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deutsch
Druckluftnagler Typ 380/14-450 A
1] Abmessungen: L= 221 (347); H = 149 B = 40 mm;
Gewicht: 1,16 kg. (1,34 k
Zuléssi%]er Luftrick: 6 bar,
4] empfohlener Betriebsdruck: 5 - 6 bar,
5] Luftverbrauch pro Eintreibvorgang bei 6 bar
a1 freie Luft.
Ausldsefrequenz. Stufenlos regelbar von
0 - 16004 usIdsungen pro kin. bei 6 bar.
[6] Eintreibgegenstand: Klamrmern Typ 380
IndenLangen von 8 bis 14 mm.

EI A-bewerteter Eirzelereignis-
c

alleistungspﬁc_gel L wa1e = 87 dB
E]A-bewer‘[ete INZelereignis-
mission Schalldruckpege
am Arbeitsplaz Lpas= 77 B
A-hewerteter Eirzelereignis- _
Emission-Schalldruckpegel a1 = 74 dB

[5] Vibrationswert liegt unter der Deklarationsgrenze

Diese Ersatzteilliste’Servicehinweise bildet mit dem
beiliegenden Benutzer-Handbuch die Betriebsanleitunyg.
Bitte ~ vor Inbetriebnahme aufmerksam lesen und
Sicherheitshinweise unbedingt beachten.

Austausch von Verschieifteilen

Achtung: Gerat won  der  Pneumatik-Druckouelle
trennen, Klammermagazin entlieeren. Die Befestigung der
Kappe mui mit einem Drehschrauber erfolgen, bel dem
das Drehmoment auf 8 Nm eingestellt ist.
Austausch des Treibers
Schraubkappe 14403992 herausdrehen (Bild 1). Das Gerat
umdrenen und durch leichte Schigge auf eing Holzurterlage
die Treiber-Kolbeneinheit vorsichtig herausklopfen (Bild 2).
Die  Lagemadel 13300186 mittéls Durchschlag  soweit
heraus-driicken, daf sich der Treiber auswechseln [&Gt
%Elild 3], verwenden Sie die Hilfsvomichtung "Montagekioz"
4401089, Stft mittig in der Bohmung ausrichten. Danach
muss die Bohrung dm Kolben auf beiden Seiten |eicht
verstemmt werden. Dazu einen Dom, Durchmesser 3mm,
IE_J‘uner Gber die Bohrung legen (Bild 3) und mit einem
ammer auf den Dorn schlagen, so dass die Bohrung leicht
verfarmt wird.
Auswechseln des Kolben O-Ringes
Siehe Beschreibung "Auswechseln des Treibers", dann O-
Ring 13300158 auswechseln (Bild 3) und mit O-Ring-Fett
13301706 oder mit Ol 13301708 einsetzen.
Auswechseln des Puffers
Siehe Beschreibung "Auswechseln des Treibers". Treiber
Kaolbeneinheit heradsnehmen. Mit einem Schraubendreher
den Puffer von unten herausdricken.
Austausch von Zugfeder und Schubkasten
Zylinderschraube 13301105 (13301101} herausdrehen.
erkzeuy Teil 1 abnehmen. Die Sperklinke betatigen,
dabei den Unterschieber herausziehen, dann neue
Zugfeder 14400053 (14403586 lang) in den Schubkasten
haken, unter der Umlenkrolle im Unterschieber nach hinten
fuhren und einhaken (bild 4).
Auswechseln des Autom atikventils
Achse 14403995 mit einem Stit  herausdricken  und
ventilhebel  abnehmen. Mit dem  Spezialschiissel den
\aéelrgjtilse)insaiz herausschrauben und komplett auswechseln
i .
eschwindigkeitsjustierung des Automatikventils
Mit dem Automatikventil kann die automatische Schlagfolge
stufenlos won 0 - 1600 Klammem Em Win. eingestelit
werden. Dreht man die Drosselschraube 14404000 gegen
Uhrzeigersinn erhdht sich die Schlagfolge. Durch lefchtes
Betatigen des “entilhebels werden einzelne Klammem
esetzt. Zieht man den wentilhebel weiter wird die
utomatik eingeschaltet und das Gerat arbeitet mit der
vorher eingestellten Schlagfolge Ist bei einem Ameitsgan%
Eirzel- und Autom atikschlagfolge erforderlich, kann man mi
dem im Beipack befindlichen Spezialschlissel 14404013
diese beiden Bereiche durch “erstellen der Ventilbuchse
14404011 sicher von einander trennen. Durch Drehen der
ventilbuchse im Uhrzeigersinn vergrdidert sich der Bereich
Eirzelschlagfolge. Gegen den Uhrzeigersinn  gedreht
verkleinert “sich  der Bereich. Bei  Stdrungen in der
ventilffunktion  Vertileinsatz 14403896 ~ mit  dem
Spezialschllssel  herausdrehen, komplett  austauschen,
oder alle O-Ringe ersetzen. Bei der Montage sind alle Teile
mit O-Ring-Fett 13301706 einzusetzen und auf Gangbarkeit
U prifen.

English
Pneumatic Stapler Type 380/14-450 A

This Spare parts list/'service instructions and the
enclosed Operator's Manual constitute the Operating
Instructions. Before using read both and strictly
ohserve safety instructions.

In the German section of the spare parts list the technical
data are listed under codes [](also see User Manual)

Service and repair

Attention! Always disconnect the tool from its air supply
and empty ma%azme hefare atternpting any repair. Always
fix the cap with atorgue wrench adjusted to 8RMm.

To replace driver blade

Loosen cap 14403992 {fig. 1). Invert machine and tap
gently on wooden surface to remove piston/driver blade
assembly (fig. 2). With a pin punch tap out pin 13300186,
lJse maounting block 14401085, The driver blade can then
he removed. Replacement of the blade is a reversal of the
above procedure. After inserting the pin the holes at both
sides of the plastic piston have to be deformed again to
prevent movement of the pin, which can then damage the
cylinder, In order to dothis, lay a drift punch, diameter 3mm,
across the hole (fig.3) and hit'the punch drift with a hammer
50 that the hole is deformed a litle bit.

To replace piston O+ing

See instructions "to replace driver blade", then replace O-
rin% 13300153 fig. 3 and grease with grease 13301706 or
with oil 13301708 before refitting.
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Te re?llace bumper
With the pistandoriver assembly removed always check the bumper.
Push out bumper from below with & screw driver.
To replace feeder bar and tension spring
To release back nose assembl}f remove allen bolt 13301108
(13301101) and front nose. Catch locking pawl and spring can now
he remaoved (fi%. 4). Withdraw back nose assembl&(. It 15 now an
easy opreation to replace the tension spring 14400053 (144035988)
or feeder bar (fig. 4). Reassembly is a reversal of the above.
Changing of automatic valve
Put out pin 14403995 with a pin and remove tri?ger. With a special
ke‘}/ rernove valve body and replace completely (‘}g. 3.
Adjustment of %ycle Speed of the Autom atic Valve
The cycle speed of the automatic walve can be infinitely waried
hetween O - 1600 staples per minute. By turming the adjusting screw
14404000 anti-clockwise the frequency of the operation is
increased. With light pressure on the trigger the single shot mode is
achieved. By further pressure on the valve trigger the tool works
with the frequency adjusted before. If for one dperation both the
sin%le shot mode and the automatic shot mode are required, both
sections can be separated safel b&( adjusting the wvalve bush
14404011 with the special key 4404013 which is supplied as
accessary together with the stapler. By turning the walve bush
clockwise the ran&;e of the single shot rmode s increased, whilst the
range is reduced by turning the bush anticlockwise. In case of
malfunction of the walve loosen valve insert 14403996 with the
?ecial key. Replace wvalve insert cumgletely or replace all C-ring.
or reassembly grease all parts with O-ring” grease 13301706 and
check function;

francais
Agrafeuse pneumatique Type 380/14-450 A

La partie en langue alemande contiert les caractéristigues
technigues avec des reférences ]

woir manuel dinstruction)

nstructions de montage et entretien i

Cette Nomenclature des piéces détachées et instructions de
montage et le Manuel de l'utilisateur font partie du Mode
d'Emplol. Avant utilisation

vedillez les lire attentivem ant.

Remplacement de piéces défectueuses:

Attention: avant toute manipulation, debrancher l'alimentation
d'air comprime et décharger |8 magasin de pointes. La fixation du
capuchon doit &tre effecfuge obligatoirement & 'aside dune clé
dynamometrique, reglee & 8 Nm.

arteau
Dévisser le capuchan 14403992 (fig. 1), retourner l'appareil, faire
sorir par des legers mouvemerts de frappe sur un support en bois
I'ensemble pistorrmarteau (fig. 2). Chasser 'axe 13300186 avec un
mandrin afin de pouvoir enlever le marteau (fig. 3) Utiliser l'outil
adapte 14401089, Placer |a goupille au centre du trou. 1l est ensuite
nécessaire d'aplatir 1&égérement des deux cotés le trou dans le
piston. Pour cela, paser un mandrin de 3mm de diamétre en travers
du trou (Fig. 3) et taper au marteau sur I8 mandrin de maniére a
defarmer un peu le trou.
Joint torigue du piston
Suivre d'abord les instructions sous "Marteau”, ensuite remplacer le
joint 13300158 %flc% 3%. Graisser ou huiler hien ce joint graisse
133017086, huile 01708,
Amortisseur
Suivre dabord les instructions sous "Marteau®, sortir ensuite
l'ensemble piston-marteau. A l'aide d'un tournevis faire sortir
l'amartisseur.
Chariot et ressort de traction
Devisser les ecrous 13301105 (13301101). Enlever 1a plague
frontale Actionner e cliguet. Retirer par I'arriere le su&n;ur‘t dagrafes,
accrocher un nowvead ressort de  traction 14400083 (14403986
lang) au chariot d'avancemenrt, amener |e crochet par e roulead du
support d'agrafes  wers  l'armere et accrocher sur le téton
d'ancrage (1g. 43.

Remplacement de la soupape automatique

Faire sortir 'axe 144039595 3 I'aide d' une goupille et enlever le
lewier Devisser & corps e soupape a l'aide d'une clg speciale et
remplacemer completement huilant, graisse 13301706, huile
13301708 (fig.ﬁﬂ.
Ajustement de [a vitesse de la soupape automatique

La soupape automatique permet 'aguster la_sequence des tirs
auDJmaiEi]ues, sans %r“aduatiun, de 0 a 1600 coups/minute. En
tournant [a vis régulatrice 14404000 contre e sens d'une aiguille
dune mantre on augmente la séguence des tirs. Une legere
ression sur le levier actionne le declenchement individuel, en tirant
e levier de declenchement automatique est actionne et I'appareil
travaile avec la sequence ajuste au ?realable. Si paur une operation
les deux types de déclenchement sont necessaire' ont separe
francherment 12 dex Bﬁjes en adgustant l'axe 14404011 a l'aide o
une cle speciale 14404013, En tournant I' axe dans e sens des
aiguilles d' une mortre on augmente le passage entre tir individuel
et en toumant I' axe dans |e 5ens contraire on reduit le passa%e
entre tir individuel et tir autumatiq\ue. En cas de perurbation de 1a
fonction de la soupape enlever lnsert de soupape 14403996 a
l'aide de la cle speciale, le remplacer complétement oy echanger
tous les {'Dints toriques. Avant le remontage des pieces les graisser
avec de la graisse pour joints torigues et verifier leur fonction.

. espariol
Grapadora heumatica tipo 380/14-450 A

En |a parte alemana de |a lista de repuestos figuran datos técnicos
bajo cifras caractenisticas [ ] (véase también el'manual de usuario.)

Esta Lista de piezas e instrucciones de mantenimiento son
partes - junto con las Instrucciones para el operario - de las
hommas de ftrabajo. Antes del utilizo deben leerse
detenidamente dichas instrucciones y atender las
instrucciones de seguridad.

Cambic de piezas ) .
Importante:  Desconectar la maguina de la_alimentacion de aire
comprimido. vaciar el cargador de grapas. Fije la tapa con una
llave dinamometrica ajustada a & Mm.

Cambio de la lengieta

Desenroscar el carrl tapa 14403992 (fig. 1. Dare |3 vuelta a |a
maauina y extraer medante golpes cuidadosos contra una base de
madera, todo el pistdn completo (fig. 2). Sacar el pasador
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13300186 con un purzan, hasta gue pueda cambiarse |a lengleta
glg 3). Utilice el dispositiva auxiiar "Taco de montgje 14407089,
entrar el pasador en el agujero. A continuacion el agujero en el
pistan debe ser retacado figeramente de ambos lados. Para ello
colocar transwversalmente encima del agujero un mandril de un
diametrao de 3 mm (figura 3) v golpear el mandril con un martillo de
maodo gue el agujern duede ligeram ente deformado
Cambio del aro torlco del pistdon
Yease descripcion "cambio de la Iengueta" despues se procede a
cambiar el aro tarico 13300158 ( f|1g g vUelve a  insertar
provisto de grasa para aros taricos 73301706 6 aceme 13301708,
Cambio del amortiguador )
Yease Cescripcion "cambio de la lengleta’, extraer el pistn
cul_’rgjpletu con un destomillador empujar el amortiguador hacia
arnba.
Cambio del muelle de traccién y emg)t#jador
Soltar la tuerca 13301105 (13307101). Retirar la placa
guiaAccionar el gatillo de fuacmn retirar Ia uia hacia delante,
gnganchar un nuevo rmuelle 4400053 (14403986) en el
empujador, llevarlo hacia atras alrededor de la rueda de inversion
£n el pasador inferiar v engancharlo {figura 4).
Cambio de la valvula automatica
EmpU{ar el Bje 14405995 con un pasador y retirar el gatillo. Con
una llave especial soltar il casquillo valvula y Teemplazar
completamente (figura ).
Adjuste de velocidad de |a valvula automatica
La” welocidad de la walvula automatica se puede ad{ustar
infinitamente de 0 - 1600 grapas por minuto. Girando el tomillo de
requlacion 14404000 hacia la iZzguierda se aumenta |a velocidad de
tII’DS Activando el gatillo ligeramente sale una g%rapa solo. Tirando
gatilo hasta su punto méadmo sera activado el sistema
autumatlw con su welocidad adjustada. Aplicando tanto el disparo
individual como el automatico se puede separar |os dos modos de
trabajo, adjustando el casquillo de la valvula 14404011 can la llave
espemal adjunta. Girando el casquillo de |a valvula en el sentido de
las agujas el reloj se incrementa la seccion del disparo individual,
dirando el casquillo de Ja valvlla en el sentido contrano se reduce
Bsta seccion. En el caso de trastomos en la funcion de la valkula
soltar la valvula completa, cambiarla 0 reemplazar todos 105 aros
taricos. volver a insertar todas 13s pieras con grasa para ars
taricos 13301706 y verificar |a funcion de las piezas.

taliann
Fissatrice pheumatica 38014-450 A

Sostituzione delle parti di usura

Mella parte tedesca della distinta pezzi di ricambio, dati tecnici sono
evitlenz ati tra parentesi guadre [ 1. (cfr. anche il manuale per
I'operatore).

La Lista ricambi/istruzioni di manutenzione e l'allegato Manuale
per l'utilizzatore costituiscono le istruzioni ger I'uso. Leg ere
attentamente prima di utilizzare la fissatrice e risp
assolutamente le nom e di sicurezza rip ortate.

Sostituzione delle parti di usura

Attenzione: staccare |a fissatrice dall'aria compressa e scaricare
il caricatore. |l fissagio del coperchio deve essere effetiuato con una
chigve di- namametrica registrata su un momento torcente
di & MNm.

Sostituzione dellalama
Togliere il coperchio 14403992 Ruotare |3 fissatrice e battere con
leggen CDIFI sull'angolo di un tavolo di legno in modo da favarine
l'ustita della lama e del plstune fig. 1 e fig. 2). Spingere in fuari il
perno 13300186 can un erudlo per uanto sufficiente 3
Fermettere la sostituzione della lama &flg SR tilizzare allo scopo
‘attrezzature speciale 14401089, Centrare [0 spinoto assialmente
nel foro. |l foro nel pistone deve essere poi leggermente cianfrinato
da entrambe le parti. Allo scopo appug giare trasversalmente sul
foro una spina del diametro di 3 mm igura 3) & battere con un
martello in modo da deformare Ie%germente il fum
Sostituzione deII'O-Rln? del pistone
Seg&lire le istruzioni per Ta sustltuzmne della lama quindi sostituire
ing 13300138 (fig. 3 e rimontarlo  dopo awerlo
Dggur‘[unamente |ngrassat0 cun grasso 13301706 oppure con olio

Sostituziohe del tampone amm ortizzatore
Seguire le istruzioni per la sostituzione della lama. Estrarre il pistone
con la lama (wedi istruzioni per la "sostituzione della Iama"g, ouindi
inserire verticalmente nel cilindro un estrattore ed estrame il
tampone.
Sostituzione «lella mella di traziene e dello spingipunte
Svitare |e vite 13301108 (13301101). Togliere frontale 1.5flare il
carrello portapunti, quindi agganciare una nuova molla di trazione
14400053 (14403986) allo spintore, facendola passare sotto al
rullino i TQUMa & agganciandola posterionnente nel carrello
Eur‘tapuntl
ostituzione della valvola automatica
Premere il perna 14403995 con uha spina e togliere il grilletto.
Estarre I'inserto valvala con la chiave et cambiare completamente.
Regolazione della velocita della valvola automatica
La walvola automatica pemnette di regolare la wvelocitd di
aggraffatura da 0 & 1600 graffe/min. Ruotando la vite di regolazione
04000 in senso anfiorario la frequerza wiene admentata.
Premendo leggermmente il griletto si oftiene il colpo singolo.
Permendolo find in fondo si ottiene 1a funzione autornatica can la
velocita regolata in precederza, Quando per nu tipo di lavoro =
necessario |' aggraffatura sia automatica che singola, si pud usare
la chiave speciale no. 14404013 del kit accessorio e la frequerze
possone  essere  separate ruotando la boccola walvola no.
14404011, Ruotandala in sensa orario, la freguenza singola viene
aumentata, muotandola in senso antiorario, la frequenza wiene
ridotta. in caso di disfurzione della valvola, svitare I' inserto valvola
no. 14403956 con la chiave speciale, cambiado completamente o
cambiare futti gli o-ring. Per il munta?glu usare il grasso o-ring
no13301706 pertutti | pezzi e venficare [a funzione.

Mederlands
Luchtdruktacker Type 380/14-450 A

In het Duitse gedeelte van de reserve-onderdelenlijst staan
technische specificaties onder codenummers []. (Zie ook het
hedieningshandboek).

Service-instructie

Deze onderdelenlijst en service-instructie vormt één geheel
met bijgaand instructieboekje en de gebrulksaanwdtzmg. Lees
het zorgvuldig voordat het apparaat in gebruik wordt genomen
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en houd u strikt aan «e veiligheidswvoorschriften.
Reparatiewerkzaamheden
op! Ontkoppel eerst het apparaat wvan de
luchtleiding en ontlaad het magaziljn. De ka

moet worden vastgedraaid met een momentsleutel, die op
een draaimomentvan 8 Nm is ingesteld.
Vervanfﬁlng van het slagmes
Schroefkap 14403992 eruit draaien (afb. 1). Het apparaat
op z'n kop houden en door licht tikken op een houten tafel
het slagmes met Zuiger er voorzichtig uitkloppen (afb. 2) De
bDrEE 13300186 d.m.y. een doorslag zo wer eruit
drukken, dat het slagmes wervangen kan worden (afh.3).
Gebruik het  hulpstok 14401089 om  beschadiging te
voorkomen. Plaats de zuigerpen precies midden in het
Zuigergat. Daarna moeten de beide einden van het pengat
iets opgestuikt worden. Leg hiertoe een drevel, diameter 3

m, dwars over de pengaten (afbeelding 3) en tik er met
een hamer op, Zodat de gaten enigszing vervormen.
Vervanging van de O-ring op de zuiger
Zie beschr&vmﬂq vervanglng wan het slagmes", daarna O-
nn; 13300158 wervan %aﬂj 3 en met O-ring- wet

3017067 of met olie | SSD 708) opnieuw maonteren.

Vervan ging van buffer
Zie heschrjving "wersanging van het slagmes”. Slagmes
met zuiger erit nemen. et een schroevedraaier de buffer
erut drukken.
Vervanging van trekveer en aandrukschuif
Imbushout 13301105 (13301101) losdraaien en wvorplaat
anemen. De grendel ingedrukt houden en de onderader
uit het magazin trekkenMaak nu de nieuwe trekveer
14400083 {14403986) vast aan de aandrukschuif, trek
dezte(f)nder het wieltje door naar achteren en haak deze
Yas .
Yervanging van het repeteerventiel
Tik de spanstift 144039935 |os en venwijder de ventieltrekker,
Schroef nu het wentiel 105 met een speciaalsleutel en
vervang deze geheel (afh, 3).
Instelling van de snelheid van het repeteerventiel
Het repeteerventiel kan traploos worden ingesteld op
automatisch inschieten van 0 - 1600 nieten per minuut. Het
inschietternpo  wordt  verhoogd  door  de  stelschroef
14404000 tegen de klok in te draaien. Door licht intrekken
van de venfieltrekker kunnen de nieten één wvoaor één
worden ingeschoten. Bij werder intrekken, schiet de tacker
met het vooraf ingestelde tempo. Indien het noodzakelijk is,
zowel eén voor eén, als repeterend te schieten, kufnen
heide delen qeschewﬂen waorden door afstelling wan het
huszje 144040 Door de wentielbus met de kiok mee te
drazien, wordt het erkelschothereik wergroot, terwijl dit
wordt verkleind door de bus tegen de Kok Tn te draaien. Bij
slecht functioneren wan het wventiel, moet het wventiel
14403996 worden vervangen of all O-ringen. Bii mortage
alle delen goed insmeren met O-ring vet 13301706 en
uitpraberen.

Dansk
TryKluftsgm maskine type 380/14-450 A

Denne reservedelsliste/disse ser\nceoplgsmnge; udger
sammen med wexl rugerhandbo
driftsvejledningen. Dette materlale bedes De venligs
gennemlzse omhyggeligt samt ubetinget iagtage
sikkerhedsoplysningemefar ibrugtagningen.

| clen tyske del af reservedelslisten stér tekniske data under
identifikations nurmre E].Udskif‘tning af sliddele
Bemzerk: Apparatet adskilles fra pneumatik-trgkilden,
klammemagasingt tammes. Fastgerelsen af kappen skal
ske med en skruetraskker pa hwilken drejemomentet er
indstillet til & Nm.
Udskiftning af drivdomen
Skruekappen 14403992 drejes ud (illustration 1). Apparatet
vendes om og ved hjslp af lette slag pa et traeunderiag
hankes drivdarn-stempelenheden forsighigt ud (illustration
21, Lejendlen 13300186 trykkes 58 langt ud, at drivdornen
lader sig udskifte (illustration 3). Arvend hjzelpeanordningen
"Montageklods" 14401089,  Stiften  certreres  midt i
udhoringen. Derefter skal udboringen i stemplet stemmes
let pa begge sider. Til dette formal lzegges en dorn med 3
mrm diameter tvaers over boringen (fig. 3, og der slds med
en hammer pd dornen, saledes at udboringen deformeres
let.
Udskiftning af stemplets O-ringe
Se beskrivelsen "Udskiftning af drivdornen”, udskift derpa
O-ring 13300158 (illustration S% DBEJ indsat med O-ringstect
13307706 eller med olie 13301708
Udskiftning af pufferen
Se  beskrivelsen "Udskiftning af drivdornen”.  Drivdorn-
stempelenhed tages ud. Med en skruetraskker trykkes
ufferen ud nedefra.

dskifthing aftraekffeder og r}(kkasse
Cylinderskrug 13301105 (13301 skrues ud. Waerktae] del
1" aftages. Spaerrepal aktlveres samtidig  traskkes
undersk\éderen ud, derpd hages ny traekfeder 14400053
14403986 lang) ind i trykkassen fEiI’ES under styrerullen i
undersKyderen a ud od hages ind (illustration 4.
Udskiﬂnm% af automatikventilen
Aksel 14403995 trykkes ud med en stift, og ventilarm tages
af. Med specialf@glen skrues wentiindsatsen ud og
udskiftes kumplet {illustration ).
Hastighedsjustering af automatik ventilen
Med automatikventilen kan den automatiske  slagfalge
indstilles trinlgst fra 0-1600 Klammer pr. minut. DrE;jer man
drosselskruen 14404000 § retning mod uret forhejes
slagfelgen. “ed let akfivering af wentilarmen  sasttes
Klammer enkeltvis. Traekker man ventilarmen ydedigere,
kohles automatikken ind, og apparatet arbejder’ med den
forinden indstillede slagfalge. Erved en arbejdsgang bade
erkeltvis- 0g automatikslagfalge pakravet, kan man med
den medlieverede specialnegle 14404013 skille disse to
omrader sikkert fra  hinanden gennem  justering  af
ventilbasningen 14404011, Ved drejning af ventilbasningen
i retning med uret sges omradet enketslagfﬁlg\g Drejes i
retning” mod uret, Dliver omradet mindre. Wed fejl
ventilfinkiionen skrues wventilindsats 14403996 ud med
specialneglen, og der udskiftes komplet eller alle O—n’n%e
erstattes. Ved manteringen skal alle dele sssttes ind med
ringsfedt 13301706, og der kontrolleres for korrekt funktion.
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Svensk
Tryckluftsdriven spikpistol typ 380/14-450 A

Denna reservdelslista’'serviceanvisningar utgér en bruksanvisning i
forening med bifogade handbok. Lis hoggrant igenom anvisningarna
innan pistolen tas i drift och folj sikerhetsanvisningarnal

| den tyska delen av reservdelslistan finns de tekniska uppgiftema wid
kodnummer [ 1. Byta ut farslitningsdelar

Vaming: Skilj apparaten fran tryckiuftssystemet, tom magasinet. Kapan ska

skrivas fgst med en momentryckel som arinstalld pa 8 Nin.

Byta ut padrivaren . .

Skruwva Ur den gangade kapan 14403392 (bild 1) vand pa pistolen och

knacka med [4tta sfag forsiktigt ot padrivar-kolvenheten pa, ett traundena

{bild 2y, Tryck ut lagernalen 13300166 med ett halslag tills padrivaren gar 3
3 Ut (bild 3). Anvand s hjsipmedel "monteringskloss' 14401089, Rikta

sfitet mitt | borrhalet. Darefter skall borrhalet | Kolven stdmmas nagot pa

hada sidar. Lagg ett stift (3 mm diameter) diagonalt dver borrhalet (bild 3) ach

sla med en hammare pa stiftet, sa att borrhal et deform eras nagot.

Eyta ut kolvens o+ing .

S8 heskrivningen "Byta ut padrivaren’. Byt sedan ut D-n‘n?en 13300158 (hild

3). 5&tti den nya o-ringen med o-ringfett 13301706 eller ofja 13301708,

Att byta ut bufferten

e beskrivmingen "Aft yta ut mataren”. Adagsna matar-kolvenheten. Pressa

ut bufferten underifran med hjalp av en skruvmejsel.

Att byta ut dragfjader och lada

Wrid ur cylinderskruven 13301105 (13301101). Avlagsna verkbyget del 1.

Mandwrera sparhaken qenum att dra ur undenmataren, haka sedan i den rya

dragfjadern 14400083 (14403986 lang) i ladan, for den bakat under styrrullén

ach hiakai den (hild 4).

Att byta ut den automatiska ventilen

Pressa ut axeln 14403295 med ett stit och avlagsna ventilyftarmen. Skneva

ur wertilinsatsen med specialmyckeln och byt ut den fullstandigt (hild ).

Att justera den automatiska ventilens hastighet

Med hjalp av den aytomatiska ventilen kan den automatiska slagroljden

stillas ™ in stegldst fran 0 till 1600 Klamrar per_minut. Om man vider

stryfskruven 14404000 rotsols dkar slagrdliden. Genom att 15t mandvrera

vEftillyftarmen kapn man satta enskilda kiamimor. Om man fortsatter att drar

ventillyftarmen, 53 kopplas autormnatiken in och apparaten arbetar med den

slagrdlid som tdigare stalits in. Om det vid en arbetsgang kravs enskild och

autormstisk glagrdlid, sa kKan man med hjalp av dep bifogade specialmckeln

14404013 pa et akert satt skilja dessa bada omraden fran varandra denaom

justering av ventildosan 14404011, Genom att wrida ventildosan medsols

dkar, man orradet enskild slagfdljid. Orn man wrider motsols minskar

omradet. id stdrmingar i ventilfunktionen ska ventilinsatsen 14403995 widas

loss med h{alp av specialmyckeln och bytas ut fullstandigt eller ocksa maste

man byta ut alla D—n’nﬁama. Yig monteringen ska alla delarna sattas imed o

ring-fett 13301706 och man maste kontrollera att de &r rddiga.

1 0-Ring 13300077 24 Kolben 14403712
2 0-ring 13300019 Pistaon
3 Joint torique 13300020 Piston
4 Aratdrico 13300046 Pistdn
6  O-ring 13300080
7 O-ring 13300158 25 Kopfstick 14403969
8 13300080 26 Mose housing 14403980
a 13300082 Téte
Testero
10 Lagernadel 13300186
Pin 27 Unterschieher 14403871
Axe 28 Back nose assembly 14403882
Pasador Chargeur
Guia
11 Sicherungsring 13300353
Circlip 29 Rolle 14403972
Clips FPulley
Anillo de seguridad Rouleau
Radila
12 Sicherungsmutter 13300436
Safety nut 30 Achse 144035873
Ecrou de slreté 31 Pin 14403995
Tuerca de seguridad Axe
Eje
13  Scheibe 13300489
Disc 32  Sperrklinke 14403874
Rondelle 33  Locking pawd 14403887
Arandela Cliguet
Gatillo defijacidn
14 Druckfeder 1330012
15 Pressure spring 13301013 34 Werkzeug Teil 1 144035876
Ressort 2 pression Frort nose
Resarte de presidn Plague frontale
Placa guia 1
16 Zylinderschraube 13301101
17 Allen balt 13302683 35 Werkzeug Teil 2 14403977
18  “iscylindrigque 14403739 Back nose
Tornilo cilindrico Placjue arrigre
Placa guia 2
19 Anschlulnippel 14000244
Airhose connector 36 Treber 144035978
Embout de raccordement Criver blade
Boquilla para manguera Marteau
Lengleta
2 Zugfeder 14400053
21 Tensioh spring 14403986 37 Puffer 144035879
Ressort de traction Burmper
Muelle de traccidn Amortisseur
Amortiguadar
22 Dichtscheibe 14400063
Gasket 38 Anschlag 1440359383
Joint plat Stop
Arandela retencion Butair
Tope
Z3  Schubkasten 14403708
Feeder har
Chariot
Empujador

L
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Suomed
P aineilmanaulauskone tyyppi 380/14-450 A

Tama varaosalista’huolto-ohjeet muodostavat ka[y'tﬁjikésikirjan kanssa
tuotteen kayttdéohjeet. Lue woh{ea huelellisesti ennen tuotteen
Kayttéonottoa ja noudata ehd masti turvallisuusohjeita.

varaosalistan  saksankielisessa osassa  owat  tekniset fiedot  merkitty
tunnusnumeroin []. Kuluvien osien vaihto

Huemio: Irmota laite pneumaattisesta painelahteestd, tyhjenna makasiini.
Sunjan  Kinnittaminen on_ suoritettava  vaantdmomentlizvaimella,  jolloin
kaantdmomentti asetetaan 8 MNm:ksi.
Ohjaimen vaihto
Poistetaan kiemekansi 14403992 (kuva 1), Kaanna laitetta ja ravista ulos
ienella  iskula Euualustaa wvasten  ohjain-manta-yksikke  (kuva 23,
aakerineula 13300186 tydnnetdan niin pitkale ulos, ettd ohjain voidaan
vaihtaa (kuva SR. Kayta apulaitetta "asennuspdikky™ 14401089 . Varmista, etta
tappi an keskelld reikad. Sen jdlkeen mannan reika an tilkittava molemmilta
puolilta kevyesti. Kayta siihen halkaisijaltazan 3 mm:n tuumaa, joka asetetaan
poikittain reian padlle (kuva 3). Lyd vasaralla tuumaa siten, ettd reika
muotautuu hieman.
Mannan O-renkaan vaihto
Katso kuvaus "ohjaimen vaihto", vaihda sitten O-rengas 13300158 (kuva SR ja
?%%tuawggsi O-réngas  kayttamalla O-rengasrasvaa 13301706 tai dliya
Iskunvaim entimen vaihto
Katso kuwvausta "Ohjaimen waihto'. Irrota  ohjain-mantayksikko. Paina
ruvimeisselin avulla iskunvaimennin alhaalta pain irti.
Yetojousen ja vetolaatikon vaihto
Kierrs iti sylinteriruuyi 13301105 (13301101). Poista kappale osa 1. Paina
suﬂinta, samalla veda alaluisti pois, sitten kiinnita uusi wetojousi 14400053
(144035936 pitkd) wetolaatikkoon, ohjaa se ohjauskelan alitse taskse ja
Kiinnita (kuva 4).
Autom aattiventtiilin vaihto
Paina akseli 14403995 ulos puikon avulla ja poista venttilivipu, Ruuvaa
venttiilisarggl irti erkoisavaimen avulla ja vaihda kokonaan (kuva &).
Automaattiventtiilin nopeuden saito
Automasttiventtilin - avulla voit s&atada  automaattisen  laukaisutiheyden
portaattomasti valile 0 - 1600 naulaa / min. Kun kadnnat kuristusriuvia
14404000 vastapaivaan, laukaisutineys kaswaa. woit laukaista yksittdisia
nauloja painamalla venttiilivipua kewyesti. Jos veddt venttilivipua pitemmalle,
autormaattilaukaisu  kéynnistyy  ja  laite  toimii etukdteen  sdddetylld
laukaisutiheydelld. Jos tarvitset samassa tydvaiheessa seka wksittdis- etta
automaattilaukaisua, woit erottaa molemmat tasot selvemmin toisistaan
lisatarvikepakkauksessa olevan erkoisavaimen 14404013 avulla sastamalla
venttiliholkkia 14404011, Kun kaannat venttiliholkkia myttapaivaan, kasvaa
yksittaislaukaisun  kaynnistysalue.  Wastapaivadn  kaannettdessa  alue
pienenee. Jos wenttilin timinnassa esintyy hairidita, kierra venttilisarja
14403996 irti erikoisavaimen avulla, vaihda S& kokonaan tai vaihda kaikki O-
renkaat. Ennen kokoamista rasvaa kaikki osat O-rengasraswvalla 13301706 ja
tarkista niiden likkuwvuus.

Gehiuse 14403989 a5 O-Ring 13300002
Body 57 O-ring 13300010
Corps 88 Joint torigue 13300033
Cuerpo 7 Arotdrico 13300045
60 O-ring 13300051
Schenkelfeder 14403980 61 O-ring 13300052
Leq spring 62 13300054
Ressorte 4 branches 63 13300080
Mulle con patas i) 13300063
i 13300066

Schalldampfer 14403591 66 13300067
Silencer
Amortisseur de bruit 67 “entikirper 144035997
Silenciador “Walve body

Corps de soupape
Kappe 14403952 Casyuillo valvula
Cap
Capuchon 68 “entizylinder 14404001
Tapa Walve cylinder

Cylindre de soupape
Démpfer 14403953 Cilindro de vabkula
Damper 14403984
Amortisseur 8 ventilschaft 14404002
Amortiguador Walve shaft

Corps de la soupape
Iylinder 14403954 Cuerpo de lavakula
Cylinder
Cylindre 70 Dichtung 14404003
Cilindro G asket

Joint plat
Ausliser 14403999 Arandella retencidn
Trigger
Levier de détente 1 Schaltstift 14404792
Gatillo de dispara “Walve pin

Bouton de commande
Drosselschraube 14404000 Eje vakula
Adjust screw
Wis ragulatrice 72 Buchse 14404007
Tornillo de regulacidn Bushing

Dauille
Vertilbuchse 14404011 Casguilla
Watve bush
Douille de soupape 73 Steuerhilse 14404009
Casguilo de lavakula Socket

Douille
Steuerstift 14404012 Casguilla
Wake pin
Arbre de soupape 74 Steuerkolben 14404010
Eje valvula Pistan

Pistan
Automatikventil komp 14403996 Pistan
Autormatic vakve cpl
Soupape automatique, cpl Spezialschllssel 14404013
Yakula automatica cpl Special key

Clef spéciale

Liave especial
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deutsch Ersatzteilliste und Servicehimweise
English Spare parts list, service instructions
frangais Nomenclature des piéces détachées et instructions de montage e
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