STANLEY - BOSTITCH

N100C-1PP
WERSJA EUROPEJSKA

Gwozdziarka pneumatyczna

Instrukcja obstugi 1 konserwacji

! OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczgciem eksploatacji narzedzia, operator powinien przeczyta¢ niniejsza instrukcje 1 stosowac

si¢ do ostrzezen i1 zalecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy. Nalezy zachowac¢ niniejsza instrukcje i
trzymac ja w poblizu narzedzia tak aby mozna bylo si¢ nia postuzyc¢.

Jesli nasung si¢ Panstwu jakiekolwiek pytania dotyczace eksploatacji lub konserwacji narzgdzia, prosimy
skontaktowac si¢ z naszym przedstawicielem lub dystrybutorem firmy STANLEY-BOSTITCH.
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WPROWADZENIE

Gwozdziarka pneumatyczna N100CPP firmy STANLEY-BOSTITCH jest to precyzyjne narzgdzie
przeznaczone do szybkiego, wysokowydajnego laczenia elementow drewnianych. Narzedzie te bedzie
stuzy¢ sprawnie 1 niezawodnie kiedy bedzie si¢ o nie dba¢ i uzywa¢ w prawidtowy sposob. Tak jak przy
kazdym precyzyjnym narzgdziu mechanicznym, najwazniejsze jest przestrzeganie instrukcji producenta.
Przed rozpoczgciem uzytkowania narzgdzia prosimy doktadnie zapozna¢ si¢ z niniejsza instrukcja i
zrozumie¢ wskazowki i uwagi dotyczace bezpieczenstwa. Dokladnie zapozna¢ si¢ z instrukcjami
instalowania, uzytkowania 1 konserwacji, a niniejszy podrgcznik zachowac do dalszego uzytku..
UWAGA:
W zalezno$ci od konkretnego zastosowania narz¢dzia, moga by¢ potrzebne dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa.
W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych narzgdzia czy jego eksploatacji, prosimy skontaktowaé
si¢ ze swoim przedstawicielem( tel.0605-221-102/103/104/105) lub dystrybutorem firmy STANLEY.
Adres firmy:STANLEY FASTENING SYSTEMS POLANDSP. Z 0.0
ul. Jerzmanowska 4, 54-519 WROCLAW,
fax. + 48/ 71/ 354 55 18, tel. + 48/ 71/ 354 55 20/23

SPIS TRESCI

NUMER STRONY
InStrukcje DeZPIECZENSIWA. ......eieeiiieeiieeeiie ettt et 3
Specyfikacja Narzedzia..........cccueeecevieeiieeeiieeciee e e 4
Instalacja sprgzonego powietrza i podiaczenia..........ccoceevveevcieeiieniiienienieenen, 5
SIMATOWANIC. ..ottt sttt et sttt eb e bt saeenaeeaees 7
Ladowanie Narzedzia.............ccoueeeeeeuiiieeeiieie e 7
UzZytkowanie Narzedzia...........ccueeeueerieeiienieeiiieeieeiee e esiee e sveeaeeseneeneas 8
Sprawdzanie NArz@AzZia.............occveeeriiieiiieeiee et 10
Podstawowe zasady dzialania .............ccccoovieiiiiiiiiiiiiee e 11
Serwisowanie gwozdziarki pneumatyCzne].........cccveeeevveeerreeencveeesveeesveeennnes 11,12
Bijak 1 koncowka nosa modelu N1OOCPP..........ccoccviiiiiiiiiiiiiieeeee 12
USUWANIE USLETEK. .....euviiiiiriieiiiieiiieieete ettt 13
WYKAZ CZESCL. ettt ettt et e s e saaeenbeennnas 14
Schemat teChNICZNY......cccuviiiiiiiiiiieece e e 15
UWAGA:

Narzedzia Stanley-Bostitch zostaly wykonane tak aby dawaly maksymalne zadowolenie uzytkownikowi i
pozwolity na osiagnigcie maksymalnej wydajnosci jesli sa uzywane z precyzyjnie wykonanymi
gwozdziami Stanley-Bostitch wykonanych w tym samym standardzie doktadnosci.

Stanley-Bostitch nie przyjmuje odpowiedzialnosci za zte funkcjonowanie narzedzia jesli uzywano do
niego, gwozdzi czy akcesoriow nie spetniajacych wymagan ustalonych dla oryginalnych gwozdzi czy
akcesoriow firmy Stanley-Bostitch.

CHRON SWOJE NARZEDZIE
UZYWAJ TYLKO ORYGINALNYCH
GWOZDZ1 1 CZESCI ZAMIENNYCH

STANLEY-BOSTITCH
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE:

Podczas ladowania gwozdzi, uzywania i konserwacji narzg¢dzia, operator oraz osoby
przebywajace w strefie pracy powinny zawsze nosi¢ okulary ochronne, ktore
zapewniaja ochrong oczu przed odtamkami z przodu i z boku. Ochrona oczu jest
konieczna aby zabezpieczy¢ si¢ przed odbitymi gwozdziami mogacymi
spowodowa¢ powazne uszkodzenie wzroku. Do obowiazku pracodawcy i/lub
uzytkownika nalezy dopilnowanie aby pracownicy nosili przepisowa ochrong oczu i
zapewni¢ ostong od przodu i z boku.

UWAGA: Okulary bez oslony bocznej oraz sama ostona twarzy nie zapewniaja
wymaganego zabezpieczenia.

OSTRZEZENIE:
W niektoérych okoliczno$ciach moze by¢ potrzebne zastosowanie dodatkowych
srodkéw ochrony. Przykladowo, na miejscu pracy moze wystgpowaé wysoki
poziom hatasu co moze prowadzi¢ do uszkodzenia stuchu. Pracodawca Iub
uzytkownik musi wtedy zapewni¢ odpowiednie $rodki ochrony stuchu i dopilnowac
aby uzywat ich operator i inne osoby przebywajace w strefie pracy. Tam gdzie to
wymagane, pracodawca lub uzytkownik musi postara¢ si¢ aby uzywane byty srodki
ochrony.

Srodki ochrony indywidualnej powinny posiadaé certyfikat CIOP-u (Centralny Instytut

Ochrony Pracy)

Instalacja spre¢zonego powietrza i podlaczenia

Nie uzywac tlenu, gazoéw tatwopalnych ani innych gazow z butli jako zrodla =zasilania
pneumatycznego dla narzedzia, gdyz moze ono eksplodowa¢ powodujac obrazenia cielesne.

Nie korzysta¢ z takich Zrédet zasilania powietrznego ktorego ci$nienie moze przekroczy¢ 1380kPa
(14 bar) poniewaz narzgdzie moze zosta¢ rozerwane powodujac obrazenia.

Ztaczka na narzedziu nie moze trzymac cis$nienia kiedy doprowadzenie powietrza jest odlaczone.
Jesli zastosuje si¢ niewtasciwa zlaczke, to narzgdzie pozostanie napetnione spr¢zonym powietrzem i
bedzie w stanie wystrzeli¢ gwdzdz nawet po odlaczeniu go od instalacji powodujac ewentualne
obrazenia.

Nie naciska¢ koncowki kontaktowej kiedy narzedzie jest podtaczone do instalacji poniewaz narzgdzie
moze zadziata¢ powodujac obrazenia.

Zawsze odlacza¢ zasilanie powietrza: 1) przed dokonywaniem regulacji; 2) przy konserwacji
narz¢dzia; 3) przy usuwaniu zacigcia; 4) kiedy nie uzywa si¢ narze¢dzia; 5) kiedy przenosi sig
narz¢dzie na inne miejsce pracy, poniewaz narz¢dzie moze przypadkowo zadziata¢ powodujac
ewentualne obrazZenia.

Y.adowanie narze¢dzia

Przy tadowaniu narzedzia: 1) nigdy nie ustawia¢ reki czy innej czg$ci ciata przed wylotem narzedzia;
2) nigdy nie kierowa¢ wylotu narz¢dzia na inng osobg: 3) nie naciska¢ na koncowke kontaktowa,
gdyz moze nastapi¢ przypadkowe zadziatanie narzedzia powodujac ewentualne obrazenia.



Eksploatacja narzedzia

«  Zawsze postugiwaé si¢ narzedziem z ostroznoscia: 1) nie urzadza¢ zabawy z narzedziem; 2) nie
naciska¢ na koncowke kontaktowa jesli wylot nie jest skierowany na taczone przedmioty; 3) osoby
postronne powinny przebywa¢ w bezpiecznej odleglosci podczas pracy, gdyz moze nastapic
przypadkowe zadziatanie narzgdzia powodujac obrazenia.

*  Nigdy nie trzymac naci$nigtego spustu przy narzedziach z koncowka kontaktowa za wyjatkiem same;j
operacji mocowania, gdyz mozna spowodowa¢ powazne obrazenia kiedy koncoéwka kontaktowa
zostanie przypadkowo dotknigta powodujac zadziatanie narzedzia.

e Trzymac rece i cialo z dala od wylotu narzedzia. Narzedzie z koncoéwka kontaktowa moze odskoczy¢
w wyniku odboju po wbiciu gwozdzia i wystrzeli¢ nastgpne gwozdzie powodujac ewentualne
obrazenia.

* (Czesto sprawdza¢ dziatanie koncowki kontaktowej. Nie uzywaé narzedzia jesli koncéwka kontaktowa
dziata wadliwie gdyz moze nastapi¢ przypadkowe wystrzelenie gwozdzia. Nie manipulowaé przy
mechanizmie koncowki kontaktowe;.

* Nie wbija¢ gwozdzi w miejsce wbicia poprzednich, lub kiedy narzedzie pochylone jest pod zbytnio
matym katem gdyz moze nastapi¢ odskoczenie gwozdzia powodujac ewentualne obrazenia.

* Nie wbija¢ gwozdzi zbyt blisko krawedzi przedmiotu mocowanego, poniewaz drewno moze si¢
odhupac 1 element mocujacy moze odskoczy¢ powodujac ewentualne obrazenia.

Konserwacja narzedzia

*  Przy konserwacji gwozdziarki pneumatycznej N100C-1PP nalezy pamigtac o ostrzezeniach podanych
w niniejszej instrukcji i zachowac¢ dodatkowa ostroznos$¢ przy inspekcji narzedzi w ktorych wystapity
problemy.

N100CPP
Wysokowydajna gwozdziarka pneumatyczna do skrzyn, palet i

innych duzych konstrukcji drewnianych.

CECHY
Wybor pomiedzy spustem kontaktowym i sekwencyjnym. Latwe
tadowanie. Otwierana klapa i ruchoma pokrywa. Ustawialny

magazynek. Pojemnosé¢ 225-300 gwozdzi. Szeroki zakres
dlugosci gwozdzi : 45 - 100 mm. Trwaly i odporny na zaciecia.
Lekka konstrukcja stopowa dla latwego postugiwania sie nim.
Whbija gwozdzie gladkie, pierscieniowe i Srubowe. Magazynek
ustawiony pod kqtem gwarantuje bardzo dobrq manewrowosé i
wywazenie.

Wielokierunkowy wydmuch.

SPECYFIKACJA NARZEDZIA
UWAGA: Wszystkie $ruby i nakretki sa metryczne

MODEL/SPOSOB PRACY DLUGOSC WYSOKOSC SZEROKOSC WAGA

N100C-1PP Spust kontaktowy 386 mm 451 mm 140 mm 5,4 kg
N100C-1PP Spust sekwencyjny 386 mm 451 mm 140 mm 5,4 kg




DOPROWADZENIE POWIETRZA
Urzadzenie wyposazone jest w krociec do szybkozlacza. Wewnetrzna $rednica szybkoztacza
powinna wynosi¢ 7 mm lub wigcej. Szybkozlacze powinno by¢ zdolne do roztadowania ci$nienia
gwozdziarki po odlaczeniu od sieci sprezonego powietrza powietrze.

CISNIENIE ROBOCZE Ci$nienie robocze gwozdziarek serii N100CPP wynosi 480 - 690 kPa (4,9
do 7,0 bar). Nie przekracza¢ 690 kPa (7,0 bar). Zuzycie urzadzenia znacznie si¢ zwigksza przy
zwigkszeniu ciénienia. NIE PRZEKRACZAC ZALECANEGO CISNIENIA ROBOCZEGO.

ZUZYCIE POWIETRZA

N100CPP potrzebuje 220 | powietrza na minutg, aby pracowac z szybkoscia 60 gwozdzi na minutg
przy ci$nieniu 530 kPa (5,6 bar). Konieczna ilo$¢ powietrza zalezna jest od
szybkos$ci wbijania gwozdzi. Jesli np. zuzycie gwozdzi wynosi $rednio 30 sztuk na minutg,
potrzebne jest minimum 110 L
STANLEY-BOSTITCH OFERUJE DWA SPOSOBY PRACY DLA GWOZDZIAREK SERII
N100CPP

Spust kontaktowy Spust sekwencyjny

Zwykla procedura robocza w urzadzeniu | Spust sekwencyjny wymaga od uzytkownika
ze spustem kontaktowym wymaga od |naciskania na przedmiot pracy przed naci$nigciem
uzytkownika naciskania na przedmiot|spustu. Uflatwia to dokladne ustawienie
pracy, aby  poprzez  uruchomienie | gwozdziarki. Spust sekwencyjny pozwala na
mechanizmu kontaktowego wbi¢ gwozdz, | dokladne ustawienie gwozdziarki bez mozliwosci
caly czas naciskajac spust. W ten sposob [ przypadkowego wbicia drugiego gwozdzia po
mozna uzyska¢ duza szybko$¢ pracy.|odrzucie, jak to jest opisane w ,,Spuscie
Wszystkie urzadzenia pneumatyczne maja | kontaktowym”
pewien odrzut przy wbijaniu gwozdzia.
Urzadzenie moze podskoczy¢, odciskajac
koncéwke kontaktowa, 1 przy dalszym
naciskaniu na przedmiot pracy i wcisnigtym
spuscie, gwozdziarka moze wystrzeli¢ drugi

gwozdz.
~ IDENTYFIKACJA MODELU
Kolor czarny ® Kolor srebrny ®
Spust kontaktowy Z Spust sekwencyjny Z

Gwozdziarka ze spustem sekwencyjnym ma zalet¢ bezpieczenstwa, poniewaz nie ma mozliwosci
przypadkowego wbicia gwozdzia jesli urzadzenie jest przyci$ni¢te do przedmiotu pracy (lub
czegokolwiek innego), w czasie, gdy uzytkownik caty czas trzyma spust nacisnigty.

INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA I PODLACZENIA

! OSTRZEZENIE:
Nie uzywac tlenu, gazéw latwopalnych czy innych gazoéw z butli jako Zrédta zasilania dla narzedzia,
gdyz moze ono eksplodowaé powodujac obrazenia cielesne.
1. Zaczki :
Zainstalowac na narzgdziu ztaczke wkretna o swobodnym przeptywie ktore uwalnia ci$nienie powietrza z
gwozdziarki po odiaczeniu jej od sieci spr¢zonego powietrza.



2. Weze:

Weze powietrza powinny wytrzymywa¢ minimalne ci$nienie robocze 1040 kPa (10,6 bar) lub 150 %
maksymalnego ci$nienia jakie moze wystgpowaé w ukladzie spr¢zonego powietrza. Waz zasilajacy
powinien by¢ wyposazony w zlaczke szybkomocujaca umozliwiajaca tatwe odlaczanie od ztaczki
wkretnej na narzedziu.

Rys. Schemat instalacji spr¢zonego powietrza.

3. Zrédlo zasilania:
Do zasilania narzgdzia, uzywac tylko czystego, regulowanego sprezonego powietrza. Nigdy nie uzywac
tlenu, gazow latwopalnych czy innych gazow z butli, poniewaz narz¢dzie moze zosta¢ rozerwane.

4. Regulator:
Do kontrolowania ci$nienia roboczego w celu zapewnienia bezpiecznej pracy narzg¢dzia potrzebny jest

regulator ci$nienia o zakresie 0-860 kPa (0-9 bar). Nie podtacza¢ narzedzia do zrodta zasilania w ktérym
ci$nienie moze przekroczy¢ 1370 kPa (14 bar), gdyz narzedzie moze pgknaé lub rozerwac si¢ powodujac
ewentualne obrazenia.

Ci$nienie robocze:

Nigdy nie przekracza¢ zalecanego maksymalnego ci$nienia roboczego gdyz zwigksza to zuzywanie si¢
narzedzia. Zrédlo zasilania musi by¢ w stanie utrzymaé wymagane ci$nienie robocze w narzedziu. Spadek
ci$nienia powietrza zmniejsza bowiem sit¢ wbijania gwozdzi. W celu ustawienia prawidlowego cisnienia
roboczego dla narzgdzia prosimy siggna¢ do rozdziatu ,,.Dane techniczne”.

S.Filtr:

Zanieczyszczenia i woda w podawanym powietrzu sa glownymi przyczynami powodujacymi
zuzywanie si¢ narzedzi pneumatycznych. Filtr powietrza pozwala na lepsze osiagi i mniejsze zuzycie
narz¢dzia. Filtr taki musi mie¢ wystarczajaca przepustowos$¢ dla danego typu instalacji. Aby filtr
skutecznie oczyszczal powietrze podawane do narzedzia, musi by¢ on utrzymywany w czystosci.
Odnosnie wtasciwej konserwacji filtra powietrza, nalezy skorzysta¢ z instrukcji producenta. Zabrudzony
lub zatkany filtr powoduje spadek ci$nienia co zmniejsza osiagi narz¢dzia.
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SMAROWANIE

Dla osiagnigcia jak najlepszej pracy narzedzia, wymagane jest czgste ale nie nadmierne smarowanie. Olej
podawany przez przewod zasilajacy powietrza bgdzie smarowat czgsci wewngtrzne. Stosowaé olej do
narzedzi pneumatycznych lub rownowazny zalecany przez przedstawicieli Stanley Fastening Systems.
Nie uzywac oleju detergentowego ani dodatkow poniewaz powoduja one szybsze zuzywanie si¢ uszczelek
1 odbojnikéw w narzedziu, co w rezultacie pogarsza prace narzg¢dzia i powoduje konieczno$¢ czestszej
konserwacji. Jesli nie stosuje si¢ smarowania wraz z powietrzem zasilajacym, to nalezy kilka razy
dziennie podawac olej przez zlaczke powietrza. Jednorazowo wystarczy podac tylko kilka kropli oleju.
Zbyt wielka ilo$¢ oleju bedzie si¢ gromadzi¢ we wngtrzu narzedzia i bedzie zauwazalna przy wydmuchu.
Praca w niskich temperaturach

Praca w niskich temperaturach, w poblizu lub ponizej zera, powoduje ze wilgo¢ w doprowadzanym
powietrzu moze zamarzna¢ i uniemozliwi¢ dzialanie narzedzia. Do smarowania w takich warunkach
stosowac zimowy gatunek oleju pneumatycznego.

! OSTRZEZENIE:
Nie przechowywac¢ narzedzi pneumatycznych w niskich temperaturach aby nie dopusci¢ do tworzenia
si¢ szronu lub lodu na zaworach i1 mechanizmach narzg¢dzia gdyz moze to spowodowaé ich
uszkodzenie.

UWAGA:
Niektore z dostgpnych w handlu preparatow osuszajacych doprowadzane powietrze sa
szkodliwe dla wuszczelek i pierscieni samouszczelniajacych. Nie nalezy stosowaé takich
niskotemperaturowych osuszaczy powietrza bez sprawdzenia ich oddzialywania.

LADOWANIE NARZEDZIA

! OSTRZEZENIE:

A Podczas tadowania, uzywania i konserwacji narzedzia, operator oraz osoby przebywajace w jego
otoczeniu powinny zawsze nosi¢ okulary ochronne, ktore zapewniaja ochrong¢ oczu przed

' odtamkami z przodu i z boku. Ochrona oczu jest konieczna aby zabezpieczy¢ si¢ przed odbitymi
gwozdziami, czy innymi odpryskami mogacymi spowodowac powazne uszkodzenie wzroku.
Pracodawca i /lub uzytkownik musza dopilnowaé aby pracownicy nosili przepisowa ochrong
oczu.

UWAGA:
Okulary bez ostony bocznej oraz sama ostona twarzy nie zapewniaja wymaganego zabezpieczenia.

&



Rys 2

1) OTWIERANIE MAGAZYNKA: Nacisnag¢ w dot zatrzask i Rys4
otworzy¢ ostong. Otworzy¢ pokrywe magazynku (rys. 1)
, = C——= Obudowa
2) SPRAWDZANIE USTAWIEN: Podstawa magazynka musi by¢ gi e }2}% pojemnika
;’ 2 24 (70) %
%

ustawiona na odpowiednia dlugo$¢ gwozdzi. Gwozdzie moga nie by¢ 2
3 (75)

rowno podawane, jesli magazynek nie jest poprawnie ustawiony. ===73 .. s Spod
Gwozdziarka N100CPP pozwala na uzywanie gwozdzi o rozmiarach 45 - ;j 3}2%7/7/7)7‘7&5 5 ///;Pojem'nikb

100 mm

ZMIANA USTAWIEN MAGAZYNKA:

a) Zwolni¢ zatrzask na tylnej stronie magazynka (rys. 2)

b) Wyciagaé podstawe magazynka ze strony prawej do lewej, az puszcza
zapadki (rys. 3)

c¢) Ustawi¢ podstawe magazynka na wymagana dlugo$¢ gwozdzi i1 zapiaé
zatrzaski. Prosz¢ przestrzega¢ ustawien w milimetrach wewnatrz
magazynku. Magazynek jest ustawiony poprawnie, jesli dlugos¢
uzywanych gwozdzi widnieje w okienku na spodzie pojemnika (rys. 4)

3) EADOWANIE TASMY Z GWOZDZIAMI: Wiozy¢ zwinigta tasme
do magazynku. Odwinaé taka ilo$¢ tasmy, aby siggala ona otworu
wylotowego gwozdziarki. Ustawi¢ drugi gwo6zdz migdzy zgbami
podajnika. Glowki gwozdzi pasuja do szczeliny w otworze wylotowym.
Pierwszy gw6zdz jest w pozycji do wbicia (rys. 5)

4) Zamkna¢ pokrywe magazynka.

5) Zamkna¢ ostong. Upewnié sig, czy zatrzask zaskoczyl (jesli nie,
nalezy si¢ upewnic, czy glowki gwozdzi sa w szczelinie prowadzacej).

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

! OSTRZEZENIE:
A Podczas tadowania, uzywania i konserwacji narzedzia, operator oraz osoby przebywajace w jego
)O otoczeniu powinny zawsze nosi¢ okulary ochronne, ktore zapewniaja ochrong¢ oczu przed
= ' odtamkami. Ochrona oczu jest konieczna aby zabezpieczy¢ si¢ przed odbitymi gwozdziami, czy

innymi odpryskami mogacymi spowodowaé powazne uszkodzenie wzroku. Pracodawca i /lub
uzytkownik musza dopilnowa¢ aby pracownicy nosili przepisowa ochrong oczu.
UWAGA: Okulary bez ostony bocznej oraz sama ostona twarzy nie zapewniaja wymaganego
zabezpieczenia.



Ci$nienie robocze:

Nigdy nie przekracza¢ zalecanego maksymalnego ci$nienia roboczego gdyz zwigksza to zuzywanie si¢
narzedzia. Zrodlo zasilania musi by¢ w stanie utrzyma¢ wymagane cisnienie robocze w narzedziu. Spadek
ci$nienia powietrza zmniejsza bowiem sil¢ wbijania gwozdzi. W celu ustawienia prawidlowego ci$nienia
roboczego dla narzgdzia prosimy siggna¢ do rozdziatu ,,Dane techniczne”.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYWANIA NARZEDZIA:

I. PRZECZYTAJ 1 ZAPAMIETAJ OSTRZEZENIA PODANE W TEJ
INSTRUKCIJI.

Il SKORZYSTAC Z ROZDZIALU ,,DANE TECHNICZNE” DLA USTALENIA W

JAKIM SYSTEMIE DZIALA POSIADANE NARZEDZIE.

Dla narzedzi STANLEY-BOSTITCH sa mozliwe dwa sposoby dziatania:
1. SPUST KONTAKTOWY
2. SPUST SEKWENCYINY

UZYWANIE

1. SPUST KONTAKTOWY
Model ze spustem kontaktowym zawiera koncowke kontaktowa. Wbicie gwozdzia nastepuje tylko
w potaczeniu wcisnigtego spustu 1 kontaktu gwozdziarki z przedmiotem pracy. Istnieja dwa sposoby
pracy z tym modelem:
A. WBIJANIE POJEDYNCZEGO GWOZDZIA: Aby uzywaé gwozdziarki w ten sposob, nalezy
ustawi¢ koncowke nad przedmiotem pracy i trzymajac palec na spuscie, nacisnaé koncowke
kontaktowa. Nacisna¢ spust w celu wbicia gwozdzia 1 pusci¢ spust po kazdym wbiciu.
B. WBIJANIE SERII GWOZDZI: Aby uzywaé narzedzia w ten sposob, nalezy wcisnaé spust nad
przedmiotem pracy. Aby wbi¢ gwdzdz, nalezy naciska¢ koncoéwka kontaktowa przedmiot pracy,
uzywajac ruchu ,,odbijajacego”. Kazde wcisnigcie koncowki kontaktowej spowoduje whbicie
gwozdzia.

UWAGA DLA UZYTKOWNIKA:
Nie nalezy przyciska¢ narzedzia z catej sity do powierzchni roboczej, lecz raczej powinno si¢
zezwala¢ gwozdziarce na odskakiwanie po odrzucie, aby zapobiec wbiciu drugiego gwozdzia.

2. SPUST SEKWENCYINY
Model ze spustem sekwencyjnym zawiera koncowke kontaktowa, wspotpracujaca ze spustem. Jest
tylko jeden sposdb wbijania gwozdzi urzadzeniem ze spustem sekwencyjnym - gwozdzie mozna
wbija¢ tylko pojedynczo. Aby wbi¢ gwoédzdz, nalezy zwolni¢ spust, przycisna¢ koncowke
kontaktowa do powierzchni roboczej i ponownie wceisnac¢ spust. Ta sekwencja musi by¢ za kazdym
razem powtarzana.
Model ze spustem sekwencyjnym zapewnia duze bezpieczenstwo, poniewaz nie jest mozliwe
przypadkowe wbicie drugiego gwozdzia, jesli koncowka zetknie si¢ z jakakolwiek powierzchnia
bez zwolnienia spustu.



SPRAWDZANIE NARZEDZIA

UWAGA: Prosze¢ usungé wszystkie gwozdzie przed rozpoczeciem sprawdzania.

1. GWOZDZIARKA ZE SPUSTEM KONTAKTOWYM
A. Nie dotykajac spustu, przycisna¢ koncowke kontaktowa do powierzchni roboczej.
NARZEDZIE NIE MOZE SIE URUCHOMIC.
B. Unie$¢ narzedzie nad powierzchnig pracy 1 weisnaé spust.
NARZEDZIE NIE MOZE SIE URUCHOMIC.
C. Trzymajac narzedzie nad powierzchnig robocza, wcisna¢ spust i nacisna¢ koncowka kontaktowa
powierzchnig robocza.
NARZEDZIE MUSI SIE URUCHOMIC.
D. Bez dotykania spustu, nacisna¢ koncoéwka kontaktowa powierzchni¢ robocza, a nastgpnie
wcisnac spust.
NARZEDZIE MUSI SIE URUCHOMIC.

2. GWOZDZIARKA ZE SPUSTEM SEKWENCYJNYM
A. Nie dotykajac spustu, przycisna¢ koncowke kontaktowa do powierzchni roboczej.
NARZEDZIE NIE MOZE SIE URUCHOMIC.
B. Unies¢ narzedzie nad powierzchnig pracy i weisnac spust.
NARZEDZIE NIE MOZE SIE URUCHOMIC.
C. Wcisna¢ spust 1 przycisna¢ koncoéwke do powierzchni robocze;j.
NARZEDZIE NIE MOZE SIE URUCHOMIC.
D. Nie dotykajac spustu, przycisna¢ koncowke kontaktowa do powierzchni roboczej. Wcisnaé
spust.
NARZEDZIE MUSI SIE URUCHOMIC.

DODATKOWO DO OSTRZEZEN PODANYCH W TEJ INSTRUKCJI, PRZESTRZEGAJ
PONIZSZYCH ZALECEN DLA BEZPIECZNEJ PRACY:

* Uzywa¢ narzedzi pneumatycznych Stanley-Bostitch tylko do tych celow do jakich sa one
przeznaczone.

* Nigdy nie uzywac tych narzedzi w , ktory moglby skierowac wystrzelony gwozdz na siebie lub inna
osobg.

* Nie uzywac¢ narzgdzia jako mtotka.

* Zawsze nosi¢ narzedzie trzymajac za rgkojes¢. Nigdy nie nosi¢ narzedzia trzymajac za przewod
powietrza.

* Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowaé oryginalnej konstrukcji lub funkcji narzedzia bez
uprzedniej zgody firmy Stanley-Bostitch.

e Zawsze pamigta¢ o tym, ze niewlasciwe uzycie czy zle poslugiwanie si¢ tym narz¢dziem moze
spowodowac skaleczenie siebie lub innej osoby.

* Nigdy nie blokowa¢ ani nie mocowaé tasma spustu lub koncoéwki kontaktowej w polozeniu
wlaczonym.

* Nigdy nie zostawia¢ narzedzia bez opieki z podtaczonym przewodem powietrza.

* Nigdy nie pracowa¢ narzedziem ktore nie posiada czytelnej tabliczki ostrzegawczej.

* Przerwa¢ uzywanie narzedzia z ktorego uchodzi powietrze lub nie dziata sprawnie. Jesli narzedzie
wykazuje niedomagania w funkcjonowaniu, powiadomi¢ najblizszego przedstawiciela Stanley
Fastening Systems.

UWAGA: Nie wolno uzywac¢ narzedzia nieszczelnego lub dziatajacego niepoprawnie. Prosze zglosic si¢
do swojego przedstawiciela Stanley-Bostitch, jesli narzedzie wykazuje uszkodzenia lub
problematyczne dziatanie
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PODSTAWOWE ZASADY DZIAYL.ANIA

Narzgdzia pneumatyczne firmy Stanley-Bostitch dzialaja na zasadzie pojedynczego tloka, napedzanego
sprezonym powietrzem. Ponizsza ilustracja pokazuje cztery cykle robocze, ktére nastgpuja po sobie, w
efekcie ktorych nastgpuje wbicie gwozdzia.

Whijanie gwozdzia

Rys. 3
Koniec whijania
Spust wcisnigty

SERWISOWANIE GWOZDZIARKI PNEUMATYCZNEJ

UWAGA: Pracujac z narzedziami pneumatycznymi, prosz¢ zapoznaé si¢ z ostrzezeniami
zawartymi w tej instrukcji i szczegdlnie uwaza¢ przy ustalaniu przyczyn wadliwego
funkcjonowania.

Czegéci zamienne
Zaleca si¢ korzystanie z oryginalnych czgsci zamiennych Stanley-Bostitch. Nie uzywaé czgsci

dorabianych ani czg$ci ktore nie zapewniaja tych samych wiasciwosci co czgséci oryginalne.

Sposob zaktadania uszczelek

Przy naprawie narz¢dzia, dopilnowac aby cze¢sci wewngtrzne byty czyste 1 nasmarowane. Do wszystkich
pier§cieni samouszczelniajacych stosowa¢ smar do uszczelek pneumatycznych , lub zalecany przez
przedstawicieli Stanley Fastening Systems. Przed zatozeniem, kazdy pierScien samouszczelniajacy
powlec smarem. Wszystkie powierzchnie ruchome i miejsca obrotu nasmarowaé¢ mata iloscia oleju. Po
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zlozeniu narzedzia, przed wykonaniem proby dziatania poda¢ kilka kropli srodka smarnego do narzedzi
pneumatycznych Stanley-Bostitch przez ztaczke¢ przewodu doprowadzenia powietrza.

Cisnienie i ilos¢ podawanego powietrza

Ilos¢ podawanego powietrza jest tak samo wazna jak jego ciSnienie. Ilos¢ powietrza
doplywajgca do narzedzia moze by¢ niewystarczajaca wskutek za malej Srednicy
zhaczki i weza lub wskutek obecnosci zanieczyszczen i wody w systemie. Ograniczony
doplyw powietrza powoduje stabg prace nawet jesli wskazania ciSnienia sa wysokie.
Wynikiem bedzie zbyt wolne dzialanie, zle podawanie gwozdzi lub zmniejszona sila
wbijania. Przed przystapieniem do usuwania takich objawow, najpierw sprawdzic¢
caly uklad podawania powietrza od zrédla do narzedzia czy nie wystepuja w nim
przeszkody ograniczajace pelny przeplyw powietrza do narzedzia, takie jak zatkane
zhaczKki, zagiete weze, woda zgromadzona w dolnych punktach wezy i temu podobne

przyczyny.

BIJAK I KONCOWKA NOSA MODELU N100C-1PP
SERWISOWANIE I INSTRUKCJA

Zuzyty bijak moze powodowac stabg jakos$¢ lub spadek sity

Dhugos¢ bijaka w modelu N100C-1PP moze by¢ regulowana, a czubek moze by¢ wyrownany w celu
skompensowania zuzycia. Ustawienie umozliwiajace wbijanie gwozdzi bez zagl¢biania, tj. rdwno z
powierzchnia jest réwniez mozliwe. Konieczne jest jednak precyzyjne wymierzenie. Proszg si¢
porozumie¢ z wykwalifikowanym technikiem, je§li wymagane jest przestawienie bijaka. Standardowa
dlugo$¢ nowego bijaka, mierzona od dotu ttoczka do czubka bijaka, wynosi:

q F

- 2108 - 211,83 mm o

TN ||

o (5,5 mm maksymalny limit wykrecenia bijaka

UWAGA: Bijak z tlokiem skreca¢ na klej Loctite 271. Aby wykreci¢ bijak z tloka w celu jego
regeneracji, nalezy ogrza¢ miejsce laczenia do temperatury 100°C - 200°C, tak aby klej laczacy oba
elementy rozpuscil si¢ i pozwolil na rozlaczenie elementow. Regeneracja bijaka polega na
zeszlifowaniu zuzytej koncowki bijaka prostopadle do jego osi symetrii w ten sposob, aby po
zeszlifowaniu koncowka posiadala pelny przekroj i faze. Po regeneracji laczyé¢ bijak z tlokiem
uzywajac kleju Loctite 271 zachowujac wymiary jak na rysunku.

UWAGA: Skrocenie bijaka po regeneracji wynoszace w przyblizeniu 3 mm ponizej nominalnej
dlugosci jest tolerowane w niektorych przypadkach. Trzeba pamigtaé, ze przy ciezkich pracach
skrocenie bijaka juz wynoszace 1,5 mm, moze spowodowa¢é spadek poczatkowej sily uderzeniowej i
w konsekwencji zla jakos¢ pracy.

UWAGA: Ustawiona dlugos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 210,8 mm lub wig¢ksza niz 211,3 mm,
poniewaz moze to wplyna¢ na poprawna prace gwozdziarki.

Zuzyty otwor wylotowy moze spowodowaé wyginanie gwozdzi lub zeslizgiwanie si¢ bijaka z gtoéwek
gwozdzi.
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Usuwanie usterek

PROBLEM

PRZYCZYNA

USUNIECIE USTERKI

Obudowa zaworu spustu przepuszcza powietrze

Uszczelka przecigta lub pgknigta

Wymieni¢ uszczelkg

Trzon zaworu spustu przepuszcza powietrze

Pierscien /uszczelka przecigta lub pgknigta

Wymieni¢ pierscien /uszczelkg

Obudowa wylotu przepuszcza powietrze

Luzne $ruby wylotowe

Dokreci¢ i sprawdzi¢

Podktadka lub uszczelka przecigta lub pgknigta

Wymieni¢ podktadke lub uszczelke

Odbojnik peknigty lub zuzyty

Wymieni¢ odbojnik

Obudowa glowicy przepuszcza powietrze

Peknigta uszczelka

Wymieni¢ uszczelke

Peknigty lub uszkodzony odbojnik gtownego
zaworu

Wymieni¢ odbojnik

Luzne $ruby glowicy

Dokreci¢ i sprawdzié

Brak dziatania

Ustawienia kompresora

Sprawdzi¢ kompresor

Suche narzedzie, brak smarowania

Uzy¢ olej polecany przez STANLEY-BOSTITCH

Zuzyte uszczelki zaworu glowicy

Wymieni¢ uszczelki

Ztamana sprgzyna cylindra glowicy

Wymieni¢ sprezyng

Zawor glowicy zacigty w glowicy

Rozmontowac¢, sprawdzi¢, nasmarowaé

Niewielka sita

Suche narzedzie, brak smarowania

Uzy¢ olej polecany przez STANLEY-BOSTITCH

Powolne dziatanie

Ztamana spr¢zyna cylindra glowicy

Wymieni¢ sprezyng

Uszczelki przecigte lub pgknigte

Wymieni¢ uszczelki

Wydech zablokowany

Sprawdzi¢ odbojniki, sprezyng zaworu gtowicy,
thumik

Zawor spustu zuzyty lub nieszczelny

Wymieni¢ zawor spustu

Brud lub smar na tloku

Wyczysci¢ koncowke i ttok

Tuleja cylindra nieprawidtowo usadowiona na
dolnym odbojniku

Rozmontowa¢ w celu sprawdzenia

Suchy zawor glowicy

Rozmontowac i nasmarowaé

Ci$nienie zbyt niskie

Sprawdzi¢ kompresor

Przeskakujace gwozdzie

Zuzyty odbojnik

Wymieni¢ odbojnik

Przerywana praca

Brud lub smar w kanale bijaka

Rozmontowaé i wyczysci¢ bijak

Niewystarczajacy przeplyw powietrza przez
szybkoztacze

Wymieni¢ zlacza

Zuzyta uszczelka tloka

Wymieni¢ uszczelkg, sprawdzi¢ ttok

Suche narzedzie, brak smarowania

Uzy¢ olej polecany przez STANLEY-BOSTITCH

Uszkodzona sprezyna pchajaca

Wymieni¢ sprezyng

Cisnienie zbyt niskie

Sprawdzi¢ kompresor

Luzne $ruby magazynku

Dokrgci¢ $ruby

Gwozdzie zbyt krotkie

Uzywa¢ zalecanych gwozdzi

Wygigte gwozdzie

Zaprzesta¢ uzywania tych gwozdzi

Zty rozmiar gwozdzi

Uzywa¢ zalecanych gwozdzi

Nieszczelna uszczelka glowicy

Dokrgci¢ $ruby lub wymienié¢ uszczelke

Pierscien zaworu spustu przecigty lub zuzyty

Wymieni¢ pierscien

Ztamany /wyszczerbiony bijak

Wymieni¢ bijak, sprawdzi¢ uszczelke bijaka

Suchy lub brudny magazynek

Wyczysci¢ nasmarowac

Zuzyty magazynek

Wymieni¢ magazynek

Zacinanie si¢ gwozdzi

Zuzyty kanat bijaka

Wymieni¢ nos, sprawdzi¢ ostong nosa

Zty rozmiar gwozdzi

Uzywa¢ zalecanych gwozdzi

Wygigte gwozdzie

Zaprzesta¢ uzywania tych gwozdzi

Luzne $ruby magazynka

Dokrgci¢ $ruby

Ztamany /wyszczerbiony bijak

Wymieni¢ bijak, sprawdzi¢ uszczelkg bijaka

Podajnik gwozdzi

Przeskakujace gwozdzie. Przerywana dostawa

Suchy ttok podajnika

Podawac olej polecany przez STANLEY-BOSTITCH
poprzez otwor w obudowie ttoka podajnika

Uszczelki ttoka podajnika zuzyte

Wymieni¢ uszczelki, sprawdzi¢ odbojniki i spr¢zyny.
Nasmarowac¢ po ztozeniu.

Sprawdzi¢ podajnik

Sprawdzi¢ podajnik i sprezyng podajnika. Musza
pracowac swobodnie

Podstawa magazynka zle ustawiona

Ustawi¢ podstaweg magazynka na poprawna dtugosé
gwozdzi

Peknigty drut taczacy gwozdzie

Zaprzestac pracy

Zacinajace sig¢ gwozdzie w narzedziu/
magazynku

Zty rozmiar gwozdzi

Uzywac¢ tylko zalecanych gwozdzi /sprawdzi¢
podstawg magazynka.

Peknigty drut taczacy gwozdzie

Zaprzestaé pracy — wymieni¢ gwozdzie
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WYKAZ CZESCI N100CPP-1 wersja europejska

Nr narys. Nr czesci Opis Nr na rys. Nr czesci Opis Nr na rys. Nr czesci Opis
1 105592 Pokrywa glowicy cylindra 35 N100130 Wewngtrzny odbojnik 65 N70149 Zapadka
2 726283 (105850) Sruba HSHC M6x1x25 36 104162 Prowadnica bijaka 66 N70145 Prowadzenie uchwytu
4 MSS6100-6P Sruba M6 x 6 #37(1) 106294 Uszczelka (patrz uwagi) 67 N90103 Sprezyna
5 N100131 Uszczelka glowicy cylindra #37(2) MRGO70515 Uszczelka (patrz uwagi) 68 700371 Koncowka kontaktowa
6 N86132 Pokrywa ttoka #38 102846 (KITN100EUR) [Nos 69 N100114 Zabezpieczenie koficowki kontaktowej
7 854017 Sprezyna zaworu glowicy 39 N100112 Podajnik 70 700370 Koncowka nosa
9 MRGO51531 Uszczelka 40 854004 Gumowa podktadka 73 UBS5130 Szpilka
10 105578 Ttok zaworu glowicy 41 N80120 Sprezyna podajnika 74 MPW6,3 Plaska podktadka
11 851538 Uszczelka 42 N50087 Szpilka 75 N80103 Sp6d magazynku
12 N86125 Uszczelka zaworu glowicy 43 N90106 Szpilka zawiasu ostony 76 N80109 Zatrzask magazynku
13 N100116 Ttok 44 N80121 Koncowka ttoka podajnika 77 N80108 Sprezyna zatrzasku
14 851539 Uszczelka 45 MSC8125-30 Sruba HSHC, M8 x 1,25 x 30 78 UB2110,4 Okragta szpilka, 1/8 x 5/8
16 700372 cylinder 46 MSC 6100-40 Sruba HSHC, M6 x 1 x 40 79 N80106 Dystans zatrzasku
17 RG273710 Uszczelka 47 MRG009824 Uszczelka 80 UB2126 Okragta szpilka, 1/8 x 1-5/8
18 N100128 Uszczelka 48 851384 Uszczelka 81 86459 Uszczelka, ARP568-016
19 N100317 Dolna obudowa cylindra 49 N80128 Tlok podajnika 82 MRGO019824 Uszczelka, 1AP20
20 113220 Naklejka Stanley-Bostitch 50 LW14,2 Podktadka zamka *87 121073 (104163) Bijak z zamocowanym tlokiem —amer.
21 851392 Naklejka ostrzegawcza 51 MSC6100-16 Sruba HSHC, M6 x 1 x 16 98 N100134A Pokrywa wydechu
23 102549 Szpilka 52 N80123 Zderzak tloku podajnika 99 N100136 Ttumik wydechu
24 N90110 Obudowa 53 N80122 Sprezyna ttoku podajnika 100 N100138 Dystans wydechu
25 MHEG6100-100 Nakrgtka M6 54 N80124 Pokrywa ttoku podajnika 101 MSC8125-28 Sruba metryczna M8 x 28
26 MPW6,2 Podktadka 55 851383 Pierscien uszczelniajacy 102 N100137 Uszczelka odbojnika
27 MSC6100-35 Sruba HSHC M6 x 1 x 35 #56 MRG004216 Uszczelka ( patrz uwagi) 108 N100126 Sprezynowa podktadka
28 N100113 Uchwyt koncowki kontaktowej 59 N70150 Zatrzask ostony 111 MSC5080-16 Sruba
29 MSC6100-12 $ruba HSHC, M6 x 1 x 12 60 854013 Sprezyna 112 103031 Podpora prowadzaca
30 N70143 Gumowa tulejka 61 N100101 Ostona podajnika -drzwiczki 113 MHES5080-100 Nakrgtka
31 850235 Uszczelka 62 N90107 Kotek gwintowy ***x114 (121632 Konsola magazynka kompletna
32 T40207 Koncowka uchwytu 63 MPP030012 Szpilka *AX]LS 121635 Magazynek kompletny
34 N100129 Zewngtrzny odbojnik 64 854011 Sprezyna 116 700368 Podktadka dystansowa
UWAGI:

Specjalne czesci dla modelu N100CPP-1

(ze spustem kontaktowym)

Specjalne czesci dla modelu N100CPP-2

(ze spustem sekwencyjnym)

Nr na rys. Numer czg$ci Opis Nr na rys. Numer czg¢sci Opis
84 TVA6 Zestaw zaworu spustu 97 100387 Sprezyna, spust sekwencyjny
95 N50082A Spust kontaktowy **107 SEQ2 Czesci spustu sekwencyjnego
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# W zalezno$ci od typu nosa nr 38, nalezy stosowac uszczelkg nr 37(1), lub

uszezelki nr 37(2) i nr 56

*  Tlok /Bijak nr 87 nalezy zamowi¢ jako zespol, ktory zawiera:
Ttok nr 13, oraz Bijak.

** SEQ2nr 107 jest zestawem do konwersji spustu kontaktowego

na spust sekwencyjny.

**k - Kompletny magazynek nr 115 zawiera czgsci nr: 114, oraz 75.

**x* Konsola magazynka kompletna nr 114 zawiera czgsci nr: 73, 76, 77, 78,

79, 80,




N100C-1 PP

PISTOLET PNEUMATYCZNY
(wersja europejska)
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BIJIAK/TEOK
ZESTAW

BIJAK Z TLOKIEM LACZYC KLEJEM LOCTITE 271 DOSTEPNEGO
JAKO CZESC NR 851325
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T LACZYE KLEJEM LOCTITE 271 DOSTEPNEGO JAKO CZESC 851325
TTEACZYCE KIEJEM LOCTITE 242 DOSTEPNEGO JAKO CZESC 851385
# W ZALEZNOSCI OD TYPU NOSA (NR 38), STOSOWAC USZCZELKE 37(1), LUB USZCZELKI NR 37(2) | NR 56
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