PN WAZNE e

OPIS NUMER

GLOWICA
KIEROWNICA POWIETRZA

T KOSCI STRUMIENIA AZ30HTE PISTOLET NATRYSKOWY

PROWADNICA IGLICY

O-RING
REGULATOR IGLICY
DYSZA 10 P L
IGLICA 1 -
KOMPLET USZCZELEK 12 Pistolet natryskowy powinien byé obstugiwany przez przeszkolonego pracownika,. Kazde uzycie lub obstuga niezgodna z
DOCISK USZCZELNIENIA IGLICY 13 niniejszg instrukcjag WYKLUCZA GWARANCJE. Przed uzyciem nalezy zapozna¢ si¢ z niniejszg instrukcja.
ZASLEPKA 14
REGULATOR GLICY 7 DANE TECHNICZNE
SPREZYNA IGLICY 18
;25:&9&? ZBIORNIKA ;? Max. Cisnienie robocze : 7.0 bar | Poziom hatasu (LAeqT) 73,5 dB (A) Przytacze zbiornika G 1/4” F
REGULATOR DOPLYWU POWIETRZA 22 (98PS1)
FILTR LAKIERU 24 Zakres temperatur atmosfery: 5~40'C Przytacze powietrza G 1/4” M
Zakres temperatur lakieru i | Przestrzen: 1m na okofo pistoletu, 1,6m nad pistoletem
sprezonego powietrza : 5~43'C

Model Srednica | Glowica | Cisnienie Wydatek Zuzycie Odlegfosc Waga
dyszy mm bar lakieru powietrz | pistoletu od g
mi/min a Nimin | malowanej
pow. mm

Wartosci zalecane

AZ30 HTE Zasilanie grawitacyjne

AZ30 HTE 1.0 |1.0 (0.039) |10HP 80 245 (8.65) | 150 (5.90) Ze zbiornikiem
ﬁ AZ30 HTE 1.3 |1.3 (0.051) [13HP 175 245 (8.65) | 225 (8.85) 664
S 17 AZ30 HTE 1.5 |1.5(0.059) |15HP 2.5 (36) 220 250 (8.82)| 260 (10.23) |------ Tt
@‘\ bez zbiornika
18 AZ30 HTE 1.8 |1.8 (0.070) |18HP 280 270 (9.53) | 325 (12.79) 490
AZ30 HTE 2.0 | 2.0 (0.079) |20HP 315 270 (9.53) | 350 (13.77)

UWAGA : Lista czesci zamiennych znajduje sie na stronie 6

Veyprodukowano przez: AIR GUNSA 510, - Via degh Acen, 1 - 21010 Cardano al Campo (VA) Kaly

Przed przy stapieniem do pracy nalezy zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcjg obstugi wraz
z zawarty mi w niej zaleceniami doty czacy mi bezpieczenstwa pracy i bezwzglednie ich
przestrzegaé.



I BEZPIECZENSTWO I

A ZAGROZENIE POZAREM LUB EKSPLOZJA

1. Stosowane materiaty moga by¢ tatwopalne lub wybuchowe. Stosowaé w dobrze wentylowanych
kabinach lakierniczych. Unika¢ zrédet zaptonu takich jak otwarty ogien, tuk elektryczny itp.

2. Nigdy nie stosowac jako rozpuszczalnikow chlorowanych weglowodandéw jak np.
tréjchloroetylen, chlorek etylu, itp. ktére moga reagowac chemicznie z czgsciami aluminiowymi i
cynkowanymi powodujac eksplozje
Upewni¢ sie czy stosowane rozpuszczalniki sg bezpieczne w zetknieciu z aluminium oraz
cynkiem. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z dostawca rozpuszczalnika.

3. W celu uniknigcia wytadowan statycznych — uziemié obiekt malowany oraz sprzet natryskowy.

S A G

A ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA

1. Nigdy nie kierowac pistoletu w strone ludzkiego ciata

2. Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego

3. Wszystkie czynnosci obstugowe wykonywac¢ po odtaczeniu przewodu zasilajgcego sprezonym
powietrzem oraz zbiornika z materiatem lakierniczym.

\A ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PRACA PISTOLETU

1.  Opary powstajace podczas pracy pistoletu moga spowodowac zatrucie i utrate zdrowia:

2. Pistoletu uzywac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

3. Zawsze zaktada¢ okulary ochronne, rekawice i maske w celu ochrony przed szkodliwymi
substancjami.

4. Poziom hatasu podany w danych technicznych zostat zmierzony z odlegtosci 1 metra od
gtowicy, na wysokosci 1,6 metra (stosowaé¢ indywidualne sroki ochrony stuchu oraz przerwy
podczas w pracy. Czas pracy nie powinien przekracza¢ 4 godzin).

\_A INNE ZAGROZENIA

1. Nie dokonywa¢ zadnych przerébek
Nie wykonywac prac w zasiegu dziatania robotéw, przenosnikow, itp. o ile te urzadzenia nie sg
unieruchomione
Nigdy nie natryskiwaé srodkéw sporzywczych lub zwigzkéw chemicznych.

PRZYGOTOWANIE ]

WAZNE :

—  Ten pistolet powinien by¢ obstugiwany przez przeszkolonego pracownika
—  Sprawdzi¢ czy pistolet nie zostat uszkodzony w czasie transportu
—  Powietrze zasilajgce musi byc suche i czyste

2 i fereen

Podtaczy¢ przewdd sprezonego powietrza - przytacze 5-1

Zamocowac zbiornik farby — przytacze nr. 5-2.

Przeptuka¢ pistolet odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Napetni¢ zbiornik materiatem, wykonac¢ natrysk kontrolny w celu regulacji pistoletu.

PRACA ]

Zalecane cisnienie pow ietrza zasilajgcego 2,0 do 3,0 bar
W celu uzyskania najlepszej w ydajnosci przeptyw u
utrzymyw a¢ odlegtos$¢ pistoletu od malow anej pow . w
zakresie 200-300 mm.

Utrzymyw a¢ w yplyw cieczy na minimalnym poziomie w
zakresie w ktérym nie zostanie przerw ana praca.
Zapew ni to w yzszg jako$¢ natozonej pow foki dzieki
lepszej atomizacji materiatu. Prow adzenie pistoletu

pow inno odbyw ac¢ sie zaw sze prostopadle do

malow anej pow iezchni po poziomej linii prostej. Lepko$
nanoszonego materiatu pow inna w ynosi¢ w zaleznosc.
od jego charakterystyki oraz w arunkéw malow ania od 12
do 23 sec ( zalecany kubek Forda nr.4 )

KONSERWACJA

PON=

UWAGA

A PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK CZYNMOSC| OBSEUGOWYCH ODEACZYE
PRZEWOD SPREZONE GO POWIETRZA, OPROZNIC ZBIORNIK Z MATERIALEM

LAKIERNICZYM, ZACHOWAL OSTROZNOSE PODCZAS ROZKLADANIA PISTOLETU ABY NIE ZRAMIC SIE

OSTRYMI CZESCIAMI. PRZED PRZY STAPIENIEM DO ROZKELADANIA ZAPOZNAC SIE SZCZEGOLOWO

Z HINIEJSZA INSTRUKC.JA,

1. Usung¢ pozostatosci farby i przemyé przewody oraz gtowice przetrydkujac matq iloscig
rozpuszczalnika . Niedoktadne przemycie prowadzi do zaburzen ksztattu strumienia. W
przypadku materiatow 2-sktadnikowych nalezy umyc pistolet natychmiast po uzyciu

Pozostate elementy pistoletu oczyscic¢ rozpuszczalnikiem z uzyciem zatgczonej szczoteczki.

Przemy¢ doktadnie przewody przeptywu farby przed roztozeniem.

Demontaz dyszy rozpocza¢ po usunieciu iglicy lub przy nacisnietym spuscie — w celu ochrony

dyszy przed uszkodzeniem.

5. Montaz zespotu iglicy wykona¢ wkrecajac pakunek uszczelniajacy iglicy recznie a nastepnie
dociagng¢ delikatnie kluczem. Woyregulowaé docisk uszczelnienia naciskajgc spust i
sprawdzajgc czy iglica wraca w potozenie " zamkniete" dostatecznie szybko i do konca.

6. Obroci¢ pokretto regulacji strumienia w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, do
pozycji petnego otwarcia i nastepnie dokreci¢ tuleje prowadzaca w korpusie pistoletu.

Pobd

UWAGA

- UZYWAC TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH AIR GUNSA
-NIGD'Y NIE ZANURZAC CALEGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU

- CHRONIC PRZED USZKODZENIEM OTWORY GLOWICY DYSZE ORAZ IGLICE

Ay - 3



ZABURZENIA PRACY

Ustarka

Przycryna ustarki

Usunlgcle usterkl

& stodkowym gnia atem w korpusie.
2. Zazsysanie poWESTZa DOOVZEZ USZ0DEN ene
ghowicy

1. Przsdostawanie ks powWierZa misdzy dyszs

1.00urecd dyaze w oSl ooZyaRE@enia
qriarda - el usriod 20na wymisnit.
2 Umzzaind glowios

1. Pozoatatodel lakienu w glowd oy, c@edciown
zatkans otwory gloweey. Cidnienie powistza
rddne wobu dyazach

1. Usunad zanleyszczenia dysz | ghowicy
nie URYWEES [Ty Tym mstEiowych
prEsdmicihw

Saodny

1. Pozostaboda lakberu na brzegach otworu dyszy
ub uszkodzony otwar centralny glowacy.
2. Poluzowana dysza

1.Usunad zaneyszaena z dyszy b
wymienid [e4l uazkodzona.
2. Oaerecit dysze | oozydcht (&) gniazdo

Rz spcr afanis

1. Za mata leplodd lakenu.
223 dudy wyphyw CecTy

1. Dodad lakiens wosly Zweekszena lepiodo
2. Wyregulowanie polretiem reguiac)
sirumienia lub ighcy

O

1.2a duta lephodt lakien.
2.23 maky Wy DhyW ClecTy

1. Dioncyd lepiodd lakenu.
2. DTyt Wy DhyW Cleczy

Phucis

2. Foyt kndi suw spustu ohwesrajacy
przepdyw powielrza,

3. Pozoatabodel lakisn wewnatrz glovecy

1. Dy=za | ighca nie 53 zmontowane prawidiows) 1.0czyacht lub wymienid dysze | ighas.

2 Wymienid zeapdd Zawo nu powielza.

3 Oczyscld glowices.

PROBLEMY | ROZWIAZANIA EE

Problem Meace Czedo dosprawdzsna Pryzyna Rozwiazane
wy sl e Do nig| Docisnaé Reguiowa: Crylad  Wiymeni|
Wyoek Zawde powieirza Zawdr powetrza Brudny lub zankeczyszcaone % %
powetza gniazdo
Z otwony Zanimcrymrozana ub usrkodsans x x
|Gniazdo zawon powelza Zutyia spretyna zawon .
Uiz emalnienie Zaw aru Uszkodzone lub 2eatarzate %
Faniecryarczona Uszodzons
wiyroDienie gnazda x o
Dysza - zespd ighcy Lugme pokredo ighoy x
Otwete dymzy
ps'ce1y..! Zuzyta spredyna ighoy b 4
Wrolek Miedoatateczne dokr eoenis %
alany Dysza- krpus o - hiane
& ZCEONE [uD X x
Usrecdzane gnaxdo
Uszozsinienis lgica n'e pOWTECE W DOZYD8
oy s Rns = ” ”
lghca nie T30S W ROZYT S
Zamkngts - reazii ety x
i@ ighcy ®
Uszozeinens| Uszczsinienis ighcy Zuzycie 4
2a5 i gl iy *
Uszozeiniene HNedostaisczne dociniscs 4
Lakier ko Pokratio ghcy Hisdostatezne olwarce 4
WY E Omwede dyazy Ot dyszy Zatwany %
Filitr Lakhany Latiany k4 k4
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Notatki

Biure Handlowe : 05-083 Zaboréw Borzgcin Duty
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