ZABURZENIA PRACY

Usterka

Przyczyna usterki

Usuniecie usterki

3 Ig‘E Pulsowanie

1. Przedostawanie sie powietrza migdzy dysza
a stozkowym gniazdem w korpusie.

2. Zasysanie powietrza poprzez uszczelnienie
gtowicy

1.0dkreci¢ dyszg¢ w celu oczyszczenia
gniazda - jezeli uszkodzona wymienié.
2.Uszczelni¢ gtowice

1. Pozostatosci lakieru w gtowicy, czesciowo
zatkane otwory gtowicy.Ci$nienie powietrza
rézne w obu dyszach

1.Usuna¢ zanieczyszczenia dysz i glowicy
nie uzywajac przy tym metalowych
przedmiotéw

Skosny

1. Pozostatosci lakieru na brzegach otworu dyszy
lub uszkodzony otwér centralny gtowicy.
2. Poluzowana dysza

1.Usuna¢ zanieczyszczenia z dyszy lub
wymieni¢ jesli uszkodzona.
2. Odkreci¢ dysze i oczysci¢ jej gniazdo

Instrukcja obstugi

C€

AZ3 HTE /| AZ3 HTE AV PISTOLET NATRYSKOWY

pracy i bezwzglednie ich przestrzegac.

Przed przystapieniem do pracy nalezy zpoznac¢ si¢ z niniejszq instrukcjg
obstugi wraz z zawartymi w niej zaleceniami dotyczacymi bezpiczenstwa

PN WAZNE s

Pistolet natryskowy powinien by¢ obstugiwany przez przeszkolonego pracownika. Kazde uzycie lub obstuga
niezgodna z niniejszg instrukcjg WYKLUCZA GWARANCJE. Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z niniejszq instrukcja.

Rozszczepianie

sie

1. Za mata lepkosc¢ lakieru.
2.Za duzy wyptyw cieczy

1. Dodac¢ lakieru w celu zwigkszenia lepkosci
2. Wyregulowanie pokrettem regulacji
strumienia lub iglicy

Oddzielne 1.Za duza lepko$¢ lakieru. 1. Obnizyc lepkos¢ lakieru.
plamy 2.Za maty wyplyw cieczy 2. Zwigkszy¢ wyptyw cieczy
1. Dysza i iglica nie sg zmontowane prawidtowo| 1.Oczysci¢ lub wymieni¢ dysze i iglice.
e CHNIC ]
E%Q - 2. Zbyt krétki suw spustu otwierajacy 2.Wymieni¢ zespot zaworu powietrza. DAN E TE H N I Z N E
- przeptyw powietrza. [ X . _— ”
3. Pozostalosci lakieru wewnatrz glowicy 3.0czyécié glowice. Max. Ci$nienie robocze: 6.8 bar°(98 PSI) | Poziom hatasu (LAeqT) 7,6 dB (A) | Przytacze zblornlka G 1/4" F
Zakres temperatur: 5~40°C Przytacze powietrza G1/4"M
P RO B L E MY I ROZWI AZ AN I A _ Model Typ Srednica dyszy|  Glowica Wydatek lakier ~Szerokosé Zuzycie powietrza Waga
Probiem Mieg'sce | Czesai do sprawdzenia Przyozyna Rozwiazania zasilania @ mm symbol ml/min mm NI/min Ze zbiornikem | Bez_zbiornika
wystepowania| Docisnaé Regulowaé Czyscié Wymienié 1,0 W2010135110 80 170 200
quietk Zawoér powietrza Zawor powietrza Brudny Itét').'égggeczyszczone X X 1,3 W2010135113 150 240 5 200
owietrza @
g otworu Zanieczyszczone lub uszkodzone X X ; 1,5 W2010135115 190 260 'g 200 680 540
Gniazdo zaworu powietrza Zuzyta sprezyna zaworu X AZ3 HTE .E 1,8 W2010135118 260 300 « 205
Uszczelnienie zaworu Uszkodzone lub zestarzate X AZIHTEAV g 2,0 W2010135120 265 310 205
Zanieczyszczona uszkodzona o 2,5 W2010131400 424 340 279
wyrobienie gniazda X X 2,8 W2010133300 427 350 s 291
Dysza -zespétiglicy | | szne pokretio iglicy x 30  |W2010131500| 489 360 | o | 288 710 570
@
Otwor dyszy — 3,5 W2010131600 490 340 307
pistolefu Zuzyta sprezyna iglicy X
Wycieki Niedostateczne dokrecenie X UWAGA : Lista czesci
lakieru Dysza - krpus Zan b ) .
u"’sréi?&ﬂ’é%gé%?aazéé X X zamienych znajduje sie
Uszczelnienie Iglica nie powraca w pozycje na stronie 3
iglicy zamkm%t - 73 ciasne X X
uszczelnienie
Iglica nie powraca w pozycj
gamknietg - resztki ngie>r,uje X
na iglicy X
Uszczelnienie| Uszczelnienie iglicy Zuzycie X
zespot iglicy X
Uszczelnienie Niedostateczne doci$niecie X
Lakier nie ' Pokretto iglicy Niedostateczne otwarcie X
wyptywa Otwor dyszy Otwoér dyszy Zatkany X
Filtr lakieru Zatkany X X °>°
w
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