
1. Odkrêciæ dysze w celu oczyszczenia gniazda 
 Je¿eli jest uszkodzona - wymieniæ 

2. Uszczelniæ g³owicê

1. Usunaæ zanieczyszczenia !z!otworów g³owicy 
 nie u¿ywajac przy tym metalowych 
 przedmiotów 

 
2. Wyregulowanie pokret³em regulacji 

strumienia lub iglicy 

2. Zwiêkszyæ wyp³yw cieczy 

2. 6.8 bar (98 PSI) Pozoim ha³asu (LAeqT) 81.2 dB (A) 
5-40C°

Przed przyst¹pieniem do pracy nale¿y zapoznaæ
   siê z niniejsz¹ instrukcj¹ obs³ugi wraz

ò

   
mm bar l/min ml/min mm g

W200-082P 2.0 270 55 280 
W200-102P 1.0 2.0 270 255 280 
W200-122P 1.2 2.0 270 255 280 
W200-082P 0.8 3.0 560 500 400 G2P 
W200-102P 1.0 3.0 560 500 400 G2P 
W200-122P 1.2 3.0 560 500 400 G2P 
W200-152S 1.5 3.0 330 240 290 K2 
W200-152S 1.5 2.0 270 240 280 
W200-182S 1.8 3.0 330 290 340 K2 
W200-202S 2.0 3.0 360 350 290 R2 
W200-251S 2.5 2.0 270 330 260 W1 

440

Max. Cisnienie robocze:
Zakres temperatur:

z zawartymi w niej zaleceniami dotycz¹cymi bezpieczenstwa 
pracy i bezwzglêdnie ich przestrzegaæ.

ê

LV2 
LV2 
LV2 

LV2 

ZABURZENIA PRACY

Pulsowanie

1. Przedostawanie siê powietrza miêdzy 

2. Zasysanie powietrza poprzez uszczelnienie 

1. 
Sierp otwory .  powietrza  w

1. Resztki lakieru na brzegach otworu dyszy lub 
 

2. Poluzowana g³owica 

Oddzielne
Plamy 2. 

Plucie

. Ka¿de u¿ycie lub obs³uga niezgodna
z niniejsz¹ instrukcj¹ WYKLUCZA GWARANCJÊ. Przed u¿yciem pistoletu nale¿y zapoznaæ sie z !  instrukcj¹.

DANE TECHNICZNE

PROBLEMY I ROZWI¥ZANIA
Miejsce Przyczyna                                      

wystêpowania 

Wyciek 

Zawór powietrza

Zawór powietrza                 
 Brudny lub zanieczyszczone gniazdo

                                            X                X
powietrza 
z otworu glowicy 

Gniazdo zaworu powietrza  Zanieczyszczone lub uszkodzone                                           X                X

Zu¿ycie sprê¿yny zaworu powietrza X

Uszkodzony lub zestarza³y

Wycieki

Otwór dyszy

Dysza -

 Zanieczyszczona, uszkodzona, 
lakieru 

Pistoletu

     zespó³ iglicy

 wyrobienie gniazda                                                                 X                X

                                            
X

Zu¿yta spre¿yna iglicy X

Dysza Niedostateczne d X
korpus

Zanieczyszczone lub uszkodzone gniazdo X X

Uszczelnienie

                      Iglica nie powraca w pozycjê

iglicy  

                                 zamkiête - za ciasne uszczelnienie                    X                           X

Iglica nie powraca w pozycjê
zamkniête resztki lakieru na iglicy X

Uszczelnienie iglicy - 
X Xzespó³ iglicy

X

Lakier nie

 Pokret³o iglicy                  

wyp³ywa
               X

Filtr lakieru             Zatkany X X

e-mail: info@anest-iwataeu.com 

Problem 

                
  Niedostateczne otwarcie X

Otwór dyszy

ANEST IWATA Europe s.r.l. 
46, Corso Vigevano 
10155 Torino - Italy 
Tel. ++39 011 24 80 868 
Fax ++39 011 85 19 44 
www.anest-iwataeu.com 
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0.8 W200/08 
1.0 W200/10 
1.2 W200/12 
1.5 W200/15 20015 
1.8 W200/18 
2.0 W200/20 
2.5 W200/25 20025 

20020

20012

ANEST IWATA Corporation : 1-9-14, Ebisuminami, Shibuya-ku, Tokyo, Japan 
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1.

2. Nigdy nie u ywa  jako rozpuszczaln k w chlorowanych weglowodor w

jak np. tr jchloroetylen, chlorek etylu, itp. kt re mog  reagowa  chemicznie z cz ciami aluminiowymi i cynkowanymi
powoduj c eksplozje. Upewni  si  czy stosowane rozpuszczalniki sa bezpi czne w zetkni ciu si  z aluminium oraz cynkiem
W razie w tpliwosci nale y skontaktowa  sie z dostawc  rozpuszczalnika.

3. W celu unikni cia wy adowa  statycznych - uziemi  obiekt malowany oraz sprz t natryskowy

1. NIGDY nie kierowa  pistoletu w stron  ludzkiego cia a

2. NIGDY nie przekracza  maksymalnego ci nienia roboczego

3. Wszystkie czynnosci obs ugowe wykonywa  po od czeniu przewodu zasil jacego spre onym powietrzem oraz zbiornika
z materia em lakierniczym.

1. Opary powstajace podczas pracy pistoletu moga spowodowa  zatrucie i utrat  zdrowia.
- Pistoletu u ywa  w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. 
- Zak ada  okulary ochronne, r kawice i mask  w celu ochrony przed kontaktem ze szkodliwymi substancjami

2. Pozi m ha asu podany w danych technicznych zosta  zmierzony z odleglosci 1 metra od g owicy, na wysokosci 1,6m.
Stosowa  indywidualne rodki ochrony s uchu oraz przerwy w pracy (czas pracy nie powinien przekraczac 4 godzin

1.

2. NIE wykonywa  prac w zasiegu dzia³ania robotow, przeno nikow, itp. o ile urz¹dzenia te nie sa unieruchomione

3.   NIGDY nie natryskiwaæ srodków spo ywczych lub zwiazków chemicznych

PRZYGOTOWANIE

1. Pod³¹czyæ przewód sprê¿onego powietrza.

2. Zamocowaæ zbiornik cieczy

3. Przep³ukaæ pistolet odpowiednim rozpuszczalnkiem.

w zakresie 200 - 250 mm. Utrzymywaæ wyp³yw cieczy na minimalnym
poziomie w zakresie w który  nie zostanie przerwana praca
Zapewni to wy¿sz¹ jakosæ na³o¿onej pow³oki dziêki lepszej atomizacji
materia³u.Prowadzenie pistoletu powinno odbywaæ siê zawsze prostopadle
do malowanej powierzchni, po poziomej linii prostej. 

 nanoszonego materia³u powinna wynosiæ w zale¿nosci od jego
charakterystyki oraz warunków malowania - od 15 do 33 sec ( Zalecany Kubek
Forda nr. 4 )

UWAGA
PRZED PRZYST¥PIENIEM DO JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI OBS£UGOWYCH OD£¥CZYÆ 
PRZEWÓD SPRÊ¯ONEGO POWIETRZA, ZDEMONTOWAÆ ZBIORNIK Z MATERIA£EM LAKIER- 
NICZYM. ZACHOWAÆ OSTRO¯NOSÆ PODCZAS ROZK£ADANIA PISTOLETU, ABY NIE ZRANIÆ 
SIÊ OSTRYMI  PRZED PRZYST¥PIENIEM DO ROZK£ADANIA 
ZAPOZNAÆ SIÊ SZCZEGÓ£OWO Z NINIEJSZ¥ INSTRUKCJ¥

3) Przemyæ dok³adnie przewody przep³ywu  przed roz³o¿eniem

4) Demonta¿ dyszy wykonaæ po usuniêciu iglicy lub przy - w celu ochrony dyszy przed 
uszkodzeniem

5) Monta¿ zespo³u iglicy wykonaæ wkrêcaj¹c pakunek uszczelniaj¹cy iglicy rêcznie a nastêpnie doci¹gn¹æ delikatnie
kluczem. Wyregulowaæ docisk uszczelnienia naciskaj¹c spust i sprawdzaj¹c  czy iglica wraca w po³o¿enie "
"zamkniête" dostatecznie szybko i do koñca 

pokrêt³o regulacji strumienia w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara, do pozycji pe³nego 

- U¯YWAÆ TYLKO ORYGINALNYCH CZÊSCI ZAMIENNYCH ANEST IWATA 
 - NIGDY NIE ZANURZAÆ CA£EGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU
- CHRONIÆ PRZED USZKODZENIEM OTWORY G£OWICY, DYSZÊ ORAZ G£OWICÊ 

OPIS                                             numer
1

DYSZA I IGLIC
DYSZ                              2-1
IGLICA 2-2

3
4
5

5-2
6
7

-1
8
9

OPIS                                            numer
10

SPRÊ¯YNA IGLICY
12
13
14

TRZPIEÑ SPUSTU 15
SPUST 16

17
SZCZOTECZKA 18
INSTRUKCJA 19

TULEJA PROWADZ¥CO DOSZCZELNIAJ¥CA

11 
POKRÊT£O IGLICY
POPYCHACZ ZAWORU POW.
POKRÊT£O REGUJACJI POW.

PIERSCIEÑ BLOKUJ¥CY

2 3

- Sprawdziæ czy pistolet nie zosta³ uszkodzony w czasie transportu
- 

otwarcia i nastêpnie dokrêciæ tulejê prowadz¹c¹ w korpusie pistoletu


