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Usterka Przyczyna Usuniegcie usterki

1. Przedostawanie sie powietrza miedzy dyszg | 1. Odkreci¢ dysze w celu oczyszczenia
3 lﬁlﬁ Pulsowanie a stozkowym gniazdem w korpusie gniazda - jezeli uszkodzona wymieni¢ w4oo WB P I s I o L E I NA I RYs KOWY

2. Zasysanie powietrza poprzez uszczelnienie | 2. Uszczelni¢ glowice

gtowicy
1.Pozostatoéci lakieru w gtowicy, czesciowo 1.Usung¢ zanieczyszczenia z otwor6 gtowicy : .
Sierp zatkane otwory gtowicy.Ciénienie powietrza nie uzywajac przy tym metalowych
rézne w otworach gtowicy. przedmiotow. A Py

niej zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac¢ sie
c € Z niniejszg instrukcjg obstugi wraz z zawartymi w
i bezwzglednie ich przestrzegac

1. Resztki lakieru na brzegach otworu dyszy lub| 1. Usung¢ zanieczyszczenia z dszy mmmc[
Skosny uszkodzony otwér centralny gtowicy wymieni¢ jesli uszkodzona
o e DS WAZNE e
Rozszczepianie| 1 74 mata lepkosc lakieru 1. Dodac lakier w celu zwigkszenia lepkosci
% sie 2.Za duzy wyplyw cieczy Wyregulowanie pokrettem regulacji Pistolet natryskowy powinen by¢ obstugiwany przez przeszkolonego pracownika. Kazde uzycie lub obstuga
strumienia lub iglicy niezgodna z niniejszg instrukcjg WYKLUCZA GWARANCJE. Przed uzyciem pistoletu nalezy zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcjg
Oddzielne 1.Za duza lepko$¢ lakieru 1. Obnizy¢ lepkosé
plamy 2.Za maty wyptyw cieczy 2. Zwigkszy¢ wyplyw cieczy

1.0czysci¢ lub wymienic dysze i i glice

. 1.Dysza i iglica nie sa zmontowane prawidtowo.
“.  Plucie
- 2.Zbyt krotki suw spustu otwierajacy przeptyw |2.Wymieni¢ dysze i zespét iglicy

powietrza.
3.Pozostatosci lakieru wewnatrz glowicy. 3.0czysci¢ glowice Max. Cisnienie robocze: 6.8 bar (98 PSI) Przytacze zbiornika : M16 x1.5mm | Poziom hatasu (LAeqT)  74.5dB (A)
P R 0 B LE MY I Ro ZWI AZ AN I A _ Zakres temperatur 5~40C° Przytacze powietrza : G1/4
- - — Wydatek . Yy -
Problem Miejsce = |Czesci do sprawdzenia Przyczyna Rozwiazanie Model Srednica dyszy Clsn_lenle y_ ate Zuz_yCIe Szerc?ko.sc Glowica Waga
wystepowania Docisna¢ Regulowa¢ Czysci¢ Wymienié powietrza lakieru powietrza  |strumienia
Wyciek Zawor powietrza Brudny lub zanieczyszczone N X mm (in) | bar (PSI) mi/min I/min (cfm) | mm(in) g (Ibs)
powietrza gniazdo High T.E.C. W400 WB
z otworu 5 ; i
Zawor powietrza . . Zanieczyszczone lub uszkodzone X X W400WB-101G 1.0 (0.039) 20 230 (9.1)
Gniazdo zaworu powietrza 230 (8.1 WB1 .84
P Zuzyta sprezyna zaworu X W400WB-121G 1.2 (0.047) | 1.8 (26) 120 ®1) 560 (10.2) 380 (0.84)
Uszczelnienie zaworu Uszkodzone lub zestarzate X W400WB-141G 1.4 (0.055) 160 290 (11.4)
Zanieczyszczona uszkodzona X X W400WB-132G 1.3 (0.051) 1.8 (26) 140 390 (13.7) 300 (11.8) WB2 380 (0.84)
Dysza - zespét wyrobienie gniazda W400WB-162G 1.6 (0.060) 1.8 (26) 210 390 (13.7) 300 (11.8) WB2 380 (0.84)
iglicy Luzne pokretto iglicy X
Zuzyta sprezyna iglicy X
Otwor dyszy Niedostat doK -
pistoletu Dysza - korpus ie os; ateczne dokrecenie X Dysza Iglica
Wyciek akieru SRS neh | x Stednica Typ Tup
Iglica nie powraca w pozycje mm
- zamkniete - za ciasne x x 1.0(0.039) 200WB/10 40012
Uszpzlelnlenle usztzelnienie 1.2(0.047) 400WB/12 40012
iglicy Iglica nie powraca w |po.zycj(g 1.4(0,055) 400WB/14 20015
zamknigte - resztki [akiéru
na iglicy X X
— — L UWAGA:
Uszczelnienie| Uszczelnienie iglicy Zuzycie X X . , . . L . .
iglicy zespot iglicy Lista czesci zamiennych znajduje sie na stronie 3
Uszczelnienie Niedostateczne docisnigcie X
Pokretto iglicy Niedostateczne otwarcie X
Lakier nie -
wyptywa Otwér dyszy Otwor dyszy Zatkany X
Filtr lakieru Zatkany X X
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I BEZPIECZENSTWO s

A ZAGROZENIE POZAREM LUB EKSPLOZJA

1. Stosowane materiaty moga byé tatwopalne lub wybuchowe
- Stosowa¢ w dobrze przewietrzanych kabinach lakierniczych

- Unika¢ zrodet zaptonu takich jak otwarty ogien, tuk

elektryczny itp.
2. Nigdy nie uzywac jako rozpuszczalnikéw chlorowanych g
weglowodoroéw jak np.tréjchloroetylen, chlorek etylu, itp. ’)
ktére moga reagowac¢ chemicznie z czgsciami

aluminiowymi i cynkowanymi powodujgc eksplozje.
Upewni¢ sie czy stosowane rozpuszczalniki sg bezpiczne w zetknieciu si¢ z aluminium oraz cynkiem.
W razie watpliwosci nalezy skontaktowac¢ sie z dostawca rozpuszczalnika.

3. W celu unikniecia wytadowan statycznych - uziemi¢ obiekt malowany oraz sprzet natryskowy

/I\ ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA
[ ]

NIGDY nie kierowac¢ pistoletu w strone ludzkiego ciata.
NIGDY nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego

3. Wszystkie czynnosci obstugowe wykonywac po odtaczeniu przewodu zasilajacego sprezonym powietrzem oraz
zbiornika z materiatem lakierniczym

/'\ ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PRACA PISTOLETU
[ ]

1. Opary powstajgce podczas pracy pistoletu moga spowodowaé zatrucie i utrate zdrowia
- Pistoletu uzywac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach
- Zawsze zaktada¢ okulary ochronne, rekawice i maske w celu ochrony przed szkodliwymi substancjami

2. Poziom hatasu podany w danych technicznych zostat zmierzony z odlegtosci 1metra od gtowicy, na wysokosci 1,6m
- Stosowac indywidualne $rodki ochrony stuchu oraz przerwy w pracy (czas nie powinien przekracza¢ 4godzin)

PRACA - ]

Zalecane ci$nienie powietrza zasilajgcego wynosi 1.7 do 2.0 bar
w celu uzyskania najlepszej wydajnosci przeptywu.
Utrzymywac odlegto$¢ natrysku od pistoletu do malowane;j ] \ v

powierzchni w zakresie 100 - 200 mm N, TR 4
Utrzymywac wyptyw cieczy na minimalnym poziomie w zakresie
w ktérym nie zostanie przerwana praca. : X
Zapewni to wyzszg jakos$¢ natozonej powtoki dzieki lepszej atomizacji % %
materiatu. Prowadzenie pistoletu powinno odbywac sie zawsze

prostopadle do malowanej powierzchni po poziomej linii proste;j.

Lepko$¢ nanoszonego materiatu powinna wynosi¢ w zaleznosci od jego charakterystyki

oraz warunkéw malowania od 15 do 23sec (zalecany kubek forda nr.4)

UWAGA

A PRZED PRZYSTAPIENIEM DOJAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI OBSLUGOWYCH ODLACZYC
PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA, OPROZNIC ZBIORNIK Z MATERIALEM

LAKIERNICZYM. ZACHOWAC OSTROZNOSC PODCZAS ROZKLADANIA PISTOLETU, ABY NIE ZRANIC SIE

OSTRYMI CZESCIAMI. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROZKtADANIA ZAPOZNAC SIE SZCZEGOLOWO

Z NINIEJSZA INSTRUKCJA

1) Usuna¢ pozostatosci farby i przemyé przewody oraz dysze przetryskujac matg iloscig rozpuszczalnika
Niedoktadne przemycie prowadzi do zaburzen ksztattu strumienia.

W przypadku materiatow dwusktadnikowych - umyé doktadnie natychmiast po uzyciu.

2) Pozostate elementy pistoletu oczysci¢ rozpuszczalnikiem z uzyciem zatgczonej szczoteczki.

3) Przemy¢ dokfanie przewody przeptywu farby przed roztozeniem.

4) Demontaz dyszy wykonaé po usunigciu iglicy lub przy nacisnietym spuscie - w celu ochrony dyszy przed
uszkodzeniem.

5) Montaz zespotu iglicy wykona¢ wkrecajac pakunek uszczelniajgcy iglicy recznie a nastgpnie dociagna¢ delikatnie
kluczem. Wyregulowa¢ docisk uszczelnienia naciskajgc spust i sprawdzajac czy iglica wraca w potozenie
"zamkniete" dostatecznie szybko i do konca.

6) Obraci¢ pokretto regulacii strumienia w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, do pozycji petnego
otwarcia i nstepnie doreci¢ tuleje prowadzgca w korpusie pistoletu.

/I\ INNE ZAGROZENIA
[ ]

NIE dokonywa¢ zadnych przerébek pistoletu

2. NIE wykonywac prac w zasiegu dziatania robotoéw, przeno$nikow, itp. o ile te urzadzenia nie sg unieruchomione
3. NIGDY nie natryskiwa¢ $rodkow spozywczych lub zwigzkéw chemicznych.

WAZNE

- Ten pistolet powinien by¢ obstugiwny przez przeszkolonego pracownika.
- Sprawdzi¢ czy pistolet nie zostat uszkodzony w czasie transportu.
- Powietrze zasilajace musi by¢ suche i czyste.

1. Podiaczyé¢ przewod sprezonego powietrza - przytacze nr. 5-1

2. Zamocowac zbiornik farby - przytacze nr. 5-2

3. Przeptuka¢ pistolet odpowiednim rozpuszczalnikiem

4. Napefnic zbiornik materiatem lakierniczym, wykonac¢ natrysk kontrolny w celu regulac;ji pistoletu.

2 #1 ANEST IVATA

- NIGDY NIE ZANURZAC CALEGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU.

A - UZYWAC TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH ANEST IWATA.
- CHRONIC PRZED USZKODZENIEM OTWORY GLOWICY, DYSZE ORAZ IGLICE

CZESCI ZAMENNE s

OPIS NUMER OPIS NUMER

GLOWICA 1 SPREZYNA IGLICY 11

DYSZA I IGLICA 2 @ |POKRETLO IGLICY 12

DYSZA 2-1@| |POPYCHACZ ZAWORU POW. 13 @

IGLICA 2-2 ®| |POKRETLO REGULACJI POW. 14 @ Oznaczone czg$ci sg czgsciami wymagajacymi
USZCZELNIENIE IGLICY 3 TRZPIEN SPUSTU 15 okresowej wymiany po wyeksploatowaniu.
DOCISK USZCZELNIENIA IGLICY 4 SPUST 16

KORPUS 5 PIERSCIEN BLOKUJACY 17

PRZYLACZE POWIETRZA 5-1 FILTR 18

PRZYLACZE ZBIORNIKA 52 | |SZCZOTECZKA 19

REGULATOR SZER. STRUMIENIA 6 INSTRUKCJA OBSLUGI 20 UWAGA: Podczas zamawiania czgsci, nalezy poda¢ model

GNIAZDO ZAWORU POWIETRZA 7 pistoletu, nazwe czesci z numerem, numer glowicy,

USZCZELKA GNIAZDA 7-1@ oraz numery dyszy i iglicy.
ZAWOR POWIETRZA 8 @
SPREZYNA ZAWORU 9

TULEJA PROWADZACO USZCZEL. 10

A1 ANEST IVATA 3
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