2 JONNESWAY.,

INSTRUKCJA OBSLUGI NITOWNICY PNEUMATYCZNEJ
JA-0105V

DANE TECHNICZNE MODEL
JA-0105V
Sita zgniatania 1200 kgF
Dhugos¢ uderzenia 14 mm
Waz zasilajacy 8 mm

Rodzaj nitow

Aluminiowo-stalowe

Srednica nitow

6,4 mm (dla nitéw catostalowych)

Srednica nitow

4,8 mm (dla wszystkich nitéw)

Ci$nienie robocze bar 6,2 bar
Dostepne koncowki 3,24,04,8 6,4 mm
Przylacze powietrza 1/4” GW
Srednie zuzycie powietrza 1,8 1/cykl
Waga 1,89 kg

Zuzyte trzpienie trafiaja do pojemnika za pomocg systemu automatycznego

odciagu.

Uchwyt z opaska na reke.

Gumowa podstawa.

W dole zbiornika magazynek z wymiennymi koncowkami glowicy
Obrotowe gniazdo przewodu ciSnieniowego




Ogolna instrukcja bezpieczenstwa.

UWAGA!!

Kazde niewtasciwe uzycie produktu lub akcesoridow z nim wspolpracujacych moze spowodowac powazne
uszkodzenia ciata, pozar, wybuch, dlatego dla uzyskania najlepszych efektow pracy z naszym sprzetem oraz
dla panstwa bezpieczenstwa zalecamy zapoznanie si¢ i zrozumienie instrukcji obshugi.

Kazda osoba pracujagca danym narzedziem powinna zapoznaé si¢ z niniejsza instrukcjg i poréwnac ja z
instrukcjg bhp przy stanowisku pracy w panstwa przedsigbiorstwie.

Uzywaj sprzetu tylko i wytacznie w pomieszczeniach dobrze wentylowanych.

Nigdy nie dokonuj samodzielnych przerdbek,napraw,ulepszen powierzonego ci narzedzia.

Praca narzedziami pneumatycznymi moze powodowac uszkodzenia czgsci ciala, dlatego zawsze uzywaj
maski ochronnej,okularow, rekawic, nausznikow, jezeli posiadasz dlugie wlosy zwiaz je 1 utrzymuj z daleka
od wirujacych czesci narzedzi pneumatycznych uzywaj kombinezonu przeciwpylowego oraz kaptura.

UWAGA!!
Dhugotrwate wibracje emitowane przez narzedzia pneumatyczne na dlon operatora moga by¢ przyczyna
powaznych schorzen i dolegliwosci.

UWAGA!!

Narzgdzia pneumatyczne sa zasilane ci$nieniem sprezonego powietrza.

Dlatego nalezy zawsze zachowywac szczegoblne $rodki ostroznosci przy pracy.

Nigdy nie przekraczaj maksymalnego ci$nienia roboczego danego urzadzenia.

Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.

Badz pewien, ze uzywasz tylko szczelnych i w dobrym stanie wezy oraz zlaczy.

Uzywaj produktéw i innych akcesoriow tylko wtedy, jezeli masz pewnos$¢, ze mogg pracowaé z twoim
urzgdzeniem.

Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych powietrza palcami.

Nigdy nie kieruj narzedzia w strone ludzi zwierzat i siebie.

Zawsze odtacz sprezone powietrze przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnos$ci serwisowych.

Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wtasna reke. Sprawdzaj czy wszystkie czgsci sg sprawne a w razie zuzycia
wymieniaj tylko na oryginalne.

Przed przystapieniem do czyszczenia lub wymiany komponentéw upewnij si¢, ze spr¢zone powietrze jest
odlaczone i nacis$nij spust narzedzia, aby mie¢ absolutng pewnos¢, ze nie ma tam ci$nienia.

PRZEZNACZENIE
Narzedzie przeznaczone jest do nitowania nitami aluminiowo-stalowymi.

PODLACZENIE

Najlepsze rezultaty osiagniesz podtaczajac narzedzie przez reduktor powietrza i ustawiajac na nim cisnienie
5 bar.

Przewod zasilajacy powinien mie¢ minimalng Srednicg wewnetrzng 8-10 mm.

Narzedzie powinno by¢ podlaczone poprzez komplet filtréw, co najmniej 40 mikronéw oraz smarownice
sprezonego powietrza.

Jezeli nie dysponujesz zespotem przygotowania powietrza zdecydowanie skrocisz czas pracy narzedzia i
stracisz gwarancje.

Dlaczego?

Dlatego,ze zle przygotowana sprezone powietrze ze wzgledu na swoje wtasciwosci chemiczne i fizyczne
powoduje:

Powstawanie kwasu siarkowego, mazi, korozji, zapchanie topatek wirnika, zatarcie urzadzenia, nie
ergonomiczng prace narzedzia, straty mocy urzadzenia.

Najwazniejszy jest olej!!!

Bez odpowiedniego dozowania ze smarownicy pneumatycznej spowodujesz w przypadku zbyt slabego
smarowania zatarcie urzadzenia.

A w przypadku zbyt silnego nadmierny wylot oleju razem z powietrzem lub przyklejenie topatek do



wirnika zamiast do $cianki narzedzia.

WYDAJNOSC SPREZARKI.

Aby poprawnie bez zbytniego obcigzania kompresora pracowaé narzgdziem pneumatycznym trzeba
zaopatrzy¢ si¢ w kompresor o wydajnosci, co najmniej 50 % wigkszej niz zuzycie powietrza podane w
parametrach technicznych narzedzia.

PRACA URZADZENIEM

Wiaczanie narzedzia nastgpuje poprzez wcisnigeie w strong do korpusu dzwigni wiaczajacej narzedzie
zaczyna prac¢ natychmiast.

Wylaczanie nitownicy nastgpuje poprzez puszczenie dzwigni w zalezno$ci od obcigzenia narzedzie moze si¢
zatrzymac¢ natychmiast lub po kilku sekundach.

DOZOWANIE SMAROWANIA.
Co 3 lub 4 godziny pracy nalezy smarowac narzedzie ok. 8 do 10 kroplami, czyli kilka kropli na godzing

pracy.

USZKODZENIA I INNE NIEBEZPIECZENSTWA.

1) narzgdzie nie moze by¢ uzywane przez dzieci

2) w przypadku zuzycia odda¢ do recyklingu.

3) nie wrzucaé do ognia.

4) nie stosowac¢ w strefach zagrozenia wybuchem.

5)czesci wymieniaC na oryginalne.

6) przewodzi prad elektryczny nie stosowac¢ w poblizu urzadzen pod napieciem.

7) nie uzywaé w poblizu materiatéw tatwopalnych.

8) wirujace czgsci moga wciggnad ubranie lub wlosy.

9) nie operowaé urzadzeniem za pomocg weza.

10) nieuzywane przez operatora odtaczac od linii sprezonego powietrza.

11) przy ustawianiu predkosci obrotowej najpierw odtaczy¢ od sprezonego powietrza.
12) nadmierne przecigzenie moze spowodowaé rozgrzanie urzgdzenia w takim przypadku nalezy je odtaczy¢
i poczekaé az ostygnie.



