JAT-0105V

DANE TECHNICZNE
Max $rednica nitOW........eeeeeveeeeeccieeeennnen. 4,8 mm (dla wszystkich nitow)
6,4 mm (dla nitéw calostalowych)
Dhugos¢ uderzenia.........ccceevveveenveennnnennee 14 mm
Koncéwki na wyposazeniu....................... 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,4 mm
Przylacze powietrza.......cccccooveeieinicnnnne. 1/4” GW
Waz zasilajacy....c.ccceevveercieeenieeniieciene, 6,5 mm
Cisnienie roboCZe.......coceevuverueenveniueennenn 6.2 bar
Srednie zuzycie powietrza....................... 180 1/min
CIOZAT ..ttt 1,8 kg

1. WSKAZOWKI BHP DO PRACY Z NITOWNICA JAT-0105V

Narzedzie mozna stosowa¢ wylacznie z oryginalnymi cze$ciami zamiennymi. Producent
wszelka odpowiedzialno$¢ w przypadku stosowania nieoryginalnych czes$ci zamiennych oraz
niefachowo wykonanych napraw. W razie koniecznosci przeprowadzenia napraw narzedzie
nalezy powierzy¢ fachowemu serwisowi.

Nalezy:

- Narzedzie wolno napedzac tylko sprezonym powietrzem.

- Podczas odlaczania weza wysokiego ci$nienia waz mocno trzymaé, aby wydostajace si¢ na
zewnatrz powietrze nim nie miotato.

- Narzedzia wolno stosowa¢ wylacznie do mocowania nitéw jednostronnie zamykanych.
Narzedzia nigdy nie uzywac do uderzania, podbijania i innych czynnos$ci niezgodnych z jego
przeznaczeniem.

- Narzedzie nalezy poddawac ciaglej konserwacji i kontrolowa¢ w podanych odstepach czasu.
- Przed oproznieniem pojemnika na zerwane trzpienie lub przeprowadzeniem prac
konserwacyjnych i napraw, nalezy narzedzie odtaczy¢ od sieci sprezonego powietrza.

- Narzedzia nigdy nie kierowa¢ na ludzi lub inne przedmioty, niz przeznaczone do nitowania.
- Przed uruchomieniem nalezy przyjac stabilng postawe i pozycijg.

- Nie przekracza maksymalnego ci$nienia sprezonego powietrza 7 bar.

- Podczas pracy z nitownicg uzytkownik urzadzenia i kazda osoba znajdujaca sie¢ w miejscu
pracy musi nosi¢ okulary ochronne.

- Narzedzia nie wolno bez pojemnika na zerwane trzpienie lub pojemnikiem uszkodzonym.

2. URUCHOMIENIE

Narzedzie podiaczy¢ do stacji uzdatniania powietrza, zapewni ona filtrowanie powietrza oraz
separacje zanieczyszczen i wody kondensacyjnej. Jezeli w instalacji zasilajacej sprezonego
powietrza panuje cisnienie powyzej 7 bar, nalezy zastosowa¢ zawodr redukcyjny. Zawor
ustawi¢ na ci$nienie 6 bar (min 5 bar, max 7 bar).

Przed przystapieniem do pracy skontrolowaé stan szczelnosci przewodow sprezonego
powietrza. Uszkodzone weze i ztaczki natychmiast wymienic.



Narzedzie w chwili dostawy jest gotowe do pracy i napelnione olejem hydraulicznym. Przed
pierwszym uzyciem nie trzeba zatem uzupetnia¢ oleju.

3. OBSLUGA

- Warunkiem bezawaryjnego funkcjonowania nitownicy i poprawnego nitowania jest
zastosowanie odpowiednio dopasowanych nasadek.

- Znamionowa S$rednica nitu musi odpowiadaé¢ wyttoczeniu na nasadce.

- Narzedzie podlaczy¢ za pomoca szybkoztacza do instalacji sprezonego powietrza.

- Pojemnik na zerwane trzpienie musi by¢ zamontowany.

- Do nitowania urzadzenie uja¢ w dton i wprowadzi¢ do nasadki nit.

- Nit wprowadzi¢ pod katem prostym do nitowanego elementu.

- Weczesniej upewni¢ sie, czy Srednica otworu do nitowania jest odpowiednia (dla nitow
normalnych $rednica otworu musi by¢ o 0.1 mm wieksza od $rednicy nitu), oraz, ze
stosowany nit jest dopuszczony dla danego zakresu docisku.

- Po wecisnieciu przycisku uruchamiajacego urzadzenie wykonuje skok roboczy i nit zostaje
osadzony.

- Po zwolnieniu przycisku uruchamiajacego urzadzenie wykonuje skok, co zwalnia zerwany
trzpien nitu.

UWAGA!
Zerwany trzpien nitu z nasadki lub na odwrotnej stronie musi zesliznaé sie¢ do pojemnika na
zerwane trzpienie. Nie dopusci¢ do calkowitego napelnienia pojemnika, w miare mozliwosci
natychmiast go opréznié. Trzpien nitu moze przedosta¢ si¢ z powrotem do narzedzia i
zablokowa¢ rure przepustowa, co prowadzi do powaznego uszkodzenia nitownicy.

4. KONSERWACJA

- Skontrolowa¢ szczelnos$¢ przewodow sprezonego powietrza.

- Sprawdzi¢ cisnienie robocze w instalacji zasilajacej urzadzenie sprezonym powietrzem.
Warto$¢ tego ci$nienia nie moze przekraczaé¢ 7 bar.

- 7 pojemnika stacji uzdatniania powietrza usuwa¢ wode kondensacyjng i skontrolowaé stan
filtra, w razie potrzeby wymienic.

- Sprawdzi¢ stan pojemnika na zerwane trzpienie. Jesli jest uszkodzony — wymienié.

5. RYSUNEK TECHNICZNY ORAZ LIST CZESCI
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