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NﬂiWViSZEj klasy ZSZVWki [ narzedzia - dla profesjonalnego zastosowania

Stanley Bostitch
— Rozumiemy
Twoje potrzeby
- od podszewki...

Juz od ponad 100 lat, Stanley Bostitch dostarcza $wiatowej klasy
narzedzia i zszywki dla réznych sektordw przemystu. Przez te
wszystkie lata, rozwijaty sie $ciste wiezy wspdtpracy z naszymi
klientami, ktore przyczynity sie do powstania nowych rodzajow

narzedzi, metod zszywania i zszywek.

Niniejsza broszura przedstawia game proponowanych przez nas,
profesjonalnych rozwigzan mocujacych dla firm produkujgcych
meble skrzyniowe, t6zka i meble tapicerskie, a takze odzwierciedla
nasza nieustanng innowacyjnos¢, ktérej wynikiem jest wiele

udoskonalen w dziedzinie narzedzi pokrewnych.

Uzycie nowych, lekkich i wytrzymatych materiatow oznacza,

ze narzedzia Stanley Bostitch przynosza nieocenione korzysci

zaréwno ich uzytkownikowi, jak i firmie. Solidna konstrukcja,

tatwos$¢ konserwacji i mozliwie najkrotszy czas przestoju prowadzi

do ptynnego toku pracy i zwiekszonej produktywnosci.

W zgodzie ze standardami

Twoj personel jest najbardziej warto$ciowa czescig aktywow
Twojej firmy. Dlatego - réwnolegle z ulepszaniem wtasciwosci
ergonomicznych naszych narzedzi — nasze wysitki zmierzajg w
kierunku poprawy standardéw bezpieczenstwa. Wykorzystujac
nasze globalne doswiadczenia tworzymy narzedzia w petni

odpowiadajace Europejskim standardom w zakresie BHP.

Aby dowiedzie¢ sig, jakie korzySci Twoja firma moze uzyskaé

ze wspotpracy z firma Stanley Bostitch zadzwon na ponizszy
numer do naszego Biura Obstugi Klienta lub odwiedz naszg

Kazde narzedzie Stanley Bostitch jest poddawane rygorystycznym strong internetowa.

testom. Nie s3 to tylko proby laboratoryjne, ale takze testy
wykonywane w prawdziwym srodowisku produkcyjnym.
Utrzymujemy wysokie standardy, poniewaz wiemy, ze Twoja firma +48 7 1 388 29 02

nie moze zadowoli¢ sie uzyciem narzedzi drugiej jakosci. .
www.bostitch.pl
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Stanley Bostitch -
stelaze dla to0zek i sof

W naszej szerokiej ofercie, znajdziesz wszystko, czego potrzebujesz.
Nasze zszywacze, zardwno na zszywki do zbijania stelazy jak i do prac
wykonczeniowych, to najlepszy wybdr konsumencki. W asortymencie
mamy wszystkie wielkosci magazynowe, wiele rodzajow i rozmiarow
zszywek i urzadzen napedowych, co pozwoli Ci na dostosowanie
naszych narzedzi do potrzeb Twojej firmy.

Stanley Bostitch jest w stanie zaproponowac ekonomiczne
rozwiagzania, czy to detaliczne czy hurtowe, ktére pomoga maksymalnie
zwiekszy¢ produktywnosé Twojej firmy. Na stronach 10-12
przedstawiamy szczegoty rozwigzan zautomatyzowanych dla produkcji
stelazy do siedzen — odpowiednich dla sof i foteli .

Bogaty wybor niezawodnych potgczen.

Nasz asortyment zszywek i narzedzi odpowiada wszelkim rodzajom zaprojektowanych pod konkretny rodzaj produkgji i przyjaznych
stelazy wykorzystywanym w produkcji krzeset, t6zek, sof i kompletow. uzytkownikowi, co daje Ci szeroki wybor mozliwosci, idealnie
Stwarzajac tak wiele mozliwosci wyboru, jestesmy pewni, ze zawsze dostosowanych do umiejetnosci Twoich pracownikéw i srodowiska

mozemy wyj$¢ naprzeciw Twoim potrzebom, niezaleznie od zagdanego produkcji.

zastosowania. T . L , L . . .
Jesli nie mozesz odnalez¢ produktdw spetniajacych Twoje oczekiwania,

Poczynajac od wyboru zszywek, dobierzesz game odpowiednich skontaktuj sie z nami. Jako firma globalna, posiadamy zasoby
narzedzi. Pojedyncze urzadzenia zawieraja w sobie wiele cech pozwalajace spetnié rowniez nietypowe wymagania.

Grupa tacznikéw Serii SX Serii SL Serii S5/100  Serii S4/16NC Serii ROLL 60
Gwozdzie w tasmach

Kompatybilne SB156SX-1 SB156SL-1 53855-1 53854-1 5446003 (ROLL 60)
urzadzenia 650S5-1 650S5-1

5105043 5165043

5416543 5166543

Poziom wytwarzanego hatasu i wibraciji:

Model Hatas Wibracje
LPA 1sd LWA 1sd LPA 1s,1m ms2
SB156SL-1/ SB156SX-1 721 80.4 67.4 3n
53854-1/53885-1 92.9 97.6 84.6 25
65084-1/ 65085-1 76.6 827 69.7 322
5105043 / 5416543 86.5 99 86 36
75084-1/ 75085-1 76.5 84 n 3.8
5416543 / 5166543 86.5 99 86 36
5446003 (ROLL 60) 94.5 1025 89.5 35
CF15-1-E 93.64 99.56 86.56 429




Stelaze tozek i sof 1

Zszywacz do prac stolarskich
SB156SX-1/SB156SL-1

Ten zszywacz do prac $rednio intensywnych, o lekkiej
wadze, jest zaprojektowany z myslg o zastosowaniach
przy zbijaniu stelazy i pracach wykonczeniowych.

Na zszywki z serii SL (92) oraz SX (90) o dtugosci do
40mm. Dostep do magazynka od spodu dla wygodnego
tadowania zszywek.

Serii Serii
SX/ 90 Sl./ 92
5.6mm

1k

e
12-40 12 40
mm
X

Specyfikacja urzadzenia

Aluminiowa obudowa- T
ylny magazynek-
AI wytrzymata i lekka do @ dla szybkiego fadowania zszywek

calodziennego uzytkowania

Przycisk regulacji gtebokosci
Regulowans dyezs wylotowa
gulowana dysza wylotowa
T L ‘\ dla bezpieczenstwa i komfortu

1B poziomu umieszczenia zszywki
cr Kontaktowy tryb whijania- o Bezolejowy-
dla wiekszego bezpieczeristwa fatwigjsza eksploatacja

Zszywacze do zszywek z grubego drutu
538S5-1 / 53854-1

Cechuja sie regulowana kontrolag mocy dla

zroznicowania gtebokosci umieszczania zszywki.
Tylna dysza wylotowa dla wigkszego komfortu. Dwa
modele dostepne ze zszywkami $5/100 i S4/16NC.

Serii Serii
S5/100 S4/16NC
11mm 12.7mm
1 1
19-40 19-40
mm mm
X Y

ecyfikacja urzadzenia

Regulowana kontrola mocy-
dla zréznicowania gtebokosci
umieszczania zszywki

Przycisk regulacji gtebokosci cT L
whijania- dla fatwej kontroli ﬁ §/°“t‘."/‘<t°WV tbrvb whijania-
poziomu umieszczenia zszywki a Wigkszego bezpieczenstwa

Kompaktowy nos-
dla fatwosci dostepu = .

Tarcze anty poslizgowe -
zapobiegaja zniszczeniu W Magazynek z antyblokada-

narzedzia

dla szybszego przesuwu zszywek




Stelaze tozek i sof

Zszywacze do zszywek z grubego drutu
650S5-1/ 65054-1

Cechuja sie regulacja gtebokosci whijania dla
tatwiejszej kontroli poziomu umieszczania zszywki
oraz 360-stopniowa regulacja dyszy wylotowej dla
czystego srodowiska pracy. Dwa modele dostepne
ze zszywkami S5/100 i S4/16NC.

Serii Serii
S5/ 100 S4/16NC
1Tmm 12.7mm
1 1
25-50 25-50
mm mm
X X

Specyfikacja urzadzenia

Aluminiowa obudowa- cT _—
Al | wytrzymata i lekka do Kontaktowy tryb whijania-
cafodziennego uzytkowania dla wiekszego bezpieczenstwa

m Przycisk regulacji gtebokosci
whbijania- dla fatwej kontroli

poziomu umieszczenia zszywki

Regulowana dysza L g\ | Tarcze anty poslizgowe -
'\ wylotowa- \/,// zapobiegaja zniszczeniu
dla bezpieczeristwa i komfortu narzedzia

Zszywacze do zszywek z grubego drutu
5105043 / 5165043 Vulcano

Ten przetestowany model cechuje aluminiowa

Magazynek z antyblokada-
dla szybszego przesuwu zszywek

obudowa i wygodny gumowy uchwyt, co
zapewnia maksymalng site napedowa na
poziomie gtebokosci od 25 do 50 mm. Model
dostepny ze zszywkami serii S4/16NC (5165043)
oraz S5/100 (5105043).
Serii Serii
S5/ 100 S4/16NC

11mm 12.7mm
1 e
25-50 25-50
mm mm

Specyfikacja urzadzenia

ini . CT o
Al | o cesdone Kontadowy tryb whiaie
calodziennego uzytkowania dla wiekszego bezpieczenstwa

Kompaktowy nos- Wygodny gumowy uchwyt -
dla fatwosci dostepu wygoda uzytkowania




Zszywacze do prac ciezkich
750S5-1/ 75084-1

0 50% wieksza sita whijania niz w modelach

650, uzupetniona o kompaktowy nos i regulacje

gtebokosci wbijania, czyni to urzadzenie idealnym

do zastosowania przy zbijaniu stelazy. Dwa modele
dostepne ze zszywkami S5/100 i S4/16NC.

BOSTITCH

Serii Serii
S5/ 100 S4/16NC

11mm 12.7mm

Specyfikacja urzadzenia

i Al Aaminiowealohadoday ﬁ.r Kontaktowy tryb whijania-

wytrzymata i lekka do ‘ Wolld
calodziennego uzytkowania dla wiekszego bezpieczenstwa

| Przycisk regulaciji gtebokosci ) T s
e ” ) > arcze anty poslizgowe -
] wbuama- dlg fatwej kontro// ' /,/\ zapobiegaja zniszczeniu
poziomu umigeszczenia zszywki narzedzia
Regulowana dysza
'\ wy?otowa- ¥ w Wygodny gumowy uchwyt -
dla bezpieczeristwa i komfortu wygoda uzytkowania

Zszywacze do zszywek z grubego drutu
5416543 / 5166543 Vulcano

Narzedzia te odznaczaja sig¢ tymi samymi, przyjaznymi

uzytkownikowi cechami co mniejsze modele Vulcano,
jednakze zwiekszona sita napedowa pozwala na
mocowanie zszywek na gtebokosci do 65mm,
zaréwno z serig S4 (5166543), jak i S5 (5416543).

Serii Serii
S5/ 100 S4/16NC
1Tmm 12.7mm
1 1
35-65 35-65
mm mm
Y Y

Specyfikacja urzadzenia

Al Aluminionaiobsidowa ﬁ]‘ Kontaktowy tryb wbijania-

wytrzymata i lekka do ° ) A
calodziennego uzytkowania dla wiekszego bezpieczenstwa

Kompaktowy nos- w Wygodny gumowy uchwyt -
dla fatwosci dostepu wygoda uzytkowania




Stelaze tozek i sof

Gwozdziarka do zbijania stelazy na
gwozdzie w tasmach 5446003 (ROLL 60)

Ta przeznaczona do prac intensywnych gwozdziarka
ROLL 60 wbija gwozdzie o dtugosci nozki 32 - 60 mm.
Jest wyposazona w pojemny magazynek, wykonany z
materiatdw odpornych na uszkodzenie, dla zapewnienia
niezawodnej pracy w trudnych warunkach.

Serii
Roll60 L

2.03-2.4

Specyfikacja urzadzenia

Al | Auminiows sbudows: (RS Karaktowy typ s
calodziennego uzytkowania dla wiekszego bezpieczeristwa

Kompaktowy nos- Wygodny gumowy uchwyt -
dla fatwosci dostepu wygoda uzytkowania

V$ Magazynek odporny na
uderzenia

Urzadzenie tgczgce narozniki
CF15-1-E

Boczne uchwycenie blaszka falistg jest swietnym

sposobem na taczenie ram czy potaczenia wykonywane
pod katem. Blaszka falista moze by¢ rowniez uzyta, aby
naprawi¢ badz wzmocni¢ pekniecie w stoju.

Blaszki faliste

BSosTiten

?

}_ 24.4mm _‘

-Y
22mm —JIAIAIALAI A 2

Specyfikacja urzadzenia

s Regulowall(ny prycisk cT Kontaktowy tryb whbijania-
& | magazynku- : vl
O s fatwego zatadowania zszywek dia wigkszego bezpieczeristwa

Magnezowa obudowa- |_g»\ | Tarcze anty poslizgowe -
Mg wytrzymata i lekka zapobiegaja zniszczeniu

narzedzia

Regulowana dysza
'\ wylotowa-
dla bezpieczenstwa i komfortu
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Zszywacz
BCAR1B-495-92L

Specjalistyczne urzadzenie zaprojektowane z myslg o

mocowaniu stelazy sprezynowych w sofach,
tapczanach i kanapach, stanowiace najnowsze
rozwigzanie technologiczne. Dtugi nos i
oddalony spust dla wygodniejszej obstugi.

Serii 10mm

BCS 31 7
13#( /

Zszywacz
SL1250C-2

Zszywacz na zszywki serii SL/92 z funkcja zaginania
na zewnatrz, dla specjalistycznych zastosowan
meblarskich.

Serii
SL/ 92

__ 8mm
A
12-40 |
mm
X -

Specyfikacja urzadzenia

lsé_\l E:\rllvkn(g:r:agmama na & | Tylna dysza wylotowa

Wygodny gumowy uchwyt - "& Mechanizm bezolejowy
wygoda uzytkowania ¢ x




Ramy do siedzen

Automaty/Pot-automaty

Maszyna AK

Praca na wysokich obrotach
dla osiaggniecia maksymalnych
wynikéw w wydajnej produkciji
ram do siedzen.

4

Klips
Maszyny AK firmy Stanley Bostitch to prawdziwe udogodnienie zaréwno (zacze ) psy
dla matych jak i duzych producentdw. %YK (Zacz?[ﬁ?;()

Zaprojektowane z mysla o tatwej obstudze, odznaczaja sie duza
elastycznoscia i innymi cechami, ktdre dostarczaja nieocenionych korzysci Aby otrzymaé specyfikacje produktu i sprawdzié czy bedzie on spetniat
dla srodowiska produkcyjnego: dostepne z trybem pracy automatycznym i

T —— potrzeby Twojej firmy, skontaktuj sie z naszym lokalnym oddziatem.




Ramy do siedzen

Ogoalna specyfikacja produktu:

Doktadnos¢ — aby urzadzenia te byty precyzyjne i odpowiednie do
produkcji seryjnej wykorzystano system napedowy podobny jak w
maszynach CNC. Zastosowane rozwigzania zapobiegajg nieregularnemu

rozmieszczeniu klipsow.

Elastycznosc¢ — ramy mozna zaprogramowac tak, aby tworzyly unikalne
szkielety siedzen, ktorych wzér moze by¢ przenoszony
z jednej maszyny na druga, jesli zajdzie taka
potrzeba. Alfanumeryczny kod programujacy
dla ram moze mie¢ maksymalng dtugosc do 8
znakdw, co pozwala na zastosowanie w procesie

produkcyjnym licznych konfiguracii.

Dostosowanie do potrzeb - interfejs
uzytkownika i oprogramowanie kodujace moze
by¢ dostosowane do indywidualnych potrzeb
klienta.

Zabezpieczenie hastem — wielopoziomowa struktura

hastowego zabezpieczenia danych, zachowuje ustawienia
parametréw i zapobiega uzyciu maszyny przez osoby J
nieupowaznione.

DlaTwojego bezpieczenstwa, hasta definiowane sg przez samego
uzytkownika. Graficzny interfejs oparty na systemie Windows

- Porzadkowanie, przechowywanie i archiwizowanie kodoéw
programujacych dla ram jest bardzo tatwe dzieki naszemu
oprogramowaniu taczacemu, ktore jest kompatybilne z systemem
Windows 95, 98, 2000 i XP i pozwala na szybkie programowanie z
uzyciem laptopa badz komputera stacjonarnego. Oprogramowanie
wyswietla podglad projektowanej ramy, aby utatwi¢ proces

programowania.

tacznosc Intranetowa — wszystkie maszyny automatyczne maja
wbudowane porty tacznosci . Dzieki uzyciu oprogramowania taczacego,
pliki moga by¢ fatwo przenoszone bezposrednio z laptopa lub w obrebie
danej sieci. Pliki mozna rdwniez tatwo $ciagnaé jednoczesnie na wiele

maszyn znajdujacych sie w roznych zaktadach.

Kompatybilnos¢ starszych modeli — wszystkie maszyny Hartco Auto AK i
TRK moga pracowac z nowszymi wersjami oprogramowania. Dostepne
sg aktualizacje, ktore podnosza szybkos$¢ i wydajnos¢ starszych modeli

maszyn.

Skanowanie kodow kreskowych - opcjonalnie mozna tez dotaczy¢
skaner kodow kreskowych, ktory bedzie automatycznie wywotywat kody
programujace ram. Dzieki temu nie musisz sie martwic, ze wpiszesz zty

numer - tutaj jest to niemozliwe.

POL-AUTOMATYCZNA MASZYNA AK
MODEL OPIS NUMER KAT.
Cechy:

® pojedynczy przetacznik kontrolujacy rozmieszczanie klipsdw

@® wykorzystanie podpdrki do umieszczenia pierwszej serii klipsow

@ srodkowe klipsy sg automatycznie rozmieszczane wedtug szybkosci
pracy operatora

® predkos¢ mocowania: 2000 do 2500 klipséw na godzine

MASZYNA AUTOMATYCZNA TRK (NIEWIDOCZNA NA ZDJECIACH):

MODEL OPIS NUMER KAT.
HR-55500
HR-55740

169732

GRUPA AK
GRUPA AK
GRUPA AK

KLIPSY AK MASZYNA AUTOMATYCZNA
KLIPSY AK MASZYNA POE-AUTOMATYCZNA
MASZYNA AUTO AK O REGULOWANEJ WYSOKOSCI

OPAKOWANIE SKRZYNIA m

Cechy:

@ programowanie kodéw rozmieszczania klipsow dzigki
zaktualizowanej tacznosci Intranetowej

@ minimum aktywnosci uzytkownika

@ automatyczny system wprowadzania ram

® wysoka wydajnosé: 3000 do 4000 klipséw na godzine 1



Montaz ram do siedzen - klipsy Hartco stosowania

Klipsy Hartco

Wiodace dla branzy zaciskowych potaczen klipsowych, standardowe
klipsy Hartco sa faczone tasma, oznaczane symbolem HR-CL lub
zytka polipropylenowa, oznaczane symbolem HR-CLP. Oba rodzaje
klipsow pasuja do naszych standardowych modeli narzedzi recznych.
taczenie tasmag zapewnia rowne, gtadkie wykonczenie. W zaleznosci
od danego $rodowiska produkcyjnego i praktyk produkcyjnych,
klipsy faczone zytka polipropylenowa odznaczajg sie przedtuzona

trwatoscia. Klipsy z zytkami sg sztywniejsze, ale na tyle elastyczne,

ze moga by¢ tadowane tatwo i szybko.

Klipsy ze stali nierdzewnej i galwanizowane sg dostepne réwniez w

podstawowych rozmiarach dla standardowych zastosowan.

Sprezyny faliste dla potaczen drutu nie powodujgcych skrzypienia.

Aby odnalez¢ najlepsze potaczenie klipsow i narzedzi dla
bezgtosnych potaczen sprezynami falistymi, skorzystaj z
tabelki ponizej:

1. Sprawdz srednice dwoch drutow i sprezyn.

2. Odszukaj potaczenie tych dwoch wymiarow w tabeli ponizej.

Srednice drutu to zazwyczaj 3,45 lub 4 mm, a $rednice sprezyny
wynoszg od 2,65 do 3,85 mm. Jesli sprezyna ma 2,7 mm $rednicy,
a $rednica wewnetrzna danego drutu wynosi 4mm, najlepszym
potaczeniem bedzie klips 0 numerze katalogowym HR-CLP 4.

Nalezy pamietac, ze ogdlnie im szerszy klips, tym wigksza sita
mocujaca

12

Lokalizator klipsow: Sprezyna falista z drutem - potgczenia bezgtosne

| %)
HR-CLP 3 | HR-CLP3 HR-CLP 3

HR-CLP 4 | HR-CLP4 | HR-CLP4

2,7mm
(lub
0,106 cala)

1,9mm
(lub
0,76 cala)

2,0mm
(lub
0,080 cala)

Lokalizator HR.66C-110 | HR-66C-10
narzedzi i [ HR-CLP 3 HR-CLP4

UIOA  Rodzaj
klipsu tasmy tasmy

0,086 cala)

Grubos¢é
drutu
HR-CLP 3

HR-CLP3 3.4mm

(lub 0,135 cala)

HR-CLP 4 HR-CLP 4.0

(lub 0,106 cala)

2,2mm
(lub

2,3mm
(lub
0,091 cala)



Montaz automatyczny

Maszyna VRC

Szybka, wydajna i
nieprzerwana produkcja.

Zaprojektowana do uzytkowania z systemem

klipséw w zwojach do taczenia drutéw skrajnych ze

sprezynami wewnetrznymi. Szybkos¢ taczenia jest

wieksza niz w poprzednich modelach maszyny VRC.

Pojedyncza maszyna tatwo nadazy teraz za

doswiadczonym operatorem systemu klipsow w

zwojach. Proces taczenia sprezyny wewnetrznej

wyglada nastepujaco:

Sprezyna wewnetrzna jest wyciggana przez

operatora za pomoca zwijarki/przenosnika i umieszczana na stole
obrotowym. Operator odnajduje dwa druty skrajne i umieszcza je
na sprezynie wewnetrznej. S one doczepiane do skrajnych rogow

tasmy za pomoca narzedzia zaciskowego. Jednostka, czesciowo juz

zacis$nieta, jest zdejmowana ze stotu i umieszczana w maszynie VRC.

Operator naciska przycisk start, a maszyna zaczyna automatycznie

pracowac az do zacisniecia klipsow na catej dtugosci drutow skrajnych.

W czasie, gdy maszyna konczy faczenie poprzedniego drutu, operator

przygotowuje juz nastepna jednostke. Maszyna konczy taczenie

doktadnie w tym samym czasie, kiedy operator konczy
przygotowywac kolejng jednostke. Jednostka
czesciowo zacisnieta jest umieszczana po

prawej stronie maszyny, ktora zaczyna

prace, a pierwsza gotowa jednostka jest

zdejmowana z maszyny.

Jesli potrzebujesz specyfikacji produktu, aby sprawdzi¢
czy urzadzenie bedzie odpowiadato Twoim potrzebom,

skontaktuj sie z lokalnym oddziatem firmy.




Narzedzia Hartco

Seria narzedzi Hartco firmy Stanley Bostitch jest idealnie
skonstruowana dla intensywnej, catodziennej pracy . Gtadki spust
pozwala na szereg zastosowan takich, jak: szybkie ztaczenie krawedzi
ze zwojem drucianym, krawedzi z drutem pokrywajacym krawedz czy
drutu skrajnego ze sprezyna falista.

tatwe tadowanie magazynku i ergonomiczna, antyblokadowa
konstrukcja sprawia, ze narzedzie to pozostaje sprawne, niezaleznie od
tego, jak ciezka jest praca.

Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:

Model Hatas Wibracje
LPA1sd | LWA 1sd |LPA 1s,1m ms2

Wszystkie 64.4 74 61 <2.5
modele

Zaprojektowany specjalnie dla srodowisk produkcyjnych o wigkszych
wymaganiach, system klipsow w zwojach taczy w sobie wszystkie
niezbedne elementy, ktére umozliwiajg szybki i sprawny proces
\ produkeyjny. TaSmowe wprowadzanie zapewnia minimalny czas
przestoju w czasie ponownego fadowania klipsow, a wywazona

obudowa narzedzia minimalizuje zmeczenie operatora.

Balanser do

“ podwieszania narzedzi Wybrane narzedzie| HR-48CCP HR-49CCP HR-66C

| 132979 (Kompletny Elementy
[ przewdd) sktadowe
systemu

HR-55450 - 132979 - HR-55435 - HR-65002 -
133175 (skrzynia)

Kompletny przewod _ -
. FL‘ [ {{=——— pneumatyczny 3/8" = g BT .
| HR-65002 St : y

Wybrane narzedzie
Hartco 43/49/66

Zespot podajnika
HR-55435

Kompletny stojak
HR-55450

WAZNE- Jesli decydujesz sie na system klipséw w zwojach, upewnij sig

czy po wybraniu wiasciwego narzedzia i klipsow, ztozyte$§ zamowienie
na kazdy element tak, aby system byt kompletny. Elementy sktadowe
mozna odnalez¢ na rysunku obok i w tabeli ponizej, gdzie przedstawiono

odpowiednie dla kazdej czesci systemu elementy.



Potaczenia drutow skrajnych ze
sprezynami w zwojach oraz ptaskie
potaczenia drutow skrajnych.

Aby odnalez¢ najodpowiedniejszy zestaw narzedzi i klipsow dla

potaczen drutow skrajnych ze zwojami drucianymi oraz ptaskich
potaczen drutow skrajnych, skorzystaj z dwdch tabel ponize;j.

1. Sprawdz $rednice obydwu drutdw.

2. Odszukaj obydwa wymiary w tabeli ponizej. Na przyktad, jezeli
sprezyna jest wykonana z drutu o $rednicy 2 mm a $rednica drutu
skrajnego wynosi 4,8 mm, najodpowiedniejszymi klipsami beda

klipsy nr 33 lub 312.

Nalezy pamietac, ze ogolnie im szerszy klips, tym wigksza sita

mocujaca.

Lokalizator klipséw: Drut skrajny ze zwojem drutu

srednica drutu
3,10 mm lub
0.121 cala

3.75mm

lub
0.148 cala

26/ 33/ 20|26/ 33/ 20

4.1mm
lub
162 cala

26/ 33/ 20

33/312 33/312 | 33/312 | 33/312

33/312

33/312

4.89mm
lub
1.92 cala

33/312 33/312

5.25mm
lub
2.07 cala

Srednica drutu

1,5mm 1,6mm 1,8mm 1,9mm
lub lub lub lub

2,3mm
lub lub

2,0mm

Lokalizator
narzedzi i
klipsow

0.058 cala

Narzedzie

0.062 cala

HR-50CC

0.072 cala | 0.76 cal

HR-49CCP

a | 0.135 cala

HR-49CCP

0.121 cala

HR-48CCP

0.105 cala

HR-48CCP

0.091 cala

HR-45i

0.080 cala

HR-68C-100

HR-68C-100

Klips

HR-CCP-13

HR-CCP-19

HR-CCP-26

HR-CCP-32

HR-CCP-33

HR-CLP-13

HR-CLP-20

HR-CLP-312

Rodzaj

tasma

tasma

tasma

tasma

tasma

pakiet

pakiet

pakiet

klipsu

Lokalizator klipsow:

E

~@

Narzedzie HR-85SBF

Lokalizator

Ptaskie potagczenia drutow skrajnych

HR-85SBF

—® I

HR-85SBF

Klips HR-CLP-34

narzedzi i

HR-CLP-34C

HR-CLP36C

Rodzaj klipsu Klipsy taczone zytka

klipsow :
polipropylenowa 22mm 2,16M

Klipsy z wktadka
polipropylenowa 22 mm 2,16 M

Klipsy z wktadka
polipropylenowa 22 mm 2,04 M
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Viohtaz materacow - pruty skrajne

jliw y
- ontaz d FutoQ W Wyborklamer i tacznikow firmy Stanley Bostitch gwarantuje
[ elastyczne podejscie do nowych metod konstrukcji materacow, z

S k a J n y C h wykorzystaniem nowych materiatow.
0 C Poczawszy od potaczen konstrukcji, przez sprezyny kieszonkowe
| sprezyn A .

po potaczenia drutow skrajnych, nasze narzedzia sg wytrzymate,

k | eszon k ow y C h wygodne w uzyciu i zdolne do wykonania najciezszych prac.

Klamry pierscieniowe typu C i D posiadaja szerokg game
zakonczen, ktore z pewnoscia spetnig Twoje potrzeby. Jesli chodzi
o0 niezawodne systemy potaczen - Stanley Bostitch pozostaje
liderem w tej dziedzinie.

Nasze narzedzia pozwalajg na osiggnigcie maksymalnej
wydajnosci w Twoim zespole produkeyjnym, a asortyment
tacznikdw zapewnia spetnienie nawet najbardziej wymagajacych
potrzeb. —

Klamry typu D
Drut skrajny o przekroju okragtym
do sprezyn wewnetrznych

Klamry typu C
Drut skrajny o przekroju okragtym
do tzw. sprezyn kieszonkowych

Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:

Model Hatas Wibracje
KIamry typu C LPA 1sd LWA 1sd | LPA 1s,1m ms2
Drut skrajny ptaski do tzw. « )) Q( )

. . SC761/ SC743 86.38 91.47 78.41 <25

sprezyn kieszonkowych s

SC7C/ SC7E

TR201/TR203/ 81.62 88.14 75.14 <25

TR315




Druty skrajne i taczenie klamrami pierscieniowymi. Montaz materacy

Klamry pierécieniowe m Aby wybra¢ odpowiednie narzedzie:
- ; 1. Zmierz catkowitg grubo$¢ drutéw ztozonych razem - zostaw pewien
typu C I D »2apas” na ciasniejsze badz luzniejsze potaczenie.
Wielko sci t aczn i k(’) W i g )) 2. Odszukaj w tabeli ponizej klamre z najmniejsza i najwieksza $rednica
, . zaci$nigcia, najbardziej zblizonymi do Twoich potrzeb.
dobor narzedzi

A

Szerokosc
klamry przed
zacisnigciem

TR201, TR203
TR315

Min. érednica
klamry po
zacisnieciu

Max. $rednica
klamry po
zacisnieciu

Numer katalogowy

RING 516 RING SR15
klamry

Zszywacz pneumatyczny na
klamry typu C seria SC7

Seria SC7 zszywaczy pneumatycznych na klamry typu C to wybor
odpowiedni dla produkcji materacy, klatek i innych zastosowan
wymagajacych potaczenia drutu z drutem. Uzupetniona o mechanizm
powrotny pneumatyczny, jest serig narzedzi szybkich i tatwych w obstudze.
Mechanizm spustu daje operatorowi maksymalng kontrole.

Specyfikacja urzadzenia:
pecy J 3 AIR. Mechanizm powrotny

’ pneumatyczny
IN AIuminiowg obudowa- TF Mechanizm spustu
wytrzymata i lekka

Zszywacz pneumatyczny na
klamry typu D seria TR

Zszywacz pneumatyczny na klamry typu D, o aluminiowej obudowie,
z mechanizmem powrotnym sprezynowym lub pneumatycznym dla
szybkiego i wydajnego faczenia.

Specyfikacja urzadzenia: fup e s
a pneumatyczny TR315

Mechanizm powrotny
sprezynowy
TR201 i TR203

AI Aluminiowa obudowa-
wytrzymata i lekka

o




czy materiaty obiciowe, niezawodne
jest kluczowe dla catosci konstrukcji

nego mebla.

miczny ksztatt w potaczeniu z roznymi
rozmiarami szczek czyni zszywacze szczypcowe
irmy Stanley Bostitch kluczem do wydajnej
produkcji. Cechuja sie one aluminiows, lekka
obudowa i wywazong konstrukcja, co zapewnia
komfort w ich catodziennym uzytkowaniu.
Dostepne dwa modele dla drutow o $rednicy
0,5 lub 0,6.
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Obicia i pokrycie

Model Model
L100010 L070010

Serii 88 Serii 110

13,1mm 13,2mm

12-25 12-25
mm mm

0,5x 1,2mm drut 0,6 x 1,6mm drut

Specyfikacja urzadzenia:

Aluminiowa obudowa-
A I wytrzymata i lekka

TF )
Mechanizm spustu

S
Szczeka w ksztalcie kwadratu
S




Tapicerstwo

Zszywki i urzadzenia
Specjalistyczne dla
S Zastosowan tapicerskich

Poprzez nasze doswiadczenie w dziedzinie tapicerstwa, OPCJE URZADZEN

moglisSmy wykona¢ analizy poréwnawcze na temat urzadzen i

o WYDLUZONY NOS WYDEUZONY TRYB
tacznikow potrzebnych na rynku tego przemystu. Kompaktowa MAGAZYNEK AUTOMATYCZNY

konstrukcja i wytrzymato$¢ byty najwyzszymi wytycznymi,
7 " 7 LM

wedtug ktdrych zaczeliSmy wzbogaca¢ nasz asortyment P h_

o lekkie i wydajne urzadzenia. Sprawdzona technologia i LN AuTO

najnowocze$niejsze materiaty to cechy podstawowe kazdego
21671B-LN-E 21680B-ALM-E 21671B-A-E

zszywacza Stanley Bostitch z przeznaczeniem do prac
o 21680B-LN-E 21680B-A-E
tapicerskich.

Wiemy, ze dtuzszy czas przestoju, to wigksze straty, dlatego 216808-ALM-E

nie zmieniamy tego, co dziata dobrze, a jedynie dokonujemy
pewnych ulepszen.

r Szerokos¢ zszywki 4.8 9.1 123 12.8
Bogaty wybor
niezawodnych potgczen Dlugosé
4mm to 16mm
Aby wybraé¢ model urzadzenia, ktore najlepiej
spetniTwoje oczekiwania, skorzystaj z tabelki S&;“ S;azru Sse ‘[" Sg[;u
po prawej. Wybierz szeroko$¢ zszywki i sprawdz
odpowiadajacy jej nr serii. Porownaj z tabela Kompatybilne 21697B-E 21671B-E 21684B-E 21680B-E
_ R ' urzadzenia 21671B-A-E 21680B-A-E
kompatybilnych urzadzen i wybierz odpowiedni 921671B-LN-E 91680B-LN-E
typ zszywacza. 21680B-LM-E
21680B-ALM-E

20



Tapicerstwo

Zszywacze tapicerskie
Zszywacze serii 216

Zszywacze serii 216 sg catkowicie nowa, udoskonalong wersja

Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:

. . : Model Hatas Wibracje
zszywaczy tapicerskich. Ich kompaktowe gabaryty, solidna LPA 1sd | LWA 1sd |LPA 1s,1m ms2
konstrukcja i potaczenie wielu funkcji w jednym gwarantuja

i L. , Wszystkie 64.4 74 61 <25
trwatosc i przydatnosc dla zastosowan przemystowych w modele
produkcji meblarskie;.
Nowy asortyment obejmuje pistolety na zszywki o szerokosci
0d 4,8 do 12,8 mm i dtugosci od 4 do 16 mm. Mozesz zapewni¢
sobie duzg elastyczno$é w produkcji, wybierajgc model z opcja
trybu automatycznego, dtugim magazynkiem lub dtugim nosem.
Specyfikacja produktow tej serii
Regulowany przetacznik Wygodny gumowy
A mocy - zapewnia reZu/acj@ uch?lvyt - ’
sity wbijania wygoda uzytkowania
= Tylna dysza
AI wylotowa - dia
komfortu pracy
S

Aluminiowa obudowa-
wytrzymafa i lekka do
calodziennego uzytkowania

BOSTITCH |

Spust dodatkowy

Tryb automatyczny -
do 30 zszywek na sekunde

B

Wydtuzony nos - tadowany od spodu
dla lepszego faczenia na magazynek - wygoda
gfebszych poziomach w przypadku ponownego

fadowania zszywek

EI.M

Wydtuzony magazynek-
potrzeba ponownych

zaladowarn ograniczona do
minimum

21



Tapicerstwo

OPCJE URZADZEN

Podobnie jak w modelach standardowych, tak i w przypadku

serii 216 poszczegolne modele sa oznaczone numerami. Litera
w numerze modelu oznacza, ze urzadzenie posiada tryb

automatyczny, a litery LI\, ze jest wyposazone w wydtuzony nos.

to symbole wydtuzonego magazynka.

TRYB AUTOMATYCZNY

Zaprojektowany z mysla o srodowiskach produkcyjnych, gdzie liczy
sie szybkos¢ taczenia. Tryb automatyczny zapewnia sprawne taczenie
elementow w szybkosci do 300 zszywek na minute.

Modele posiadajace te funkcje sa wymienione na liscie ponizej:

21671B-A-E 21680B-A-E 21680B-ALM-E




Tapicerstwo

HN WYDLUZONY NOS

Stworzony specjalnie dla zastosowan wymagajacych utatwienia
dostepu. Pozwala na doktadne umiejscowienie zszywki na gtebszym
poziomie czy w miejscach trudnodostepnych. Modele posiadajace te
funkcje to:

21671B-LIN-E
21680B-LN-E

)
0.8kg

| i
i

‘Lﬂl WYDLUZONY MAGAZYNEK

\

[«

Wieksza wydajno$¢ przy rzadszych tadowaniach zszywek. Sprawdza sie
w produkcji masowej, w miejscach bez ograniczonego zasiegu. Modele
posiadajace te funkcje to:

21680B-LIVI-E
21680B-ALMI-E

%

|
| J
L,

-
&)

BOSTITCH




