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Konserwacja

Pojemniki elementów FRL myæ wod¹ i p³ynem. Nie u¿ywaæ alkoholu. Wk³adka filtruj¹ca mo¿e byæ
u¿yta ponownie po jej przedmuchaniu i przemyciu.
Membranê regulatora nale¿y wymieniaæ gdy zauwa¿ymy jego niew³aœciw¹ pracê lub ci¹g³y wyciek
powietrza poprzez otwór odprê¿aj¹cy. Mechanizm regulacyjny nale¿y ponownie zamontowaæ
z momentem dokrêcania o wartoœci ok. 8 Nm .
W wypadku potrzeby wymiany przezroczystej kopu³ki regulacyjnej naolejacza, nale¿y j¹ dokrêciæ
z momentem maksymalnym 5Nm.

Rozmiar 1

Zestawy przygotowania powietrza Seria 1700

Opis

Materia³y konstrukcyjne i charakterystyki pracy.

Wskazówki przydatne przy monta¿u i u¿ytkowaniu
zestawów przygotowania powietrza:

Bezpieczeñstwo i niezawodnoœæ obwodu pneumatycznego zale¿y w du¿ej mierze od jakoœci
sprê¿onego powietrza.  Sprê¿one powietrze wraz z wilgoci¹ powoduj¹ zwiêkszenie zu¿ycia
powierzchni i uszczelnieñ co skutkuje zmniejszeniem efektywnoœci i trwa³oœci uk³adu
pneumatycznego. Ponadto, wp³yw na prawid³ow¹ pracê uk³adu maj¹ zmiany ciœnienia
wywo³ane ró¿nym chwilowym zapotrzebowaniem powietrza.
By unikn¹æ tych niedogodnoœci pierwszorzêdn¹ spraw¹ jest zastosowanie elementów
zestawu przygotowania powietrza :  filtra, regulatora ciœnienia i naolejacza.

Zalet¹ zestawów przygotowania powietrza firmy Pneumax jest ich modu³owa budowa
pozwalaj¹ca na ich monta¿ bez dodatkowych narzêdzi. Os³ony zbiorników filtrów
i naolejaczy s¹ wykonane z przezroczystego tworzywa pozwalaj¹cego na wzrokow¹ kontrolê
poziomu kondensatu lub oleju.
Filtr jest wyposa¿ony standardowo pó³automatyczny spust kondensatu.
W opcji dostêpny jest automatyczny spust kondensatu.
Ga³ka regulacyjna regulatora ciœnienia ma mo¿liwoœæ zablokowania w ¿¹danej pozycji
poprzez wciœniêcie jej w dó³.

Dozowanie oleju w naolejaczu jest regulowane poprzez ga³kê. Przezroczysta obudowa
umo¿liwia wizulan¹ kontrolê iloœci wpuszczanego w uk³ad oleju.
Zawór odcinaj¹cy mo¿e byæ wyposa¿ony w otwór umo¿liwiaj¹cy zastosowanie k³ódki
blokuj¹cej mo¿liwoœæ przypadkowego za³¹czenia uk³adu przez niepowo³an¹ do tego osobê.
Zawór powolnego startu, sterowany pneumatycznie lub pilotem  elektrycznym, pozwala na
³agone zasilenie uk³adu w nastawionym czasie.  Uzupe³nieniem oferty s¹ akcesoria takie jak
uchwyty mocuj¹ce, manometry o œrednicach tarcz 40 i 50mm i ró¿nych skalach, bloki
dodatkowego wyjœcia powietrza w³¹czane pomiêdzy elementy zestawu przygotowania
powietrza w celu uzyskania filtrowanego suchego powietrza lub tylko filtrowanego,
nieregulowanego.

Nale¿y zachowaæ zgodnoœæ przep³ywu powietrza ze strza³kami umieszczonymi na
elementach oraz ich w³aœciw¹ kolejnoœæ: filtr - regulator ciœnienia - naolejacz skierowany
pojemnikiem w dó³. Zmontowane zestawy mog¹ byæ przymocowane do œciany za pomoc¹
œrub umieszczonych w otworów mocuj¹cych ukrytych pod plastykowymi,  czarnymi
zaœlepkami. Nie nale¿y przekraczaæ podanych w katalogu wartoœci momentów si³ z którymi
dokrêcane s¹ z³¹cza pneumatyczne. Nie nale¿y równie¿ przekraczaæ dopuszczalnych
wartoœci ciœnienia wejœciowego i temperatury pracy.
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Kolejnoœæ monta¿u elementów
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Zawór 3/2 - odcinaj¹cy  - Rozmiar 1

Dane techniczne

Przy³¹cza G 1/4"

Maksymalne ciœnienie wejœciowe 13 bar - 1,3 MPa

Maksymalna temperatura otoczenia 50°C

Pozycja mocowania

K¹t otwarcia/zamknêcia r¹czki

gr. 280

gr. 155

Dowolna

1000 Nl/min

M4

90°

15 Nm

30 Nm

Budowa i dzia³anie

- Trójdro¿ny zawór grzybkowy, sterowanie rêczne,
pneumatyczne lub elektryczne,

- Korpus metalowy lub z tworzywa,
- Otwarcie zaworu poprzez wciœniêcie i przekrêcenie

zgodnie z wskazówkami zegara
- Proste rozprê¿enie uk³adu poprzez przekrêcenie

r¹czki  przeciwnie do ruchu wskazówek zegara,
- Mo¿liwoœæ zablokowania r¹czki zaworu przed

nieautoryzowanym w³¹czeniem poprzez umieszczenie
k³ódki w otworze r¹czki,

Kod zamówieniowy

17_30._

A = R¹czka nieblokowalna
B = R¹czka blokowalna
M2 = pilot M2
M2/9 = pilot M2/9 (2 W)
PN = sterowanie pneumatyczne

Przyk³ad :
Zawór odcinaj¹cy 3/2 - rozmiar 1,
korpus metalowy, sterowany elektrycznie pilotem M2.
(cewki typu MB zamawiaæ oddzielnie - patrz seria 300)
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Dostêpne wersje sterowania :
- rêczne,
- pneumatyczne,
- elektryczne (z pilotem M2)

Waga (korpus metalowy)

Waga (korpus z tworzywa)

Przep³yw przy 6 barach ze spadk. 1bar

Œruby mocuj¹ce

Dopuszczalny moment mocowania
z³¹czy na korpusie metalowym

Dopuszczalny moment mocowania
z³¹czy na korpusie z tworzywa

Wykonanie:
0 = Korpus

metalowy
1 = Korpus

z tworzywa


