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Opis

Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ obwodu pneumatycznego zalezy w duzej mierze od jakosci
sprezonego powietrza. Sprezone powietrze wraz z wilgocig powodujg zwiekszenie zuzycia
powierzchni i uszczelnien co skutkuje zmniejszeniem efektywnosci i trwatosci uktadu
pneumatycznego. Ponadto, wptyw na prawidtowg prace uktadu majg zmiany cisnienia
wywotane roznym chwilowym zapotrzebowaniem powietrza.

By unikng¢ tych niedogodnosci pierwszorzedng sprawg jest zastosowanie elementow
zestawu przygotowania powietrza : filtra, regulatora cisnienia i naolejacza.

Materiaty konstrukcyjne i charakterystyki pracy.

Zaletg zestawéw przygotowania powietrza firmy Pneumax jest ich modutowa budowa
pozwalajgca na ich montaz bez dodatkowych narzedzi. Ostony zbiornikow filtrow

i naolejaczy sg wykonane z przezroczystego tworzywa pozwalajgcego na wzrokowg kontrole
poziomu kondensatu lub oleju.

Filtr jest wyposazony standardowo potautomatyczny spust kondensatu.

W opcji dostepny jest automatyczny spust kondensatu.

Gatka regulacyjna regulatora cisnienia ma mozliwos¢ zablokowania w zgdanej pozyciji
poprzez wcisniecie jej w dot.

Dozowanie oleju w naolejaczu jest regulowane poprzez gatke. Przezroczysta obudowa
umozliwia wizulang kontrole ilo$ci wpuszczanego w uktad oleju.

Zawor odcinajgcy moze by¢ wyposazony w otwdr umozliwiajgcy zastosowanie ktodki
blokujgcej mozliwos¢ przypadkowego zatgczenia uktadu przez niepowotang do tego osobe.
Zawor powolnego startu, sterowany pneumatycznie lub pilotem elektrycznym, pozwala na
tagone zasilenie uktadu w nastawionym czasie. Uzupetnieniem oferty sg akcesoria takie jak
uchwyty mocujgce, manometry o srednicach tarcz 40 i 50mm i r6znych skalach, bloki
dodatkowego wyjscia powietrza wigczane pomiedzy elementy zestawu przygotowania
powietrza w celu uzyskania filtrowanego suchego powietrza lub tylko filtrowanego,
nieregulowanego.

Wskazowki przydatne przy montazu i uzytkowaniu
zestawow przygotowania powietrza:

Nalezy zachowac zgodnos¢ przeptywu powietrza ze strzatkami umieszczonymi na
elementach oraz ich wtasciwg kolejnosc: filtr - regulator cisnienia - naolejacz skierowany
pojemnikiem w dét. Zmontowane zestawy mogg by¢ przymocowane do Sciany za pomocag
Srub umieszczonych w otwordw mocujgcych ukrytych pod plastykowymi, czarnymi
zaslepkami. Nie nalezy przekraczac¢ podanych w katalogu wartosci momentéw sit z ktérymi
dokrecane sg ztacza pneumatyczne. Nie nalezy rowniez przekracza¢ dopuszczalnych
wartosci cisnienia wejsciowego i temperatury pracy.

Konserwacja

Pojemniki elementéw FRL my¢ woda i ptynem. Nie uzywac alkoholu. Wkfadka filtrujgca moze by¢
uzyta ponownie po jej przedmuchaniu i przemyciu.

Membrane regulatora nalezy wymienia¢ gdy zauwazymy jego niewtasciwag prace lub ciagty wyciek
powietrza poprzez otwoér odprezajacy. Mechanizm regulacyjny nalezy ponownie zamontowac
zmomentem dokrecania o wartosci ok. 8 Nm .

W wypadku potrzeby wymiany przezroczystej koputki regulacyjnej naolejacza, nalezy jg dokrecic
zmomentem maksymalnym SNm.
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Charakterystyki przeptywu
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Konstrukcja i charakterystyka pracy
Przeptyw (NI/min)
- Membranowy regulator cisnienia z odprezaniem.
- Zrbwnowazona konstrukcja grzybka Charakterystyki regulacji
- Korpus ze stopéw lekkich, 7 :
- Mozliwo$é montazu do $ciany za pomoca $rub M5 Przeptyw Q=78 NI/mir)
ostonietych zaslepka. 6
- Blokowane w dowolnej pozycji pokretto poprzez proste g
wcisniecie go w dot. =~ 5 _ .
- Dwa przytacza manometrowe z korkiem. g A Przepiyw Q=50 Nifmin
- Nakretka do montazu panelowego. 2 |7
§ 3 Przeptyw Q=33 NI/min
% A
-
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Dane techniczne
; " 0 2 4 6 8 10
Przytacza G1/4"-G3/8 Cisnienie wejsciowe (bar)
Maksymalne cisnienie wejsciowe 13 bar - 1,3 MPa —
Maksymalna temperatura otoczenia 50°C Kod zamowieniowy
Przytacze manometru G 1/8" 17202 . .
Waga gr. 390
0 -2 bar
Zakres regulacji 0 -4 bar Przytacza Zakres. L=Bez odprezania
0 -8 bar §= g :137;" A regul;clil SM=Z ulepszonym
= =0- ar 5 i
0-12 bar B=0-4bar odprezaniem
. . C=0-8bar
Pozycja mocowania Dowolna D=0-12 bar
Sruby mocujace M5
Mak ia 2t 25 Nm Przykfad : 17202B.D
aks. moment mocowania ztaczy Regulator ci$nienia rozmiar 2, przytacza G3/8", regulacja 0 - 12 bar,
z odprezaniem
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Konstrukcja i charakterystyka pracy § 1
- Membranowy regulator cisnienia z odprezaniem.
- Manometr zabudowany w gatce regulacyjnej, 0 500 1000 ~ 1500 2000 2500
- Zrébwnowazona konstrukcja grzybka Przeptyw (NI/min)
- Korpus ze stopéw lekkich,
- Mozliwo$¢ montazu do $ciany za pomocg $rub M5 Charakterystyki regulacii
ostonigtych zaslepka. 7 :
- Blokowane w dowolnej pozycji pokretto poprzez proste Przeplyw Q=78 Nl/min
wcisnigcie go w dét. 6
- Dwa przytacza manometrowe z korkiem. g
- 5 = 5
Nakretka do montazu panelowego. 2 ‘Przeﬁlyw 9:50 Nllmir
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Dane techniczne 0 2 4 6 8 10
Cisnienie wejsciowe (bar)
Przytacza G 1/4"- G 3/8"
Maksymalne ci$nienie wejsciowe 13 bar - 1,3 MPa Kod zamowieniowy
Maksymalna temperatura otoczenia 50°C 17222
Przytgcze manometru G 1/8"
Waga gr. 440
0-2 bar Przytacza Zakres__ | L =Bez odprQZania|
Zakres regulacji 0-4bar A=G1/4" regulacji
0-8b B=G3/8" A=0-2bar
- © bar B=0-4bar
0-12bar C=0-8bar
D=0-12 bar
Pozycja mocowania Dowolna
S ; M5 Przyktad: 17222A.C
Sruby mocujace - Regulator ci$nienia z manometrem w gatce, przytacza G1/4",
Maks. moment mocowania ztaczy 25Nm zakres regulacji O - 8 bar, z odprezaniem.
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