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Uchwyt HSK63F z trzpieniem

H6FAPF DIN 69893 o

3x120°

%
=
E TYP H2 H1 D H D1 SYMBOL
;3:_‘ HSK63F 25 Y] 20 70 35 H6FAPF20/70
HSK63F 25 4 30 70 45 H6FAPF30/70
HSK63F 25 42 30 80 45 H6FAPF30/80
HSK63F 25 42 30 100 45 H6FAPF30/100
HSK63F 25 42 30 150 45 H6FAPF30/150
g HSK63F 25 42 35 70 50 H6FAPF35/70
T HSK63F 25 Y] 35 80 50 H6FAPF35/80
= HSK63F 25 42 35 100 50 H6FAPF35/100
S HSK63F 25 42 35 150 50 H6FAPF35/150
HSK63F 25 Y] 40 70 53 H6FAPF40/70
HSK63F 25 42 40 80 53 H6FAPF40/80
o HSK63F 25 42 40 100 53 H6FAPF40/100
3 _ HSK63F 25 Iy) 40 150 53 H6FAPF40/150
=
§ % DO TYPU MASZYN: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Dubus, Busellato, Masterwood
> = H2  H1 H

Uchwyt IS030 z trzpieniem

I30APF DIN 69871 o

150 D2 H2 D3 H1 D H D1 SYMBOL

30 31,75 478 50 35 20 70 35 130APF20/70
30 31,75 478 50 35 30 70 45 130APF30/70
30 31,75 478 50 35 30 80 45 130APF30/80
30 31,75 478 50 35 30 100 45 130APF30/100
30 31,75 478 50 35 30 150 45 130APF30/150
30 31,75 478 50 35 35 70 48 130APF35/70
30 31,75 478 50 35 35 80 48 130APF35/80
30 31,75 478 50 35 35 100 48 130APF35/100
30 31,75 478 50 35 35 150 48 I30APF35/150

DO TYPU MASZYN: Biesse, Cosmec, Homag, Maka, Bulleri, Alberti, Reichenbacher, Masterwood, Busellato
UWAGA: Specjalne wymiary na zamdwienie

Frezy i wiertta

H2 H1 H

3x120°
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Uchwyt HSK63F

(zesci wymienne

H6FPD/S DIN 69893

TYP H1 H D D1 TULEJA OBROTY SYMBOL
= HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Prawe H6FPDX20
T g HSKe3F 25 73 3-20 5  ER32 Lewe HBFPSX20
g i;’ HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Prawe H6FPDX26
% = HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Lewe H6FPSX26
& HSK63F 25 80 2-25 60 E0C25 Prawe H6FPDX25

HSK63F 25 80 2-25 60 E0C25 Lewe H6FPSX25

DO TYPU MASZYN: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Hi H

Dubus, Busellato

@D2—— r@D] @D1

| i

Ekspozytowy




Uchwyt 1S030 \/ ORANGE

B30PD/S pine9s7

%
=
TYP D2 H1 D3 H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL g
30 31,75 478 50 50 3-20 50 ER32 Prawe B30PDX20 =
30 31,75 478 50 50 3-20 50 ER32 Lewe B30PSX20
30 31,75 478 50 57 4-30 63 ER40 Prawe B30PDX26
30 31,75 478 50 57 430 63 ER40 Lewe B30PSX26

DO TYPU MASZYN: Biesse, Cosmec, Masterwood

120PD/S Dpine9s7

Gfowice i noze

IS0 D2 H1 D3 H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL
30 31,75 478 50 68 3-20 50 ER32 Prawe 130PDX20
30 31,75 47,8 50 68 3-20 50 ER32 Lewe 130PSX20 %
30 31,75 478 50 68 4-30 63 ER40 Prawe 130PDX26 = =
30 31,75 478 50 68 4-30 63 ER40 Lewe 130PSX26 § 2
T 30 31,75 478 50 70 2-25 60 E0C25 Prawe 130PDX25 § =
B m# #b1 30 31,75 478 50 70 2-25 60 E0C25 Lewe 130PSX25 =
DO TYPU MASZYN: Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke

3,2 [15,9

Uchwyt 1S030 z trzpieniem - zebata flansza S30APF

H1 D H D1 SYMBOL
n 20 70 35 S30APF20/70
a 30 70 5 S30APF30/70
1 30 80 5 S30APF30/80
a 30 100 5 S30APF30/100
41 30 150 5 S30APF30/150
a 35 70 50 S30APF35/70
n 35 80 50 S30APF35/80
a1 35 100 50 S30APF35/100 5
a 35 150 50 S30APF35/150 =
4 40 70 53 S30APF40/70 = 5
# 4 8 53 S30APF40/80 5=
a % 100 53 S30APF40/100 <2
1 % 150 53 S30APF40/150

DO TYPU MASZYN: Scm, Morbidelli

(zesci wymienne

Uchwyt IS030 zebata flansza S30PD/S

H1 D H D1 TULEJA 0BROTY SYMBOL
55 320 50 50 ER32 Prawe $30PDX20 =
55 320 50 50 ER32 Lewe S30PSX20 g5
74 430 63 63 ER40 Prawe $30PDX26 =
74 430 63 63 ER40 Lewe S30PSX26 <~
70 225 60 60 E0C25 Prawe S30PDX25
70 225 60 60 E0C25 Lewe S30PSX25

DO TYPU MASZYN: Scm, Morbidell NS

T
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Ekspozytowy




Pity tarczowe

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy i wiertta
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) : (Czesci wymienne
i akcesoria eawy

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Uchwyt systemu PS Leuco na tuleje “ER32” - cylindryczny trzpien §25mm

\/ ORANGE
Uchwyt MK2 TOOLS"
TYP H TULEJA D D1 D2 OBROTY SYMBOL
® MK2 62 ER32 3-20 50 M30x1,5 Prawe M02PDX20
MK2 62 ER32 3-20 50 M30x1,5 Lewe M02PSX20
MK2 923 ER40 4-30 63 M30x1,5 Prawe M02PDX26
MK2 93 ER40 4-30 63 M30x1,5 Lewe M02PSX26
DO TYPU MASZYN:Frezarki gérnowrzecionowe
¢D  @D1
Uchwyt MK2
| | 123.000.01/02
TYP H TULEJA D D1 D2 OBROTY SYMBOL
S ¥ MK2 62 “124" 6-14 40 020x14Fx1" Prawe 123.000.01
MK2 62 “124" 6-14 40 020x14Fx1" Lewe 123.000.02

183.400

S Totsa SYMBOL
mm Obroty - Prawe
025x55 ER32 183.400.01
Do maszyn z systemem PS Leuco
OPIS SYMBOL
Koricowka ustalajaca do systemu PS Leuco 995.400.00
RH
183.410 LH
S D L Pin Hole SYMBOL
mm mm mm mm
20 30 97,5 4/M6/48 183.410.30
(zesci zamienne
Srubka M6x10mm TCEI 990.083.00
Kluczyk 3mm 991.067.00

www.cmttools.pl



AT 931"
Nakretki standardowe 932/940 Dpinease
[ F H R D M DI OBROTY SYMBOL
A\ g LU g‘ 25 ER32 320 MAXIS S0 Prawe 9326HCOD .
_______________ 25 ER32 320 MAOKLS S0 Lewe 932GHCOS s
25 ER40 430 MSX15 63 Prawe 940GHCOD S
25 ER40 430 MSX15 63 Lewe 940GHC0S 3
H
Nakretki tozyskowane 932/940 Dbpinea99
H ER D M DI OBROTY SYMBOL 3
3 2% ER32 320 MAOXI5 50 Prawe 932GHRSD =
8 2 ER32 320 MAOX15 50 Lewe 9326HRSS E
29 ER40 430 MSX15 63 Prawe 940GHRSD
2 ER40 430 Ms0x15 63 Lewe 940GHRSS
Nakretki standardowe 925 DpiNe3ss g
£
- \ H EOC D M DI OBROTY SYMBOL =4
a ol i 0 E0ES 225 MB2 60 Prawe 925GHROC =
s = s 30 E0C25 2-25 M48x2 60  Lewe 925GHROC/SX
—
Low
Nakretki tozyskowane 925 DINe3ss
r 1 % _________________ H EOC D M DI OBROTY SYMBOL
S | — A 30 E0C25 225 MBQ 60 Prawe 925GHROS
N w1 30 E0C25 225 M2 60 Lewe 925GHROS/SX
=
H
Nakretki do uchwytow Morse’a 933
@D _g
v H M M2 D 0BROTY SYMBOL £T
| 35 M30x1,5 M33x3 46 Prawe 93305300 5
‘ 35 M30x1,5 M3313 46 Lewe 9335305 g3
cm_/l | 33 M2OXIS M33x3 46 Prawe 93305200 =
; 33 M20XI5 M333 46 Lewe 9335205
M2
Nakretki do frezarek gornowrzecionowych 993.530.02 £
ﬂ ex7Gg f“ Gunt SYMBOL SYMBOL =
@20x14 F1” WEWNETRZNY Obroty - Prawe Obroty - Lewe fNj
B20X14Fx1" 993.520.01
M30x1,5 M30x1,5 993.530.01 993.530.02
Do maszn z gwintowang koricowka wrzeciona 1-1/8"x7 =
Nakretka do uchwytu 123 992.123.01/02 $
| |
ER M DI OBROTY SYMBOL
“OMT124” M30x1,5 40 Prawe 992.123.01
“OMT124” M30x1,5 40 Lewe 992.123.02

>
=
S
=

>
N
S

=%
a
=
(W=}
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. . , \/ ORANGE
Konicowki do uchwytow 150 TOOLS"
] = TN
m: N adl @8 LR 6
g e : al )
8 < 7 @13 3 A ?11
£ . M12 M10
w SYMBOL SYMBOL SYMBOL
S (DM12BIE CDM10SCM (DM12CMS
% TYP MASZYNY TYP MASZYNY TYP MASZYNY
S Biesse, Masterwood, SCM, ms
Cosmec, Elettromandrini HSD Morbidelli
@13
==t
g of 2 !
2 - = =L w2
ST 7D
5 ®
SYMBOL SYMBOL SYMBOL
(DM12ALB 930TIRO1 930TIR11
TYP MASZYNY TYP MASZYNY TYP MASZYNY
Alberti, Ima, Maka, Weeke, ISO30DIN 7388/2A
Masterwood, Reichenbacher, Bulleri, Busellato,
Elettromandrini G. Colombo Esseteam, Elettromandrini Elte
Klucze
991.123
OPIS SYMBOL
= Klucz typu “Usag” 40-42 / CMT 124.(40-42) 991.123.00
£5
3 991.283
OPIS SYMBOL
= Klucz typu “Usag” 58-62-65 991.283.00
=
ER/ETS SYMBOL
§ g 32 932CHVST
2 g 40 940CHVST
EOC SYMBOL
25 925CHVOC

www.cmttools.pl




Uniwersalny przyrzad do mocowania narzedzi w uchwytach v ?88,’:‘&5
183
i SYMBOL é
Uniwersalny przyrzad do uchwytow HSK-F63 183-HSK g
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw 15030 183-150 =

Do uchwytéw HSK-F63 i 15030

Firma CMT oferuje stojaki pod uchwyty maszynowe typu
HSK-F63 i 15030. Innowacyjny system trzymania opiera sie
na zaciskowym kotnierzu. System ten oferuje maksymalne
bezpieczenstwo.

Gfowice i noze

i zestawy

$
=
=
Sy
o
N
=
=]
>
~N
5}
hd
[

Tuleje zaciskowe ERT1T  pinease

8

’: L D d SYMBOL
18 15 2 ER11D02
L 18 15 3 ER11D03
18 11,5 4 ER11D04
\ 18 15 5 ER11D05
b 18 11,5 6 ER11D06
D
Tuleje zaciskowe ER16  pineago
- L D d SYMBOL
- 2 17 2 ER16D02
' 28 17 3 ER16D03 =
28 17 4 ER16D04 £%
L T
28 17 5 ER16D05 B
28 17 6 ER16D06 5 £
! K
28 17 7 ER16D07 =
— =
L2 28 17 8 ER16D08 s
8 17 9 ER16D09
28 17 10 ER16D10
§
Tuleje zaciskowe ER20  pineago g
L D d SYMBOL
32 2 2 ER20D02 =
o S ©
Lt 32 Pl 3 ER20D03 & £
= E)) DX 4 ER20D04 g
3 Pl 5 ER20D05 £°
) 32 21 6 ER20D06 =
3 2 7 ER20D07
4 3 b3 8 ER20D08
—— 3 2 9 ER20D09
s 3 2 10 ER20D10 2
32 N 1 ER20D11 g
32 2 12 ER20D12 =
32 2 13 ER20D13 -

www.cmttools.pl




Pity tarczowe

5
‘N
=]
=
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=
=
=]
==
O

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNCi uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

e
S
N
5 g
e g
o
S =
= ©
X o—
=
(=N

Ekspozytowy

Tuleje zaciskowe “ER25”

L D d SYMBOL
34 26 3 ER25D03
34 26 4 ER25D04
34 26 5 ER25D05
34 26 6 ER25D06
34 26 7 ER25D07

L 34 26 8 ER25D08
34 26 9 ER25D09
34 26 10 ER25D10

34 26 1 ER25D11
34 26 12 ER25D12
34 26 13 ER25D13
34 26 14 ER25D14
34 26 15 ER25D15
34 26 16 ER25D16

Tuleje zaciskowe “ER32”

L D d SYMBOL
40 33 3 ER32D03
40 33 4 ER32D04
40 33 5 ER32D05
40 33 6 ER32D06
40 33 7 ER32D07
40 33 8 ER32D08
40 33 9 ER32D09
40 33 10 ER32D10
40 33 1 ER32D11
40 33 12 ER32D12
40 33 13 ER32D13
40 33 14 ER32D14
40 33 15 ER32D15
40 33 16 ER32D16
40 33 17 ER32D17
40 33 18 ER32D18
40 33 19 ER32D19
40 33 20 ER32D20

L D d SYMBOL
46 41 3 ER40D03
46 4 4 ER40D04
46 41 5 ER40D05
46 41 6 ER40D06
46 4 7 ER40D07
46 4 8 ER40D08
46 4 9 ER40D09
46 41 10 ER40D10
46 41 1 ER40D11
46 41 12 ER40D12
46 41 13 ER40D13
46 41 14 ER40D14
46 4 15 ER40D15
46 41 16 ER40D16
46 4 17 ER40D17
46 4 18 ER40D18
46 4 19 ER40D19
46 41 20 ER40D20
46 4 25 ER40D25

www.cmttools.pl



\/
Tuleje zaciskowe DIN6388 CM

L D d SYMBOL
110 40 255 2 EOC16D02 v
- 4 25 3 EOC16003 g
40 255 4 EOC16D04 £
40 25,5 5 E0C16D05 &
L 40 255 6 EOC16D06
40 255 7 EOC16D07
40 25,5 8 EOC16D08
Fa 1 25 10 EOC16D10 o
40 25,5 12 E0C16D12 2
40 25,5 14 E0C16D14 %
40 255 16 E0C16D16 2
Tuleje zaciskowe DIN6388
L D d SYMBOL § >
5 35 3 EOC25D03 5=
52 35 4 E0C25D04 S
52 35 5 EOC25D05 =
'__12, 52 35 6 E0C25D06
- 52 35 7 E0C25D07
5 35 8 E0C25D08 2
52 35 9 E0C25D09 £
52 35 10 E0C25D10 S
L 52 35 11 E0C25D11 =S
52 35 12 E0C25D12 £
52 35 13 E0C25D13
4 52 35 14 E0C25D14
|.T.| 52 35 15 E0C25D15
b 5 35 16 E0C25D16
52 35 17 E0C25D17
52 35 18 E0C25D18
52 35 19 E0C25D19
52 35 20 E0C25D20
52 35 25 E0C25D25
. < O
Tuleje do uchwytu 123 £g
2 s
o L D d SYMBOL =2
31 24 6 124.060.00
L 31 2% 6,35 124.064.00
31 24 8 124.080.00 o
31 2% 9,52 124.095.00 k3
31 24 10 124.100.00 §
D 31 2% 12 124.120.00 S
31 2% 12,7 124.127.00 &l
31 2% 14 124.140.00
Sznur gumowy
DANE TECHNICZNE: =
SZNUR GUMOWY OKRAGLY SINUR GUMOWY - PROFIL - Sznur z gumy komérkowej - EPDM T2
S - Wysoka odpornos¢ na$cieranie. = §
(/]é(rr%%ica SYMBOL /: w: 5 (Vr¥1|)1(1|) SYMBOL :va)gg:lsg}/g%’%iijsor:1l);(!1?%/ysok|e|nlskletemperatury % =
3 o 4x6 - Wysoka odporno$¢ na odksztatcanie =
6 i, v 6x8 —Miekkiisprgiysty_ mater_iai. _
w - Odporny na ozon i promieniowanie UV
8 w 6x10 - 0dporny na starzenie

PRZEZNACZENIE:
Do wykonywania szablonéw, uszczelnianie stotéw rastrowych,
uszczelki w maszynach ze stotem belkowym

>
=
S
3

=
N
S

=9
a
[~
(W}

UWAGA:
Istnieje mozliwos¢ wykonania profilu o dowolnej twardosci
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Unikalna technologia ostrzenia i nowa spirala

2000 -
o Nowa gama wysokiej jakosci frezéw HM, pokrytych chromem, o
EGLIK
§ skonstruowana na zamowienie CMT przez firme Ceratizit (Luxenburg). 1950 cmT
I Konstrukeja ta pozwala na zastosowanie frezéw
= w centrach obrébczych, maszynach C(NC oraz recznych frezarkach. 1900 7
Narzedzia tego typu znajduja zastosowanie w pracy przy materiatach 1800 -
takich jak: drewno lite i materiaty drewnopochodne, laminaty, MDF,
& HDF, PCV, tworzywa sztuczne. e
E =
= Zmien dotychczas uzywane frezy na nasze FREZY SPIRALNE CNC, g
3 a bedziesz zaskoczony wspaniata jakoscig w stosunku do ceny. “;‘
= [1640]
1590 SMG30
SUBMICRON
. BEM c2micron
=
S
g 3
S = 1500
=
== 1470 c1
1400
1000

Bl EEd  s000
3900

WYTRZYMALOSC POPRZECZNA N/mm

Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw

B g 198 i) 1) R

| L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
3 12 50 3 198.030.11
) 318 127 50,8 635 198.001.11
S 4 15 50 4 198.040.11
z é 4,76 15,87 50,8 6,35 198.005.11
BE 5 17 50 5 198.050.11
S L 6 by 60 6 198.060.11
D 635 19,05 50,8 635 198.007.11
6,35 254 63,5 6,35 198.008.11
@ 8 22 70 8 198.080.11
g 9,52 28,57 76,2 9,52 198.504.11
= I 10 32 70 10 198.100.11
15 10 42 80 10 198.101.11
S 10 52 90 10 198.102.11
12 32 83 12 198.120.11
; DANE TECHNICZNE:
= ] D l<'— - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
g £ -1 spirala tnaca HM [Z1]
= i’} - Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
% = - Wyrzut widra w gore

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku
oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach (NC
oraz recznych frezarkach gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Doskonate wykoricz-
enie

Ekspozytowy
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Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw i negatyw

D I I L s ; SYMBOL =
mm mm mm mm mm RH =
2 4 15 6 50 4 1+1 190.040.11 %
e 5 22 8 60 5 1+1 190.050.11
@ 6 22 8 60 6 1+1 190.060.11
8 32 7 80 8 242 190.080.11
9,52 28,6 7 76,2 9,52 242 190.504.11 g
L 10 32 7 80 10 242 190.100.11 =
® 10 Iy 7 90 10 242 190.101.11 £
12 42 7 90 12 242 190.120.11 3
I @ 12 52 7 100 12 242 190.121.11
12,7 254 16 76,2 12,7 242 190.505.11
4 12,7 28,6 16 76,2 12,7 242 190.506.11 o
I T 12,7 349 16 88,9 12,7 242 190.507.11 § >
| 12,7 43 16 101,6 12,7 242 190.508.11 q:.’_ 2
oy 16 55 % 110 16 242 190.160.11 = =
J, o 18 55 30 110 18 242 190.180.11 =
|<»—D~‘>l Frezy pozytyw i negatyw z mozliwoscia pracy oscylacyjnej.
9,52 22,2 4,8 76,2 9,52 242 190.513.11
9,52 254 52 76,2 9,52 343 190.813.11
12 25 5.2 83 12 343 190.320.11
Doskonale wykoriz 127 2.2 52 76,2 127 242 190.515.11
12,7 34,9 5.2 88,9 12,7 242 190.517.11
DANE TECHNICZNE:
Y = - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
I V=& - 2+2 spirale tnace (Z2+2)
- Zapewnia doskonate wykoriczenie obu ston obrabianego materiatu
Doskonate wykoricz-

enie
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrobczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach

gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw

e 197 ) 24) )

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
=1
=
7]
7]
o
=]

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
12 42 90 12 197.121.11 o
14 50 110 14 197.140.11 E
16 55 110 16 197.160.11 §
16 35 90 16 197.161.11 S
18 55 110 18 197.180.11 5
20 60 120 20 197.200.11
20 70 120 20 197.201.11
E DANE TECHNICZNE: =
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM s =
-4 spirale tnace (dwie ztamaczem widra) [Z2+2R] § §
- Gtebokos¢ ryfla max 0.1mm £3
- Zapewnia doskonate wykoniczenie dolnej krawedzi obrabianego (ztery specjalne  ostrza =
materiatu ; (Z2 wykanczajace + Z2R
- Wyrzut widra w gore ztamaczem widra) pozwalaja

na uzycie wysokiej szybkosci
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania obrobki.
w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na
centrach obrobczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach

gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Ekspozytowy
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Frezy spiralne zgrubne - pozytyw \ ?83{“&5
S g 195 VM| Z3R| RH || LH |
%
§ D I L S SYMBOL SYMBOL
= mm mm mm mm RH LH
= 8 32 80 8 195.081.11 195.081.12
= 8 42 90 8 195.082.11
10 32 80 10 195.100.11 195.100.12
10 Y] 90 10 195.101.11
12 35 83 12 195.120.11 195.120.12
s 1 2 90 12 195.121.11
5 LT 12 52 100 12 195.122.11
= 12,7 38,1 88,9 12,7 195.506.11
& 14 58 110 14 195.140.11
15,88 54 109,5 15,88 195.509.11
16 55 110 16 195.160.11 195.160.12
o 16 35 90 16 195.161.11
E =41 16 72 120 16 195.165.11
2 g 18 55 110 18 195.180.11
£Eg 19,05 54 109,5 19,05 195.511.11
E - y ‘ 20 60 120 20 195.200.11 195.200.12
- L p o 20 72 120 20 195.201.11
@ 20 102 165 20 195.202.11
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych. Przeznaczone
DANE TECHNICZNE: do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
- 3 spirale tnace (Z3R)
-tamacz widra
- Gteboko$¢ ryfla max 0.3mm

- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej
krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gére

Frezy spiralne zgrubne - negatyw

s

196 ) 23R o) 1

= g D | L S SYMBOL SYMBOL
S5 mm mm mm mm RH LH
= § 8 32 80 8 196.081.11
EJ § 10 42 90 10 196.101.11
- 12 35 83 12 196.120.11 196.120.12
® 12 42 90 12 196.121.11
hew) 12 52 100 12 196.122.11
o 12,7 38,1 88,9 12,7 196.506.11
£ 14 50 110 14 196.140.11
§ . 15,88 54 109,5 15,88 196.509.11
= L 16 55 110 16 196.160.11 196.160.12
S 18 55 110 18 196.180.11
19,05 54 109,5 19,05 196.511.11
20 60 120 20 196.200.11 196.200.12
- hew) 20 72 120 20 196.201.11
g = I ew) 20 102 165 20 196.202.11
5
§ —% DANE TECHNICZNE:
E - - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
- 3 spirale tnace (Z3R)
\ -tamacz widra
LH ‘9] - Gfebokos¢ ryfla max 0.3mm
D - Zapewnia doskonate wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w dot

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych. Przeznaczone do
uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach gornowrzecionowych
wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Ekspozytowy
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Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw

~ Esﬂ 193 VHM @@@

%
D I L S SYMBOL SYMBOL §
mm mm mm mm RH LH =
8 32 80 8 193.081.11 193.081.12 £
10 32 80 10 193.100.11 193.100.12
10 42 90 10 193.101.11
12 35 83 12 193.120.11 193.120.12
12 4 90 12 193.121.11 w
e 12 52 100 12 193.122.11 I
L 14 58 110 14 193.140.11 =
16 55 110 16 193.160.11 193.160.12 E
16 35 90 16 193.161.11 ©
® 16 72 120 16 193.165.11
18 55 110 18 193.180.11
20 60 120 20 193.200.11 193.200.12 o
I 20 70 120 2 193.201.11 3.
@ 20 102 165 20 193.202.11 °:.’_ §
= &
DANE TECHNICZNE: A
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
o - 3 spirale tnace (23)
L'_D_; - Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut wiéra w gére

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrdbczych, maszynach CNCoraz recznych frezarkach
gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Frezy spiralne wykanczajace - negatyw

194 VHMI Z3|RH|LH| -]
D | L S SYMBOL SYMBOL £ g
mm mm mm mm RH LH g %
10 3 80 10 194.100.11 =3
® 10 42 90 10 194.101.11
12 35 83 12 194.120.11 194.120.12
® 12 42 90 12 194.121.11 °
14 50 110 14 194.140.11 g
16 55 110 16 194.160.11 194.160.12 §
16 35 90 16 194.161.11 i
18 55 110 18 194.180.11 &
20 60 120 20 194.200.11 194.200.12
ev) 20 72 120 20 194.201.11
ew) 20 102 165 20 194.202.11
S
DANE TECHNICZNE: § %
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM S =
-3 spirale tnace (3) <~
- Zapewnia doskonate wykoniczenie gérnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w dét

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach (NC oraz recznych frezarkach
gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Ekspozytowy
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Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw

T ) 22 )

2 191
5 D [ L S SYMBOL
g mm mm mm mm RH
3 12 50 3 191.030.11
3 12 60 6 191.630.11
3 12 60 8 191.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 191.001.11
§ 3,5 12 60 6 191.635.11
S L 3,97 12,7 50,8 6,35 191.003.11
2 4 15 50 4 191.040.11
< T 4 15 60 6 191.640.11
4 15 60 8 191.840.11
4,76 19,05 50,8 6,35 191.005.11
° I 5 17 50 5 191.050.11
z 5 17 60 6 191.650.11
= >
z 5 17 60 8 191.850.11
£g . 6 27 70 6 191.060.11
g - 6 27 70 8 191.860.11
QD H}} 6,35 19,05 50,8 6,35 191.007.11
6,35 254 63,5 6,35 191.008.11
7 32 80 8 191.870.11
7,94 254 76,2 127 191.501.11
8 n 70 8 191.080.11
8 32 80 8 191.081.11
8 Iy) 90 8 191.082.11
9 32 8 12 191.890.11
9,52 31,75 76,2 12,7 191.503.11
10 32 80 8 191.800.11
10 32 80 10 191.100.11
Doskonale wykoriz- / 10 32 83 12 191.900.11
enie 10 Iy) 90 10 191.101.11
10 Iy) 90 12 191.901.11
12 35 83 8 191.820.11
12 35 83 12 191.120.11
12 Iy) 90 12 191.121.11
= 12 52 100 12 191.122.11
£ 8 12,7 31,75 76,2 12,7 191.505.11
=5 12,7 38,1 88,9 12,7 191.506.11
7= 12,7 50,8 101,6 12,7 191.507.11
=3 14 50 110 14 191.140.11
15,88 55 109,5 15,88 191.509.11
16 55 110 16 191.160.11
. 16 35 90 16 191.161.11
£ @ 16 7 120 16 191.165.11
= 19,05 55 109,5 19,05 191.511.11
= 20 60 120 20 191.200.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
- 2 spirale tnace (22)

- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gore

<
=
o
A
<
o
—=
<

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrdbczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

fo
N
-
ar
N
=
<
=
S
=
=
-
7]
(=N
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Frezy spiralne wykanczajace - negatyw

[ 192 eI

£
D | L S SYMBOL g
mm mm mm mm RH s
3 12 50 3 192.030.11 E
3 12 60 6 192.630.11
3 12 60 8 192.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 192.001.11
3,97 12,7 50,8 6,35 192.003.11 o
4 15 50 4 192.040.11 2
4 15 60 6 192.640.11 S
L 4 15 60 8 192.840.11 E_
R 4,76 19,05 50,8 6,35 192.005.11
L " 5 17 50 5 192.050.11
5 17 60 6 192.650.11
5 17 60 8 192.850.11 g
I 6 27 70 6 192.060.11 § z
6 27 70 8 192.860.11 s =2
6,35 19,05 50,8 6,35 192.007.11 = =
6,35 254 63,5 6,35 192.008.11 =2
7,94 254 76,2 12,7 192.501.11
8 22 70 8 192.080.11
| 8 32 80 8 192.081.11
LﬁDﬁJ 8 42 90 8 192.082.11
9,52 31,75 76,2 12,7 192.503.11
10 32 80 8 192.800.11
10 32 80 10 192.100.11
Doskonate wykoricz- 10 32 83 12 192.900.11
ene ® 10 ) 90 10 192.101.11
/ 12 35 83 8 192.820.11
12 35 83 12 192.120.11
12,7 31,75 76,2 12,7 192.505.11
12,7 38,1 88,9 12,7 192.506.11
12,7 50,8 101,6 12,7 192.507.11
® 14 52 110 14 192.140.11
16 55 110 16 192.160.11
=3
DANETECHNICZNE: g‘ g
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM = &
- 2 spirale tnace (22) s 2
- Zapewnia doskonate wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianego materiatu s
- Wyrzut widra w dot

ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych
frezarkach gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt lub adaptor.

-
=
=
ko]
g
>
=
o
=
a»r
N
L=

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw \/ ORANGE
Do otworéw pod zamki ztamaczem wicéra To 0 LS
195 v
%
= D I h L S SYMBOL
S mm mm mm mm mm RH
= 14 95% 45 150 14 195.142.11
@ 14 125% 45 170 14 195.144.11
16 95% 45 150 16 195.162.11
16 95% 45 150 16 193.162.11
o @ 16 120% 50 170 16 195.164.11
= 18 95*% 45 150 18 195.182.11
% *Gtebokos¢ 95mm nalezy wykonywac w 2-3 przejéciach narzedzia.
o
S DANE TECHNICZNE: o 1
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM | I
-3 spirale tnace (Z3R) I :
-tamacz widra I o I
v Iy |
z - Glebokos¢ ryfla max 0.3mm | \ |
5= - Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu I :
E § - Wyrzut widra w gore I :
S o |
= ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym lub materiatach |I ; 7\‘7 I
drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych L L I

frezarkach wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Frezy spiralne zgrubne z famaczem widra - pozytyw
Do otworow pod zamki z V-Ostrzem 60°

195.143/163 () z3r) e )

L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
14 58 110 14 195.143.11
16 55 110 16 195.163.11
r————""="""""""""= 1
| |
| |
| |
— | |
=3 | © |
g5 |
= | |
s 2 | |
i = :
| 0 - I
l I I
I

Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw
Do otwordw pod zamki z V-Ostrzem 60°

191.143/16 (i) z3 ) R

(zesci wymienne

D | L S SYMBOL
= mm mm mm mm RH
':3 = 14 50 110 14 191.143.11
b 2 16 55 110 16 191.163.11
S £
£-= . P 1
= DANE TECHNICZNE: | |
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM I :
- 3 spirale tnace (Z3R) I |
- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu } o :
- Wyrzut wiéra w gor I |
= y gore | A |
8 ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym | |
o . L. | |
2 lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach o) |
‘ , P I
obrdbczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych 10 |
| 4 1

w odpowiedni uchwyt.
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Frezy spiralne na ptytki \/ ?

Do otworéw pod zamki ztamaczem wicéra

R 662

ANGE
o

R
OOLS™

D | L S SYMBOL s
mm mm mm mm RH g
16 23/95* 150 16 662.160.11 =
(zescizamienne  790.230.2R Noze 23x7x1.5mm 2-RT HW-HC
90.230.3R Noze 23x7x1.5mm 3-RT HW-HC
990.082.00 Sruba Torx T9 M3x4
991.069.00 Klucz Torx T9
_ *Gtebokos¢ 95mm nalezy wykonywac w 3-4 przejsciach narzedzia. | 1 %
| | &
DANE TECHNICZNE: : I é
- Wysokiej wytrzymatosci stal | I
- 2 krawedzie tnace (Z2R) : © I
-tamacz widra |
150 : \ I
ZASTOSOWANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym | | z -
lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach : | g_ §
obrobczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych o) I Eg
95 w odpowiedni uchwyt. I © [ — | EJ -
10 | -
- — I
L
23

———

Frez spiralny do produkcji domow z bali - pozytyw@

IS 195 ss] 23 R

D | L 3 SYMBOL £
mm mm mm mm RH = g

030 170 235 30 ¥195.300.51 g€
40 165 235 30 195.400.51 =3
50 215 295 30 195.500.51

[ Na zaméwienie

DANE TECHNICZNE:
- Stal kobaltowa

- 3 spirale tnace
-tamacz widra

- Wyrzut widra w gére

L,
(zesci wymienne

ZASTOSOWANIE: Ciecie, wycinanie i frezowanie litych jak i klejonych,
drewnianych bali. Najcze$ciej uzywane na maszynach Hundegger.

i akcesoria

UWAGA: Mozliwos¢ skonstruowania na zaméwienie frezéw beztamacza
widra, obrotdw lewych (LH) oraz innych specjalnych wymiardw.

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

- b
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Kulisty frezspiralny (&) V Yl L=

-

%
g D R | L S SYMBOL
= mm mm mm mm mm RH
;3:_‘ 3,18 1,6 12,7 50,8 6,35 199.001.11
6 3 27 70 6 199.060.11
6,35 3,18 254 63,5 6,35 199.008.11
8 4 32 80 8 199.081.11
L 9,52 4,76 28,57 76,2 9,52 199.504.11
g 10 5 32 80 10 199.100.11
S o 12 6 35 80 12 199.120.11
= 12,7 6,35 31,75 76,2 12,7 199.505.11
S 15,88 7,94 57,15 109,5 15,88 199.509.11
16 8 55 110 16 199.160.11
! 19,05 9,52 57,15 109,5 19,05 199.511.11
: R DANE TECHNICZNE
g’_ g —=] g LﬁR -2 spiralne krawgdzfe tnace [Z2]
4‘5 % - Doskonale nadaje sie do wykariczania dolnej strony obrabianego przedmiotu
:;“ - Wyrzut widra w gore
ZASTOSOWANIE:

Do drewna litego i materiatdw drewnopochodnych, drewna kompozytowego, laminatéw, plastikéw, twardych powierzchni
oraz aluminium. Mozna stosowac na wysokich obrotach na dobrze zacisnietych przedmiotach. Mozna stosowac w centrach
obrdbczych, maszynach punktowych, frezarkach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych w uchwyty cylindryczne.

Frezy diamentowe 7

g 141
D

TEBm

| L S SYMBOL
mm mm mm mm RH

_ 6 8 65 12x40 1 141.060.61
= ?3 8 12 65 12x40 1 141.080.61
g s *10 22 75 12x40 1+1 141.101.61
Zs
EJ < L Inne wymiary trzpienia, srednicy i wysokosci roboczej s dostepne na zamdéwienie

S DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal

- Diamentowe krawedzie tnace
- Mozliwo$¢ ostrzenia (maks. 2-3 razy)
- Maks. predkos¢ posuwu 4 m/min

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC - do faczen oraz ciecia drewna litego i materiatow

B drewnopochodnych.
o

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

(zesci wymienne

i akcesoria

* KONSTRUKCJA
11+1
POD KODEM 141.101.61

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

www.cmttools.pl




AT 2550
_:+_ DTA o) )

Frezy diamentowe ECO

=

— I =
D I S SYMBOL SYMBOL g
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe I
*3 27 8x50 DTA-00827-08501THM £
*3 36 8x40 DTA-00836-08401HM
10 27 12x35 DTA-01027-12351 DTA-01027-12352
10 36 12x35 DTA-01036-12351 DTA-01036-12352
12 27 1235 DTA-01227-12351 DTA-01227-12352 w
*12 27 12x45 DTA-01227-12451HM I
12 36 12x35 DTA-01236-12351 DTA-01236-12352 e
12 4 12x35 DTA-01244-12351 DTA-01244-12352 2
16 27 16x45 DTA-01627-16451 DTA-01627-16452 <
16 36 16x45 DTA-01636-16451 DTA-01636-16452
16 36 25x55 DTA-01636-25551 DTA-01636-25552
16 45 16x45 DTA-01645-16451 DTA-01645-16452 @
16 54 16x45 DTA-01654-16451 DTA-01654-16452 § -
18 36 20x50 DTA-01836-20501 DTA-01836-20502 °:.’_ §
18 45 16x45 DTA-01845-16451 DTA-01845-16452 s N
18 45 25x55 DTA-01845-25551 DTA-01845-25552 g
| & l 20 27 20x50 DTA-02027-20501 DTA-02027-20502
20 36 20x50 DTA-02036-20501 DTA-02036-20502
DANE TECHNICZNE: 20 45 20x50 DTA-02045-20501 DTA-02045-20502
- Jedno petne ostrze roztozone na dwdch lub trzech 20 4 20655 DTA-02045-20551 DTA-02045-20552
spiralach 20 54 20x50 DTA-02054-20501 DTA-02054-20502
~Wysokoé¢ plytki diamentowej 2,5mm 2 61 20450 DTA-02061-20501 DTA-02061-20502
- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy 20 70 20x50 DTA-02070-20501 DTA-02070-20502
- Zalecana predkos$¢ posuwu 3- 6m/min 20 2] MK2 DTA-02027-MK2
- Ostrze HM na czole umozliwiajace wiercenie 20 45 MK2 DTA-02045-MK2
w materiale * Korpus wykonany z MONOLITU HM.
r.p.m. max 24 000
Inne wymiary trzpienia, Srednicy i wysokosci roboczej s 40

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz
formatyzowania materiatéw takich jak ptyta
wiérowa jedno i dwustronnie laminowana lub
pokryta filmem melaminowym, MDF.

dostepne nazamdwienie.

posuw (m/min)

ZALETY/ KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE:

- p — 5
Niskie koszta zakupu w pordwnaniu do zywotnosci = 0 5 0 15 20025 30 40 50 60

) WIEKSZA ZYWOTNOSC fa) I8 wysokos¢ robocza (mm) -
narzedzia. PORDMANUDOEON WELIONGH RO - ) R = &
Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmienia¢ ol
w zaleznosci od rodzaju pracy i obrabianego materiatu. = 5
Ty e: E\ g
. ° . ‘ ff = S
Frezy diamentowe z dolnym fozyskiem “'|”
DIA||RH|| LH
I any DTAB J[ ][ ] 2
' D [ L S SYMBOL SYMBOL E
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe i
12,7 27 80 12x35 DTA-012727-12351B DTA-012727-123528 é’“
12,7 36 91 12 DTA-012736-12351B DTA-012736-12352B
12,7 44 101 12 DTA-012744-12351B DTA-012744-12352B
DANE TECHNICZNE: PR ~
. , . Mozliwos¢ zaméwienia =
- Jedno petne ostrze roztozone na dwach lub trzech spiralach 2 ostrzami pochylonymi : o o=
~Wysokoéc ptvtki di towei 25 . . WIEKSZA ZYWOTNOSC N 5
L ySOKoSC ptytki diamentowej 2,5mm pozytywnie lub negatywnie.  yatywmmingsion s 3
- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy § =

- Zalecana predko$¢ posuwu 3- 6m/min
-tozysko dolne umozliwiajace prace z szablonem
- Precyzyjnie szlifowane i i utwardzane uchwyty

ZASTOSOWANIE: Do obrébki obwiedniowej, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak twarde drewno,
materiaty drewnopochodne, MDF, HPL i tworzywa sztuczne kompozytéw typu CORIAN i inne.

ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE:
Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci narzedzia.

Ekspozytowy
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Diamentowy frez osiowy (P(D) z plytka pod katem 45° <3 ff

. Z1+1
on @ e

N M

Pity tarczowe

L S Z SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
20 25 85 20x50 141 (6 DIA+1HW) DTI-2025-20501 DTI-2025-20502
20 35 95 20x50 1+1 (8 DIA+1HW) DTI-2035-20501 DTI-2035-20502
‘ 20 45 105 20x50 141 (10 DIA-+1 HW) DTI-2045-20501 DTI-2045-20502
g L DANE TECHNICZNE: -
2 - Korpus ze specjalnej stali o wysokiej wytrzymatosci
- Ostrza osiowe 45 ° 0 wysokosci ptytki DIAH = 4mm LONGER LIFE
: - Mozliwos¢ 8 -9 krotnego ostrzenia THAN CARBIDE
T\ - Zalecana predkos¢ posuwu do 5m/min

- Ostrze wiercace HM

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta widrowa
jedno i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

i zestawy

$
=
=
-
o
N
=
=
>
~N
5}
hd
(.

DO PRACY NA: Centrach obrébczych, maszynach CNC, wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Frezy diamentowe ECO nesting Z=2

] DTN DI

DANE TECHNICZNE: D [ S SYMBOL SYMBOL
- Dwa petne ostrza roztozone mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
na czterech spiralach 12 25 12x45 DTN-1225-12451 DTN-1225-12452
- Wysokosc ptytki diamentowej 2,5mm 12 25 20x50 DTN-1225-20501 DTN-1225-20502
-MozliwosCostrzenia2-3razy 12 35 2050 DTN-1235-20501 DTN-1235-20502
= - Zalecana predkosc posuwu do 5m/min 16 2 16%50 DIN-1625-16501 DTN-1625-16502
T g 4 16 25 20X50 DTN-1625-20501 DTN-1625-20502
= § ZAST°_5°WA"'E‘AD;’,“‘*Z‘L‘{V‘:]"_'*’I( * 16 35 16X50 DTN-1635-16501 DTN-1635-16502
g3 m:u:“}:: d’:‘lztle(;'\:nj’s‘i’r;‘; n'lce Ijaamii é’\fvaana 16 35 20050 DTN-1635-20501 DTN-1635-20502
S L lub pokryta filmem melaminowym, MDF. 16 45 16X50 DTN-1645-16501 DTN-1645-16502
16 45 20X50 DTN-1645-20501 DTN-1645-20502
. 16 54 16X50 DTN-1654-16501 DTN-1654-16502
. - 16 54 20x50 DTN-1654-20501 DTN-1654-20502
= ) / 18 25 20X50 DTN-1825-20501 DTN-1825-20502
E T I 18 25 25X50 DTN-1825-25501 DTN-1825-25502
= ' 18 35 20x50 DTN-1835-20501 DTN-1835-20502
& ! ' 18 45 16X50 DTN-1845-16501 DTN-1845-16502
k: 20 25 20X50 DTN-2025-20501 DTN-2025-20502
{% 20 35 20x50 DTN-2035-20501 DTN-2035-20502
20 45 20X50 DTN-2045-20501 DTN-2045-20502
g —p— 20 52 20X50 DTN-2052-20501 DTN-2052-20502
g5 25 25 2550 DTN-2525-25501 DTN-2525-25502
(=] r.p.m. max 24 000
S = 40 Inne wymiary trzpienia, $rednicy i wysokosci roboczej sa dostepne na zaméwienie

posuw (m/min
nN
o

WIEKSZA ZYWOTNOSC
11 PORGHNANIU O Z{BOM\‘ WEELKONCH

0 5 10 15 20 25 30 40 50 60
wysokos¢ robocza (mm)

Ekspozytowy

Wykres i dane s pogladowe. Moga sie zmieniac w zaleznosci od
rodzaju pracy i obrabianego materiatu.
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(] - A A W
Frezy diamentowe Turbo =3 55,77 v O ANSE
E B DTE DIA| Z3| RHl LH|
0;"
D [ S SYMBOL SYMBOL g
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe =
*12 20 12x45 DTE-01220-12451D £
) 25 12x40 DTE-01225-12401D
*12 35 12x40 DTE-01235-12401D
16 25 16x45 DTE-01625-16451 DTE-01625-16452
16 30 16x45 DTE-01630-16451 DTE-01630-16452 o
16 35 16x45 DTE-01635-16451 DTE-01635-16452 E
18 20 20x50 DTE-01820-16501 DTE-01820-20502 e
18 25 20x50 DTE-01825-16501 DTE-01825-20502 2
18 30 20x50 DTE-01830-16501 DTE-01830-20502 ¥
18 35 20x50 DTE-01835-16501 DTE-01835-20502
18 40 20x50 DTE-01840-16501 DTE-01840-20502
18 45 20x50 DTE-01845-16501 DTE-01845-20502 @
18 50 20x50 DTE-01850-16501 DTE-01850-20502 § =
20 25 20x50 DTE-02025-20501 DTE-02025-20502 28
20 30 20x50 DTE-02030-20501 DTE-02030-20502 =
20 35 20x50 DTE-02035-20501 DTE-02035-20502 2
2 40 20x50 DTE-02040-20501 DTE-02040-20502
o max 2000 20 45 20x50 DTE-02045-20501 DTE-02045-20502
40 2 50 20x50 DTE-02050-20501 DTE-02050-20502
> 20 55 2050 DTE-02055-20501 DTE-02055-20502
£ - 20 60 20x50 DTE-02060-20501 DTE-02060-20502
§2o AN | 20 65 2050 DTE-02065-20501 DTE-02065-20502
gr S 2 2 2050 DTE-02525-20501 DTE-02525-20502
s 25 30 2050 DTE-02530-20501 DTE-02530-20502
P 25 35 20x50 DTE-02535-20501 DTE-02535-20502
wysokodtrobocza (mim) 25 40 2050 DTE-02540-20501 DTE-02540-20502
Wykres i dane sa pogladowe. Moga sie zmieniac w zaleznosci od 25 45 20x50 DTE-02545-20501 DTE-02545-20502
rodz2ju pray i obrabianego materiat. 25 50 20x50 DTE-02550-20501 DTE-02550-20502
25 55 2050 DTE-02555-20501 DTE-02555-20502
25 67 2050 DTE-02567-20501 DTE-02567-20502
25 70 20x50 DTE-02570-20501 DTE-02570-20502
25 75 20x50 DTE-02575-20501 DTE-02575-20502
25 80 20x50 DTE-02580-20501 DTE-02580-20502
25 85 20x50 DTE-02585-20501 DTE-02585-20502

DANE TECHNICZNE:

- Trzy petne ostrza roztozone na trzech spiralach
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 4mm

- Mozliwo$¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia

- Zalecana predkos¢ posuwu do 25m/min

- Ostrze DIA na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

* Korpus wykonany z materiatu DENSIMET.

Inne wymiary trzpienia, $rednicy i wysokosci roboczej sa dostepne na zaméwienie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta wiérowa jedno
i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

Diamentowy frez osiowy (PCD) z ptytka pod katem 40° @

ZALETY / KORZYSCI / ZNAKI SZCZEGOLNE: Zalecany do pracy w zabrudzonym materiale przy duzych obciazeniach
oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach.

D [ L S A SYMBOL SYMBOL 1«3 =
LONGER LIFE mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe ] 3
THAN CARBIDE s £
‘ 50 23 80 25x55 3+3(9DP) DTJ-502333-25551  DTJ-502333-25552 £°=
L 00 50 23 80 25x55 4+4(12DP) DTJ-502344-25551  DTJ-502344-25552 =
[ 50 28 85 25x55 3+3(15DP) DTJ-502833-25551  DTJ-502833-25552
— 0 50 28 85 25x55 444 (20 DP) DTJ-502844-25551  DTJ-502844-25552
: 50 38 95 25x55 343 (21DP) DTJ-503833-25551  DTJ-503833-25552
- 0o 50 38 95 25x55 4+4 (28 DP) DTJ-503844-25551  DTJ-503844-25552

DTJ)

DANE TECHNICZNE:

o) ) 2

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
=1
=
7]
7]
o
=]

(zesci wymienne

<4 /. ' ZASTOSOWANIE:

~ - Krawedzie 40 ° DP “H4" (polikrystaliczny) Do rozkroju oraz formatyzowania materiatow takich jak ptyta wiérowa jedno
- Ostrzenie (max 8-10 razy) i dwustronnie laminowana, pokryta filmem melaminowym, MDF, HPF do stosowania
- Predkos¢ posuwu: max 30m/min na wszytskich urzadzeniach CNC.

Ekspozytowy

] Nazaméwienie www.cmttools.pl




Frezy proste wiercace - monolityczne

I 174 [\m 2241 @ ~H

% o
g E D | L S SYMBOL
= B mm mm mm mm RH
;i:_‘ E 3 10 55 8 174.030.11
k 4 10 55 8 174.040.11
5 12 55 8 174.050.11
L ) 6 14 55 8 174.060.11
7 20 55 8 174.070.11
2 DANE TECHNICZNE:
% - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
S 743_ - 2 krawedzie tnace (Z2)
I
o Il
g
gz
g
= = .
=l  Frezy proste wiercace
S 174 ) 20 r) )
D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
8 20 55 8 174.080.11
8 30 70 8 174.081.11
8 40 920 8 174.082.11
9 20 55 8 174.090.11
10 20 60 8 174.100.11
10 30 70 8 174.102.11
10 40 20 8 174.101.11
1 20 60 8 174.110.11
12 20 60 8 174.120.11
12 30 70 8 174.122.11
12 40 90 8 174121.11
13 20 60 8 174.130.11
e g 14 20 60 8 174.140.11
S 1 30 70 8 17414211
Zg 14 40 90 8 174.141.11
g o 15 20 60 8 174.150.11
S 16 20 70 8 174.160.11
16 30 70 8 174.162.11
16 40 90 8 174.161.11
v 18 20 70 8 174.180.11
g 18 30 70 8 174181.11
S 18 40 80 8 174.182.11
g, Ostrze wiercace HW 19 20 70 8 174.190.11
S 20 20 70 8 174.200.11
20 30 70 8 174.201.11
20 40 20 8 174.202.11
= DANE TECHNICZNE: 2 2 70 8 17422011
':.'3 £ - Wysoce wytrzymata stal 2 30 70 8 174221.11
g ] - 2 precyzyjne ostrza z weglika spiekanego HM 2 40 %0 8 17422211
£5 i Tkrawedz wiercaca HM (22+1) 24 20 70 8 174.240.1
= 24 30 70 8 174.241.11
ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do 24 40 90 8 174.242.11
robienia taczen w drewnie litym oraz 25 20 70 8 174.250.11
w materiatach drewnopochodnych. Moze by¢ uzywany 26 20 70 8 174.260.11
z na maszynach (NC oraz na recznych frezarkach 26 30 70 8 174.261.11
=3 goérnowrzecionowych wyposazonych 28 20 70 8 174.280.11
S w odpowiedni uchwyt. 28 30 70 8 174.281.11
= 29 2 70 8 17429011
30 20 70 8 174.300.11
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Frezy proste - monolityczne

P @ VHM| Z2+1|| RH |
112 ) ez ) w
D ! L s SYMBOL S
mm mm mm mm RH I
3 10 37 9,5 112.030.11 E
4 10 37 9,5 112.040.11
5 12 39 95 112.050.11
L 6 14 41 9,5 112.060.11
7 16 43 9,5 112.070.11 .
8 18 48 9,5 112.080.11 §
8 30 60 9,5 112.081.11 3
9 20 52 9,5 112.090.11 é
10% b)) 52 9,5 112.100.11 <
10% 35 65 9,5 112.101.11
1% 26 52 9,5 112.110.11
12% 26 52 9,5 112.120.11 2
=
. . E >
* Wysoce wytrzymaty stalowy korpus 2 precyzyjne krawedzie tnace HM [22] 2 §
DANE TECHNICZNE: = =
- ﬁrsokiej jakosci w?glikspiekany VHM =2
- 2 krawedzie tnace (22)
Ostrze wiercace HW
Frezy proste wiercace
.y 113 ) 211 v 2
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
12 26 52 12 113.120.11
12 40 70 12 113.121.11 .5
13 26 52 12 113.130.11 g :é:
- 14 28 56 12 113.140.11 =5
14 40 72 12 113.141.11 7=
15 2 60 12 113.150.11 =3
L 16 32 60 12 113.160.11
16 40 72 12 113.161.11
I 17 35 64 12 113.170.11 o
18 35 64 12 113.180.11 §
19 38 68 12 113.190.11 =
20 38 68 12 113.200.11 E
22 40 72 12 113.220.11 é’“
24 40 72 12 113.240.11
. ; 25 40 72 12 113.250.11
26 42 74 12 113.260.11
L’i"—al 28 o) 74 12 113.280.11 g
30 42 74 12 113.300.11 g §
=
DANE TECHNICZNE: § s
- Wysoce wytrzymata stal =

- 2 precyzyjne krawedzie tnace i 1 krawed? wiercaca HM (Z2+1)

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia taczer w drewnie litym oraz w materiatach drewnopochodnych,

Ostrze wiercace HW plastiku oraz laminatach.

Ekspozytowy
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. \/ ORANGE
Frezy proste wiercace TOOLS"
=—10 \\
ﬂ 175 @VHM'ZZH RH|#| 8
v
5 D | L S SYMBOL
E mm mm mm mm RH
= . 10 65 10 175.040.11
-5 12 65 10 175.050.11
14 65 10 175.060.11
17 65 10 175.070.11
. 8 20 65 10 175.080.11
S 10 25 70 10 175.100.11
‘T L 12 25 70 10 175.120.11
2 T 14 25 70 10 175.140.11
< 15 25 70 10 175.150.11
16 25 70 10 175.160.11
18 25 70 10 175.180.11
o I 20 25 70 10 175.200.11
§ - n 25 70 10 175.220.11
2 2 24 25 70 10 175.240.11
s g 25 25 70 10 175.250.11
2 - 2 25 70 10 175.260.11
. D 30 25 70 10 175.300.11
35 25 70 10 175.350.11
*HWM
176 e ) )
D [ L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
10 40 87 10 176.100.11
12 40 87 10 176.120.11
14 40 87 10 176.140.11
15 40 87 10 176.150.11
16 40 87 10 176.160.11
18 40 87 10 176.180.11
20 40 87 10 176.200.11
+
. 177 e
2g Hj D ! L S SYMBOL
= = mm mm mm mm RH
= § 10 35 90 12 177.100.11
= 12 35 90 12 1771201
12 50 100 12 17712111
14 35 90 12 177.140.11
2 16 35 90 12 177.160.11
= 16 60 110 12 177.161.11
g 18 35 90 12 177.180.11
2, 18 60 110 12 177.181.11
< 20 35 90 12 177.200.11
L 2 35 90 12 177.220.11
24 35 90 12 177.240.11
= 25 35 90 12 177.250.11
13 = 26 35 90 12 177.260.11
5 g 28 35 90 12 177.280.11
£= 30 35 90 12 177.300.11
& 35 35 90 12 177.350.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HM i 1 krawedZ wiercaca HM (Z2+1)

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia faczen w drewnie litym oraz w materiatach drewnopochodnych.
Moze by¢ uzywany na maszynach CNC oraz na recznych frezarkach gérnowrzecionowych.

>
=
S
S

=
N
S

=9
a
[~
(W}
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— : \/ ORANGE
Frezy proste z ptytkami wymiennymi TOOLS"
S INSERT
ﬂ; 653 g (2441
D I L S Plytki wymienne SYMBOL
mm mm mm mm boczne wiercace Obroty - Prawe
16 28,3 91,5 20 283127 75122 653.661.11
16 483 11,5 20 483127 75122 653.662.11
18 483 M5 20 483127 75122 653.681.11
20 48,3 1n1,5 20 483127 96122 653.701.11
(zesci zamienne 75122 Noze 7,5x12x1,5mm
96122 Noze 9,6x12x1,5mm
283127 Noze 28,3x12x1,5mm
483127 Noze 48,3x12x1,5mm
990.072.00 Sruba Torx M3,5%3,5mm
—_ 990.074.00 Sruba Torx M4x3,5mm
990.075.00 Sruba Torx M4x6mm
991.061.00 Klucz Torx T15
I DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace [Z1+1]

~—D—=

Frez do plaszezyzn

ZASTOSOWANIE: Frezy proste z wymienng ptytka wwiercajaca sie i ptytka boczna przymocowane za pomoca
specjalnych $rub Torx. Korpus narzedzia jest precyzyjnie wywazony. Do wykanczania, rowkowania oraz frezowania
w laminatach, ptycie widrowej oraz MDF i w drewnie twardym.

Do uzytku na maszynach CNC.

F

663 B =)@

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 3 krawedzie tnace [Z3]

ZASTOSOWANIE: Nowy frez do ptaszczyzn na maszyny CNC, idealny do obrobki duzych powierzchni materiatu, pozostawiajacy
dobrze wykoriczong powierzchnie. Przeznaczony do drewna migkkiego oraz twardego, ptyty wiorowej oraz MDF.

WSKAZOWKA: w celu uzyskania odpowiedniej jakosci, nalezy wybiera¢ od 0,5 do 1,5 mm materiatu na jedno przejécie.

-

W Rysunek w skali 1:2

(zgsci zamienne

D | L S SYMBOL .|
mm mm mm mm Obroty - Prawe m@
60 12 80 12x50 663.004.11 12124 990.075.00
80 12 90 20x60 663.003.11 12124 990.075.00
(zesci zamienne 991.061.00 Klucz Torx T15

990.036.00 Sruba M8x25mm (tylko dla 663.003.11)
990.020.00 Nakretka do trzpieni gwintowanych M8(tylko dla 663.003.11)

Sruba 990.036.00 oraz nakretka 990.020.00 pasuje tylko do freza 663.003.11

www.cmttools.pl

Pity tarczowe

Gfowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy i wiertta

N
=}
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N
=
©
=
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=
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=
7]
7]
o
=]

) : (Czesci wymienne
i akcesoria eawy

Elektronarzedzia

Ekspozytowy




Gtowica regulowana fazujaca CNC

7 663.201.11 B 2 r)

% D D_Max 45° | A L SYMBOL

g mm mm mm mm mm RH

é 85 102 40 0°-45°- 0°+90° 92 20 663.201.11
L (zg$ci zamienne 40122 N6z 40x12x1,5mm

663.999.01 Klin 38x6x12mm
990.087.00 Srubka STEI M6x8mm
991.067.00 Kluczyk 3mm
990.099.00 Srubka TCEI M8x25mm
990.023.00 Nakretka 4mm
991.081.00 Klucz “T” 4mm

Glowice i noze

DANE TECHNICZNE:

Stalowy korpus wyposazony w dwa wymienne ostrza obsadzone na ruchomych chwytakach.
Mozliwos¢ regulacji potozenia ostrzy jest mozliwa w zakresie od -45° (géra) do +90° (dot).
Regulacja odbywa sie za pomoca precyzyjnej skali. Zmiana nozykow odbywa sie bez zmiany ich
pozycji na skali. Prawe obroty.

i zestawy

$
=
=
-
o
N
=
=
>
~N
5}
hd
(.

ZASTOSOWANIE: Do taczenia, wregowania i fazowania elementéw. Do zastosowania na CNC
lub stacjonarnych frezarkach z posuwem recznym lub mechanicznym.

38.6
37
34.6

+£M

i1  Frez V-rowkujacy - na wymienne plytki
= B 22 o)
U = = =
.l 663.101.11 CRBIE 4
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH

@ 52 25 100 20 663.101.11

g (zesci zamienne 790.360.01 Noze 36x12x1,5mm

E 990.077.00 Sruba Torx M3,5x7

z 991.061.00 Klucz Torx T15

S Opcjonalnie $790.360.03 Noze do ptyt drewnopochodnych

L 9710
//// \\\
g = DANE TECHNICZNE: g
§ 2 - Wysoce wytrzymata stal &
S = - 1 krawed? tnaca (Z1) ‘
T ZASTOSOWANIE: Frez V-rowkujacy oferuje szerokie
1 mozliwosci pod wzgledem potaczen katowych, literowania
oraz fazowania krawedzi. Narzedzie jest wyposazone Rysunekw skali 12

— w uniwersalny, 4-stronny wymienny néz o duzej twardosci

E VHM, ktdry nadaje sie idealnie do obrobki materiatw takich

= Q jak: ptyta widrowa, sklejka, laminaty oraz ptyty MDF.

2 91°

- D
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Lestaw do ozdabiania i grawerowania

616.000.01 IR 22 re) (2

Unikalny zestaw zawierajacy korpus narzedzia oraz 22 rodzaje profili ksztattowych przeznaczonych do
wielokrotnego zastosowania na maszynach CNC. Przeznaczony do MDF, laminatow, forniru, plastiku oraz drewna.

DANE TECHNICZNE:
- Noze 20x20x2mm

20

616.001 616.002

R3,5
R3,5

R4
R2,5
R3

616.003 61304 61&305

R
3R3

‘ 616.017

O O O

N\

R4
R3 R5
‘ 61&506 @ 61&308
90°
R5 M
R4
R3pg 8
4
‘ 618311 ‘ 613512 \ @ @ 616.016
R4 R4 R6
| 4 L R5 R3,5
g Sy R3E |7 |
é ‘ 618318 \ 616.019 616,020 616,022
A\

w” W

D

el
S

R7,5

‘ RS; \ R6

OPIS

Kompletny zestaw do grawerowania i ozdabiania

UWAGA: Korpus oraz noze moga by¢ sprzedawane osobno.

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

S SYMBOL -
mm RH @E @ Gm(@ P
20 616.000.01 616.200 990.077.00 991.061.00
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. \/ RANGE
Zestaw do drzwi z MDF ?o G g

615.004.01 B 22| ra) 2

Zestaw do drzwi sktada sie z 4 czedci, zawiera noze o najpopularniejszym profilu do wykonywania drzwi kuchennych

i tazienkowych z MDFu. Korpusy narzedzi wykonane sg z wytrzymatej stali, zas noze profilowe z najwyzszej jakosci weglika
spiekanego. Na korpusy tych frez6w mozna zatozy¢ 5 réznych nozy profilowych pozwalajacych na szybkie i tatwe otrzymanie
nieograniczonej liczby wzoréw. Wytrzymate materiaty oraz idealnie wybalansowane narzedzia pozwalaj otrzymac idealnie
gtadkie krawedzie.

Pity tarczowe

(zesci zamienne 991.061.00 Klucz Torx T15
990.073.00 Sruba Torx M3,5x5
990.075.00 Sruba Torx M4x6
990.077.00 Sruba Torx M3,5x7

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Korpus 615.620A

©
(1]

I‘(:orpus 615.350C

Korpus 615.5008

©

(3]
-]
(]

Frezy i wiertta

N
=
a»
N
=
©
=
=
=
-
=
7]
7]
o
=

(zesci wymienne

i akcesoria

Elektronarzedzia

Rysunek w skali 1:1

42.5
>
g
>
;.2_ oPIS nrlSm SYhéIEOL
Zestaw do drzwi z MDF (Profil nr 1) 20 615.004.01
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Zestaw do drzwi z MDF

wymienne noze, profile opcjonalne

Opcjonalnie Profil Nr 2

m_.m_.>n R2.5

Oras

3)43)

Pity tarczowe

Profil Nr 3

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

- _

9.8

Profil Nr 4

Frezy CNCi uchwyty

Profil Nr 5

615.A5

“‘m?m

, 12.2

14.5

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

i akcesoria

Elektronarzedzia

Rysunek w skali 1:1

Ekspozytowy
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Pity tarczowe

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
=
=
=1
=
7]
7]
o
=]

) : (Czesci wymienne
i akcesoria eawy

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Frezy oscylacyjne

S iy

b

Frezy oscylacyjne

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
12 100 M12x1 163.120.11
14 100 M12x1 163.140.11
16 100 M12x1 163.160.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otworéw oraz gniazd w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych.
Mocowane w uchwycie.

163 () z2) R

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
12 100 M12x1 163.120.31
14 100 M12x1 163.140.31
16 100 M12x1 163.160.31
18 100 M12x1 163.180.31
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otworéw oraz gniazd w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych.
Mocowane w uchwycie.

B ity

164 ) 22 v2 ()

D L S SYMBOL
mm mm mm RH
18 100 M12x1 164.180.11
20 100 M12x1 164.200.11
22 100 M12x1 164.220.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- Ostrze HM z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace HM (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otwordw w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.

164 ) z2) vz )

D L S SYMBOL

mm mm mm RH
15 100 M12x1 164.150.31
18 100 M12x1 164.180.31
20 100 M12x1 164.200.31
24 100 M12x1 164.240.31

DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal

- Ostrze HM z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace HM (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otwordw w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.
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Frezy oscylacyjne Yl L=
S
L 166-167 ) 22 v2 | ra)
d D | L S SYMBOL
mm mm mm mm mm RH
n 19 62 155 M12x1 166.190.11
n 22 62 155 M12x1 166.220.11
12 19 62 155 M12x1 167.190.11
12 24 62 155 M12x1 167.240.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal

-
ke
Frezy do zamkow

- 242 krawedzie tnace HM (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otwordw w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych, plastiku
i laminatach. Mocowane w uchwycie.

B

S —

169 IEIED

D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
15 22 90 M12x1 169.150.31
18 22 90 M12x1 169.180.31
20 2 9 M12x1 169.200.31
DANE TECHNICZNE:
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢
- 3 krawedzie tnace HL (Z3)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania gniazd pod zamki w drewnie twardym oraz miekkim. Mocowane
w uchwycie.
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Frezy oscylacyjne z tamaczem widra \/ ?gg,':‘gﬁ
I=—3S8
ﬁ 102 HL) 22| RH ) H ]
v
5 D | L 5 SYMBOL SYMBOL
E mm mm mm mm RH LH
§ 6 50 105 16 102.060.31 102.060.32
7 55 110 16 102.070.31 102.070.32
8 60 115 16 102.080.31 102.080.32
9 65 120 16 102.090.31 102.090.32
. 10 70 125 16 102.100.31 102.100.32
§ " 75 130 16 102.110.31 102.110.32
5 12 80 135 16 102.120.31 102.120.32
+§ 13 85 140 16 102.130.31 102.130.32
et 14 90 145 16 102.140.31 102.140.32
15 95 150 16 102.150.31 102.150.32
16 100 155 16 102.160.31 102.160.32
© 17 105 160 16 102.170.31 102.170.32
§ - L 18 110 165 16 102.180.31 102.180.32
= § 19 115 170 16 102.190.31 102.190.32
s g 20 120 175 16 102.200.31 102.200.32
g 22 125 180 16 102.220.31 102.220.32
24 125 180 16 102.240.31 102.240.32

172

I | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH

6 50 105 13 172.060.31 172.060.32

7 55 110 13 172.070.31 172.070.32

8 60 115 13 172.080.31 172.080.32

9 65 120 13 172.090.31 172.090.32

10 70 125 13 172.100.31 172.100.32

1 75 130 13 172.110.31 172.110.32

12 80 135 13 172.120.31 172.120.32

QDA}I 13 85 140 13 172.130.31 172.130.32

14 90 145 13 172.140.31 172.140.32

15 95 150 13 172.150.31 172.150.32

16 100 155 13 172.160.31 172.160.32

18 110 165 13 172.180.31 172.180.32

20 120 175 13 172.200.31 172.200.32

DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 2 dwie proste krawedzie tnace HL z tamaczem wiéra (22)

Frezy i wiertta
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ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

Lestaw 6 frezow oscylacyjnych

102-172 (L) (z2) Ru ) n]

Korpusy narzedzi wykonane sa z wysoce wytrzymatej stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.
Lestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

(zesci wymienne

i akcesoria

Uchwyt @16mm - artykuty serii 102.
Uchwyt @13mm - artykuty serii 172.

Elektronarzedzia

>

=

=3

=3 OPIS S D SYMBOL SYMBOL

=3 mm mm RH LH

o5 6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @16mm (proste) 16 6-8-10-12-14-16 102.001.00 102.001.10
6-czedciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @13mm (proste) 13 6-8-10-12-14-16 172.001.00 172.001.10
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Frezy spiralne oscylacyjne z famaczem widra

o ) a)m)
0;"
D I L S SYMBOL SYMBOL S
mm mm mm mm RH H =
6 60 120 16 161.060.31 161.060.32 E
8 70 130 16 161.080.31 161.080.32
10 80 140 16 161.100.31 161.100.32
12 90 150 16 161.120.31 161.120.32
14 100 160 16 161.140.31 161.140.32 o
16 110 170 16 161.160.31 161.160.32 i
E
(%)
160 oB0n
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH %
6 60 120 13 160.060.31 160.060.32 g %
8 70 130 13 160.080.31 160.080.32 E §
10 80 140 13 160.100.31 160.100.32 S
L 12 90 150 13 160.120.31 160.120.32 =
14 100 160 13 160.140.31 160.140.32
16 110 170 13 160.160.31 160.160.32
DANE TECHNICZNE:

- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 2 spirale tnace SP ztamaczem wiéra (22)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.
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Lestaw 6 frezow oscylacyjnych

160-161 (sP)(z2)Ru] 1]

Korpusy narzedzi wykonane sa z wysoce wytrzymatej stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.
Zestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

(zesci wymienne

Uchwyt @16mm - artykuty serii 161.
Uchwyt @13mm - artykuty serii 160.

Elektronarzedzia
i akcesoria

>

=

S D SYMBOL SYMBOL £

OPIS N

mm mm RH LH =3

6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @16mm (spiralne) 16 6-8-10-12-14-16 161.001.00 161.001.10 =
6-czedciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @13mm (spiralne) 13 6-8-10-12-14-16 160.001.00 160.001.10
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Frezy oscylacyjne

] 104

v
§ D [ L S SYMBOL
s mm mm mm mm RH-LH
g 6 45 100 13 104.060.30
7 45 100 13 104.070.30
8 45 100 13 104.080.30
9 45 100 13 104.090.30
o 10 55 110 13 104.100.30
S 11 55 110 13 104.110.30
e 12 55 110 13 104.120.30
2 13 55 110 13 104.130.30
< 14 55 110 13 104.140.30
L 15 55 110 13 104.150.30
16 55 110 13 104.160.30
DANE TECHNICZNE:

- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4)

i zestawy
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ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

-]

Frezy oscylacyjne

- B S = m RH
s — 105 [z
E
g€ D | L S SYMBOL
T 2 mm mm mm mm RH-LH
e 6 28 73 10 105.060.30
40 7 28 e 10 105.070.30
8 28 73 10 105.080.30
g 9 28 73 10 105.090.30
£ 10 28 73 10 105.100.30
B L - 1 28 73 10 105.110.30
! 12 28 73 10 105.120.30
= 1 13 28 73 10 105.130.30
14 28 73 10 105.140.30
15 28 73 10 105.150.30
= I 16 2 73 10 105.160.30
S}
5 = DANE TECNICZNE:
= - Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia
E - - 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4)

9] D Q ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

Ekspozytowy
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Frezy oscylacyjne

’é-f S
- 103
D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH-LH
6 45 100 16 103.060.30
7 45 100 16 103.070.30
8 45 100 16 103.080.30
50 9 45 100 16 103.090.30
10 55 110 16 103.100.30
" 55 110 16 103.110.30
12 55 110 16 103.120.30
13 55 110 16 103.130.30
14 55 110 16 103.140.30
— 15 55 110 16 103.150.30
L 16 55 110 16 103.160.30
DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HL (22)
ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otwordw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.
I
b

Frezy oscylacyjne

Pity tarczowe

Gfowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

179 ss)[ z2) fH

’6— S
=
D I L S SYMBOL
mm mm mm mm RH-LH
6 45 90 13 179.060.50
40 7 50 95 13 179.070.50
8 50 95 13 179.080.50
9 55 100 13 179.090.50
10 60 105 13 179.100.50
n 65 110 13 179.110.50
— 12 70 115 13 179.120.50
-— 13 75 120 13 179.130.50
L DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HSS (22)
ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
1 maszynowych z odpowiednim uchwytem.
—p
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Frezy oscylacyjne

) ) 2

| 106
D [ L S i SYMBOL
mm mm mm mm RH-LH
30 ‘ 6 25 60 1 106.060.30
‘ 7 25 60 12 106.070.30
! 8 25 60 12 106.080.30
; 9 25 60 12 106.090.30
L T ) 10 25 60 12 106.100.30
/ 1 25 60 12 106.110.30
S 12 25 60 12 106.120.30
13 25 60 12 106.130.30
14 25 60 12 106.140.30
I 15 25 60 12 106.150.30

DANE TECHNICZNE:
p

Pity tarczowe

Glowice i noze

B N N T N SR S SR )

- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotno$¢
-2 lub 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (22-Z4)

i zestawy
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Frezy oscylacyjne

p— 107 )z ) )

D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm RH LH
6 55 110 16 107.060.31 107.060.32
8 55 110 16 107.080.31 107.080.32
10 55 110 16 107.100.31 107.100.32
50 12 55 110 16 107.120.31 107.120.32
14 60 15 16 107.140.31 107.140.32
= g 16 60 115 16 107.160.31 107.160.32
53 18 60 115 16 107.180.31 107.180.32
z g 20 60 115 16 107.200.31 107.200.32
o L
=3 A DANE TECHNICZNE:
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnosé
L - 3 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z3)

ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

(zesci wymienne

i akcesoria

Elektronarzedzia

Ekspozytowy
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