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Adaptory L

2 dfugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej

S Ny 509-532-533 L)

%
=
S LB SYMBOL SYMBOL
s mm mm Obroty prawe Obroty lewe
f LB 8x30 35 532.080.01

9,5x30 35 532.095.01

10x50 60 533.100.01 533.100.02
i 12x30 35 532.120.01
g - 13450 100 509.130.01 509.130.02
é 16x50 100 509.160.01 509.160.02

- DANE TECHNICZNE:
M12x1 - Wytrzymata stal
- Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Adaptory

2 dfugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej

- 511 Rt )(n)

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

S LB SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty prawe Obroty lewe
LB 10x20 (z podfrezowaniem i Srubka) 27 511.270.01 511.270.02
10%20 (z podfrezowaniem i Srubka) 40 511.400.01 511.400.02
Do uzycia razem z: 501 HW Czesci
zamienne
DANE TECHNICZNE: (@
- Wytrzymata stal
- (ylindryczny trzpieni z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie. 990.003.00
M12x1 ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty.

Adaptory

2 dfugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej

1 506 RH) 4]

(zesci wymienne

S LB SYMBOL SYMBOL
< mm mm Obroty prawe Obroty lewe
g 2 M10/11x4 15 506.150.01 506.150.02
g ;?‘5 M10/11x4 25 506.250.01 506.250.02
% i M10/11x4 35 506.350.01 506.350.02

Do uzycia razem z: 501 HW

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

-

ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty

Ekspozytowy
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Adaptory ?

2 dfugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej

g 503 RH) 4]

s 18 SYMBOL SYMBOL =
_ mm mm Obroty prawe Obroty lewe =
_-30° M10/30° 25 503.250.01 503.250.02 ;3:_*

M10/30° 35 503.350.01 503.350.02

LB M10/30° 45 503.450.01 503.450.02

Do montazu artykutu: 501 HW

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty

Gfowice i noze

M12x1
Adaptory

z dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany nakfadki wiercacej

534

Frezy trzpieniowe
i zestawy

S SYMBOL
b mm Obroty prawe
MK2/@20x14F x1" 534.020.01
MK2/M30x1,5 534.030.01

Do montazu artykutu: 501 HW

DANE TECHNICZNE
- Wytrzymata stal
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ZASTOSOWANIE: uzywane na CNC oraz frezarkach recznych zaopatrzonych w odpowiednie tuleje

M12x1

Naktadki wymienne wiercace

g 501 ) 2212 R ) 14

f =
D L S SYMBOL SYMBOL E
mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe i
20 30 M12x1 501.200.11 501.200.12 &
2 30 M12x1 501.220.11 501.220.12
2% 30 M12x1 501.240.11 501.240.12
25 30 M12x1 501.250.11 501.250.12
26 30 M12x1 501.260.11 501.260.12 £
30 30 M12x1 501.300.11 501.300.12 &<
32 30 M12x1 501.320.11 501.320.12 s g
34 30 M12x1 501.340.11 501.340.12 £
35 30 M12x1 501.350.11 501.350.12 -
36 30 M12x1 501.360.11 501.360.12
38 30 M12x1 501.380.11 501.380.12
40 30 M12x1 501.400.11 501.400.12 _
45 30 M12x1 501.450.11 501.450.12 s
50 30 M12x1 501.500.11 501.500.12 g
55 30 M12x1 501.550.11 501.550.12 o
60 30 M12x1 501.600.11 501.600.12
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Pity tarczowe

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy
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) : (Czesci wymienne
i akcesoria eawy

Elektronarzedzia

Ekspozytowy
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem

50/60

o

512 ) 22) vz ru)

L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
14 90 10x60 512.140.11
15 90 10x60 512.150.11
16 90 10x60 512.160.11
17 90 10x60 512.170.11
18 90 10x60 512.180.11
19 90 10x60 512.190.11
20 90 10x60 512.200.11
21 90 10x60 512.210.11
22 90 10x60 512.220.11
23 90 10x60 512.230.11
24 90 10x60 512.240.11
25 90 10x60 512.250.11
26 90 10x60 512.260.11
27 90 10x60 512.270.11
28 90 10x60 512.280.11
29 90 10x60 512.290.11
30 90 10x60 512.300.11
31 90 10x60 512.310.11
32 90 10x60 512.320.11
33 90 10x60 512.330.11
34 90 10x60 512.340.11
35 90 10x60 512.350.11
38 90 10x60 512.380.11
40 90 10x60 512.400.11
45 90 10x50 512.450.11
48 90 10x50 512.480.11
50 90 10x50 512.500.11
55 90 10x50 512.550.11
58 90 10x50 512.580.11
60 90 10x50 512.600.11
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (ZZ{

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie litym, ptycie wiérowej laminowanej oraz w kompozytach
drewnianych.|dealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.

Lestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem

512 ) 22 vz ru)

Zestaw idealny do wiercert pod zawiasy puszkowe lub podobne projekty. Wiertta wyprodukowane z wytrzymatej
stali oraz z weglika spiekane?o, Wyst?(pujq w rozmiarach 15, 20, 25, 30, 35mm. Zestaw zapakowany jest
w bezpiecznym i solidnym pudetku plastikowym.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tngce HM (zz§

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie litym, pfycie widrowej laminowanej oraz w kompozytach
drewnianych. Idealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.

oPIS S L SREDNICA WIERTEA SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
Testaw 5 wiertet 10 90 15-20-25-30-35 51 2.681 .01

www.cmttools.pl



Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem

= 512 (52) 22 v2 ]

:
L S SYMBOL g
mm mm mm Obroty prawe g
8 90 10x30 512.081.31 =
10 90 10x30 512.101.31
12 90 1030 512.121.31
14 90 10x30 512.141.31
15 90 10x30 512.151.31 o
16 90 10x30 512.161.31 £
18 90 10x30 512.181.31 £
L 20 90 10x30 512.20131 2
2 90 10x30 512.221.31
2% 90 1030 512.241.31
25 90 10x30 512.251.31
26 90 10x30 512.261.31 g
28 90 10x30 512.281.31 2z
30 90 10630 512.301.31 g g
32 90 10x30 512.321.31 e
34 90 10x30 512.341.31 =
35 90 10x30 512.351.31
38 90 10x30 512.38131
40 90 10x30 512.401.31 =
‘ 15 ) 1030 51245131 z
D | 50 90 10x30 512.501.31 é
DANE TECHNICZNE: %

- Wykonane z wytrzg/ma{ej stali SP

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 krawedzie tnace (22)

- 2 ostrza nacinajace (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otwordw w drewnie miekkim. Idealne do wiercen pod zawiasy.

Lestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem
512 )22 v2) )

Zestaw idealny do wiercen pod zawiasy lub do podobnych projektéw. Wiertta dostepne w rozmiarach 15, 20, 25
i35mm.

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 krawedzie tnace (Z2)

- 2 ostrza nacinajace (V2)

- Uchwyt cylindryczny
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ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie miekkim. Idealne do wiercen pod zawiasy.

Elektronarzedzia
i akcesoria

] s

S L SREDNICA WIERTLA SYMBOL £

OPIS =

mm mm mm Obroty prawe =3

...Trzpien @#10mm - Dhugos¢ catkowita 90mm (815-20-25-30-35mm) 10 920 15-20-25-30-35 512.001.00 &=
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem TOOLS
iy ) 22 v2 | ]
| 513
g D L S SYMBOL
S mm mm mm Obroty prawe
;5 15 120 13 513.150.11
e 5 16 120 13 513.160.11
18 120 13 513.180.11
20 120 13 513.200.11
22 125 13 513.220.11
2 25 125 13 513.250.11
E — 26 125 13 513.260.11
§ 28 130 13 513.280.11
= L 30 130 13 513.300.11
35 130 13 513.350.11
40 130 13 513.400.11
45 130 13 513.450.11
% 50 130 13 513.500.11
5 g 55 140 13 513.550.11
§ 2 60 140 13 513.600.11
D L S SYMBOL
= mm mm mm Obroty prawe
B 15 120 16 514.150.11
3 16 120 16 514.160.11
—
S 18 120 16 514.180.11
E 20 120 16 514.200.11
= 22 125 16 514.220.11
25 125 16 514.250.11
- Korpus z wytrzymatej stali 28 130 16 514.280.11
- Precyzyjnie wyérodkowang/ punkt centralny HW 30 130 16 514.300.11
- 2 krawedzie tnace HM (2 32 130 16 514320.11
- 2 ostrza nacinajace HM (V2) 35 130 1 51435011
- Uchwyt cylindryczny -0
40 130 16 514.400.11
ZASTOSOWANIE: Do  wiercenia  otwordw 45 130 16 514.450.11
w drewnie litym, ptycie widrowej laminowanej oraz 50 130 16 514.500.11
w kompozytach drewnianych. Idealne do wiercenia T
pod zawiasy puszkowe. 55 140 16 514.550.11
60 140 16 514.600.11

Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem

s 392 ) 22 v2 | v

E D L S SYMBOL
§ mm mm mm Obroty prawe
S 15 60 8 392.150.11
N 20 60 8 392.200.11
25 60 8 392.250.11
26 60 8 392.260.11
- 30 60 8 392.300.11
N o 35 60 8 392.350.11
= g 35 60 12,7 392.351.11
§ = 40 60 8 392.400.11
= DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali
- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (ZZ{
- 2 ostrza nacinajace HM (V2)
- Uchwyt cylindryczny
- Obroty prawe (RH)

Ekspozytowy

ZASTOSOWANIE: Do montowania na wiertarkach pionowych oraz frezarkach rgczn?/ch. Do wiercenia otwordéw
w drﬁwnie litym, ptycie wiérowej laminowanej oraz w kompozytach drewnianych. Idealne do wiercenia pod zawiasy
puszkowe.

www.cmttools.pl
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Lestaw oscylacyjno-diutujacy

- 543 @

Gfowice i noze

v
2
SYMBOL S
cle Obroty prawe ‘E
3/4 543.064.51 &
- 3/4 543.079.51
3/4 543.095.51
3/4 543.127.51
3/4 543.158.51
3/4 543.190.51

Frezy trzpieniowe
i zestawy
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Wiertta do konfirmatow

w10 @ @@

D1 D2 D3 L S SYMBOL
0PIS
mm mm mm mm mm Obroty prawe
4,2 7,6 10,6 94 Do konfirmatdw - dxL 6,4x50 mm 9 W10-01-0640
5 7,6 10,6 99 Do konfirmatdw - dxL 7,0x50 mm 9 W10-01-0700

T TR of

(zesci wymienne

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- Uchwyt ylindryczny

- Obroty prawe (RH)

ZASTOSOWANIE: Do otworéw pod Sruby
konfirmatowe o Srednicy 6,4 lub 7mm (do
pofaczen meblowych), redukujace ilos¢
wiercen z trzech do jednego.

Elektronarzedzia
i akcesoria

Ekspozytowy
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Sekowniki

%
=
S d D L S z SYMBOL
;; mm mm mm mm Obroty prawe
= 8 18 140 13 4 529.080.31
10 20 140 13 4 529.100.31
12 24 140 13 4 529.120.31
14 26 140 13 4 529.140.31
X 15 27 140 13 4 529.150.31
= 16 28 140 13 4 529.160.31
£ 18 30 140 13 4 529.180.31
3 20 32 140 13 4 529.200.31
22 34 140 13 5 529.220.31
25 37 140 13 5 529.250.31
30 42 140 13 5 529.300.31
% L 32 44 160 16 5 529.320.31
= 35 47 160 16 6 529.350.31
g g 40 52 160 16 6 529.400.31
= 45 57 160 16 6 529.450.31
= 50 62 160 16 6 529.500.31
d D L S L SYMBOL
- cale cale cale cale Obroty prawe
§~ 3/8 49/64 5-1/2 12 4 529.095.31
S 12 61/64 5-1/2 12 4 529.127.31
g 5/8 1-7/64 5-1/2 12 4 529.158.31
E 3/4 1-7/32 5-172 12 4 529.191.31
£ 7/8 1-11/32 5-172 12 4 529.222.31
1 1-15/32 5-1/2 12 5 529.254.31
1-1/4 1-19/32 5-1/2 12 5 529.317.31
1-3/8 1-27/32 6-5/16 5/8 6 529.349.31
1-172 1-31/32 6-5/16 5/8 6 529.381.31
1-5/8 2-3/32 6-5/16 5/8 6 529.413.31
1-3/4 2-7/32 6-5/16 5/8 6 529.445.31
g 2 21503 6-5/16 5/8 6 529.508.31
?]’j tulei redukcyjnej D=16mm aby zwiekszy¢ rozmiar D D Max RPM Max RPM
uchwytu 13mm ( Symb()l 799.130.00) mm ale Drewno migkkie ~ Drewno twarde
DANE TECHNICZNE: <@ 5/ 1000 500
- Stalowy korpus <040 1-37/64 500 300
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢ > 040 1-37/64 200 150

ZASTOSOWANIE: Do wycinania wad w twardym i miekkim
drewnie

Sekowniki

(#21x14F1” 530 @

]
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D S SYMBOL
mm Obroty prawe
6,2 @21x14F.1" 530.062.51
= 8 @21x14F.1" 530.080.51
g2 82 021X14F.1" 530.082.51
s g 10 @21x14F.1" 530.100.51
£= 10,2 @21x14F.1" 530.102.51
& 12 @21x14F.1" 530.120.51
12,2 @21x14F.1" 530.122.51
DANE TECHNICZNE:

- Narzedzie wykonane ze stali HSS
- 4 precyzyjne ostrza tnace (Z4)
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢

Ekspozytowy

ZASTOSOWANIE: uzywane do wiercen nieprzelotowych
UWAGA: Dostepne na zaméwienie

www.cmttools.pl
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Sekowniki

500.001/02/03

Zestaw sekownikow i srodkowcow w najbardziej popularnych rozmiarach

Pity tarczowe

Gfowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

500.007.08 Zestawsekownikow i srodkowcow
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) D L S SYMBOL
L mm mm mm Obroty prawe
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 8 90 10 512.081.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 10 90 10 512.101.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 12 90 10 512.121.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 15 920 10 512.151.31
Sekownik 8 140 13 529.080.31
Sekownik 10 140 13 529.100.31
Sekownik 12 140 13 529.120.31
Sekownik 15 140 13 529.150.31
500.002.08 Zestaw sekownikow i érodkowcdw
Zestaw zawiera m[:n ml'm mSm o:rzxﬁgt«e
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 16 90 10 512.161.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 20 90 10 512.201.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 25 90 10 512.251.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 30 90 10 512.301.31 g
Sekownik 16 140 13 529.160.31 °§’
Sekownik 20 140 13 529.200.31 ?
Sekownik 25 140 13 529.250.31 %
Sekownik 30 140 13 529.300.31 =
500,003.08 Zestaw sekownikow i srodkowcdw =
N 5
Lestaw zawiera mDm mLm mSm omggbe § %
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 15 90 10 512.151.31 E‘ -
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 20 90 10 512.201.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 25 90 10 512.251.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 30 920 10 512.301.31
Sekownik 15 140 13 529.150.31 >
Sekownik 20 140 13 529.200.31 =
Sekownik 25 140 13 529.250.31 S
Sekownik 30 140 13 529.300.31 &=

wwiiiigsbispl S




Wiertfa puszkowe HSS

537 52) 22 v2 ) r)

v
=
E L S SYMBOL D L S SYMBOL
g mm mm mm Obroty prawe ale ale ale Obroty prawe
= 10 90 8 537.100.31 1/4 3-35/64 3/8 537.064.31
12 90 8 537.120.31 3/8 3-35/64 3/8 537.095.31
14 90 8 537.140.31 12 3-35/64 3/8 537.127.31
15 90 8 537.150.31 5/8 3-35/64 3/8 537.158.31
o 16 90 8 537.160.31 3/4 3-35/64 3/8 537.190.31
% 18 90 8 537.180.31 7/8 3-35/64 3/8 537.222.31
% 20 90 8 537.200.31 1 3-35/64 3/8 537.254.31
Q.,q 22 90 8 537.220.31 1-1/8 3-35/64 3/8 537.285.31
24 90 8 537.240.31 1-1/4 3-35/64 3/8 537.317.31
25 90 8 537.250.31 1-3/8 3-35/64 3/8 537.349.31
26 90 8 537.260.31 1-1/2 3-35/64 3/8 537.381.31
< 28 90 8 537.280.31 1-5/8 3-35/64 3/8 537.413.31
% = 30 90 8 537.300.31 1-3/4 3-35/64 3/8 537.445.31
S % 32 90 10 537.320.31 1-7/8 3-35/64 3/8 537.476.31
%. = 35 90 10 537.350.31 2 3-35/64 3/8 537.508.31
= 38 90 10 537.380.31 2-1/8 3-35/64 3/8 537.540.31
40 90 10 537.400.31
45 90 10 537.450.31
= 50 90 10 537.500.31
£ 55 90 10 537.55031
§ 68 159 12,7 537.680.31
B DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wyznaczony punkt centralny

- 2 krawedzie tnace

- Konstrukcja zapewniajaca dtugq zywotnos¢

éASTOSOWANIE: Do wiercenia gfadkich, dobrze wykoriczonych otworéw, bez wykruszen materiatu, w miekkim
rewnie.

Lestaw wiertet puszkowych HSS

Firma CMT oferuje szeroki wybor wiertet puszkowych HSS w najbardziej popularnych wymiarach. Wiertta dostgpne s jako pojedyncze

sztuki lub jako zestaw w wygodnej walizce. Wysokiej klasy wiertta posiadajace ostrza naprzemienne zaprojektowane do wiercenia SP || Z2|/V2 | RH
gladkich i dobrze wykoriczonych otworéw. Wiertta te najlepiej nadajg sie do wiertarek oraz elektronarzedzi bezprzewodowych
w obrobce wszystkich typadw migkkiego drewna.

W plastikowej walizce, sprzedawany jest jedynie
zestaw 537.000.16.
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537.000.04
537.000.05
537.000.07
£ . 537.000.12
s g 537.000.16
OPIS UCHWNT SREDNICA WIERTEA Sl
Obroty prawe
Zestaw 5 szt. wiertet ?8-10mm 015-20-25-30-35mm 537.000.05
= Zestaw 12 szt. wiertet ?8-10mm 010-12-14-15-16-18-20-22-25-26-30-35mm 537.000.12
é Zestaw 4 szt. wiertet 03/8" 01/4"-1/2"-3/4"-1" 537.000.04
=3 Zestaw 7 szt. wiertet 03/8" @1/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1" 537.000.07
= Zestaw 16 szt. wiertet 03/8" 01/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1"-1-1/8" - 537.000.16

1-1/4"-1-3/8"-1-1/2"-1-5/8"-1-3/4"-1-7/8"-2"-2-1/8"

www.cmttools.pl
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\/ ORANGE
. " " A
Wiertta ksztattowe “ROSETTE TOOLS
D L 5 Max SYMBOL g
mm mm mm RPM Obroty prawe %
54 73,5 9,5 1500 531.541 l%
54 73 9,5 1500 531.542 =
54 67,3 9,5 1500 531.543
54 723 9,5 1500 531.544
70 76,5 9,5 1000 531.701
70 74 9,5 1000 531.702 &
DANE TECHNICZNE: g
- Super mocna stal 2
- 2 ostrza HW @ et
- Uchwyt hexagonalny (widok z géry przedstawia rysunek obok)
- Prawe obroty RH
uchwyt
hexagonalny °
=
sz
= 54 = = 69,85 =]

>
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=
=
=
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=
o
=
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>
~N
(3]
2
firms

Rysunki w skali 1:1

(zesci wymienne

Elektronarzedzia
i akcesoria

531.542/
531.702

531.541/
531.701

Ekspozytowy

531.544

531.543
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Wiertfa dtugie

H

S
I 542-535 ss| z1)(va ) Ru
S
=) D | L S SYMBOL
E mm mm mm Obroty prawe
= " 6 155 230 heksagonalny 542.060.51
8 155 230 heksagonalny 542.080.51
10 155 230 heksagonalny 542.100.51
12 155 230 heksagonalny 542.120.51
o 14 155 230 heksagonalny 542.140.51
'S 16 155 230 heksagonalny 542.160.51
e o 18 155 230 heksagonalny 542.180.51
+§ 20 155 230 heksagonalny 542.200.51
O
@ 7 360 460 heksagonalny 535.070.51
L 8 360 460 heksagonalny 535.080.51
o 10 360 460 heksagonalny 535.100.51
z - 12 360 460 heksagonalny 535.120.51
g’_ § 14 360 460 heksagonalny 535.140.51
5 g 16 360 460 heksagonalny 535.160.51
g 1 18 360 460 heksagonalny 535.180.51
20 360 460 heksagonalny 535.200.51
DANE TECHNICZNE:
= - Wykonane z HSS z precyzyjnie ustalonym punktem centralnym
B -1 krw?dz' tnaca (1)
S - Tspirala - 1 nacinak (V1)
S - Przedtuzona zywnotnos¢
) ZASTOSOWANIE: Do wiercenia gtebokich otworéw w drewnie twardym i miekkim.

\
|
L
Wiertta nieprzelotowe

T 540 ) z2) v2 ) R

D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
30 5 90 830 540.050.11
6 90 8x30 540.060.11
8 90 8x30 540.080.11
v 10 90 8x30 540.100.11
g E— 12 90 8x30 540.120.11
% DANE TECHNICZNE:
&, - Wiertto wykonane z wytrzymatego HM z precyzyjnie ustalonym punktem centralnym
S - - 2 krawedzie tnace (Z2)
L - 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych i laminatach.
Mozliwos¢ uzycia na frezarkach recznych.

\541 541 Blokada

Elektronarzedzia
i akcesoria

50 (zesci zamienne
| D
' o SYMBOL )
5 541.050.00 990.002.00 991.062.00
6 541.060.00 990.002.00 991.062.00
8 541.080.00 990.002.00 991.062.00
>
S 10 541.100.00 990.002.00 991.062.00
- Il
=
§ 9] D LF 12 541.120.00 990.002.00 991.062.00

Blokada ze $rubka do szybkiego i tatwego montazu
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Wiertta do maszyn Mafell® i frezarek recznych

T 312 ) z2] )

v
=
[ L S SYMBOL S
mm mm mm mm Obroty prawe =
20 =
rev) 4 30 58 8 312.040.1 a
5 30 58 8 312.050.11
K 6 30 58 8 312.060.11
L i 8 30 58 8 312.080.11
I : 10 30 58 8 312.100.11 @
12 30 58 8 31212011 IS
14 30 58 8 312.140.11 S
I 16 30 58 8 312.160.11 Ez
O
Cetd Opgjonalnie
zamienne
oL (T am(®
D 990.003.00 990.088.00

i zestawy

Wiertta wykonane z bardzo whftrzyma’fego stopu przeznaczone do pracy na wysokich obrotach. Doskonate do wiercenia we wszystkich materiatach takich jak drewno
trwarde, materiaty drewnopochodne, kompozyty, plastik i laminaty na frezarkach recznych, frezarkach CNC i maszynach MAFELL® typ DD40.

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali

- Spirale pokryte powtokg ochronng P.T.F.E.

-2 prec;izyjne krawedzie proste oraz wysrodkowany punkt centralny wykonane z HM
-2 spirale

- Cylindryczny uchwt z zeszlifowaniem utatwiajacy montaz

Frezy trzpieniowe

>
=
=
=
o
=
o
=
o

>
N
(3
=
[}

Frezy do taczen typu Domino® do maszyn Festool®

3 380 ) v 22 )

D | L S Festool® SYMBOL
mm mm mm mm Model Obroty prawe
o4 N 38 M6x0,75 DF500 380.040.11
5 20 49 M6x0,75 DF500 380.050.11
L 6 28 49 M6x0,75 DF500 380.060.11
8 28 49 M6x0,75 DF500 380.080.11
@ 8 50 70 M8x1 DF700 380.081.11
10 28 49 M6x0,75 DF500 380.100.11
rew) 10 70 90 M8x1 DF700 380.101.11
rew) 12 70 90 M8x1 DF700 380.121.11
® 14 70 90 M8x1 DF700 380.141.11
«HWM
DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z najwyzszej jakosci stali

- Spirale pokryte powtokg ochronna P.T.F.E.

- Wzmocnienie poprzez dodatkowg spirale z HM
- 2 krawedzie tnace [Z2]

- 2 spirale

(zesci wymienne

ZASTOSOWANIE: Do uzytku na maszynach “Domino® do otworéw w drewnie twardym i materiatach
drewnopochodnych.

Elektronarzedzia
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Ekspozytowy
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Wiertta wymienne nieprzelotowe

" o 517 (59 oss) 22 ]

o i
=
§ ‘ D | L S SYMBOL SYMBOL @
;; a mm mm mm mm Obroty prawe Obroty prawe
= ; 3 33 61 3 517.030.31 517.030.51
4 43 75 4 517.040.31 517.040.51
! 5 52 86 5 517.050.31 517.050.51
6 57 93 6 517.060.31 517.060.51
] 7 69 109 7 517.070.31 517.070.51
% 8 75 17 8 517.080.31 517.080.51
% 9 80 120 9 517.090.31 517.090.51
= - 10 80 130 10 517.100.31 517.100.51
1 89 142 8 517.110.31 517.110.51
L 12 96 151 8 517.120.31 517.120.51
13 96 151 8 517.130.31 517.130.51
< 14 96 151 10 517.140.31 517.140.51
% = 15 100 160 10 517.150.31 517.150.51
E § 16 100 160 10 517.160.31 517.160.51
% = I 18 130 180 10 517.180.31
= 20 140 200 10 517.200.31
= DANE TECHNICZNE:
= @ - Wytrzymate wiertta z HSS
= - Precyzyjnie ustawiony punkt centralny
] - 2 nacinaki (22)
S -4 spirale
ol
= HJ b L ZASTOSOWANIE: Wiercenie otworéw w drewnie twardym i migkkim.

DANE TECHNICZNE:

- Wytrzymate wiertta z SPS

- Precyzyjnie ustawiony punkt centralny
- 2 nacinaki (Z2)

- 2 spirale

ZASTOSOWANIE: Wiercenie otworéw w drewnie migkkim.

Zestaw wiertet do drewna

517 ss)sp)  z2) r]

5-czedciowy zestaw wiertet do drewna
Zestaw zawiera pie¢ najpopularniejszych rozmiaréw wiertet do drewna - 4, 5, 6, 8 i 10mm.
Wytrzymate opakowanie pozwala ochroni¢ wiertta przed uszkodzeniem.

8-czesciowy zestaw wiertet do drewna
Kompletny zestaw zawierajacy osiem wiertet do drewna - 3,4, 5,6,7,8,9i 10mm.
Wytrzymate opakowanie pozwala ochroni¢ wiertta przed uszkodzeniem.

-
=
=
k]
E
>
S
o
=
a»r
N
L=

Elektronarzedzia
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oPIs z ROZMIARY WIERTEL S0

Obroty prawe
= Zestaw 5-czedciowy z HS 4 spirale (04-5-6-8-10mm) 517.001.01
*% Zestaw 5-czedciowy z SP 2 spirale (04-5-6-8-10mm) 517.001.00
s Zestaw 8-czesciowy z HS 4 spirale (03-4-5-6-7-8-9-10mm) 517.002.01
= Zestaw 8-czesciowy z SP 2 spirale (03-4-5-6-7-8-9-10mm) 517.002.00
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Wiertta do zawiasow typu ANUBA

T 515 )  z2] R

%
=
0. ’& ANUBA d D-S I h LB L SYMBOL §
; nr mm mm mm mm mm mm Obroty prawe ;;
9,5 38 52 18 56 74 132 515.095.51 &
n 4.8 57 17 60 76 145 515.110.51
13 58 6,7 18 68 83 155 515.130.51
14,5 6,3 72 19 75 89 165 515.145.51
16 6,7 7,7 25 85 100 165 515.160.51 8
18 7,7 8,7 25 85 102 165 515.180.51 E
20 838 9,8 25 90 104 165 515.200.51 =
o
Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie =
ANUBA d D | LB S L SYMBOL
_ nr mm mm mm mm mm mm Obroty prawe
9 338 5 2 40 10x35 75 515.091.51 o
L N 4,2 57 20 45 10x35 80 515.111.51 § -
13 52 6,5 15 50 10x35 85 515.131.51 = §
14 55 7 15 55 10x35 90 515.141.51 E §
16 6 7,7 15 60 10x35 95 515.161.51 g
18 6,6 8,2 20 70 10x35 105 515.181.51
- 20 72 8,7 20 80 10x35 15 515.201.51
LB DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

- Ostrze wykonane z HSS
- 2 precyzyjne ostrza (Z2)
- 2spirale

>
=
=
=
o
=
o
=
o

>
N
(3
=
[}

L ZASTOSOWANIE: Wiercenie gniazd w twardym i miekkim drewnie pod zawiasy typu ANUBA.

] —=D

TTT

I
aupd I

Wiertfa wymienne nieprzelotowe

o 516 pss) 22 u 14

| L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
2 24 49 2 516.020.51 516.020.52
2,5 30 57 2,5 516.025.51 516.025.52 o
3 33 61 3 516.030.51 516.030.52 5
3,5 39 70 3,5 516.035.51 516.035.52 §
4 43 75 4 516.040.51 516.040.52 S
e R 45 47 80 45 516.045.51 516.045.52 N
5 52 86 5 516.050.51 516.050.52
L 55 57 93 5,5 516.055.51 516.055.52
6 57 93 6 516.060.51 516.060.52
7 69 109 7 516.070.51 516.070.52 5
8 75 17 8 516.080.51 516.080.52 S
I 9 81 125 9 516.090.51 516.090.52 §E
10 87 133 10 516.100.51 516.100.52 E .
DANE TECHNICZNE:
- Wykonane z wytrzymatej stali
- Doktadnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 precyzyjnie krawedzie tnace (Z2) -
- 2 spirale =
- Trzpieni wiertta réwny jego $rednicy (S=D) =
ol g

ZASTOSOWANIE: Wiercenie w drewnie miekkim i twardym.
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\/ ORANGE

Lestaw wiertet do drewna TOOLS"
S
330 351 " 350-351 EIEIE
g — Ds S SYMBOL SYMBOL
E 30° mm mm Obroty prawe Obroty lewe
g 17 )5 350 gwintowanie M10/@11x4
e 47 ‘ 3 M10/011x4 350.030.11 350.030.12
gl | " 4 M10/011x4 350,040.11 350.040.12
L_@iﬁ | 4 5 M10/011x4 350.050.11 350.050.12
DANE TECHNICZNE: E Do 351 gwintowanie M10/30°
.g - Wykonana 7 Wytrzyma{ej stali 016 3 M10/30° 351.030.11 351.030.12
E - 2 precyzyjne ostrza HM (Z2) ZASTOSOWANIE: do uzytku z wierttamina 4 M10/30° 351.040.11 351.040.12
% - Szybka i fatwa wymiana wiertet o trzpieniu cylindrycznym. 5 M10/30° 351.050.11 351.050.12
3 Czesci zamienne Srubka 990.001.00

Pogtebiacze

T n 521 ) 22 r )

z
% > % (zedci zamienne
=8 Ds S SYMBOL SYMBOL
i % mm mm Obroty prawe Obroty lewe N
o= 60 3 10x30 521.030.11 521.030.12 990.001.00 991.062.00
4 10x30 521.040.11 521.040.12 990.001.00 991.062.00
5 10x30 521.050.1 521.050.12 990.001.00 991.062.00
= 6 10x30 521.060.11 521.060.12 990.001.00 991.062.00
s
S \ 450 DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE: do uzytku z wierttami na trzpieniu cylindrycznym.
S \ | - Wykonana z wytrzymatej stali
S ij - 2 precyzyjne ostrza HM (Z2)
g 016 - Szybka i fatwa wymiana wiertet

Pogtebiacz regulowany

521.001 RS

(zesci zamienne

d D SYMBOL
T mm mm Obroty prawe N

3~7 11~15 521.001.11 990.061.00 991.067.00
34 |
Max 8 ‘ . . ¢ : .
DANE TECHNICZNE: (7 Srednica wiertfa Srednica gzymki
L - Ostrza wykonane z HM %—

\\ - Szybka i prosta wymiana wiertta 73 g11

521 ZASTOSOWANIE: Do uzytku 2 wierttami o iz

na trzpieniu cylindrycznym. 05 013

Sprzed bez wiertet 06 014

MmN przedawane bez wierte W e 015

-
=
=
k]
E
>
=
o
=
a»r
N
L=

Pogtebiacz VHM 90°
Pt @ 521.002

Wykonuje zagtebienie 90°, dzieki ktéremu mozemy schowac $rube tak, aby powierzchnia byta idealnie rdwna.
Trzy ostrza tnz]rce (Z3) zapewniaja gtadkie wykoriczenie nawet utwardzonych materiatéw i sa bardziej odporne

na zuzycie. Petnoweglikowe ostrze jest twardsze niz stal szybkotnaca oraz stal kobaltowa i zapewnia dtuzsza
(iijotnoéc’ narzedzia przy wyzszych parametrach pracy. Cylindryczr(?/ trzpien pasuje do wiekszosci uchwytow
ostgpng/ch na rynku. Przeznaczone do wykonywania zagtebien w drewnie, materiatach drewnopochodnych, oraz

s

Elektronarzedzia
i akcesoria

materiaty niezelaznych.
70
DANE TECHNICZNE:
- trzy precyzyjne ostrze HWM (Z3)
I
3 1
B i D | L )
ED:\' W mm mm mm mm S
- 40> 195 9 70 10x48 521.00211
D

www.cmttools.pl

N
~
o




Wiertfa nieprzelotowe z pogtebiaczem @

521A ) 22 R

(zedci zamienne %
d D A S SYMBOL _ e S
mm mm mm Obroty prawe % ] N E ;‘i
3 12 45° 8 521.312.11A 52131211 517.03051 541.101.00 &
4 12 45° 8 521.412.11A 5141211 517.040.51 541.101.00
5 16 45° 10 521.516.11A 521516.11 517.050.51 541.141.00
6 16 45° 10 521.616.11A 521616.11 517.060.51 541.141.00
515A @@ g
o
(zesci zamienne S
d D D, S SYMBOL o [To]]
mm mm mm mm Obroty prawe =L —
4 12 10 10 515.412.11A 515.412.11 517.040.51 541.101.00
4 14 12 10 515.414.11A 51541411 517.040.51 541.121.00 g
5 15 14 10 515.515.11A 515515.11 517.05051 541.141.00 § =
6 14 12 10 515.614.11A 515.614.11 51706051 541.121.00 g g
6 15 14 10 515.615.11A 515.615.11 517.060.51 541.141.00 8 =
[ ] (zesci zamienne 990.014.00 Srubka M5x4 991.060.00 Klucz 2mm =
V ZASTOSOWANIE: Przeznaczone do wykoni/]wania otworéw nieprzelotowych w drewnie twardym,
= — = drewnie miekkim, materiatach drewnopochodnych oraz kompozytach drewnopochodnych. =
s
Pogtebiacze z uchwytem cylindrycznym @ -
T =) |
— H4 H4 o ==
) 521 Pogtebiacze z uchwytem cylindrycznym 45
d D D2 A S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
2 3 12 10 45° 8 521.312.11 521.312.12
4 12 10 45° 8 521.412.11 521.412.12
5 16 14 45° 10 521.516.1 521.516.12
60 | 6 16 14 45° 10 521.616.11 521.616.12
N D2 @ @
3 . o
575 Pogtebiacze z uchwytem cylindrycznym 90
(zesci zamienne
d D D A S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe N
/\;150 4 12 10 90° 10 515.412.11 990.014.00 991.060.00
: | 4 14 12 90° 10 515.414.11 990.014.00 991.060.00
o |=d 5 15 14 90° 10 515.515.11 990.014.00 991.060.00
=D 6 14 12 90° 10 515.614.11 990.014.00 991.060.00
- D~ —D— 6 15 14 90° 10 515.615.11 990.014.00 991.060.00 v
DANE TECHNICZNE: =
- Wykonana z wytrzymatej stali !

- 2 precyzyjne ostrza HM (Z2)
- Szybka i fatwa wymiana wiertet

= d = = d =

Blokady z tozyskiem typu Delrin®

7ﬂ Iéj @ 541 (zesci zamienne
B SYMBOL Y

<
=
o
A
<5
o
==
<

B
N
=1
ar
N
=
<
=
S
)=
=
_
7]
==}

mm

18 10 541.101.00 990.014.00 991.060.00 s
12 541.121.00 990.014.00 991.060.00 'é
14 541.141.00 990.014.00 991.060.00 g

| B tozysko typu Delrin® zapobiega powstawaniu sladéw na obrabianym materiale.
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