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Frezy proste HM

N7 7/8/911 @M@@@

=

% Jezeli szukasz narzedzia, ktore pozwoli Ci zaoszczedzi¢ Twoj czas i pienigdze przy jednoczesnym zachowaniu idealnej powierzchni po
= frezowaniu, koniecznie musisz miec frez prosty CMT w swoim warsztacie. Wyprodukowany z najwyzszej jakosci stali korpus oraz ostrze
;5 z weglika spiekanego sprawiaja, ze frez ten posiada dtuga zywotnos¢, dajac za kazdym razem perfekcyjne wykoniczenie powierzchni.
= Jak wszystkie narzedzia CMT, frezy te posiadaja pomarariczowa powtoke ograniczajaca przywieranie odpadéw powstajacych przy
frezowaniu. Wycentrowane i zbalansowane narzedzia daja gwarancje precyzji przy kazdym frezowaniu. Szeroki zakres dostepnych
L rozmiaréw daje wielkie mozliwosci zastosowania frezow prostych.
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¥ Frezy o Srednicy wiekszej niz

9mm, posiadaja mozliwos¢

I niewielkiego wwiercania sie 1
w obrabiany materiat. JL
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Rysunek w skali 1:1
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Potaczenie Lamello uzywajac frezéw

#7/8/911.040.11 Wreg
“;‘ g Potaczenie Potaczenie pod katem Potaczenie na piéro-wpust Potaczenie wielowpustowe
=2 boczne prostym

Zestaw do potaczen wykonywanych w sklejce

811 @@

Zestaw specjalnie zaprojektowany do tworzenia wpustow w sklejce. Srednice frezéw zapewniaja
wykonanie idealnie pasujacych wpustow. Uzywaj érednicy 18.2mm do sklejki 19mm, Srednicy
12.3mm do sklejki 12.7mm, natomiast Srednicy 6mm do sklejki 6.35. Zestawy dostepne
Z trzpieniem 6.35 lub 12.7.

(zesci wymienne

= — Przyktad zastosowania na sklejce o grubosci 12.7mm —
N 5
= g Potaczenie zrobione Potaczenie wykonane
= = frezem prostym CMT zwyktym prostym
o= 12,30mm frezem 12,7mm
w 12,7mm sklejce. w 12,7mm sklejce.
Precyzyjne Zauwazalna
dopasowanie, niepotrzebna przestrzen
bez luk ‘ ‘ ‘ w potaczeniu.
>
B C )
=
8 oPIS SYMBOL SYMBOL
= $=06,35mm S=012,7mm
Zestaw rowkujacy (@6 -12,3 - 18,2mm) 811.001.11 811.501.11
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\/ ORANGE
Frezy proste HM, seria krotka CMT TOOLS™

D [ L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL v
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm 8
¥ 4 50 711.020.11 811.020.11 s
.3 8 45 711.030.11 811.030.11 g
3 8 50 911.030.11
-3 8 58,3 911.530.11
.32 9,5 45 811.032.11
.4 10 583 911.540.11 o
.4 10 45 711.040.11 811.040.11 i
.4 10 50 911.040.11 E
.475 12,7 50,8 811.047.11 §
.5 12 50 711.050.11 811.050.11 911.050.11
.5 12 583 911.550.11
.6 16 50 711.060.11 811.060.11 911.060.11
.6 19 63,5 911.560.11 811.560.11 2
-6,35 19 50,8 811.064.11 =
-6,35 19 572 811.065.11 s .§
“6,35 19 63,5 811.564.11 =
.7 18 50 711.070.11 811.070.11 911.070.11 2
o7 18 63,5 911.570.11
76 20 50 911.076.11
.8 20 50 711.080.11 811.080.11 911.080.11 =
.8 25,4 70 811.081.11 B
.8 25,4 70 811.581.11 E
9 20 48 711.090.11 911.090.11 =
9,5 19 50,8 811.095.11 g
9,5 25,4 63,5 811.096.11 o=
9,5 25,4 66,7 811.595.11
10 20 48 711.100.11 811.100.11 911.100.11
10 25,4 63,5 811.600.11
1 2 48 711.110.11 911.110.11
12 20 50 711.120.11 811.120.11 911.120.11
12 25,4 63,5 911.620.11 811.620.11
123 25,4 57,2 811.123.11
123 25,4 63,5 811.623.11
12,7 19 57,2 811.127.11
127 25,4 66,7 811.627.11 .8
12,7 317 82,5 811.628.11 T g
13 20 57 711.130.11 911.130.11 zs
14 20 50 711.140.11 811.140.11 911.140.11 g=
14,2 14,2 572 811.142.11 5 S
15 20 572 711.150.11 811.150.11 911.150.11
15,8 19 66,7 811.158.11
15,8 25,4 63,5 811.660.11 °
16 20 572 711.160.11 811.160.11 911.160.11 £
16 25,4 63,5 811.661.11 E
17 2 50 711.170.11 =
18 20 50 711.180.11 811.180.11 911.180.11 &
18,2 25,4 572 811.182.11
18,2 25,4 63,5 811.682.11
19 20 57,2 711.190.11 811.191.11 911.190.11
19 254 63,5 811.690.11 5
20 20 50 711.200.11 811.200.11 911.200.11 S
2 20 57,2 711.220.11 811.220.11 911.220.11 §E
% 20 50 711.240.11 911.240.11 i
25 20 50 711.250.11 911.250.11
25,4 19 50,8 811.254.11
25,4 317 76,2 811.754.11
285 31,7 76,2 811.785.11 =

VHM =3
*71 2
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Frezy proste HM, seria dtuga

Hsc 7/8/912 () v 22 )

g UWAGA
E Nigdy nie uzywaj zniszczonych lub zuzytych frezéw.
2 Zawsze stosuj odpowiedni posuw. Pracuj ostroznie
= 2 frezami o matych $rednicach. ﬂ/
=
g L
£ I
g
O
I )
Ten typ frezéw pozwala
na wykonywanie krotkich
operacji wiercacych. r—
<D=
i
Rysunek w skali 1:1
s
E D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
< mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
= 3 11 60 712.030.11
= +3,2 12,7 50,8 812.032.1
4 12 60 712.040.11
5 18 60 712.050.11
<6 254 60 712.060.11 812.060.11 912.060.11
6,35 254 60 812.064.11
-8 31,7 60 712.080.11 812.080.11 912.080.11
.8 31,7 75 912.580.11
9 31,7 75 912.590.11
9,5 31,7 63,5 812.095.11
9,5 31,7 73 812.595.1
= 10 31,7 60 712.100.11 812.100.11 912.100.11
£ 10 317 70 812.600.11
§ g 10 31,7 74 912.600.11
T 1,1 37 82,5 812.611.11
=3 12 317 60 712120.11 812.120.11 912.120.11
12 31,7 70 812.620.11
12 38,1 95 912.621.11 812.621.11
12 50,8 108 912.622.11
§ 12,7 31,7 70 812.127.11 912.127.1
qé 12,7 38,1 95 812.627.11
§ 12,7 50,8 108 812.628.11
& 12,7 63,5 m 812.629.11
= 14 31,7 60 712.140.11 812.140.1 912.140.11
14 31,7 70 912.640.11
15 31,7 66 712.150.11 812.150.11 912.150.11
=2 15 31,7 70 912.650.11
g £ 15,8 31,7 70 812.158.11
= iﬂ 16 31,7 66 712.160.11 812.160.11 912.160.11
£= 16 317 70 912.660.11 812.660.11
= 18 38,1 80 912.681.11
19 38,1 82,5 912.690.11 812.690.11
19 50,8 92 912.691.11 812.691.11
20 38,1 80 912.701.11
% 22 38,1 80 912.721.1
X
g - VHM
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ORA
Frezy proste z ostrzem wiercagcym TOOLS™

w1 178177 () (i) 2201 ) 22

Ten rodzaj frezow prostych posiada ostrze wiercace, ktére pozwala na swobodne wwiercanie

sie w obrabiany materiat. Frez ten moze pracowac w drewnie miekkim lub twardym, ptycie
wiérowej i plastiku. Moze by¢ uzywany zaréwno na frezarkach recznych jak i maszynach CNC. /
i

Pity tarczowe

ZASTOSOWANIE: R
Przeznaczone do wiercenia, rowkowania oraz do pofaczen wykonywanych
L w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane
na maszynach CNC lub frezarkach recznych z odpowiednim uchwytem. .
I 2
Ostrze wiercace £
T .
I Ostrze wiercace pozwala na wielokrotne
wykonywanie operacji wwiercania sie w
l materiat. l=—D—
(I S——
Rysunek w
skali 1:1
D I L SYMBOL D | L SYMBOL
mm mm mm S=08mm mm mm mm S=012mm
-3 10 55 174.030.11 10 35 90 177.100.11
o/} 10 55 174.040.11 12 35 90 177.120.11 o
+5 12 55 174.050.11 12 50 100 177.121.11 s
-6 14 55 174.060.11 14 35 9 177.140.11 e
-7 20 55 174.070.11 16 35 90 177.160.11 =
8 20 55 174.080.11 16 60 110 177.161.11 8
8 30 70 174.081.11 18 35 90 177.180.11 =
8 40 90 174.082.11 18 60 110 177.181.11
9 20 55 174.090.11 20 35 90 177.200.11
10 20 60 174.100.11 22 35 90 177.220.11
10 30 70 174.102.11 24 35 90 177.240.11
10 40 90 174.101.11 25 35 90 177.250.11
1 20 60 174.110.11 26 35 90 177.260.11
12 20 60 174.120.11 28 35 90 177.280.11
12 30 70 174.122.11 30 35 90 177.300.11
12 40 90 174121.11 35 35 90 177.350.11
13 20 60 174.130.11 VHM i
14 20 60 174.140.11 g S
1 30 70 17414211 £ g
14 40 90 174.141.11 & %
15 20 60 174.150.11 —- é
16 20 70 174.160.11
16 30 70 174.162.11
16 40 90 174.161.11
18 20 70 174.180.11 %
18 30 70 174.181.11 g
18 40 80 174.182.11 E
19 20 70 174.190.11 é'“
20 20 70 174.200.11
20 30 70 174.201.11
20 40 90 174.202.11
22 20 70 174.220.11 =
22 30 70 174.221.11 -°;’” §
2 40 90 17422211 s g
24 20 70 174.240.11 £
24 30 70 174.241.11 =
24 40 90 174.242.11
25 20 70 174.250.11
26 20 70 174.260.11 -
26 30 70 174.261.11 S
2 2 70 174.280.11 g
28 30 70 174.281.11 5]
29 20 70 174.290.11 -
30 20 70 174.300.11
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Frezy rowkujace z wewnetrznym gwintem

S
e R 170-171-180-181

D | L SYMBOL

mm mm mm S=M12x1
6 18 60 170.060.11
8 23 60 170.080.11
10 23 60 170.100.11
1" 23 60 170.110.11
L 12 23 60 170.120.11
- 14 23 60 170.140.11
15 25 60 170.150.11
16 25 60 170.160.11
I 18 25 60 170.180.11
20 25 60 170.200.11
22 25 60 170.220.11
24 25 60 170.240.11

ls—D—=

Pity tarczowe

Glowice i noze

25 25 60 170.250.11
26 25 60 170.260.11
28 25 60 170.280.11
DANlE TEG;N'CZNEZ 30 25 60 170.300.11
- Stalowy korpus T
- 2 proste ostrza HM + 1 ostrze wiercace HM 35 25 60 170350.11
- ZASTOSOWANIE: 8 35 67 171.080.11
= Praca w litym drewnie, plastiku oraz ptycie 10 35 67 171.100.11
é laminowanej. Mozliwos¢ zamontowania I 35 6 7112011
E na maszynach CNC jak i frezarkach recznych S
= wyposazonych w odpowiednie uchwyty. 14 35 67 171.140.11
= 16 35 67 171.160.11
E 18 35 67 171.180.11
20 35 67 171.200.11
22 35 67 171.220.11
12 45 77 180.120.11
18 45 77 180.180.11
20 45 77 180.200.11
16 60 92 181.160.11

20 60 92 181.200.11
~ = -

=%
= ]
£t 173-182 @
=]
D | L SYMBOL
mm mm mm S=M10
. 6 14 50 173.060.11
£ 8 20 52 173.080.11
§ L 10 2 52 173.100.11
b= 12 2 52 173.120.11
& — 14 25 52 173.140.11
15 25 52 173.150.11
16 25 52 173.160.11
18 25 52 173.180.11
= I 2 25 52 173.200.11
SIS 2 25 52 173.220.11
g8 2 2% 5 173.250.11
== 30 25 52 173.300.11
8 35 67 182.080.11
10 35 67 182.100.11
_ 12 35 67 182.120.11
5 14 35 67 182.140.11
= 16 45 77 182.160.11
2 18 45 77 182.180.11
20 45 77 182.200.11

Ostrze wiercace HM
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Frezy do aluminium HSS

el 188 hss) 21 [y

v
=
D | L SYMBOL S
mm mm mm S=0P8mm =
3 12 60 188.030.51 =

4 12 60 188.040.51

4 40 100 188.041.51

L 5 14 60 188.050.51
5 40 100 188.051.51 @
6 14 60 188.060.51 E
6 40 100 188.061.51 B
7 14 60 188.070.51 E

T [ 8 14 80 188.080.51

I 8 40 100 188.081.51

) 9 14 80 188.090.51

A 10 14 80 188.100.51

- 12 14 80 188.120.51

D~
) DANE TECHNICZNE:
Maksymalna predkos¢ obrotowa - Wykonane z wysokiej jakosci HSS 5%co
12.000 obr./min. - 1 spirala tnaca typu pozytyw
- Wyrzut widra w gére
ZASTOSOWANIE:

Specjalna jednoskretna budowa frezu zaﬁewnia wysoka efektywnos¢, utrzymang na podobnym poziomie przy
zastosowaniu w materiatach wykonanych z réznego typu aluminium.

>
=
=
=
o
=
o
=
o

>
N
(3
=
[}

Frezy do aluminium HSS o dtuzszej czesci roboczej

Tl pss) ) v)
T ) o
189
D | h L S SYMBOL ‘5
mm mm mm mm mm = _§~
4 46 16 90 8 189.040.51 % g
5 35 18 80 8 189.050.51 5 =
5 35 14 120 8 189.051.51 =2
=]
5 55 16 90 8 189.052.51
6 45 16 90 8 189.060.51
8 68 14 100 8 189.080.51
_ 8 55 14 80 8 189.081.51 §
L 10 95 14 120 10 189.100.51 =
>
10 70 30 100 10 189.101.51 =
DANE TECHNICZNE: o
- Wykonane z wysokiej jakosci HSS 5%co
- 1 spirala tnaca typu pozytyw
I - Wyrzut widra w gére
ZASTOSOWANIE: B
Specjalna jednoskretna budowa frezu zapewnia wysoka efektywnos¢, utrzymang na podobnym poziomie przy s 3
T, zastosowaniu w materiatach wykonanych z réznego typu aluminium. s =
I =
3

]

Maksymalna predkos¢ obrotowa
12.000 obr./min.

)

Ekspozytowy
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Frezy proste na ptytki wymienne

e e nl

@
=
=)
N
o
=
<
=

>
=
a.

Glowice i noze

Frez prosty Z=1 na wymienne plytki posiadajace wyztobienia, ktére zapewniajq bezpieczne

i stabilne utozenie ostrza na korpusie. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF,
laminowane DTD oraz twarde drewno. Moze byc¢ stosowany zaréwno we frezarkach recznych jak i

maszynach CNC.
Zdjecie moze odbiegac od faktycznego wygladu freza.

]

]

]

Rysunki w skali 1:1

p

]

<=8-=]
% <95 =10 12 =127 = =—14—=] 12 = |<=-12,7-=]
g =
E- g D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL <
) - mm mm mm 5=06,35mm S=g8mm 5=@12mm S=012,7mm @ e
= 8 20 60 651.079.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
8 20 60 651.080.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
8 20 67 651.081.11 651.681.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
;: 9,5 30 70 651.095.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
'g 9,5 30 80 651.695.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
g 10 30 70 651.100.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
% 10 30 80 651.101.11 651.701.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
= 12 30 70 651.120.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12 30 80 651.121.11 651.721.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12 50 103 652.121.11 652.621.11 250554 651.999.03 990.016.00 991.060.00
12,7 30 70 651.127.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12,7 30 80 651.727.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12,7 50 103 652.628.11 250554 651.999.03 990.016.00 991.060.00
14 30 73 651.140.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 98, 99)

Frezy proste na ptytki wymienne

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 98, 99)

INSERT m
(ARBIDE Z1
Frez prosty Z=1 na wymienne ptytki mocowane za pomoca i/ & é i/ 4
Srubek typu Torx. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w plycie [~ | NK( ] W /]
g widrowej i MDF. Do uzywania na frezarkach recznych. ‘I I\, \ pl ——\’ =,
] - N ~ - / S
E - - : ! 1 N __i/’
E \ B \ L\ FL ISEN
A N ) e ]
:Nj ! -~ | | I | | \ S \ LN
I < / Y ~ il < =
\ - - I'< N
[ hel12h =107 ] - - |
s =7 == W = » /| — ;- A
L = SR SOV A N \\/_)
facd \ L | Nl ~ _ - - ARN - I~ \ \ - y
= < - S N NG AN /- \ =F N
= N \ ) /- -\ —_— [N AN
E = = =\ I'~ S | / 0 = =
é % Rysunki w skali 1:1 7‘/ /\| N —\ Vi \\ \—\/l\é'f‘l‘lf; // G ’I— |
D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL T
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @@ %
12 29,5 79 652.120.11 3094 990.072.00 991.061.00
> 12 39,5 90 652.122.11 4094 990.072.00 991.061.00
=3 12,7 29,5 89 652.627.11 3094 990.072.00 991.061.00
§. 14 50 96 652.141.11 5093 990.072.00 991.061.00
5 16 50 96 652.161.11 5093 990.072.00 991.061.00
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Frezy proste na ptytki wymienne

S =
INSERT
ﬂ.‘“f“ T 653 g 441

! b Frez prosty Z=1+1 posiada jedno ostrze wiercace i jedno ostrze boczne mocowane za pomoca Srubek Torx. Korpus jest precyzyjnie wywazony.
| Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF, ptyta laminowana oraz twarde drewno. Moze by¢ stosowany zaréwno we
| o frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

Pity tarczowe

Gfowice i noze

16—

Rysunki w skali 1:1 16 ! 18 20
~—D =
(zesci zamienne z
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL . @@ (@ﬂ@ FT2 =

mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm S=@20mm \ «K@ §
15,8 28,3 91 653.158.11 283127 990.074.00 990.075.00 75122 990.072.00 991.061.00 %
15,8 48,3 m 653.159.11 483127 990.074.00 990.075.00 5122 990.072.00 991.061.00 §
16 283 81 653.160.11 283127 990.074.00 990.075.00 522 990.072.00 991.061.00 o=
16 28,3 91 653.161.11 653.661.11 283127 990.074.00 990.075.00 75122 990.072.00 991.061.00
16 48,3 m 653.162.11 653.662.11 483127 990.074.00 990.075.00 5122 990.072.00 991.061.00
18 483 m 653.681.11 483127 990.074.00 990.075.00 522 990.072.00 991.061.00
20 48,3 m 653.701.11 483127 990.074.00 990.075.00 96122 990.072.00 991.061.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 98, 99)

Frezy proste na ptytki wymienne

654-655 INSERT @
Frez prosty Z=2 na wymienne ptytki mocowane CARBIDE

za pomocg Srubek Torx. Stosowanie ptytek
czteroostrzowych  zapewnia bardzo dobre

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
=1
=
7]
7]
o
=]

wwiercanie sie w materiat. Z/_ i
e L 2
£
>
=
‘ I Rysunki w skali 1:1
i 16—
> =
655 ] £ 3
12 S
654 i7 = 16 = =
(zesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL e O
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm S=@20mm (KK@
16 28,3 76 654.160.11 283127 990.073.00 991.061.00 £
16 28,3 86 654.161.11 654.661.11 283127 990.073.00 991.061.00 %
16 483 105 654.162.11 654.662.11 483127 990.073.00 991.061.00 =4
19 12 45 655.190.11 12124 990.075.00 991.061.00 &=

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 98, 99)
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I Frezy na czopy taczeniowe

m

Glowice i noze

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

(ze$ci wymienne ARG
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

o]

g ——— 7/8/901B

Frezy pod gniazda posiadaja ostrza HM ustawione pod negatywnym katem gwarantujace gtadkie krawedzie po obrdbce. Frez
ten doskonale nadaje sie do pracy w drewnie jak i w materiatach drewnopochodnych. Frez dostepny réwniez w wersji z gérnym
tozyskiem.

= 2]
@ 7o

l=12,7-=]

I~ 15,8 16—

Przykfad zastosowania

7/8/901

Rysunki w skali 1:1

18 —= |
1 20 |
19— =
(zesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
12,7 6,35 4 801.128.11
12,7 19 54 701.127.11 801.127.11 901.127.11
12,7 19 60 901.627.11 801.627.11
15,8 19 57 801.158.11
16 19 54 701.160.11 901.160.11
18 16 48 701.180.11 901.180.11
19 19 54 701.190.11 801.190.11 901.190.11
19 19 57 801.690.11
20 16 48 701.200.11 901.200.11
31,7 5,7 63 801.818.11
31,7 12,7 48 801.317.1
31,7 12,7 54 901.817.11 801.817.11
z gornym fozyskiem
12,7 6,35 41 801.128.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
12,7 19 54 801.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
15,8 19 57 801.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
16 19 54 901.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 19 54 701.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 19 54 801.190.11B 791.004.00 541,001.00 991.056.00
31,7 57 63 801.818.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
31,7 12,7 54 801.817.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
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Frezy pod zawiasy wnekowe

\/ ORANGE
TOOLS

™

Tl

-]

s—D—=

Idealny do frezowania pod zawiasy wnekowe

A
(=4 (=4
(=] (=4
(=4 (=4

Frezy do ptaszczyzn

7/902

dtutarki mozemy dodatkowo wybrac katy wybrania.

Specjalna konstrukcja
zapewnia dobre
usuwanie widra
i ufatwia wwiercanie

D I

mm mm
12 12
13 12
14 12
15 12
16 12
18 12
20 n
22 n
23 n
24 n
25 n

mm
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

TEY )

Frezami tego typu mozemy robic ptytkie, boczne wybrania np. pod zawiasy wnekowe. Uzywajac recznej

Rysunek
wskali 1:1

SYMBOL
S=@6mm
702.120.11
702.130.11
702.140.1
702.150.11
702.160.11
702.180.11
702.200.11
702.220.11
702.230.11
702.240.1
702.250.11

SYMBOL
S=@8mm
902.120.11
902.130.11
902.140.11
902.150.11
902.160.11
902.180.11
902.200.11
902.220.11
902.230.11
902.240.11
902.250.11

i

852B
D I
mm mm
19 9,5
19 9,5
254 9,5
31,7 15,8
38,1 15,8
z g6érnym tozyskiem
19 9,5
19 9,5
31,7 15,8
38,1 15,8

L SYMBOL
mm S=06,35mm
57 852.001.11
63,5
57
70
70

57 852.001.11B
63,5

70

70

852

852/852B

) 2) )€Y D)

Frezy te posiadaja ostrza HM ustawione pod negatywnym katem co powoduje dociskanie
materiatu podczas frezowania. Daje to efekt w postaci gfadkich krawedzi po obrobce.

Rysunki w skali 1:1

Frez ten doskonale nadaje sie do pracy w drewnie jak i w materiatach drewnopochodnych.
Frez rwniez dostepny w wersji z gérnym tozyskiem.

38,1

SYMBOL
S=@12,7mm

852.501.11
852.502.1
852.503.11
852.504.11

852.501.11B
852.503.11B
852.504.11B

(zesci zamienne

791.004.00
791.011.00
791.015.00
791.020.00

541.001.00
541.002.00
541.002.00
541.002.00

991.056.00
991.056.00
991.056.00
991.056.00

www.cmttools.pl
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Frezy proste z gornym tozyskiem

7/8/912B S [ @@

r - 7/8/911B

Idealne narzedzie zaréwno dla profesjonalistow jak i poczatkujacych stolarzy. Frez ten posiada
2 lutowane ostrza HM. Wyposazony jest réwniez w tozysko prowadzace, ktére umozliwia prace
z wykorzystaniem szablonu.

Pity tarczowe

UWAGA:
Przed przystapieniem do pracy, upewnij sie, e szablon jest dobrze przymocowany do materiatu
L obrabianego.

Glowice i noze

>
=

=
=
=
S
=
)
=
S

>
N
(3]
g
firms

l=12,7-= =13 =] 14,2 =15—=] l=—15,8—]

Rysunki w skali 1:1

e
= 8 =
811.081.11B
16— | 19 | 22 | 222
(zesci zamienne
- D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL >
g :'E: mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
Bl 8 25,4 70 811.081.118 791.010.00 541,001.00 991.056.00
5 § 12,7 19 57 811.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
= é 13 20 57 711.130.11B 791.023.00 541.003.00 991.056.00
14,2 14,2 57 811.142.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
15 20 57 711.150.11B 791.024.00 541.003.00 991.056.00
o 15,8 12,7 58 811.159.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
% 15,8 19 66,5 811.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
€ 16 20 57 911.160.118 791.025.00 541.004.00 991.056.00
é 19 20 57 711.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
é’” 19 20 57 811.191.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
19 254 63,5 811.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
22 20 57 911.220.11B 791.005.00 541.004.00 991.056.00
22,2 25,4 66,5 811.222.11B* 791.021.00 541.006.00 991.056.00
s - seria duga
:&: '§ 12,7 31,7 70 812.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
§ § 15 31,7 66,5 712.150.11B 791.024.00 541.003.00 991.056.00
§ = 15,8 31,7 70 812.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
- 16 31,7 66,5 912.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 38,1 82,5 912.690.11B 791.011.00 541.005.00 991.056.00
19 38,1 82,5 812.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
- 19 50,8 92 912.691.11B 791.011.00 541.005.00 991.056.00
E 19 50,8 92 812.691.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
g
= I Frez o tym symbolu wymaga uzycia fozyska o troche wiekszej srednicy niz srednica freza * {chwyt 9,5mm z tuleja 09,5/12,7mm (799.001.00)
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Frezy proste na ptytki wymienne

m 652B

Frez prosty Z=1 na wymienne ptytki mocowane za pomoca Srubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gérne fozysko, ktére
umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w ptycie wiérowej i MDF. Do uzywania na frezarkach
recznych.

Pity tarczowe

Gfowice i noze

49,5

Rysunek w skali 1:1

>
=
=
=
o
=
o
=
o

>
N
(3
=
[}

(zedci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL T TR
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm @@

19 49,5 100 652.690.11B 652.691.11B 5094 990.072.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00

Frezy proste na ptytki wymienne

= B

Frez prosty Z=2 na wymienne ptytki mocowane za pomoca Srubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gdrne tozysko, ktore umozliwia
prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w ptycie widrowej, MDF oraz twardym drewnie. Do uzywania na
frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

48,3

283

i akcesoria

Elektronarzedzia

= D=

(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL M~ | 2
mm mm mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @ﬂ@ N

>

=
16 35 80 656.160.11 283127 990.076.00 991.061.00 791.025.00 541.004.00 991.056.00 %
19 28,3 69 656.190.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.034.00 541.004.00 991.056.00 ;:r
19 28,3 79 656.691.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00 -
19 48,3 100 656.692.11 656.693.11 483127 990.075.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00
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Frezy pod uszczelke

191-711-7/812-7/813

Uczyn swéj dom bardziej energooszczednym poprzez uszczelnienie starych okien i drzwi. Dzieki frezom CMT
zrobisz idealne miejsce pod uszczelke przeciwwiatrowa. Mozliwos¢ pracy oboma koricami freza jest bardzo
ekonomiczna. Obustronny frez wystepuje tylko w rozmiarze @ 3mm.

Pity tarczowe

Rysunki w skali 1:1

Glowice i noze

191.635 35
7/813.001 711.031
7/813.001.11
2 D | L SYMBOL SYMBOL
é mm mm mm S=@6mm S=06,35mm
= 3 8 70 711.031.11
S P) 3 1 60 712.030.11
g ® 32 127 50,8 812.032.11
35 10 60 191.635.11
4 12 60 712.040.11
35 8 70 713.001.11
35 8 63,5 813.001.11
Frezy trymujace

Frezy i wiertta

— 7/8/921 ) 22 )

Dzigki frezom trymujacym mozesz teraz obcina¢ lub ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany narzedzia. Frezy dostepne
w 3 najbardziej popularnych rozmiarach.

N
=}
a»
N
=
©
=
=
=
-
=
7]
7]
o
=

UWAGA: Uzywaj tylko z tozyskiem prowadzacym lub wykorzystujac krawedz prowadzaca.

(zesci wymienne

g £ 0°-22°

£g

% 2 A Rysunki w skali 1:1

A D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL

> mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
‘% 0°-22° 12 12,7 445 721.022.11 821.022.11
§. 0°-30° 12 12,7 445 721.030.11 821.030.11 921.030.11
= 0°-45° 12 12,7 445 721.045.11 821.045.1
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Frezy trymujace

—m Tym T im 7/842-7/843 ] 22 )

Dzieki frezom trymujacym mozesz teraz obcinac lub
ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany narzedzia. Frezy ’

Pity tarczowe

dostepne w 3 najbardziej popularnych rozmiarach.

UWAGA: Uzywaj tylko zfozyskiem prowadzacym lub wykorzystujac
krawedz prowadzaca.

50 szt.
w opakowaniu

r 1|
i I

7ﬂ 6,35 LH [

Gfowice i noze

742.095 743.060
842.095 843.063 843,064 70
Rysunki w skali 1:1
A D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm

0° 6 9,5 38,1 742.095.11
0° 6,35 9,5 38,1 842.095.11
7° 6 6 38,1 743.060.11
7° 6,35 6,35 38,1 843.063.11
0°-10° 6,35 9,5 38,1 843.064.11

>
=

=
=
=
S
=
o
=
S

>
N
(3]
2
firms

Frezy do ukosowania z tozyskiem

7/907 - 7/8/909-7/910 (Hm) 22 23 R

Frezy tego rodzaju pozwalaja na uzyskanie dowolnego skosu w zakresie od 0 do 25° poprzez opuszczanie badz podnoszenie
freza. Dostepne s réwniez frezy z katem 30°i 45°.

=S Rysunek w skali 1:1
- _

A 's )

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

0° - 25°
L 1.
g
|
=
-
7/909.260 7/907.210 809.023.11 809.016.11 g .
n n B n 2
2 8
A D | L ; SHMBOL SHB0L SHMBOL Czeéci zamienne =
mm mm mm =@6mm =(6,35mm =@8mm
| =" oe
® I 185 1 57 2 709.016.11 809.016.11 = /=
0°-25° 19-245 16 (10+6) 56,5 2 707.210.11 907.210.11 791.007.00 990.004.00 991.062.00
22° 12,7 7,8 47,6 2 809.022.11 791.035.00 990.062.00 991.060.00 %
@ 22° 17,5 9,5 51 3 809.023.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 E‘
25° 19,05 10 52,4 2 809.025.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 5
30° 27 9 55 2 709.260.11 909.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00 -
45° 27 55 51,5 2 710.260.11 910.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00
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Pity tarczowe

Glowice i noze

>
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(ze$ci wymienne ARG
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Frezy proste z dolnym tozyskiem

i - q 78008 NENES L)

Frezy te idealnie nadajg sie do wyréwnywania powierzchni i obcinania laminatu. Dolne tozysko pozwala na prace z szablonem.
Duzy wybdr srednic znacznie zwieksza mozliwosci wykorzystania tego typu frezow.

L ! T
12,7 16
4’ J? 25,4
I 38,1
50,8
[;— D—
7/8/906 8/906.227.11
72 73 Rysunek w skali 1:1
- VHM (zesci zamienne
| D L L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL G
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm u K\g @D)II]IDIID
254 6,35 63,5 2 706.064.11 806.064.11 791.035.00  541.350.00
12,7 9,5 55,5 2 706.096.11 806.096.11 906.096.11 791.002.00  990.422.00 990.058.00
12,7 12,7 57,8 2 706.128.11 806.128.11 906.128.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
12,7 12,7 70,6 2 906.628.11 806.628.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
16 19 57,1 2 706.190.11 906.190.11 791.007.00 990.004.00
254 9,5 68,2 2 706.095.11 806.095.11 906.095.11 791.002.00 990.422.00 990.058.00
25,4 12,7 70,7 2 706.127.11 806.127.11 906.127.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
25,4 12,7 71 3 806.227.11 906.227.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
254 12,7 86,6 2 906.627.11 806.627.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
38,1 12,7 94 2 906.629.11 806.629.11 791.003.00  990.423.00 990.058.00
50,8 12,7 103,7 2 906.630.11 806.630.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
(zedci zamienne 991.057.00  3/32" klucz hex do $rub (990.058.00)

991.062.00 2,5mm klucz hex do $rub (990.004.00)

Zestaw frezow prostych z dolnym tozyskiem

806 o ) ) ©)

Obcinanie laminatu oraz praca z szablonem stan3 sie
jeszcze tatwiejsze dzieki zestawowi 3 frezdw prostych
o réznych $rednicach.

i’ 254

Rysunek w skali 1:1

OPIS ROZMIARY SYMBOL
mm S=06,35mm
Zestaw frezow prostych trymujacych 9,5x12,7 - 9,5x25,4 - 19x25 806.001.11
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Frezy proste z dolnym tozyskiem

B

L
o
| D
mm mm
254 19
254 19
381 19
50,8 19

(zesci zamienne

L
mm
739
86,5
92,9
109,5

7/8/906

Negatywny kat natarcia znacznie zwigksza zywotnos¢ narzedzia, komfort pracy oraz gtadkos¢ powierzchni po frezowaniu. Dolne fozysko umozliwia
prace z szablonem.

UWAGA: Pyty i widry powstajace podczas frezowania sg bardzo niebezpieczne dla Twojego zdrowia. Zawsze uzywaj okularéw ochronnych oraz maski
przeciwpytowej.

N\

50,8
38,1
25,4
Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne

SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @
S=g6mm $=06,35mm S=08mm s=oimm  S=0127mm @ QJmm
706.191.11 806.191.11 906.191.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00
906.691.11 806.691.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00
906.692.11 806.692.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00
906.690.11 806.690.11 791.004.00 541.550.00 990.058.00

991.057.00  3/32" klucz hex

Frezy diamentowe, proste z dolnym fozyskiem <7~

s

mm
n

mm
12,7

7/8/906 CNEIED ()

Dzigki diamentowym ostrzom frez ten jest nawet 40 razy bardziej wytrzymaty od frezéw z ostrzami weglikowymi.
Majac go w swoim warsztacie oszczedzasz czas i pienigdze.
WIEKSZA ZYWOTNOSC

W PORGWNANIU DO ZEBOW WEGLIKOWYCH

1
[
N /'/'\—//f \/\ [»
N N A NN |
S 1
VAP SN R 11 Rysunek w skali 1:1
/I\\,—/’_///\
AN S S
)/// \_\\I
\I\(\/l’—/l
<
N

(zesci zamienne

L SYMBOL SYMBOL SYMBOL " ~ @mm
mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S~ N
58,1 706.128.61 806.128.61 906.128.61 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy spiralne z doinym fozyskiem

> 190B-191B-192B (v z2 ) z212) RH ) 33)

Frez spiralny, wykonany jest ze specjalnego weglika spiekanego co znacznie zwieksza jego twardos¢ i
wytrzymatos¢ poprzeczna. Narzedzie to pozwala frezowac elementy drewniane przy doktadniejszym
odprowadzeniu widra. Specjalne whasciwosci konstrukcyjne sprawiaja, ze frez wolniej sie nagrzewa co
powoduje, ze jego krawedzie dtuzej pozostaja ostre.

Pity tarczowe

Doskonate wykoriczenie
12 negatyw

s :

Rysunek w skali 1:1
L /\

Glowice i noze

/ Doskonate wykoriczenie
12 pozytyw
(zesci zamienne
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @
1 mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@12mm S=@12,7mm
12+2 Pozytyw & Negatyw
4 12,7 114 190.127.11B 190.508.11B 791.010.00 541.301.00
- 12 Pozytyw
§ 254 6,35 76,2 191.064.11B 191.008.11B 791.035.00 541.350.00
S 31,7 12,7 89 191.505.118 791.010.00 541.301.00
] 50,8 12,7 114 191.127.11B 191.507.11B 791.010.00 541.301.00
= 72 Negatyw
= D—= 317 12,7 89 192.505.118B 791.010.00 541.301.00
50,8 12,7 114 192.127.11B 192.507.11B 791.010.00 541.301.00

Frezy do obcinania laminatu

— 7/8/907

Nowe frezy z fozyskiem typu Delrin® rozwiazuja trzy najczesciej wystepujace problemy podczas przycinania laminatu:
1) Osadzajacy sie klej ogranicza ruch fozyska — tozysko typu Delrin® posiada powtoke anti-stick, ktdra znacznie ogranicza przywieranie kleju.

2) kozysko typu Delrin® mocno przylega do obrabianego materiatu co zwigksza stabilno$¢ prowadzenia i chroni materiat przed uszkodzeniem.

3) Odpowiedni kat natarcia ostrza redukuje ilos¢ opitkow.

Frezy i wiertta

3°

N
=}
a»
N
=
©
=
=
=
-
=
7]
7]
o
=

Patent na:
|I \I 1
v | - Szersza powierzchnie tozyska, == "7, ',I/\/\
S - Ograniczenie przywierania kleju, = %, o - 5\'.\ %,
E - Ochrona materiatu przed uszkodzeniami. S 2 = G
= AV SN
] [N o/ !
& N Rysunek w skali 1:1
L=

—

Perfekcyjne trymowanie przy pomocy stozkowych krawedzi tnacych:

Dzigki innowacyjnym, stozkowym krawedziom tnacym, idealne ciecie bedzie mozliwe nawet po naostrzeniu
narzedzia. Najczesciej spotykanym problemem przy standardowych frezach do przycinania laminatu ﬁest
zmiana ich Srednicy po procesie ostrzenia co powoduﬂe niekorzystne zmiany na frezowanej powierzchni.

i akcesoria

Dzieki specjalnef( konstrukgji tego freza istnie&e mozliwo$¢ ostrzenia nawet do 6 razy. Wystarczy tylko

).

Elektronarzedzia

regulowac wysokos¢ pracy freza (ilustracja obo

= p .

Bl o wm sem sesm e sem
S 12,7 12,7 54,2 707.128.11 807.128.11 907.128.1 990.422.00 791.042.00 990.058.00 991.057.00
= 15,87 19 59,3 707.190.11 807.190.11 907.190.11 990.423.00 791.043.00 990.058.00 991.057.00
15,87 19 65,7 807.690.11 990.423.00 791.043.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy proste na ptytki wymienne z doinym tozyskiem

s
657.9 B )~

Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomoca $rubek typu Torx. Mozliwo$¢ stosowania dwu lub
czterostronnie ostrzonych ptytek. Frezy te wyposazone sa w tozysko prowadzace. ﬂ S ﬁ 6 5 7 1
[ ]

Pity tarczowe

Gfowice i noze

Rysunki w skali 1:1

-

>
=
=
=
o
=
o
=
o

>
N
(3
=
[}

—p—=
(zesci zamienne

| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL I mﬁ 9 .
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12 mm S=@12,7mm % v

12 19 56 657.194.11 657.192.11 657.190.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.007.00

30 19 74 657.195.11 657.191.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00

30 19 87 657.692.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00

50 19 12 657.991.11 657.992.11 50122 990.075.00 991.061.00 791.007.00
(zesci zamienne 990.410.00  Podkfadka 04,2/09 do $ruby M4

990.052.00  Sruba TCEI M4x6
991.067.00  Kluczyk 3mm
541.514.00  Podktadka 06,4mm

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy trymujaco-ksztattujace

T g07-907 &

Frez ten pozwala na otrzymanie smuktej i gtadkiej powierzchni laminatu. Bardzo ostre krawedzie
idelanie obrabiaja materiat. PéZniejsze stosowanie wypetnien nie jest konieczne.

(zesci wymienne

L Rysunek w skali 1:1

Elektronarzedzia
i akcesoria

| R RO4
o
(zesci zamienne —
D | R L SYMBOL SYMBOL = S 2
mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm % @)IIIHIIID N =
(=]
12,7 9,5 0,4 52 807.004.11 907.004.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 5
12,7 9,5 1,6 52 807.015.11 907.015.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

www.cmttools.pl




Pity tarczowe

Glowice i noze
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(ze$ci wymienne ARG
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Frezy proste na ptytki wymienne z podwdjnym tozyskiem

657B B 2) ) O)

Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomoca $rubek typu Torx. Mozliwos$¢ stosowania dwustronnie ostrzonych plytek. Tego typu
frezy wyposazone sa w dwa fozyska prowadzace (géra - dot).

N

D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
@ 19 30 90 657.191.118 657.692.11B
@ 19 50 110 657.993.11B  657.994.11B

Rysunek w skali 1:1

' [ Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardo$ci MGO6 (str. 98, 99)
D

(zesci zamienne
a3 mp &

o [ S

657.191.118 30122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.034.00 541.004.00 990.410.00 991.056.00 991.061.00
657.692.11B 30122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.011.00 541.002.00 990.410.00 991.056.00 991.061.00
657.993.11B 50122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.011.00 541.002.00 990.410.00 991.056.00 991.061.00
657.994.11B 50122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.011.00 541.002.00 990.410.00 991.056.00 991.061.00

Frezy proste z podwdjnym tozyskiem @

i

806/906B @@

Ten nowy frez jest wyposazony w dwa tozyska (géra-dot), ktdre
zapewniaja idealne prowadzenie narzedzia. Negatywny kat natarcia
sprawia, ze skrawanie odbywa sie ptynnie a obrabiana powierzchnia
jest bardzo gtadka. Frez ten idealnie nadaje sie do frezowania krzywych
krawedzi, wzdtuz i w poprzek widkien.

50,8

254

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

| D L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm @ @IIMID @ @
254 19 86,5 906.691.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.005.00
254 19 86,5 806.691.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.002.00
50,8 19 109,5 906.690.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.005.00
50,8 19 109,5 806.690.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.002.00
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Frezy do wycinania otworow

7/8/916 - 716.061 ) ) 22z 22 )

Wycinanie otwordw bedzie duzo szybsze przy pomocy tego typu frezéw. Wiercaca koficéwka pozwala na gtadkie wejscie w materiat. Frezy te
z powodzeniem mozna stosowac do obcinania laminatéw.

Pity tarczowe

1

Gfowice i noze

10
7] =
I
10 szt w opakowaniu -
B
-
«HWM E\
D | L VA SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL &=
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
6 19 64 1 716.060.11
6 19 60 1 716.060.21
6 18+18 70 1+1 716.061.11
6,35 19 64 1 816.064.11
8 19 64 1 916.080.11
9,53 254 78 2 816.095.11
12 31,7 102 2 916.627.11
12,7 31,7 102 2 816.627.11

Frezy trymujaco - rowkujace

e
7181953 ) =)

Frezy wyposazone s3 w dolne tozysko utatwiajace prowadzenie.

5
o
t N
=" <
£ E
=)

=z 2
==
5 R
[ . G
=)
=

(zesci wymienne

S e

I ¥s

Rysunek w skali 1:1 § §

>

D—= . z

(ze$ci zamienne =

d D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL - )
mm mm mm S=(j6mm 5=006,35mm S=08mm S=012mm $=012,7mm O/~ 2

127 19 254 753.001.11 853.001.11 953.001.11 953.501.11 853.501.11 99042300 79100300 99005800  991.057.00

www.cmttools.pl




Zestaw do wregowania

8/935.503

Ten praktyczny zestaw umozliwi Gi wykonanie 17 réznych rozmiarowo wregéw. Wciecia gtebsze niz 12,7mm zaleca sie
wykonywac za pomoca kilku ptytkich wybran (przejs¢). Zestaw dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

Pity tarczowe

Glowice i noze

Kotnierz
Symbol 799.517.00

222

Rysunek w skali 1:1

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

22,2

Wreg 7 1,6mm Wreg  3,2mm Wreg  6,35mm Wreg  9,5mm Wreg  12,7mm
Kotnierz 47,6mm Kotnierz 44,5mm Kotnierz 38,Tmm Kotnierz 31,7mm Kotnierz 25,4mm

1~

=%
£E S
= £ 7 kotnierzem =
g3 ~
h =(Wreg  4,7mm Wreg  8mm Wreg  11,1mm Wreg  14,3mm Wreg  17,5mm
Wreg  158mm £ | Kotnierz 41,2mm Kotnierz 34,9mm Kotnierz 28,6mm Kotnierz 22,2mm Kotnierz 15,8mm
Kotnierz 19m m -
£
=z
bez kotnierza §
S e Wreg  19mm = |Wreg 6mm Wreg  9,1mm Wreg  11,9mm Wreg  15mm Wreg  18.2mm
&2 Kotnierz 12,7m m g Kotnierz 38,9mm Kotnierz 32,5mm Kotnierz 27mm Kotnierz 20,6mm Kotnierz 14,3mm
=
S =
= - SYMBOL SYMBOL
S=@12mm S=@12,7mm
Zestaw CMT zawiera (#50,8x22,2mm) 935.503.11 835.503.11
ZESTAW ZAWIERA:
= Frez do wregowania z kotnierzem @19mm 935.990.11 835.990.11
4; 5szt. kotnierzy (1,6-3,2-6,35-9,5 - 12,7mm wreg) 791.705.00
S 5szt. kotnierzy (4,7 -8-11,1- 14,3 -17,5mm wreg) 791.706.00
E 5szt. kotnierzy (6-9,1-11,9- 15 - 18,2mm wreg) 791.707.00
. Kotnierz 850,8mm 799.517.00
Komplet $rubek, podkfadek i kluczykéw 990.452.00
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Frezy do wregowania

i _

7/8/935 MEwE]

Dzieki tym frezom mozesz szybko i sprawnie stworzy¢ elementy drzwi, szuflad oraz wykonywac pofaczenia na zaktadke.
W ramkach starych okien mozesz wykonac rowek pod szybe izolacyjna frezem 19mm.

Pity tarczowe

L e
Rysunek w skali 1:1 E
9‘@ S
1 222
! 19 ! 19
- o b
= 95 =| =95 12,7 l=-12,7-= l=—158—
D
(zesci zamienne
H D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm @j)m
9,5 31,7 12,7 58,4 735.317.11 835.317.11 935.317.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 z
9,5 31,7 12,7 61,2 935.817.11 835.817.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 é
9,5 31,7 19 64,8 735.318.11 935.318.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 5
12,7 349 12,7 59,4 735.350.11 835.350.11 935.350.11 935.850.11 835.850.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 5>
12,7 34,9 19 65,8 935.851.11 835.851.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 3
16 50,8 22 718 935.990.11 835.990.11 990.408.00 791.010.00 990.058.00
Zestaw do wregowania
S
g @ 22| RH|CV
7/8/935.001 :
Zestaw ten pozwoli ci na wykonanie réznowymiarowych nacie¢ zmieniajac pozycje frezarki lub korzystajac z zestawu fozysk o réznych Srednicach.
Kazdy zestaw zawiera jeden frez do wreg6w oraz szes¢ sztuk tozysk o roznych $rednicach. g
UWAGA: Pamietaj o whasciwym i doktadnym zamocowaniu fozyska. §= :'E:
RS
791.703.00 5=
r’ !
1

—=—H =

” - 1 i 7 1 1 7 1 7 1 1 7 1 1 ” 1 1
I
12,7
32—9] 6,35 [—== = 8 = 95 |= = 111 = = 127 <
Rysunek w skali 1:1

H D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
0-12,7 349 12,7 735.001.11 835.001.11 935.001.11 935.501.11 835.501.11
0-12,7 349 19 935.502.11 835.502.11
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Pity tarczowe

Glowice i noze
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(ze$ci wymienne UG
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Frezy do wregowania na wymienne ptytki

s

660 B z2) )08

Frez Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomocg Srubek typu Torx. Stosowanie czteroostrzowch ptytek jeszcze bardziej oszczedza
Twdj czas i pieniadze. Frezy s wyposazone w tozysko dolne umozliwiajace wykonanie zaciecia na gtebokos¢ 9,5mm. Mozesz
oczywidcie zmieniac $rednice tozyska, decydujac tym samym o gtebokosci wregu. Idealny do pracy w ptycie wiérowej, MDF lub

twardym drewnie. Do stosowania na frezarkach recznych.

Opcjonalnie
L 4\ /I/
12
Rysunek w skali 1:1 324}' 6’35%‘ = |
s ~N zloiyskiem zlozyskiem zloiyskiem
791.016.00 791.014.00 791.017.00
95+ =8 | =t | 1 ’
zloiyskiem
791.018.00 zlozyskiem 2lozyskiem 2lozyskiem
Standard o 791.019.00 791.003.00 791.002.00
(zesci zamienne
H D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL — @Kl@ F2 =D
mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm D a
9,5 349 12 55 660.351.11 660.350.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.018.00
9,5 349 12 65 660.851.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.018.00
(zesci zamienne 990.400.00  Podktadka @3.2/07 dla Srubki M3 990.051.00 Sruba TCEI M3x6 990.054.00 Sruba TCEI M3x16
541.552.00  Podktadka ©3.25/@15.8 dla Srubki M3~ 990.053.00 Sruba TCEI M3x10 991.062.00 Kluczyk 2,5mm

Frezy do wregowania na wymienne ptytki

iy

660.9 B =)~ S)D

To praktyczne narzedzie umozliwia Ci wykonanie 17 réznych rozmiarowo wregéw, uzywajac naktadek o réznej
Srednicy. Wciecia gtebsze niz 12,7mm zaleca sie wykonywac za pomocg kilku ptytkich wybran (przejsc). Zestaw
dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

L
I
z kotnierzem bez kotnierza
28,3
¥ /éi H ﬁ/
wreg =15,8mm wreg =19mm
kotnierz = 19mm kotnierz = 12,7mm
D Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne
H D | L SYMBOL SYMBOL . @K@ T2
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm
16 50,8 28,3 87,3 660.990.11 660.991.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.010.00
(zesci zamienne 541.514.00  Blokada dla @6,4mm Opcjonalnie 799.517.00 Kotnierz §50,8mm
799.503.00  Tuleja @19,05mm 791.705.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (1,6-3,2 - 6,35-9,5 - 12,7mm wreg)
990.410.00  Podktadka 04.2/@9 do Srubki M4 791.706.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (4,7 - 8- 11,1- 14,3 - 17,5mm wreg)
990.052.00  Srubka TCEI M4x6 791.707.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (6 - 9,1-11,9 - 15 - 18,2mm wreg)
991.067.00  Kluczyk 3mm
990.469.00  Srubka, podkiadka i kluczyk
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Frezy do otworéw pod zamek

T 7/8/950.001 e

Oprécz tradycyjnych otwordw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowa¢ do wykonania uchwytéw mocujacych
w réznego rodzaju ramkach, tablicach czy gablotach.

Pity tarczowe

UWAGA: Upewnij sie, e obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany.

L 438
= =
__ 4.8 ~
| z ! (]
d| T 4 9,5
L<F D 4}‘ Rysunek w skali 1:1
D d | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
9,5 4.8 1 54 750.001.11 850.001.11 950.001.11 950.501.11 850.501.11

Frezy do otworow typu T

>
=
=
=
o
=
o
=
o

>
N
(3
=
[}

8/950.6 ) 9 (22 ) 219 )

Oprdcz otworéw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowac do wykonania uchwytéw mocujacych w réznego rodzaju
ramkach, tablicach czy gablotach.

UWAGA: Upewnij sie, ze obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany.

% | ‘F | =3

135 I 175 j 23

J} 85 J} 8 g=

‘ S

28 = 30
8/950.603 8/950.601
Rysunek w skali 1:1 §
PR
22|
9,5 J Y=
£t
I s
f 34,9 ‘ £=
950.604 8/950.602 =
D d | L L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm =
28 1 13,5 56,3 2 950.603.11 850.603.11 %
30 9,5 17,5 60,3 2 950.601.11 850.601.11 §.
32 8,7-15 20 66 1+1 950.604.11 =
34,9 12,7 22,2 63,5 2 950.602.11 850.602.11
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Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Frezy pod Sruby

’<HS

 8/913

=
L
b 242 4x
139
-7 1 i
L 4,36
913.101.11
813.601.11
D
mm
11
12,7

Frezy do rowkowania z fozyskiem

27

mm
4,36
4,36

Rysunek w skali 1:1

r

Frezami tego typu wykonujemy wciecia pod Sruby, co zapobiega pekaniu i rozrywaniu skrecanych elementow.

20,6
l 1267,7
=
436
I | L
mm mm mm
127 206 63,5
139 24, 63,5

11,1
913.201.11
813.701.11
SYMBOL SYMBOL
S=@8mm S=@12,7mm
913.201.11 813.701.11
913.101.11 813.601.11

822.023B - 822.024B

Najlepsza jakos¢ weglika spiekanego czyni te frezy idealnymi do rowkowania. Za ich pomoca tatwo i ptynnie wykonasz kolejne
przejscia w twardym drewnie, a dzieki wyjatkowej konstrukcji narzedzie pozostanie nadal ostre. Frez wyposazony jest w fozysko

i jego blokade.

-

"

822.023.118

L
—H
D
D | H R
mm mm mm mm
31,75 6,35 95
31,75 6,35 9,5 32

9,5

6,35

L
mm

47,6
47,6

SYMBOL
S=06,35mm
822.023.11B
822.024.11B

ME 6

Rysunki w skali 1:1

822.024.11B

R3,2

I

6,3571T

9,5

(zesci zamienne

791.010.00
791.010.00

= |

f

= D [~
541.001.00 990.005.00 991.056.00
541.001.00 990.005.00 991.056.00
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Zestaw ostrzy pitkowych

8/900.506 @@@@@ &3

Teraz mozesz tworzy¢ rowki i wregi od 3,2mm do 18mm

uzywajac regulowanego zestawu ostrzy pitkowych. Kombinacja ostrzy Wsodcdec
Zobacz liste ponizej przedstawiajgcq mozliwosci faczenia | 32
poszczegdlnych grubosci ostrzy. B 4
C 4.8
. D 6,4
Zestaw zawiera: A+B 64 a 71
- 4 ostrza pitkowe o grubosciach: 3.2mm, 4mm, 4.8mm, A+C 7.2 a 79
o N
- 1 uchwyt o $rednicy 12mm lub 12.7mm B+D 96 a 103
- Ttozysko o $rednicy 22mm C+D 10,4 a1
Lo 17 podkfadek dystansowych (8szt x 0.1mm, | A+B+C 042 118
y y MM A B+ M9 a 133
4szt x 0.5mm, 3szt x 1.0mm 2szt X 4mm) A+C+D 12,7 a 14,
B+C+D 135 a 149
A+B+C+D 15,9 a 18

UWAGA: Zawsze uzywaj podktadek dystansowych.
Poszczegdlne ostrza  pitkowe nie  powinny sie W celu requlacji uzywaj podkiadek: MIN.1mm - MAX 1,7mm
bezposrednio stykac. Dystans pomiedzy ostrzami
powinien wynosi¢ od 1.0mm do 1.7mm. Podktadki
muszg by¢ uzywane réwniez miedzy fozyskiem,
a ostrzami pitkowymi.

Mozesz skorzystac z zestawu fozysk o symbolu 791.711.00 aby
frezowac na gtebokosc¢ 6,35mm oraz 9,5mm.

D
(zesci zamienne
| D H L SYMBOL SYMBOL -
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm (:@@:M@
3,2-18 47,6 12,8 81 900.506.11 924.128.00 791.005.00 990.020.00
3,2-18 47,6 12,8 81 800.506.11 824.128.00 791.005.00 990.020.00
(zesci zamienne 824.128.00  @12,7mm trzpieri z podktadkami 54151800 Tmm podkadka dystansowa
924.128.00  @12mm trzpieri z podktadkami 541.501.00  4mm podkadka dystansowa
54151500 0,1mm podkadka dystansowa 791.711.00  Zestaw dwéch fozysk 28,5mm i 34,9mm

541.517.00  0,5mm podkadka dystansowa

Zestaw do taczenia na pioro i wpust

2/000.606 W) Re)ET

Szybkie i sprawne wykonanie taczenia na pidro i wpust jest mozliwe dzieki zestawowi
2 frezow rowkujacych. Zestaw ten mozesz oczywiscie wykorzystac do innych projektow.

®

Max 19 |< 19 g -=f 6,4

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

B )
PROFIL mlm mDm mHm mLm Sslglfs?rh SS=Y(Z,)\? ZBrglr-n S:S;%F;)nll-m (:gﬁjm{[@ 05 m
A+B 19 47,6 12,8 A 900.126.11 924.083.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00
A+B 19 47,6 12,8 A 900.626.11 924.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00
A+B 19 47,6 12,8 Al 800.626.11 824.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00
@ A 19 47,6 12,8 A 800.626.11M 824.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00
(zesci zamienne 824131.00  012,7mm trzpiefi z podktadkami 541.515.00 0,7mm podkfadka dystansowa 541.517.00 0,5mm podkfadka dystansowa
924.083.00  @8mm trzpiefi z podktadkami 541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 541.518.00 1mm podktadka dystansowa

924.131.00  @12mm trzpien z podktadkami
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Frezy pitkowe

s

7/8/922A/B

) =) m) Y

Korzystajac z frezow pitkowych mozesz tworzy¢ rowki, pofaczenia na pidro i wpust oraz potaczenia na obce pidro. Kazde ostrze posiada
system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomaraiiczowg powtoke PTFE ograniczajac przywieranie materiatu. £ozysko o srednicy
22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci 12,8mm. Mozesz rowniez samodzielnie sktadac frezy pitkowe poprzez wybieranie

15

2,5

6,4

mm
1,07
1,07
1,27
1,27
1,27
1,27
1,27
2,07
2,07
2,86
2,86
4,45
4,45

mm
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6
47,6

H

mm
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8

SYMBOL
S=@6mm

722.315.11A
722.320.11A

722.325.11A
722.330.11A

722.335.11A
722.340.11A

722.350.11A
722.360.11A

atind

P Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=@8mm
922.315.11A
822.316.11A
822.320.11A 922.320.11A
822.324.11A
922.325.11A
922.330.11A
822.332.11A
922.335.11A
822.340.11A 922.340.11A
822.348.11A
922.350.11A
822.360.11A 922.360.11A
822.364.11A

Tréjzebne ostrza pitkowe maja system ati-kickback oraz pokryte sa pomaraniczowa powtoka P.T.F.E.
Otwor wewnetrzny 8mm pasuje do uchwytow CMT (artykut 7/8/924).

|
®

@

@ trzpien bez fozyska
Q@ trzpieri bez tozyska
©) trzpien z tozyskiem
@ trzpien z tozyskiem
trzpieri bez fozyska (dtuzsza wersja)
trzpien z tozyskiem (dtuzsza wersja)

(zesci zamienne

|
|

0P

541.514.00
799.503.00
541.500.00

L

IS

. 7/8/924.xxx.00
S 7/8/924.xxx.10

822

L1

Blokada dla @6,4mm
Tuleja @19,05mm
3mm podktadka dystansowa

L L
mm mm
26 61
26 67,5
26 61
26 67,5
40 86
40 86
541.518.00
990.020.00
791.005.00
541.501.00

=I= | P
mm mm
1,5 1,07
1,6 1,07
18 1,27
2 1,27
P 2,2 1,27
24 1,27
2,5 1,27
2,8 1,27
3 127
3,2 1,27
35 2,07
4 2,07
48 2,86
5 2,86
6 4,45
6,4 4,45
SYMBOL SYMBOL
S=@6mm S=06,35mm

724.060.00 824.064.00

724.060.10 824.064.10

Tmm podkfadka dystansowa
Nakretka M8

(8-22mm tozysko

4mm podktadka dystansowa

grubosci trzpienia i grubosci ostrza. Wszystkie ostrza pitkowe posiadaja otwor 8mm.

SYMBOL
S=@12mm
922.315.11B
922.320.11B
922.325.11B
922.330.11B
922.335.11B
922.340.11B
922.350.11B
922.360.11B
D B
mm mm
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
47,6 8
SYMBOL SYMBOL
S=@8mm S=012mm
924.080.00
924.120.00
924.080.10
924.120.10
924.083.00
924.083.10

SYMBOL
S=@12,7mm

822.316.11B
822.320.11B
822.324.11B

822.332.11B

822.340.11B
822.348.11B

822.360.11B
822.364.11B

SYMBOL

822.315.1
822.316.11
822.318.11
822.320.11
822.322.11
822.324.11
822.325.11
822.328.11
822.330.11
822.332.11
822.335.1
822.340.11
822.348.11
822.350.11
822.360.11
822.364.11

SYMBOL
S=012,7mm

824.127.00

824.127.10
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Frezy pitkowe z podfrezowaniem

S
T 923A - 823B

m-

Kazde ostrze posiada system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomarariczowa powtoke PTFE ograniczajaca
przywieranie materiatu. tozysko o $rednicy 22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci 12,8mm. W tym
przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwdr co umozliwia chowanie sie Sruby mocujacej.
1=
L
Rysunek w skali 1:1 e
—_— J | P D H L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@8mm S=012,7mm
h—ﬁ . - : - I
ﬁ!' 3 1,27 47,6 12,8 58 923.330.11A
43 32 1,27 47,6 12,8 58,2 823.332.11B
2,07 47,6 12,8 58,4 923.340.11A 823.340.11B
- H—= 5 2,86 47,6 12,8 63 923.350.11A
f D 6,4 4,45 47,6 12,8 64,4 823.364.11B

W tym przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwor, co umozliwia chowanie sie $ruby

82 3 mocujace;. _
B
I .
: P D B SYMBOL S
mm mm mm mm o
>
1,27 47,6 8 823.330.11 E
D 7 3,2 1,27 47,6 8 823.332.1
2,07 47,6 8 823.340.11
Otwor 2,86 47,6 8 823.350.11
podfrezowany 6,4 4,45 47,6 8 823.364.11 f.;l_le
pod katem 45°
~ Montaz )
@ 7/8/924 g8
8/924 = s
55 Blokada fozyska
/
¥ =
83 2
\ - (]
Blokada tozyska g
&5
. SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL S g
opis S=@6mm 5=06,35mm S=g8mm $=012,7mm £E
() trzpieri bez tozyska i bez blokady 724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00 =
@ trzpien z fozyskiem i blokada 724.061.10 824.061.10 924.081.10 824.121.10
@ trzpien bez tozyska 924.082.00 824.122.00
@ trzpien z fozyskiem 924.082.10 824.122.10
(zgsci zamienne 791.012.00  @8-22mm tozysko 541.003.00 Blokada do uchwytu @6mm 541.517.00 0,5mm podkfadka dystansowa

541.001.00  Blokada do uchwytu @6,35mm  541,004,00 Blokada do uchwytu @8mm 541.518.00 Tmm podktadka dystansowa
541.00200  Blokada do uchvyytu 012,7mm 541.515.00 0,1mm podktadka dystansowa  990.055.00 Srubka TSPEI M5x12mm
791.013.00  912,7-22mm fozysko 541.516.00 0,3mm podkiadka dystansowa

Ekspozytowy
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Zestaw ztobiaco — zaokraglajacy

sy 8/955.701

Narzedzia te idealnie nadaja sie do produkcji beczek. Weglikowe ostrza zapewniaja dtuga zywotno$¢ narzedzia.
Idealnie pasuja do listew o grubosci 6.35mm (patrz rysunek ponizej).

Pity tarczowe

o L
°
(%)
R — 1
- D -
R D L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
3,2 38 48,1 955.701.11 855.701.11

>
=

=
=
=
S
=
)
=
S

>
N
(3]
g
firms

Zestaw do potaczen katowych

8/955

Zestaw ten umozliwia Ci tworzenie skrzyd o$miobocznych, wysepek kuchennych i innych projektéw,
gdzie niezbedne jest faczenie pod katem.

PROWADNICA PROWADNICA

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

L STOE FREZARSKI STOE FREZARSKI

(zesci wymienne

Min. 9,5

Rysunek w skali 1:1

i akcesoria

Elektronarzedzia

Max 19

D | A Th L SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=08mm S=012,7mm

373 22,2 22.5° 95+19 60,3 955.005.11 855.505.11

Ekspozytowy

www.cmttools.pl




Frezy do potaczen katowych

Idealne narzedzia do tworzenia elementow gdzie wystepuja potaczenia prostopadte lub réwnolegte.
Ilustracje ponizej przedstawiaja mozliwosci zastosowania frezow.

Pity tarczowe

Gfowice i noze

8/955.503

Min. 9,5
Max 19

>
=
=
=
=
o
=
o
=
S
>
~N
(3]
2
firms

Min. 15
Max 28,5 9,7

Rysunek w skali 1:1

Wykonanie taczenia na przyktadzie elementu o grubosci 19mm

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

STOk FREZARSKI STO FREZARSKI =
2=
£t
£
Nr.1 Frezuj element potozony poziomo na stole frezarskim. Upewnij sie czy frez Nr.2 Drugi element potdz pionowo na stole frezarskim nastepnie s
jest ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz rysunek). wykonaj frezowanie.
I [ | [
D | A T L SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm E
=
70 31,7 45° 15+285 69,9 955.503.11 855.503.11 §
50,8 22,2 45° 95+19 60,3 955.504.11 855.504.1 =
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Frezy do potaczen odwrotnych

8/955.501 EE

tacz elementy szybko i bez niepotrzebnych pomytek. Uzywajac freza do potaczeri masz pewnos¢, ze profile
beda idealnie pasowac.

iy

m-

Glowice i noze

Min. 15
Max 30

Rysunek w skali 1:1

>
=

=
=
=
S
=
)
=
S

>
N
(3]
g
firms

Wykonywanie potaczenia na przyktadzie elementu o grubosci 19mm

PROWADNICA

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

(zesci wymienne

STOF FREZARSKI

Upewnij sie, ze frez jest ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz powigkszony rysunek).
Przefrezuj jedna krawedz, nastepnie obrd¢ element i powtérz frezowanie.

Elektronarzedzia
i akcesoria

>

=

=3 D | Ti L SYMBOL SYMBOL
§ mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
= 444 32 15-30 70,1 955.501.11 855.501.11
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Frezy do szuflad

ping 855.508 - 955.008 %
| 7/8/955.002 - 8/955.502 i 28 &

‘ Dzieki tego typu frezom fatwo i szybko stworzysz idealne potaczenie bokéw szuflady z jej frontem.UWAGA: Uzywaj
! tych frezow wykorzystujac stét frezarski.

Pity tarczowe

L
i s
I W 8/955.002-502
i i
D 142
! 6 ¥30°
gé Zpﬂ% =-3,2 Rysunek w skali 1:1
P
i N
R 8/955.008 =
% S
Rysunek w skali 1:1 ; ? firs
] %
d/
~—_ ]
\//

N

gS|

o
T N
=" <
£ E
=)

=z 2
=
5 R
[ . G
=)
=

Frezowanie przedniej
«zesci szuflady

PROWADNICA PROWADNICA

PRZOD SZUFLADY

(zesci wymienne

—
|

STOk FREZARSKI

i akcesoria

STOF FREZARSKI

Elektronarzedzia

D T | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm min. mm max. mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm -
254 9,5 15,87 12,7 54 955.008.11 é
254 9,5 15,87 12,7 60,4 855.508.11 §
31,7 15,87 254 12,7 445 755.002.11 855.002.11 955.002.11 =
50,8 15,87 254 12,7 50,8 955.502.11
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I Zestaw do skrzydta okiennego

m

Glowice i noze
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(ze$ci wymienne ARG
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Elektronarzedzia

Ekspozytowy

S

o

8/955.801

spiekanego zapewniaja dtuzsza zywotnos¢ narzedzia.

il
&

Zestaw ten zostat stworzony do produkdji pieknych i funkcjonalnych skrzydet okiennych. Mozna go rowniez wykorzystac do produkji
drzwi. Tak jak wszystkie narzedzia CMT, zestaw ten jest pokryty pomarariczowa powtoka ochronna. Ostrza wykonane z weglika

Rysunek w skali 1:1

D
(zesci zamienne
d | L D | L SYMBOL SYMBOL = o (&=

mm mm mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm @' .|-|'

35 35 84 38 17,5 56 955.801.11 855.801.11 791.012.00 822.004.11 541.518.00 990.020.00
Wykonanie skrzydta okiennego
L zestawem CMT to proste! FAZAT
Aby wykonac skrzydto okienne potrzebujemy:
- Zestaw CMT 855.801.11, %
- Ramiak o grubosci 35 mm,
- Listwa o grubosci 35 mm, 35mm [P 6mm

- Drewno odpadowe.

Nasz zestaw zostat zaprojektowany specjalnie do wykonywania skrzydet okiennych o gruboéci 35 mm jak i 28mm. Materiaty grubsze
niz 35mm nie nadaja sie do pracy z zestawem. Miej na uwadze, aby wykonujac pomiary i okreslajac gtebokosc ciecia pamietac o
grubosci obrabianego materiatu. Przed praca we wasciwym materiale zalecamy przeprowadzenie prob na drewnie odpadowym.

FAZA1: Pomiary i przygotowanie czopow.

Idealna grubo$¢ ramiakéw dla naszego zestawu to 35mm. Pozadana szerokos¢ ramiaka okresla takze dtugos¢ na jaka nalezy
wykonac czopy, podczas gdy jego dtugos¢ odpowiada wysokosci skrzydfa okiennego. Podczas cigcia listew po diugosci pamietaj
aby dodac dfugos¢ dwach czopéw do catkowitej dtugosc listwy. Dtugos¢ czopéw powinna wynosi¢ co najmniej potowe szerokosci
ramiaka. Wytnij przy uzyciu pity stotowej 16 mm fragment obrahianego materiatu- jak pokazano na rysunku 1 (szerokos¢ wpustu to
6mm). Podane wymiary musza zostac zachowane gdyz s3 dostosowane specjalnie do naszego zestawu. Nastepnie obrd¢ obrabiany
element i powtdrz poprzednig czynnos¢. W tym konkretnym przykfadzie wyciety fragment materiatu bedzie miat 13mm, ale
oczywiscie zalezy to od grubosci drewna.

FAZA 2: Wykonywanie profili na listwach, skrzydtach i szprosach.

Aby wykonac profil, umies¢ listwe przodem do stotu frezarskiego jak pokazano na rysunku 2. Ustaw prowadnice stotu frezarskiego
tak by byfa gtebiej 0 6,35 mm niz czop. By wyfrezowac skrzydto okienne i szprosy (belki poprzeczne), umies¢ obrabiany materiat
przodem do stotu frezarskiego i frezuj nie zmieniajac wysokosci.

FAZA 3: Wykonanie profili na wewnetrznych krawedziach skrzydta okiennego.

Aby wyfrezowac wszystkie wewnetrzne krawedzie skrzydet okiennych, umies¢ wyfrezowany profil pfaszczyzng czotowa na stole
frezarskim i ustaw skrzydto okienne tak by jego dolna krawedz dotykata gormej czesci czopa- co przedstawiono na rysunku 3. Listwe
lez3ca ptaszczyzng czotowq do spodu obrd¢ tak aby wewnetrzna krawedz prowadnicy dotykata jej profilu. Wyfrezuj wewnetrzne
krawedzie: ramiakow, ptaszczyzny czotowej skrzydet okiennych i szprosow. Wpusty pod czopy wykonasz uzywajac pity stotowej
(gtebokos¢ 16mm od czota ramiaka).

=3

RAMIAK POtACZONE

GNIAZDO I CZOP

FAZA3

RAMIAK

N 4

STOL FREZARSKI

WYINYY
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Frezy do listew dzielacych - szprosow”

15

8/955.3

) 2) =€)

Frezy tego typu pozwola Ci wykonac listwy dziatowe do drzwi, mebli oraz skrzydta okiennego. Frez o profilu " jest wyposazony w fozysko
co umozliwia obrébke zakrzywionych krawedzi. Frezy te mozesz réwniez wykorzystac do tworzenia prostych uchwytéw szuflad.

D | R L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm PROFIL S=(6,35mm S=@8mm
22 19 10 50,8 A 855.307.11M 955.307.11M
22 19 10 50,8 B 855.307.11F 955.307.11F
28 19 10 61,2 C 855.308.11F 955.308.11F 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
V 4 L] L] J 4 ”
Zestaw frezow do listew dzielacych - szprosow
B MR aE)
955.302 - 855.802 :
61
R 6,35
R 6135 Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne
d D | R SYMBOL SYMBOL — D @m
mm mm mm mm S=08mm $=012,7mm — N
30 31,7 12 6,35 955.302.11 855.802.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.002.00
(zesa 991.056.00 Klucz szesciokatny 1,5mm

www.cmttools.pl
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Frezy do taczen palcowych

e

8/900.616

Wykonywanie potaczen palcowych stanie sie o wiele fatwiejsze, kiedy zastosujesz ten frez. Potaczenie elementéw o réznych
grubosciach (patrz rysunek ponizej) nie bedzie stanowito zadnego problemu. Gorne tozysko umozliwia rowkowanie na gtebokos¢
9,5mm. Uzywaj prowadnicy do frezowania na wigksza gtebokosc.

Pity tarczowe

Frezy do taczen klinowych

L |/
T. 40-36
32-28 L~
2420 —ij{
16-12 —Ay
%7 Rysunek w skali 1:1
- 95 =
(zesci zamienne
Ti D H L SYMBOL SYMBOL 7 € > (S
= mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm C 0 —5 .|-|'
_g 12-40 47,6 9,5 97 900.616.11 924.130.00 791.027.00 822.340.11 990.020.00
§ 12-40 47,6 9,5 97 800.616.11 824.130.00 791.027.00 822.340.1 990.020.00
—
= B . )
= (zescizamienne 54151500 0,1mm podladka dystansowa Opgjonalnie 79102000 038, Imm1ozysko (do glebokosci4,76mm)
= 541.519.00  5,8mm podkladka dystansowa 791.029.00 @34,9mm fozysko (do gtebokosci 6,35mm)
990.403.00 1,6mm Kiin 79101500 @34,7mm fozysko (do glebokosci Smm)
990459.00  Zestaw podkladek dystansowych 791.011.00 @19mm fozysko (do gtebokosci 14,3mm)

8/900.606

) 22 ) OV

Ten profesjonalny frez pozwoli Gi uzyskiwac super mocne potaczenia koricow lub bokdw obrabianych materiatw. Szes¢ dajacych sie

~ g regulowac ostrzy umozliwia frezowanie materiatéw o grubosci od 12,7mm do 36mm.
55
= £
= £
P
a0’ @
(=}
=]
L
-
=
=
@
£
>
E Min. 12,7
@ Max 36
L=
Rysunek w skali 1:1
=
e
N o
2 g
o =
2=
= (zesci zamienne
T D H L SYMBOL SYMBOL @ S
= N—
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm — .I-I'
12,7-36 47,6 55 97 900.606.11 924.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00
- 12,7-36 47,6 55 97 800.606.11 824.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00
= o
= (zgsci zamienne 924.129.00  @12mm z podktadkami dystansowymi 541511.00  3mm podkladka dystansowa
§ 824.129.00  @12,7mm z podktadkami dystansowymi 54151200  2mm podktadka dystansowa
£ 822.005.11  Ostrze pitkowe 1,85mm z podktadkq dystansowq 541.526.00  0,Tmm podkfadka dystansowa
822.006.11  Ostrze pitkowe 5,5mm z podktadka dystansowa 990.022.00  Nakretka M12x1,25
791.028.00  @37mm tozysko 990.458.00  Zestaw z podktadkami dystansowymi
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Zestaw frezow do taczenia na pioro i wpust typu V

8/955.506

Jezeli masz juz dos¢ standardowych potaczen ten zestaw jest odpowiedni dla Ciebie. Korzystajac z tych
frezdw mozesz tworzy¢ wiele profili poprzez kombinacje dwdch lub wigcej przejéc. Przyktadowy profil
jest przedstawiony ponizej.

Pity tarczowe

<y

Gfowice i noze

L

Min. 19 I
Max 25,4 Min. 6,35

L Max 8 T

16— =

0,4

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

D Ti L SYMBOL SYMBOL ( > (S £
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm Smm 'lgﬂl 4mm —19mm 22mm .lll' E
444 19+25,4 75,5 955.506.11 855.506.11 822.013.11 822.014.11 791.011.00 791.005.00 990.020.00 Ej

(zesci zamienne 541.515.00  0,7mm podktadka dystansowa E

541.516.00  0,3mm podktadka dystansowa
541.517.00  0,5mm podkfadka dystansowa
990.020.00  Nakretka M8

Zestaw frezow do taczen (60°)

8/955.510 i) 22) re) B D

Zestaw dzieki ktdremu dokfadnie i trwale potaczysz dwa elementy. Kat 60° zapewnia dostateczng powierzchnie na klej.

£5
g2
L
£
=
I S
1 i
25,4 635 -
S =
' £
Rysunek w skali 1:1 -={6,35 S §
=t 30‘>/
>
P =
(zesci zamienne =1
D | A L SYMBOL SYMBOL = @Mﬁ) S
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm \Qy) m) g
40 254 30° 74,5 955.510.11 855.510.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy do potaczen na jaskotczy ogon”

g ) ) )

7/818B

Doskonate narzedzie zaréwno dla nowicjuszy jak i doswiadczonych stolarzy. Idealnie nadaje sie do

produkgji skrzynek jak i do potaczen, ktdre beda wyeksponowane. 25 réznych rozmiaréw daje Ci
7 I 8 I 91 8 bardzo szerokie pole dziatania. Frezy do pofaczen “na jaskdtczy ogon” pasuja do roznych systeméw
mocowania np. Keller, Leigh, JoinTECH, Omnijig. W przypadku gdy uzywasz szablonu, zalecane s3 dwa
przejécia. Zanim odstawisz element roboczy, upewnij sie, ze jest doktadnie wyfrezowany. W przypadku
zakleszczania sie freza w materiale, upewnij sie czy narzedzie jest poprawnie zamocowane oraz (zy
pracuje na odpowiedniej gtebokosci.

Pity tarczowe

Uwaga: Podczas pracy z szablonem, zalecane jest stosowanie dwdch przejé¢; pierwsze przejscie frezem
prostym, drugie przejécie frezem “na jaskétczy ogon”, co powoduje gtadsze i ptynniejsze frezowanie oraz
mniejsze obcigzenia narzedzia co wptywa dodatnio na jego zywotnosc.

Glowice i noze

Uwaga: W przypadku przycinania sie freza, upewnij sie, ze jest odpowiednio zamocowany w tulei
zaciskowej oraz czy odpowiednio jest ustawiona gtehokos¢ frezowania. Podczas frezowania nie podno$
frezarki z szablonu.

é°$g:g§ =4 LS‘J g%’?‘; F»&s% Q M %12 - 12,7 M ﬁ
5

140 o197
/ 7_&%4 / [ 5

10° %18207%
%1%)5%

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

19
%15,8% 14 %19
” 17 4% 142

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

206

Producent/Model SYMBOL

(MT-Enlock10 718.098.118 818.098.118
(MT-Enlock15 718.127.118 818.128.118

(zesci wymienne

(MT300 718.127.1 818.128.11
- 918.127.1 818.628.11
% = Producent/Model SYMBOL
HOFFMAN

55~ g |
° 8l
17 180_91 95

wioowe w3 =16

20°
w4

W1 L=16mm 718.053.11 818.053.11
W2 L=175mm = 718.079.11 818.079.11
W3 L=19mm 718.093.11 818.093.11
W4 [=25mm 918.167.11

HOFFMAN

Ekspozytowy

Rysunki w skali 1:1
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\/ ORANGE
Frezy do potaczen na jaskétczy ogon” TOOLS"
r Oto niektdre przyktady zastosowania freza do faczen na “jaskétczy ogon” 2
7/8/918 -7/818B proyad aenna ey o
A T~ ﬂ'!"j; pofaczenie dwustronne potaczenie jednostronne pofaczenie jednostronne pofaczenie boczne

SNy

Pity tarczowe

5
‘N
=]
=
]
=
=
=)
==
O

(zesci zamienne

D [ I A SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL )
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ®\~
6 83 60 7,5° 718.060.11 z
*6,35 635 508 8 818.065.11 £
+6,35 83 63,5 7,5 818.064.11 818.564.11 =
-8 9,5 54 8° 818.081.11 S
-8 95 52,5 9 818.080.11 2
-8 9,5 63,5 9° 818.580.11
9,5 9,5 52,5 9° 718.095.11 818.096.11 918.095.11
9,5 9,5 63,5 9° 818.596.11
9,5 9,5 60,3 14° 818.098.11
9,5 12,7 60,3 8° 818.097.11
1,1 15,9 60,3 8° 818.111.11
12,7 10,3 60,3 18° 818.132.11
12,7 12,7 524 14° 718.127.11 818.128.11 918.127.11
12,7 12,7 63,5 14° 818.628.11
12,7 12,7 62 14° 818.130.11 _
12,7 16 60,3 10° 818.133.11 = ﬁ;
12,7 20,6 69,8 8° 818.129.11 918.129.11 g g
13,5 19,05 61,5 i 818.635.11 = £
14,2 95 50,8 14° 818.142.11 3
15,8 n 60,3 a 718.158.11 818.158.11 918.158.11 =
15,8 n 66,7 7° 918.658.11 818.658.11
174 254 77,6 8° 818.674.11
19 19 776 14° 818.691.11 v
19 n 60,3 7° 718.190.11 818.190.11 918.190.11 g
19 2 66,7 7° 918.690.11 818.690.11 =
19 b)) 60,3 14° 818.191.11 g,
20,6 31,7 84,1 8° 818.706.11 O
zfozyskiem
8,73 10,3 58 7 818.087.11B 791.009.00 541.001.00
9,5 9,5 60,3 14° 718.098.11B  818.098.11B 791.010.00 541.001.00 =
1,1 19 66,7 7° 818.113.11B 791.009.00 541.001.00 T
12,7 12,7 524 14° 718.127.11B  818.128.11B 791.010.00 541.001.00 5 i
14,2 9,5 50,8 14 818.142.11B 791.010.00 541.001.00 £3
ztozyskiem (trzpier #9,5mm) =
15,8 254 68,3 7° 818.159.11B 791.021.00 541.006.00
DO HOFFMAN
5,5 4 43 17° 718.053.11 818.053.11
-8 6 43 18° 718.079.11 818.079.11 >
9,5 73 43 19° 718.093.11 818.093.11 £
16,7 12,5 49 20° 918.167.11 =4
(ze$ci zamienne 990.005.00 Srubka TSEI M3x3 JHWM =]

991.056.00 1,5mm kluczyk
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Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Pity tarczowe

Glowice i noze

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

(zesci wymienne

i akcesoria

Frezy do potaczen na jaskotczy ogon” (9°)

m

\/ ORANG
TOOLS™

pay

==

D | L A
mm mm mm
14 18 60 9°
DANE TECHNICZNE
- stalowy korpus
- jedno precyzyjne ostrze HM (Z=1)
D | L A
mm mm mm
14 16 60 9°
DANE TECHNICZNE

- stalowy korpus
- dwa precyzyjne ostrza HM (Z=2)

)

S SYMBOL
mm Obroty prawe
12 522.140.11
.
18
L Rysunki w skali 1:1
14—
S SYMBOL
mm Obroty prawe
10 523.140.1

Rysunki w skali 1:1

Frezy do potaczen na jaskotczy ogon” (15°) - system Arunda ™

.

- 664
D | L A
mm mm mm
39,5 315 65,5 15°
(zesci zamienne
L ad =S
790.315.00 990.078.00 991.061.00

\

31,5 Z7
= 39,5

INSERT m
CARBIDE

S SYMBOL
mm Obroty prawe
M12x1 664.395.11
DANE TECHNICZNE:

- stalowy korpus
- dwa precyzyjne ostrza wymienne HWM (Z=2)
- wewnetrzny gwint M12x1

ZASTOSOWANIE:

Potaczenia elementow konstrukcji dachowej
“na jaskotczy ogon” systemem Arunda

Rysunki w skali 1:1
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Frezy literujace (60°)

g )
8/9498B

7/8/949 MBI EE

Zaprojektowany specjalnie do tatwego i precyzyjnego wycinania liter. Specjalny ksztatt
freza pozwala na fazowanie krawedzi wykonanych liter. Dostepny réwniez w wersji
z g6rnym tozyskiem.

Pity tarczowe

'

Rysunki w skali 1:1

Gfowice i noze

I

D
(zesci zamienne
D | A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@12mm S=@12,7mm

254 19 60° 50,8 749.001.11 849.001.11

28 19 60° 63,5 949.502.11 g

28,5 19 60° 63,5 849.501.11 S
ztozyskiem =

28 19 60° 63,5 949.502.11B 791.026.00 541.005.00 991.056.00 ‘,\;‘

285 19 60° 63,5 849.501.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00 =
(zesci zamienne 991.005.00  M3x3mm Kluczyk

Frezy do korytek i czasz

il ) 2 ) YO

7/851B

Wyjatkowy ksztatt tego freza pozwala wykonywac korytka o wyjatkowym ksztatcie i gtadkiej powierzchni. Stosujac wersje
z fozyskiem poprawisz doktadnos¢ wykonania.

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
-
=
7]
7]
o
=

L
7/8/95 1 Rysunki w skali 1:1 o
s
|
I F “ ‘BJ L Lﬁ 4J .E
D R
(zesci zamienne =
D | R L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL . @ o2
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm v WU N § 5
S =
1na 12,7 32 455 851.001.11 % =
19 16 6,4 54 751.002.11 851.002.11 951.002.11 =
19 16 6,4 60,4 951.501.11 851.501.11
31,7 16 6,4 60,4 951.502.11 851.502.11
ztozyskiem
19 16 6,4 54 751.002.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00 £
o
19 16 6,4 54 851.002.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00 =
19 16 6,4 60,4 851.501.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00 ;:,-
@ 37 16 6,4 60,4 951.502.11B 851.502.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00 -

(zesci zamienne 991.005.00 M3x3mm kluczyk
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Frezy bruzdujace (90°)

N " 7/8/915 R

Frez przeznaczony do robienia rowkow, nacie¢ oraz do fazowania krawedzi elementéw.

Pity tarczowe

Rysunki w skali 1:1

Glowice i noze

T PLYTA

I GIPSOWA

D | A Ii SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
- 6 8 90° 38,1 715.060.11 915.060.11
§ +6,35 8 90° 38,1 815.064.11
S 9,5 12,7 90° 445 715.095.11 815.095.11 915.095.11
g 12,7 12,7 90° 445 715.127.11 815.127.11 915.127.11
E 16 12,7 90° 52,8 915.160.11
R 16 12,7 90° 63,5 915.660.11 815.660.11
19 16 90° 55,5 715.190.11
19 16 90° 63,5 915.690.11 815.690.11
31,7 16 90° 63,5 915.317.11 915.817.11 815.817.11
38 19 90° 63,5 915.380.11
38 19 90° 70 815.880.11
HWM

Frezy bruzdujace (90°) z dolnym tozyskiem

n L

7/8/915B

(CMT z fozyskiem kulowym umozliwiaja rézne operaje frezowania przy uzyciu szablonu(Series 715B - 815B - 915B). Porady: Te frezy moga
pracowac doskonale przy 45 ° (dwa narzedzia w jednym).

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
=
=
-
=
7]
7]
o
=

=
KT, L
£
>
= | I
L J L Rysunki w skali 1:1
1 12,7 15,9
e !
& 4}
£e
. (ze$ci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm @ @ N
12,7 12,7 44,5 815.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
e 16 12,7 52,8 915.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
=3
= 19 16 55,5 715.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
E,— 19 16 63,5 815.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
(zesci zamienne 990.005.00 Srubka TSEI M3x3
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Frezy do Alucobond®

%I.Sr;i %‘i% @

7/915 @@

ALUCOBOND® moze hy¢ dos¢ prosto obrabiany metoda zwang ,frezowanie i zaginanie”, pozwalajaca na
uzyskanie roznorakich ksztattow i rozmiarow. Rowek o ksztatcie ,V” frezowany jest na odwrotnej stronie
ALUCOBONDU®. Cienka warstwa materiatu powinna pozostac na spodzie rowka. W tym miejscu materiat moze
by¢ recznie zagiety pod dowolnym katem (patrz rysunek). Zewnetrzny promien zalezy od szerokosci rowka oraz
gtebokosci naciecia.

Pity tarczowe

Rekomendowane jest aby proces rowkowania odbywat sie na maszynie CNC, ploterze lub frezarce recznej.
Metoda ,frezuj i zagnij” moze by¢ stosowana zaréwno do ALUCOBONDU jak i do innych materiatéw
kompozytowych.

Gfowice i noze

Zalety stosowania tej metody:

- Niski koszt.

- tatwy sposob obrdbki.

- Zaginanie moze by¢ robione na miejscu, co eliminuje koszty transportu.
- Mozliwos¢ zastosowania do oktadzin Sciennych, rantéw dachowych itd.
- Elastycznos¢ w tworzeniu nowych ksztattéw.

90°

B L fw skali 1:1 =

© -

o (4

>

D I A L SYMBOL SYMBOL =

mm mm mm S=@6mm S=08mm

18 745 90° 60 715.001.11 915.001.11
18 33 135° 60 715.002.11 915.002.11

Frezy literujace (60°), (35°)

S —= S ﬁ
P a— R r“ @vum] z1|23|R|-|| -
/18/958 £t
< Frez stworzony do bardzo doktadnego grawerowania. 3 krawedzie tnace oraz kat ; é
60° zapewniaja laserowa precyzje i idealne wykonczenie. Narzedzie jest doskonale g =
wywazone, dzieki czemu umozliwia najwyzsza doktadnos¢ pracy bez ryzyka 3
przypalenia.
L
£
=
I 7/858.002
/> L’k y i
: ) N 5
<~-A Rysunki w skali 1:1 g §
D S~
= D ! ) ; L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL e
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm
@ 9 35° 1 50 758.002.11
@ 3% 95 35° 1 50,8 858.002.11
>
@ 127 10 60° 2 50,8 858.003.11 B
=
@ w7 10 60° 2 50,8 958.003.11 g
12,7 n 60° 3 57,2 758.001.11 858.001.11 958.001.11 =
12,7 1 60° 3 60,3 858.501.11

www.cmttools.pl




Frezy bruzdujace (rowkujacy V 90°) na wymienne ptytki

S
665

To narzedzie zaprojektowano do precyzyjnego literowania i fazowania krawedzi. Jest to frez na ptytki wymienne mocowane za pomoca $rub typu
Torx, co zapewnia bezpieczenistwo i wysoka doktadnosc. Zastosowanie ptytek czteroostrzowych dodatkowo oszczedza Twoj czas i pieniadze.

DANE TECHNICZNE:
- stalowy korpus
- jedno precyzyjne ostrze wymienne HW (Z=1)

Pity tarczowe

L 90°
¥ W A D : L S Symbol
£ mm mm mm mm
w
£ 85 90° 17 8,5 53 6,35 665.171.11
(=
S 1 4\ 90° 17 85 53 8 66517011
I
W <— 17— - .
(ZQS(I Zamienne
AN E - (R
F—B—B 12124 990.075.00 991.061.00
12124 990.075.00 991.061.00

Frezy fazujace

e

703/4/5-903/4/5

I

§ Uzywajac tego typu frezéw hez problemu stworzysz delikatne skosy i dekoracyjne fazy.
S e N
5
o= 45°
Rysunek w skali 1:1
150 \ﬁ/ 300 % ysunek w skall
D I L A SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=06mm S=@8mm
24 14 46 15° 703.240.11 903.240.11
26 12,7 44,5 30° 704.240.11 904.240.11
25 8 4a 45° 705.240.11 905.240.11

Frezy fazujace na ptytki wymienne

—= S

Frezy i wiertta

-

—.—

N
=}
a»
N
=
©
=
=
=
=1
=
7]
7]
o
=]

i ()

Frezy fazujace na ptytki wymienne zamocowane za pomocg Srubek typu Torx. Zastosowanie

g . pytek czteroostrzowych dodatkowo oszczedza Twéj czas i pieniadze. Seria 659 jest dodatkowo
‘é 1 wyposazona w tozysko dolne.
s L /\
11 10 8 ‘
| 45°
£ e |1
E % Rysunek w skali 1:1
S £ , . .
£ (zesci zamienne
= A D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL | (@I@
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm L
45° 29 8 52 658.047.11 658.045.11 12124 990.075.00
22° 25 " 65 659.024.11 659.023.11 659.022.11 12124 990.075.00 791.006.00
= 30° 28 10 66 659.032.11 659.031.11 659.030.11 12124 990.075.00 791.006.00
é 45° 29 8 60 659.047.11 659.046.11 659.045.11 12124 990.075.00 791.022.00
§ 45° 29 8 68 659.646.11 12124 990.075.00 791.022.00
= Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 98, 99) (zesci zamienne
990.400.00  Podkfadka @3.2/@7 do $rubki M3 990.051.00  Srubka TCEI M3x6
991.062.00  Kluczyk 2,5mm 991.061.00  Kluczyk T15
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: ORANG|
Frezy do ukosowania TOOLS

g 7/8/936 - 8/957 i) 22 re) Y D)

Frezy przeznaczone do ukosowania i fazowania krawedzi. Idealne do produkgji wielobocznych skrzyri lub pojemnikéw. Ponizej
przedstawiono kilka mozliwosci wykorzystania tego narzedzia. Frezy wyposazone w dolne tozysko.

Pity tarczowe

L
j( =
=
(%)
I 30 o
15° 22.5°
Aﬁi 11.25°
45°
i |
45°
Rysunek w skali 1:1 2
=
(zesci zamienne =
A D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —— @j)m =
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm N §
15° 19 1,5 54,9 736.130.11 836.130.11 936.130.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 =
25° 22,2 10 54,9 736.190.11 836.190.11 936.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 31,7 9,5 53 736.280.11 836.280.11 936.280.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 45 18 60,2 736.420.11 836.420.11 936.420.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 45 18 66,5 936.920.11 836.920.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 65 26 76,7 936.950.11 836.950.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
11,25° 215 22 711 957.504.11 857.504.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
15° 24,5 22 71,1 957.503.11 857.503.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
225 31 22 711 957.502.11 857.502.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
30° 38,5 22 11 957.501.11 857.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy i wiertta

Zestaw frezow do ukosowania

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
-
=
7]
7]
o
=

836 i) 22 ) N O

Wykonaj piekne donice, skrzynie lub inne wieloboczne projekty uzywajac tego porecznego zestawu. Zamiast wykonywac
ukosy na swojej pile stotowej, wykorzystaj ten zestaw do stworzenia precyzyjnych skoséw. Zaden projekt wielokata nie
bedzie dla Ciebie juz zadnym problemem. Zestaw dostepny tylko na trzpieniu 12,7mm.

(zesci wymienne

Rysunek w skali 1:1

Elektronarzedzia
i akcesoria

30°
15° 22.5°
11.25°
>
z
SYMBOL =
OPIS S=012,7mm §_
Zestaw frezow do ukosowania 836.501.11 &=
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Frezy do korytek i czasz

7/8/914B  7/8/914 199 (v 2] v | )

Za pomocg tego typu frezdw mozesz z powodzeniem ozdabiac swoje drzwi, fronty czy panele. Szeroki
zakres $rednic oraz dtugosci roboczych daje wielkie mozliwosci wykorzystania tych frezéw. W razie
potrzeby pracy z szablonem, dostepne s3 réwniez frezy z fozyskiem gérnym.

Pity tarczowe

Glowice i noze

Rysunek w skali 1:1

R9,5

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

D I R L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
32 9,5 16 50,8 714.032.11 814.032.11 914.032.11
e 32 12,7 16 50,8 199.001.11
6 12,7 3 50,8 714.060.11 914.060.11
o 6 27 3 70 199.060.11
6,4 12,7 3,2 50,8 814.064.11
LB o 6,4 254 3,2 63,5 199.008.11
€ 8 6,4 15,9 3,2 63,5 814.564.11
= 5 8 32 4 80 199.081.11
§§ D@ 95 6,4 475 50,8 714.095.11 814.095.11 914.095.11
=3 95 254 475 667 814.595.11
12 35 6 80 199.120.11
@ 127 9,5 6,35 50,8 714.127.11 814.127.11 914.127.11
. 12,7 317 6,35 73 914.627.11 814.627.11
= 12,7 317 635 762 199.505.11
E o 158 9,5 8 50,8 714.160.11 814.160.11 914.160.11
E 15,8 317 8 73 814.660.11
& 19 11,5 9,5 50,8 714.190.11 814.190.11 914.190.11
19 25 9,5 63,5 914.191.11
19 317 9,5 73 914.690.11 814.690.11
e 254 16 12,7 73 914.254.11
= 254 317 12,7 73 914.754.11 814.754.11
SIS @ 37 18,5 16 58,8 914.817.11 814.817.11
g S Y 31,7 1905 69,8 914.880.11 814.880.11
el D 5038 31,7 254 69,8 914.990.11 814.990.11
- ztozyskiem
12,7 9,5 6,35 50,8 814.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
15,8 9,5 8 50,8 814.160.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
- 15,8 9,5 8 50,8 914.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
% 19 11,5 9,5 50,8 714.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
g 19 11,5 9,5 50,8 814.190.11B 79100400 54100100  991.056.00
g 19 31,7 9,5 73 814.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
<HWM

(zesci zamienne 991.056.00 1,5mm kluczyk
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Frezy kuliste

N A I

8/968

Wycinaj kanaty pod rynienki i kable wykonujac tylko jedno przejécie.
Mozesz zredukowac obciazenie narzedzia, wykonujac pierwsze przejscie prostym frezem.

Pity tarczowe

Gfowice i noze

R 6,35
R 7,94

D Rysunek w skali 1:1
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL _
mm mm mm mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm §
6,35 12,7 1 57,15 968.127.11 868.627.11 '§
7,94 15,88 14,2 60,3 968.158.11 868.658.11 Ej
9,52 19,05 17,4 63,5 968.190.11 868.690.11 E\
12,7 25,4 23,5 70 968.754.11 868.754.11 =

Zestaw frezow do korytek i czasz

» 8 ) )

Zestaw zawierajacy 3 frezy o najczesciej uzywanych rozmiarach. Dostepne na trzpieniu 6.35mm i 12.7mm.

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
-
=
7]
7]
o
=

Rysunek w skali 1:1

(zesci wymienne

R32 g
814.501.11 s
814.001.11 R635 R95
oPIS SYMBOL SYMBOL :
S=06,35mm S=@12,7mm =3
Hobienie 814.001.11 814.501.11 g
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Frezy zaokraglajace

5=

7/8/937

Nadaj swoim drzwiom i szufladom elelgancki i stylowy ksztat. Wykorzystujac frezy seri 938 mozesz réwniez tworzy¢ potaczenia
ruchome wykorzystywane przy opuszczanych blatach i ladach. Narzedzia te posiadaja system przeciwwyrwaniowy, stalowy
korpus, ostrze wykonane z weglika spiekanego oraz pomarariczowa powtoke ochronna PTFE.

Pity tarczowe

‘ L 8/937.955.11

T R14,3

"7 > UWAGA: Po zmianie fozyska upewnij sie
czy jest doktadnie zamocowane.

R35

5
‘N
=]
=
(]
=
=
=]
==
O

-

=N

R
19
Rysunek w skali 1:1
R 4,75 R6.35 o8
R 9,5
;g R 12,7 R 16
§
% (zesci zamienne
2 R D | Il SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL — C
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm @j)zmmm N
4,75 22,2 12,7 54,9 737.190.11 837.190.11 937.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4,75 22,2 12,7 61,2 937.690.11 837.690.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,35 254 12,7 54,9 737.222.11 837.222.11 937.222.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,35 254 12,7 61,2 937.722.11 837.722.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 28,7 12,7 54,2 737.254.11 837.254.11 937.254.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 28,7 12,7 60,5 937.754.11 837.754.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
9,5 31,7 12,7 54,2 737.286.11 837.286.11 937.286.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
9,5 31,7 12,7 60,5 937.786.11 837.786.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
_ 12,7 38,1 15,5 57,7 737.350.11 837.350.11 937.350.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
= _%« 12,7 38,1 15,5 64 937.850.11 837.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
“;‘ g 16 44,5 18,5 67 937.950.11 837.950.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
= = 19 50,8 22,2 70,7 937.951.11 837.951.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
RS § 143-35 508 12,7 61,2 937.955.11 837.955.1 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Zestaw frezow zaokraglajacych

(zesci wymienne

837 M)

Zestaw 3 frezéw zaokraglajacych znacznie zwigkszy Twoje mozliwosci dekorowania elemetéw. Stwérz ciekawe
motywy na swoich drzwiach i szufladach. Korzystajac z tego frezu w pofaczeniu z frezami zaokraglajacymi,
mozesz réwniez stworzy¢ potaczenia ruchome wykorzystywane np. przy opuszczanych blatach. Frezy
w zestawie dostepne na trzpieniach 6.35mm oraz 12.7mm.

N\

i akcesoria

Elektronarzedzia

R 6,35
R 9,5 R 12'7/ Rysunek w skali 1:1
>
g
>
g OIS SYMBOL SYMBOL
= 5=06,35mm 5=012,7mm
Zestaw frezdw zaokraglajacych 837.001.11 837.501.11
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Frezy profilowe Cavetto”

7/8/963 - 7/8/964 TEID

To narzedzie mozesz wykorzystac nie tylko do tworzenia tradycyjnych dekoracji na Twoich meblach, ale réwniez, jako narzedzie do
gtadkich wybran w kazdym rodzaju drewna.

UWAGA: Zmieniajac tozysko zawsze pamietaj, aby zatozy¢ podktadke.

Po zmianie fozyska upewnij sie czy jest doktadnie zamocowane.

4‘7 L  Nieprawidtowe zamocowanie fozyska moze by¢ przyczyna odpadniecia fozyska podczas pracy.

5

Pity tarczowe

Rysunek w skali 1:1

Gfowice i noze

7181963

Om /~

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm

438 254 1,5 54,6 763.048.11 863.048.11 963.048.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
48 254 11,5 60,9 963.548.11 863.548.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 31,7 14,3 56,9 763.080.11 863.080.11 963.080.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 31,7 14,3 66,8 963.580.11 863.580.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
48 254 11,5 52,8 764.048.11 864.048.11 964.048.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00  991.057.00
48 25,4 11,5 59,1 964.548.11 864.548.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 _
8 31,7 14,3 551 764.080.11 864.080.11 964.080.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 §~
8 31,7 14,3 65 964.580.11 864.580.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 '§
=
4 >
Frezy ,Ovolo E

7181927 o =) =Y

Swietne pofaczenie funkcjonalnosci kilku narzedzi w jednym. Frez “Ovolo” pozwoli i krawedziowac i zaokragla¢ elementy.
Regulujac wysokosc pracy freza oraz gtebokosc ciecia mozesz uzyskac wiele ciekawych rozwiazan.

UWAGA: W celu uzyskania maksymalnej ochrony, uzywaj prowadnicy montowanej do stotu frezarskiego. Pamietaj, nigdy nie
zwiekszaj posuwu podczas pracy z frezami o duzych Srednicach.

Rysunek w skali 1:1

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
=1
=
7]
7]
o
=]

(zesci wymienne

R12,7 R 19

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

4 19 12 438 727.040.11 927.040.11 g -
5 21 12 438 727.050.11 827.050.11 927.050.11 & §
6 23 12 43,8 727.060.11 827.060.11 927.060.11 g <
6 23 12 50,1 827.560.11 § =
8 28,6 12,7 44,5 727.080.11 927.080.11 -
9,5 31,7 14 458 727.095.11 827.095.11 927.095.11

9,5 31,7 14 51,9 927.595.1 827.595.1
12,7 38,1 19 50,8 827.127.11 -
12,7 38,1 19 57,1 927.627.11 827.627.11 ;
16 44,5 22,2 60,3 927.660.11 827.660.11 =
19 50,8 254 63,5 927.690.11 827.690.11 g
22,2 57,1 28,5 66,6 927.722.11 827.722.11
254 63,5 333 714 927.754.11 827.754.11
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Frezy zaokraglajace

T s e[

Uzywajac tego typu frezdw, oprdcz tradycyjnego zaokraglenia mozesz uzyskac sfazowanie krawedzi stanowigce dodatkowy element dekoracyjny.
Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu tozyska prowadzacego o mniejszej srednicy. Aby robic tylko samo zaokraglenie, wystarczy zmieni¢ tozysko
na wieksze.

D 41 Rysunek w skali 1:1

I
wy
(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @)IIIIIHD N

B

Pity tarczowe

Glowice i noze

R 6,35

16 159 12,7 739.160.11 839.160.11  939.160.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

2 16,7 12,7 939.167.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

3 18,7 12,7 939.187.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

_ 3,2 191 12,7 739.190.11 839.190.11  939.190.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
§~ 4,75 22,2 12,7 739.222.11 839.222.11  939.222.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
S 6,35 254 12,7 739.254.11 839.254.11  939.254.11 939.754.11 839.754.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
] 8 28,6 12,7 739.285.11 839.285.11  939.285.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
% 9,5 317 16 739.317.11 839.317.11  939.317.11 939.817.11 839.817.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
g 12,7 38,1 19 739.380.11 839.380.11  939.380.11 939.880.11 839.880.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
16 44,5 22 839.445.11  939.445.11 939.945.11 839.945.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

19 50,8 254 939.990.11 839.990.1 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

22,2 57,1 28,5 939.991.11 839.991.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

254 63,5 333 939.992.11* 839.992.11* 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

*Uzywaj tylko na stole frezarskim

Frezy zaokraglajace na wymienne ptytki

TS i

661 R 22 ) YD)

Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomocg $rub typu Torx. Ptytki wymienne sa dwustronnie profilowane, co znacznie zwigksza
ekonomicznos$¢ tego narzedzia, zwhaszcza przy pracy z materiatami laminowanymi. Frezy wyposazone s w tozysko prowadzace.
Promienie R2 i R3 s3 polecane do zaokraglania krawedzi ABS. Promien RS jest rekomendowany do zaokraglen krawedzi drewnianych
lub MDF. Frez do pracy na frezarkach recznych.

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
=
=
=1
=
7]
7]
o
=]

o L
s
2 I I
>
=
= R2 R3 RS R 6,35 RS
Rysunek w skali 1:1
S D——
'§~ = (zesci zamienne
5 2 R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL == PO @
§ % mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm @m
E - 2 22,8 19,5 64 661.021.11 661.020.11 219152 990.076.00 991.061.00 791.007.00
3 24,8 19,5 64 661.031.11 661.030.11 219153 990.076.00 991.061.00 791.007.00
5 28,8 19,5 64 661.051.11 661.050.11 219155 990.076.00 991.061.00 791.007.00
6,35 28,5 24 67 661.064.11 661.063.11 790.064.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
= 8 31,8 24 67 661.080.11 790.080.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
§ 8 31,8 24 77 661.581.11 790.080.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
g (zesci zamienne 990.400.00  Podkladka M3 990.410.00 Podktadka M4
= 90.051.00  Srubka TCEI M3x6 990.05200  Srubka TCEI M4x6
991.062.00 2,5mm k|U(Zyk hex 991.067.00 3mm kIuczyk hex
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Frezy zaokraglajace

B 7/8/938 &=00

Frezy z tozyskiem 12,7mm (z wyjatkiem $rednic 28,6 i 31,7). Szeroki wybdr $rednic i promieni daje Ci wielkie
mozliwosci zastosowania tego narzedzia. Szczegélnie popularnym rozmiarem jest frez o promieniu 1.6mm, ktdry
idealnie nadaje sie do przycinania laminatu.

Pity tarczowe

UWAGA: Pracujac z frezami o duzych rozmiarach staraj sie stosowac wiecej niz jedno przejscie. Obrabiajac mate
elementy stosuj stét frezarski.

Rysunek w skali 1:1

Gfowice i noze

!
)

R9,5

(zesci zamienne

D I R SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm

G /=

14,7 10 1 838.147.11 938.147.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00 E
15,9 12,7 1,6 738.160.11 838.160.11 938.160.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 g
16,7 12,7 2 738.167.11 938.167.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00 %
18,7 12,7 3 738.187.11 938.187.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00 =
19,1 12,7 3,2 738.190.11 838.190.11 938.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
22,2 12,7 4,75 738.222.11 838.222.11 938.222.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
254 12,7 6,35 738.254.11 838.254.11 938.254.11 938.754.11 838.754.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
28,6 12,7 8 738.285.11 838.285.11 938.285.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

317 16 9,5 738.317.11 838.317.1 938.317.11 938.817.11 838.817.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
38,1 19 12,7 738.380.11 838.380.11 938.380.11 938.880.11 838.880.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

445 22 16 838.445.11 938.445.11 938.945.11 838.945.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

50,8 254 19 938.990.11 838.990.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

57,1 28,5 22,2 938.991.1 838.991.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 .5
63,5 333 25,4 938.992.11*  838.992.11* 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 g fé:
76,2 38,1 28,6 938.993.11*  838.993.11* 541.550.00 791.004.00 990.058.00 991.057.00 = §
82,5 444 31,75 938.994.11%  838.994.11* 541.550.00 791.004.00 990.058.00 991.057.00 EJ %
88,9 444 38,1 938.996.11*  838.996.11* 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 -

*Uzywaj tylko na stole frezarskim
791.044.00 tozysko typu Delrin®

Zestaw frezow zaokraglajacych

838 ) z2) ) €Y ©)

Zestaw 3 frezow zaokraglajacych daje Ci duzy komfort pracy umieszczajac 3 popularne rozmiary frezéw w jednym

(zesci wymienne

pudetku. Zestawy dostepne na trzpieniu 6.35 i 12.7mm. ;-5‘; =
[ £z
R 6,35 R9,5 R12,7
Rysunek w skali 1:1 ;
2
_
=
oPlS SYMBOL SYMBOL 2
S=06,35mm S=@12,7mm
Zestaw frezow zaokraglajacych 838.001.11 838.501.11
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Pity tarczowe

Glowice i noze

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

(ze$ci wymienne ARG
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Frezy zaokraglajace na wymienne plytki

Tl

Frezy do wregowania - krokowy/schodowy

e,
661 Bz~

Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomoca srub typu Torx. Ptytki wymienne s3 dwustronnie profilowane, co znacznie
zwieksza ekonomicznos¢ tego narzedzia, zwhaszcza przy pracy z materiatami laminowanymi. Frezy wyposazone sa w tozysko
prowadzace. Promienie R2 i R3 s3 polecane do zaokraglania krawedzi ABS. Promien R5 jest rekomendowany do zaokraglen
krawedzi drewnianych lub MDF. Frez do pracy na frezarkach recznych.

,'?'ﬁ ‘yi\{R ﬁ/

CDUISZ
2YWOTNOSC

Opcjonalnie

R=1mm 790.010.04
R=1,5mm 790.015.04
R=2mm 790.020.04

Standard
R=3mm 790.030.04

e

R D | L S
Symbol
mm mm mm mm mm
3 27 3 57,5 8 661.030.41

(zesci zamienne
I'” NG @@
|

990.078.00

991.061.00

791.003.00

790.030.04

S

© o 22 v
965

Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie dekorowac swoje drzwi lub szuflady. Wykonuj subtelne
i wpadajace w oko ozdoby oraz ciesz sie dtuga zywotnoscia tego frezu dzieki dwém krawedziom tnacym
wykonanym z weglika spiekanego.

’6—19—f>|

9,5 X
6,4
12,7
o b : L 2 Symbol
mm mm mm mm mm
27 19 159 50,8 8 96512111
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Frezy profilowe

o 8/965 T

’é—

Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie udekorowac swoje drzwi lub szuflady. Wykonuj subtelne §
i wpadajace w oko ozdoby oraz ciesz sie dtuga Zywotnoscig tego frezu dzieki dwém krawedziom tnacym =
wykonanym z weglika spiekanego. =
L
|\ . 8/965.903 - 22— Rysunekw ka 1:1 z
R 8/965.904 R3,2 S
?\ \)ﬂ | 349 |
I T
=— 19—~
25
o . R12,7
d
6,3
D 32 al
B) ) D)
8/965.905 ® [64] © |=12,7= ©) 9,5
D d R | L Tl SYMBOL SYMBOL £
mm mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm 5
19 6,4 6,4 13 51 B 965.903.11 865.903.11 §
22 12,7 3,2 31,7 69,8 @ 965.905.11 865.905.11 )
349 95 12,7 25 65,5 D 965.904.11 865.904.11
Frezy dekoracyjne

7/8/965 @@

Uwydatnij swoje drzwi oraz fronty szuflad.
Weglikowe ostrza zapewnia efektywne i czyste ciecie oraz dtuga zywotnos¢.

Frezy i wiertta

=19 —= =19 —=f

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
-
=
7]
7]
o
=

Rysunek w skali 1:1
=-12,7= = 254 1

(zesci wymienne

S e
N S
g8
D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL % =
mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=08mm S=012mm S=012,7mm =
19 6,35 6,4 1" 50,8 A 765.001.11 865.001.11 965.001.11 965.501.11 865.501.11
12,7 4 A 8 51 B 865.002.11 965.002.11
19 6,35 3,2 13 68 C 965.503.11 865.503.11
254 9,5 3,2 9,5 49 D 965.504.11 865.504.11

Ekspozytowy
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Frezy dekoracyjne

—  7/8/965 R

AB‘S

é Frez ten daje mozliwos¢ stworzenia dekoracji na jednej krawedzi lub wyfrezowanie dekoracyjnego rowka.
= Zaprojektowany do dekoracji drzwi, paneli oraz szuflad.
- 10
L /’ /
g ' b
.% Rysunek w skali 1:1
5 L
i
L D d R | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
—91 d Lé— R mm mm mm mm mm PROFIL S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
D 10 13 5 10 50 A 765.402.11 865.402.11 965.402.11

Frezy dekoracyjne ztozyskiem

Tl 7/8/965B o) 22| e |EN D)

Frezy tego typu daja Ci bardzo wiele mozliwosci wykonania dekoracji na krawedziach i panelach. Spejalnie zaprojektowana ptaska, dolna
zesc frezu oraz dtuzszy trzpien pozwalaja na gtebsze wejécie w materiat. Gérne fozysko zapewnia doskonate prowadzenie.

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

Rysunek w skali 1:1

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

R3,2

© =62k

(zesci wymienne

(zesci zamienne

oo P Ton Colim swam s senmm /==

= 19 32 123 54 A 765.201.118 79100700 54100300 991.056.00
g2 19 32 123 54 A 865.201.118 79100400 54100100 991.056.00
s g 286 4 143 588 B 965.202.118 79102700 54100200 991.056.00
£= 286 4 143 588 B 965.702.118 79102700 54100500 991.056.00
= 286 4 143 588 B 865702118 79102700 54100200 99105600
19 32 123 54 C 765.301.118 79100700 54100300 991.056.00

19 32 123 54 C 865.301.118 79100400 54100100 991.056.00

28,6 4 133 58 D 965.302.118 865.802.118 791.027.00  541.002.00 991.056.00

s 286 4 133 58 D 965.802.118 79102700 54100500 991.056.00

= 349 476-635 185 661 E 965.303.118 79103100 54100400 991.056.00

g 349 476635 185 661  E 865.803.11B 79102900 54100200  991.056.00

(zesci zamienne  991.056.00 1,5mm kluczyk
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Frezy profilujace

B 7/8/948 - 7/8/948B ) 2] )Y D)

Nigdy nie zabraknie Ci pomystéw, kiedy w swoim warsztacie bedziesz posiadat frezy serii 948. Nadaj klasyczny
wyglad obrabianym krawedziom drzwi lub paneli. Wyprébuj réwniez opcje z tozyskiem, kiedy potrzebna jest praca
z wykorzystaniem szablonu lub kiedy potrzebujesz gtebiej wwierci¢ sie w materiat. Weglikowe krawedzie oraz ochronna powtoka
zapewnig dtugie uzytkowanie narzedzia.

Pity tarczowe

Rysunek w skali 1:1

Gfowice i noze

349

(zesci zamienne

D R | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @ (@)
mm mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm N’

19 4 13 511 748.190.11 848.190.11 948.190.11 -
19 24 12 53 748.191.11 848.191.11 948.191.11 §
31,7 4 13 58 948.317.11 948.817.11 848.817.11 S
349 6,5-10 18 68 948.850.11 848.850.11 ]
ztozyskiem “,\;‘
19 4 13 511 748.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00 =
19 4 13 511 848.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
19 24 12 53 748.191.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 24 12 53 848.191.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
31,7 4 13 58 948.317.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
31,7 4 13 58 948.817.11B 791.015.00 541.005.00 991.056.00
31,7 4 13 58 848.817.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
(zesci zamienne  991.056.00 1,5mm kluczyk
Frezy dekoracyjne

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
-
=
7]
7]
o
=

- 7/8/965 I

Uwydatnij swoje drzwi oraz fronty szuflad.
Weglikowe ostrza zapewnig efektywne i czyste ciecie oraz dtuga zywotnosc.

(zesci wymienne

12,7

Rysunek w skali 1:1

4

i akcesoria

i

Elektronarzedzia

R
D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm =
12,7 8,4 1,2 12,7 50,8 E 765.101.11 865.101.11 965.101.11 =3
19 1,1 24 1 50,8 F 765.102.11 865.102.11 965.102.11 §
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Frezy z tozyskiem do profili rzymskich

Pity tarczowe

Glowice i noze

=

= R D

% mm mm

= 4 28,7
6,4 38,1
4 334
6,4 08

mm

1,5
173
13

18,5

SYMBOL
S=@6mm
740.270.11
740.350.11
741.285.11
741.380.11

-

-

Profil rzymski nalezy do najbardziej popularnych wykoriczen krawedzi. Do uzyskania swietnych rezultatow, zaleca sie stosowac
wiecej jak jedno przejscie.

7/8/941

7/8/940

Rysunek w skali 1:1

7/8/941
(zesci zamienne
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL >
S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @D)IIDIHID N
840.270.11 940.270.11 940.770.11 840.770.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00 991.057.00
840.350.11 940.350.11 940.850.11 840.850.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00 991.057.00

841.285.11 941.285.11 941.785.11 841.785.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
841.380.11 941.380.11 941.880.11 841.880.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy z tozyskiem do profili klasycznych

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
=
=
-
=
7]
7]
o
=

(zesci wymienne

i akcesoria

7/8/944

|
=

Elektronarzedzia

D
R D | SYMBOL
= mm mm mm S=@6mm
‘% 4 28,7 13 744.287.11
?-,- 6,4-4,8 35 18,5 744.350.11
= 4 28,7 13 745.287.11
6,4-4.8 35 18,5 745.350.11

@@@

Ksztatt tego frezu nalezy do grupy profili klasycznych. Delikatny wpust czyni profil jeszcze bardziej atrakcyjnym.
Do uzyskania $wietnych rezultatow, zaleca sie stosowac wiecej jak jedno przejscie.

Rysunek w skali 1:1 7/8/945

/&)

7/8/944

7/8/945

(zesci zamienne

SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL =)
S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm \Qz/’)

844.287.11 944.287.11 944.787.11 844.787.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
844.350.11 944.350.11 944.850.11 844.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
845.287.11 945.287.11 945.787.11 845.787.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
845.350.11 945.350.11 945.850.11 845.850.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy profilujace z tozyskiem

—B‘

D
R D I
mm mm mm
4,8-3,6 34,2 13
4,8-3,6 34,2 13

’é—
7/8/946

SYMBOL
S=@6mm
746.325.11
747.325.11

Frezy te, tak jak wszystkie narzedzia CMT posiadaja korpus wykonany z mocne;j stali, weglikowe ostrza oraz ochronng, pomaraiiczowa

powtoke PTFE. Do uzyskania swietnych rezultatéw, zaleca sie stosowac wiecej jak jedno przejscie.

R48

7/8/946

SYMBOL
S=06,35mm
846.325.11
847.325.11

Frezy profilujace — esownice

R3,6

SYMBOL
S=08mm
946.325.11
947.325.11

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL
S=012mm
946.825.11
947.825.11

R3,6

SYMBOL
S=@12,7mm
846.825.11
847.825.11

7/8/947

(zesci zamienne

990.423.00
990.422.00

==

791.003.00
791.002.00

Y

990.058.00
990.058.00

718/947

m-

Gfowice i noze

=
N =
=
=
5
991.057.00 Ej
991.057.00 S
>
g

—B‘

7/8/959

D
R D | SYMBOL
mm mm mm S=@6mm
4 28,7 13 759.040.11
6,4 38,1 18 759.064.11
4 28,7 13 760.040.11
6,4 38,1 18 760.064.11

Ksztatt tego frezu jest lustrzanym odbiciem ksztattu romanskiego. Do uzyskania Swietnych rezultatow, zaleca sie stosowac wiecej jak
jedno przejscie. Ksztatt frezu serii 960 jest identyczny jak frezu serii 959, lecz zastosowanie mniejszego tozyska powoduje uzyskanie

dodatkowej fazy w dolnej czesci profilu.

R4

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL
S=06,35mm
859.040.11
859.064.11
860.040.11
860.064.11

7/8/959

SYMBOL
S=@8mm
959.040.11
959.064.11
960.040.11
960.064.11

R 6,4

R4

SYMBOL
S=012mm
959.540.11
959.564.11
960.540.11
960.564.11

R 6,4

7/8/960

SYMBOL
S=@12,7mm
859.540.11
859.564.11
860.540.11
860.564.11

(zesci zamienne

990.423.00
990.423.00
990.422.00
990.422.00

<)

!

791.003.00
791.003.00
791.002.00
791.002.00

7/8/960

T

990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00

(zesci wymienne AR
Bawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
i akcesoria

S~

>

=

(=]
991.057.00 £
991.057.00 =4

[~
991.057.00 =
991.057.00
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Frezy requlowane do zaokraglania i fazowania

(' 8/900.623 & i) 22 ) ) YD) D

%

g Frezem tego typu mozesz wykonac dwustronne zaokraglenie lub fazowanie wykonujac tylko jedno przejscie. Przektadki dystansowe pozwalaja
= pracowac z réznymi grubosciami materiatu. Uzywaj tylko na frezarkach ze stotem frezarskim.

>
E

[\
R 4,76

v

S

= L

]

=

S

& 31,75

T. Max
L Rysunek w skali 1:1
11,1 7 11,1
Min. Min.

= (zesci zamienne

> “ R 4

2 D T R A L SYMBOL SYMBOL — @& YN FOH (=
§ mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm R "g 45 J'_’ .|-|'
= 38,1 1,1-31,75 4,76 45° 100 900.623.11 924.137.00 791.037.00 822.029.11 822.030.1 990.020.11
L

= 381 1,1-31,75 4,76 45° 100 800.623.11 824.137.00 791.037.00 822.029.1 822.030.1 990.020.11
(<%

B (zesci zamienne 541.500.00  3mm podkfadka dystansowa 541.518.00 1mm podkfadka dystansowa

54151500 0,1mm podkiadka dystansowa 541.519.00 5,8mm podktadka dystansowa

541.517.00  0,5mm podktadka dystansowa

Frezy regulowane do zaokraglania

77{675—&] _
hew ) ) ) D) D
8/900.622
£ E" Frezem tego typu mozesz wykona¢ dwustronne zaokraglenie wykonujac tylko jedno przejscie. Przekfadki dystansowe pozwalaja pracowac z
= 2 roznymi grubosciami materiatu. Uzywaj tylko na frezarkach ze stotem frezarskim.
3 R2
u’: 5
(=}
= - 4 -~ 4
-7 T e
L
2
g 48 31,75 31,75
g Max Max
=
S T1
"D
8 J /
A/ | / Rysunek w skali 1:1
By
T =
S g 11,1 11,1
s < Min. Min.
— (T
=" D
(zesci zamienne o
D T R L SYMBOL SYMBOL C Hm (R (=
(P
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm R3 "!_LJJ .|-|'
= 34 11,1-31,75 3-2 100 900.622.11 924.137.00 791.037.00 822.031.11 822.032.11 990.020.11
§ 34 11,1-31,75 3-2 100 800.622.11 824.137.00 791.037.00 822.031.1 822.032.11 990.020.11
(=3
g (zesci zamienne 541.500.00  3mm podktadka dystansowa 541516.00  0,3mm podkfadka dystansowa
- 541501.00  4mm podktadka dystansowa 54151800  1mm podktadka dystansowa
54151500  0,7mm podkfadka dystansowa 541.519.00  5,8mm podktadka dystansowa
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Frezy do boazerii

~ 8/961.6 R

Frez stworzony do produkgji boazerii lub paneli Sciennych. Idealnie wspdtpracuje z zestawem do faczenia na pidro
i wpust.

st

° o L ANS N
19,056 6,35
g -

fﬁ 63 |  |f——————}———
32
12,7

19 ' SELEIGH (2 fozyskiem o $rednicy 12.7mm 791.003.00)
45°
I

LP 15,88 12,7
6,35 1,6
= s \ﬁ 4,76? - — -

Opcjonalnie  fozyskiem o $rednicy 15.8mm 791.018.00)

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

D | R A L SYMBOL SYMBOL ) @MHD
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm (\*——2 N
238 19,05 4 45° 67,7 961.601.11 861.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy zaokraglajaco - fazujace 45°

L 054 ) w0

Ten frez o innowacyjnym ksztatcie pozwala stworzy¢

piekne wykoriczenia krawedzi i rogow.
Uwaga: Pracuj tym frezem tylko na CNC lub na stole
frezarskim wyposazonym w prowadnice.
R8 Rysunek w skali 1:1
L 45°
I
I
D D1 | R L SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@8mm
36 22 25 8 60 954.080.11

www.cmttools.pl

Pity tarczowe

Gfowice i noze

>
=

=
=
=
S
=
o
=
S

>
N
(3]
2
firms

(zesci wymienne AR
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

159




Frezy zaokraglajace typu pétwatek

7/8/954 ) ) €9

Frezami tego typu $miato wykonasz zaokraglenia na krawedziach potek czy schodéw. Ciekawy efekt mozesz uzyskac, robiac
przejécie frezem o wiekszej szerokoci niz obrabiany element. Oczywiscie frezy tego typu, jak kazde produkcji CMT, posiadaja
ochronng, pomarariczowg powtoke oraz widiowe ostrza.

i

Pity tarczowe

UWAGA: Frezéw tego typu uzywaj tylko na stole frezarskim z prowadnica. Nie usuwaj obrabianego elementu kiedy frez jeszcze
pracuje.

Glowice i noze

Rysunek w skali 1:1

— D
R D I | Il SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
3,2 22,2 6,56 19 50,8 754.002.11 854.002.11 954.002.11
3,2 22,2 6,56 19 57,2 954.502.11 854.502.11
4,75 25,4 9,85 22 54 754.003.11 854.003.11 954.003.11
z 4,75 25,4 9,85 22 60,4 954.503.11 854.503.11
= 6,35 28,6 13,15 25,5 57,2 754.004.11 854.004.11 954.004.11
é 6,35 28,6 13,15 25,5 63,5 954.504.11 854.504.11
S 9,5 349 19,71 35 73 954.507.11 854.507.11
5 12,7 44,5 26,30 41 79,4 954.509.11 854.509.11

Frezy zaokraglajace typu potwatek

— 7/8/961 EIL ()

Idealne do tworzenia lub poprawiania zaokragleri. Swietnie sprawdza sie podczas pracy przy krawedziach. Frez wyposazony w dolne
tozysko zapewniajace prowadzenie.

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
=
=
=1
=
7]
7]
o
=]

.
L \ “\ -
g \\
k5 T Rysunek w skali 1:1
£ %
g I
g R3,2
R 4,75 R 6,35
S =
¥e D
s < (zesci zamienne
£ = R D I | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL ~ ( @m
o mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
3.2 22,2 6,50 15 57,7 761.032.11 861.032.11 961.032.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
3,2 22,2 6,50 15 64 961.532.11 861.532.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
475 254 9,68 18,6 61,2 761.048.11 861.048.11 961.048.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
= 475 254 9,68 18,6 67,6 961.548.11 861.548.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
=3
= 6,35 28,6 12,86 22, 64,8 761.064.11 861.064.11 961.064.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
;:— 6,35 28,6 12,86 22,2 n7 961.564.11 861.564.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
- (zescizamienne — 991.057.00 3/32" kluczyk
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Frezy do rowkow

R

o

R D I

mm mm mm mm

32 19,05 6,4
20,7 8
5 22,7 10

Frezy ksztattowe

7/862

Frezem tego typu mozemy tworzy¢ wkleste profile w krawedziach elementéw.
Narzedzia te mozemy rowniez wykorzysta¢ do wykonania drobnych dekoracji.

SYMBOL
S=@6mm
762.032.11
762.040.11
762.050.11

Wersja z gornym tozyskiem - uzyj tozyska o symbolu 791.010.00
oraz blokady o symbolu 541.001.00

R 3,2 R4 R5

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

SYMBOL —
$=06,35mm Jm /~
862.032.11 990.423.00 79100300 99005800 99105700
862.040.11 990.423.00 79100300 99005800 99105700
862.050.11 990.423.00 79100300 9%0.058.00 991,057.00

4 przejécia 3 przejscia

3 przejscia

2 przejscia

8/956.852 o) (22 ra | EY D)

Jezeli dotychczasowe narzedzia do tworzenia profili przestaty Cie juz satysfakcjonowac, sprawdz frezy ksztattowe firmy CMT. Przy
pomocy tego freza stworzysz wiele ztozonych profili stosujac kombinacje dwdch lub wiecej przejé¢. Wybrane ksztatty, ktore mozesz
uzyskac pracujac tym frezem pokazane s ponizej.

UWAGA: Podczas pracy tym frezem uzywaj prowadnicy.

8/956.851

19
) R9,5 Rysunek w skali 1:1
D | i SYMBOL SYMBOL
PROFIL mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
A 31,7 23 61,1 956.852.11 856.852.11
B 31,7 19 57,2 956.851.11 856.851.11

1 przejscie

www.cmttools.pl

Pity tarczowe

Gfowice i noze

>
=

=
=
=
S
=
o
=
S

>
N
(3]
2
firms

(zesci wymienne AR
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy




m-

Glowice i noze

>
=
=
4=
=
=
o
=
o

>
N
(3
=
[

(ze$ci wymienne ARG
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Frezy multiprofilowe

s

PROFIL

Rysunek w skali 1:1

R 6,35

R 10,3

R 8,7

R 10,3

8/956.8 ) 22 m ) EY ) 2

Pracujac tym frezem, otrzymujesz mozliwos¢ stworzenia nieskoriczonej ilosci profili dekoracyjnych poprzez regulacje
wysokosci pracy tego freza lub stosujac kombinacje dwdch lub wiecej przejs¢. Supermocna stal, ostrza wykonane z
weglika spiekanego oraz powtoka ochronna sprawiaja, Ze narzedzie pozostaje ostre przez dtugi czas.

UWAGA: Pracujac tym narzedziem stosuj stét frezarski z prowadnica. Pracuj na wigkszych elementach
co da Ci wigksza kontrole nad nimi.

1 przejscie 1 przejécie 2 przejscia

2 przejscia

2 przejécia

R3,17

R5,5

R 4,75

R 5,5

D |
mm mm
55,6 47
38,1 28

mm
96,4
71,5

(zesci zamienne
SYMBOL SYMBOL —
S=@12mm S=@12,7mm @Eﬂﬂﬁ) N’
956.802.11 856.802.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
956.801.11 856.801.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

www.cmttools.pl



Frezy ksztattowe

Nie tra¢ czasu na szukanie konkretnych ramek profilowych. Teraz mozesz fatwo i szybko wykonac je samemu uzywajac
tego freza. Supermocna stal, ostrza wykonane z weglika spiekanego oraz powtoka ochronna gwarantuja zwigkszona
zywotnos¢ narzedzia oraz duzy komfort pracy.

(%)
=
=)
N
o
4
<
-
>
=
a

UWAGA: Uzyskanie wybranego ksztattu poprzez wielokrotne przejécia wymaga precyzyjnego zaplanowania. Aby

unikna¢ pomytek, wykonaj kilka probnych ciec.
8/955.901

Frezy te powinny by¢ uzywane na stole frezarskim wyposazonym w prowadnice. Dla uzyskania najlepszych wynikéw
pracy, polecane s frezarki 2000W. Frezarki stabsze, moga by¢ uzywane pod warunkiem stosowania krétszych

i ptytszych cie¢. Jesli jest taka mozliwos¢, zmniejsz obroty na frezarce. g
E
g
O
Sﬁﬂ L
8/955.902
35 7 ‘E
=
. -
L =
I
R 3,17
41 R14,2 A
=)
R 7,93 L 5 %
Rysunek w skali 1:1 = S
£
Rysunek w skali 1:1 R3,17 :;
28,5
R 10,3
R7,1 S .
N 5
(zesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL =>
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm gz/) @IIIDIID N
23,8 35 83,8 955.901.11 855.901.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 -
27 41 90,2 955.902.11 855.902.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 E
=
47,5 28,5 77,4 956.501.11 856.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 §
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I Frezy profilujace ,Lonnie Bird”

m
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(ze$ci wymienne ARG
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

s

R D | i
mm mm mm mm
4 39,5 15 57
4 54 15 65,9
6,35 60,5 173 n,7

8/967.5B

Frezy te pozwalajg na uzyskanie eleganckich ksztattéw za pomocg Twojej frezarki. W przeciwienstwie do dostepnych,
komercyjnych ksztattéw, profile wykonane tym frezem daja sie bardzo fatwo zamocowac. Dodatkowo mozesz uzywac
innych frezow ksztattowych o odwrotnych profilach w celu stworzenia jeszcze bardziej oryginalnych wykoriczen krawedzi.

SYMBOL
S=@8mm

967.001.11B

Frezy profilujace ,Lonnie Bird”

Rysunek w skali 1:1

o seoioim D =
967.501.11B 867.501.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
967.502.11B 867.502.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
967.503.11B 867.503.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00

pmiaing

I D 1
R D I L
mm mm mm mm
6,35 38 12,5 57
8 35 13,2 51,1
9,5 38 14,5 59

SYMBOL
S=@8mm
967.101.11
967.102.11
967.103.11

8/967.6B o) 22) v ) EY D)

Frezy te pozwalaja na uzyskanie eleganckich ksztattéw za pomoca Twojej frezarki. W przeciwienstwie do dostepnych,
komercyjnych ksztattow, profile wykonane tym frezem daja sie bardzo tatwo zamocowac. Dodatkowo mozesz uzywac
innych frezw ksztattowych o odwrotnych profilach w celu stworzenia jeszcze bardziej oryginalnych wykoriczen krawedzi.

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

soonm  s-piaim D =
B 967.601.11B 867.601.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
B 967.602.11B 867.602.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
B 967.603.11B 867.603.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
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Frezy do uchwytow

855/955

Nie musisz koniecznie stosowac metalowych uchwytéw przy szufladach lub drzwiczkach.

D

mm
19,05

@ 331
@ 381
476

T
mm
14

18

18

22

Uzywajac tego typu frez stworzysz stylowy uchwyt drewniany.

} 9,5
14
19,05
\LL 17 24
18 29
Rysunek w skali 1:1 l
38,1 1 /
47,6
| R Ri L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm
19,05 4,76 24 57,2 955.102.1
20,7 6 18 55,5 955.103.11
20,7 6 18 61,8
28,5 6,35 3,2 66,6 955.601.11

Frezy do parapetow okiennych

SYMBOL
S=@12,7mm

855.602.11

855.603.11
855.601.11

Ri

mm

55
9,5

z fozyskiem
55
55
9,5
9,5

mm

9,5
(12%]

9,5
9,5
12,7
12,7

mm

31,7
38,1

31,7
31,7
38,1
38,1

stole frezarskim.

-
1
| L
mm mm
25,4 73
35 85,8
254 73
25,4 73
35 85,8
35 85,8

UWAGA: Frezy te powinny by¢ uzywane na

Dobierz odpowiednia wysokos¢ robocza do
L wysokosci Twojego elementu. Gorne tozysko
umozliwia prace z szablonem.

SYMBOL
S=@12mm

955.804.11
955.805.11
955.804.11B

955.805.11B

) 22 = €Y D)D)

8/955.804/805 - 8/955.804B/805B

Frezy te zostaty stworzone do wykonywania stylowych zaokragleni na krawedziach parapetéw. Teraz mozesz je rowniez wykorzystac
do produkji uchwytéw do szuflad i drzwi.

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL
S=@12,7mm

855.804.11
855.805.11

855.804.11B

855.805.11B

R 12,7

791.015.00
791.015.00
791.020.00
791.020.00

541.005.00
541.002.00
541.005.00
541.002.00

990.005.00
990.005.00
990.005.00
990.005.00

S~

991.056.00
991.056.00
991.056.00
991.056.00
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Frezy do poreczy i krawedzi stotow

el

L

8/956.701

PROFIL D
mm
A 63,5

B 35
C 31,7

I
mm
19
38
38,1

L
mm
67,9
87
87

Zamien mata inwestycje w te narzedzia na znaczny zysk! Narzedzia te oferuj Ci idealnie dobrane zaokraglenia tworzace
stylowe, mite dla oka ksztatty. Frez do poreczy posiadajacy skos 30° oraz zaokraglenie 3.2mm pozwala Ci stworzy¢ porecze
pieknie i funkgonalne zarazem.

UWAGA: Frezy te usuwaja duze warstwy materiatu dlatego tez sugerowane jest korzystanie z odciagu gwarantujacego

czystos¢ i bezpieczenstwo pracy.
8/956.601 8/956.702

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

SYMBOL SYMBOL @

S=@12mm S=@12,7mm

O/~

956.601.11 856.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
956.701.11 856.701.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
956.702.11 856.702.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00

Frezy do ptycin pionowych

il

PROFIL .
mm

A 38

B 38

C 38

Th
mm

15+18
15+18
15+18

8/990.6 am) 22) ) €9

Za pomocy tego freza stworzysz pionowq ptycine lub front do szuflady. Koniecznie zamontuj stabilng prowadnice 90°. Korzystajac z
najnowszej technologii, inzynierowie z CMT stworzyli narzedzie dopracowane w najdrobniejszych szczegdtach. Przekonaj sie o tym,
wybierajac jeden z trzech dostepnych profili.

UWAGA: Dla uzyskania najlepszych wynikow pracy, polecane s frezarki CMT7E. Frezarki stabsze, takie jak CMT8E moga byc uzywane
pod warunkiem stosowania krotszych i ptytszych ciec. Jesli jest taka mozliwos¢, zmniejsz obroty na frezarce. Obrabiany element musi
mie¢ min. 150mm grubosci i musi by¢ stabilnie przymocowany. Stosujac od 3 do 5 przejs¢ otrzymasz pozadany profil jednoczesnie
zachowujac nalezyta ostroznos¢.

T
35
Rysunek w skali 1:1
Ii SYMBOL SYMBOL

mm S=@12mm S=@12,7mm
76,2 990.601.11 890.601.11
76,2 990.602.11 890.602.11
76,2 990.603.11 890.603.11
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Frezy do ptycin obustronnych

mn 8/990 @@@ ‘

Frezy te posiadaja dolne ostrze co umozliwia jednoczesne frezowanie elementu z obu stron. Dodatkowo,
tozysko o srednicy 31,7mm zwieksza bezpieczeristwo umozliwiajac wykonanie dwdch ptytkich przejéc.

<
i

&

Pity tarczowe

Gfowice i noze

>
=

=
=
=
S
=
o
=
S

>
N
(3]
2
firms

Max
17,5

Max
17,5

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

£
=
STO FREZARSKI STO FREZARSKI
Pierwsze przejscie z wykorzystaniem tozyska @31,7mm Drugie przejécie z wykorzystaniem fozyska @16mm s -
U 1 ' 1 =
(ze$ci zamienne £ =
D Th L SYMBOL SYMBOL Do A C—» (& =
PROFIL mm mm mm S=012mm S=@12,7mm @" @ 16mm 31,7mm .|-|'
A 89 19-20,6 78,1 990.524.11 890.524.11 822.007.11 791.025.00 791.033.00 990.020.00
B 89 19-25,4 78,1 990.527.11 890.527.11 822.007.11 791.025.00 791.033.00 990.020.00
A 63,5 1,1-175 70 990.534.11 890.534.11 822.010.11  791.025.00 990.020.00 >
Bi 63,5 1M,1-17,5 70 990.537.11 890.537.11 822.010.11 791.025.00 990.020.00 §
(zesci zamienne 541.515.00 0,7mm podktadka dystansowa 541.518.00 1,0mm podktadka dystansowa §
541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 990.407.00 Podktadka =5
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8/000.5 (M) 2] ru) )

Tym frezem mozesz wykona¢ tradycyjne plyciny. Przyktady mozliwych
do uzyskania profili sa przedstawione ponizej. Ostrza wykonane
z weglika spiekanego oraz powtoka ochronna gwarantujg zwiekszong
zywotnos¢ narzedzia oraz duzy komfort pracy.

UWAGA: Optymalne obroty podczas pracy tym frezem powinny wynosi¢ od
10.000 do 12.000 RPM. Stosowanie od 3 do 5 przejs¢ gwarantuje uzyskanie
pozadanego profilu przy zachowaniu bezpieczeristwa pracy.

Min.

Min. 18

A Vin18
4>‘ 95 <

Rysunek w skali 1:1

PROFIL

mm
82,5
82,5
82,5
89
89
89
89
47,6
47,6

mm
15
15
15
15
15
15
15

9,5

9,5

mm
63,8
63,8
64,6
64,6
64,6
64,6
64,6
58,1
58,1

Th
mm

15+18
15+18
15+18
18+20
18+20
1820
15+20
12,715
12,715

SYMBOL
S=@8mm

990.011.11
990.012.11

SYMBOL
S=012mm

990.501.11
990.502.11
990.503.11
990.504.11
990.505.11
990.506.11
990.507.11

SYMBOL
S=012,7mm
890.501.11
890.502.11
890.503.11
890.504.11
890.505.11
890.506.11
890.507.11

890.512.11

(ze$ci zamienne

990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00
990.423.00

791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00
791.003.00

990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00

991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
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Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

mn si991.517 WZ»OQD

Tego typu zestaw mozesz uzywac przy produkcji matych drzwiczek (juz od 70mm).
Mozesz obrabia¢ materiaty o grubosci od 11.1mm do 14.4mm.

Pity tarczowe

<5

S

=

L g

=

o

71? } S

T
' Min. 11
JL |— Max 17,4 [
Rysunek w skali 1:1
D
(zesci zamienne
D T L SYMBOL SYMBOL 4 o Do (&

mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm 4mm Gmm .|-|' ;
31,75 NnN=+=174 67 991.517.1 891.517.1 822.008.11 822.009.11 791.025.00 990.020.00 é
=

(zesci zamienne 822.008.11  Ostrze p!’fkowe 4mm podktadka dystansowa 54151500 0,1mm podkladka dystansowa 541.518.00 1,0mm podktadka dystansowa g
822.009.11  Ostrze pllkgwe 6mm podktadka dystansowa 54151600  0,3mm podkfadka dystansowa 990.020.00 Nakretka M, gwint =1

791.025.00  @16mm fozysko g

Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

8001512 2=/ EC)@D

Zestaw ten jest bardzo pomocny przy produkgji mebli. Stwérz delikatny ksztatt ramiaka w
materiale od 15.8mm do 20.6mm grubosci.

Frezy i wiertta

N
=}
a»
N
=
©
=
o
=
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=
7]
7]
o
=

D
f =
=
o
g
>
=
g
S
Min. 16
Max 22 6,35
ZP Rysunek w skali 1:1
=
S =
f D = S
= (<%
S =
4— (O
£°=
(zesci zamienne
D T R L SYMBOL SYMBOL P oy o2 &
'IP 'l'
mm mm mm mm S=@8mm S=012,7mm '_7“ 35mm Mém m .|-|'
28,7 16 =22 48 79,2 991.012.11 891.512.11 8220111 822.012.1 791.025.00 990.020.00
(zgsci zamienne 822.011.11  Ostrze pitkowe 6,35mm podktadka dystansowa 541.515.00 0,7mm podkfadka dystansowa 541.518.00 1,0mm podktadka dystansowa

822.012.11  Ostrze pitkowe 10,8mm podktadka dystansowa 541.516.00 03 dktadka dyst :
79102500 G16mmIaiysko .516. ,3mm podkfadka dystansowa 990.020.00 Nakretka M8, gwint

Ekspozytowy

www.cmttools.pl




Pity tarczowe

Glowice i noze

>
=

=
=
=
S
=
)
=
S

>
N
(3]
g
firms

(zesci wymienne ARG
i akcesoria eawy do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Ekspozytowy

Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

S

o D
A 444
B 444
Y

PROFIL

8/991.5 @ 22| Rﬂlm GZ?
Aby wykona¢ wytrzymate i solidne drzwi musisz m.in. stworzy¢
idealnie pasujace potaczenia. Do tego doskonale nadaje sie zestaw
do ramiakéw drzwiowych typu profil — kontrprofil. Zrobione wedtug
specyfikacji CMT, jakosciowo wyprzedzaja podobne tego typu zestawy
frezdw. Wybierz odpowiadajacy Ci profil, a nastepnie wykonaj idealne
faczenia w drewnie miekkim oraz twardym. Dostepne profile s3
przedstawione ponizej.

mm
50,87
50,87

T
mm

18+22
18+22
18+22

R10—7 g
®L— | s
I/

K

SYMBOL
S=@8mm

991.001.11

(zesci zamienne

= =
somm  sepomm 2 Nl
991.501.11 891.501.11 822.003.11 791.012.00 541.515.00 514.516.00 990.407.00 990.020.00
991.502.11 891.502.1 822.003.11 791.012.00 541.515.00 541.516.00 990.407.00 990.020.00
991.503.11 891.503.11 822.003.11 791.012.00 541.515.00 541.516.00 990.407.00 990.020.00

L
RAMIAK
RAMIAK
L Ti SYMBOL
mm mm S=@12mm
87,5 18+22
87,5 18+22 991.521.11

8/991.521 i) 22 r ) EN D)2

Jeden z najbardziej innowacyjnych produktow firmy CMT. Idealny do produkgji drzwiczek meblowych oraz szuflad.
Ten frez kombinacyjny jest potaczeniem dwdch ostrzy (ramiak poziomy + ramiak pionowy) na jednym korpusie.
Poprzez prosta requlacje géra — dot mozesz stworzy¢ idealnie pasujace potaczenia bez koniecznosci zmiany narzedzia
oraz requlowania prowadnicy. OszczedZ swéj cenny czas i pienigdze przy jednoczesnym zwiekszeniu produktywnosci.
Grubos¢ obrabianego elementu powinna wynosi¢ od 18mm do 22.2mm.

PROWADNICA

PROWADNICA

STO FREZARSKI

(zesci zamienne

SYMBOL p—

S=@12,7mm (@@ N @ (((((('@ ¢

891.521.11 791.027.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00 541.551.00 990.010.00 991.064.00
791.027.00 541.005.00 990.005.00 991.056.00 541.551.00 990.010.00 991.064.00
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ABC produkcji drzwiczek

W naszym przyktadzie produkgji drzwiczek wykorzystalismy:
- zestaw CMT 891.502.11

- Frez (MT 855.501.11

- docietych ramiakéw - 19 mm grubosci x 57 mm szerokosci
- panel 16 mm grubosci

Zestaw CMT zostat specjalnie zaprojektowany do konstrukji drzwiczek panelowych \
od 19 mm grubosci az po 22 mm. Pamietaj by dostosowac pomiar i gtebokosc ciecia /

m-

W
} . o % QS
]
zgodnie z gruboscia drewna jaka uzywasz. 4/4% RAMIAK
MATERIAL OBRABIANY 3
ILUSTRACJA A [ ﬁ 11 ’6 MATERIAL OBRABIANY ILUSTRACJA B =
S

STOL FREZARSKI STO FREZARSKI

FREZOWANIE RAMIAKOW

Na poczatku dokonaj cie¢ prébnych ramiakéw i sprawdz doktadnos¢ potaczeri miedzy elementami. Jest to
szczegdlnie wazne przy obrébce maksymalnej grubosci 22 mm. Dopilnuj by materiat obrabiany byt ptaski,
dociety prosto z kwadratowymi krawedziami. Potéz ramiaki ptaszczyzng czotowa do stotu frezarskiego,
a nastepnie wyfrezuj krawedzie na koricach. Jezeli frezujesz ramiaki przed pocieciem na odpowiednie dtugosci
upewnij sie czy dokonate$ odpowienich kalkulaji przed pocieciem. Ramiaki sa tej samej dtugosci co drzwiczki.
Ramiaki muszg byc skalkulowane wedtug wzoru (standardowa dtugos¢ czopka wynosi 22 mm):

(szerokos¢ drzwiczek - suma ramiakow) + suma 2 czopow = catkowita dtugos¢

Frezy (NCi uchwyty

Przyktad dla drzwiczek 300mm: (300-114) + 22 mm =208 mm

KLEJENIE PANELI PROWADNICA

Jezeli panel ma mie¢ wieksza dtugos¢ niz materiat obrabiany, bedziesz musiat potaczy¢ krawedzie.
Mozna to w prosty sposéb osiagnac uzywajac freza CMT. Aby sklei¢ dwa panele, potéz jeden ptaszczyzna czotowa do
stotu frezarskiego: ustawiajac, w zaleznosci od grubosci drewna ktdre bedziesz cigé, krawedzie ciecia do Srodkowego
punktu i wyfrezuj krawedZ drewna (ilustracja B). Drugi panel ustaw pfaszczyzna czotowa do géry i powtérz proces.
Jezeli potrzebny jest trzeci panel, wyfrezuj jedn krawedz ciecia, jak opisane jest powyzej, obrd¢ i wyfrezuj nastepna
krawedz.

ILUSTRACJIA C

FREZOWANIE PANELU PLYWAJACEGO

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Na poczatku wykonaj ciecia probne w materiale obrabianym i sprawdZ czy frez wchodzi lekko
w ramiak. Dokonaj odpowiednich kalkulacji, by docia¢ panel do wymaganych rozmiaréw majac na uwadze .
dtugos¢ jezyka. W naszym przykfadzie standardowa diugos¢ jezyka to 8 mm (nowy profil ma 9.5 mm). STO FREZARSKI
Dokonaj kalkulacji wedtug wzoru:

(totalna dtugos¢ drzwiczek - suma dtugosci ramiakéw) + suma 2 jezykow = dtugos¢ panelu
Przyktad dla drzwiczek 600 mm: (600-114) + 16 mm = 502 mm

(totalna szerokos¢ - suma szerokosci ramiakow) + suma 2 jezykéw = dtugos¢ panelu

(zesci wymienne

Gdy juz dokonasz ciecia na odpowienie wymiary, utéz panel ptaszczyzng czotowa do stotu frezarskiego
i wykorzystaj frez do wykonania jezyka (ilustracja C).

UWAGA:
Ten element jest zdolny do usunigcia duzej ilosci materiatu obrabianego. By bezpiecznie i efektywnie wyprodukowac

z7adany profil, sugerujemy wykonac pare pytkich przelotéw. Niebezpieczne moze byc¢ frezowanie catego profilu Z
w jednym przelodie. /_
I

STOk FREZARSKI

Elektronarzedzia
i akcesoria

Ekspozytowy
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Frezy dekoracyjne

8/970

Frezy do prac dekoracyjnych, elementéw z litego drewna oraz MDF.
Stosujac jedno przejscie lub tez kombinacje przej$¢ mozesz szybko uzyskac eleganckie ksztatty.
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow

Corian® Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

i

|
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-
D
D | R L
mm mm mm mm
1905 127 32 59,4
254 12,7 6,35 59,4
@ 287 15 8 62,5
3175 14 95 60,7
381 1905 127 658

8/980.501-502-503-504-505

Tego typu frezy postuza Ci do wykonania tradycyjnych zaokraglen krawedzi blatow wykonanych z twardego materiatu (Corian).
tozysko typu Delrin® zabezpieczy krawedzie przed ewentualnymi uszkodzeniami. Do pracy na frezarkach recznych.

@@@ B

R32 R 6,35

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL
S=@12mm
980.501.11
980.502.11
980.505.11
980.503.11
980.504.11

Frezy dekoracyjne do twardych materiatow

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial
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8/980.521

Nadaj wspaniate ksztatty swoim blatom. £ozyska typu Delrin® ochronia obrabiany materiat przed
zniszczeniem. Do montowania na frezarkach recznych.
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Frezy zaokraglajaco — trymujace do twardych materiatow

Corian® Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

=5

D
966.601.11
866.601.11
A D Th I R
mm mm mm mm
15° 50,8 19 254 12,7
15° 50,8 254 31,75 12,7
18° 54 19 254 12,7

8/966.601/602

8/980.541

) 22) (| VO

Frezy te mogq zaréwno zaokragla¢ i trymowa¢ krawedzie blatdw tuz po zamontowaniu dodatkowego
elementu. Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Delrin® ochroni krawedzie przed uszkodzeniami.
Narzedzia te idealnie nadaja sie do obrébki blatéw kuchennych i fazienkowych.

R12,7
19
152

L SYMBOL
mm S=@12mm
74,9 966.601.11
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78,1 980.541.11

19 R 12,7
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g Rysunek w skali 1:1
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SYMBOL
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Frezy zaokraglajaco — trymujace (esownica) do twardych materiatow

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

g

8/980.542

) 22 =€)

Frezy te moga zardwno zaokraglac i trymowac krawedzie blatow tuz po zamontowaniu dodatkowego
elementu. Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Delrin® ochroni krawedzie przed uszkodzeniami.
Narzedzia te idealnie nadaja sie do obrébki blatéw kuchennych i fazienkowych.
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Rysunek w skali 1:1
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Frezy do ukosowania twardych materiatow \/ ?

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

M 8/966.501 - 8/980.551 MBI E

Frezy do ukosowania elementéw blatéw kuchennych i tazienkowych. Do pracy
na frezarkach recznych. £ozysko typu Delrin® zapobiega zostawianiu $ladow na
materiale.
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Zestaw frezow do napraw w materiatach kompozytowych

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

8/981 ) z2] e

Frezy wykonane z wysokiej jakosci weglika. Pozwalajg w prosty i skuteczny
sposéb naprawe powierzchni materiatéw kompozytowych. Jeden z frezdw
pozwala na tworzenie “zaslepek”, drugi pozwala na wiercenie otwordw w
materiatach. Dzieki tego typu rozwiazaniu, powierzchnie beda wygladac jak
nowe. Do zastosowania we frezarkach recznych lub maszynach obrébczych
NC.
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow \/ ?

Corian® Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

Pity tarczowe

8/981.501
Frezy te zostaty stworzone do produkgji L
krawedzi  zapobiegajacej kapaniu i | —
Sciekaniu ptynow. Do pracy na frezarkach L |
recznych. Przeznaczony do prac, gdzie nie

jest konieczne stosowanie fozyska.

Glowice i noze
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8/980.531 5 Ly
Frezy te zostaly stworzone do produkdji krawedzi /Q\&
= R8

3,2 zapobiegajacej kaEaniu i $ciekaniu ptynow.
74& Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu
R8 Delrin®” zapobiega zostawianiu $ladow "na
materiale.
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Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy do ukosowania twardych materiatow

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

8/981.521 ) 22 o) )

Tym frezem mozesz wykonac 15° skosy.
Do pracy na frezarkach recznych.
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Frezy proste do twardych materiatow z tozyskiem typu Delrin® \/ ?

Corian® Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

g
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A mDm
19,05

10° 22
19,05

10° 22

mm
254
254
254
254

78
78
78
78

L

mm
12
12

12,7
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8/980.57

Dzigki naszym frezom bez problemu poradzisz sobie z bardzo twardymi materiatami takimi jak
blaty kuchenne i fazienkowe. Frezy 880.572.11 i 980.572.11 zostaty wyposazone w zwezone
ku dotowi fozyska Delrin®, dzieki czemu tatwo dostosuja sie do kata nachylenia obrabianego
materiatu nie pozostawiajac na nim zadnego $ladu. Juz pierwsze przejécie zapewnia idealnie
réwng i gtadka powierzchnie. Petnoweglikowe, wymienne ostrza pozwalaja na dtuga
i komfortowa prace. Dodatkowo s dwustronnie ostrzone aby zaoszczedzi¢ Twéj czas
i pieniadze.

880.571.11, 980.571.11 880.57211, 980.572.11
25,4 A
(zesci zamienne
SYMBOL afd) =
980.571.11 791.046.00 990.058.00 991.057.00
980.572.11 791.048.00 990.058.00 991.057.00
880.571.11 791.046.00 990.058.00 991.057.00
880.572.11 791.048.00 990.058.00 991.057.00

Frezy proste na ptytki wymienne do twardych materiatow z tozyskiem typu Delrin®

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial
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980.561.11
980.562.11
880.561.11
880.562.11

8/980.56 @@

Dzigki naszym frezom bez problemu poradzisz sobie z bardzo twardymi materiatami takimi
jak blaty kuchenne i fazienkowe. Frezy 880.572.11 i 980.572.11 zostaly wyposazone w
zwezone ku dotowi tozyska Delrin®, dzieki czemu tatwo dostosuja sie do kata nachylenia
obrabianego materiatu nie pozostawiajac na nim zadnego $ladu. Juz pierwsze przejscie
zapewnia idealnie réwng i gtadka powierzchnie. Petnoweglikowe, wymienne ostrza pozwalaja
na dtuga i komfortowa prace. Dodatkowo sa dwustronnie ostrzone aby zaoszczedzi¢ Twéj czas i
pienigdze. Mozliwos¢ stosowania dwustronnie ostrzonych ptytek.

880.561.11, 980.561.11

880.56211, 980.562.11

25,4

(zesci zamienne

o] @ —< & afi /~
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12124 990.075.00 991.061.00 791.046.00 990.058.00 991.057.00
12124 990.075.00 991.061.00 791.048.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy pitkowe do twardych materiatow \/ ?

Corian® Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial
> ) 24 ) ) )
iy 8/922.033B

Frez wykonany ze specjalnie opracowanego rodzaju weglika spiekanego
przeznaczony do ciecia twardych materiatéw. Do pracy na frezarkach
recznych. tozysko typu Delrin® zapobiega pozostawianiu sladéw na
obrabianym materiale.

Pity tarczowe
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Frezy do faczen

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

8/981.531 TEID.

Ten frez jest idealny do tworzenia potaczen szczegdlnie w twardych materiatach typu
CORIAN®. Potaczenia, ktére uzyskasz beda bardzo mocne dzieki szerszej powierzchni
przeznaczonej na klej.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi
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Rysunek w skali 1:1
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™

Frezy do korytek do twardych materiatow \/ ORANGE
TOOLS

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

e A 8/981.511-512 ) 22 ru) 9

Idealne do tworzenia czasz i korytek w blatach. Do pracy na frezarkach recznych.
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Frezy do wpustow w materiatach twardych

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

> )
8/980.511-512-513 @@@m@

Uczyn swoje blaty jeszcze bardziej atrakcyjnymi stosujac metalowe lub plastikowe wstawki.
Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Delrin® zapobiega zostawianiu $ladéw na materiale.
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Zestaw 26 frezow

PATENT NR 7,703,605 B2 R 7/900.003 @{M}@@@@]

Firma CMT oferuje Ci nieograniczone mozliwosci pracy przy pomocy zestawu 26
idealnie dobranych frezéw. Zestaw zostat stworzony z najbardziej popularnych
rodzajow frezow; od prostych i trymujacych poprzez frezy do ukosowania
i zaokraglania do réznorakich frezow ksztattowych i profilowych. Dostepne na
trzpieniu 6mm lub 8mm. Rysunki profili przedstawione s3 ponizej.

Pity tarczowe

S
25,4

D 6 (S=6)

D 8 (S=8)
- 12,7
é R 6,35
S J H9,5
E Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
OPIS S=@6mm S=@8mm
26-czesciowy zestaw frez6w podstawowych 700.003.00 900.003.00

PATENT NR 7,703,605 B2 7/8/900.001 @m]@@&@

Ten piekny zestaw jest niezastapiony dla kazdego stolarza. Starannie dobrana kombinacja
frezéw prostych oraz profilowych zapakowana w stylowe, drewniane pudetko. Kazdy frez
posiada ostrza z weglika spiekanego, korpus z super mocnej stali oraz powleczony jest
pomaraniczow powtoka ochronng PTFE.
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Zestaw 8 frezow (proste + jaskotczy ogon”)

PATENT NR 7,703,605 B2 800.500/501 @@@

Stworzony dla kreatywnych stolarzy. Ten zestaw 8 frezdw znajduje zastosowanie w wielu projektach, szczegélnie w
tych zwigzanych z wykonywaniem taczen. Zestaw ten jest oferowany w stylowym, drewnianym pudetku.

4>| 95 g Lﬁ%gggl Lﬁ%%‘# Rysunek w skali 1:1

)

oPlS SYMBOL SYMBOL
$=06,35mm $=012,7mm
8 - czesciowy zestaw frezow (proste + jaskétczy ogon) 800.500.11 800.501.11

Zestaw 13 frezow (proste + jaskotczy ogon”)

PATENT NR 7,703,605 B2 800.519 @ @ @

a Stworzony dla kreatywnych stolarzy. Ten zestaw 13 frezéw idealnie nadaje sie do szerokiej
gamy projektow, szczegdlnie jednak jest przydatny przy wykonywaniu taczen. Zestaw ten
jest oferowany w stylowym, drewnianym pudetku.

Rysunek w skali 1:1
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SYMBOL

OPIS $=06,35-12,7mm

13 - czesciowy zestaw frezow (proste + jaskotczy ogon) 800.519.11
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Zestaw 12 frezow

PATENT NR'7,703,605 B2 800 5 03 @m [Z] @ @ [@]

Ten mity dla oka zestaw jest rowniez bardzo praktyczny w zastosowaniu. 12 starannie
dobranych frezéw daje Ci wielkie mozliwosci wykonania kazdego projektu. W celu
bezpiecznego przechowywania narzedzi, zestaw ten jest oferowany w stylowym,
wykonanym z twardego drewna, pudetku.
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Zestaw 13 frezow
PATENT NR 7,703,605 B2
W E)
_ 800.505 ]
u = Ten mity dla oka zestaw jest réwniez bardzo praktyczny w zastosowaniu. 13 starannie dobranych
-t " frezw daje Ci wielkie mozliwosci wykonania kazdego projektu. W celu bezpiecznego przechowywania

narzedzi, zestaw ten jest oferowany w stylowym, wykonanym z twardego drewna, pudetku.
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Zestaw 6 frezow profilowych

PATENT NR 7,703,605 B2
L]

6-czesciowy zestaw frezéw profilowych

800.504 e

Ten stylowo wygladajacy zestaw jest bardzo przydatny i praktyczny w kazdej stolarni. 6 sztuk starannie
dobranych frezow profilowych jest zapakowanych w eleganckie i ergonomiczne pudetko wykonane
z twardego drewna.

Rysunek w skali 1:1

R 6,35
SYMBOL
OPIS S=@12,7mm
800.504.11

Zestaw do ramiakow drzwiowych

E PROWADNICA

1,5 Max 15,87 Max

8/900.527 i) 22 ) re) D) D

Ten 3 elementowy zestaw w duzym stopniu utatwia produkgje drzwi. Mozliwos¢ uzyskania czopa na
27mm pozwala na stworzenie mocnych i solidnych drzwi. Dodatkowg zaleta tego zestawu jest mozliwos¢
wykorzystania go przy produkcji mebli gdzie grubo$¢ czopa musi miesci¢ sie pomiedzy 4.7mm a 16mm.

Schemat frezowania ramiakow

PROWADNICA

STOK FREZARSKI

Krok 1. Wytnij czopa

Krok 2. Wytnij rowek oraz profil w elementach

2% PROWADNICA I

Krok 3. Wytnij dtugiego czopa

Min. 9,5 Min.

SYMBOL SYMBOL
0PI S=012mm S=012,7mm
3- czesciowy zestaw frezow 900.527.11 800.527.11
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Zestaw frezow do drzwi

=

8/955.806

Ten zestaw sktadajacy sie z dwdch frezow zdecydowanie utatwi Ci stworzenie wejsciowych i wewnetrznych
drzwi.

Pity tarczowe

Produkcja drzwi wejsciowych i zewnetrznych
. [

PROWADNICA

PROWADNICA

Glowice i noze

Wykonanke p.filu Wykonanie czopa
\ J
44,5 Max 15,87 Max
35 Min. 9,5 Min.
>
=
=
=
E |
<
L
>
Py e
e (ze$ci zamienne
D I SYMBOL SYMBOL Ee== E==y == O
mm mm S=612mm $=@12,7mm % . @ i
44,5-48 35-44,5 955.806.11 855.806.11 791.005.00 822.021.11A 822.021.118 822.02.1 54151500  541.516.00 541.500.00  990.020.00

Zestaw do tworzenia czopow

8/900.627 ) 22 e | )

Jesli denerwuije Cie, jak wiele czasu musisz straci¢ na stworzenie
idealnie pasujacego czopa — mamy dla Ciebie Swietne rozwigzanie.
Zestaw do czopowania pozwoli Ci wycig¢idealnie pasujace elementy
w kazdym materiale. Mozliwos¢ requlacji pozwoli Ci wycinac czopy
0 grubosci od 4.76mm do 9.5mm oraz do 27mm dtugosci.

8/900.628

PATENT NR 7,703,605 B2

Frezy i wiertta

N
=
a»
N
=
©
=
=
=
-
=
7]
7]
o
=

(zesci wymienne

8-900.627/628

Czop Nr. Podkfadki
L 6,35mm 3,2mm 1,6mm
By
? g I T 27 4,76mm 1 0 0
23 V 6,35mm 1 0 1
S =
g = Rysunek w skali 1:1 8mm 1 1 0
- 9,5mm 1 1 1
(zesci zamienne
o T smeL sweL oo = =
P < N—
mm mm mm S=@12mm $=012,7mm gc ._7] 0,imm 0,3mm 1,6mm 3,2mm 6,2mm .I-I'
% 75 349 4,76-9,5 900.627.11 924.134.00 822.020.11 541.526.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00
E\ 75 349 4,76-9,5 800.627.11 824.134.00 822.020.11 541.526.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00
E‘ 75 445 9,5-15,8 900.628.11 924.135.00 822.020.11 541.526.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00
75 44,5 9,5-15,8 800.628.11 824.135.00 822.020.11 541.526.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00
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Zestaw do rowkowania

8/923.001 ) (z3 ) r ) @9

Stworz rdznorakie wpusty oraz wregi uzywajac tego regulowanego zestawu do rowkowania. Lista ponizej
przedstawia mozliwosci zastosowania zestawu oraz kombinowania poszczegdlnych elementéw. Zestaw zawiera
cztery rézne fozyska pozwalajace uzyskac rdzne gebokosci cigcia: 7.95-9.55-12.8-14.3

UWAGA: Zawsze uzywaj przektadek pomiedzy poszczegdlnymi ostrzami jak réwniez pomiedzy ostrzami a tozyskiem. Grubos¢
przektadek powinna wynosi¢ od Tmm do 1.7mm.

Mozliwosci zastosowania

S
ﬁ '<9;4.081 .10
S=8mm

924.082.10
S=8mm

924.080.10 924.083.10
S=8mm S=8mm

824.122.10
$=12,7mm

824.127.10 824.128.10
- S=12,7mm $=12,7mm

824.121.10
$=12,7mm

]:t: \ (ze$ci zamienne
s > —_—u— N & s
—276—= #3819 79103300

= T— 12,7 8-22 791.005.00
95 8-28,5 791.030.00
H 8 8-315 791.033.00

(zesci zamienne

SYMBOL B~_2mm B~6mm
oPIS S=g8mm = 2= 2= |
ZESTAW 923.001.11 822.320.11 823.330.11 823.340.1 823.350.11 822.360.11 924.081.10 924.082.10 924.080.10 924.083.10

(zesci zamienne
SYMBOL B 6mm B™~\3,2mm B~\_4mr B 8mm B~_6,4mn
e 5=@12,7mm o " geg” ! = = 5% O i O |

ZESTAW 823.001.11 822316.11 82333211 823.340.11 823.348.11 822.364.11 824.121.10 824.122.10 824.127.10 824.128.10

Zestaw 5 frezow prostych i profilowych

Zestawy skomponowane z frezow prostych i profilowych o najbardziej popularnych ksztattach i rozmiarach utatwia vimll z2 || RH
(i wykonanie niejednego projektu. Oferowane w praktycznym opakowaniu, beda zawsze pod reka. N

: -

al

8/900.005.01

4 6 L = 8 |l= =10/ =121 Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
Gk $=06,35mm S=@8mm
5-czesciowy zestaw frezéw prostych 800.005.01 900.005.01
7/900.005.03
45°
25,4 R9,5 "9
g
Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL

o S=@6mm S=@8mm
S-czgsciowy zestaw frezw prostych 700.005.03 900.005.03
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Pity tarczowe

Glowice i noze
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Zestaw 5 frezow na ptytki wymienne

!Nllllé

600.005.01

) 2] ) )

Ten perfekcyjnie skomponowany zestaw zawiera 5 sztuk najbardziej popularnych
frezéw na ptytki wymienne. Ponadto zawiera dodatkowy komplet nozykéw do kazdego
freza oraz dwa kluczyki do Srubek typu Torx. Frezy te moga by¢ montowane zaréwno we
frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

A £ - /
30
<8<
z 1
E L~
=
E o Lo ga o
SYMBOL 2
OPIS <
S=P8mm
5-czesciowy zestaw frezow 600.005.01 Zestaw zawiera 10 ptytek wymiennych i 2 klucze
Torx
. D | - SYMBOL
Zestaw zawiera mm mm Plytki wymienne S—g8mm
Frez prosty 8 20 220414-20x4,1x1,Tmm 651.080.11
Frez prosty 10 30 230554 -30x5,5% 1,Tmm 651.100.11
Frez prosty 12 30 230554-30x55x1,1mm 651.120.11
Frez prosty 14 30 230554-30x5,5x 1,1mm 651.140.1
Frez prosty z fozyskiem 19 30 30122-30x12x 1,5mm 791.007.00 657.191.11
Zestaw 5 frezow spiralnych
LEIE)
““"E 191/192
191 Ten nowy zestaw frezow spiralnych  wykonanych
Pozytyw z wysokiej jakosci weglika spiekanego zawiera frezy
z wyrzutem widra w gdre oraz z wyrzutem widra w dét.
\delane W tym zestawie znajduja sie narzedzia o $rednicy 4-6-8-10-

=4 l=
=6 =

-8~ =10+

wykoniczenie

s

=N

Idelane
wykoriczenie  /

Zestaw 5 szt frezow spiralnych (pozytyw)
Zestaw 5 szt frez6w spiralnych (negatyw)
Zestaw 5 szt frezéw spiralnych (pozytyw)
Zestaw 5 szt frezow spiralnych (negatyw)

OPIS

12 mm. Weglik spiekany uzyty do produkgi tych frezéw
gwarantuje zachowanie ostrych krawedzi tnacych przez dtugi
czas. Odpowiednio zaprojektowana spirala sprawia, Ze narzedzie
perfekcyjnie odprowadza wiéry oraz mniej sie nagrzewa, co
wptywa pozytywnie na Zywotnos¢ freza. Najnowoczesniejsza
technologia uzywana przy produkdji tych frezdw zapewnia bardzo
matg tolerancje wymiaréw. Frezow spiralnych uzywaj do obrébki
drewna miekkiego i twardego oraz sklejki. Do pracy na CNC oraz

frezarkach recznych.

=
4,76 |
9‘6,35\6 8
Rysunek w skali 1:1 9,5 12,7
SYMBOL SYMBOL
S=@8mm $=06,35-12,7mm
(04-6-8-10-12mm) 191.000.01
(@4-6-8-10-12mm) 192.000.01
(04,76-6,35-8-9,5-12,7mm) 191.000.02
(04,76-6,35-8-9,5-12,7mm) 192.000.02
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Zestaw kompletny do mebli kuchennych

< m_____:g‘ﬂ:ﬁTENTNR_7ZO3,605B2 : @ Z2| RH I@ @I@
L

Profesjonalny zestaw do produkgji szuflad oraz drzwiczek kuchennych. Mozesz wybra¢
pomiedzy trzema dostepnymi profilami (patrz rysunki ponizej). Kazdy zestaw zawiera freza
do ptycin, komplet profil — kontrprofil, freza do szuflad oraz freza do potaczen.

Pity tarczowe

Rysunek w skali 1:1

~ 8/900.509.11 - -~ 8/900.510.11 — -~ 8/900.511.11 —

35

5
N
=]
=
]
=
=
=)
=
O

=35

| 35 |

@ 7,9 =

7.9 = L

~=-Min. 15
@)

<-Min. 15

5
=
% % < B
E @& P = Pk > © |
Jﬁ 3= 82
= 8= =
== == ==
£5
g%
fe) Te)
=t ~ -
= = = =
i i i €
=
oPIS SYMBOL SYMBOL o
S=@12mm S=@12,7mm
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil A (5 szt. HW) 900.509.11 800.509.11
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil B (5 szt. HW) 900.510.11 800.510.11 ~
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil C (5 szt. HW) 900.511.11 800.511.11 ';’5‘1 =
N oS
£E
Uszczelki wyrownawcze A
Drzwi moga zostac uszkodzone w wyniku niewfasciwego usytuowania ptyt. Dlatego zalecamy stosowanie naszych uszczelek wyrdwawczych. P N L
Standardowe drzwi wymagaja od 4 do 8 tasm. PNL-001

OPIS SYMBOL \ \
Uszczelki wyréwnawcze llos¢ 200 PNL-001 \ \‘
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Zestaw do drzwiczek kuchennych

Z2 ||RH &
PATENTNR7,703,6058B2 @[ “ l B, @I@

S
E Odkryj nowe mozliwosci uzywajac tego idealnie dobranego zestawu. Kazdy zestaw zawiera frez do ptycin oraz komplet
£ do ramiakéw. Mozesz wybrac interesujacy Cie profil sposrdd trzech opji (patrz rysunki ponizej). Zestaw oferowany jest w
= stylowej, drewnianej skrzynce.
= 38
33
g 8/900.516
g g &
E 5 2
S = = ]
i3 © % |
38 | [
8/900.512
=95 = @ =95 =
g 3
B <
§ @T Rysunek w skali 1:1
g SYMBOL SYMBOL
OPtS S=@12mm S=@12,7mm

3 - czesciowy zestaw - Profil A, HW 900.513.11 800.513.11

3 - czesciowy zestaw - Profil B, HW 900.512.11 800.512.11

3 - czesciowy zestaw - Profil C HW 900.514.11 800.514.11

3 - czgSciowy zestaw - Profil D HW 900.516.11 800.516.11

Zestaw frezow do drzwi, ptycin i ramiakow

a— 8/900.518 - 8/900.522 Wll(2|*EYC@

Frezy i wiertta

N
=
[y

I
<
=
=)
=
=
=
[}
%)
=)
=

(zesci wymienne

Ten wyjatkowy zestaw stwarza (i nieograniczone
mozliwosci  wykonywania projektéw. Specjalnie 8/900.51 7 - 8/900.521 Rysunek w skali 1
dobrane parametry pozwalaja na uzyskanie ramek

0 wysokosci 70mm oraz prace z materiatem o grubosc

1mm. Tymi frezami mozesz stworzy¢ niezwykle

trwate polaczenia. Pudetka na bizuterie, stropy oraz

inne projekty stang sie jeszcze prostsze do wykonania

dzieki temu zestawowi. Zestaw zawiera frez do plycin @ Min. 19
oraz frezy do ramiakéw, a wszystko to zapakowane Max 25,4

w stylowe, drewniane pudetko. $ , | I/

i akcesoria

Elektronarzedzia

SYMBOL SYMBOL
s OPIS S=@12mm $=012,7mm
% Zestaw frezéw do drzwi - Profil A (3 szt. HW) 063,5mm. 900.518.11 800.518.11
g Zestaw frezow do drzwi - Profil B (3 szt. HW) 063,5mm. 900.522.11 800.522.11
- Zestaw do ptycin i ramiakéw - Profil C (3 szt. HW) @89mm. 900.517.11 800.517.11
Zestaw do ptycin i ramiakéw - Profil D (3 szt. HW) @89mm. 900.521.11 800.521.11
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Zestaw frezow do mebli

Aby stworzy¢ mocne i eleganckie drzwi lub stylowe szuflady potrzebujesz tylko swojej frezarki recznej oraz
tego wysmienicie dobranego zestawu narzedzi. Masz do wyboru ksztatt frezu do ptycin — prosty lub tukowy.

Pity tarczowe

Lestaw zawiera:

Zestaw do ramiakow - idealnie pasujace do siebie profile, pozwalaja zaoszczedzi¢ czas
i materiat. Frez do ptycin — ten frez o Srednicy 88.9mm posiada dolne ostrze pozwalajace na
ciecie materiatu z dwdch stron jednoczesnie. Dodatkowe tozysko o $rednicy 3Tmm, pozwala
na wykonanie dwdch lekkich przejs¢.  Super wytrzymaty frez do obcinania laminatu — frez
o srednicy 19mm pozostawia gtadka powierzchnie przy minimalnym powstawaniu widr.

Frez typu esownica — subtelny ksztatt tego freza pozwoli Ci nadac elegancki akcent swoim projektom. Frez do
szuflad — ten unikalny frez nadaje ksztatt mini — ptyciny zewnetrznym krawedziom szuflad.

Gfowice i noze

Rysunek w skali 1:1

% 12,7 _
Max 50 Li Min. 18
&7 19 R 6,4 L
s
Mini.x 19 Min. 19 g
Max 25,4 @ | | Max$20,6 ] =
SYMBOL
OPIS S=@12,7mm
Zestaw frezow do mebli - Profil A (6 szt. HW) 800.515.17
Zestaw frezow do mebli - Profil B (6 szt. HW) 800.520.17

Zestaw frezow do ramiakow ,Lonnie Bird’s”

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

800.524 - 900.024

Zestaw frezow o klasycznym, zaokraglonym ksztatcie, zaprojektowany do tworzenia ramek od 15.8mm do
19mm. Profil freza umozliwia wykonanie dekoracyjnej fazy wzdtuz krawedzi elementu. Wszystkie frezy
w zestawie wyposazone s3 w fozysko prowadzace.

(zesci wymienne

|<»—15,8
S =
S
s <
Max 22,2 =

=132

Rysunek w skali 1:1

=
SYMBOL SYMBOL g
OPIS S=08mm S=012,7mm g
Zestaw frezow do ramiakdw “Lonnie Bird's” (3 szt. HW) 900.024.11 800.524.11
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Zestaw do listew dzielacych - “szprosow”

PATENT NR 7,703,605 B2 800.525 - 900.025 @@@@@J@

Ten zestaw trzech frezow pozwoli Ci wykonac listwy dzielace we wszelkiego rodzaju drzwiczkach. Zestaw zawiera frez
,Ovolo” do ksztattowania krawedzi listew, frez ksztattowy umozliwiajacy taczenie listew na ich koricach i frez do wpustu
na szybe. Zamontowane tozysko pozwala uzyska¢ zakrzywione ramki. Ksztatt profili umozliwia wykonanie mocnego
potaczenia typu czop — gniazdo.

Pity tarczowe

Glowice i noze

R 6,35

=222

Rysunek w skali 1:1

127

£ oPIS SYMBOL SYMBOL
S S=@8mm S=@12,7mm
§ Zestaw do listew dzielacych “szproséw” 900.025.11 800.525.11

Zestaw do wpustu na szybe

8/955.803 ) 22) z3 | e ) €9 (D)

Zestaw ten umozliwia stworzenie ramiaka z miejscem na szybe oraz podtrzymujacy ja panel.

Frezy i wiertta

N
=
[y
I
<
=
=)
o
=
=
[}
%)
=)
=

Nasze uszczelki gumowe doskonale

osadzajq sie w rowkach i utrzymuja szybe G I_ AS / RT B RN @

w ramach. Dtugo$¢ 7,5 metra.

(zesci wymienne

‘ 54
. Rysunek w skali 1:1 R8
S e
¥
£= Panel
= podtrzymujacy _
Y
FREZ 7
922.016.118 (5=12mm) 20,6 i
822.016.11B (5=12,7mm) Szyba f 3 7" I/
z 1
=
2
_
S
2 oPIS SYMBOL SYMBOL
S=@12mm S=@12,7mm
Zestaw do wpustu na szybg 955.803.11 855.803.11
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Zestaw frezow regulowanych do potaczenia pioro-wpust

8/900.624 @

@@ £

Ten regulowany zestaw idealnie nadaje sie do tworzenia potaczen na pioro i wpust z dodatkowa faza. Uzywaj tylko na frezarkach

s =

ze stotem frezarskim.
D
| 18°
/a—\ ~—
16 Min. ;
35 Max ?%MQX
—= 12,7 =— Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

D Ti A L SYMBOL SYMBOL E—
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
41,2 16-35 18° 87 900.624.11 800.624.11 791.025.00
(zesci zamienne 541.500.00 3mm podktadka dystansowa 541.517.00
541.515.00 0,Tmm podktadka dystansowa 541.518.00
541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 541.519.00

Zestaw regulowanych frezow do taczenia na pioro i wpust

me “ﬂ-lr“‘w 'rm m&nwm

822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 990.020.00

0,5mm podktadka dystansowa
1mm podkfadka dystansowa
5,8mm podktadka dystansowa

8/900.625

zamontowanej do stotu frezarskiego.

Regulagja co 0,05mm
Szeroko$¢ rowka od 5 do 13,5 mm
Grubos¢ elementu od 12,7 mm do 31,7 mm

"EY D (S

Ten ekskluzywny zestaw do potaczert pozwoli ci uzyskac
doskonate wykoriczenie powierzchni zaréwno sklejki jak
i wszystkich rodzajéw drewna. Uzywaj tylko na frezarce

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

12,7 Min. | 5 15 Min.
31,7 Max | 13,5 Max

(192'57) LH
Y \ 791.025.00

D it SYMBOL SYMBOL ‘ = D = S =
mm mm S=@12mm 5:012,7mm -ﬁc-"«((((((((e 8-22mm mm 7,14mm 3 Jmm 10,4mm .I-I'
41,2 515-13,5 900.625.11 924.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 990.020.00
41,2 515-13,5 800.625.11 824.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 990.020.00
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