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OTWORNICE Z SERII |Z,:10C3 INGS

CMT oferuje profesjonalng game otwornic dla elektrykow, stolarzy, budowlaricéw, hydraulikdw, monterdw kuchni, monteréw instalacji
wentylacyjnych i sanitarnych. Nasze otwornice zostaty zaprojektowane tak, aby zapewni¢ maksymalng zywotnos¢ i wydajnos¢ w jak
najwiekszej liczbie materiatéw.

Specjalnie dobra
weglikowego gwara
;‘Zywotios’,é iecia.

1'8% odatki
J/letalu lﬁ‘k‘)al
jwyzszg wydajnosc i do 50% dtuz
.le narzedzia konkurencji.

; Diament.

'y Dzigki unikalnej budowie czasteczek diame
stworzylismy wyjatkowo wytrzymate narzedzie,
ktore zapewnia szybkie i czyste ciecie, a takze ma
10 krotnie wydtuzona zywotnos¢.

FAST

WYSTARCZY JEDNO KLIKNIECIE! BEZPROBLEMOWA | SZYBKA PRACA W KAZDYCH
- OTWORNICE WARUNKACH!
W 4 SZYBKICH
ETAPACH
PRACY
UNIKALNE ROZWIAZANIE DLA POSZERZANIA LATWE USUWANIE UROBKU JEDNYM KLIKNIECIEM!

OTWOROW!



OTWORNICE UNIWESRALNE HM -

SERIA 550 -

ZYWOTNOSC PRACA

Zwigkszona zywotnosé¢ dzieki specjalnej budowie weglika. Do materiatow:

Ostrza tnace zostaly wykonane z weglika o specjalnej budowie, SN
ktéra zapewnia wydtuzong zywotnos¢ narzedzia. \i

Drewno  Cegta Tworzywa

I\ Wiasciwe zabezpieczenie ostrzy. sztuczne
Dzieki zastosowaniu najnowszych technologii, udato sie nam £x "
Ll ’
zabezpieczy¢ ostrza otwornic przed pekaniem, nawet przy pracy BL - |
i L

z bardzo twardymi materiatami. Plytki ce- Okladzina Gazobe-
ramiczne tynkowa  ton

| - Maksymalna gteboko$¢ pracy u .

L - Wysokos¢ catkowita otwornicy Corian®  HPL
‘ =52 — ]
w L=63
D Drewno i MDF PCV i Wiékno szklane Betoni Cegta Plytki symbol
mm RPM* RPM* RPM* RPM*
20 1.600 1.000 1.000 640 550-020
22 1.460 1.000 1.000 580 550-022
25 1.280 1.000 1.000 510 550-025
29 1.100 940 940 440 550-029
30 1.070 910 910 430 550-030
32 1.000 850 850 400 550-032
35 920 780 780 370 550-035
38 840 720 720 340 550-038
40 800 680 680 320 550-040
44 730 620 620 290 550-044
51 630 540 540 250 550-051
54 590 510 510 240 550-054
56 570 490 490 230 550-056
57 560 480 480 220 550-057
60 530 460 460 210 550-060
64 500 430 430 200 550-064
68 470 400 400 190 550-068
70 460 390 390 180 550-070
73 440 370 370 180 550-073
76 420 360 360 170 550-076
79 410 350 350 160 550-079
80 400 340 340 160 550-080
82 390 330 330 160 550-082
83 390 330 330 150 550-083
92 350 300 300 140 550-092
102 310 270 270 130 550-102
105 310 260 260 120 550-105
m 290 250 250 120 550-111
114 280 240 240 110 550-114
127 250 220 220 100 550-127
133 240 210 210 100 550-133
152 210 180 180 80 550-152
* optymalna ilos¢ obrotéw na minute
Opis Symbol
Do otwornic uniwersalnych @20-30mm (25/32 “- 1-3/16"). Szesciokatny trzpierr 8mm (5/16 ") wiertto centrujace z HSS, catkowita dtugos¢ 180mm (7-5/64 ). 550-HsS1
Do otwornic uniwersalnych @32-152mm (1-1/4" - 6”). Szesciokatny trzpienn 10mm (25/64 ") wiertto centrujace z HSS, catkowita dtugo$¢ 180mm (7-5/64“). 550-HS2
Do otwornic uniwersalnych @20-30mm (25/32 “- 1-3/16"). Szesciokatny trzpierr 8mm (5/16 ”) wiertto centrujace z ostrzem z weglika spiekanego, catkowita dtugos¢
180mm (7-5/64"). 550-HW1
Do otwornic uniwersalnych @32-152mm (1-1/4" - 6”). Szeéciokatny trzpiers 10mm (25/64 ") wiertto centrujace z ostrzem z weglika spiekanego, catkowita dtugos¢
180mm (7-5/64"). 550-HW2
Opis Symbol

Do poszerzania otworu za pomocg dwdch réznych rozmiaréw otwornic, w zakresie @20-30mm na trzpieniu 8mm jako otwornica prowadzaca, oraz w zakresie @32-

152mm na trzpieniu10mm jako otwornica poszerzajaca otwor. Szesciokatny trzpierh 10mm (25/64"). 550-DBI



OTWORNICE BI-METAL PLUS
SERIA 551 50%

_ DLUZSZA
ZYWOTNOSC

Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. Do materiatow:

BIM Specjalne pofaczenie Bi-Metalu i kobaltu zapewnia najwyzsza $ ﬁ
& = 5

wydajnos¢ i do 50% dtuzsza zywotnos¢ niz narzedzia konkurencji.

Stal Aluminium  Cynk oraz
nierdzewna miedz
ZEBY ROZWARTE NA BOKI Konstrukcja zeba.

Idealnie opracowana geometria zebéw zapewnia

ptynne ciecie, zapobiega zatykaniu otwornicy

widrami i zabezpiecza przed przegrzaniem

narzedzia. Dzieki wtasciwemu utozeniu zebdw zminimalizowano tarcie dzieki

czemu naszymi otwornicami pracuje sie Izej, bez potrzeby dodatkowego na-

cisku na obrabiany materiat.
| - Maksymalna gteboko$¢ pracy
L - Wysokos¢ catkowita otwornicy
mDm r:;:: Stal nierdzewna RPM* Z;;:n”f AIu:l;ll;nl:eum Symbol
16 550 270 370 800 551-016
19 470 230 310 670 551-019
20 440 220 290 640 551-020
22 400 200 270 580 551-022
25 350 170 230 510 551-025
27 330 160 220 470 551-027
29 310 150 200 440 551-029
30 300 140 190 430 551-030
32 280 140 180 400 551-032
35 250 120 170 370 551-035
38 230 110 150 340 551-038
40 220 110 150 320 551-040
43 210 100 140 300 551-043
44 200 100 130 290 551-044
48 180 90 120 270 551-048
51 170 85 110 250 551-051
54 160 80 110 240 551-054
57 160 75 100 220 551-057
60 150 70 95 210 551-060
64 140 70 920 205 551-064
68 130 65 80 185 551-068
70 130 60 80 185 551-070
73 120 60 80 180 551-073
76 120 55 75 170 551-076
79 110 55 70 165 551-079
83 105 50 70 155 551-083
86 105 50 65 150 551-086
89 100 50 65 145 551-089
92 95 45 60 140 551-092
102 85 45 55 130 551-102
108 80 40 55 120 551-108
127 70 35 45 90 551-127
133 65 35 45 920 551-133
140 65 30 40 85 551-140
168 55 25 35 75 551-168
PLYN CHLODZACY ¢ PLYN CHLODZACY @ +NA SUCHO” TERPENTYNA ¢
* optymalna ilos¢ obrotéw na minute
Opis Symbol
Do otwornic Bi-Metal Plus @16-30mm PLUS (5/8 “- 1-3/16"). Szesciokatny trzpierr 8mm (5/16") z wierttem centrujacym z HSS, catkowita dtugo$¢ 160mm (6-5/16"). 551-HS1

Do otwornic Bi-Metal Plus @32-168mm PLUS (1-1/4" - 6-5/8"). Szesciokatny trzpienn 10mm (25/64") z wierttem centrujacym z HSS, catkowita dtugos¢ 160mm (6-5/16"). 551-HS2



OTWORNICE DIAMENTOWE DO CIECIA NA SUCHO -

SERIA 552 Euuzsen

ZYWOTNOSC

Diament. Do materiatow:

Za o | Dzieki unikalnej budowie czasteczek diamentu stworzylism
&‘7 € ) q y y ’

wyjatkowo wytrzymate narzedzie, ktére zapewnia szybkie i czy-

ste ciecie, a takze ma 10 krotnie wydtuzona zywotnos¢.

"y

Kamieﬁ Granit \ lGr(les
Nasyp diamentowy.
Otwornice zaprojektowane specjalnie dla profesjonalistow, .
wiercacych w bardzo twardych materiatach, w ktérych nie
sprawdzajg sie otwornice standardowe. Produkt gwarantuje Km?;‘t’
wysmienitg prace i nieosiagalna dla konkurencji zywotnos¢.
| - Maksymalna gtebokosc¢ pracy
L - Wysokos¢ catkowita otwornicy
D Ptytki (ceramiczne i gresowe),
mm Izamier'\, cegta, betgn RPM* i
5 1500 ~ 6800 552-005
6 1500 ~ 6800 552-006
1500 ~ 6800 552-008
10 1500 ~ 6800 552-010
12 1500 ~ 6800 552-012
16 1500 ~ 6800 552-016
18 1500 ~ 6800 552-018
20 1500 ~ 6800 552-020
25 1500 ~ 6800 552-025
32 1500 ~ 6800 552-032
35 1500 ~ 6800 552-035
55 1500 ~ 6800 552-055
68 1500 ~ 6800 552-068
76 1500 ~ 6800 552-076
* optymalna ilos¢ obrotéw na minute
Opis Symbol
Wosk przeznaczony do doskonatego chtodzenia i smarowania. Pojemnik 100ml. 552-WAX

Opis Symbol

Do otwornic diamentowych @<30mm (1-3/16"). Szesciokatny trzpier 8mm (5/16") z 8mm diamentowym wierttem centrujgcym, catkowita dtugo$¢ 143mm (5-5/8"). 552-DD1

Do otwornic diamentowych @=32mm (1-1/4"). Szesciokatny trzpiern 10mm (25/64") z 10mm diamentowym wierttem centrujacym, catkowita dtugos¢ 143mm (5-5/8"). 552-DD2
PREDKOSC JEST ISTOTNA WLASCIWY NACISK UZYWAJ CHLODZIWA

Chtodzac ostrza i obrabiany materiat redukujesz

Praca przy wyzszych predkosciach obrotowych Pamietaj, aby zawsze dobiera¢ odpowiednie eplo 1 <di e ke6 : i
niz zalecane ‘skraca zywotnos¢ narzedzia i jest parametry pracy z uwzglednieniem obrabiane- glepg l') iCIeranzle,i ior?] r:;oéezi przc))/czzynzlcz 5";
nieefektywna. go materiatu. Jesli otwornica zbyt sie nagrzewa, O szybszego zuzycla narzedzia. Uczyszczas

lub ostrza zatykaja sie materialem zmniejsz na- powierzchnie obrabianego materiatu z wiéréw.

cisk wywierany na narzedzie. Niedostateczny
nacisk spowoduje szybkie stepienie sie ostrzy,
natomiast zbyt duzy nacisk moze spowodowac
trwate uszkodzenie narzedzia.

KUPUJAC JAKOSC OSZCZEDZASZ!

JAG-MAR Marcin Wojciechowski
l m&E 10 ul. Ztota 36, 62-800 Kalisz
tel. 62 766 31 01, biuro@jagmar.pl

* Informacje zawarte w niniejszej reklamie nie s prawnie wigzace i nie stanowig oferty handlowej w rozumieniu art. 66 § 1 Kodeksu cywilnego.


d.tomczak
Pływające pole tekstowe
JAG-MAR Marcin Wojciechowski
ul. Złota 36, 62-800 Kalisz
tel. 62 766 31 01, biuro@jagmar.pl




