CNAT 550"

PILY TARCZOWE

Cechy pity CMT

Naciecia dylatacyjne

Zwiekszaja trwatos¢ tarczy pozwalajac na rozprezenie
pity podczas pracy w materiale.

Naciecia wyciszajgce

Dzieki precyzyjnie wykonanym nacieciom
wyciszajacym pita wytwarza mniej hatasu podczas
pracy. Naciecia redukuja réwniez drgania pity
zwiekszajac precyzje ciecia.

Wycinany laserowo korpus

% ~ N\ Zapewnia idealna precyzje wykonania narzedzia.
! Redukuje drgania i poprawa jakosc ciecia.
%
B
1
Perfekcyjnie wywiercone otwory Znakowanie laserowe
Bardzo niska tolerancja przy wierceniu otworéw gwarantuje Oznaczenia nadane w procesie znakowania laserowego odznaczajg
ciecie bez jakochkolwiek drgan oraz wysoka jakos¢ sie zachowaniem czytelnosci przez caty czas zycia pity. Ulatwiajg one
krawedzi obrabianego materiatu. zakup takiego samego produktu.
— Wysoka jakos¢ weglika Instrukcje dotyczace ostrzenia
Wysokiej jakosci weglik spiekany z drobnym ziarniem o Utatwia poprawne naostrzenie pity co zapewnia optymalng
twardosci KCRO6 zapenia doskonatg ostros¢ i zywotnosé efektywnosé pity po ostrzeniu. Dodatkowo stanowi fatwy sposéb
narzedzia. identyfikacji krztattu zeba pity.

NARZEDZIA DLA
PROFESJONALISTOW



PILY DO CIECIA WZDLUZNEGO

285-290-293

Zastosowanie: ciecie wzdtuzne.

Do maszyn: pity stotowe z posuwem recznym i automatycznym. Pilarki przenosne.
Materiat: twarde i miekkie drewno.

g K Dane techniczne:
/E’V\ - Wysokos¢ zeba mm: 8~10
W H%B - Klasa ISO: K10
- Twardos¢ (HV10): 1.765
- Wytrzymato$¢ poprzeczna
Le (N/mm2): 2150 wadhuine
D mm F mm Otwory, z K mm P mm o B Symbol
dodatkowe
250* 30 COMBI3 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.250.24M
260 30 COMBI3 28 2,8 18 20° 10° ATB 290.260.28M
270* 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M
300 30 COMBI3 24 32 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M
300 35 24 32 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R
305 30 2/10/60 28 2,8 18 20° 10° ATB 293.028.22M
315* 30 COMBI3 28 3.2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M
350 30 COMBI3 28 35 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M
350 35 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R
400 30 COMBI3 36 35 23 20° 10° ATB 285.036.16M
450 30 2/10/60 36 38 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M
500 30 COMBI3 44 4,0 28 20° 10° ATB 285.044.20M
* Niewyciszana
PIirtY BUDOWLANE
286
Zastosowanie: do ciecia wzdtuznego i poprzecznego, zaprojektowane specjalne dla konstruktoréw
i budowlancow.
Do maszyn: pity stotowe oraz elektonarzedzia.
Materiat: miekkie i twarde drewno zawierajace metalowe wstawki, gwozdzie lub kawatki betonu.
% K Dane techniczne:
/?]7\ - Wysokos¢ zeba mm: 6~10
M\’e H%’B - Klasa ISO: K20
- Twardos$¢ (HV10): 1.550
- Poprzeczna wytrzymatosé Migkkie drewno
APLL (N/mm2): 2.600 zamerzjrﬁ;?gi;tv;?zdne,
D mm F mm Story, z K mm P mm o B Symbol
dodatkowe
250 30 COMBI3 16 2,8 18 15° 5° ATB 286.016.10M
300 30 COMBI3 20 2,8 18 15° 5° ATB 286.020.12M
300 30 COMBI3 48 32 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M
5 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M
350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M
400 30 COMBI3 28 32 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 4,2 3.2 15° 5° ATB 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 4,2 3.2 15° 5° ATB 286.040.24M

Ly 700 30 2/10/60 46 4,4 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M



PILY DO CIECIA POPRZECZNEGO I
WZDLUZNEGO

285-291-294
Zastosowanie: do ciecia w poprzek i wzdtuz.
Do maszyn: pilarki stotowe, pity specjalne oraz pity reczne.
Materiat: miekkie i twarde drewno, materiaty drewnopochodne.
o K Dane techniczne:
/?V\ ‘T - Wysokos¢ zeba mm: 8~10
W %EB - Klasa ISO: K10
- Twardos¢ (HV10): 1.765
- Wytrzymato$¢ poprzeczna o
li<P (N/mm2): 2150 popracine.
D mm Fmm Do Y4 Kmm P mm o B Symbol
dodatkowe
200 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 48 32 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M
250* 20 COMBI3 40 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H
250 30 COMBI3 40 32 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M
250 30 COMBI3 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M
250 30 COMBI3 60 32 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M
250 35 40 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R
250 35 60 B 2,2 10° 15° ATB 285.060.10R
254 30 COMBI3 48 2,4 18 -5° Neg. 10° ATB 294.048.10M
Nowos¢ 254 30 COMBI3 60 2,4 18 -5° Neg. 10° ATB 294.060.10M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 2,8 18 15° 10° ATB 285.048.11M
260 30 COMBI3 60 23 18 -5° Neg. 10° ATB 294.060.11M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 2,8 18 10° 15° ATB 285.060.11M
270* 30 2/7/42 42 2,8 18 15° 15° ATB 291.270.42M
275 20 42 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H
280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 2,8 1.8 10° 15° ATB 295.064.11M
300* 20 COMBI3 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H
300 30 COMBI3 36 32 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M
300 30 COMBI3 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M
300 30 COMBI3 60 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M
300 30 COMBI3 72 3.2 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M
300 35 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12R
300 35 72 3.2 2,2 10° 15° ATB 285.072.12R
305* 30 2/10/60 + 2/7/42 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M
305 30 COMBI3 72 3.2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M
By 30 2/10/60 + 2/7/42 36 32 18 15° 10° ATB 285.036.13M
315* 30 COMBI3 54 3.2 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M
350 30 COMBI3 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M
350 30 COMBI3 72 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.072.14M
350 30 COMBI3 84 BS 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M
350 35 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14R
350 35 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14R
400 30 COMBI3 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M
400 30 COMBI3 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M
450 30 2/10/60 54 38 2,8 15° 15° ATB 285.054.18M
450 30 2/10/60 66 3,8 28 10° 15° ATB 285.066.18M
500 30 2/10/60 60 3,8 28 15° 15° ATB 285.060.20M
500 30 2/10/60 72 38 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M
550 30 2/10/60 60 4,2 32 10° 15° ATB 285.060.22M
550 30 2/10/60 96 4,2 32 10° 15° ATB 285.096.22M
600 30 2/10/60 66 4,2 32 10° 15° ATB 285.066.24M

700 30 2/10/60 72 4,2 3.2 10° 15° ATB 285.072.28M



PILtY WYKONCZENIOWE

285

Zastosowanie: do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykonczeniem krawedzi.

Do maszyn: pity stotowe, elektronarzedzia.

Materiat: drewno migkkie, twarde, egzotyczne, materiaty drewnopochodne, jednostronnie

fornirowane oraz laminowane.

o
?%\ Dane techniczne:
- Wysokos¢ zeba mm: 8
- Chromium Klasa ISO: KCRO6
- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Wytrzymato$¢ poprzeczna
(N/mm?2): 2.300
Skleika DWL_Jstronnie
€k dhuz > laminowane Ciecie wzdtuzne Ciecie poprzeczne
- Clecle wzdiuzne - ciecie wzdtuzne drewna drewna
! poprzeczne i poprzeczne
D mm F mm Quwory, z Kmm P mm o B Symbol
dodatkowe
150 30 2/7/42 48 32 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H
180 30 2/7/42 56 32 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 32 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M
250 30 COMBI3 80 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M
250 35 80 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10R
300 30 COMBI3 96 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M
300 35 96 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12R
305 30 COMBI3 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M
315 30 2/10/60 + 2/7/42 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.13M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.108.14M
350 35 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R
400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M
400 30 2/10/60 + 2/7/42 120 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M
274 > I RENIE
Zastosowanie: do ciecia poprzecznego gdzie krawedzie po cieciu musza byc¢ idealnie wykonczone.
Do maszyn: pilarki stotowe, ukosnice.
Materiat: drewno miekkie, twarde i egzotyczne, materiaty drewnopochodne, materiaty

jednostronnie fornirowane oraz dwustronnie laminowane, sklejka, PCV.
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Otwory
dodatkowe

D mm F mm

z Kmm P mm o B Symbol

250 30 COMBI3 80 3.2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M
300 30 COMBI3 100 32 22 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M
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Perfekcyjnie wywiercone otwory

Bardzo niska tolerancja przy wierceniu otworéw gwarantuje
ciecie bez jakochkolwiek drgan oraz wysoka jakos¢
krawedzi obrabianego materiatu.

— Wysoka jakos¢ weglika

Wysokiej jakosci weglik spiekany z drobnym ziarniem o
twardosci KCRO6 zapenia doskonatg ostros¢ i zywotnosé
narzedzia.

NARZEDZIA DLA
PROFESJONALISTOW

Naciecia dylatacyjne

Zwiekszaja trwatos¢ tarczy pozwalajac na rozprezenie
pity podczas pracy w materiale.

Naciecia wyciszajgce

Dzieki precyzyjnie wykonanym nacieciom
wyciszajacym pita wytwarza mniej hatasu podczas
pracy. Naciecia redukuja réwniez drgania pity
zwiekszajac precyzje ciecia.

ol

POWLOKA CHROMOWANA

-
-
= Zapobiega przegrzewaniu pity, chroni przed korozja,
=y ogranicza przywieranie zywicy, wspomaga usuwanie
- widra, zwieksza zywotnosc¢ narzedzia.
-

. Wycinany laserowo korpus

Zapewnia idealna precyzje wykonania narzedzia.

" Redukuje drgania i poprawa jakosc ciecia.

/nakowanie laserowe

Oznaczenia nadane w procesie znakowania laserowego odznaczajg
sie zachowaniem czytelnosci przez caty czas zycia pity. Ulatwiajg one
zakup takiego samego produktu.

Instrukcje dotyczace ostrzenia

Utatwia poprawne naostrzenie pity co zapewnia optymalng
efektywnosé pity po ostrzeniu. Dodatkowo stanowi fatwy sposéb

identyfikacji krztattu zeba pity.



Pity chromowane, wyciszone z zebem typu trapez - prosty

281 Dane techniczne:
XY - Wysokos¢ zeba mm: 8
K\ - Chromium Klasa ISO: KCRO5
K @ - Twardoé¢ (HV10): 2070 K 45°
R - Wytrzymato$¢ poprzeczna
N (N/mm?2): 2500 I
- P 1
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Zastosowanie: Do rozcinania ptyt, przy zachowaniu perfekcyjnego wykonczenia krawedzi
(praca z podcinakiem).
Do maszyn: Pilarki stotowe, poziome i pionowe pity panelowe. ohta dbetannie -
Materiat: Ptyty jedno lub dwustronnie laminowane. laminowana '
D mm F mm AL z Kmm P mm o B Symbol
dodatkowe
250 30 COMBI3 80 3.2 2,2 5° TCG 281.680.10M
300 30 COMBI3 72 3.2 2,2 10° TCG 281.672.12M
300 30 COMBI3 96 3.2 2,2 5° TCG 281.696.12M
350 30 COMBI3 108 35 2,5 5° TCG 281.708.14M

Podcinaki chromowane - stozkowy i nastawny

288, 289
Zastosowanie: Do podcinania ptyt laminowanych.
Do maszyn: Pionowe i poziome pity panelowe z mozliwoscig zatozenia podcinaka.
Materiat: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF.
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s ) [} A P Przektadki dystansowe / P
288 stozkowy 289 nastawny
D mm F mm oo z Kmm P mm o B Symbol
dodatkowe Y

288 Podcinak stozkowy

120 20 24 3,1-4,3 2,7 0° CO+6° ATB 288.720.24H

120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24K

125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H
289 Podcinak nastawny

120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 [N 5° ATB 289.720.24H

120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24K

125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.725.24H



Pity chromowane, wyciszone z zebem typu naprzemian skos

Zastosowanie:

Do maszyn:
Materiat:

D mm

250
300
350

Zastosowanie:
Do maszyn:
Materiat:

D mm

250
300
350

Zastosowanie:
Do maszyn:
Materiat:

D mm

250
300
350

Dane techniczne:

- Wysokos¢ zeba mm: 8~10
: - Chromium Klasa ISO: K01
- Twardos¢ (HV10): 1870
- Wytrzymato$¢ poprzeczna
(N/mm?2): 2200

Ciecie wzdtuzne i poprzeczne przy zachowaniu optymalnej jakosci.
Pilarki stotowe oraz pilarki przenos$ne.
Drewno miegkkie i twarde, materiaty drewnopochodne.

F mm d:dtavzzp\lne z Kmm P mm
30 COMBI3 40 3,2 2,2
30 COMBI3 48 3,2 2,2
30 COMBI3 54 3,5 2,5

Ciecie poprzeczne przy zachowaniu optymalnej jakosci.
Pilarki stotowe oraz pilarki przenos$ne.
Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, materiaty drewnopochodne.

Fmm d:dt::zzzve z K mm P mm
30 COMBI3 60 3,2 2,2
30 COMBI3 72 32 2,2
30 COMBI3 84 3,5 2,5

Ciecie poprzeczne przy zachowaniu perfekcyjnego wykonczenia krawedzi.

Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne.
Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, materiaty drewnopochodne,
materiaty jednostronnie fornirowane, materiaty termoplastyczne.

Fmm d:dt::zzzve z K mm P mm
30 COMBI3 80 3,2 2,2
30 COMBI3 96 32 2,2
30 COMBI3 108 3,5 2,5

15°
15°
15°

10°
10°
10°

5o
5o
5o

st

P

Drewno - cigcie
poprzeczne

Sklejka - cciecie wzdtuzne

B Symbol
10° ATB 285.640.10M
10° ATB 285.648.12M
10° ATB 285.654.14M

Drewno - ciecie Sklejka
poprzeczne
B Symbol
15° ATB 285.660.10M
15° ATB 285.672.12M
15° ATB 285.684.14M

Dwustronnie laminowane Sklejka
- ciecie wzdtuzne - ciecie poprzeczne
i poprzeczne

B Symbol
15° ATB 285.680.10M
15° ATB 285.696.12M
15° ATB 285.708.14M



Pity do ciecia twardych materiatéw
Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

Dane techniczne:

- Wysokos¢ zeba mm: 8
- Chromium Klasa ISO: KCRO6
- Twardos$¢ (HV10): 1950 o
- Wytrzymato$¢ poprzeczna
(N/mm?2): 2300

/<45°

\

P_|
. . . r\\\\\\l‘l
Zastosowanie: Do ciecia bezpytowego. Ve . B,
Do maszyn: Pity stotowe, pity panelowe. 2 NE 2
Materiat: Dupont Corian, Wilsonart, Gibralter, SSV Fountainhead, Varicor oraz cienki plastik. Q
Uwaga: Nie zaleca sie ciecia na pitach ukosowych. Plexiglas Pcv
- ciecie wzdtuzne ciecie poprzeczne
ipoeprzeczne ecepop
D mm Fmm (L a7 z Kmm P mm o B Symbol
dodatkowe
250 30 COMBI3 72 32 2,5 0° MTCG 223.072.10M
300 30 COMBI3 84 32 2,5 0° MTCG 223.084.12M
Pity do PVC i plexiglass
Dane techniczne:
- Wysokos¢ zeba mm: 8
- Chromium Klasa ISO: KCRO6
- Twardos$¢ (HV10): 1950

- Wytrzymato$¢ poprzeczna
(N/mm?2):

2300

A

Zastosowanie: Do idealnego ciecia bez przytapiania i rysowania
materiatu.

Do maszyn: Pity stotowe, pity panelowe.

Materiat: Cienki plastik, plexiglas, winyl, sklejka, ptyta st minowane Stlejea
laminowana. - ciecie wzdtuzne ciecie wzdtuzne
i poprzeczne i poprzeczne
Otwory
D mm F mm Ao 4 Kmm P mm o
250 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -3°
300 30 COMBI3 96 2,8 2,2 =P

MADE IN
ITALY

* Informacje zawarte w niniejszej reklamie nie s3 prawnie wigzace i nie stanowia oferty handlowej w rozumieniu art. 66 § 1 Kodeksu cywilnego.
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Plexiglas

- ciecie wzdtuzne
i poprzeczne
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PCV
ciecie poprzeczne
Symbol

222.080.10M
222.096.12M

JAG-MAR Marcin Wojciechowski
ul. Ztota 36, 62-800 Kalisz
tel. 62 766 31 01, biuro@jagmar.pl



