Obrobka powierzchni
Przeglad produktow i zastosowan
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Przy duzej ilosci zastosowan oraz

RO 125
RO 150

rozwiazan technicznych wazne jest

RO 90 DX

dokonanie wtasciwego wyboru.
Pomocna w tym bedzie ponizsza tabela.
Na podstawie wyszczegélnionych
maszyn, wystarczy wybrac te, ktore sa
najbardziej dopasowane do Panstwa
codziennej pracy.
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Zastosowania Przektadniowe szlifierki mimosrodowe ROTEX

Ptaskie powierzchnie

Szlifowanie zgrubne P . ®
Szlifowanie wstepne ) . ®
Szlifowanie doktadne L .
Szlifowanie koncowe -

Powierzchnie zaokraglone

Szlifowanie zgrubne . ®
Szlifowanie wstepne g ® * ®
Szlifowanie doktadne ® . ®

Szlifowanie koncowe

Naroza wewnetrzne

Szlifowanie zgrubne ®

Szlifowanie wstepne ) *

Szlifowanie doktadne P ®

Szlifowanie korfcowe -

Polerki

Mate powierzchnie P . L

Duze powierzchnie ) ®

Dane techniczne

&2

Pobér mocy (W) 400 500 720
Predkoéé obrotowa, ruch ROTEX [min-1] 260-520 300-400 320-660
Ruchy mimosradowe [min-1] 3500-7000 3000-4000 3300-46800
Suw szlifujacy [mm) 3 3.4 5
Talerz szlifierski @ [rmm)] 20 125 150
Ciezar (kg) 1,5 1,9 23
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Szlifierka mimosrodowa
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» bardzo dobrze sie Nadaje sie
nadaje
200 400 310 310 400 400 400
6000-14000 6000-10000 4000-10000 4000-10000 4000-10000 &000-10000 2600-46000
2 3 3 5 3 5 7
125 125 150 150 150 150 150
1.1 1.2 1,8 1.8 1,2 1.2 1,9

Wartosci dotyczace wibracji oraz emisji mozna znalezé w instrukcjach obstugi pod adresem www festool. pl/wibracja
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Obrobka powierzchni
Przeglad produktow i zastosowan
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Zastosowania Przektadniowa szlifierka oscylacyjna Szlifierka oscylacyjna z napedem bezposrednim

Ptaskie powierzchnie

Szlifowanie zgrubne ® ®
Szlifowanie wstepne * *
Szlifowanie doktadne ® * .

Szlifowanie koncowe

Powierzchnie zaokraglone

Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie wstepne

Szlifowanie doktadne

Szlifowanie koncowe

Naroza wewnetrzne

Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie wstepne

Szlifowanie doktadne *

Szlifowanie koncowe

Profile

Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie wstepne

Szlifowanie doktadne -

Szlifowanie korncowe -

Dane techniczne

Pobdr mocy (W] 620 620 330 280 200
Predkoéé obrotowa na biegu jatowym [min-1] 6000 4300 4000-10000 4000-10000 &000-14000
Suw szlifujacy [mm) 5 5 2,4 2.4 i
Stopa szlifierska [mm) 115 x 225 115 % 225 115 x 225 93 x 175 80 x 130
Ciezar [kg) 3,3 3,0 25 2,3 11
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Obrobka powierzchni
Przeglad produktow i zastosowan
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Szlifierki Delta i Deltex Szlifierka linearna
DUPLEX
)
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» bardzo dobrze sie Nadaje sie
nadaje
200 150 240
A000-14000 5000-9500 4000-46000
2 2.5 4
100 x 150 133 % BO
1,1 1.5 1.7
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Obrobka powierzchni
Przeglad produktow i zastosowan
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Zastosowania Szlifierka rotacyjna Szlifierka przegu-
bowa

Ptaskie powierzchnie

Szlifowanie zgrubne . *

Szlifowanie wstepne * o

Szlifowanie doktadne

Szlifowanie koncowe

Powierzchnie zaokraglone

Szlifowanie zgrubne ®

Szlifowanie wstepne ™

Szlifowanie doktadne

Szlifowanie koncowe

Sucha zabudowa

Szlifowanie elementow gipsowo-kartonowych i szpachlowki

stosowane] w montazu elementow prefabrykowanych “
Szlifowanie gotowej szpachili ®
Szlifowanie szpachli na wysokich sufitach ®

Strukturyzacja powierzchni

Dane techniczne

Pobdr macy (W) 500 1500 550
Predkoéé obrotowa na biegu jatowym [min-1] 1350-3800 800-4000 340-910
Talerz szlifierski @ [rnm] 115 180 215

Diugosé tasmy x szerokosé tasmy [mm)
Powierzchnia szlifujaca [mm)

Srednica narzedzia @ [mm)

Ciezar (dtugosé 1,10 m) (kg 3.8
Ciezar [dtugosé 1,60 m) (kg b, b
Ciezar (kg) 2.3 4,2
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Obrobka powierzchni
Przeglad produktow i zastosowan
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Szlifierka tasmowa Compact Modul RUSTOFIX
System CMS
. L | .
. L | .
o
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» bardzo dobrze sie Nadaje sie
nadaje
1010 1400 550 1500
2800 800-4000
533x 75 620 % 105 820 % 120
135x 75 160 x 105 185x% 115
150
3,8 6,5 75

Wartosci dotyczace wibracji oraz emisji mozna znalezé w instrukcjach obstugi pod adresem www festool. pl/wibracja www festool.pl | &7
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Obrobka powierzchni
Przeglad produktow i zastosowan

Zastosowania

Ptaskie powierzchnie

Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie wstepne

o

Strona 9

LEX 3 77
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LEX 3125/3
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LEX 3 125/5
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LEX 3150/3

Pneumatyczna szlifierka mimosrodowa LEX

=~
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LEX 3 150/5
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Szlifowanie doktadne

Szlifowanie koncowe

Powierzchnie zaokraglone

Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie wstepne

Szlifowanie doktadne

Szlifowanie koncowe

Naroza wewnetrzne

Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie wstepne

Szlifowanie doktadne

Szlifowanie koncowe

Dane techniczne

Ciénienie robocze [przeptywowe) [bar)

Suwy robocze (min-)

Ruchy mimosrodowe [min-1]

Suw szlifujacy [mm)

Srednica talerza @ (mm]

Stopa szlifierska StickFix (mm)

Zuiycie powietrza przy obciazeniu nominalnym (L/min)

Ciezar [kg)
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L 2 2
L 2 2
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21000 17000 19000 20000 20000
10500 9500 %500 10000 10000
2,5 3 5 3 5
77 125 125 150 150
270 290 290 290 290
0,7 0.9 0,95 1.0 1,0
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LEX 3 150/7
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LEX 2 185/7
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LRS 93
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LRS 400

Pneumatyczna szlifierka oscylacyjna

Pneumatyczna szlifierka
mimosrodowa LEX

Obrobka powierzchni
Przeglad produktow i zastosowan
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s bardzo dobrze sie
nadaje
b & & &
20000 16000 14000 14000
10000 8000
7 7 4 &
150 185
F3x 175 B0 x 400
310 390 310 3920
1.0 1.4 1.2 23

Wartosci dotyczace wibracji oraz emisji mozna znalezé w instrukcjach obstugi pod adresem www festool. pl/wibracja
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Obrobka powierzchni
Przeglad produktow i zastosowan
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RAP 80
POLLUX 180

SHINEX RAP 150-14
SHINEX RAP 150-21

Zastosowania Polerka rotacyjna
Polerki
Mate powierzchnie ) .

i
Duze powierzchnie p ® . .

e

» bardzo dobrze sie Nadaje sie

Dane techniczne nadaje
Pobér macy (W) 500 1200 1200 1500
Predkosé obrotowa na biegu jatowym [min-1) 750-2300 &00-1400 900-2100 800-2400
Talerz polerski o @ maks. [mm] 80 150 150 180
Wrzeciono 14 M14 M14 M14
Ciezar (kg) 1.6 2,1 2.1 36

70 FES TN Wartosci dotyczace wibracji oraz emisji mozna znalezé w instrukcjach obstugi pod adresem www. festool. pl/wibracja



