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SPIS TRESCI

PREM

SPGeica ke INP

Elementy przygotowania sprezonego powietrza

92.01.
9.02.

9.03.
9.04.
9.05.
9.06.
9.07.
9.08.
9.09.
9.10.

92.11.
9.12.

Filtry

Zawory redukcyjne

Smarownice

Zespoty filtrujgco-redukcyjne

Dwuelementowe bloki PSP

Tréjelementowe bloki PSP

Piecioelementowy blok PSP

Zawory odcinajace

Rozdzielacze

Dodatkowe wyposazenie

9.10.01. Przekazniki pneumoelektryczne

9.10.02. Przekaznik czasowy

9.10.03. Zawor SOFT START

9.10.04. Czujnik ci$nienia

9.10.05. Przetacznik sterujacy i zawory dekompresyjne ______.

9.10.06. Manometry

9.10.07. Zawory redukujgce do manometréw

Elementy mocujace

Komplety naprawcze

519

527

535
543
551
559
565
567
569

571
573
577

579

581
583
587

589

593




REM

SPGEka AKCYIND

ELEMENTY PRZYGOTOWANIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Seria MINI Seria CLASSIC Seria NOVA Seria MAXI
G1/4 G3/8-G3/4 G3/8-G1/2 G1-G2
sprezonego . s p Z 4
powietrza ol . . T2 v
str. 9.01.01. (519) | str. 9.01.02. (521) | str.9.01.03. (523) | str. 9.01.04. (525)
G1/4 G3/8-G3/4 G3/8-G1/2 G1-G11/2
Zawor redukcyjny et ‘ - ‘
sprezonego e . ! T"f
powietrza 1 '_‘f'.. s
str.9.02.01. (527) | str.9.02.02. (529) | str.9.02.03.(531) | str.9.02.04. (533)
G1/4 G3/8-G3/4 G3/8-G1/2 G1-G11/2
Smarownica o
sprezonego ” e\"‘ . %
powietrza "q . . : 3
str.9.03.01. (535) | str.9.03.02. (537) | str.9.03.03.(539)
. G1/4 G3/8-G3/4 G3/8-G1/2
Zespot
filtrujaco ‘ ¥
-redukcyjny v ﬂ'ﬂ = | .
sprezonego v L3
powietrza | i\ 9.04.01.(543) | 5tr.9.04.02. (545) | str.9.04.03. (547) | str.9.04.04. (549)
G1/4 G3/8-G3/4 G3/8-G1/2 G1

Dwuelementowy

blok aah
przygotowania | - : 3
sprezonego NS o
powletrza | i\ 9.05.01.(551) | str.9.05.02. (553) | str.9.05.03. (555) | str.9.05.04. (557)
Lo G3/8-G3/4 G3/8-G1/2 G1-G11/2
Tréjelementowy e
blok Y
przygotowania Q'; E | "
sprezonego N A
powietrza X

str.9.06.01. (559)

str.9.06.02. (561)

- =
5tr.9.06.03. (563)

Piecioelemento-
wy blok
przygotowania
sprezonego
powietrza

G3/8-G1/2

$tr.9.07.01. (565)

515



ELEMENTY PRZYGOTOWANIA ccpp>®
SPREZONEGO POWIETRZA

PREMA
SPOLIA AKCYIN®
Zawor odcinajacy str. 567
Seria NOVA G3/8-G1/2 9.08
Rozdzielacz str. 569
Seria NOVA G3/8-G3/4 9.09

Przekaznik G1/4 str. 571
pneumoelektryczny 9.10.01.
5 str. 577
Zawor Soft Start G1/2 9.10.03.

o g str. 573
Przekaznik czasowy G1/4 9.10.02.
T ol str. 579
Czujnik ci$nienia G3/8-G1/2 9.10.04.

o o str. 581
Przelacznik sterujacy G1/4 9.10.05.
i str. 581

Zawory dekompresyjne G1/4-G1/2 9.10.05
str. 583
Manometry G1/8-G1/2 9.10.06.
Zawory redukujace G1/2 str. 587
do manometréw 9.10.07.
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REM

SPOEKa AKCYINY

ELEMENTY PRZYGOTOWANIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Elementy mocujace

ﬂ ~
Seria MINI
- B(;I'::)Ii/vania str. 590 ) ) str. 590
przyge 9.11.01.02 9.11.01.02
sprezonego
powietrza
Seria CLASSIC
7 E;Itoo l?/vania str. 589 str. 589 str. 589 B
przygce 9.11.01.01 | 9.11.01.01 | 9.11.01.01
sprezonego
powietrza
{
- / o
>,
>
Seria NOVA
Blok
rZvaotowania str. 591 str. 591 _ str. 592
przyg 9.11.02.01 | 9.11.02.01 9.11.02.02
sprezonego po-
wietrza
Seria NOVA
Tréjelementowy
blok str. 591 str. 591 str. 592 str. 592
przygotowania | 9.11.02.01 9.11.02.01 9.11.02.02 9.11.02.02

sprezonego po-
wietrza

517
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cPP

PREMA

SPOEKa AKCYINY

DANE TECHNICZNE

SERIA MINI

Filtr z recznym spustem kondensatu

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres temperatur pracy:

od 0do + 65°C

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikiem do dotu

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus

Zbiorniki

Wkiad filtrujacy
Kierownica, ostona okap
Uszczelnienia

- stop aluminium

- poliweglan przezroczysty
- spiek bragzu

- tworzywo sztuczne

- guma olejoodporna

Gwint przyfacza:

G1/8;G 1/4

Uwaga: inne wykonania materiatowe (np. stal nierdzewna, stal kwasoodporna, mosigdz) dostepne po konsultacji technicznej.

WYMIARY

~52 (G1/8)
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Uwaga: gwint przytaczeniowy G1/8 uzyskuje sie przez wkrecenie w gwinty przylaczeniowe wkretki redukcyjnej R1/4 x G1/8

9.01.01.01

519



SERIA MINI

Filtr z recznym spustem kondensatu

CPR®

PREMA

POEKA AKCY N

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

Ap [%]
G1/4
50 }Ip1 =0.2MPa [p;=04MPa [ | ]
| /b, = 0.6 MPa
40 / AN, |
p p p, = 0.8 MPa
30 /‘ V4
/
20 4 7 7
10 'l/ 'l/ P = =1 MP, 3
A = Q[m’m
30 90 150 210 270 330 390 450 510
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Doktadnos¢ oczyszczania [pm] | Przeplyw nominalny [6 bar] Numer zaméwieniowy
5 50.0001.1805
G1/8 10 450 1/min 50.0001.1810
40 50.0001.1840
5 50.0001.1405
G1/4 10 1470 I/min 50.0001.1410
40 50.0001.1440
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przylacza, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Filtr sprezonego powietrza MINI G1/4, nr 50.0001.1410 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do filtra sprezonego powietrza serii MINI

strona 9.11.01.01-02

Komplety naprawcze do filtra sprezonego powietrza serii MINI

strona 9.12.02

520

9.01.01.02



CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA CLASSIC

Filtr z recznym oraz automatycznym spustem kondensatu

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres temperatur pracy:

od 0do + 65°C

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikiem do dotu

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus, pokrywa
Zbiorniki

Kierownica, ostona okap
Wkiad filtrujacy
Uszczelnienia

- stop cynku

- poliweglan przezroczysty
- tworzywo sztuczne

- spiek brazu

- guma olejoodporna (NBR)

Naktadki

- stop aluminium

Gwint przytacza:

G3/8;G1/2; G3/4

Uwaga: inne wykonania materiatowe (np. stal nierdzewna, stal kwasoodporna, mosigdz) dostepne po konsultacji technicznej.
Mozliwe wykonanie z automantycznym spustem kondensatu.

WYMIARY

~84

Filtr G3/8

36

Filtr G1/2

2xG3/4 | ||

~187

Filtr G3/4

9.01.02.01
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SERIA CLASSIC

Filtr z recznym oraz automatycznym spustem kondensatu

CPR®

[t

PREMA

POEKA AKCY N

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

Ap [%]

Ap [%]
“ G 3/8 “ G1/2-G3/4
50 = = 50 —
p=02MPa [p;=04MPa | [ | p.=0.2MPa | p = 0.4 MPa p = 0.6 MPa
/1= 0.6 MP3
40
40 i / Y4 [ 7 YA )4 7
30 y 4 p,= 0.8 MPa 30 y ] v
// ) // /41 =038 hﬁ,/
/ 1
20 4 )4 P 20 / / ANP pi= TMPa
10 p 4D L _Lp= 1MPa 10 pd 4 1 [
AP 3 Y -1 L—1 3
e mmmn RSS2 === Qe
20 60 100 140 180 220 260 300 340 20 60 100 140 180 220 260 300 340 380
NUMERY ZAMOWIENIOWE
. L. . . Numer zamoéwieniowy
Gwint przytacza | Doktadnosc oczyszczania [um] | Przeplyw nominalny [6 bar] eIy oS EENIaTEET
5 50.1001.3805 50.1011.3805
G3/8 10 1660 I/min 50.1001.3810 50.1011.3810
40 50.1001.3840 50.1011.3840
5 50.1001.1205 50.1011.1205
G1/2 10 2080 I/min 50.1001.1210 50.1011.1210
40 50.1001.1240 50.1011.1240
5 50.1001.3405 50.1011.3405
G3/4 10 2080 I/min 50.1001.3410 50.1011.3410
40 50.1001.3440 50.1011.3440
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Filtr sprezonego powietrza CLASSIC G3/4, nr 50.1001.3410 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE
Elementy mocujace do filtra sprezonego powietrza serii CLASSIC strona 9.11.01.01-02
Komplety naprawcze do filtra sprezonego powietrza serii CLASSIC strona 9.12.01

522

9.01.02.02



CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA NOVA

Filtr z recznym oraz automatycznym spustem kondensatu

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

16 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres temperatur pracy:

od 0do + 65°C

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikiem do dotu

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus

Zbiornik

Ostona zbiornika

Ostona korpusu
Uszczelnienia

- stop aluminium

- poliweglan przezroczysty
- tworzywo sztuczne

- tworzywo sztuczne

- guma olejoodporna

Gwint przyltacza: G3/8; G1/2

WYMIARY
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SERIA NOVA CPRN’

Filtr z recznym oraz automatycznym spustem kondensatu
EM

POEKA AKCY N

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

Filtr sprezpnego powietrza G1/2 ( wktadka 40 um) - ci$nienie wej$ciowe p+ = 6,3 bar

) )
7 7
® 6 B 2 E 6
': — 5 £ 5 5
ig ° 8T 7
g 4 5 % 4 -
2 9 S -2 yd
cz 3 ~2 3 7
g2 N g2 =4
g5 2 g5 2 =
Z0o 4 no 4 1
C — C = [ —
0 50 100 150 200 250 300 350 0 50 100 150 200 250 300 350
Natezenie przeptywu [m*/h] ANR Natezenie przeptywu [m*/h] ANR
NUMERY ZAMOWIENIOWE
. . Doktadnosc . Numer zaméwieniowy
Gwint przytaczeniowy oczyszczania [um] Przeplyw nominalny [6 bar] Spust reczny Spust automatyczny
5 50.2001.3805 50.2011.3805
G3/8 10 1660 I/min 50.2001.3810 50.2011.3810
40 50.2001.3840 50.2011.3840
5 50.2001.1205 50.2011.1205
G1/2 10 2080 I/min 50.2001.1210 50.2011.1210
40 50.2001.1240 50.2011.1240

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przylacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Filtr sprezonego powietrza NOVA G1/2, nr 50.2001.1210 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE
Elementy mocujace do filtra sprezonego powietrza serii NOVA strona 9.11.02.01-02
Komplety naprawcze do filtra sprezonego powietrza serii NOVA strona 9.12.03

>24 9.01.03.02



CPRNY SERIA MAXI

Filtr z recznym spustem kondensatu
PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie wejSciowe: 16 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5 + 16 bar

Zakres temperatur pracy: od 0do + 60°C

Pozycja pracy: pionowa
Pojemnosc zbiornika na osad: 300 cm?
Materiaty konstrukcyjne:
Korpus - stop cynku
Zbiornik - wg tabeli
Uszczelki - NBR

Gwint przylacza: G1;G11/4;G11/2; G2

WYMIARY
A
H
€D !%
o W I | -~ |
3 3 o
] ] &
[a]
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza | Materiat zbiornika | Przeptyw nominalny [6 bar] | A | C | D | H | Numer zaméwieniowy
Przeplyw: 40001/min
tworzywo sztuczne 90 26,5 169,9 50 80.0001.100959
G1 - mezttalowy ) 4000 I/min 90 26,5 169,9 50 80.0001.100977
Worzywo sztuczne z osiona 90 25 | 1725 | 50 80.0001.100968
metalowa
Przepltyw: 125001/min
tworzywo sztuczne 125 36,5 2434 105 80.0001.100960
G11/4 - m(-:;(talowy ) 12 500 I/min 125 36,5 2434 105 80.0001.100978
WOrzywo sztuczne z ostona 125 | 365 | 246 105 80.0001.100969
metalowa
plastikowy 125 36,5 243,44 105 80.0001.100961
G11/2 - mezttalowy ) 12 500 I/min 125 36,5 2434 105 80.0001.100979
Worzywo sztuczne z osiona 125 | 365 | 246 105 80.0001.100970
metalowa
Przeptyw: 300001/min
tworzywo sztuczne 148 41 3944 120 80.0001.100962
G2 - me;[alowy ) 30000 I/min 148 41 3944 120 80.0001.100980
Worzywo sztuczne z osiona 148 41 397 120 80.0001.100971
metalowa
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Filtr sprezonego powietrza MAXI G1, nr 80.0001.100968 1 szt.

9.01.04.01 >2






CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA MINI

Zawor redukcyjny

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+10 bar

Zakres temperatur pracy:

od 0do + 65°C

Pozycja pracy:

dowolna

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus, kotpak, pokrywa
Grzybek

Tltoczek

Uszczelki, membrana

- stop aluminium

- mosigdz

- tworzywo sztuczne
- guma olejoodporna

Gwint przytacza:

G1/8;,G1/4

Uwaga: inne wykonania materiatowe (np. stal nierdzewna, stal kwasoodporna, mosigdz) dostepne po konsultacji technicznej.

it
ﬂ

WYMIARY
~52 (G1/8)
230 ~80
|
| |
I I -
~
M32x1,5 t
8
:19 8
o :
1S
“: )
;@ D ]
Joy = =N e 7N
IR Vi N
‘o MPa
34,5 33
41(G1/4) 41

Uwaga: gwint przytaczeniowy G 1/8 uzyskuje sie przez wkrecenie w gwinty przytaczeniowe wkretki redukcyjnej R1/4 x G1/8

9.02.01.01

527



SERIA MINI

Zawor redukcyjny

CPR®

PREMA

POEKA AKCY N

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE | REGULACYJNE

p2[MPa] max. wartosci przeptywu
p2[MPa] G1/4 zalecane dla wik. G1/4
0.6
G 1/4 ~—_]
10(; 0.5 —
08 v 0.4 =
07 — _L ——
0.6 0.3 ~—
™
0.5 —
0.4 0.2 —
/ ™~
0.3 ~<
02 0.1 /T
0.1 p1[MPa] 7 N~ Q[m*h]
/ -
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.0 20 40 60 80 100 120 140 160
Charakterystyka regulacyjna Charakterystyka przeptywowa
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Zakres cis$nien wyjsciowych [MPa] Przeplyw nominalny [6 bar] | Numerzamoéwieniowy standard
0,05+ 0,30 50.0101.1803
G1/8 0,05+ 0,70 1110 I/min 50.0101.1807
0,05+ 1,00 50.0101.1810
0,05+ 0,30 50.0101.1403
G1/4 0,05+ 0,70 1650 I/min 50.0101.1407
0,05+ 1,00 50.0101.1410
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przylacza, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.

Zawor redukcyjny MINI G1/4, nr 50.0101.1410 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do zaworu redukcyjnego serii MINI

strona 9.11.01.01-02

Komplety naprawcze do zaworu redukcyjnego serii MINI

strona 9.12.05

528

9.02.01.02



®

cPP

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA CLASSIC

Zawor redukcyjny

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

18 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+10,0 bar

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C
Pozycja pracy: dowolna
Materiaty konstrukcyjne:
Korpus, kotpak, pokrywa - stop cynku
Grzybek -mosigdz
Ttoczek - tworzywo sztuczne
Uszczelki - guma olejoodporna
Naktadki - stop aluminium

Gwint przyfacza:

G3/8; G1/2; G3/4

Uwaga: inne wykonania materiatowe (np. stal nierdzewna, stal kwasoodporna, mosigdz) dostepne po konsultacji technicznej.

WYMIARY
~83 70 120
56 56 56
o
[T lh | 6 T III T 16,5 fim l!l I\
© & © ©
- 12 ~ @ A «© < -- s\ie ™
o N L// 3\;- 1 5 j: é 3\; ) A QPO r
s | T\\ 3 8y 0 Wi PARES
p ) s B Tk >
q;ﬂ g8 8 — 3 Y T 8
[y va i i oH - ] - [N gw o 1] -
vt N d 1% X
© (]
£ € £
M52x1.5* M52x1.5* M52x1.5*
MOCOWANIE MOCOWANIE MOCOWANIE
PULPITOWE PULPITOWE PULPITOWE
@60 @60 @60
E -@- 3 ? -@- ’ - - - |/ ?
Te] Te] Te]
© © ©
o o o
7 7 7
Zawor redukceyjny G3/8 Zawor redukceyjny G1/2 Zawor redukceyjny G3/4

* gwint do mocowania pulpitowego wykonywany jest na specjalne zaméwienie

9.02.02.01



SERIA CLASSIC cPRR"®

Zawor redukcyjny PREMA
E

POEKA AKCY N

NUMERY ZAMOWIENIOWE
q Zakres cisnien Przeptyw nominalny | Numer zaméwieniowy Numer ZAmOWIen Iy Numer SAMORIAn oIy
Gwint przytacza isciowych [MPa] [6 bar] standard zaworu do montazu nakretki mocowania
wyl 4 pulpitowego pulpitowego
0,05+ 0,30 50.1101.3803 58.1101.3803MP
G3/8 0,05+ 0,70 3120 1/min 50.1101.3807 58.1101.3807MP
0,05+ 1,20 50.1101.3812 58.1101.3812MP
0,05 +0,30 50.1101.1203 58.1101.1203MP
G1/2 0,05+ 0,70 4060 I/min 50.1101.1207 58.1101.1207MP 59.1101.15
0,05+ 1,20 50.1101.1212 58.1101.1212MP
0,05+0,30 50.1101.3403 58.1101.3403MP
G3/4 0,05 +0,70 4060 I/min 50.1101.3407 58.1101.3407MP
0,05+ 1,20 50.1101.3412 58.1101.3412MP
CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE | REGULACYJNE
/8 - G1/2 - G 3/4
p:[MPa] G38-G G3 G 3/8-G1/2-G3/4
“ . max. wartosci przeptywu
11 p:[MPa] max. wartosci przeplywu zalecane dla wik. G1/2
10 “ zalecane dla wik. G3/8
0.9 0.9 \7 Pk
08 0.8 " 7
0.7 0.7 -
0.6 0.6 4 -4
0.5 0.5 7 7
0.4 04 2 — b——
03 0.3 71 ¥
02 02 e
0.1 p[MPa] 0.1 I-’ 7 Q[m* h]
Charakterystyka regulacyjna Charakterystyka przeptywowa
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Zawor redukcyjny CLASSIC G1/2, nr50.1101.1212 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE
Elementy mocujace do zaworu redukcyjnego serii CLASSIC strona 9.11.01.01-02
Komplety naprawcze do zaworu redukcyjnego serii CLASSIC strona 9.12.04

>30 9.02.02.02



CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA NOVA

Zawor redukcyjny

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

16 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

G3/8
G1/2

TV

4

G3/8
lub
G1/2
42

| o

NN

|

[Pﬂm@x H

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C
Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+12,0 bar
Pozycja pracy: dowolna @
Materiaty konstrukcyjne: >
Korpus - stop aluminium | N
Ostona korpusu - tworzywo sztuczne T
Kotpak, pokrywa - tworzywo sztuczne
Grzybek -mosigdz
Uszczelnienia - guma olejoodporna
Gwint przylacza: G3/8; G1/2
WYMIARY
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SERIA NOVA

Zawor redukcyjny

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

®

cPP

PREMA

POEKA AKCY N

Zawor redukcyjny G1/2 (przeplyw catkowicie otwarty) - ci$nienie wejsciowe p1 = 6,3 bar

A A
7 =7
o
=6 2 6
S P
ag? g 5
.g ] 4 .§ g‘ 4
25 50 y4
[ N
552 g ° A
8% 2 ] g 2 4"
[ T >
Z2N1 8c 1
wec
0 - 0 -
0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400
Natezenie przeptywu [m3*/h] ANR Natezenie przeptywu [m?*/h] ANR
NUMERY ZAMOWIENIOWE
A i q Numer zamoéwieniowy
q A Zakres cisSnien Przeptyw nominalny eyl a a
Gwint przytaczeniowy s Numer zaméwieniowy nakretki mocowania
wyjsciowych [MPa] [6 bar] .
pulpitowego
0,05+ 0,30 50.2101.3803
G3/8 0,05+ 0,70 3120 1/min 50.2101.3807
0,05+ 1,20 50.2101.3812
59.2101.15*
0,05-+0,30 50.2101.1203
G1/2 0,05+0,70 4060 I/min 50.2101.1207
0,05+ 1,20 50.2101.1212

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podad: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.:
Zawor redukcyjny NOVA G1/2, nr50.2101.1212 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujgce do zaworu redukcyjnego serii NOVA

strona 9.11.02.01-02

Komplety naprawcze do zaworu redukcyjnego serii NOVA

strona 9.12.06

* Rysunek techniczny nakretki znajduje sie na strone 9.11.02.01

9.02.03.02



CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA MAXI

Zawor redukcyjny

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

16 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,1+ 16 bar

Zakres temperatur pracy:

od 0°C do + 60°C

Pozycja pracy:

dowolna

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus

Grzybek

Uszczelki

- stop cynku
- NBR mosigdz
-NBR

Gwint przyfacza:

G1,G11/4;,G11/2

WYMIARY

242

85

T
I

REDUKTOR W KOMPLECIE Z MANOMETREM

Gwint przylacza | Zakres regulacji nomri,r::‘le:y[:bar] Zakres manometru A | :,erlarZ | = S e
Przeptyw: 5000 I/min
G1 0,10 - 3 bar 0-6bar 90 165,9 31 134,9 80.0101.100821
G1 0,50 - 6 bar 5000 I/min 0-10 bar 90 165,9 31 134,9 80.0101.100822
G1 0,50 - 10 bar 0-16 bar 90 165,9 31 134,9 80.0101.100823
G1 0,50 - 16 bar 0 - 25 bar 90 165,9 31 134,9 80.0101.100824
Przeptyw: 16500 I/min
G1 1/4 0,50 - 3 bar 0 -6 bar 125 255 52 203 80.0101.100825
G1 1/4 0,50 - 10 bar 16 500 I/min 0-16 bar 125 255 52 203 80.0101.100826
G1 1/4 0,50 - 16 bar 0- 25 bar 125 255 52 203 80.0101.100827
G1 1/2 0,50 - 3 bar 0 -6 bar 125 255 52 203 80.0101.100828
G1 1/2 0,50 - 10 bar 16 500 I/min 0-16 bar 125 255 52 203 80.0101.100829
G1 1/2 0,50 - 16 bar 0- 25 bar 125 255 52 203 80.0101.100830

9.02.04.01

533



534

SERIA MAXI

Zawor redukcyjny

cPP

PREMA

POEKA AKCY N

®

REDUKTOR BEZ MANOMETRU
Gwint przylacza Zakres regulacji R Wymiary Numer zamoéwieniow
przyta 9 ] nominalny [6 bar] A B d D y
Przeplyw: 5000 I/min
G1 0,10 - 3 bar 125 255 52 203 80.0101.100865
G1 0,50 - 6 bar i 125 255 52 203 80.0101.100866
5000 I/min
G1 0,50- 10 bar 125 255 52 203 80.0101.100867
G1 0,50 - 16 bar 125 255 52 203 80.0101.100868
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Zawor redukcyjny MAXI G1, nr80.0101.100867 1 szt.

9.02.04.02



CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA MINI

Smarowhnica

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C
Pozycja pracy: pionowa, zbiornikiem do dotu
Poczatek kroplenia smarownicy: 1m’/h

Zalecany olej:

olej mineralny wolny od wody i kwaséw,
o lepkosci 2-4°E/50°C

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus

Zbiornik, koputka

Dysze, rurka ssaca
Uszczelnienia, membrana

- stop aluminium

- poliweglan przezroczysty
- tworzywo sztuczne

- guma olejoodporna

Gwint przyfacza:

G1/8;G1/4

Uwaga: inne wykonania materiatowe (np. stal nierdzewna, stal kwasoodporna, mosigdz) dostepne po konsultacji technicznej.

WYMIARY
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Uwaga: gwint przytaczeniowy G1/8 uzyskuje sie przez wkrecenie w gwinty przytaczeniowe wkretki redukcyjnej R1/4xG1/8

9.03.01.01
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CPR®

SERIA MINI ]

Smarownica
PREMA

POEKA AKCY N

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

Ap [%]
G 1/4
50
[ ] [ [ 1 [ [ [ 1
p;=0.2 MPa p1=0.4 MPa py= 0.6 MPa
40
/ /
30 / /
20 / 7 - ¥ b= 0.8 MPa
7 ,/ ki
= b p;=1MPa
% | ] Q [/min]
: * B

30 90 150 210 270 330 390 450 510

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Przeptyw nominalny [6 bar] Numer zaméwieniowy
G1/8 690 I/min 50.0301.18
G1/4 1560 I/min 50.0301.14
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Smarownica sprezonego powietrza MINI G1/4, nr 50.0301.14 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

strona 9.11.01.01-02
strona 9.12.11

Elementy mocujace do smarownicy sprezonego powietrza serii MINI

Komplety naprawcze do smarownicy sprezonego powietrza serii MINI

>36 9.03.01.02



CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA CLASSIC

Smarowhnica

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C
Pozycja pracy: pionowa, zbiornikiem do dotu
Poczatek kroplenia smarownicy: 3m’/h

Zalecany olej:

olej mineralny wolny od wody i kwaséw,
o lepkosci 2-4°E/50°C

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus

Zbiornik, koputka

Dysze, rurka ssaca
Uszczelnienia, membrana
Naktadki

- stop cynku

- poliweglan przezroczysty
- tworzywo sztuczne

- guma olejoodporna

- stop aluminium

Gwint przylacza:

G3/8;G1/2; G3/4

Uwaga: inne wykonania materiatowe (np. stal nierdzewna, stal kwasoodporna, mosigdz) dostepne po konsultacji technicznej.
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SERIA CLASSIC

Smarownica

CPR®

PREMA

POEKA AKCY N

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

Ap [%] G3/8 Ap [%] G1/2-G3/4
A A
50 [T] [T ] ] S0 p=02WPa | pr=0anPd T ]
40 p, = 0.2 MPa) 1 = 0.4 MPa p, = 0.6 MP3| 40 p,= 0.6 MPa/
30 30 /
p, = 0.8 MPa)
20 — i 20 -
10 14 i S =T 3, 10 = =t T h=oswp 3
as= T a[m’h - A | T QU
20 60 100 140 180 220 260 300 340 380 420 20 60 100 140 180 220 260 300 340 380 420 46
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Przeplyw nominalny [6 bar] Numer zamoéwieniowy
G3/8 2500 I/min 50.1301.38
G1/2 4200 I/min 50.1301.12
G3/4 4200 I/min 50.1301.34
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zamowieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.:
Smarownica sprezonego powietrza CLASSIC G1/2, nr50.1301.12 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do smarownicy sprezonego powietrza

serii CLASSIC

strona 9.11.01.01-02

Komplety naprawcze do smarownicy sprezonego powietrza

serii CLASSIC

strona 9.12.10

538
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CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA NOVA

Smarowhnica

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

16 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C
Pozycja pracy: pionowa, zbiornikiem do dotu
Poczatek kroplenia smarownicy: 3m’/h

Zalecany olej:

olej mineralny wolny od wody i kwaséw,
o lepkosci 2-4°E/50°C

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus

Zbiornik, koputki

Ostona zbiornika

Ostona korpusu

Wkiad filtrujacy

- stop aluminium

- poliweglan przezroczysty

- tworzywo sztuczne

- tworzywo sztuczne

- kompozyt polietylenowy lub spiek brazu

Uszczelnienia

- guma olejoodporna

Gwint przytacza:

G3/8;G1/2

WYMIARY
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SERIA NOVA CPRN’

Smarownica
PREMA

POEKA AKCY N

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

Smarownica sprezpnego powietrza G1/2 (bez kroplenia) - ci$nienie wejsciowe p1 = 6,3 bar

7 * T 3,5
N _ 6 © = 3
o = e} 7
585 ~ 8% 28 4
SE 4 N 8% 2 y A
22 ~ %5
233 S 215 —
252 35 1 -
Zo g g "/
1 &¢ 05
0 — 0 —
0 200 400 600 800 1000 0 200 400 600 800 1000
Natezenie przeptywu [m*/h] ANR Natezenie przeptywu [m>/h] ANR
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przytaczeniowy Przeplyw nominalny [6 bar] Numer zaméwieniowy
G3/8 2500 I/min 50.2301.38
G1/2 4200 I/min 50.2301.12
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Smarownica sprezonego powietrza NOVA G1/2, nr 50.2301.12 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE
Elementy mocujgce do smarownicy sprezonego powietrza serii NOVA strona 9.11.02.01-02
Komplety naprawcze do smarownicy sprezonego powietrza serii NOVA strona 9.12.12

>40 9.03.03.02



CPRNY SERIA MAXI

Smarowhnica
PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5 + 16 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres temperatur pracy: od 0 do + 60°C

Zalecany olej: olej mineralny wolny od wody i kwaséw

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus - stop cynku
Zbiornik - poliweglan
Uszczelki - NBR
Gwint przylacza: G1;G11/4;G11/2

WYMIARY
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NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przytacza Materiat zbiornika Przeph{:l::rlrmalny A C D Numer zaméwieniowy
tworzywo sztuczne 9000 I/min 90 58 160 80.0301.101019
G1 metalowy 9000 I/min 920 58 160 80.0301.101035
tworzywo sztuczne z oston 9000 I/min 90 58 160 80.0301.101027
metalowa
tworzywo sztuczne 9000 I/min 137 70 232 80.0301.101020
G11/4 metalowy 9000 I/min 137 70 232 80.0301.101036
tworzywo sztuczne z ostona 9000 I/min 137 70 232 80.0301.101028
metalowa
tworzywo sztuczne 9000 I/min 125 70 232 80.0301.101021
G11/2 metalowy 9000 I/min 125 70 232 80.0301.101037
tworzywo sztuczne z ostona 9,000 I/min 125 70 232 80.0301.101029
metalowa
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Smarownica sprezonego powietrza MAXI G1 nr 80.0301.101019 1 szt.

9.03.04.01
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CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA MINI

Zespot filtrujaco - redukcyjny

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+10,0 bar

Zakres temperatur pracy:

od 0do + 65°C

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikiem do dotu
Materiaty konstrukcyjne: @
Korpus, kotpak - stop aluminium : >
Grzybek - mosiadz L]
Zbiornik - poliweglan przezroczysty
Wkiad filtrujacy - spiek brazu
Kierownica, ostona, okap - tworzywo sztuczne
Uszczelnienia, membrana - guma olejoodporna
Gwint przylacza: G 1/8; G1/4

Uwaga: inne wykonania materiatowe (np. stal nierdzewna, stal kwasoodporna, mosigdz) dostepne po konsultacji technicznej.
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Uwaga: gwint przytaczeniowy G 1/8 uzyskuje sie przez wkrecenie w gwinty przytaczeniowe wkretki redukcyjnej R1/4xG1/8
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SERIA MINI

Zespot filtrujgco - redukcyjny

CPR®

PREMA

POEKA AKCY N

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE | REGULACYJNE

p:[MPa] max. wartosci przeptywu
p:[MPa] G1/4 zalecane dla wik. G1/4
e
0.6
G1/4 4
0.5 ]
1.0 - ) —_—
0.9
04
07 ' . —
' 0.3 T
0.6 4 I
0.5 ~
0.4 0.2 ; .y
0.3 01 o
0.2 y .
0.1 p.[MPa] 7T Q [l/min]
L .
0.1 02 03 04 05 06 0.7 0.8 09 1.0 20 40 60 80 100 120 140 160
Charakterystyka regulacyjna Charakterystyka przeptywowa
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza | Zakres ci$nien wyjsciowych [MPa] [ Doktadnosc oczyszczania [um] | Przeptyw nominalny [6 bar] | Numer zaméwieniowy
0,05+ 0,30 50.0201.1803.05
0,05+0,70 5 50.0201.1807.05
0,05+ 1,00 50.0201.1810.05
0,05+ 0,30 50.0201.1803.10
G1/8 0,05+ 0,70 10 810 I/min 50.0201.1807.10
0,05+ 1,00 50.0201.1810.10
0,05+ 0,30 50.0201.1803.40
0,05+ 0,70 40 50.0201.1807.40
0,05 + 1,00 50.0201.1810.40
0,05+ 0,30 50.0201.1403.05
0,05+ 0,70 5 50.0201.1407.05
0,05+ 1,00 50.0201.1410.05
0,05+ 0,30 50.0201.1403.10
G1/4 0,05+ 0,70 10 2130 I/min 50.0201.1407.10
0,05+ 1,00 50.0201.1410.10
0,05+ 0,30 50.0201.1403.40
0,05+0,70 40 50.0201.1407.40
0,05 + 1,00 50.0201.1410.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Zespot filtrujaco-redukcyjny MINI G1/4, nr 50.0201.1410.10 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do zespotu filtrujgco-redukcyjnego serii MINI

strona 9.11.01.01-02

Komplety naprawcze do zespotu filtrujgco-redukcyjnego serii MINI

strona 9.12.08

>44 9.04.01.02



®

cPP

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA CLASSIC

Zespot filtrujaco - redukcyjny

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+12,0 bar

Zakres temperatur pracy:

od 0do + 65°C

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikiem do dotu

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus, kotpak

Grzybek

Zbiornik

Wkiad filtrujacy

Tloczek, kierownica, ostona, okap
Uszczelnienia

- stop cynku

- mosigdz

- poliweglan przezroczysty
- spiek brazu

- tworzywo sztuczne

- guma olejoodporna

Gwint przylacza:

G3/8; G1/2; G3/4

Uwaga: inne wykonania materiatowe (np. stal nierdzewna, stal kwasoodporna, mosigdz) dostepne po konsultacji technicznej.

max. 259

~150

WYMIARY
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*gwint do mocowania pulpitowego wykonywany jest na specjalne zamoéwienie
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SERIA CLASSIC

Zespot filtrujgco - redukcyjny

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE | REGULACYJNE

cPP

PREMA

POEKA AKCY N

®

G3/8-G1/2-G 3/4 G1/2-G 3/4
p:[MPa] -
max. wartosci
11 “ max. wartosci :’ﬁez}{zu zalecane dla
. przeptywu zalecane dla
1.0 | wik. G3/8
0.9 0.9 v
0.8 y 0.8 //
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0.6 0.6 . ra
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0.1 p[MPa] 0.1 ,.' 7> anzlh]
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Charakterystyka regulacyjna Charakterystyka przeptywowa

546

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint Zakres cisnien Doldadnos¢ | Przeplyw no- Numer zaméwieniowy
- oczyszczania minalny
przyltacza wyjéciowych [MPa] [um] (6 bar] Spust reczny Spust automatyczny

0,05+ 0,30 50.1201.3803.05 50.1211.3803.05
0,05+0,70 5 50.1201.3807.05 50.1211.3807.05
0,05+ 1,20 50.1201.3812.05 50.1211.3812.05
0,05+ 0,30 50.1201.3803.10 50.1211.3803.10

G3/8 0,05+ 0,70 10 2750 1/min 50.1201.3807.10 50.1211.3807.10
0,05+ 1,20 50.1201.3812.10 50.1211.3812.10
0,05+0,30 50.1201.3803.40 50.1211.3803.40
0,05+ 0,70 40 50.1201.3807.40 50.1211.3807.40
0,05+ 1,20 50.1201.3812.40 50.1211.3812.40
0,05+0,30 50.1201.1203.05 50.1211.1203.05
0,05+0,70 5 50.1201.1207.05 50.1211.1207.05
0,05+ 1,20 50.1201.1212.05 50.1211.1212.05
0,05+ 0,30 50.1201.1203.10 50.1211.1203.10

G1/2 0,05+0,70 10 3860 I/min 50.1201.1207.10 50.1211.1207.10
0,05+ 1,20 50.1201.1212.10 50.1211.1212.10
0,05+ 0,30 50.1201.1203.40 50.1211.1203.40
0,05+ 0,70 40 50.1201.1207.40 50.1211.1207.40
0,05+ 1,20 50.1201.1212.40 50.1211.1212.40
0,05+0,30 50.1201.3403.05 50.1211.3403.05
0,05+ 0,70 5 50.1201.3407.05 50.1211.3407.05
0,05+ 1,20 50.1201.3412.05 50.1211.3412.05
0,05+0,30 50.1201.3403.10 50.1211.3403.10

G3/4 0,05+0,70 10 3860 I/min 50.1201.3407.10 50.1211.3407.10
0,05+ 1,20 50.1201.3412.10 50.1211.3412.10
0,05+ 0,30 50.1201.3403.40 50.1211.3403.40
0,05+0,70 40 50.1201.3407.40 50.1211.3407.40
0,05+ 1,20 50.1201.3412.40 50.1211.3412.40

Nakretka do mocowania pulpitowego 59.1101.15

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podad: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Zespdt filtrujaco-redukcyjny CLASSIC G3/4, nr 50.1201.3407.10 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do zespotu filtrujgco-redukcyjnego serii CLASSIC

strona 9.11.01.01-02

Komplety naprawcze do zespotu filtrujgco-redukcyjnego serii CLASSIC

strona 9.12.07

9.04.02.02



CPRNY SERIA NOVA

Zespol filtrujaco - redukcyjn
PRENA P Ja yjny

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejSciowe: 16 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+12,0 bar
Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C ,_ T T _—=- _I
Pozycja pracy: pionowa, zbiornikiem do dotu

I I
Materiaty konstrukcyjne: J_{I\ @l
Korpus - stop aluminium ! | !

| T |
Zbiornik - poliweglan przezroczysty Y == J

Kotpak, pokrywa - tworzywo sztuczne - - -

Ostona korpusu - tworzywo sztuczne
Wkiad filtrujacy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu
Uszczelnienia - guma olejoodporna
Gwint przytacza: G3/8-G1/2

WYMIARY
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SERIA NOVA

Zespot filtrujgco - redukcyjny

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

cPP

PREMA

POEKA AKCY N

Zespot filtrujgco - redukceyjny ( zawor catkowicie otwarty, wktadka 40 um) - ci$nienie wejsciowe p1 = 6,3 bar

®

A A
7 T 7
6 +—1— o 6
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0 > 0 >
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Natezenie przeptywu [m’/h] ANR Natezenie przeptywu [m’/h] ANR
NUMERY ZAMOWIENIOWE
. Zakres cisnien Doktadnosé¢ Przeptyw nominalny Numer zaméwieniowy
Gwint przylacza Vo .
wyjsciowych [MPa] | oczyszczania [um] [6 bar] Spust reczny Spust automatyczny
0,05 +0,30 50.2201.3803.05 50.2211.3803.05
0,05 +0,70 5 50.2201.3807.05 50.2211.3807.05
0,05+ 1,20 50.2201.3812.05 50.2211.3812.05
0,05 +0,30 50.2201.3803.10 50.2211.3803.10
G3/8 0,05 +0,70 10 2750 I/min 50.2201.3807.10 50.2211.3807.10
0,05+ 1,20 50.2201.3812.10 50.2211.3812.10
0,05 +0,30 50.2201.3803.40 50.2211.3803.40
0,05 +0,70 40 50.2201.3807.40 50.2211.3807.40
0,05+ 1,20 50.2201.3812.40 50.2211.3812.40
0,05 +0,30 50.2201.1203.05 50.2211.1203.05
0,05 +0,70 5 50.2201.1207.05 50.2211.1207.05
0,05+ 1,20 50.2201.1212.05 50.2211.1212.05
0,05 +0,30 50.2201.1203.10 50.2211.1203.10
G1/2 0,05 +0,70 10 3860 I/min 50.2201.1207.10 50.2211.1207.10
0,05+ 1,20 50.2201.1212.10 50.2211.1212.10
0,05 +0,30 50.2201.1203.40 50.2211.1203.40
0,05 +0,70 40 50.2201.1207.40 50.2211.1207.40
0,05+ 1,20 50.2201.1212.40 50.2211.1212.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.

Zespét filtrujaco - redukcyjny NOVA G3/8, nr 50.2201.3812.10 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do zespotu filtrujgco - redukcyjnego serii NOVA

strona 9.11.02.01-02

Komplety naprawcze do zespotu filtrujgco - redukcyjnego serii NOVA

strona 9.12.09

>48 9.04.03.02



CPRNY SERIA MAXI

Zespol filtrujaco - redukcyjn
PRENA P Ja yjny

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejSciowe: 16 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5+ 16 bar ,_ T T =" _|
Zakres temperatur pracy: od 0 do + 60°C

I I
Pozycja pracy: pionowa, zbiornikiem do dotu J_{]\ @l
Materiaty konstrukcyjne: | > 1

| T |
Korpus - aluminium I_\( L _J_,

Grzybek - NBR mosigdz B - -
Uszczelki - NBR
Membrana - NBR mosiadz

Gwint przylacza: G1

WYMIARY

1
A
1
I —
2xG ‘
} F

L]

REDUKTOR W KOMPLECIE Z MANOMETREM

. Przeptyw
Gwint Materiat zbiornika Zakres regulacji LD nominalny A C D F Itlu{nel'
przytacza manometru zamodwieniowy
[6bar]
Przeptyw: 4000 I/min, Dokladnos¢ oczyszczania: 40 pm
tworzywo sztuczne 0-16 bar 1-16 bar 125 190,6 | 2614 145 80.0201.100927
G1 metalowy 0-16 bar 0,5-16 bar | 7000 I/min 125 1906 | 261,4 145 80.0201.100939
tworzywo sztuczne 0-16 bar 1-16 bar 125 | 1906 | 2614 | 145 | 80.0201.100933
z ostong metalowa
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przylacza, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Zawor filtrujaco-redukcyjny MAXI G1, nr80.0201.100927 1 szt.

9.04.04.01 >49






CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA MINI

Blok przygotowania sprezonego powietrza
dwuelementowy (zespot filtrujaco-redukcyjny, smarownica)

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+10,0 bar

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C
Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do dotu
Poczatek kroplenia smarownicy: 1m’/h

Zalecany olej:

olej mineralny wolny od wody i kwaséw,
o lepkosci 2-4°E/50°C

Materiaty konstrukcyjne:
Korpusy, kotpaki

Zbiorniki

Wkiad filtrujacy

Element zawirowujacy struge
Uszczelnienia

- stop aluminium

- poliweglan przezroczysty
- spiek brazu

- tworzywo sztuczne

- guma olejoodporna (NBR)

Gwint przytacza:

G1/8;,G1/4

WYMIARY

max. 77

T M32x1,5

11

G1/4

max. 194

~92 (G1/8)

Uwaga: gwint przytaczeniowy G1/8 uzyskuje sie przez wkrecenie w gwinty przytaczeniowe wkretki redukcyjnej R1/4xG1/8
Elementami dwuelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza G1/4iG1/8 sa:
1) zespét filtrujgco-redukcyjny, 2) smarownica sprezonego powietrza, 3) podktadki uszczelniajace, 4) wkretki redukcyjne (dla bloku

G1/8).

9.05.01.01



SERIA MINI CPRN’

Blok przygotowania sprezonego powietrza
dwuelementowy (zespoat filtrujgco-redukcyjny, smarownica) &EMA

NUMERY ZAMOWIENIOWE

Gwint przytacza Zakres cisnien wyjsciowych [MPa] Doktadnos¢ oczyszczania [pm] Numer zaméwieniowy
0,05+ 0,30 50.0502.1803.05
0,10+ 0,70 5 50.0502.1807.05
0,10+ 1,0 50.0502.1810.05
0,05 + 0,30 50.0502.1803.10

G1/8 0,10+ 0,70 10 50.0502.1807.10
0,10+ 1,0 50.0502.1810.10
0,05+ 0,30 50.0503.1803.40
0,10+ 0,70 40 50.0502.1807.40
0,10+ 1,0 50.0502.1810.40
0,05+ 0,30 50.0502.1403.05
0,10+ 0,70 5 50.0502.1407.05
0,10+ 1,0 50.0502.1410.05
0,05+ 0,30 50.0502.1403.10
G1/4 0,10+ 0,70 10 50.0502.1407.10

0,10+ 1,0 50.0502.1410.10
0,05+ 0,30 50.0503.1403.40
0,10+ 0,70 40 50.0502.1407.40
0,10+ 1,0 50.0502.1410.40

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy MINI G1/4 nr 50.0502.1407.40 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do bloku przygotowania sprezonego

powietrza serii MINI strona 9.11.01.01-02

strona:
zespot filtrujaco-redukcyjny 9.12.08
smarownica 9.12.11

Komplety naprawcze do bloku przygotowania sprezonego
powietrza serii MINI

552

9.05.01.02



CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA CLASSIC

Blok przygotowania sprezonego powietrza
dwuelementowy (zespot filtrujaco - redukcyjny, smarownica)

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+12,0 bar

Zakres temperatur pracy:

od 0do + 65°C

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikami do dotu

Poczatek kroplenia smarownicy:

3m*h

Zalecany olej:

olej mineralny wolny od wody i kwaséw,
o lepkosci 2-4°E/50°C

Materiaty konstrukcyjne:
Korpusy

Zbiorniki

Wkiad filtrujacy
Kierownica
Uszczelnienia

- stop cynku

- poliweglan przezroczysty
- spiek brazu

- tworzywo sztuczne

- guma olejoodporna (NBR)

Gwint przytacza:

G3/8;G1/2; G3/4

WYMIARY

~176 (G3/4)

~140 (G172)
~154 (G3/8)

260

max. 265

G3/8
~203

~150

I /]
1 3

.,

Ui

Elementami dwuelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza G1/2, G3/4, G3/8 sa:
1) zespét filtrujaco-redukcyjny, 2) smarownica sprezonego powietrza, 3) sruby taczace, 4) wkretki redukcyjne (dla G3/8, G3/4).
Uwaga: gwint przytaczeniowy G3/8 uzyskuje sie przez wkrecenie w gwinty przytaczeniowe wkretki redukcyjnej R1/2 x G3/8

9.05.02.01
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SERIA CLASSIC

Blok przygotowania sprezonego powietrza
dwuelementowy (zespoat filtrujgco-redukcyjny, smarownica)

cPP

PREMA

SPGeica ke INP

®

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Zj\k.res cisnien Dokladn.oéc' Numer zamoéwieniowy
wyjsciowych [MPa] | oczyszczania [um] Spust reczny Spust automatyczny
0,05+ 0,30 50.1502.3803.05 50.1512.3803.05
0,05+ 0,70 5 50.1502.3807.05 50.1512.3807.05
0,05+ 1,20 50.1502.3812.05 50.1512.3812.05
0,05+ 0,30 50.1502.3803.10 50.1512.3803.10
G3/8 0,05+0,70 10 50.1502.3807.10 50.1512.3807.10
0,05+ 1,20 50.1502.3812.10 50.1512.3812.10
0,05+ 0,30 50.1502.3803.40 50.1512.3803.40
0,05+ 0,70 40 50.1502.3807.40 50.1512.3807.40
0,05+ 1,20 50.1502.3812.40 50.1512.3812.40
0,05+ 0,30 50.1502.1203.05 50.1512.1203.05
0,05+ 0,70 5 50.1502.1207.05 50.1512.1207.05
0,05+ 1,20 50.1502.1212.05 50.1512.1212.05
0,05+ 0,30 50.1502.1203.10 50.1512.1203.10
G1/2 0,05+ 0,70 10 50.1502.1207.10 50.1512.1207.10
0,05+ 1,20 50.1502.1212.10 50.1512.1212.10
0,05+ 0,30 50.1502.1203.40 50.1512.1203.40
0,05+0,70 40 50.1502.1207.40 50.1512.1207.40
0,05+ 1,20 50.1502.1212.40 50.1512.1212.40
0-+0,30 50.1502.3403.05 50.1512.3403.05
0-+0,70 5 50.1502.3407.05 50.1512.3407.05
0+1,20 50.1502.3412.05 50.1512.3412.05
0-+0,30 50.1502.3403.10 50.1512.3403.10
G3/4 0-+0,70 10 50.1502.3407.10 50.1512.3407.10
0-+1,20 50.1502.3412.10 50.1512.3412.10
0+0,30 50.1502.3403.40 50.1512.3403.40
0-+0,70 40 50.1502.3407.40 50.1512.3407.40
0-+1,20 50.1502.3412.40 50.1512.3412.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przylacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy CLASSIC G1/2 nr 50.1502.1212.10 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do bloku przygotowania sprezonego

powietrza serii CLASSIC

strona 9.11.01.01-02

Komplety naprawcze do bloku przygotowania sprezonego

powietrza serii CLASSIC

zespdt filtrujgco-redukcyjny 9.12.07

strona:

smarownica 9.12.10

9.05.02.02



CPRNY SERIA NOVA

Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy
REMA (zespot filtrujaco-redukcyjny, smarownica)

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejSciowe: 16 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+12,0 bar
Zakres temperatur pracy: od 0do + 50°C

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do dotu -

Poczatek kroplenia smarownicy: 3m’/h ( —!
.. olej mineralny wolny od wody i kwaséw, ?
Zalecany olej: 1oy okci 2-4E/50°C < ey @i
Materiaty konstrukcyjne: | (E— ]

Korpus - stop aluminium
Zbiorniki - poliweglan przezroczysty
Ostona zbiornika - tworzywo sztuczne
Ostona korpusu - tworzywo sztuczne
Wkiad filtrujacy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu

Uszczelnienia - guma olejoodporna
Gwint przytacza: G3/8;G1/2

WYMIARY
128 ~111
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8
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Elementami dwuelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza G3/8 - G1/2 sa:
1)zesp6t filtrujaco-redukcyjny, 2) smarownica sprezonego powietrza, 3) sruby faczace.

9.05.03.01

555



CPR®

PREMA

POEKA AKCY N

SERIA NOVA

Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy
(zespot filtrujaco-redukcyjny, smarownica)

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Zakres ciénie Dokladnos¢ Numer zamdwieniowy
wyjsciowych [MPa] oczyszczania [um] Spust reczny Spust automatyczny
0,05+ 0,30 50.2502.3803.05 50.2512.3803.05
0,05+0,70 5 50.2502.3807.05 50.2512.3807.05
0,05+ 1,20 50.2502.3812.05 50.2512.3812.05
0,05+ 0,30 50.2502.3803.10 50.2512.3803.10
G3/8 0,05-+0,70 10 50.2502.3807.10 50.2512.3807.10
0,05+ 1,20 50.2502.3812.10 50.2512.3812.10
0,05+ 0,30 50.2502.3803.40 50.2512.3803.40
0,05+0,70 40 50.2502.3807.40 50.2512.3807.40
0,05+ 1,20 50.2502.3812.40 50.2512.3812.40
0,05+0,30 50.2502.1203.05 50.2512.1203.05
0,05+ 0,70 5 50.2502.1207.05 50.2512.1207.05
0,05+ 1,20 50.2502.1212.05 50.2512.1212.05
0,05+ 0,30 50.2502.1203.10 50.2512.1203.10
G1/2 0,05+0,70 10 50.2502.1207.10 50.2512.1207.10
0,05+ 1,20 50.2502.1212.10 50.2512.1212.10
0,05+0,30 50.2502.1203.40 50.2512.1203.40
0,05+0,70 40 50.2502.1207.40 50.2512.1207.40
0,05+ 1,20 50.2502.1212.40 50.2512.1212.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy NOVA G1/2, nr 50.2502.1207.40 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do bloku przygotowania sprezonego

powietrza serii NOVA strona 9.11.02.01-02

strona:
zespét filtrujgco-redukcyjny 9.12.09
smarownica 9.12.12

Komplety naprawcze do bloku przygotowania sprezonego
powietrza serii NOVA

256 9.05.03.02



CPRNY SERIA MAXI

Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy
SREMA (zespot filtrujaco-redukcyjny, smarownica)

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie wejSciowe: 16 bar
Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
Medium: neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5 + 16 bar

Zakres temperatur pracy: od 0 do + 60°C ( 7777777 —]
Zalecany olej: olej mineralny wolny od wody i kwaséw ! @ !

Materialy konstrukcyjne: | N <>Jr
Korpus stop aluminium L Lo J

Zbiornik wg tabeli
Grzybek NBR mosigdz
Uszczelki NBR
Membrana NBR mosigdz
Gwint przytacza: G1;,G11/4,G11/2

WYMIARY
A
50
o
8
] ]
] d I
93 Van\
Q| U
[11]
% | — —
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Materiat zbiornika Zakres regulacji A B C Numer zamoéwieniowy
Przeptyw: 4000 I/min
tworzywo sztuczne 0,50 - 10 bar 220 452 190,6 80.0502.101051
G1 metalowy 0,50 - 16 bar 220 452 190,6 80.0502.101063
tworzywo sztuczne 0,50- 10 bar 220 454,6 190,6 80.0502.101057
z ostona metalowa
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.:
Blok przygotowania sprezonego powietrza MAXI G1, nr 80.0502.101051 1 szt.
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CPRNY SERIA CLASSIC

Blok przygotowania sprezonego powietrza
SREMA trojelementowy (filtr, zawodr redukcyjny, smarownica)

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejSciowe: 12 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+12,0 bar

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do dotu { — - T

Poczatek kroplenia smarownicy: 3m’/h ‘ ‘
.. olej mineralny wolny od wody i kwaséw,

Zalecany olej: o lepkosci 2-4°E/50°C ! 1 N !

Materiaty konstrukcyjne: I Lo ] i

Korpus - stop cynku
Zbiorniki - poliweglan przezroczysty
Wkiad filtrujacy - spiek brazu
Element zawirowujacy struge - tworzywo sztuczne
Uszczelnienia - guma olejoodporna (NBR)
Gwint przytacza: G3/8; G1/2; G3/4
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Elementami tréjelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza G3/8, G1/2, G 3/4 sa:
1) filtr sprezonego powietrza, 2) zawor redukcyjny, 3) smarownica sprezonego powietrza, 4) Sruby taczace.
Uwaga: gwint przytaczeniowy G3/8 uzyskuje sie przez wkrecenie w gwinty przylaczeniowe wkretki redukcyjnej R1/2 x G3/8

9.06.01.01

559



SERIA CLASSIC CPRN’
Blok przygotowania sprezonego powietrza
tréjelementowy (filtr, zawor redukcyjny, smarownica) GBKEMA

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Zakres cisnief Dokfadnos¢ Numer zamdwieniowy
wyjsciowych [MPa] oczyszczania [um] Spust reczny Spust automatyczny
0,05+0,30 50.1503.3803.05 50.1513.3803.05
0,05+0,70 5 50.1503.3807.05 50.1513.3807.05
0,05+ 1,20 50.1503.3812.05 50.1513.3812.05
0,05+0,30 50.1503.3803.10 50.1513.3803.10
G3/8 0,05+0,70 10 50.1503.3807.10 50.1513.3807.10
0,05+ 1,20 50.1503.3812.10 50.1513.3812.10
0,05+0,30 50.1503.3803.40 50.1513.3803.40
0,05+0,70 40 50.1503.3807.40 50.1513.3807.40
0,05+ 1,20 50.1503.3812.40 50.1513.3812.40
0,05+0,30 50.1503.1203.05 50.1513.1203.05
0,05+0,70 5 50.1503.1207.05 50.1513.1207.05
0,05+ 1,20 50.1503.1212.05 50.1513.1212.05
0,05+0,30 50.1503.1203.10 50.1513.1203.10
G1/2 0,05+0,70 10 50.1503.1207.10 50.1513.1207.10
0,05+ 1,20 50.1503.1212.10 50.1513.1212.10
0,05+0,30 50.1503.1203.40 50.1513.1203.40
0,05+0,70 40 50.1503.1207.40 50.1513.1207.40
0,05+ 1,20 50.1503.1212.40 50.1513.1212.40
0,05+0,30 50.1503.3403.05 50.1513.3403.05
0,05+0,70 5 50.1503.3407.05 50.1513.3407.05
0,05+1,20 50.1503.3412.05 50.1513.3412.05
0,05+0,30 50.1503.3403.10 50.1513.3403.10
G3/4 0,05+0,70 10 50.1503.3407.10 50.1513.3407.10
0,05+ 1,20 50.1503.3412.10 50.1513.3412.10
0,05+0,30 50.1503.3403.40 50.1513.3403.40
0,05+0,70 40 50.1503.3407.40 50.1513.3407.40
0,05+1,20 50.1503.3412.40 50.1513.3412.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przylacza, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Blok przygotowania sprezonego powietrza tréjelementowy CLASSIC G1/2 nr 50.1503.1207.40 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do bloku przygotowania sprezonego

powietrza serii CLASSIC strona 9.11.01.01.-02

strona:
filtr 9.12.02
reduktor 9.12.05
smarownica 9.12.11

Komplety naprawcze do bloku przygotowania sprezonego
powietrza serii CLASSIC
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cPRN SERIA NOVA

Blok przygotowania sprezonego powietrza
SREMA trojelementowy - filtr, zawor redukcyjny, smarownica

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejSciowe: 16 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5+3,0;0,5+7,0; 0,5+12,0 bar
Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do dotu - T
Poczatek kroplenia smarownicy: 3m’/h { @
Zalecany olej: olej mineralny wolny od wody i kwaséw,

o lepkosci 2-4°E/50°C | oy @‘L
Materiaty konstrukcyjne: : ‘ ) :

Korpus - stop aluminium

Zbiorniki - poliweglan przezroczysty
Ostona zbiornika - tworzywo sztuczne
Ostona korpusu - tworzywo sztuczne
Wkiad filtrujacy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu

Uszczelnienia - guma olejoodporna
Gwint przytacza: G3/8;G1/2

WYMIARY
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Elementami tréjelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza G3/8 - G1/2 sa:
1) filtr sprezonego powietrza, 2) zawoér redukcyjny, 3) smarownica sprezonego powietrza, 4) sruby faczace.
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SERIA NOVA CPRN’
Blok przygotowania sprezonego powietrza
trojelementowy (filtr, zawor redukcyjny, smarownica) 6'}(EMA

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Zakres cisnien Doktadnos¢ Numer zaméwieniowy
Gwint przylacza o oczyszczania
wyjéciowych [MPa] [um] Spust reczny Spust automatyczny
0,05+ 0,30 50.2503.3803.05 50.2513.3803.05
0,05+ 0,70 5 50.2503.3807.05 50.2513.3807.05
0,05+ 1,20 50.2503.3812.05 50.2513.3812.05
0,05+ 0,30 50.2503.3803.10 50.2513.3803.10
G3/8 0,05+ 0,70 10 50.2503.3807.10 50.2513.3807.10
0,05+ 1,20 50.2503.3812.10 50.2513.3812.10
0,05 +0,30 50.2503.3803.40 50.2513.3803.40
0,05 +0,70 40 50.2503.3807.40 50.2513.3807.40
0,05+ 1,20 50.2503.3812.40 50.2513.3812.40
0,05+ 0,30 50.2503.1203.05 50.2513.1203.05
0,05+0,70 5 50.2503.1207.05 50.2513.1207.05
0,05+ 1,20 50.2503.1212.05 50.2513.1212.05
0,05 +0,30 50.2503.1203.10 50.2513.1203.10
G1/2 0,05+ 0,70 10 50.2503.1207.10 50.2513.1207.10

0,05+ 1,20 50.2503.1212.10 50.2513.1212.10
0,05+ 0,30 50.2503.1203.40 50.2513.1203.40
0,05+ 0,70 40 50.2503.1207.40 50.2513.1207.40
0,05+ 1,20 50.2503.1212.40 50.2513.1212.40

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Blok przygotowania sprezonego powietrza tréjelementowy NOVA G1/2, nr 50.2503.1207.40 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do bloku przygotowania sprezonego

powietrza serii NOVA strona 9.11.02.01-02

strona:
filtr 9.12.03
reduktor 9.12.06
smarownica 9.12.12

Komplety naprawcze do bloku przygotowania sprezonego
powietrza serii NOVA
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cPRN SERIA MAXI

Blok przygotowania sprezonego powietrza
'foﬁfmﬁ trojelementowy (filtr, zawér redukcyjny, smarownica)

DANE TECHNICZNE

Zakres cisnien wyjsciowych: 1,5+ 16 bar
Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
Medium: neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres temperatur pracy: od 0 do + 60°C [ = _|

Pojemnos¢ zbiornika na osad: 300 cm? | @ |
Pojemnos¢ zbiornika na olej: 550 cm?® 5 | —, <>'!'

Materiaty konstrukcyjne: [ e A

Korpus - stop cynku
Zbiorniki - tworzywo sztuczne
Gwint przytacza: G1;G11/4,G11/2
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NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Materiat zbiornika Zakres regulacji A B C Numer zaméwieniowy
Przeptyw: 3200 I/min
tworzywo sztuczne 1,50 - 10 bar 302 2279 58 80.0503.101069
G1 metalowy 1,50- 16 bar 302 2279 58 80.0503.101085
tworzywo sztuczne 1,50- 10 bar 302 2305 58 80.0503.101.077
z ostong metalowa
Przeplyw: 5000 I/min
tworzywo sztuczne 1,50 - 10 bar 395 3134 70 80.0503.101077
G11/4 metalowy 1,50 - 16 bar 395 3134 70 80.0503.101086
tworzywo sztuiczne 1,50- 10 bar 395 3164 70 80.0503.101078
z ostong metalowa
tworzywo sztuczne 1,50 - 10 bar 395 3134 70 80.0503.101085
G11/2 metalowy 1,50- 16 bar 395 3134 70 80.0503.101086
tworzywo sztuczne 1,50- 10 bar 395 3164 70 80.0503.101079
z ostong metalowa

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.:
Blok przygotowania sprezonego powietrza tréjelementowy MAXI G1, nr 80.0503.101069 1 szt.
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CPRNY SERIA NOVA

Blok przygotowania sprezonego powietrza pigecioelementowy
MBK,\EM§ (filtr, zawor redukcyjny, smarownica, rozdzielacz, zawor odcinajacy)

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejSciowe: 16 bar
Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
Medium: neutralny w stosunku do uzytych materiatow
konstrukcyjnych
Zakres cisnien wyjsciowych: 3,0 +7,0 bar
Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C
Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do dotu

Poczatek kroplenia smarownicy: 3m’/h
olej mineralny wolny od wody i kwaséw,
o lepkosci 2-4°E/50°C

Zalecany olej:

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus - stop aluminium
Zbiorniki - poliweglan przezroczysty
Ostona zbiornika - tworzywo sztuczne
Ostona korpusu - tworzywo sztuczne
Wkiad filtrujacy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu

Uszczelnienia - guma olejoodporna
Gwint przytacza: G3/8;G1/2
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Elementami piecioelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza G3/8-G1/2 sa:
1) filtr sprezonego powietrza, 2) zawdr redukcyjny, 3) rozdzielacz powietrza, 4) smarownica sprezonego powietrza, 5) zawor odcinaja-
cy, 6) sruby taczace.
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SERIA NOVA CPRN’

Blok przygotowania sprezonego powietrza piecioelementowy
p . . . , L PREMA
(filtr, zawor redukcyjny, smarownica, rozdzielacz, zawor odcinajacy) Faarci

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza LG ELIL Doktadnos¢ oczyszczania [pm] b LGy
przyla wyjsciowych [MPa] 4 K zamoéwieniowy
0,05+ 0,30 5 50.2505.3803.05
0,05+ 0,70 50.2505.3807.05
0,05+ 0,30 50.2505.3803.10
G3/8 10
0,05+ 0,70 50.2505.3807.10
0,05+ 0,30 40 50.2505.3803.40
0,05+ 0,70 50.2505.3807.40
0,05+ 0,30 5 50.2505.1203.05
0,05+ 0,70 50.2505.1207.05
0,05+ 0,30 50.2505.1203.10
G1/2 10
0,05+0,70 50.2505.1207.10
0,05+ 0,30 0 50.2505.1203.40
0,05+0,70 50.2505.1207.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zamoéwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Blok przygotowania sprezonego powietrza piecioelementowy NOVA G1/2, nr 50.2505.1207.10 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do bloku przygotowania sprezonego

powietrza serii NOVA strona 9.11.02.01-02

strona:
filtr 9.12.03
reduktor 9.12.06
smarownica 9.12.12
zawor odcinajacy 9.12.13

Komplety naprawcze do bloku przygotowania sprezonego
powietrza serii NOVA

Rysunek na stronie 9.07.01.01 przedstawia przyktadowa konfiguracje bloku przygotowania sprezonego powietrza. Nalezy zachowac
zasade kolejnosci montazu podstawowych elementdw bloku: filtr, nastepnie zawdr redukcyjny i smarownica. Rozdzielacz i zawér od-
cinajacy moga znajdowac sie w dowolnym miejscu bloku, ale zawér odcinajacy musi znajdowac sie za zaworem redukcyjnym.
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CPRN’ SERIA NOVA
Zawor odcinajacy

EOLRKAEMe sterowany elektromagnetycznie

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie pracy: 8 bar
Zakres cisnien wejsciowych: 3,0 + 8,0 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres temperatur pracy: od 0do + 50°C

Pozycja pracy: dowolna 2
Napiegcie sterowania: prad staly (moc 2,5 W): — I
A-12V B-24V | T ’/
prad przemienny 50Hz (moc 3 VA): ¥ +
E-24V H-110V J-230V 3° 1

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus - stop aluminium
Ostona korpusu - tworzywo sztuczne
Uszczelnienia - guma olejoodporna (NBR)
Gwint przylacza: G3/8; G1/2

WYMIARY
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NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylaczeniowy Numer zaméwieniowy
G3/8 50.2803.38X*
G1/2 50.2803.12X*
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Zawér odcinajacy NOVA G3/8, 24V DC, nr 50.2803.38B 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Komplety naprawcze do zaworu odcinajacego serii NOVA strona 9.12.13

* X" w numerze zamdwieniowym oznacza napiecie sterowania.
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SERIA NOVA

Zawor odcinajacy
sterowany recznie

DANE TECHNICZNE

cPP

PREMA

POEKA AKCY N

®

Maksymalne ci$nienie pracy: 12 bar

Zakres cisnien wejsciowych: 0+ 12 bar

konstrukcyjnych

Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw

Zakres temperatur pracy: od 0 do + 65°C

Pozycja pracy: dowolna

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus - stop aluminium
Ostona korpusu - tworzywo sztuczne
Uszczelnienia - guma olejoodporna (NBR)

Gwint przylacza: G3/8; G1/2

WYMIARY
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NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylaczeniowy Numer zaméwieniowy
G3/8 50.2804.38
G1/2 50.2804.12
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe, gwint przytacza, numer zamdwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Zawor odcinajacy NOVA G3/8, nr 50.2804.38 1 szt.
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®

cPP

PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

SERIA NOVA

Rozdzielacz

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

12 bar

Medium:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych

Zakres temperatur pracy:

od 0 do + 65°C

Pozycja pracy:

dowolna

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus

Ostona korpusu
Uszczelnienia

- stop aluminium
- tworzywo sztuczne
- guma olejoodporna (NBR)

Gwint przylacza:

G3/8;G1/2
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570

SERIA NOVA

Rozdzielacz

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

FILTR ROZDZIELACZ REDUKTOR

SMAROWNICA

N

POWIETRZE

ZREDUKOWANE (p,)
[> FILTROWANE

N

NASMAROWANE

ZREDUKOWANE (p,)

WS
.

> FILTROWANE
NASMAROWANE

PRZEKAZNIK
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Numer zaméwieniowy
G3/8 50.2800.38
G1/2 50.2800.12
SPOSOB ZAMAWIANIA

REM

SPGEka AKCYIN

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przylacza, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Rozdzielacz sprezonego powietrza NOVA G1/2, nr 50.2800.12 1 szt.
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PR\’ DODATKOWE WYPOSAZENIE

Przekazniki pneumoelektryczne
PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejSciowe: 8 bar; 12 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw

konstrukcyjnych o 3

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C X i t
Pozycja pracy: dowolna — 1 \ %

Czestotliwosc przetaczania: 60 cykli/min 1

Materiaty konstrukcyjne:
Korpus - aluminium

Membrana - kauczuk nitrylowo-butadienowy

WYMIARY
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max. 11,55

1) Gniazdo $ruby regulacyjnej, 2) wkretka blokady sruby regulacyjnej, 3) potaczenie wtykowe obracane co 90°

Uwaga: przekaznik pneumoelektryczny mozna montowac samodzielnie lub z rozdzielaczem.
Przekaznik pneumoelektryczny mozna stosowaé do wszystkich serii elementéw przygotowania sprezonego powietrza.
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DODATKOWE WYPOSAZENIE

Przekaznik pneumoelektryczny

REM

SPGeica ke INP

PARAMETRY PRADU ELEKTRYCZNEGO

Znamionowy prad laczeniowy (A)
Napiecie znamionowe (V) Obciazenie
rezystancyjne indukcyjne cosg=0.4
110 5.0 3.0
230 3.0 20
12 5.0 4.0
24 4.0 3.0
110 0.4 04
230 0.2 0.2

SCHEMAT POLACZENIA MIKROWYLACZNIKA

Y
@
“
1
| @ @™,
'R
3 | zito-zielony 4
1 31 12
GNIAZDO
SCHEMAT POLACZENIA MIKROWYLACZNIKA
MPa
1,2
11
1.0
0,9
% o8 P “ Nea
0.7
f 0,6
8 05 ?
0,4 ?X
p, - gorne cinienie przefaczenia przy wzroscie ci$nienia 03
p, - dolne ci$nienie przetaczenia przy spadku cisnienia 02
X - histereza (maksymalna r6znica ci$nieh wigczania i wylaczania) 01
oL 02 03 0405 0607 08 09 10 11 12 ypg
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Zakres cisnien roboczych Numer zaméwieniowy
0,212 bar 50.5009.0014
0,5:8 bar 50.5009.0514
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac: nazwe, numer zamoéwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Przekaznik pneumoelektryczny G1/4 nr. 50.5009.0014 1 szt.
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PR\’ DODATKOWE WYPOSAZENIE

Przekaznik czasowy
PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie wejsciowe: 10 bar
Medium: Sprezone powietrze, filtrowane i smarowane mgt olejows,
gazy nieagresywne, o max. wielkosci czastek statych 40 um

Zakres cisnien wyjsciowych: 3-10 bar
Zakres temperatury pracy: od-5°Cdo +60°C
Zakeres regulacji czasowej: 1-20s

Pozycja pracy: dowolna
Materiaty konstrukcyjne:

Korpus - stopy aluminium, stopy cynku, mosiagdz
Uszczelnienia - kauczuk nitrylowy

Gwinty przylacza G 1/8

WYMIARY
M16x1,5 | M10x0,5
— © -
L1 = ) _
IS ™
L1 X
| | £
[ 1 \
r— (o))
I _ 2 —_]
]
L -
| o
w0
I
o
| - |
o : | ®
5 O s ©
jr
3xJ4,3 |

12 L—H

32
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DODATKOWE WYPOSAZENIE SPEA®

Przekaznik czasowy
EM

POLka AKCYINP

Nazwa Funkcja Symbol graficzny zam::\:‘v::re\:owy

2
|

Sygnat sterujacy ‘ [

Sygnat wyjsciowy 2 /\/\ | X
X T | T
0 t - czas zwHoki —>
f— i
Y4

173

Przekaznik czasowy
z nastawnym czasem

nE 50.5101.32
napetniania
zbiornika 2
|
2 Sygnat wyjscioy
X : /\/\ T X
t - czas zwtoki T T
. —>
[Sygnat sterujacy
V
3 1
2
|
Sygnat wyjscio 2
X - ava — X
0 t - czas zwioki T T
| —>
|Sygnat sterujacy
V
Przekaznik czasowy 1 3
z nastaw’r!ylp c.zasem 50.5102.32
oprézniania
zbiornika 2
|
Sygnat wyjscil ‘
2 ygnat wyjsciowy
X 4 _ ava — X
0 t-czaszwloki - T
(S — —{>
[Sygnat sterujacy
vV
3 1
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Przekaznik czasowy

>® DODATKOWE WYPOSAZENIE

REM

SPGEka AKCYIND

Potozenie uszczelki dla przekaznika
z nastawnym czasem napetniania zbiomika

{%} Potozenie uszczelki dla przekaznika
z nastawnym czasem oprézniania zbiornika

ZASADA DZIALANIA

Przekaznik czasowy z nastawnym czasem napetniania zbiornika.

Podanie pneumatycznego sygnatu sterujgcego (X) powoduje poprzez zawdr dtawigcy napetnienie sprezonym
powietrzem zbiornika(2). Zawor dtawigcy stanowi dysza (3), iglica (4) i sruba regulacyjna (5). W zaworze zwrot-
nym elementem sterujagcym kierunkiem przeptywu czynnika jest uszczelka. Z chwila, gdy ci$nienie w zbiorniku
(2) osiggnie odpowiednig wartos¢ potrzebng do przesterowania zaworu (1), nastepuje otwarcie lub zamkniecie
drég przeptywowych czynnika roboczego zgodnie z symbolem graficznym zaworu.

Czas potrzebny do przesterowania zaworu rozdzielajgcego (1) jest czasem zwioki (op6znieniem) zadziatania za-
woru i zalezy od nastawy zaworu dfawigcego. Zmiane nastawy zaworu dfawigcego uzyskuje sie poprzez obrét
Sruby regulacyjnej (5). Pofaczenie otworu (X) z atmosferg powoduje natychmiastowy powrét zaworu (1) do po-
tozenia poczatkowego zgodnie ze schematem wyjsciowym. Powietrze ze zbiornika poprzez zawdr zwrotny swo-
bodnie wyptywa do atmosfery.

Przekaznik czasowy z nastawnym czasem oprézniania zbiornika.

Podanie pneumatycznego sygnatu sterujgcego (X) powoduje natychmiastowe przesterowanie zaworu rozdziela-
jacego (1). Powietrze poprzez zawdr zwrotny przeptywa swobodnie do zbiornika (2). Potaczenie otworu (X) z at-
mosfera powoduje powrdt zaworu rozdzielajgcego (1) do potozenia poczatkowego po uptywie nastawionego
czasu opoznienia. Powietrze ze zbiornika (2) wyptywa do atmosfery poprzez zawér dtawigcym.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy poda¢: nazwe, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Przekaznik czasowy z nastawnym czasem napetnienia zbiornika nr. 50.5101.32 1 szt.

9.10.02.03 >7>






>® DODATKOWE WYPOSAZENIE
Zawor SOFT START

REM

SPOEKa AKCYINY

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie zasilania: 8 bar
Cisnienie przesterowania: (5-2 5 bar

Zakres temperatur pracy: od 0do + 65°C
Medium: sprezone powietrze niesmarowane o

maksymalnej wielkosci czastek statych 10um lub prTTT 2

smarowane mgta olejowa o wielkosci czastek : Y Y

statych 40 ym - )( W
Materiaty konstrukcyjne: p

Korpus - aluminium

Suwak - stal nierdzewna

Uszczelnienia - poliuretan PU

WYMIARY
64
18
r—l!r—l ||
|' o 1=
T |
| | || @
7
Al T gl
e | el
E | B ’f
N i 2
SEEL e
3 : %
mil el | -
S L > [
/@?\
— ®
| ! |
G1/2 326
64 230
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DODATKOWE WYPOSAZENIE
Zawor SOFT START

REM

SPGekca eV INP

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Numer zaméwieniowy
G3/8 50.3801.38
G1/2 50.3801.12
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdéwieniu nalezy poda¢: nazwe, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Zawor SOFT START G3/8 nr. 50.3801.38 1 szt.

>78 9.10.03.02



CPR)’ DODATKOWE WYPOSAZENIE
Czujnik cisnienia

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie wejsciowe: 2 bar; 10 bar; 70 bar

Medium: powietrze, olej hydrauliczny, emulsje olejowe, woda

Zakres cisnien wyjsciowych: 0,3-2,0 bar; 1,0-10 bar; 10-70 bar

Zakres temperatury pracy: od-25°C do +85°C

Pozycja pracy: dowolna

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus - stal cynkowana
Suwak -NBR

WYMIARY
30 68,9

46,8

)

65 (60 dla G1/8 0,3-2 bar)

G1/8
lub
G1/4
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Zakres cisnien Numer zaméwieniowy
G1/8 0,3-2,0 bar 85.6001.1802
G1/8 1,0- 10 bar 85.6002.1810
G1/8 10-70 bar 85.6003.1870
G1/4 0,3-2,0 bar 85.6011.1402
G1/4 1,0- 10 bar 85.6012.1410
G1/4 10-70 bar 85.6013.1470
SPOSOB ZAMAWIANIA

Czujnik ci$nienia G1/8 nr. 85.6001.1802 1 szt.

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, numer zamoéwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.

9.10.04.01
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CPR\® DODATKOWE WYPOSAZENIE

Przetacznik sterujacy i kurki manometryczne
REM

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE - PRZELACZNIK STERUJACY

Zakres temperatury pracy: od-10°Cdo +120°C

Pozycja pracy: dowolna

Materiaty konstrukcyjne: mosigdz

Gwint przylacza: G1/4

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Zakres cisnien Numer zaméwieniowy
0,2 - 8 bar 85.01SE.14
5-16 bar 85.02SE.14
5-28 bar 85.0003.14
5-50 bar 85.0004.14

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilosc sztuk, np.:
Przetacznik sterujacy G1/4 nr 85.02SE.14 1 szt.

DANE TECHNICZNE - KURKI MANOMETRYCZNE

Maksymalne ci$nienie wejSciowe: 16 bar

Zakres temperatury pracy: od 0°Cdo +90°C

Pozycja pracy: dowolna

Materiaty konstrukcyjne: mosigdz

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Typ zaworu Gwint przylacza Numer zaméwieniowy
G1/4 85.5002.14
Gwint wewnetrzny/wewnetrzny G3/8 85.5003.38
G1/2 85.5004.12
G1/4 85.6002.14
Gwint wewnetrzny/zewnetrzny G3/8 85.6003.38
G1/2 85.6004.12
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilosc sztuk, np.:
Zawor dekompresyjny G1/4 nr 85.5002.14 1 szt.

9.10.05.01
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PR\’ DODATKOWE WYPOSAZENIE

Manometry standardowe
PREMA

SPOEKa AKCYINY

DANE TECHNICZNE

Wykonanie: standardowe, z rurka Bourdona

ogolnego przeznaczenia do pomiaru ci$nienia
gazdw i cieczy o niskiej i Sredniej lepkosci
Klasa doktadnosci: 1,6;1,9; 2,5

Obudowa: tworzywo sztuczne (czarne)

Zastosowanie:

Przylacze: mosigdz

Temp. medium: max. 60°C

Temp. otoczenia od -20°C do +60°C
Zakres Srednic: @40 - 3100 mm

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Zakres cisnien Srednica obudowy Mocowanie Klasa doktadnosci Numer zaméwieniowy
0-4bar 40 tylne 2,5 85.1640.1804
0-6 bar 40 tylne 2,5 85.1640.1806
G1/8
0-10 bar 40 tylne 2,5 85.1640.1810
0-16 bar 40 tylne 2,5 85.1640.1816
0-1,6 bar 50 dolne 2,5 85.1612.141.6
0-2,5bar 50 dolne 2,5 85.1612.141.2
50 dolne 2,5 85.1612.1404
0-4bar
63 dolne 16 85.1643.1404
50 dolne 2,5 85.1612.1406
0-6bar dolne 1,6 85.1643.1406
63
tylne 2,5 85.7438.03063
50 dolne 2,5 85.1612.1410
0-10 bar dolne 1.6 85.1643.1410
G1/4 63
tylne 2,5 85.7411.335063
50 dolne 2,5 85.1612.1416
0-16 bar dolne 1,6 85.1643.1416
63
tylne 2,5 85.7411.35363
50 dolne 2,5 85.1612.1425
0- 25 bar dolne 1,6 85.1643.1425
63
tylne 2,5 85.3041.9832063
50 dolne 2,5 85.1612.1440
0- 40 bar
63 dolne 1,6 85.1643.1440

9.10.06.01 °83



DODATKOWE WYPOSAZENIE SPEA®

Manometry standardowe
EM

POLka AKCYIND

Gwint przylacza Zakres cisnien Srednica obudowy Mocowanie Klasa doktadnosci Numer zaméwieniowy
0-1,6 bar 100 dolne 1,9 85.1619.121.6
0-2,5bar 100 dolne 1,9 85.1619.122.5

80 dolne 1,6 85.1644.1204
0-4bar dolne 1,6 85.1619.1204

100
dolne 1,9 85.1645.1204
80 dolne 1,6 85.1644.1206
0-6 bar dolne 1,6 85.1619.1206

100
dolne 1,9 85.1645.1206
80 dolne 1,6 85.1644.1210
0-10 bar dolne 1,6 85.1619.1210

G1/2

100 dolne 1,9 85.1645.1210
dolne 1,6 85.1644.1216
0-16 bar dolne 1,6 85.1619.1216

100
dolne 19 85.1645.1216
80 dolne 1,6 85.1644.1225
0-25 bar dolne 1,6 85.1619.1225

100
dolne 19 85.1645.1225
80 dolne 1,6 85.1644.1240
0 - 40 bar dolne 1,6 85.1619.1240

100
dolne 19 85.1645.1240

Elementy przygotowania sprezonego powietrza serii MINI (wielko$¢ G1/4)
0-4 bar 40 tylne 59.0201.24.04
G1/8 0-10 bar 40 tylne 59.0201.24.10
0-16 bar 40 tylne 59.0201.24.16
Elementy przygotowania sprezonego powietrza serii CLASSIC (wielkos¢ G1/2)
0-4bar 40 tylne 59.0201.24.03
M10x1 0-10 bar 40 tylne 59.0201.24.07
0-16 bar 40 tylne 59.0201.24.12
Elementy przygotowania sprezonego powietrza serii NOVA (wielkos¢ G3/8 - G1/2)
0-4bar 50 tylne 59.2201.24.04
G1/4 0-10 bar 50 tylne 59.2201.24.10
0-16 bar 50 tylne 59.2201.24.16
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilosc sztuk, np.:
Manometr standardowy G1/4 nr 59.2201.24.04 1 szt.

oo 9.10.06.02



PR\’ DODATKOWE WYPOSAZENIE

Manometry glicerynowe
PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

Wykonanie: zrurka Bourdona, wypetione gliceryng
ogdlnego przeznaczenia do pomiaru ci$nienia
gazdw i cieczy o niskiej i $Sredniej lepkosci
Klasa doktadnosci: 1;1,6;2,5

Obudowa: stal nierdzewna

Zastosowanie:

Przylacze: mosigdz

Temp. medium: max. 60°C

Temp. otoczenia od -20°C do +60°C
Srednica: @50 mm; @63 mm; @100 mm

NUMERY ZAMOWIENIOWE

Gwint przylacza Zakres cisnien Srednica obudowy Mocowanie Klasa doktadnosci Numer zamoéwieniowy

50 tylne 2,5 85.1622.141.6

0-1,6 bar tylne 1,6 85.1623.141.6

o dolne 1,6 85.1613.141.6

50 tylne 2,5 85.1622.142.5

0-2,5bar tylne 1,6 85.1623.142.5

o dolne 1,6 85.1613.142.5

50 tylne 2,5 85.1622.1404

0-4bar tylne 1,6 85.1623.1404

o dolne 1,6 85.1613.1404

50 tylne 2,5 85.1622.1406

G1/4 0-6 bar tylne 1,6 85.1623.1406

o dolne 1,6 85.1613.1406

50 tylne 2,5 85.1622.1410

0-10 bar tylne 1,6 85.1623.1410

o dolne 1,6 85.1613.1410

50 tylne 2,5 85.1622.1416

0-16bar tylne 1,6 85.1623.1416

o dolne 1,6 85.1613.1416

50 tylne 2,5 85.1622.1425

0- 25 bar tylne 1,6 85.1623.1425

6 dolne 1,6 85.1613.1425

9.10.06.03 >8>



DODATKOWE WYPOSAZENIE SPEA®

Manometry glicerynowe
REM

POLka AKCYIND

Gwint przylacza Zakres cisnien Srednica obudowy Mocowanie Klasa doktadnosci Numer zaméwieniowy
50 tylne 2,5 85.1622.1440
0-40 bar tylne 1,6 85.1623.1440
63
dolne 1,6 85.1613.1440,
tylne 1,6 85.1623.1460
0- 60 bar 63
G1/4 dolne 1,6 85.1613.1460
tylne 1,6 85.1623.14100
0-100 bar 63
dolne 1,6 85.1613.14100
tylne 1,6 85.1623.14160
0- 160 bar 63
dolne 1,6 85.1613.14160
dolne 1,0 85.1615.121.6
0-1,6 bar 100
tylne 1,0 85.1625.121.6
dolne 1,0 85.1615.122,5
0-2,5bar 100
tylne 1,0 85.1625.122.5
dolne 1,0 85.1615.1204
0 -4 bar 100
tylne 1,0 85.1615.1204
dolne 1,0 85.1615.1206
0-6 bar 100
tylne 1,0 85.1625.1206
G1/2 dolne 1,0 85.1615.1210
0-10 bar 100
tylne 1,0 85.1625.1210
dolne 1,0 85.1615.1216
0-16 bar 100
tylne 1,0 85.1625.1216
0- 25 bar 100 dolne 1,0 85.1615.1225
0-40 bar 100 dolne 1,0 85.1615.1240
0- 60 bar 100 dolne 1,0 85.1615.1260
0- 100 bar 100 dolne 1,0 85.1615.12100
0- 160 bar 100 dolne 1,0 85.1615.12160
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilosc sztuk, np.:
Manometr glicerynowy G1/2 nr 85.1615.12100 1 szt.

> 9.10.06.04



CPR\® DODATKOWE WYPOSAZENIE

Zawory redukujace do manometrow
PREMA

SPGEka AKCYIND

DANE TECHNICZNE

Zakeres cisnien roboczych: 250+400 bar

Medium: powietrze, olej hydrauliczny, emulsje olejowe, woda

Zakres temperatury pracy: od 0°Cdo +120°C

Pozycja pracy: dowolna

Materiaty konstrukcyjne: jak w tabeli

WYMIARY
G1/2
|
[
| ! |
I ‘ I L)
| |
Lf{- - T _
|
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©
1
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1
[
|
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N
G1/2
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przytacza Wykonanie materiatowe Numer zamoéwieniowy
mosiadz 85.2682.12
G1/2 stal 85.2683.12
stal nierdzewna 85.2684.12
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, materiat, numer zaméwieniowy oraz ilosc sztuk, np.:
Zawor redukujacy G1/2, mosiqdz nr 85.2682.12 1 szt.

9.10.07.01
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CPR®

PREMA

SPGEka AKCYIND

UCHWYTY MOCUJACE

UCHWYT DO ELEMENTOW PRZEGOTOWANIA POWIETRZA G1/2

MONTAZ
POJEDYNCZYCH ELEMENTOW

80
20 40

MONTAZ BLOKOW
PRZYGOTOWANIA POWIETRZA

150/220 (Blok dwu / trzyelementowy)

20

110/180 (Blok dwu / trzyelementowy)

-
Srxe
z

Niad

do serii CLASSIC

NAZWA ELEMENTU SCHEMAT NUMER ZAMOWIENIOWY
uchwyt do elementéw przygotowania
powietrza G1/2 j [_— 50.0504.12.12

Uwaga: komplet stanowig dwa uchwyty wraz ze srubami mocujgcymi, podktadkami i nakretkami

UCHWYT TYPU KATOWNIK

25
40

A
AV

2x@29 X } /

48
80

UCHWYT KOMPLETNY
Z NAKRETKA TYPU KATOWNIK

M52x1,5

NAZWA ELEMENTU

NUMER ZAMOWIENIOWY

uchwyt typu katownik do zaworu
redukcyjnego G1/2

50.0504.12.01

uchwyt typu katownik do zaworu
redukcyjnego G1/2 kompletny
z nakretka

50.0504.12.11

NAKRETKA DO MOCOWANIA PULPITOWEGO

NUMER ZAMOWIENIOWY:

| 59.1101.15 |

9.11.01.01
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UCHWYTY MOCUJACE

do serii MINI

REM

SPGekca eV INP

UCHWYT DO ELEMENTOW PRZYGOTOWANIA POWIETRZA G1/4

UCHWYT MOCUJACY
2x24.6 34,5 32 41
w. [ ) !
é% 72N — = ]
S 2 ]
8 /.\ < - A ﬂ \“ hn
> | @ z il I DY,
e ]
/ 2
2x@7 30 —H—=
42 |— —— |
~50
NAZWA ELEMENTU SCHEMAT NUMER ZAMOWIENIOWY
uchwyt typu katownik do zaworu
redukcyjnego G1/4 I ] 50.0504.14.12
Uwaga: komplet stanowi uchwyt wraz ze srubami mocujacymi, podktadkami i nakretkami
UCHWYT TYPU KATOWNIK
: : M32x15

25

40

D
A%

2x27

36

38

60

NAZWA ELEMENTU SCHEMAT NUMER ZAMOWIENIOWY

uchwyt do elem'entow przygotowania 50.0504.14.01
powietrza G1/4

>90 9.11.01.02




>® UCHWYTY MOCUJACE

do serii NOVA

PREM

SPGEka AKCYIND

NAKRETKA MONTAZOWA

Stuzy do montazu pulpitowego reduktora, zaworu filtrujaco-redukcyjnego lub dwuelementowego bloku przygotowania
sprezonego powietrza serii ,NOVA”

oy w [

M44x1,5
@60

NUMER ZAMOWIENIOWY: 59.2101.15

UCHWYT TYPU MPSP-1, KATOWNIK KOMPLETNY Z NAKRETKA

Moze by¢ stosowany do zamocowania reduktora, zaworu filtrujgco-redukcyjnego lub dwuelementowego bloku
przygotowania sprezonego powietrza serii ,NOVA”

~144
72
8 (==
8 3 '
VAR
\J/ .J
2
© i 60
o 28 o
© D 1
N | 'q.
o | ¥
~
v
< 52
56
72
)
N §
52
NUMER ZAMOWIENIOWY: 59.2503.0103
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CPRY’ KOMPLETY NAPRAWCZE

do filtra CLASSIC
PREMA

SPOEKa AKCYINY

FILTRG 1/2
Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej | Numer kompletu naprawczego
1 Pierscien uszczelniajacy 1 2 59.0201.44
2 Podlfiatrjk'a p,)od zawont s'pustowy 1 59.0201.06 59.0001.KN
3 Pierscien uszczelniajacy 2 1 19.0001.38
4 Korek spustowy 1 59.0201.03
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Korek spustowy do filtra CLASSIC nr 59.0201.03 1 szt.

9.12.01 >93



KOMPLETY NAPRAWCZE CPR)\®

do filtra MINI
PREMA

POEKA AKCY N

FILTRG 1/4
Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej Numer kompletu naprawczego
1 Pierscien uszczelniajacy 1 1 59.0201.66
2 Pierscien uszczelniajacy 2 1 19.0001.0038
——— — 59.0001.KN.18
3 Pierscien uszczelniajacy 3 1 19.0001.0106
4 Korek spustowy 1 59.0201.03
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Korek spustowy do filtra MINI nr 59.0201.03 1 szt.

294 9.12.02



CPR\® KOMPLETY NAPRAWCZE

do filtra NOVA
PREMA

SPGEka AKCYIND

FILTR G3/8-G1/2

i |
3
|3 |
B
r -
_ B
Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej | Numer kompletu naprawczego
1 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0100
Wkiad filtrujacy
2 - 5um 1 59.2001.11.03
- 10pum 1 59.2001.11.02
—40um 1 59.2001.11.01
3 Zbiornik filtra kompletny 1 59.2001.011 59.2001.KN
4 Grzybek 1 59.2001.16
5 Pierscien uszczelniajacy 2 1 19.0001.0038
6 Pierscien uszczelniajacy 3 1 19.0001.0104
7 Zawor spustowy kompletny 1 59.2001.02
8 Korek spustowy 1 59.2001.17
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Korek spustowy do filtra NOVA nr 59.2001.17 1 szt.

9.12.03 29



KOMPLETY NAPRAWCZE
do zaworu redukcyjnego CLASSIC

REM

SPGekca eV INP

ZAWOR REDUKCYJNY G 1/2

1
=
-
4
Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej | Numer kompletu naprawczego
1 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0042
2 Pierscien uszczelniajacy 2 1 19.0001.0031
59.0101.KN
3 Grzybek kompletny 1 59.0201.07
4 Pierscien uszczelniajacy 3 2 59.0201.44
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Grzybek kompletny do zaworu redukcyjnego CLASSIC nr 59.0201.07 1 szt.

>96 9.12.04



do zaworu redukcyjnego MINI

>® KOMPLETY NAPRAWCZE

REM

SPGEka AKCYIND

ZAWOR REDUKCYJNY G 1/4

Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej | Numer kompletu naprawczego
1 Membrana 1 59.0201.48
2 Grzybek kompletny 1 59.0201.07.18
— — 59.0102.KN
3 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0062
4 Pierscier uszczelniajacy 2 2 59.0201.66

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Grzybek kompletny do zaworu redukcyjnego MINI nr 59.0201.07.18 1 szt.

9.12.05 >97



KOMPLETY NAPRAWCZE CPR)\®

do zaworu redukcyjnego NOVA
E

POEKA AKCY N

ZAWOR REDUKCYJNY G 3/8-G 1/2

Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej Numer kompletu naprawczego

1 Uszczelka tloka 1 59.2101.05

2 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0031

3 Pierscien uszczelniajacy 2 1 19.0001.0102

4 Pierscien uszczelniajacy 3 1 19.0001.0070 59.2101.KN

5 Grzybek kompletny 1 59.2101.07

6 Pierscien uszczelniajacy 4 1 19.0001.0038

7 Pierscien uszczelniajacy 5 1 19.0001.0100

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zamoéwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Grzybek kompletny do zaworu redukcyjnego NOVA nr 59.0201.07 1 szt.

>98 9.12.06



cPP

PREMA

SPGEka AKCYIND

®

ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY G 1/2

KOMPLETY NAPRAWCZE
do zespotu filtrujgco-redukcyjnego CLASSIC

Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czeséci zamiennej Numer kompletu naprawczego

1 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0042

2 Pierscien uszczelniajacy 2 1 19.0001.0031

3 Grzybek kompletny 1 59.0201.07

4 Pierscien uszczelniajacy 3 2 59.0201.44 59.0201.KN

5 Podktadka pod zawér spustowy 1 59.0201.06

6 Pierscien uszczelniajacy 4 1 19.0001.0038

7 Korek spustowy 1 59.0201.03

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac:

nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Korek spustowy do zespotu filtrujaco-redukcyjnego CLASSIC nr 59.0201.03 1 szt.

9.12.07
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KOMPLETY NAPRAWCZE

do zespotu filtrujaco-redukcyjnego MINI

REM

SPGekca eV INP

ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY G 1/4

Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej Numer kompletu naprawczego
1 Membrana 1 59.0201.48
2 Grzybek kompletny 1 59.0201.07.18
—— — 59.0102.KN
3 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0062
4 Pierscien uszczelniajacy 2 2 59.0201.66

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zamoéwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Membrana do zespotu filtrujaco-redukcyjnego MINI nr 59.0201.48 1 szt.

600 9.12.08



CPRY’ KOMPLETY NAPRAWCZE

do zespotu filtrujgco-redukcyjnego NOVA
PREMA

SPGEka AKCYIND

ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY G 3/8 - G 1/2

. ST
L] :
Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czeéci zamiennej Numer kompletu naprawczego
1 Pierécien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0031
2 Pierscien uszczelniajacy 2 1 19.0001.0102
3 Pierscien uszczelniajacy 3 1 19.0001.0070
4 Grzybek kompletny 1 59.2101.07
5 Pierscien uszczelniajacy 4 1 19.0001.0100
Wkiad filtrujacy
6 - 5um 1 59.2001.11.03 59.2201.KN
- 10um 1 59.2001.11.02
—40um 1 59.2001.11.01
7 Zbiornik filtra kompletny 1 59.2001.011
8 Grzybek 1 59.2001.16
9 Pierscien uszczelniajacy 5 1 19.0001.0038
10 Pierscien uszczelniajacy 6 1 19.0001.0104
11 Zawor spustowy kompletny 1 59.2001.02
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Grzybek kompletny do zespotu filtrujaco-redukcyjnego NOVA nr 59.2101.07 1 szt.

9.12.09 601



KOMPLETY NAPRAWCZE CPR)\®

do smarownicy CLASSIC
PREMA

POEKA AKCY N

SMAROWNICA G 1/2
Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej Numer kompletu naprawczego
1 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0056
2 Membrana 1 59.0301.03
. . 59.0301.KN
3 Pierscien uszczelniajacy 2 1 59.0201.44
4 Rurka ssaca 1 59.0301.16

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zamoéwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Membrana do smarownicy CLASSIC nr 59.0301.03 1 szt.

602 9.12.10



CPR\® KOMPLETY NAPRAWCZE

do smarownicy MINI
PREMA

SPGEka AKCYIND

SMAROWNICA 1/4
Poz. Nazwa czesci zamiennej llos¢ sztuk Numer czesci zamiennej Numer kompletu naprawczego
1 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0056
2 Membrana 1 59.0201.03 59.0301.KN.18
3 Pierscien uszczelniajacy 2 1 59.0301.07
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zamdwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Membrana do smarownicy MINI nr 59.0201.03 1 szt.

9.12.11 603



KOMPLETY NAPRAWCZE CPR)\®

do smarownicy NOVA
PREMA

POEKA AKCY N

SMAROWNICA G3/8-G 1/2

Poz. Nazwa czesci zamiennej llosc sztuk Numer czesci zamiennej Numer kompletu naprawczego

1 Pierscien uszczelniajacy 1 1 19.0001.0101

2 Pierscien uszczelniajacy 2 1 19.0001.0103

3 Uszczelka ksztattowa 1 59.2301.06

4 Membrana 1 59.2301.03 59.2301.KN

5 Pierscien uszczelniajacy 3 1 19.0001.0100

6 Rurka ssaca 1 59.2301.15

7 Zbiornik smarownicy kompletny 1 59.2001.0

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac:
nazwe czesci zamiennej lub kompletu naprawczego, numer zamoéwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Membrana do smarownicy NOVA nr 59.2301.03 1 szt.

604 9.12.12
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