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Przedsiebiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0. powstato

w 1991 roku przez potgczenie ponad 30 letniej tradycji produkcji
sprezarek z amerykanskim i polskim kapitatem.

Obecnie PPS Airpol Sp. z 0.0. jest wlasnoscig prywatng; zatrudnia
ponad 100 oséb w tym doswiadczony zespdt inzynierow

i technikéw, co umozliwia sprostanie wymaganiom nowoczesnego
rynku.

Od poczatku istnienia do chwili obecnej firma ulega ciggtym
zmianom, skutecznie nadgzajgc za Swiatowymi trendami
w konstrukcji i technologii sprezarek.

Dzisiaj PPS Airpol Sp. z 0.0. jest producentem sprezarek,
nastawionym na kompleksowe i specjalistyczne zaspokajanie
potrzeb rynku zwigzanych ze sprezonym powietrzem.

Produkujemy sprezarki Srubowe olejowe i bezolejowe, sprezarki
ttokowe powietrza i innych gazéw, oferujemy systemy uzdatniania
sprezonego powietrza (filtry, osuszacze chtodnicze i adsorpcyjne,
odwadniacze, separatory oleju z wody), wykonujemy instalacje
sprezonego powietrza, prowadzimy statg obstuge serwisowg
sprezarek.



Caty cykl, od projektowania przez produkcje, az do montazu u Klienta, jest prowadzony wedtug ostrych wymagan
okreslonych w normie ISO 9001. Szczegétowa kontrola jakosci na kazdym etapie produkgji

i dostawy do uruchomienia u Panstwa, daje pewnos¢ trafnego wyboru sprezarki o najwyzszej jakosci.

Dobér podzespotdéw oraz surowe testy jakosciowe zapewniaja, ze do Panstwa Firmy trafi sprezarka niezawodna

w eksploatacji, o wyrézniajacych parametrach technicznych.

Zastosowane rozwigzania konstrukcyjne, sposoby zabezpieczen oraz regulacji zapewniajg petne bezpieczenstwo

pracy oraz komfort uzytkowania.

Gwarantujemy oryginalne materiaty eksploatacyjne i czesci zamienne przez co najmniej 20 lat od momentu zakupu sprezarki.
Serwis fabryczny z siedziba w Poznaniu, Rzeszowie, Warszawie i Gliwicach, wraz z dobrze rozwinieta siecig autoryzowanych

punktéw serwisowych, zapewnia btyskawiczng i niezawodng obstuge gwarancyjng i pogwarancyjna.

Wszystkie sprezarki posiadaja kompletna dokumentacje techniczno-ruchowa.




Proponujemy Panstwu profesjonalne olejowe sprezarki sSrubowe serii Airpol i Airpol NB.

Sprezarki sSrubowe serii Airpol z napedem przenoszonym za posrednictwem przektadni pasowej majg wydajnosé

od 33 do 595m3/h przy mocy silnika od 5,5 do 55kW.

Maszyny serii Airpol NB z napedem bezposrednim majg wydajnos¢ od 250 do 2080m?/h przy mocy silnika od 30 do 200kW.
Sprezarki przeznaczone sg do pracy ciggtej w ciezkich warunkach eksploatacyjnych. Zasilajg one w sprezone powietrze
zaktady przemystowe réznych branz od maszynowej, elektronicznej, drzewnej, meblowej, poprzez spozywcza

az do farmaceutycznej.

Wychodzgc naprzeciw oczekiwaniom Klientéw, ktérzy chcieliby zastapi¢ dotychczas uzywane, mate sprezarki ttokowe
bardziej zaawansowanymi technologicznie sprezarkami Srubowymi proponujemy maszyny o mocy silnika

do 15kW wykonywane na zbiorniku 400-litrowym. Maszyny te znajdujg zastosowanie w matych warsztatach i stacjach
obstugi pojazddw.

Sprezarki Srubowe to nowoczesne, trwate, energooszczedne i ciche zrodta sprezonego powietrza.

Dowodem co do ich niezawodnosci sg dwa lata gwarancji na wszystkie podzespoty. Maszyny te wyrézniajg sie dtugimi
okresami pomiedzy przeglgdami, tatwoscig obstugi i instalacji. Zastosowane nowoczesne obudowy dzwiekochtonne
gwarantujg bardzo dobre wyttumienie hatasu, a dobrej klasy wibroizolatory umozliwiajg ustawienie maszyny na posadzce
bez specjalnego fundamentowania.

Sprezone powietrze wychodzace ze sprezarki Srubowej, ttoczone do instalacji jest juz w znacznym stopniu oczyszczone.
Zawartos¢ oleju spada do okoto 5ppm dzieki zastosowaniu wydajnego i skutecznego uktadu usuwania oleju.

Znaczna cze$¢ wilgoci wytrgca sie w chfodnicy koncowej, ktéra jest stalym wyposazeniem sprezarki Srubowe;j.

Maszyny te charakteryzuje petna automatyka pracy, w tym: sposéb rozruchu gwiazda / tréjkat, petne zabezpieczenie
przed przecigzeniem i zbyt wysokg temperaturg pracy oraz sygnalizacja nadmiernego zanieczyszczenia filtrow powietrza
i oleju.

Dla utatwienia kontroli nad procesem produkcji sprezonego powietrza sprezarki Srubowe standardowo wyposazone

sg w sterowniki mikroprocesorowe. Zadaniem sterownika jest ciggte nadzorowanie pracy maszyny umozliwiajgce dostep
do wszystkich parametréw roboczych sprezarki i dokonywanie zmian w dozwolonym, dopuszczalnym zakresie.

Kazda maszyna ma znormalizowane przylgcze sprezonego powietrza co gwarantuje tatwos¢ podtgczenia sprezarki

do sieci. Chtodzenie powietrzem, pozwala na wykorzystanie w warunkach zimowych cieptego powietrza do ogrzewania hali.
Konstrukcja sprezarek, stosowane sposoby zabezpieczen i regulacji zapewniajg catkowite bezpieczehstwo pracy ludzi

oraz maszyny. System informowania o potrzebie wykonania czynnos$ci obstugowych jest przejrzysty i prosty dla obstugi.




2-letnia gwarancja obejmujgca cate sprezarki,
trwatos¢ stopnia srubowego — do pierwszej regeneracji tozysk wynosi od 30.000 do 50.000 godzin,

wysoka jako$¢ sprezonego powietrza — tylko S5ppm oleju i 10°C powyzej temperatury otoczenia

na wylocie ze sprezarki,

obudowa dzwiekochtonna umozliwiajgca ustawienie sprezarki w hali produkcyjne;j,
energooszczednosé — wynikajgca z wysokiej sprawnosci energetyczne;j,

wysoka jakos¢ wykonania - potwierdzona certyfikatem ISO 9001,

sprawdzone, wysokiej jakosci podzespoty,

niezawodna i przemyslana konstrukcja,

niskie koszty eksploatacji - osiggane dzieki konkurencyjnym cenom materiatéw eksploatacyjnych

i przegladow technicznych,
tatwa obstuga i konserwacja — dzieki wydzieleniu obszaréw serwisowych,
wszechstronnos¢ zastosowan — od przemystu maszynowego poprzez spozywczy, az po farmaceutyczny,

prawie 50-letnie doswiadczenie w produkcji sprawia, ze sprezarki Srubowe spetniajg potrzeby

najbardziej wymagajgcych klientéw,
czytelny pulpit sterowniczy,

sterownik mikroprocesorowy chronigcy nieprzerwanie sprezarke i monitorujgcy wszystkie wazne

parametry jej pracy,

naped bezposredni - w sprezarkach Airpol NB.




Powietrze z otoczenia zasysane jest przez filtr (1) nastepnie przeptywa przez regulator powietrza wyposazony
w bezstopniowy zawér regulacyjny dostosowujacy sie do chwilowego zapotrzebowania na sprezone powietrze.
Praca regulatora ssania steruje zespot elektryczny potgczony z przetgcznikiem cisnienia.

Do powietrza sprezonego w stopniu srubowym (2) jest wtryskiwany uprzednio oczyszczony w filtrze (6) olej.
Witrysk oleju zapewnia smarowanie, uszczelnienie i chtodzenie stopnia Srubowego. Mieszanina oleju i powietrza
jest sprezona w przestrzeniach pomiedzy wirnikami sSrubowymi, nastepnie przeptywa do zbiornika separatora
oleju (3), gdzie wytrgca sie wieksza cze$¢ zawartego w nim oleju. Ze zbiornika separatora powietrza przeptywa
przez filtr doktadnego oczyszczania (4), zawér minimalnego cisnienia (5), do chtodnicy koncowej (9), gdzie zostaje
schtodzone do temperatury 10°C powyzej temperatury otoczenia. Olej gromadzacy sie w separatorze oleju jest
odprowadzany rurkg (10) do stopnia Srubowego. Przeptywem oleju przez chtodnice (8) steruje termostat (7).
Filtry ssania i oleju wyposazone sg w czujniki zanieczyszczenia.

1. Filtr powietrza

2. Stopien srubowy

3. Separator oleju

4. Filtr doktadnego oczyszczania
5. Zawér minimalnego cisnienia
6. Filtr oleju

7.Termostat

8. Chtodnica oleju

9. Chtodnica powietrza

W sprezarkach srubowych Airpol stosujemy stopnie srubowe
uznanych niemieckich producentow.
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1. Wat napedowy

2. Wirnik o uzebieniu zewnetrznym
3. Wirnik o uzebieniu wewnetrznym
4. Kotnierz wlotowy

5. Kotnierz wylotowy

6. Pokrywa tozyskowa

7. Mocowanie stopnia

8. Potrdjne uszczelnienie watu
9.tozyska




Kazda sprezarka podczas pracy wytwarza ciepto, ktorego ilos¢ jest poréwnywalna z mocg pobierang
przez silnik elektryczny. Wszystkie sprezarki Srubowe w obudowach dzwiekochtonnych
wyprodukowanych przez PPS Airpol Sp. z 0.0. umozliwiajg odzyskanie ciepta w postaci strumienia
cieptego powietrza.

Ciepto to mozna wykorzysta¢ bezposrednio do ogrzewania nawiewnego pomieszczen np. produkcyjnych,
magazynowych, odzyskujgc 80% energii dostarczonej do sprezarek. Sprezarke mozna wyposazy¢

w wymiennik ciepfa olej — woda, ktéry umozliwi podgrzewanie wody i pozwoli odzyskaé 70% energii.
Wode mozna wykorzysta¢ w ukfadzie wodnego centralnego ogrzewania lub w instalacji cieptej wody
uzytkowej. Wybor rodzaju ogrzewania odbywa sie automatycznie, jezeli nie ma poboru cieptej wody
sprezarka samoczynnie przetgcza sie na chodzenie powietrzem.

Ponizej pokazano uktad dwoch sprezarek sSrubowych w obudowach dzwiekochtonnych wraz z kanatem
odprowadzajgcym ciepte powietrze. Powietrze to najtatwiej odprowadzi¢ kanatami wentylacyjnymi
(poz. 1) z systemem zasuw (poz. 2) do kierowania strumieniem. Jako opcja do sprezarki moze by¢
dotgczony wymiennik ciepta olej-woda (poz. 3).

Sprezarki sSrubowe zabudowane w obudowach
dzwiekochtonnych charakteryzujg sie matg ucigzliwoscig

dla otoczenia. Wszystkie obudowy sg wytozone wewngtrz
materiatem pochtaniajgcym hatas, ktérego zdolnos¢

do pochtaniania dzwigkéw wynosi przecietnie 80%.

Mniejsze sprezarki dodatkowo majg specjalnie uksztaltowane
kanaty doptywowe i odptywowe powietrza chtodzgcego,
jeszcze bardziej obnizajgce poziom hatasu. Dzieki temu,
jezeli zachodzi taka koniecznosé, sprezarki te moga byé
ustawiane bezposrednio w hali produkcyjne;j.



Sterownik mikroprocesorowy AIRPOL — POWER — CONTROL MS-385-24V stanowi standardowe wyposazenie
sprezarek Srubowych. Jego zadaniem jest nadzorowanie i sterowanie pracg sprezarek srubowych wszystkich rodzajow
z uwzglednieniem szeregu opcji wynikajgcych z réznych mocy maszyn, szczegolnych wymagan oraz specyfiki pracy.
Przy projektowaniu uwzgledniono najnowsze tendencje rozwojowe w dziedzinie techniki sprezonego powietrza.

Naszym celem byto opracowanie optymalnego systemu sterowania procesem sprezania powietrza przynoszgcego efekt
ekonomiczny w postaci mniejszego zuzycia energii elektrycznej z rownoczesng oszczedng i bezpieczng eksploatacjg
silnika elektrycznego.

Oszczednosé zuzycia energii elektrycznej jest realizowana poprzez ciggty pomiar temperatury silnika i dostosowanie
dtugosci biegu jatowego do aktualnej temperatury silnika. Gdy silnik jest zimny sterownik skraca bieg jatowy wytgczajgc
sprezarke wczesniej. Bieg jatowy trwa wowczas tylko tyle (np. 20s.), ile potrzebuje sprezarka na odcigzenie i bezpieczne
wytgczenie. Natomiast, gdy temperatura silnika przekroczy warto$¢ nastawiong fabrycznie, sterownik wydtuzy bieg jatowy
do czasu, az temperatura silnika obnizy sie. Zaletg tego systemu sterowania jest tez natychmiastowa gotowos¢ sprezarki
do nastepnego uruchomienia. Potgczenie pomiaru temperatury silnika z pomiarem pradu daje najlepsze zabezpieczenie
silnika przed awarig — lepsze niz standardowy przekaznik termobimetalowy.

Sterownik AIRPOL — POWER - CONTROL MS-385-24V steruje i reguluje pracg sprezarki w sposéb niezwykle
ekonomiczny, informujgc operatora o wszystkich istotnych stanach roboczych sprezarki i nastawach.

Opracowujac i programujgc sterownik starano sie potozy¢ nacisk na prostote obstugi i przejrzysty sposéb zmiany
parametréw i wyswietlania niezbednych informacji. Cenng pomoc stanowi czytelny wyswietlacz tekstowy i logicznie
rozmieszczone symbole oznaczen. Na wyswietlaczu tekstowym w kazdej chwili istnieje mozliwos¢ zmiany jezyka
pomiedzy polskim, angielskim a rosyjskim. Na ptycie czotowej sterownika obok panelu wyswietlacza znajduja sie diody
LED sygnalizujgce najwazniejsze stany sprezarki.

Do zmiany parametrow i komunikacji z uzytkownikiem przeznaczone sg tylko cztery przyciski (oprocz przyciskéw
START i STOP), co znacznie upraszcza obstuge i nie wymaga ciggtego odwotywania sie do instrukcji obstugi. Niektére
wazne parametry pracy sprezarki uzytkownik moze zabezpieczy¢ hastem, co uniemozliwia ich zmiane przez osoby
nieupowaznione.

Na panelu sterownika przedstawiane sg nastepujgce parametry pracy: cisnienie minimalne, cisnienie maksymaine,
aktualne cisnienie robocze, aktualna temperatura oleju, aktualna temperatura silnika, czas pracy sprezarki w trybie

bez obcigzenia, wybrany tryb pracy.

Do sterownika dotgczony jest program MsConnect.exe odpowiedni do komputera klasy PC dziatajgcy w sSrodowisku
Windows. Program ten umozliwia komunikacje pomiedzy sterownikiem, a komputerem poprzez ztgcze transmisji
szeregowej RS-232. Zadaniem tej komunikaciji jest wizualizacja (monitorowanie) petnej pracy sprezarki lub zespotu
sprezarek.

\F Mlonitor Alrpol Powsr Contral
Eormrd acm [ving esdons [ grogsees

— |irpol

R L [ T
6] Pt

e [b]
ngn  [h]

Fabs 000

W beekgor

Haon
Tal

et
el
I

o ] P

WoiD teergce

oo [h) thse

wn o]

0en  [b)
nmonoa  [h]

TRYB —__—

Al

Sop

[




W programie tym realizowana jest:
e ______________mmn

:.P\-||. strgownibe FTIM & dumam Ar-tg-30 -
1. Rejestracja biezgcych wartosci parametréw e e e
s = §0.0 Faam - W §
pracy sprezarki: el mhmlh
- aktualna wartos¢ cisnienia pracy, et
- gérna i dolna granica cisnienia pracy, T e
- temperatura silnika, LA
- temperatura oleju, R
1 Mewan ke Wi PO .

- liczba godzin pracy,

- wartos¢ pradu pobieranego przez sprezarke,

- czas pracy na biegu luzem.
Rejestracja biezgcych wartosci parametréw pracy sprezarki
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- wartosci cisnienia w funkcji czasu, 5
- warto$ci prgdu pobieranego przez sprezarke
w funkcji czasu.
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i interpretacjg ostatnich 16 zdarzen.
Rejestracja wykreséw

Wszystkie sterowniki AIRPOL — POWER - CONTROL MS-385-24V sg standardowo wyposazone w zegar czasu
rzeczywistego, ktory umozliwia wtgczanie i wylgczanie sprezarki w okreslonym czasie (dniu, godzinie, minucie).

Jako opcje do sterownika zastosowano sterowanie i monitorowanie za posrednictwem sieci GSM.

Po dotgczeniu specjalnego modemu GSM (lub telefonu GSM wyposazonego w interfejs RS-232) do sterownika
AIRPOL — POWER - CONTROL MS-385-24V, mozliwe jest zdalne komunikowanie sie operatora sprezarki za pomocg
telefonu komoérkowego. Informacje o parametrach pracy sprezarki (o statusie sprezarki) oraz ewentualne komunikaty
awaryjne sa przesytane ze sterownika w formie krétkich komunikatéw tekstowych (SMS). Réwniez z telefonu
komérkowego operatora mozna zdalnie modyfikowaé niektdre parametry pracy sprezarki.

Potgczenie sterownika do modutu Ethernetowego umozliwia zdalne sterowanie (w czasie rzeczywistym) sprezarkg
lub sprezarkami poprzez internet. Jest to szczegdlnie wygodne przy sterowaniu sprezarkami w odlegtych miejscach,
gdzie nie ma statego dozoru.

Dla wygody serwisu istnieje mozliwos¢ zastosowania karty transponderowej, ktéra po zatgczeniu do ztgcza

w sterowniku zarejestruje wszystkie parametry statusowe sprezarki i liste zdarzen. Karte mozna przestac

do dziatu serwisu producenta i zawarto$¢ odczyta¢ na komputerze PC.




Zastosowanie uktadu sterowania grupa sprezarek eliminuje konieczno$¢ ingerencji oséb obstugujacych maszyny

w nastawy, minimalizuje zuzycie energii elektrycznej i zapewnia rownomierne obcigzenie pracg.

Nadzorowanie i sterowanie pracg grupy sprezarek podtgczonych do wspélnej sieci sprezonego powietrza mozliwe
jest poprzez zastosowanie sterownikéw: typu AIRPOL — POWER - CONTROL MS-385-24V

i AIRPOL POWER CONTROL MS4CMPX (catkowicie niezaleznego sterownika zewnetrznego).

Sterownik AIRPOL POWER CONTROL MS4CMPX przeznaczony jest do maszyn, ktére sg wyposazone w sterownie
tradycyjne, w tym do sterowania pracg sprezarek ttokowych. Do sterownika jest podtgczony przetwornik cisnienia,

a wartos¢ cisnienia jest ustawiana programowo, co znacznie utatwia obstuge systemu. Sterowniki te petnig nadrzedng
role nad indywidualnymi uktadami sterowniczymi poszczegélnych maszyn. Standardowo kazdy sterownik jest
dostarczany z oprogramowaniem do sterowania grupg sprezarek. Maksymalnie mozna potaczy¢ ze sobg 4 sprezarki,
ktére komunikuja sie za pomoca ztgcza szeregowego RS232. Maszyny obstugiwane przez sterownik sg zatgczane

i wytgczane z przesunieciem czasowym co zapobiega przecigzeniu sieci elektrycznej.

Sterowanie sprezarkami mozliwe jest w dwéch trybach: sekwencyjnym i kaskadowym. Sterowanie sekwencyjne
zalecane jest do sprezarek o porownywalnej wielkosci. W trybie sekwencyjnym zadaniem sterownika jest takie
zatagczanie maszyn, by czas ich eksploatacji byt wyrownany. Natomiast sterowanie kaskadowe jest przeznaczone

do maszyn o réznych wielkosciach. Przy ustawieniu kaskadowym jedna sprezarka — zazwyczaj ta o najwiekszej
wydajnosci — przeznaczona jest do pracy ciaggtej. Pozostate maszyny wspomagajg jg i pracujg w okresach szczytowego
poboru sprezonego powietrza.

Pracownik obstugujgcy sprezarki nastawia tylko gérng i dolng wartos¢ cisnienia, ktére ma by¢ utrzymywane

w zbiorniku powietrza oraz czas rotacji parametrow. Reszte ustawien realizuje sterownik (w tym podziat cisnien
zatgczania poszczegoélnych sprezarek). Sterownik sprezarki oznaczonej numerem 1 przyjmuje funkcje sterownika
gldwnego i na biezgco kontroluje stany pracy pozostatych sprezarek. Jezeli jakakolwiek sprezarka ulegta awarii
sterownik wyklucza jg z systemu i uktad funkcjonuje z pozostatymi sprezarkami. Zatgczanie i wytgczanie catego
systemu, oraz kontrola najwazniejszych parametrow odbywa sie ze sterownika gidwnego, co znacznie utatwia
sterowanie. Wigczenie w uklad komputera PC umozliwia zdalne sterowanie systemem oraz utatwia obstuge serwisowa.

Istnieje bowiem mozliwos¢ odtworzenia historii pracy sprezarek w okresie eksploatacji.




Przy bardzo zmiennym zapotrzebowaniu na sprezone powietrze mozna podtgczy¢ do wspdlnej sieci kilka sprezarek
o podobnej wydajnosci wraz z przetwornicg czestotliwosci. Wéwczas jedna maszyna jest sterowana przy uzyciu
przetwornicy, natomiast pozostate sg sterowane w tradycyjny sposéb: START — PRACA POD OBCIAZENIEM - BIEG
JALOWY — STOP. Regulacja wydajnosci sprezarki przy uzyciu przetwornicy czestotliwosci ma takze te zalete,

ze oprécz ptynnego dostosowania sie do aktualnego zuzycia sprezonego powietrza utrzymuje cisnienie w sieci na
statym, zadanym poziomie. Cisnienie w sieci sprezonego powietrza mierzone jest za pomoca przetwornika cisnienia
z wyjsciem pradowym, ktory z kolei podtgczony jest do regulatora PID przetwornicy.

Sprezarki Srubowe o mocy silnika od 5,5kW standardowo mozemy wyposazy¢ w przetwornice czestotliwosci.
Wydajnos$¢ maszyn serii Airpol PR dopasowuje sie, w granicach zakresu regulacji, do rzeczywistego
zapotrzebowania na sprezone powietrze.

Na wykresie pokazano zastosowanie dwdch typow sprezarek: te ze sterowaniem tradycyjnym pracujg pod statym
obcigzeniem natomiast maszyny sterowane za pomoca przetwornicy czestotliwosci dopasowuja sie do chwilowego
zapotrzebowania na sprezone powietrze.

A

MOC

SPREZARKA 2

AIRPOL PR

ZAPOTRZEBOWANIE

Sterowanie wydajnoscig sprezarki poprzez bezstopniowg zmiane predkosci obrotowe;j silnika elektrycznego

to najbardziej ekonomiczny sposéb regulacji. Dwie gtéwne zalety to mniejsze w poréwnaniu ze sprezarkami
sterowanymi tradycyjnie, zuzycie energii elektrycznej i utrzymywanie cisnienia w instalacji sprezonego powietrza

na statym, zadanym poziomie.

Na wykresie pokazano poréwnanie zuzycia energii elektrycznej przez sprezarki Srubowe o zmiennej wydajnosci
sterowane: zaworem dtawigcym na ssaniu (kolor czerwony) oraz przetwornicg czestotliwosci (kolor zielony).

Pola pod krzywymi odpowiadajg zuzyciu energii elektrycznej przez sprezarki w zaleznosci od osigganej wydajnosci.

MOC

WYDAJNOSC

POROWNANIE POBORU ENERGII ELEKTRYCZNEJ SPREZAREK




Sprezarki sSrubowe Airpol PR Z PLYNNA REGULACJA OBROTOW TO

40% OSZCZEDNOSCI ENERGII ELEKTRYCZNEJ

Sprezarka w wersji standardowej

instalacja
1%

inwestycje
6%

obstuga
5%

zuzycie energii
88%

Sprezarka w wersji z przetwornicg czestotliwosci

inwestycje
9%

oszczednosci
34%

instalacja
1%
obstuga
4%

zuzycie energii
52%

Porownanie kosztow zwigzanych z zakupem i eksploatacjg sprezarek srubowych
w wersjach: standardowej i z przetwornicg czestotliwosci.

ekonomiczna eksploatacja,

ochrona srodowiska:
- niski poziom hatasu,
- nizsza zawartosc¢ oleju w sprezonym powietrzu,

state cisnienie w sieci sprezonego powietrza,
mniejsza pojemnos$¢ zbiornika powietrza,
nizsze koszty eksploatacji maszyny,

tagodny rozruch:
- niski prad rozruchu,
- zredukowanie uderzen pulsacyjnych,

tagodne zmiany wartosci prgdu, napiecia i czestotliwosci,

bezstopniowa zmiana predkosci obrotowych silnika w zakresie od 50 do 100%,

wieksza trwatos¢; ruchome elementy konstrukcyjne pracujg na nizszych obrotach,

wieksza niezawodnos¢; ptynne, kontrolowane przyspieszanie i hamowanie zmniejsza obcigzenie

elementéw mechanicznych i elektrycznych,

wspotczynnik mocy (cos @), niezaleznie od obcigzenia silnika, utrzymywany na wysokim poziomie.




Kazda sprezarka srubowa z przetwornicg czestotliwosci
posiada regulacje obrotow w zakresie od 50 do 100%.

Jezeli zuzycie powietrza jest mniejsze niz 50% maksymalnej
wydajnos$ci sprezarki, z przetwornicy wysytany jest sygnat,
ktéry powoduje zatrzymanie maszyny. System sterowania
pracg za pomocg przetwornicy stara sie utrzymac obroty
silnika elektrycznego sprezarki tak, aby w instalacji sprezonego
powietrza bylto state ciSnienie, na poziomie nastawionej
wartosci. Gdy cisnienie w sieci sprezonego powietrza

spada, przetwornica zwigksza predkos¢ obrotowa silnika
elektrycznego co powoduje zwigkszenie wydajnosci sprezarki,
natomiast gdy cisnienie wzrasta — predko$¢ obrotowa silnika

maleje.




NAPED BEZPOSREDNI

Typ sprezarki Airpol NB 30 Airpol NB 37 Airpol NB 45 Airpol NB 55
Nadcisnienie ttoczenia MPa | 0,75 10| 1,3 |0,75| 10| 1,3 0,75 10| 1,3 ]0,75| 1,0 | 1,3
m3h | 320 | 265 | 250 | 385 | 325 | 290 | 465 | 420 | 350 | 595 | 510 | 450
Wydajnose m¥min| 53 | 44 | 42 | 64| 54| 48| 78| 7 | 58|99 |85 |75
Masa kg 850 880 1340 1450
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm | 2050x1300x1530 | 2050x1300x1530 | 2050x1300x1530 | 2050x1300x1530
Przytgcze sprezonego powietrza G1% G1% G 1% G 1%
Wysokos$¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) | mm 1210 1210 1340 1450
Temperatura otoczenia °C od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40
Temperatura sprezonego powietrza °C okoto 10 powyzej temperatury otoczenia
Poziom dzwieku L dB(A) 75 75 75 75
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego mé/h 4800 5900 7000 8700
Moc silnika elektrycznego kW 30 37 45 55
Napiecie zasilania \% 400 400 400 400
Przekrdj przewodu zasilajgcego mm? 4 x 35+ PE 4 x 50 + PE 4 x50 + PE 4 x50 + PE
Zabezpieczenie A 80 100 125 125
Sposoéb rozruchu AIA AJA A/A A/IA

Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI

Typ sprezarki Airpol PR 30 Airpol PR 37 Airpol PR 45 Airpol PR 55
Nadci$nienie ttoczenia MPa |0,75| 10 | 13 |0,75| 10| 13 (0,75| 1,0 | 1,3 |0,75| 1,0 | 1,3
26 122 (21|32 |27 (24|39 |35[29]|49 |42 37
Wydajnos¢ m¥min| =+ + + + + + + + + + + +
53144142 | 64154148 | 78] 7 |58[99185]75
Masa kg 880 910 1420 1530
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm | 2050x1300x1530 | 2050x1300x1530 | 2050x1300x1530 | 2050x1300x1530
Przytgcze sprezonego powietrza G1% G1% G 1% G 1%
Wysokos$¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) | mm 1210 1210 1350 1350




NAPED BEZPOSREDNI

Typ sprezarki Airpol NB 75 Airpol NB 90
Nadci$nienie tloczenia MPa | 0,75 | 1,0 1,3 | 075| 10 | 13
mdh | 820 | 740 | 565 | 975 | 820 | 685

Wydajnos¢

m¥min| 13,6 | 123 | 94 | 16,3 | 13,7 | 11,4
Masa kg 1800 1900
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm 2695x1415x1720 | 2695x1415x1720
Przylgcze sprezonego powietrza G2 G2
Wysokos$¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) | mm 1000 1200
Temperatura otoczenia °C od 5do 40 od 5do 40
Temperatura sprezonego powietrza °C okoto 10 powyzej temperatury otoczenia
Poziom dzwieku L dB(A) 75 83
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego mé/h 11700 13800
Moc silnika elektrycznego kW 75 90
Napiecie zasilania \% 400 400
Przekrdj przewodu zasilajgcego mm? 4 x 95+ PE 4 x120 + PE
Zabezpieczenie A 200 250
Sposodb rozruchu AIA A/IA

Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI

Typ sprezarki Airpol PR 75 Airpol PR 90
Nadcisnienie tloczenia MPa (0,75 | 10 | 1,3 |0,75| 1,0 | 1,3
6,8 [ 6,15 | 47 | 8,1 6,8 | 56
Zakres wydajnosci m3¥min| =+ + + + + +
136|123 | 94 | 16,3| 13,7| 114
Masa kg 1950 2060
Wymiary gabarytowe (a x b x ¢) mm 2695x1415x1720 2695x1415x1720
Przytgcze sprezonego powietrza G2 G2
Wysokos$¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) | mm 1000 1200

J




NAPED BEZPOSREDNI

Typ sprezarki Airpol NB 110 Airpol NB 132
Nadci$nienie tloczenia MPa |(075| 10 | 13 (0,75 10 | 1,3
m¥h | 1155 | 1015 | 850 | 1380 | 1235 | 995
Wydajnose m%min | 19,3 | 16,9 | 14,2 | 23 | 20,6 | 16,6
Masa kg 3100 3200
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm 3320x1600x1830 | 3320x1600x1830
Przytgcze sprezonego powietrza G 2% G 2%
Wysokos$¢ przytacza sprezonego powietrza (d) mm 1290 1695
Temperatura otoczenia °C od 5do 40
Temperatura sprezonego powietrza °C okoto 10 powyzej temperatury otoczenia
Poziom dzwieku L dB(A) 83 83
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego md/h 17500 19500
Moc silnika elektrycznego kW 110 132
Napigcie zasilania \Y, 400 400
Przekroj przewodu zasilajgcego mm? 4 x120 + PE 4 x 150 + PE
Zabezpieczenie A 250 315
Sposob rozruchu A/IA AIA

Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI

Typ sprezarki Airpol PR 110 Airpol PR 132
Nadci$nienie tloczenia MPa | 0,75 10| 13 | 0,75 10| 13
96| 84| 70| 11,5(103 | 83
Zakres wydajnosci m3/min + + + + + +
19,3| 16,9 | 142| 23 | 20,6 | 16,6
Masa kg 3310 3430
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm 2800x1600x1800 | 2800x1600x1800
Przytgcze sprezonego powietrza G 2% G 2%
Wysokos$¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) mm 1200 1610




NAPED BEZPOSREDNI

Typ sprezarki Airpol NB 160 Airpol NB 200
Nadci$nienie tloczenia MPa | 0,75 | 1,0 1,3 {075 10 | 1,3
m%h | 1800 | 1475 | 1360 | 2080 | 1865 | 1570
Wydajnose m¥min | 30 | 24,6 | 22,7 | 34,7 | 31,1 | 26,2
Masa kg 4500 5500
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm 3660x1850x1860 | 4000x2100x2200
Przytgcze sprezonego powietrza G 2% DN 100
Wysokos$¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) mm 1680 480
Temperatura otoczenia °C od 5do 40 od 5do 40
Temperatura sprezonego powietrza °C okoto 10 powyzej temperatury otoczenia
Poziom dzwieku L dB(A) 83 85
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego mdh 24000 30000
Moc silnika elektrycznego kW 160 200
Napiecie zasilania \% 400 400
Przekrdj przewodu zasilajgcego mm? 4 x 240 + PE 4 x 300 + PE
Zabezpieczenie A 400 450
Sposodb rozruchu AIA A/A

Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI

Typ sprezarki Airpol PR 160 Airpol PR 200
Nadci$nienie tloczenia MPa |(075| 10 | 13 (0,75 | 10 | 1,3
15 | 12,3 | 11,3 | 23,3 | 15,5 | 13,1
Zakres wydajnosci m3/min + + + + + +
30 | 24,6 | 22,7 | 46,7 | 31,1 | 26,2
Masa kg 4750 5750
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm 3660x1850x1860 | 4000x2100x2200
Przytgcze sprezonego powietrza G 2% DN 100
Wysokos¢ przytagcza sprezonego powietrza (d) mm 1400 1400




Typ sprezarki

Airpol 18

Airpol 22

Nadcisnienie tloczenia MPa 08|10 |13 |08 | 10| 13
mdh 190 | 160 | 132 | 220 | 190 | 162

Wydajnos¢

m¥min | 3,2 | 27 | 22 | 3,7 | 32 | 27
Masa kg 480 510
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm 1100x750x1490 1100x750x1490
Przytgcze sprezonego powietrza G% G¥%
Wysokos$¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) mm 750 750
Temperatura otoczenia °C od 5do 40 od 5do 40
Temperatura sprezonego powietrza °C okoto 10 powyzej temperatury otoczenia
Poziom dzwieku L dB(A) 70 70
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego mé/h 3000 3500
Moc silnika elektrycznego kW 18,5 22
Napiecie zasilania \% 400 400
Przekrdj przewodu zasilajgcego mm? 5x10 4 x16 + PE
Zabezpieczenie A 50 50
Sposob rozruchu A/A AIA

Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI

Typ sprezarki Airpol PR 18 Airpol PR 22
Nadcisnienie tloczenia MPa o8 10 |13 |08 | 10 | 13
16 | 13|11 |19 |16 | 13
Zakres wydajnosci m3/min + + + + + +
32 | 27 |22 | 37| 32| 27
Masa kg 500 535
Wymiary gabarytowe (a x b x ¢) mm 1520x750x1490 1520x750x1490
Przytacze sprezonego powietrza G% G%
Wysokos$¢ przytagcza sprezonego powietrza (d) mm 750 750




Typ sprezarki Airpol 30 Airpol 37 Airpol 45 Airpol 55
Nadci$nienie tloczenia MPa [0,75(10 (13 (0,75(10 (13 [0,75(10 |13 |0,75(10 |13
Wydajnosé m¥h | 320 | 265 | 250 | 385 | 325 | 290 | 465 | 420 | 350 |595 | 510 | 450
m¥min | 53 |44 |42 (64 |54 |48 |78 | 7 |58 (99 (85 |75
Masa kg 780 810 1100 1140
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm | 1100x1270x1570 | 1100x1270x1570 | 1450x1160x1605 | 1450x1160x1605
Przytgcze sprezonego powietrza G 1% G 1V G 1% G1%
Wysokos$¢ przytagcza sprezonego powietrza (d) | mm 1505 1505 1510 1510
Temperatura otoczenia °C od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40
Temperatura sprezonego powietrza °C okoto 10 powyzej temperatury otoczenia
Poziom dzwieku L dB(A) 76 76 76 76
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego m3h 4800 5900 7000 8700
Moc silnika elektrycznego kW 30 37 45 55
Napiecie zasilania \% 400 400 400 400
Przekroj przewodu zasilajgcego mm? 4 x 25+ PE 4 x 35+ PE 4 x50 + PE 4 x50 + PE
Zabezpieczenie A 63 80 100 125
Sposob rozruchu A/A A/IA A/IA A/IA




Typ sprezarki Airpol 5 Airpol 7 Airpol 11 Airpol 15
Nadci$nienie tloczenia MPa | 08|10 |13 |08 |10(13|08|10]| 13| 1,0 1,3
Wydainose m3h | 50 | 40 | 33 | 68 | 57 | 47 [ 108 | 87 | 70 | 120 96
m*/min| 0,8 | 0,7 | 06 | 1,1 | 10|08 | 18| 15| 12| 20 1,6
Masa kg 280 290 320 340
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm | 1020x690x1260 | 1020x690x1260 | 1020x690x1260 [1020x690x1260
Przytacze sprezonego powietrza G G G G
Wysokos$¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) | mm 730 730 730 730
Temperatura otoczenia °C od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40
Temperatura sprezonego powietrza °C okoto 10 powyzej temperatury otoczenia
Poziom dzwieku L dB(A) 70 70 70 70
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego m3h 1200 1200 1800 2400
Moc silnika elektrycznego kW 55 7,5 1 15
Napiecie zasilania \% 400 400 400 400
Przekréj przewodu zasilajgcego mm? 5x25 5x4 5x6 5x6
Zabezpieczenie A 25 25 35 35
Sposéb rozruchu AIA AIA AIA AIA
Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI
Typ sprezarki Airpol PR 5 Airpol PR7 Airpol PR 11 Airpol PR 15
Nadcis$nienie ttoczenia MPa | 0,75 10| 1,3 0,75 1,3| 1,3 0,75 1,0| 1,3 1,0 1,3
04| 03|(03|05|05|04|09|07]| 06| 1,0 0,8
Zakres wydajnosci m¥min| + + + + + + + + + + +
08| 07| 06| 11| 10| 08| 18| 15| 1,2| 20 1,6
Masa kg 290 300 340 360
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm | 1310x650x1260 | 1310x650x1260 | 1310x650x1260 | 1310x650x1260
Przytgcze sprezonego powietrza G G G G%
Wysokos¢ przytacza sprezonego powietrza (d) mm 716 716 716 716

s |
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Typ sprezarki Airpol K5 Airpol K7 Airpol K11 Airpol K15
Nadcisnienie tloczenia MPa (08 | 10|13 08 |10]|13|08 10| 13| 1,0 1,3

m¥h | 50 | 40 | 33 | 68 | 57 | 47 [ 108 | 87 | 70 | 120 96
Wydajnos¢ m3

min 08|07 |06|11(10|08|18]|15|12]| 20 1,6
Masa kg 360 380 440 460
Wymiary gabarytowe (a x b x ¢) mm | 1600x650x1340 | 1600x650x1340 | 1600x650x1470 [1600x650x1470
Przytgcze sprezonego powietrza G% G% G¥% G%
Wysokos$¢ przytacza sprezonego powietrza (d) | mm 730 730 730 730
Pojemnos¢ zbiornika I 400 400 400 400
Temperatura otoczenia °C od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40
Temperatura sprezonego powietrza °C okoto 10 powyzej temperatury otoczenia
Poziom dzwieku L dB(A) 72 72 72 72
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego m?h 1200 1200 1800 2400
Moc silnika elektrycznego kW 55 7,5 11 15
Napiecie zasilania V 400 400 400 400
Przekroj przewodu zasilajgcego mm? 5x25 5x4 5x6 5x6
Zabezpieczenie A 25 25 35 35
Sposob rozruchu AIA AIA AIA A/A




Typ sprezarki Airpol KT 5 Airpol KT 7 Airpol KT 11 Airpol KT 15
Nadci$nienie ttoczenia MPa (08| 10|13 |08 |10]|13|08(|10]| 13| 1,0 1,3
m3h | 50 | 40 | 33 | 65 | 57 | 47 [ 108 | 87 | 70 | 120 96
Wydajnose m*/min| 0,8 | 0,7 | 06 | 1,1 | 10|08 | 1,8 | 15| 12| 20 1,6
Masa kg | 390 | 390 | 470 | 415 | 415 | 495 | 480 | 480 | 560 | 500 | 580
Wymiary gabarytowe (a x b x c) mm | 1700X650X1440 | 1700X650X1440 | 1700X650X1440 |1700X650X1440
Przytacze sprezonego powietrza G¥% G¥% G¥% G%
Wysoko$¢ przytacza sprezonego powietrza (d) mm 730 730 730 730
Pojemnos¢ zbiornika I 400 400 400 400
Temperatura otoczenia °C od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40 od 5do 40
Temp. sprezonego powietrza °C okoto 10 stopni powyzej temp. otoczenia
Poziom dzwieku L™ dB(A) 72 72 72 72
Zapotrzebowanie powietrza chtodzacego mé/h 1200 1200 1800 2400
Moc silnika elektrycznego kW 55 7,5 1 15
Napiecie zasilania \% 400 400 400 400
Przekrdj przewodu zasilajgcego mm? 5x2,5 5x2,5 5x4 5x6
Zabezpieczenie A 20 20 25 32
Sposob rozruchu AIA AIA AIA AIA




Max wydajnos¢ [m3/h]

Moc , = ! iSnieni
kW] ? g ﬂ !’ 3 przy cisnieniu [MPa]
Airpol KT | Airpol K | Airpol |Airpol PR|AirpolNB| 0,75 0,8 1,0 1,3
- 50 40 33
- 50 40 33
55 - 50 40 33
- 50 40 33
- 68 57 47
- 68 57 47
75 - 68 57 47
- 68 57 47
- 108 87 70
1 - 108 87 70
- 108 87 70
- 108 87 70
- - 120 96
- - 120 96
15 - - 120 96
- - 120 96
- 190 160 132
18,5 - 190 160 132
22 - 220 190 162
- 220 190 162
320 - 265 250
30 320 - 265 250
320 - 265 250
385 - 325 290
37 385 - 325 290
385 - 325 290
465 - 420 350
45 465 - 420 350
465 - 420 350
595 - 510 450
55 595 - 510 450
595 - 510 450
75 820 - 740 565
820 - 740 565
90 975 - 820 685
975 - 820 685
110 1155 - 1015 850
1155 - 1015 850
132 1380 - 1235 995
1380 - 1235 995
160 1800 - 1475 1360
1800 - 1475 1360
200 2080 - 1865 1570
2080 - 1865 1570

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN NIE POGARSZAJACYCH CECH

TECHNICZNYCH | UZYTKOWYCH SWOICH WYROBOW. KATALOG STANOWI INFORMACJE
TECHNICZNA | NIE MOZE BYC UZNAWANY ZA OFERTE W ROZUMIENIU ART. 66 §1 KODEKSU CYWILNEGO.
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