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Najwyzsze] klasy zszywki 1 narzedzia dla profesjonalnego zastosowania

Stanley Bostitch
— Rozumiemy
Twoje potrzeby
— od podszewki...

Juz od ponad 100 lat, Stanley Bostitch dostarcza $wiatowe;j
klasy narzedzia i zszywki dla r6znych sektorow przemystu.
Przez te wszystkie lata, rozwijaty sig $ciste wiezy wspétpracy z
naszymi klientami, ktére przyczynity sie do powstania nowych
rodzajow narzedzi, metod zszywania i zszywek.

Niniejsza broszura przedstawia game proponowanych

przez nas, profesjonalnych rozwigzan mocujacych dla firm
produkujacych meble skrzyniowe, tdzka i meble tapicerskie,
a takze odzwierciedla nasza nieustanna innowacyjno$¢,
ktorej wynikiem jest wiele udoskonalen w dziedzinie narzedzi
pokrewnych.

Uzycie nowych, lekkich i wytrzymatych materiatéw oznacza,
7e narzedzia Stanley Bostitch przynosza nieocenione
korzy$ci zaréwno ich uzytkownikowi, jak i firmie. Solidna
konstrukcja, tatwo$¢ konserwacji i mozliwie najkrotszy czas
przestoju prowadzi do ptynnego toku pracy i zwigkszonej
produktywnosci.

Kazde narzedzie Stanley Bostitch jest poddawane
rygorystycznym testom. Nie sa to tylko préby laboratoryjne,

ale takze testy wykonywane w prawdziwym srodowisku
produkcyjnym. Utrzymujemy wysokie standardy, poniewaz
wiemy, ze Twoja firma nie moze zadowoli¢ sig uzyciem narzedzi
drugiej jakoSci.

W zgodzie ze standardami

Twadj personel jest najbardziej
warto$ciowa czescia
aktywow Twojej firmy. Dlatego
—réwnolegle z ulepszaniem
wtasciwos$ci ergonomicznych
naszych narzedzi — nasze
wysitki zmierzaja w kierunku
poprawy standardow
bezpieczenstwa.

Nasze narzedzia sa w petni

zgodne z najsurowszymi

europejskimi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny
pracy. Oferujemy szeroka game szkolen w zakresie BHP, aby
mieli Panstwo pewnos¢, ze personel firmy potrafi w bezpieczny
spos6b obstugiwaé narzedzia.

Aby dowiedzie¢ sie, jakie korzysci Twoja firma moze uzyskaé
ze wspotpracy z firma Stanley Bostitch zadzwon na ponizszy
numer do naszego Biura Obstugi Klienta lub odwiedz nasza
strone internetowa.
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Stelaze t0zek i sof

Stanley Bostitch-
stelaze dla tozek 1 sof

W naszej szerokiej ofercie, znajdziesz wszystko, czego potrzebujesz.
Nasze zszywacze, zaréwno na zszywki do zbijania stelazy jak i do prac
wykonczeniowych, to najlepszy wybor konsumencki. W asortymencie
mamy wszystkie wielko$ci magazynowe, wiele rodzajow i rozmiarow
zszywek i urzadzen napedowych, co pozwoli Ci na dostosowanie
naszych narzedzi do potrzeb Twojej fi rmy.

Stanley Bostitch jest w stanie zaproponowa¢ ekonomiczne
rozwiazania, czy to detaliczne czy hurtowe, ktore pomoga
maksymalnie zwiekszy¢ produktywno$é Twojej fi rmy. Na stronach
10-12 przedstawiamy szczegOty rozwiagzan zautomatyzowanych dla
produkc;ji stelazy do siedzen — odpowiednich dla sof i foteli .

Bogaty wybor niezawodnych potgczen.

Nasz asortyment zszywek i narzedzi odpowiada wszelkim rodzajom zaprojektowanych pod konkretny rodzaj produkcji i przyjaznych
stelazy wykorzystywanym w produkcji krzeset, tézek, sof i kompletow. uzytkownikowi, co daje Ci szeroki wybér mozliwos$ci, idealnie
Stwarzajac tak wiele mozliwo$ci wyboru, jeste$my pewni, ze zawsze dostosowanych do umiejetno$ci Twoich pracownikéw i $rodowiska
mozemy wyj$¢ naprzeciw Twoim potrzebom, niezaleznie od zadanego produkcji.

zastosowania. P . . . - .
Jesli nie mozesz odnalezé produktéw spetniajacych Twoje

Poczynajac od wyboru zszywek, dobierzesz game odpowiednich oczekiwania, skontaktuj sie z nami. Jako fi rma globalna, posiadamy
narzedzi. Pojedyncze urzadzenia zawierajg w sobie wiele cech zasoby pozwalajace spetni¢ rowniez nietypowe wymagania.

Grupa tacznikow Serii SX Serii SL Serii $5/100 Serii S4/16NC

SB156SX-1 SB156SL-1 538S5-1 538S4-1
. 650S5-1 650S4-1
Kompatyhl_lne 651S5-1E i
urzadzenia
750S5-1 750S4-1
765S5-1 765S4-1

vodol | | Waks [ Wibracje/

LPA 1sd LWA 1sd LPA 1s,1m nieokreslonos¢ m/s?

SB156SL-1/ SB156SX-1 721 80.4 67.4 3.77/1.89
538S4-1/538S5-1 92.9 97.6 84.6 25/1.25
65084-1/ 650S5-1 763 82.7 69.7 3.22/1.61
65185-1E 93.6 100.16 93.6 2.63/1.32
75084-1/ 75085-1 765 84 n 3.88/1.94
765S4-1/ 765S85-1 765 84 n 3.88/1.94
CF15-1-E 93.64 99.56 86.56 429/2.15




Stelaze t6zek i sof

Zszywacz do prac stolarskich
SB156SX-1/ SB156SL-1

Ten zszywacz do prac Srednio intensywnych, o lekkiej
wadze, jest zaprojektowany z mysla o zastosowaniach
przy zbijaniu stelazy i pracach wykonczeniowych.

Na zszywki z serii SL (92) oraz SX (90) o dtugosci do
40mm. Dostep do magazynka od spodu dla wygodnego
tadowania zszywek.

Serii SX/ 90 ‘ Serii SL/ 92

5.9mm 8
A Ny
12-40mm 12-40mm
Y X

Specyfikacja urzadzenia

Aluminiowa obudowa -
wytrzymata i lekka
do catodziennego

.6mm
uzytkowania
Przycisk regulacii gtebokosci % Regulowana dysza

Tylny magazynek - dla
szybkiego tadowania
zszywek

whijania- dla fatwej kontroli wylotowa - dia

T ! ) . . bezpieczenstwa i
T poziomu umieszczenia zszywki e

ﬁT Kontaktowy tryb whijania - Eortlo
dla wigkszego L .
bezpieczenstwa tatwiejsza eksploatacja

Zszywacze do zszywek z grubego drutu
538S5-1/538S4-1

Cechuja sie regulowang kontrolg mocy dla
zr6znicowania gteboko$ci umieszczania
zszywki. Tylna dysza wylotowa dla wigkszego
komfortu. Dwa modele dostepne ze zszywkami
$5/100 i S4/16NC.

Serii $5/100 ‘ Serii S4/16NC

1Tmm 12.5mm
Ny Ny
19-40mm 19-40mm
s aE

Specyfikacja urzadzenia

Regulowana kontrola
mocy - dla zréznicowania
gtebokosci umieszczania
zszywki

Kompaktowy nos -

=
$, dla fatwosci dostepu
5
N

P,
BCT

whijania- dla tatwej kontroli whijania -,dla wigkszego
poziomu umieszczenia zszywki bezpieczenstwa

YT Przycisk regulacii gighokosci Kontaktowy tryb

Tarcze anty poslizgowe - ". Magazynek z antyblokada -
\/¢\ zapobiegaja zniszczeniu ‘ dla szybszego przesuwu

narzedzia zszywek




Stelaze t0zek i sof

Zszywacze do zszywek z grubego drutu
65085-1/ 650S4-1

Cechuja sie regulacja gtebokos$ci whijania dla
tatwiejszej kontroli poziomu umieszczania zszywki
oraz 360-stopniowa regulacja dyszy wylotowej dla
czystego $rodowiska pracy. Dwa modele dostepne
ze zszywkami $5/100 i S4/16NC.

Serii $5/100 ‘ Serii S4/16NC
11mm 12.5mm
A A
25-50mm 25-50mm
X X

Specyfikacja urzadzenia

Aluminiowa obudowa - wytrzymata i Cl Kontaktowy tryb whijania -
lekka do catodziennego uzytkowania dla wigkszego bezpieczenstwa

Przycisk regulacji gtebokosci whijania- '—'v
. Lo Magazynek z antyblokada -
T T dla_latwe] k(_mtm“ [MerIsult d dla szybszego przesuwu zszywek
umieszczenia zszywki

'\ Regulowana dysza wylotowa - ' 4\l Tarcze anty poslizgowe -
dla bezpieczenstwa i komfortu \_ zapobiegaja zniszczeniu narzedzia

Zszywacz do prac cigzkich
651S5-1E

Nowy model zawiera aluminiowa obudowe i
komfortowy, gumowy uchwyt, zapewniajacy

najwyzszej klasy site wbijania na gteboko$¢ od 25 E
do 50 mm. ]
e
) w
Serii $5/100 o
m
1Tmm
A
25-50mm
X

Specyfikacja urzadzenia
Aluminiowa obudowa - wytrzymata i Kontaktowy tryb whijania -
lekka do catodziennego uzytkowania dla wigkszego bezpieczenstwa

>=4  Kompaktowy nos -

Wygodny gumowy uchwyt -
D dla tatwosci dostepu

wygoda uzytkowania

=
[




Stelaze t6zek i sof

Zszywacze do prac ciezkich
75085-1/ 750S4-1

0 50% wigksza sita wbijania niz w modelach

650, uzupetniona o kompaktowy nos i regulacje
gtebokosci whijania, czyni to urzadzenie idealnym
do zastosowania przy zbijaniu stelazy. Dwa modele
dostepne ze zszywkami S5/100 i S4/16NC.

Serii $5/100 ‘ Serii S4/16NC

11mm 12.5mm
A A
25-50mm 25-50mm
X X

Specyfikacja urzadzenia
Aluminiowa obudowa - wytrzymata i
lekka do catodziennego uzytkowania

m Przycisk regulacji gtebokosci
T whijania- dla tatwej kontroli

| poziomu umieszczenia zszywki

0\ Regulowana dysza wylotowa -
dla bezpieczenstwa i komfortu

Kontaktowy tryb whijania -
dla wigkszego bezpieczenstwa

B%

Tarcze anty poslizgowe -
zapobiegaja zniszczeniu narzedzia

Wygodny gumowy uchwyt -
wygoda uzytkowania

S o)

Zszywacze do prac ciezkich AN ¢
765S85-1 / 765S4-1

Narzedzia te maja solidng, przemystowa konstrukcje
i zwigkszona moc, dzigki czemu moga whbija¢ taczniki
na gteboko$¢ nawet 64 mm, zaréwno w przypadku

zszywek S5/100 (765S5-1) jak i S4/16NC (765S4-1).

Serii $5/100 ‘ Serii S4/16NC
1Tmm 12.5mm
A A
38-64mm 38-64mm
X X

Specyfikacja urzadzenia

Aluminiowa obudowa - wytrzymata i

m lekka do catodziennego uzytkowania

Kontaktowy tryb whijania -
dla wigkszego bezpieczenstwa

>=4  Kompaktowy nos -

Wygodny gumowy uchwyt -
D dla tatwosci dostepu

wygoda uzytkowania

=™
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Urzadzenie taczace narozniki
CF15-1-E

Boczne uchwycenie blaszka falista jest $wietnym
sposobem na taczenie ram czy potaczenia wykonywane

pod katem. Blaszka falista moze by¢ réwniez uzyta, aby
naprawi¢ badz wzmocnié peknigcie w stoju.

Blaszki faliste

Y o on )

R —

YT AYAY YW Wea

Specyfikacja urzadzenia

Regulowany przycisk magazynku - cT Kontaktowy tryb whijania -

dla tatwego zatadowania zszywek 2 dla wigkszego bezpieczernstwa
Magnezowa obudowa - l 4\l Tarcze anty poslizgowe -
wytrzymata i lekka \/ zapobiegaja zniszczeniu narzedzia

Regulowana dysza wylotowa -
dla bezpieczenstwa i komfortu

v Bk




Zastosowania specjalne

Bliski kontakt z prawdziwym Srodowiskiem produkcyjnym daje nam wglad w indywidualne metody produkcji.
Nasze doswiadczenie w przemysle doprowadzito do rozwoju wyspecjalizowanych urzadzen w srodowisku
produkcyjnym, zaprojektowanych z priorytetem hezwzglednej solidnosci tam, gdzie jest to niezhedne.

/szywacz
BCAR1B-495-92L

Specjalistyczne urzadzenie zaprojektowane
z my$la o mocowaniu stelazy sprezynowych
w sofach, tapczanach i kanapach,
stanowigce najnowsze rozwiazanie
technologiczne. Dtugi nos i oddalony spust
dla wygodniejszej obstugi.

Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:

BCS 31 Serii Staples

10mm Hatas .
—_ Drgania
A m/s2
LPA 1sd LWA 1sd LPA 1s,1m
15-19mm
Y 83.7 93.0 80.0 <25

Zszywacz z funkcja
zaginania s

Zszywacz na zszywki serii SL/92

z funkcja zaginania na zewnatrz,
dla specjalistycznych zastosowan
meblarskich.

Wiegcej informacji do uzyskania u
naszych przedstawicieli handlowych.

Specyfikacja urzadzenia

Funkcja zaginania na zewnatrz

A
v Tylna dysza wylotowa

2

Wygodny gumowy uchwyt - . -
wygoda uzytkowania ()? Mechanizm bezolejowy
Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:
8mm Hatas Drgania /
A nieokre$lonosé
m/s2

12-40mm LPA 1sd LWA 1sd LPA 1s,1m

v 86.7 91.8 78.8 2.74/1.37




Rozwigzania zautomatyzowane

Lata doswiadczenia i wiedzy w zakresie procesow taczeniowych

naszych klientdw oznaczaja, ze mozemy zapewni¢ skuteczne rozwigzania
zautomatyzowane dla wytwoércéw mebli. Poczawszy od komponentéw az

do konstrukcji wstepnie zmontowanych, nasze moduty sa projektowane

zgodnie z indywidualnymi potrzebami Panstwa firmy tak, aby zapewniaty:

@ Najbardziej wydajne procesy produkcyjne
@ Najnizsze koszty ogolne

@ Precyzje i kontrole

@ Bezpieczniejsze sSrodowisko pracy

Wszystkie maszyny sa projektowane indywidualnie, po szczeg6towej
konsultacji z naszymi inzynierami, aby maszyna precyzyjnie spetniata
Panstwa wymagania. Mozna wybra¢ nastgpujace opcje:

® Dostosowanie wielkosci komponentow
@® Wyhor ilosci narzedzi
@ Zmiana schematu whijania tacznikéw

@ Montaz modutéw dodatkowych, takich jak uktadarki, przenosniki,
systemy tnace itp.

Niezaleznie od tego, co wytwarza Paistwa zaktad, mozemy dostarczyc
zautomatyzowane rozwigzanie, ktore utatwi proces produkeyjny.

Wyprzedzajac konkurencje

Produkcja efektywna pod wzgledem kosztow wymaga zachowania
delikatnej rownowagi pomigdzy wykorzystaniem sity roboczej i maszyn.
W firmie Stanley Bostitch cigzko pracujemy nad tym, aby przy uzyciu
zautomatyzowanych rozwiazan koszty produkcji pozwalaty uzyskaé

najlepsza efektywnos$¢ pracownikéw i Srodowiska produkcyjnego.

Elastyczna produkcja

Zwigkszona réznorodno$¢ produkcji oraz krotszy czas realizacji
zlecenia skutkuja potrzeba szybkiego i tatwego wytwarzania réznych
komponentéw, bez konieczno$ci uzycia wielu maszyn. Nasi innowacyjni
konstruktorzy i technicy pomoga osiagna¢ jakos¢ produkeji, jakiej
potrzebuje Panstwa firma.

| Maszyny ,SZyténa
‘miare “; zaprojektowane
by u_doskonallc proces
produkcyjny w Rafstwa

Wydajne systemy kontroli

Maszyny moga by¢ zaprojektowane tak, aby posiadaty zréznicowany
poziom dostepu, co pozwoli kierownikom i/lub operatorom zmieni¢

i dostosowac ustawienia specyfikacjii predko$ci odpowiednio do
aktualnych potrzeb.

Serwis i wsparcie

Nasza rola nie koriczy sig na etapie instalacji. 0d poczatku nasi
inzynierowie staraja sie znalez¢ najlepsze rozwigzanie dla Pafstwa firmy.
Wszystkie maszyny sa testowane w naszej fabryce, gdzie operatorzy
odbywaja szkolenie, zanim maszyna zostanie zainstalowana w docelowe;j
lokalizacji. Po instalacji, zesp6t inzynierdw moze zdalnie wykona¢ petna

diagnostyke, aby zidentyfikowa¢ i zmodyfikowa¢ wszelkie biezace

problemy i zapewni¢ tym samym maksymalna wydajno.




Rozwigzania zautomatyzowane

Automaty/Po6t-automaty

Maszyna AK

Praca na wysokich obrotach dla
osiggnigcia maksymalnych wynikow
w wydajnej produkcji ram do siedzen.

Maszyny AK fi rmy Stanley Bostitch to prawdziwe udogodnienie
zaréwno dla matych jak i duzych producentow.

Zaprojektowane z mysla o tatwej obstudze, odznaczaja sie duza
elastycznoscia i innymi cechami, ktére dostarczaja nieocenionych
korzy$ci dla $rodowiska produkcyjnego: dostepne z trybem pracy
automatycznym i pétautomatycznym.

(zaczepy)
AK

Ogolna specyfi kacja produktu:

Doktadnosé — aby urzadzenia te byty precyzyjne i odpowiednie
do produkcji seryjnej wykorzystano system napedowy podobny
jak w maszynach CNC. Zastosowane rozwiazania zapobiegaja

nieregularnemu rozmieszczeniu klipsow.

Elastycznos$é — ramy mozna zaprogramowac tak, aby tworzyty unikalne
szkielety siedzen, ktdrych wzor moze by¢ przenoszony z jednej
maszyny na druga, jesli zajdzie taka potrzeba. Alfanumeryczny kod
programujacy dla ram moze mie¢ maksymalna dtugo$¢ do 8 znakdw,
co pozwala na zastosowanie w procesie produkcyjnym licznych
konfiguracji.

Dostosowanie do potrzeb — interfejs uzytkownika i oprogramowanie
kodujace moze by¢ dostosowane do indywidualnych potrzeb klienta.

Zabezpieczenie hastem — wielopoziomowa struktura hastowego
zabezpieczenia danych, zachowuje ustawienia parametrow i
zapobiega uzyciu maszyny przez osoby nieupowaznione.

Dla Twojego bezpieczenstwa, hasta definiowane sa przez samego
uzytkownika. Oprogramowanie wyswietla podglad projektowanej
ramy, aby utatwié¢ proces programowania.

tacznosé Intranetowa — wszystkie maszyny automatyczne maja
whbudowane porty tacznos$ci . Dzigki uzyciu oprogramowania
taczacego, pliki moga by¢ tatwo przenoszone bezposrednio z laptopa
lub w obrebie danej sieci. Pliki mozna réwniez tatwo $ciagna¢
jednocze$nie na wiele maszyn znajdujacych sie w réznych zaktadach.

Kompatybilnos¢ starszych modeli — wszystkie maszyny Hartco Auto
AKi TRK moga pracowac z nowszymi wersjami oprogramowania.
Dostepne sa aktualizacje, ktére podnosza szybkos$¢ i wydajnosé
starszych modeli maszyn.

Skanowanie kodow kreskowych — opcjonalnie mozna tez dotaczy¢
skaner kodéw kreskowych, ktéry bedzie automatycznie wywotywat
kody programujace ram. Dzigki temu nie musisz sie martwi¢, ze
whpiszesz zty numer — tutaj jest to niemozliwe.

Jesli sg Panstwo zainteresowani rozwigzaniem zautomatyzowanym dostosowanym do
Panstwa potrzeb, prosimy skontaktowac sie z naszym lokalnym przedstawicielem.



Montaz ram do siedzen «kiipsy Hartco stosowania

Klipsy Hartco

Wiodace dla branzy zaciskowych potaczen klipsowych, z zytkami sg sztywniejsze, ale na tyle elastyczne, ze moga by¢
standardowe klipsy Hartco sa taczone tasma, oznaczane  tadowane tatwo i szybko.

symbolemHR-CLIubzytkapolipropylenowa, oznaczane symbolem
HR-CLP. Oba rodzaje klipséw pasuja do naszych standardowych
modeli narzedzi recznych. taczenie taSma zapewnia rowne,
gtadkie wykonczenie. W zaleznosci od danego Srodowiska

produkcyjnego i praktyk produkcyjnych, klipsy taczone zytka Ny (\
polipropylenowa odznaczaja sie przedtuzona trwatoscia. Klipsy

Sprezyny faliste dla potgczen drutu nie powodujacych skrzypienia.

Klipsy ze stali nierdzewneji galwanizowane sa dostepne rowniez
w podstawowych rozmiarach dla standardowych zastosowan.

Aby odnalez¢ najlepsze potaczenie klipsow i narzedzi dla wynosza od 2,65 do 3,85 mm. Jesli sprezyna ma 2,7 mm $rednicy,
bezgtosnych potaczen sprezynami falistymi, skorzystaj z tabelki a $rednica wewnetrzna danego drutu wynosi 4mm, najlepszym
ponizej: potaczeniem bedzie klips o numerze katalogowym HR-CLP 4.

1. Sprawdz srednice dwdch drutow i sprezyn. Nalezy pamietac, ze ogdlnie im szerszy klips, tym wieksza sita

2. Odszukaj potaczenie tych dwdch wymiaréw w tabeli ponizej. fmocujaca

Srednice drutu to zazwyczaj 3,45 lub 4 mm, a $rednice sprezyny

Lokalizator klipséw: Sprezyna falista z drutem — potgczenia bezgtosne

Grubosé drutu

3.4mm
HR-CLP 3 HR-CLP 3 HR-CLP 3 HR-CLP 3 HR-CLP3 (lub 0135 cala)
4.0
HR-CLP 4 HR-CLP 4 HR-CLP 4 HR-CLP 4 HR-CLP (lub 0.106 cala)

[/
2.7mm 1.9mm 2.0mm 2.2mm 2.3mm
‘ (lub 0.106 cala) (lub 0.76 cala) (lub 0.080 cala) (lub 0.086 cala) (lub 0.091 cala)

s e Rl
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Lokallzat(_)r_ NARZEDZIE | HR-66C-110 | HR-66C-110
narzedzii
klipsow KLIPS HR-CLP 3 HR-CLP4

RODZAJ

KLIPSU TASMY TASMY




Montaz automatyczny

Maszyna VRC

Szybka, wydajna i nieprzerwana
produkcja.

Zaprojektowana do uzytkowania z systemem klipséw w zwojach do
taczenia drutéw skrajnych ze sprezynami wewnetrznymi. Szybko$¢
taczenia jest wigksza niz w poprzednich modelach maszyny VRC.

Pojedyncza maszyna tatwo nadazy teraz za doSwiadczonym
operatorem systemu klipséw w zwojach. Proces taczenia sprezyny
wewnetrznej wyglada nastgpujaco:

Sprezyna wewnetrzna jest wyciagana przez operatora za pomoca
zwijarki/przenos$nika i umieszczana na stole obrotowym. Operator
odnajduje dwa druty skrajne i umieszcza je na sprezynie wewnetrznej.
Sa one doczepiane do skrajnych rogéw tasmy za pomoca narzedzia
zaciskowego. Jednostka, czg$ciowo juz zacisnigta, jest zdejmowana
ze stotu i umieszczana w maszynie VRC. Operator naciska przycisk
start, a maszyna zaczyna automatycznie pracowac az do zaci$nigcia
klipséw na catej dtugos$ci drutéw skrajnych. W czasie, gdy maszyna
konczy taczenie poprzedniego drutu, operator przygotowuje juz
nastepna jednostke. Maszyna konczy taczenie doktadnie w tym samym
czasie, kiedy operator konczy

przygotowywac kolejna jednostke. Jednostka cze$ciowo zacis$nigta
jest umieszczana po prawej stronie maszyny, ktéra zaczyna prace, a
pierwsza gotowa jednostka jest zdejmowana z maszyny.

klipsy Hartco Montaz ram do siedzen

Jesli potrzebujesz specyfikacji produktu, aby sprawdzi¢ czy

urzadzenie bedzie odpowiadato Twoim potrzebom, skontaktuj sie z
lokalnym oddziatem firmy.




Montaz materacy «klipsy Hartco

Narzedzia Hartco

Seria narzedzi Hartco firmy Stanley Bostitch jest idealnie
skonstruowana dla intensywnej, catodziennej pracy . Gtadki spust
pozwala na szereg zastosowan takich, jak: szybkie ztaczenie krawedzi
ze zwojem drucianym, krawedzi z drutem pokrywajacym krawedz czy
drutu skrajnego ze sprezyna falista.

tatwe tadowanie magazynku i ergonomiczna, antyblokadowa
konstrukcja sprawia, ze narzedzie to pozostaje sprawne, niezaleznie
od tego, jak cigzka jest praca.

Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:

Hatas . :
Model Wlbra2c19
LPA 1sd LWA 1sd LPA 1s,1m ms
s 64.4 7 61 <25
modele

Zaprojektowany specjalnie dla $rodowisk produkcyjnych o wigkszych
wymaganiach, system klipsow w zwojach taczy w sobie wszystkie
niezbedne elementy, ktére umozliwiaja szybki i sprawny proces
produkcyjny. TaSmowe wprowadzanie zapewnia minimalny czas
przestoju w czasie ponownego fadowania klipséw, a wywazona
obudowa narzedzia minimalizuje zmeczenie operatora.

System klipséw w zwojach Hartco

WYBRANE

NARZEDZIE HR-49CCP HR-66C

HR-48CCP

Balanser do
podwieszania narzedzi
132979 (Kompletny
przewod)

ELEMENTY
SKLADOWE
SYSTEMU

HR-55450 - 132979 - HR-55435 -
HR-65002 -133175 (skrzynia)

Kompletny przewdd
pneumatyczny 3/8"
HR-65002

Wybrane narzedzie
Hartco 48/49/66

ZespOt podajnika
HR-55435

Zespot podajnika
HR-55435

WAZNE- Jesli decydujesz sie na system klipséw w zwojach,
upewnij sie czy po wybraniu wiasciwego narzedzia i klipsow,
ztozyte§ zamowienie na kazdy element tak, aby system byt
kompletny. Elementy sktadowe mozna odnalezé na rysunku obok
i w tabeli ponizej, gdzie przedstawiono odpowiednie dla kazdej
cze$ci systemu elementy.




Potaczenia drutéw skrajnych ze

sprezynami w zwojach oraz ptaskie

potaczenia drutow skrajnych.

Aby odnalez¢ najodpowiedniejszy zestaw narzedzi i klipsow dla
potaczen drutow skrajnych ze zwojami drucianymi oraz ptaskich

potaczen drutow skrajnych, skorzystaj z dwéch tabel ponizej.

klipsy Hartco  Montaz materacy

1. Sprawdz $rednice obydwu drutéw.

2. Odszukaj obydwa wymiary w tabeli ponizej. Na przyktad, jezeli

sprezyna jest wykonana z drutu o $rednicy 2 mm a $rednica drutu
skrajnego wynosi 4,8 mm, najodpowiedniejszymi klipsami beda

klipsy nr 33 lub 312.

Nalezy pamigta¢, ze og6lnie im szerszy klips, tym wigksza sita

mocujaca.

Lokalizator klipsow: Drut skrajny ze zwojem drutu

%

Lokalizator
narzedzi|
klipsow

Lokalizator
narzedzi|
klipsow

Srednica drutu

20 20 20 3,10 mm lub
0.121 cala
13 13 13/19 | 26719 % % 26/20 | 26/20 | 26/20 | Sc'ommlub
0.148 cala
4.1mm
13/19 13/19 26/19 26/19 26 26 26/33/20 | 26/33/20 | 26/33/20 lub
0.162 cala
4.89mm
33/312 33/312 33/312 33/312 33/312 33/312 32 32 32 lub
1.92 cala
5.25mm
33/312 33/312 32 32 32 32 32 32 32 lub
2.07 cala
srednica srednica srednica srednica srednica srednica srednica srednica srednica
drutu 1.5mm | drutu 1.6mm | drutu1.8mm | drutu 1.9mm | drutu 3.43mm | drutu 3.10mm | drutu 2.68mm | drutu 2.3mm | drutu 2.0mm
lub lub lub lub lub lub lub lub lub
0.058 cala 0.062 cala 0.072 cala 0.76 cala 0.135 cala 0.121 cala 0.105 cala 0.091 cala 0.080 cala

NARZEDZIE | HR-50CC | HR-49CCP | HR-49CCP | HR-48CCP | HR-48CCP HR-68C-100 | HR-68C-100
KLIPS HR-CCP-13 | HR-CCP-19 | HR-CCP-26 | HR-CCP-32 | HR-CCP-33 | HR-CLP-13 | HR-CLP-20 | HR-CLP-312
RODZAJ | péma | TASMA | TASMA | TASMA | TASMA | PAKIET | PAKIET | PAKIET
KLIPSU

Lokalizator klipsow:
Ptaskie potgczenia drutow skrajnych

NARZEDZIE ‘ HR-85SBF HR-85SBF HR-85SBF
KLIPS HR-CLP-34 HR-CLP-34C HR-CLP36C
KLIPSY tACZONE ZYtKA KLIPSY Z WKtADKA KLIPSY Z WKtADKA

RODZAJ KLIPSU

POLIPROPYLENOWA 22mm 2,16M

POLIPROPYLENOWA 22mm 2,16M

POLIPROPYLENOWA 22mm 2,04M




Montaz materacOw Druty skrajne

Montaz
drutow
skrajnych
| sprezyn
kieszonkowych

Klamry typu D
Drut skrajny o przekroju okragtym
do sprezyn wewnetrznych

Klamry typu C
Drut skrajny o przekroju okragtym
do tzw. sprezyn kieszonkowych

Klamry typu C
Drut skrajny ptaski do tzw.
sprezyn kieszonkowych

Wybar klamer i tacznikow firmy Stanley Bostitch gwarantuje
elastyczne podejscie do nowych metod konstrukcji
materacow, z wykorzystaniem nowych materiatow.

Poczawszy od potaczen konstrukeji, przez sprezyny
kieszonkowe po potaczenia drutow skrajnych, nasze
narzedzia sg wytrzymate, wygodne w uzyciu i zdolne do
wykonania najciezszych prac. Klamry pier§cieniowe typu C
i D posiadaja szeroka game zakonczen, ktore z pewnoscia
spetniag Twoje potrzeby. Jesli chodzi o niezawodne systemy
potaczen — Stanley Bostitch pozostaje liderem w tej
dziedzinie.

Nasze narzedzia pozwalaja na osiagniecie maksymalnej
wydajno$ci w Twoim zespole produkcyjnym, a asortyment
tacznikéw zapewnia spetnienie nawet najbardziej
wymagajacych potrzeb.

,-__.--'—-""-'
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Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:

Hatas Wibracje
Model 5
LPA 1sd LWA 1sd ‘ LPA 1s,1m m/s
SC761/SC743
SC7C / SCTE 86.38 91.47 78.47
TR201/TR203/
TR315 81.62 88.14 75.14 <25




Druty skrajne i faczenie klamrami pier§cieniowymi Montaz matera Cy

Aby wybraé¢ odpowiednie narzedzie:

] Y 4 ] ]
KI a m ry p I e rsc I e n I owe ( ) 1. Zmierz catkowita grubo$¢ drutéw ztozonych razem — zostaw pewien

»Zapas” na cia$niejsze badz luzniejsze potaczenie.

n
typu c I D 2. Odszukaj w tabeli ponizej klamre z najmniejsza i najwigksza

$rednica zaci$nigcia, najbardziej zblizonymi do Twoich potrzeb.

WielkoSci tacznikdw i dobor narzedzi

. TR201, TR203
Narzedzie SC761 SC743 : TR315

Waga 1
ﬂ 2.9kg 2.8kg 2.9kg 2.9kg 1.4/1.6/1.6kg
., 12.5mm 19mm 19mm 19mm 19mm
Szeroko$¢
klamry przed @ })
zaci$nigciem
Min. $rednica 5.6mm 8.7mm 8.7mm 10.7mm 9.5mm
klamry po @ Q
zacisnieciu
Max. $rednica 4.8mm 4.8mm 4.8mm 7.9mm 6.3mm
aténeen O O O O JA)
zaci$nieciu
N”memﬂnﬂog"""y RING 516 RING 16 RING 15 RING 15 RING SR15

/Zszywacz pneumatyczny na
klamry typu C seria SC7

Seria SC7 zszywaczy pneumatycznych na klamry typu C to
wybor odpowiedni dla produkceji materacy, klatek i innych
zastosowan wymagajacych potaczenia drutu z drutem.
Uzupetniona o mechanizm powrotny pneumatyczny, jest
serig narzedzi szybkich i tatwych w obstudze. Mechanizm
spustu daje operatorowi maksymalna kontrole.

Specyfikacja urzadzenia

Aluminiowa obudowa ;
m - wytrzymata i lekka do w N:&‘:::: 'Z:'z'?owmmy
catodziennego uzytkowania p tyczny
TF
Mechanizm spustu

/Zszywacz pneumatyczny na
klamry typu D seria TR

Zszywacz pneumatyczny na klamry typu D, o aluminiowej obudowie, z
mechanizmem powrotnym sprezynowym lub pneumatycznym dla szybkiego i
wydajnego taczenia.

Specyfikacja urzadzenia

Aluminiowa obudowa ;
m - wytrzymata i lekka do % Mechanizm po‘;’l;;:gv
catodziennego uzytkowania pneumatyczny

§ Mechanizm powrotny
a sprezynowy
TR201 i TR203




Obicia i pokrycie

Zszywacze szczypcowe

Filc, pianka czy materiaty obiciowe, niezawodne
potaczenie jest kluczowe dla cato$ci konstrukcji
montowanego mebla.

Ergonomiczny ksztatt w potaczeniu z réznymi
rozmiarami szczek czyni zszywacze szczypcowe
firmy Stanley Bostitch kluczem do wydajne;j
produkcji. Cechuja sie one aluminiowa, lekka i
obudowa i wywazona konstrukcja, co zapewnia
komfort w ich catodziennym uzytkowaniu.
Dostepne dwa modele dla drutéw o $rednicy 0,5
lub 0,6.




Obicia i pokrycie

Serii 88 Serii 110

/szywacze /szywacze
szczypcowe szczypcowe
P88SJ-E P110SJ-E

Serii 88

13.Tmm 13.2mm

A Y
4-16mm 12-25mm
v - v

Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:

Hatas Drgania/
Model nieokreslono$¢
LPA 1sd LWA 1sd LPA 1s,1m m/s2
P88SJ-E 90.0 95.50 82.40 4.0/20

P110SJ-E 90.0 95.50 82.40 40/20

Specyfikacja urzadzenia

Aluminiowa obudowa -

wytrzymata i lekka

do catodziennego
EF

uzytkowania

Mechanizm spustu

kwadratu

SJrﬂ Szczeka w ksztatcie
Q.

4 DL 2y CERETTT TR R L e



Tapicerstwo

/szywki 1 urzadzenia
specjalistyczne

dla zastosowan
tapicerskich

Poprzez nasze doswiadczenie w dziedzinie tapicerstwa,
mogli$my wykona¢ analizy poréwnawcze na temat urzadzen i
tacznikdw potrzebnych na rynku tego przemystu. Kompaktowa
konstrukcja i wytrzymato$¢ byty najwyzszymi wytycznymi,
wedtug ktdrych zaczeliSmy wzbogaca¢ nasz asortyment

o lekkie i wydajne urzadzenia. Sprawdzona technologia i
najnowoczesniejsze materiaty to cechy podstawowe kazdego
zszywacza Stanley Bostitch z przeznaczeniem do prac tapicerskich.
Wiemy, ze dtuzszy czas przestoju, to wieksze straty, dlatego
nie zmieniamy tego, co dziata dobrze, a jedynie dokonujemy
pewnych ulepszen.

Bogaty Wybél’ Szerokosc
. , zszywki

niezawodnych potaczen

Aby wybra¢ model urzadzenia, ktore 4mlr31*;|c?(1]g?nm

najlepiej spetni Twoje oczekiwania,
skorzystaj z tabelki po prawe,;.

Wybierz szerokos$¢ zszywki i sprawdz
odpowiadajacy jej nr serii. Pordwnaj z
tabela kompatybilnych urzadzen i wybierz

Kompatybilne

odpowiedni typ zszywacza. _
urzadzenia

OPCJE URZADZEN

WYDLUZONY NOS

WYDLUZONY

TRYB

MAGAZYNEK AUTOMATYCZNY
P ‘ LM =1
LN — AUTO
21671B-LN-E 21680B-ALM-E 21671B-A-E
21680B-LN-E - 21680B-A-E
- - 21680B-ALM-E
48 9.1 12.3 12.8
Serii 93 Serii 72 Serii 84 Serii 80
21697B-E 21671B-E 21684B-E 21680B-E
21671B-A-E 21680B-A-E
21671B-LN-E 21680B-LN-E
21680B-LM-E
21680B-ALM-E




Tapicerstwo

Zszywacze tapicerskie
/szywacze serii 216

Zszywacze serii 216 sa catkowicie nowa, udoskonalona wersja Poziom wytwarzanego hatasu i wibracji:
zszywaczy tapicerskich. Ich kompaktowe gabaryty, solidna
konstrukcja i potaczenie wielu funkcji w jednym gwarantuja

Wibracje m/s?

trwatosc¢ i przydatno$é dla zastosowan przemystowych w LPA 1sd | LWA 1sd

produkcji meblarskiej.

Wszystkie
Nowy asortyment obejmuje pistolety na zszywki o szerokos$ci modele

0d 4,8 do 12,8 mm i dtugosci od 4 do 16 mm. Mozesz zapewni¢

64.4 74 61 <25

sobie duza elastyczno$¢ w produkcji, wybierajac model z opcja
trybu automatycznego, dtugim magazynkiem lub dtugim nosem.

Specyfikacja produktow tej serii

Regulowany przetacznik
mocy - zapewnia regulacje

sity whijania

Wygodny gumowy
uchwyt - wygoda
uzytkowania

| 4 Tylna dysza
wylotowa - dla

komfortu pracy

Aluminiowa obudowa -
wytrzymata i lekka

do catodziennego
uzytkowania

= TF

x2

Spust dodatkowy

=

AUTO

Tryb automatyczny - do
30 zszywek na sekunde

B 4 u

Wydtuzony nos - dla tadowany od spodu Wydtuzony magazynek -
lepszego taczenia na magazynek - wygoda w potrzeba ponownych
gtebszych poziomach przypadku ponownego zatadowan ograniczona

tadowania zszywek do minimum




Tapicerstwo

OPCJE URZADZEN

Podobnie jak w modelach standardowych, tak i w przypadku

serii 216 poszczegdlne modele s3 oznaczone numerami. Litera
A w numerze modelu oznacza, ze urzadzenie posiada tryb
automatyczny, a litery LN, Ze jest wyposazone w wydtuzony nos.

LM to symbole wydtuzonego magazynka.

ﬁ TRYB AUTOMATYCZNY

Zaprojektowany z my$la o Srodowiskach produkcyjnych, gdzie
liczy sie szybko$¢ taczenia. Tryb automatyczny zapewnia sprawne
taczenie elementoéw w szybkosci do 300 zszywek na minute.
Modele posiadajace te funkcje sa wymienione na liscie ponizej:
21671B-A-E  21680B-A-E 21680B-ALM-E




WYDLUZONY NOS

Stworzony specjalnie dla zastosowan wymagajacych utatwienia

dostepu. Pozwala na doktadne umiejscowienie zszywki na
gtebszym poziomie czy w miejscach trudnodostepnych. Modele
posiadajace te funkcje to: 21671B-LN-E  21680B-LN-E

WYDtUZONY MAGAZYNEK

Wieksza wydajno$¢ przy rzadszych tadowaniach zszywek.
Sprawdza sie w produkcji masowej, w miejscach bez
ograniczonego zasiggu. Modele posiadajace te funkcje to:
21680B-LM-E 21680B-ALM-E




MNSR / ul. Ztota 36 / 62-800 Kalisz / tel. +48 62 766 31 01 / www.jag-mar.pl / biuro@jag-mar.pl



