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PNEUMATYCZNY STOL DO ZBIJANIA PALET

(mozliwos¢ wykonania stotu PT-2800, PT-3300)

Stét Pneumatico PT-1900 jest uniwersalng
maszyng do recznego zbijania palet
drewnianych réznego rodzaju. W jej
gornej czesci umieszczona jest rama
wyposazona w ruchome wozki do balan-
serdw, na ktérych zawieszone sg gwoi-
dziarki. Pneumatico PT-1900 zapewnia
ergonomie | wygode pracy. Gwarantuje
wzrost jej wydajnosci, oszczednosé
miejsca (zajmuje zaledwie 3,3 m?) oraz
oszczednosé kosztdw przygotowania
szablonéw dla réznych rodzajow palet.
Przy tradycyjnym zbijaniu palet
dwdch pracownikéw produkuje ok.
300 sztuk na jednej zmianie. W tym
samym czasie przy wykorzystaniu
stotu Pneumatico PT-1900 jeden
pracownik jest w stanie samodzielnie
wyprodukowac ok. 210-230 palet.

Stét Pneumatico PT-1900:

* zapewnia zwiekszenie wydajnosci
pracy, Znacznie jg usprawniajac;

« petni role regulowanego szablonu do
palet typu EUR oraz paletna 2, 3, 4
lub 5 rzedach klockéw;

* zaprojektowany do obstugi przez
jednego pracownika;

» umozliwia tatwe przeregulowanie
z jednego wymiaru palety na drugi;

* posiada funkcje pneumatycznego
zaciskania klockéw oraz podnoszenia
gotowej palety;

* zapewnia wieksza ergonomie pracy
poprzez system podwieszania gwozdziarek
na balanserach.

2581

1627

2250 |

MONTOWANIE PALET

Palety na klockach

Etapy zbijania palet:

A. utozenie klockow

B. zaciskanie pneumatyczne klockéw

C. przybijanie gérnych desek do klockow

D. podniesienie pneumatyczne w celu
odwrdcenia palety

E. przybijanie dolnych desek do klockow

F. podniesienie gotowej palety

Wymiary zbijanych elementow:
. 65 - 145 mm

. 70 - 110 mm

. max. 1300 mm

. 900 - 1900 mm*
12 - 27 mm

. min. 16 mm

. 65 - 145 mm
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Standardowe wyposazenie stotu Pneumatico PT-1900 zawiera 3 dodatkowe listwy
do utozenia 9 zestawodw wspornikdw w celu przybicia dolnych desek.

Wymiary zbijanych elementéw:
a. 70 - 145 mm
b. 70 - 120 mm
d. 900 - 1900 mm
e. 12 -27 mm

i. 70 - 145 mm
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Palety na 2, 3, 4 lub 5 kantéwkach

Etapy zbijania palet:

A. ufozenie kantowek

B. zaciskanie pneumatyczne kantéwek
C. przybijanie gornych desek do kantéwek
D. podniesienie gotowej palety

Wymiary zbijanych elementéw:
a. 50 - 145 mm
b. 75 - 140 mm
¢. max. 1300 mm
d. 800 - 1900 mm
f. 40-125mm
g min. 16 mm
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