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Legenda oznaczen

A = Katciecia

a = Katnatarcia

ATB = Ksztatt zeba: naprzemian skosne

B = Srednica otworu

B = Ksztatt zeba

COMBI3 = Otwory dodatkowe 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

COMBI5 = Otwory dodatkowe 2/7/110 4 2/8,4/130 + 2/14/110
+4/9/100 + 4/19/120

COMBI7 = Otwory dodatkowe 2/10/80 + 1/11/85 + 2/11/115
+2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120

D = Srednica

D = Srednica max

Ds = Srednica otworu na trzpie

0 = Srednica

d = Srednica wewnetrzna

F = Otwdr wewnetrzny

FFT = Ksztatt zeba: pfaski - ptaski - trapezowy

FTG = Ksztatt zeba: ptaski

FWF = Ksztatt zeba: pfaski z naprzemienng faza

H = (Glebokosc ciecia

HDF = Ksztatt zeba: “pirania“

HV10 = Twardos¢

| = Wysokos¢ ciecia

I = Wysoko$¢ ciecia

l2 = Wysoko$¢ ciecia

Inches = Cale

IS0 = Jakos¢ weglika
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Grubos¢ zeba

Klucz

Dtugos¢ catkowita

Dhugos¢ watu

Zatrzymaj dtugos¢

Lewe obroty

Ksztatt zeba: dwustronnie sfazowany
Ksztatt zeba: trapez prosty z faza
Milimetry

Sitatamiaca

Grubos¢ korpusu

Otwory perforagji

Powtoka zywicy PTFE fluorocarbon w kolorze
pomaraficzowym i czarnym

Promien

Promien

Prawe obroty

Obroty na minute

Trzpien

Srednica natarcia

Maksymalna realna grubos¢ drewna
Ksztatt zeba: trapez prosty

Nacinaki

llo$¢ zehow

Na zapytanie

Budowa monolityczna
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CMT Orange Tools C AT 9BANGE

Pity tarczowe

CMT Orange Tools to ponad 50 lat doswiadczenia. Przez ten czas firma stata sie miedzynarodowym liderem w branzy stolarskiej. Pewne rzeczy caty czas pozostaja niezmienne;
zaangazowanie i pasja w produkcje wytacznie najwyzszej jakosci narzedzi do obrobki drewna.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Pesaro, Wtochy Greenshoro, USA Walengja, Hiszpania

Jak we wszystkim co zwigzane z najwyzsza jakoscia. Nie liczy sie jedynie co robisz, ale przed wszystkim jak to robisz. Kazdy kto pracuje przy obrdbce drewna wie, ze aby uzyskac
pozadany efekt, trzeba wpierw przygotowac projekt, starannie dobra¢ materiaty, a prace wykonywac korzystajac z najlepszych narzedzi, swoich umiejetnosci oraz doswiadczenia. Przy
produkcji narzedzi jest doktadnie tak samo.
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do elektronarzedzi

& Produkgja narzedzia zaczyna sie od przejrzystego projektu i planu technologicznego. 0d momentu powstania firmy, CMT pokrywato swoje narzedzia powtoka P.T.F.E.

] Dziat techniczny firmy CMT posiada jedna z najnowoczesniejszych technologii oraz Wkrétce pomarariczowa powtoka stata sie znakiem rozpoznawczym marki. Narzedzia

S doswiadczonych inzynieréw co zapewnia duzy komfort pracy. Dlatego jesli kupujesz zaczety by¢ znane na catym $wiecie. Teraz kazdy stolarz gdy ustyszy ,pomarariczowe
pomaraficzowe narzedzia, kupujesz produkt najwyzszej jakosci! narzedzia” pomysli CMT.

Elektronarzedzia
i akcesoria

Przeksztatcenie projektu w finalny produkt, wymaga zastosowania odpowiednich
materiatéw. Jakos¢ narzedzi zalezy od tego. CMT nie idzie na skréty w wyborze
najlepszych mozliwych komponentéw do narzedzi. Wybiera tylko najlepszej jakosci
stal oraz drobnoziarnisty weglik do produkgji frezéw czy pit.

Elektronarzedzia

Tak jak wspomniane byto wczesniej, nie chodzi dokfadnie o to co jest robione ale
jak to jest wykonane. Przez wszystkie lata istnienia firmy, CMT stale inwestowato
w najnowoczesniejsze technologie oraz oprogramowanie. Rezultatem tych dziatan jest
caty proces produkgji. Od toczenia trzpieni ze stali do ostrzenia zehdw weglikowych,
caty proces jest automatyczny. Bez operatoréw maszyn te dziatania by sie nie udaty,
dlatego od samego poczatku kompetencje operatoréw sa podnoszone, zeby byli
specjalistami w swojej dziedzinie.

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

Powtoka PT.EE. to nie tylko znak rozpoznawczy. To przede wszystkim dbatos¢
o jako$¢ oraz zywotnos¢ narzedzi. Dzieki swoim wiasciwosciom antykorozji oraz
antyadhezji redukuje tarcie, zabezpiecza narzedzia przed przegrzaniem, a takze przed
przywieraniem urobku oraz rdza.

System pofaczen
meblowych OVVO




CMT Orange Tools

CRNAT 9550"

Nikt nie jest idealny, staramy sie natomiast zblizy¢ do ideatu. Dlatego CMT posiada
najwyzej jakosci sprzet do sprawdzania narzedzi zapewniajac precyzje, idealne
wywazenie oraz dtuga zywotnosc, ktdra jest cecha rozpoznawalng w pomaraiczowych
narzedziach, cechg ktérag wymaga sie od najwyzszej jakosci produktu. Narzedzia
produkowane sg zgodnie z norma EN 847.

Woda uzywana podczas produkgji narzedzi musi by¢ wolna od zanieczyszczen, tak
samo jak ciecz wykorzystywana podczas procesu ostrzenia. Dlatego tez CMT posiada
wiasng oczyszczalnie. Dzieki temu, mozemy zapewnic najlepsza jakos¢ narzedzi przy
jednoczesnym dbaniu o $rodowisko naturalne.

Oferta CMT to ponad 7000 produktéw w standardzie. Dlatego fabryki zaopatrzone
s3 w ponad 20 maszyn automatycznego poziomego sktadowania narzedzi.
Zaprogramowany aby uprosci¢ i dzigki temu przyspieszy¢ proces zamawiania i dostaw
potrzebnych narzedzi.

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty
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System pofaczen
meblowych OVVO0

Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

do elektronarzedzi
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Pity tarczowe

Pity do wielopit

Pity budowlane

Pity do ciecia wzdtuznego

Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuznego

Pity wykoriczeniowe do drewna

Pity do materiatéw drewnopochodnych

Pity i podcinaki diamentowe

Pity do paneldwek

Podcinaki

Pitki do maszyn CNC

Pity rowkujace

Pity do optymalizerek

Pity do materiatéw niezelaznych, plastiku i kompozytéw
Pity do aluminium

Pity do stali

Pity do materiatéw solidsurface, PCV i plexiglass
Pity do ciecia multi-materiatowego

Pity ultracienkie do drewna

Pity ultracienkie do materiatow niezelaznych, ptyt
laminowanych oraz kompozytow

Pity do materiatow wtdknisto-cementowych
Pity do elektronarzedzi

Pity konstruktorskie

Pity do potaczert DADO

Frezy nutujace do lamelek

Frezy pitkowe do Lamello P-System®

Pity do elektronarzedzi - spis modeli

Pity - indeks
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Produkcja wysokiej jakosci pit tarczowych

Projekt

Tarcza tnaca jest koricowym efektem ztozonych proceséw i rozwiazan technicznych.
Kazda pita jest analizowana pod wzgledem kata natarcia ostrza, sposobu ostrzenia,
systemu odprowadzania widra oraz ttumienia wibracji i dZzwieku. Tak wiec w celu
stworzenia najlepszego projektu pity, CMT stosuje taka sama metode jak w przypadku
tworzenia projektow frezéw trzpieniowych, czylifaczy wiedze i doSwiadczenie swoich
inzynieréw z najnowsza technologig procesu wytwarzania. Efektem sa wysokiej
jakosci profesjonalne pity tarczowe wyposazone w takie rozwiazania jak:

Naciecia antywibracyjne ktdre poprzez ograniczenie wibracji, powstajacych podczas
ciecia, przedtuzaja zywotno$¢ narzedzia oraz wptywaja na doktadnos¢i czystosé ciecia.

Naciecia rozprezeniowe majace ksztatt haka, maja na celu ograniczanie hatasu podczas
pracy oraz requlacje korpusu podczas rozszerzania i kurczenia sie pod wptywem
powstajacego ciepta.

Naciecia antywibracyjne

Naciecia rozprezeniowe

Materiaty

0 jakosci pity decyduja stal i weglik spiekany. CMT przyktada ogromna wage do
jakosci surowcow i wspdtpracuje tylko z renomowanymi dostawcami. CMT uzywa
stali o twardosci 42-44 stopni w skali Rockwella. Twardos¢ weglika jest indywidualnie
dobierana do przeznaczenia pit

Pakowanie oraz instrukcje obstugi

Wszystkie pity CMT s3 pakowane i zabezpieczone do wysytki, ekspozydji
i przechowywania w mocny i trwaty karton lub w opatentowane, wykonane z HDPE,
opakowanie. Instrukcje dotyczace ostrzenia s zawarte na opakowaniu lub na pile.

Produkcja

Pity CMT przez wszystkie etapy produkgi sa obrabiane na maszynach CNC.
Zaawansowana technologia i precyzja maszyn C(NC zapewnia najwyzsza jako$¢ kazdej
tarczy, a ponadto pozwala na uwazng i skuteczng kontrole jakosci catego procesu.

Laserowo wycinane korpusy. Proces gwarantuje idealny ksztatt. Wielka zaleta
laserowego wycinania jest rowniez to, ze cieta stal nie jest poddawana zbyt duzym
obciazeniom co bardzo korzystnie wptywa na jej pézniejsza odpornos¢ na wypaczenia.

Szlifowanie i naprezanie korpusu. Efekt tych proceséw mozna zobaczy¢ na gotowej
tarczy w postaci widocznych kregéw. Obrabiany jest takze otwdr wewnetrzny tak aby
tarcza idealnie pasowata do watu i posiadata idealng wspétosiowo$¢ podczas pracy.
Gniazda pod ostrza podlegaja réwniez dodatkowej obrébce co daje pewnos¢, ze zab
bedzie doktadnie na swoim miejscu oraz stwarza doskonate podtoze do bezpiecznego
i skutecznego lutowania.

W petni zautomatyzowany proces lutowania metoda ,srebro-miedz-srebro” daje
doskonate wyniki i powaznie zmniejsza ryzyko, ze materiat nie zostanie odpowiednio
zespojony. Proces dodatkowo wspomaga, stosowanie warstwy miedzi, ktra dziata
jak bufor i utrzymuje weglik, ktry kurczy sie i rozszerza w innym tempie niz korpus
stalowy. Zapobiega réwniez jego pekaniu i odpadaniu. Podczas pracy miedZ zapewnia
pile elastyczno$¢ i odpornos¢ na uderzenia, ktéra jest bardzo przydatna przy pracy
z twardszymi materiatami lub w przypadku sekéw w drewnie.

Indywidualne zasady dobierania weglika w odniesieniu do przeznaczenia pity. Jedne
pity wymagaja zastosowania zebow wykonanych z bardziej rozdrobnionego weglika,
ktéry zapewnia trwatos¢ oraz tatwos¢ pdzniejszego ostrzenia. Mniejsze pity wymagaja
innego typu weglika, odpornego na rozne zanieczyszczenia mogace sie pojawic
w materiale. Podsumowujac, weglik spiekany jest dobierany indywidualnie, do kazdej
tarczy i kazdego zastosowania.

Ostrzenie i laserowe znakowanie. Podczas ostrzenia, kazdy kat jest ostrzony na wysoko
precyzyjnych, wieloosiowych CNC. Informacje dotyczace parametréw uzytkowania
oraz przeznaczenia kazdej pity nanoszone sa laserowo.

Kontrola jakosci

Na kazdym etapie produkgji pity sa weryfikowane pod katem jakosci. W koicowym
etapie dzieki nowoczesnym maszynom pomiarowym dokonywany jest koricowy
pomiar i kontrola.
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Seria Chromowana

Powstaty zmyslg o profesjonalnych stolarzach
ifirmach przemystowych, ktére wymagaja od
pit najwyzszej jakoscii trwatosci. Specjalna
chromowa powtoka zmniejsza tarcie i
przyczynia sie do zwigkszenia zywotnosci,
zabezpiecza korpus przed korozjg i gwarantuje

perfekcyjng wydajnosc.

Profesjonalna produkgja.

Do ciagtej, efektywnej pracy przez caty dzien.

Premium

Drewno, sklejka, 0SB, laminaty, melamina,
MDF, listwy.

Wycinany laserowo z ptatow najlepszej
jakosci niemieckiej stali (46-48 stopni w
skali Rockwella) co zapewnia perfekcyjna
wydajnos¢ i zywotnos¢.
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HI-DENSITY
[NDUSTRL CHROWE
CARBIDE™

Najlepszej jakosci przemystowy weglik z
powtoka chromowa. Jego specjalna budowa
zapewnia hardzo dtuga zywotnos¢ i najlepsza
jakosc ciecia.

Ztozony proces lutowania metoda:
“SREBRO-MIEDZ-SREBRO"zabezpiecza
ostrza przed wypadnieciem z gniazda
nawet przy pracy z bardzo twardymi materiatami.

Powtoka chromowa zabezpiecza
pite przed korozjq i rdza, przyczynia
sie bezposrednio do wigkszej
zywotnosci narzedzia.

Wycinane laserowo, pozwalaja
naregulacje korpusu podczas
rozszerzania i kurczenia sie pod
wptywem powstajacego ciepta.

Wycinane laserowo, nacigcia wyciszajace.
Nacigcia wypetniono dodatkowo
poliuretanem aby zmniejszy¢ wibracje i
hatas (10% mniejsze niz w standardowych
pitach) a takze zwigkszy¢ jakos¢ ciecia i

zywotnos¢ pity.

Widoczny na pile pierscier naprezajacy
zapewnia doskonata stabilnos¢i
wspétosiowosc.

" Kazdy zab jest doktadnie ostrzony
X za pomoca maszyn wieloosiowych
(NC co zapewnia idealn ostros¢ krawedzi

i perfekcyjne katy przy jednoczesnym
uzyskaniu maksymalnej zywotnosci.

v G

Seria Przemystowa XTREME
PERFEKCYINA Y o o Y Y ZNAKOMITA v v v

Zaprojektowane specjalnie dla stolarzy, ciesli,

budowlancow i firm przemystowych, ktére
potrzebuja produktu o Swietnej zywotnoscii
wyjatkowej jakosci pozwalajacego na bardzo
dtuga prace w najbardziej wymagajacych
materiatach.

—TREME

Profesjonalna produkcja.

Do ciagtej, efektywnej pracy przez caty dzien

Premium

Drewno, drewno z gwozdziami, sklejka,
0SB, laminat, melamina, MDF, metale oraz
metale niezelazne, stal nierdzewna, plastik,
widkno szklane, materiaty kompozytowe
,Solid Surface”.

Wycinany laserowo z pfatéw najlepszej
jakosci niemieckiej stali (46-48 stopni w
skali Rockwella) co zapewnia perfekcyjna

wydajnos¢ i zywotnosc.

R0

HI-DENSITY
[HDRSTRIAL CRRONE
CARBIDE™

Najlepszej jakosci przemystowy weglik
zpowtoka chromowa. Jego specjalna
budowa zapewnia bardzo dtuga zywotnos¢i
najlepsza jakosc ciecia.

Specjalnie dobrana powtoka chroni przed
korozja i rdza.

Wycinane laserowo, pozwalaja na regulacje
korpusu podczas rozszerzania i kurczenia sig
pod wptywem powstajacego ciepta.

Dzieki laserowo wykonanym nacieciom
wyciszajacym pita wytwarza mniej hatasu
podczas pracy. Naciecia redukuja réwniez

drgania pity zwiekszajac precyzje ciecia.

Widoczny na pile pierscien naprezajacy
zapewnia doskonatg stabilnos¢i
wspétosiowosc.

/',, Kazdy zab jest doktadnie ostrzony

g5 za pomoca maszyn wieloosiowych
CNCco zapewnia idealng ostros¢ krawedzi

i perfekcyjne katy przy jednoczesnym
uzyskaniu maksymalnej zywotnosci.

IZtozony proces lutowania metoda:
“SREBRO-MIEDZ-SREBRO"zabezpiecza
ostrza przed wypadnieciem z gniazda
nawet przy pracy z bardzo twardymi materiatami.

ORANGE

Seria ITK PLUS

BARDZO DOBRA & v s

Przeznaczone dla profesjonalnych stolarzy i
rzemiesInikéw. Dzieki super cienkim zebom
zapewnia idealna jakos¢ wykoriczenia i
mate straty materiatu. Dodatkowo specjalna
konstrukgja przektada sie na zmniejszenie
naprezer powstatych podczas pracy.

ITKPLUS"

Przemyst budowlany, stolarstwo.

Do codziennej pracy

Optymalna

Drewno, kompozyt drewnopochodny,
sklejka, 0SB, laminat, melamina, MDF, ptyty
widknisto-cementowe.

Wykrawane z cienkiem i bardzo wytrzymatej
stali hartowanej, ktora nastepnie jest
utwardzana do 44 stopni w skali Rockwella,
aby zapewnic dtuzsza zywotnosc.

S«oﬂ"' Weglik przemystowy
e DENSITY w technologii SINTERHIP.
CARBIDE Uzyty weglik zostat poddany

specjalnemu procesowi produkji SinterHIP
(Prasowanie |zostatyczne na goraco), ktéry
polega na poddaniu obrabianego materiatu
dziataniu wysokiej temperatury (1025°C)
iwysokiego cisnienia (nawet do 105 bar).
Dzieki czemu praktycznie wyeliminowano
porowato$¢ wewnetrzna co przektada sie na
znacznie dtuzsza zywotnos¢ i bardzo dobra
stabilno$¢ krawedzi skrawajacej.

Proces lutowania srebrem zabezpiecza ostrza
przed wypadnieciem z gniazda podczas pracy
z migkkimi materiatami.

Wyjatkowa, pomarariczowa
powtoka PTFE o antyadhezyjnych
i antykorozyjnych whasciwosciach
W zabezpiecza przed przegrzewaniem
sie pity i korozja, redukuje tarcie.

Idealna do pracy z wszystkimi rodzajami
drewna, wtym z drewnem mokrym.

Wycinane laserowo, pozwalaja na regulacje
korpusu podczas rozszerzania i kurczenia sie
pod wptywem powstajacego ciepta.

Dzigki laserowo wykonanym nacieciom
wyciszajacym pita wytwarza mniej hatasu
podczas pracy. Naciecia redukuja rowniez

drgania pity zwiekszajac precyzje ciecia.

X

Specjalnie dobrany kat natarcia i przytozenia.
Kat zapewnia gtadka prace, zmniejszajac site
potrzebna do ciecia. Przyczynia

m { sie bezposrednio do poprawy
w 4V predkosci skrawania, wyznaczajac
nowy standard wydajnosci.

=

Seria Konstruktorska

DOBRA v Y&

Idealne dla budowlaricéw i hobbystow.
Najlepszy stosunek jakosci do ceny. Idealne
do wszelkich projektow budowlanych,
ktore wymagaja ciecia drewna i materiatow
kompozytowych.

| cm1 |
CONTRACTOR
proots BN

Przemyst budowlany i hobbysci.

Do codziennej pracy

Podstawowa

Drewno, kompozyt drewnopochodny, sklejka,
0SB, laminat, melamina, MDF.

Wykrawane z cienkiem i bardzo wytrzymatej
stali hartowanej, ktdra nastepnie jest
utwardzana do 44 stopni w skali Rockwella,
aby zapewnic dtuzsza zywotnosc.

Weglik o odpowiednio dobranych
wiasciwosciach zapewniajacy odpornosé na
uszkodzenia i zywotnosc.

Proces lutowania srebrem zabezpiecza ostrza
przed wypadnieciem z gniazda podczas pracy
zmiekkimi materiatami.

Specjalnie dobrana powtoka chroni przed
korozja i rdza.

Naciecia rozprezeniowe , pozwalaja na requlacje
korpusu podczas rozszerzania i kurczenia sie
pod wptywem powstajacego ciepta.

X

X

Standardowe ostrzenie
Kazdy zab jest doktadnie ostrzony co
gwarantuje czyste ciecie i odpowiednia
zywotnosc.



Pity do wielopit o cienkim zebie c M ORANGE

Industrial line TOOLS
ZASTOSOWANIE:  Rozkrdj drewna surowego. Cienki zab gwarantuje mniejsze straty materiatu. §~
DO MASZYN: Wielopity jedno i dwuwatowe. =
MATERIAL: Twarde drewno (mokre i suche).
H Ciecie wzdtuzne na wielopile %
a §

10 HV10:
T N/mm2

Frezy trzpieniowe
izestawy

Pl
mDm mFm er:’lun'slty z me um mHm a4 B SYMBOL zﬁ _“:3
180 40 2143 2,5 18 30 18° FLAT 280.021.075
200 40 2143 2,5 18 35 18° FLAT 280.021.08S
250 70 21x5 20+4 2,7 18 50 18° 10°ATB 280.020.10V
250 80 13x5 20+4 2,7 18 50 18° 10°ATB 280.020.10W
300 70 21x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10°ATB 280.024.12V
300 80 13x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10°ATB 280.024.12W

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Pity do wielopit o grubym zebie industrialline

Otwornice

d
B

e

ZASTOSOWANIE:  Rozkréj drewna surowego. Gruby zah zapewnia stabilnos¢ ciecia
oraz zapobiega falowaniu pity.

o
5
=2
Pt}
S =
Ew®
25
v
fre

DO MASZYN: Wielopity jedno i dwuwatowe.
MATERIAL: Grube, suche oraz wilgotne drewno.

K E

H Ciecie wzdtuzne na wielopile ;’g

W :

/j%\ Koo H

A L

%CB o HIo:

g

T N/mm?2 g

D F Wpusty Otwory z K P H a B SYMBOL g

mm mm mm dodatkowe mm mm mm =

300 30 (OMBI3 2444 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 277.024.12M §

=

300 70 21x5 2444 4,0 28 80 18° 10° ATB 277.024.12V

300 80 13x5 2444 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 277.024.12W § §
350 30 (OMBI3 2446 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 277.024.14M § =3
=
350 70 21x5 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 277.024.14V § =
> g




Pity do wielopit YA "" ORANGE
Industrial line CM TOOLS

i
2 ZASTOSOWANIE:  Rozkréj drewna surowego.
= DO MASZYN: Wielopity jedno i dwuwatowe. !

MATERIAL: Twarde i migkkie drewno H Ciecie wzdhuzne na wielopile

(mokre i suche).

Brzeszczoty

Gtowice i noze

y
T N/mm?:

Frezy trzpieniowe
i zestawy

D F Wpusty Otwory K P H

mm mm mm dodatkowe z mm mm mm “ B SLES
25 250 30 (OMBI3 20+4 3,2 2,2 65 18° 10°ATB 279.020.10M
é \zz 250 70 21x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10°ATB 279.020.10V
= 250 80 13x5 20+4 3,2 22 65 18° 10°ATB 279.020.10W
300 30 COMBI3 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 279.024.12M
300 60 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 279.024.12U
300 70 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10°ATB 279.024.12V
300 80 13x5 24+4 32 2,2 80 18° 10°ATB 279.024.12W
— 350 30 (OMBI3 28+4 3,5 2,5 105 18° 10°ATB 279.028.14M
£ § 350 60 21x5 28+4 35 2,5 105 18° 10°ATB 279.028.14U
% g 350 70 21x5 28+4 35 2,5 105 18° 10°ATB 279.028.14V
Ef é 350 80 14x5 28+4 35 2,5 105 18° 10° ATB 279.028.14W
"~ 8 400 30 (OMBI3 28+6 4,0 2,8 120 18° 10°ATB 279.028.16M
400 70 21x5 28+6 4,0 2,8 120 18° 10°ATB 279.028.16V

Otwornice

Pity do wielopit z ogranicznikiem posuwu industrialline

~©
=
=2
e 3
S =
E =
£ 2
[
e}

£
E.

ZASTOSOWANIE: Do rozkroju drewna, specjalna powierzchnia przeciwdziatajaca wibracjom.

% DO MASZYN: Wielopity jedno i dwuwatowe.

§ MATERIAL: Miekkie, twarde i suche drewno.

g Ciecie wzdtuzne na wielopile
g ° Ko

= /17\ ﬁ K]

g U — [ w o

g ) N/mm?

g

= P

kS D F Wpusty Otwory 7 K P a B SYMBOL
S mm mm mm dodatkowe mm mm

- 300 30 (OMBI3 28 32 2,2 18° 10°ATB 278.028.12M
§ % 300 70 21x5 28 32 2,2 18° 10°ATB 278.028.12V
*g = 350 30 (OMBI3 36 35 2,5 18° 10°ATB 278.036.14M
§ é 350 70 21x5 36 35 2,5 18° 10°ATB 278.036.14V
> g




Pity budowlane CNAT 9BANGE
&
ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego, zaprojektowane
specjalne dla konstruktoréw i budowlaricéw. Cigcig wadtuzne - zanieczyszczone
DO MASZYN: Pity stotowe oraz elektonarzedzia. drewno budowlane
MATERIAL: Migkkie i twarde drewno zawierajace metalowe —
wstawki, gwozdzie lub kawatki betonu.
a K
T T
W %B 6~10 HV10:
T N/mm?Z
P
mDm mFm do(:it:::;:le L mlfn um a B LLL
250 30 (OMBI3 16 2,8 18 15° 5° ATB 286.016.10M
300 30 (OMBI3 20 2,8 18 15° 5° ATB 286.020.12M
300 30 (OMBI3 48 3,2 2,2 15° 10°ATB 286.048.12M
315 30 (OMBI3 24 32 2,2 15° 5°ATB 286.024.13M
350 30 (OMBI3 24 3,2 2,2 15° 5°ATB 286.024.14M
400 30 (OMBI3 28 32 2,2 15° 5°ATB 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 38 28 15° 5°ATB 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 38 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 4,2 32 15° 5° ATB 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M
700 30 2/10/60 46 44 32 15° 5°ATB 286.046.28M
WASKAZA(')\{VKlI:‘ Ui‘ywaj pie(écieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.22?.09 (dla rozlmifar()w 0250-300-315) Brak ogranicznika posuwu.
Uzywaj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.228.00 (dla rozmiaréw 9350 i wigkszych)
Pity do ciecia wzdtuznego industrialline
ZASTOSOWANIE:  Ciecie wzdtuzne. ﬁ
DO MASZYN: Pity stotowe z posuwem recznym i automatycznym.
Pilarki przenosne.
MATERIAL: Twarde i miekkie drewno.
/T%\ K i Cigcie wzdtuzne
/\/Z/\_/( B 8~10 HV10:
T N/mm?Z
Pl
mDm mFm do(:ltav:l(:;tle z me mpm ¢ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 24 2,8 18 20° 10°ATB 290.250.24M
260 30 (OMBI3 28 2,8 18 20° 10°ATB 290.260.28M
270 30 2/7/42 28 2,8 18 20° 10°ATB 290.270.28M
300 30 (OMBI3 24 32 2,2 20° 10°ATB 293.024.12M
300 35 24 32 2,2 20° 10°ATB 293.024.12R
305 30 2/10/60 28 2,8 18 20° 10°ATB 293.028.22M
315 30 COMBI3 28 3,2 22 20° 10°ATB 293.028.12M
315 30 (OMBI3 36 32 2,2 15° 5° ATB 285.036.13M
350 30 (OMBI3 28 35 2,5 20° 10°ATB 293.028.14M
350 35 28 35 2,5 20° 10°ATB 293.028.14R
400 30 (OMBI3 36 35 2,5 20° 10°ATB 285.036.16M
450 30 2/10/60 36 38 2,8 20° 10°ATB 285.036.18M
500 30 (OMBI3 44 4,0 2,8 20° 10°ATB 285.044.20M

Pity tarczowe

Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia ) Frezy i wiertta Frezy CNC Frezy trzpieniowe o
) ; Otwornice ) ) ; Glowice i noze Brzeszczoty
i akcesoria do elektronarzedzi iuchwyty izestawy

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO



Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuznego C M ORANGE

Industrial line

2 5
g A
E [} | e =
= ZASTOSOWANIE: Do ciecia w poprzek i wzdtuz. @ J @
= DO MASZYN: Pilarki stotowe, ukosnice, pilarki reczne, pity specjalne.

MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, materiat drewnopochodne.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

a K
/% 3 i Ciecie poprzeczne drewno i sklejka
P

- W 8~10 HV10
= Plor
:é . T N/mm?
£ 8 P
- F wor K P
mDm mm do(:itat:orme z mm mm a b Sl
§ ;: 160 20 2/6/32 2 22 16 15° 10°ATB 285.160.28H
2s 200 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3,2 22 15° 10°ATB 285.036.08M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 48 3,2 22 15° 15°ATB 285.048.08M
250* 20 (OMBI3 40 3,2 22 15° 10°ATB 285.040.10H
250 30 (OMBI3 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10M
250 30 COMBI3 48 3,2 22 15° 10°ATB 285.048.10M
250 30 (OMBI3 60 32 22 10° 15°ATB 285.060.10M
= 250 35 40 3,2 22 15° 10°ATB 285.040.10R
£ §f 250 35 60 3,2 22 10° 15°ATB 285.060.10R
-k 254 30 (OMBI3 48 2,4 18 -5° Neg. 15° ATB 294.048.10M
g2 254 30 (OMBI3 60 2,4 18 -5° Neg. 15°ATB 294.060.10M
= 260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 28 18 15° 10°ATB 285.048.11M
. 260 30 (OMBI3 60 25 18 -5° Neg. 15°ATB 294.060.11M
E 260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 28 18 10° 15°ATB 285.060.11M
2 270% 30 2782 y) 28 18 15° 15°ATB 291.270.42M
275 20 ) 3,2 22 15° 10°ATB 285.042.11H
= 280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 28 18 10° 15°ATB 295.064.11M
3= 300* 20 COMBI3 48 3,2 22 15° 10°ATB 285.048.12H
§ £ 300 30 (OMBI3 36 3,2 22 15° 10°ATB 285.036.12M
e 300 30 COMBI3 48 3,2 22 15° 10°ATB 285.048.12M
- 300 30 (OMBI3 60 3,2 22 15° 10°ATB 285.060.12M
3 300 30 COMBI3 72 3,2 22 10° 15°ATB 285.072.12M
g 300 35 48 32 22 15° 10°ATB 285.048.12R
£ 300 35 72 3,2 22 10° 15°ATB 285.072.12R
_ 305* 30 2/10/60 + 2/7/42 54 28 18 -5° Neg. 15°ATB 294.054.22M
g 315¢ 30 COMBI3 54 32 22 15° 10°ATB 294.054.12M
"g 350 30 (OMBI3 54 35 25 15° 10°ATB 285.054.14M
g 350 30 (OMBI3 72 35 25 15° 10°ATB 285.072.14M
2 350 30 COMBI3 84 35 25 10° 15°ATB 285.084.14M
g 350 35 54 3,5 25 15° 10°ATB 285.054.14R
g 350 35 84 35 25 10° 15°ATB 285.084.14R
= 400 30 COMBI3 48 3,5 25 20° 10°ATB 285.048.16M
i) 400 30 (OMBI3 60 35 25 10° 15°ATB 285.060.16M
- 450 30 2/10/60 54 338 28 15° 15° ATB 285.054.18M
§ 450 30 2/10/60 66 38 28 10° 15°ATB 285.066.18M
kS 500 30 2/10/60 60 338 2,8 15° 15°ATB 285.060.20M
;;f 500 30 2/10/60 72 38 28 10° 15°ATB 285.072.20M
550 30 2/10/60 60 42 3,2 10° 15°ATB 285.060.22M
§ § 550 30 2/10/60 96 42 32 10° 15°ATB 285.096.22M
35 600 30 2/10/60 66 42 3,2 10° 15°ATB 285.066.24M
g 2 700 30 2/10/60 72 44 32 10° 15°ATB 285.072.28M
& g

*Niewyciszane




Pity wykornczeniowe
Industrial line

ORA
TOO

CM

ZASTOSOWANIE:

Do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi.

DO MASZYN: Pity stotowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Drewno miekkie, twarde, egzotyczne, materiaty drewnopochodne,
jednostronnie fornirowane oraz laminowane.
Plyta dwustronnie laminowana Sklejka
a K
/?V\ \‘] i Ciecie wzdtuine Cigcie poprzeczne
yutiag B ;
T N/mm?Z
P
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
150 30 2/7/42 48 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H
180 30 2/7/42 56 3.2 22 5° 15° ATB 285.056.07M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M
250 30 (OMBI3 80 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M
250 35 80 3,2 2,2 5° 15°ATB 285.080.10R
260 30 (OMBI3 80 25 18 -5°Neg. 15°ATB 294.080.11M
300 30 (OMBI3 96 3.2 22 5° 15° ATB 285.096.12M
300 35 9 3.2 22 5° 15° ATB 285.096.12R
305 30 (OMBI3 72 3,2 22 10° 15° ATB 285.072.22M
305 30 (OMBI3 72 3.2 22 -5°Neg. 15° ATB 294.072.22M
315 30 (OMBI3 72 3,2 2,2 15° 15° ATB 285.072.13M
350 30 (OMBI3 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14M
350 35 108 35 25 5° 15° ATB 285.108.14R
400 30 (OMBI3 9% 35 25 10° 15° ATB 285.096.16M
400 30 (OMBI3 120 35 25 10° 15° ATB 285.120.16M
Pity wykonczeniowe do ramek
- CHROME™ o AR
o Sl ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoiczeniem krawedzi.
o1l b DO MASZYN: Pilarki stotowe i formatowe, pity ukosowe.
o . MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, MDF. (A i Krase
N = ]
. h - NOISE/VIBRATION
- REDUGTION
i 2 0 K
e 4 =~
o |
e - i ( /
TERE . = rid y’ T Ramkidrewniane, MDF & PCV
8 HV10:
T N/mm?
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBoL
250 30 (OMBI3 80 3,0 2,5 10° 20° ATB 285.580.10M
300 30 (OMBI3 9% 3,0 25 10° 20° ATB 285.596.12M

Pity tarczowe

Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia ) Frezy i wiertta Frezy CNC Frezy trzpieniowe o
) ; Otwornice ) ) ; Glowice i noze Brzeszczoty
i akcesoria do elektronarzedzi iuchwyty izestawy

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO



Pity tarczowe

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

i uchwyty

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

£
N
=
j 8
g
<
=
2
=
=
T
frw}

Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia

System pofaczen
meblowych OVVO

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

i zestawy

fa-]
=
S
A
k5
o
i~
<

Pity chromowane wyciszone

Industrial line

ZASTOSOWANIE:

DO MASZYN:
MATERIAL:

mm

250
300
350
400

ZASTOSOWANIE:
DO MASZYN:
MATERIAL:

mm

160
250
300
350
400

ZASTOSOWANIE:

DO MASZYN:
MATERIAL:

mm
250

300
350

Ciecie wzdtuzne i poprzeczne przy zachowaniu i
optymalnej jakosci.
Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne. 8
Drewno migkkie i twarde, materiaty W
drewnopochodne.

F Otwory 1 K
mm dodatkowe mm
30 (OMBI3 40 3.2
30 (OMBI3 48 3.2
30 (OMBI3 54 35
30 (OMBI3 60 35
Ciecie poprzeczne przy zachowaniu optymalnej jakosci. JL
Pilarki stotowe oraz pilarki przeno$ne, elektronarzedzia.

Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, materiaty 8
drewnopochodne. T
F Otwory 7 K
mm dodatkowe mm
20 (OMBI3 48 2,2
30 (OMBI3 60 3.2
30 (OMBI3 72 3.2
30 (OMBI3 84 35
30 (OMBI3 9% 35
Ciecie poprzeczne przy zachowaniu perfekcyjnego i

wykoriczenia krawedzi.
Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne. 8
Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, materiaty I
drewnopochodne, materiaty jednostronnie
fornirowane, materiaty termoplastyczne.

F Otwory z K
mm dodatkowe mm
30 (OMBI3 80 3.2
30 (OMBI3 9% 3.2

30 (OMBI3 108 35

CHROME™

HV10:
N/mm?Z

HV10:
N/mm?Z

HV10:
N/mm?Z

mm

2,2
A/
2,5
2,5

mm
18
2,2
2,2
25
25

mm
2,2
2,2
2,5

5o
50
50

Ciecie poprzeczne

B

10°ATB
10°ATB
10°ATB
15° ATB

Ciecie poprzeczne

B

15° ATB
15° ATB
15°ATB
15°ATB
15°ATB

Ciecie poprzeczne sklejki

B

15°ATB
15°ATB
15°ATB

>
=
g)u\d

4
Ew'

Sklejka

K

SYMBOL

285.640.10M
285.648.12M
285.654.14M
285.660.16M

Ciecie poprzeczne sklejki

SYMBOL

285.760.48H
285.660.10M
285.672.12M
285.684.14M
285.696.16M

Plyta dwustronnie laminowana

SYMBOL

285.680.10M
285.696.12M
285.708.14M




Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych C M ORANGE

Industrial line

9
\)
-
i §| i
Pity tarczowe

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoniczenia krawedzi

bez dodatkowej obrébki.
DO MASZYN: Pity formatowe pionowe i poziome, elektronarzedzia, pity stotowe.
MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele.

Brzeszczoty

[C]
Ciecie poprzeczne ©
5
a K —_ 5 %
N B % HV1 0: Sklejka Plyta dwustronnie laminowana g =
T N/mm? K —
Pl 2=
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe Z mm mm g B SYMBOL
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -57Neg. 40°ATB 283.064.09M
250 30 (OMBI3 80 3,2 2,2 -2° Neg. 40°ATB 283.080.10M
300 30 (OMBI3 96 3,2 2,2 2° 40°ATB 283.096.12M
350 30 (OMBI3 108 3,5 2,5 5° 40°ATB 283.108.14M

*Niewyciszane

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Pity chromowane do ciecia paneli dwustronnie laminowanych industrial line

CHROME™ DLUGA @ N -
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia e A4 [
krawedzi bez dodatkowej obrdbki. S e
DO MASZYN: Pity formatowe pionowe i poziome, elektronarzedzia, pity stotowe. 5 z
MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele. £ %_‘f

eS|
]
=1
ar
=
<
o=
2
%Ec =
=
fre ]
o
Cigcie poprzeczne Sklejka Plyta dwustronnie laminowana m \
| I W il

Narzedzia reczne

a K

= % N
/ WW 8 g HVIO:
N/mm2
P

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

D F Otwory K P g2
mm mm dodatkowe z mm T a B SYMBOL gs
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2°Neg. 38°ATB 283.680.10M § é

A g

300 30 (OMBI3 96 3.2 2,2 2° 38°ATB 283.696.12M




Pity do ciecia poprzecznego c M ORANGE

XTreme line TOOLS
g IRAEMIE » il
: ) e
= ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego gdzie krawedzie po cieciu musza by¢ idealnie wykoriczone.
= DO MASZYN: Pilarki stotowe, ukosnice.
MATERIAL: Drewno miekkie, twarde i egzotyczne, materiaty drewnopochodne, materiaty jednostronnie fornirowane
= oraz dwustronnie laminowane, sklejka, PCV.
& a ’
. 15°
3 15°
s %1 2 3
] 4 5
1 2 3 4 5
P
£ = % 1 W%
£ Z
= i Sklejka Plyta dwustronnie laminowana Ramkii odlewy PCV Materiaty niezelazne i PCV
25 3 HV10: —
2= N/ 2. K
E -F:J I mm-<:
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M
300 30 (OMBI3 100 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Pity chromowane do materiatow dwustronnie laminowanych industrial line

S CHROME™ DLUGA’ @ o
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia i A = E|
g s krawedzi z szybkim posuwem bez dodatkowej obrébki.
§ Z DO MASZYN: Pity formatowe pionowe i poziome, elektronarzedzia, pity stotowe.
= % MATERIAL: Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty

powlekane powtoka twarda i termoplastyczna oraz sklejka.

!

N

=

ar

]

<

S

= Ciecie poprzeczne sklejki Plyta dwustronnie laminowana o
5

[} - \
= 1 | T
S

iy

<

N

=]

a»r

IS

]

=

K

Stoty warsztatowe

Bl
MW ﬁ 1 HVIO:
2.
T N/mm?:
)
R

Narzedzia reczne

g S D F Otwory K P

= % mm mm dodatkowe L mm mm a b S
E é 250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 287.648.10M
= 303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 287.660.12M




Pity do materiatow dwustronnie laminowanych C M ORANGE

®
Industrial line TOOLS
WEE |
e | =
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoniczenia krawedzi z szybkim =
posuwem. =
DO MASZYN: Pity formatowe pionowe i poziome, elektronarzedzia, pity stotowe.
MATERIAL: Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane powtoka =
twarda i termoplastyczna oraz sklejka. 5
° NN
5
VA% s
P 5
R R 2z
/ Eg
i Cigcie poprzeczne sklejki Plyta dwustronnie laminowana
s HVI0: =
o N/mm?’: 2%
Negatywny kat natarcia
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
220 30 02.07.1942 4 32 2,2 -6° Neg. HDF 287.043.09M = =)
250 30 (OMBI3 48 3.2 2,2 -6° Neg. HDF 287.049.10M § g
303 30 (OMBI3 60 3.2 22 -6°Neg. HDF 287.061.12M T
N £
Ty |
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoniczenia krawedzi z szybkim
posuwem.
DO MASZYN: Pity formatowe pionowe i poziome, elektronarzedzia, pity stotowe. 5 -
MATERIAL: Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane powtoka SIS
twarda i termoplastyczna oraz sklejka. § %
a ﬁaﬂéf =
P ﬁ 5
R H H
1 |
R &
i Ciecie poprzeczne sklejki Ptyta dwustronnie laminowana =
8 HV10: — E
T M mmZ B
=
Pozytywny kat natarcia =
D F Otwory K P =
mm mm dodatkowe z mm mm a B SYMBoL Ej‘
160 20 02.06.1932 34 2,6 18 10° HDF 287.034.06H -
220 30 02.07.1942 'y} 32 2,2 10° HDF 287.042.09M § g
250 30 (OMBI3 48 32 2,2 10° HDF 287.048.10M g =2
s
303 30 (OMBI3 60 32 2,2 10° HDF 287.060.12M § 2
> g




Pity chromowane wyciszone

g CHROME™ @ )
= ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt, przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia S
= krawedszi (praca z podcinakiem).
DO MASZYN: Pilarki stotowe, poziome i pionowe pity formatowe, elektronarzedzia.
= MATERIAL: Ptyty jedno lub dwustronnie laminowane.
d
§ Ciecie poprzeczne sklejki Ptyta dwustronnie laminowana
:
£E
é = a K ) 45° 7
*ﬂé g HVIO:
mM
=5 ; N/mm?
=5 ° T
= 3 p
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
160 20 COMBI3 48 2,2 1,8 4° (€] 281.760.48H
250 30 (OMBI3 80 3.2 2,2 5° T(G 281.680.10M
5 300 30 (OMBI3 72 3.2 2,2 10° T(G 281.672.12M
g & 300 30 (OMBI3 9% 3.2 2,2 5° TCG 281.696.12M
é E 350 30 (OMBI3 84 35 25 10° (G 281.684.14M
= § 350 30 (OMBI3 108 35 25 5° TCG 281.708.14M
=l Pity chromowane do materiatow dwustronnie laminowanych
<
= IEIEMIE DLUGA @ o) E
g % ZASTOSOWANIE:  Ciecie ptyty wiérowej laminowanej bez podcinaka. A Y ﬁ
E i~ DO MASZYN: Pity stotowe, pionowe i poziome pity formatowe.
" MATERIAL: Ptyta wiérowa dwustronnie laminowana.

e
N
=
ty
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
o

/

=

= a K

g /Qﬂ/g%@ % l Sklejka Plyta dwustronnie laminowana

¥ 45° ) g HvIO: -

s m

= H s S W -

3 1 2 3 1 2 3 1 1 2 |3

o P

g D F Otwory K P

- mm mm dodatkowe L mm o a B SYMBOL

gs 250 30 (OMBI3 78 32 22 10° FFT 295.078.10M

§ = 300 30 COMBI3 96 32 2,2 10° FFT 295.096.12M
=

,§ 5 350 30 (OMBI3 108 35 2,5 10° FFT 295.108.14M

&g




Pity do ptyty laminowanej C M ORANGE

Industrial line

= =
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykorczenia £
krawedzi (praca z podcinakiem).
DO MASZYN: Pilarki stotowe, poziome i pionowe pity formatowe.
MATERIAL: Jedno lub dwustronnnie laminowane ptyty. =
a K , 45° j Ciecie poprzeczne sklejki Plyta dwustronnie laminowana é
/W@@@ #‘é g HV10: —
3 ) N/mmZ g,
£5
mDm mFm do%t:tlltgue z me um ¢ B SYMBOL
160 20 (Virutex) 4/7/32 45° 40 2,2 1,6 10° T(G 281.160.40H %; ;:
160* 20 2/6/32 48 2,2 1,6 10° 1CG 281.160.48H 2 J‘:é
190 20 ( Festool FF) 5/112,5 54 2,2 1,6 10° T(q 281.190.54FF
200* 30 2/7/82 64 3.2 2,2 10° T(q 281.064.08M
220* 30 2/7/82 64 3.2 2,2 10° T(G 281.064.09M
225 30 2/7/42 64 2,6 18 4 T(G 281.225.64M
250 30 (OMBI3 60 32 2,2 10° T(G 281.060.10M
250 30 (OMBI3 80 32 2,2 10° T(G 281.080.10M g
300 30 (OMBI3 72 32 2,2 10° (G 281.072.12M g ¥
300 30 (OMBI3 96 3.2 2,2 10° T(G 281.096.12M ; é
350 30 (OMBI3 84 35 25 10° T(G 281.084.14M 2 §
350 30 (OMBI3 108 35 25 10° 1(G 281.108.14M =

*Niewyciszane

Otwornice

Pity do laminatow oraz ptyty wiorowej

ERENME [orancs) A
&
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego

wykorczenia krawedzi bez dodatkowej

o
5
=2
Pt}
S =
Ew®
25
v
fre

obrébki. =

DO MASZYN: Pity formatowe pionowe i poziome, 'a;)«

elektronarzedzia, pity stotowe. =

MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty. %

A Sklejka Plyta dwustronnie laminowana gy

FFT L . 5

=

e CE S

D F Otwory K P

Stoty warsztatowe

mm mm dodatkowe L mm mm a B L

160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° T(G 281.161.56H

165 20 2/6/32 56 22 1,6 -3° TCG 281.166.56H %;

220 30 (OMBI3 63 32 2,2 -3° FFT 281.063.09M §

250 30 (OMBI3 60 3,2 2,2 -3° FFT 281.061.10M Ef

260 30 (OMBI3 64 2,5 18 -3° TCG 281.065.11M =

300 30 (OMBI3 96 3,2 2,2 -3° TCG 281.697.12M § g
CHROME™ £z

250 30 (OMBI3 80 3,2 2,2 -3° T(G 281.681.10M ‘S{ %

A £

300 30 (OMBI3 96 3,2 2,2 -3° T(G 281.697.12M




Pity tarczowe

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

=
N
=
fs
g
<
=
2
=
=
<
frw}

Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia

System pofaczen
meblowych OVVO

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

i zestawy

=
o
A
k)
=
=
<

T \/ ORANGE
Pity diamentowe CRNAT 660
g _ IRDEMIE B 50
¥ R, g , ZASTOSOWANIE: Do rozkroju ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia ﬁ
o krawedzi (praca z podcinakiem), zywotno$¢ do 50 razy dtuzsza
L e S - w poréwnaniu do pit HM. Bardzo korzystny stosunek zywotnosci.
L 5 DO MASZYN: Pilarki stotowe, pionowe i poziome pity panelowe.
o e - MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF, HDF.

Ptyta dwustronnie laminowana Materiaty drewnopochodne

~

K
a 45° i
ﬂfﬂ%—(/ W Is0:
™M
o T HV10:
P
D F 7 K P a B SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm H=4 H=6
250 30 48 32 2,2 10° 45°T(G DSA.250030048.004  DSA.250030048.006
250 30 80 3.2 2,2 10° 45°T(G DSA.250030080.004  DSA.250030080.006
300 30 60 32 2,2 10° 45°7CG DSA.300030060.004  DSA.300030060.006
300 30 72 3,2 2,2 10° 45°T(G DSA.300030072.004  DSA.300030072.006
300 30 96 3,2 2,2 10° 45°T(G DSA.300030096.004  DSA.300030096.006
350 30 72 35 2,2 15° 45°T(G DSA.350030072.004  DSA.350030072.006
UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zaméwienie.
Podcinaki diamentowe
i IREMIE —\ [~ =
" r | e | 2tisn
& - ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotnos¢ do 50 razy dtuzsza (= Rt
" w poréwnaniu do pit HM, bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny.
s e - DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe i panelowe z mozliwoscia zatozenia
- - podcinaka.
. £ =] . .
‘{5_" et =  MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF.
- T~ T <
- O Ptyta dwustronnie laminowana Materiaty drewnopochodne
i & B
o ’ K
@
>
: o)
H 1SO:
T HV10:
D F Otwory z P a B K-H4 SYMBOL K-Hé SYMBOL
mm mm dodatkowe mm mm H=4 mm H=6
80 20 12 2,2 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.080020012.004 3,0-4,0 DSB.080020012.006
100 20 20 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100020020.004 3,0-4,0 DSB.100020020.006
100 22 20 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100022020.004 3,0-4,0 DSB.100022020.006
120 20 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.120020024.004 3,0-4,0 DSB.120020024.006
120 22 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.120022024.004 3,0-4,0 DSB.120022024.006

UWAGA: Wigksze $rednice znajduja sie na kolejnej stronie.




CRNAT 9550"

Podcinaki diamentowe (cigg dalszy DSB)

UWAGA: Mnigjsze $rednice znajduja sie na poprzedniej stronie.

Pity tarczowe

D F Otwory z P a B K-H4 SYMBOL K-Hé SYMBOL

mm mm dodatkowe mm mm H=4 mm H=6

125 20 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125020024.004 3,0-4,0 DSB.125020024.006

125 22 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125022024.004 3,0-4,0 DSB.125022024.006 ‘g
125 20 24 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.125020024.014 4,4-55 DSB.125020024.016 %
125 45 24 3,2 5° CONICAL 4,4-5.2 DSB.125045024.004 4,4-55 DSB.125045024.006 =
140 16 1/6/33 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.140016024.004 3,0-4,0 DSB.140016024.006

150 30 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.150030036.004 4,4-55 DSB.150030036.006 §
150 45 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.150045036.004 4,4-55 DSB.150045036.006 %
160 45 3/11/70 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.160045036.004 4,4-5,5 DSB.160045036.006 3
160 55 3/7/66 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.160055036.004 4,4-55 DSB.160055036.006 ”
160 55 3/7/66+3/6/84 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.160055036.014 4,8-58 DSB.160055036.016 § -
180 20 36 32 5° CONICAL 4,4-52 DSB.180020036.004 4,4-55 DSB.180020036.006 jé %
180 30 2/10/60 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.180030036.004 4,4-55 DSB.180030036.006 é £
180 45 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.180045036.004 4,4-55 DSB.180045036.006 =
180 45 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.180045036.014 4,8-58 DSB.180045036.016 o -
200 20 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200020036.004 4,4-55 DSB.200020036.006 § %‘
200 30 2/10/60+2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200030036.004 4,4-5,5 DSB.200030036.006 2%
200 45 36 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.200045036.004 4,4-55 DSB.200045036.006

200 45 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.200045036.014 4,8-5,8 DSB.200045036.016

200 65 2/8/100+2/9/110 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200065036.004 44-55 DSB.200065036.006

200 80 2/14/110 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200080036.004 4,4-55 DSB.200080036.006

300 30 2/10/60+2/14/110 48 3,2 5° CONICAL 44-5,2 DSB.300030048.004 44-55 DSB.300030048.006

300 50 3/15/80 48 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.300050048.004 4,4-55 DSB.300050048.006 .8
300 65 2/9/100+2/9/110 48 3,2 5° CONICAL 4,4-52 DSB.300065048.004 4,4-55 DSB.300065048.006 E g
300 65 2/9/100+2/9/110 72 32 5° CONICAL 4,4-52 DSB.300065072.004 4,4-55 DSB.300065072.006 Z §

UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zaméwienie.

Otwornice

Podcinaki diamentowe sktadane

A T ] =
A v 50x R &<
Y i CDLUISIA, | e 23
: T ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotno$¢ do 50 razy dtuzsza ﬁ £
- i e - w poréwnaniu do pit HM, bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny. =
o T *. DOMASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe z mozliwoscia zatozenia podcinaka.
- MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF.
ol o - N

-

%
- L e e LT
K Ptyta dwustronnie laminowana
- ) P
# '“hh._....—d-"“'-- v
F 0 o

Stalowe przektadki dystansowe.

Elektronarzedzia

Narzedzia reczne

D F 7 K P 8 SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm H=4 H=6

100 20 10+10 2,8-3,6 2,2 FTG DSC.100020020.004 DSC.100020020.006 %
100 22 10+10 2,8-3,6 2,2 FTG DSC.100022020.004 DSC.100022020.006 “;f
120 20 12+12 2,8-3,6 22 FTG DSC.120020024.004 DSC.120020024.006 ?:”
120 22 12+12 2,8-3,6 2,2 FTG DSC.120022024.004 DSC.120022024.006 2
125 20 12412 2,8-3,6 22 FTG DSC.125020024.004 DSC.125020024.006

125 22 12412 2,8-3,6 2,2 FTG DSC.125022024.004 DSC.125022024.006

UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zaméwienie.

Stoty warsztatowe

System pofaczen
meblowych OVVO0




Pity do panelowek C AT 9BANGE

= =
S AT
E ) té - @ ‘ : I: 2
::51 &M . Eagg%& ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt pojedynczych oraz w pakietach. % =
M2 Tl DOMASZYN: Pity panelowe.
,LL gl %i MATERIAL: Ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.
g g B

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

a K 45°
i . Plyta dwustronnie laminowana
i 10:
7 ™ 101 Hv1o;
o
b N/mmz

o= LT
iz
s mDm mFm do%t:::xle z me um ¢ 8 SYMBOL

g 300 30 2/10/60 72 44 3,2 13° TP P28.300030072.00W

g 300 60 PHO4 72 44 3,2 12° TP P28.300060072.00W

S 310 60 PHO4 72 44 3,2 12° TP P28.310060072.00W

320 30 2/10/60 60 44 3,2 16° TP P28.320030060.00W

s - 320 30 PHO3 72 44 3,2 16° TP P28.320030072.00W
g g 320 65 PHO5 60 44 3,2 16° TP P28.320065060.00W
= % 320 65 PHO5 72 44 32 16° TP P28.320065072.00W
= 320 80 PHO1 72 4,4 3,2 16° TP P28.320080072.00W
= 350 30 PHO3 72 4,4 32 14° TP P28.350030072.00W
-fg 350 60 PHO4 72 44 3,2 4° TP P28.350060072.00W
§ 350 75 PHO2 72 44 32 14° TP P28.350075072.00W
E 350 80 PHO1 72 44 3,2 14° TP P28.350080072.00W
o 360 65 PHO5 72 44 32 14° TP P28.360065072.00W
§, 380 60 PHO4 72 4,8 35 15° TP P28.380060072.00W
% 380 60 PHO4 72 44 3,2 14° TP P28.380060072.01W
§ 380 65 PHO5 72 44 3,2 15° TP P28.380065072.00W
- 380 80 PHO1 72 44 3,2 14° TP P28.380080072.00W
é 400 30 PHO3 72 44 3,2 15° TP P28.400030072.00W
2 400 75 PHO2 72 44 32 15° TP P28.400075072.00W
z>.~ 400 80 PHO1 72 44 32 15° TP P28.400080072.00W
2 420 80 PHO1 72 4.4 3,2 16° TP P28.420080072.00W
% 430 80 PHO1 72 4.4 3,2 14° TP P28.430080072.00W
g 450 30 PHO3 72 44 32 16° TP P28.450030072.00W
E’” 450 60 PHO4 72 4.8 3,5 16° TP P28.450060072.00W
= 450 80 PHO1 72 44 32 16° TP P28.450080072.00W
S g 460 30 2/13/94 72 44 32 16° TP P28.460030072.00W
—g -E 480 30 PH03+2/13/96 72 44 3,2 16° TP P28.480030072.01W
5 é 480 60 PHO4 72 48 35 16° TP P28.480060072.00W
> g




. : \/ T ORANGE
Pity do paneléwek CRNAT 255\s
PHO1 Q ©) %) PHO2
2/14/110mm : 2/11/100 mm
2/85/100mm i 4/15/105 mm
@ e €D
Otwory dodatkowe 417/ T0m s
4/8,5/100 mm |
4/85/130mm @ @ @
4/19/120 mm
PHO3 PHO4 PHO5
J
2/7/42mm 2/10/80mm 4/9/100 mm
2/9/46,4mm = 2 2/1/15mm 2\ 4/9/10mm
) —-Lla —e-
2/10/60mm % % 2/14/100 mm
2/14/125mm
2/19/120mm @
0]
Podcinaki trapezowe industrial line
ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych. s [ =
DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe i panelowe z mozliwoscia
zatozenia podcinaka. T
MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF. Wt dustrontie aminovans
a K may, [ CO+FIG— - (O+5°ATB 4

mm

80
100
100
120
120
120
125
125
125
125
125
150
180
180
180
200
200
200
200
200
200

mm

20
20
22
20
20
22
20
20
20
22
45
30
30
45
45
20
30
45
45
65
80

Otwory
dodatkowe

2/10/60

2/10/60+2/14/110

PHO5
2/14/110

7V\

20
20
%
%
%
%
%
%
%
%
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

K min. }‘

I B i
W 8~10 HV10:

2.
. T N/mm?

mI:n um a ] SYMBOL
3,1-4,0 22 10° (0+FTG $288.080.12H
3,1-4,0 25 5° (0+5° ATB 288.100.20H
3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.100.20K
3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.120.24H
3,4-4,2 25 5° (0+5°ATB 288.120.24H1
3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.120.24K
31-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.125.24H
34-42 25 5° (0+5°ATB 288.125.24H1
43-55 3,2 10° (0+FTG 288.125.24H2
3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.125.24K
43-55 3,2 10° 10° CO+FTG 288.125.24Q
44-56 3,2 6° (0+5°ATB P36.150030036.003
44-56 3,2 6° (0+5°ATB P36.180030036.000
44-56 3,2 6° (0+5°ATB P36.180045036.000
4,8-6,0 35 6° (0+5°ATB P36.180045036.010
4,4-56 3,2 6° (0+5°ATB P36.200020036.000
4,4-56 32 6° (0+5°ATB P36.200030036.000
44-56 3,2 6° (0+5° ATB P36.200045036.000
4,8-6,0 3,5 6° (0+5°ATB P36.200045036.010
44-56 3,2 6° (0+5° ATB P36.200065036.000
44-56 3,2 6° (0+5° ATB P36.200080036.000

Pity tarczowe

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

=
N
=
fo%
g
<
=
2
=
=
<
frw}

Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia

System pofaczen
meblowych OVVO0

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

£
o
a
k5
=1
=
<




Podcinaki chromowane c M ORANGE

- TOOLS®
CHROME

= 2WOTNOSC \S / e

= ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych. v/ .

= DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe z mozliwosci zatozenia podcinaka.

MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF.
stozkowy

§ (0+6°ATB

5 a K max. r i

z /ﬂ#\ K min.

(%)
g
£ Z
£ P
SE
g % j Plyta dwustronnie laminowana

6~10 HV10: —
T N/mmZ
-3 D F Otwory K P
T 5 mm mm dodatkowe L mm mm a B SYMBOL
ERS
q:>; § 120 20 24 31-43 2,2 0° (0+6°ATB 288.720.24H
=g 120 2 % 3143 22 0° (0+6°ATB 288.720.24K
125 20 24 31-43 2,2 0° (0-+6°ATB 288.725.24H

E

(=]
g sktadany
3= a
£ Z R K
” P
% Stalowe przektadki dystansowe.
= l Plyta dwustronnie laminowana
é 6~8 HV10: —
I N/mmZ
: T
?‘E D F Otwory K
}3 mm mm dodatkowe 2 mm ‘4 B SYMBOL
= 100 20 2/4,2/42 10+10 2,836 11° 5°ATB 289.700.20H
5 e 120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5°ATB 289.720.24H
—f % 120 22 2/4,2/42 12412 2,8-3,6 1n° 5°ATB 289.720.24K
E 5 125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 1° 5°ATB 289.725.24H
5E




Podcinaki sktadane

Industrial line

)k
ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych.
DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe —
7 mozliwoscia zatozenia podcinaka. Phta dwustionie laminovana
MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane —
ptyty, MDF.
K
i
7 HV10:
m T N/mm?Z
Stalowe przektadki dystansowe.
D F Otwory 7 K a B SYMBOL Podktadki
mm mm dodatkowe mm 7PCV
70 20 2/3,1-3,8/32 8+8 2,836 12° FLAT 289.070.16H 299.000.05H
80 20 2/3,1-3,8/42 10410 2,8-3,6 12° FLAT 289.080.20H 299.000.06H
100 20 2/3,1-3,8/42 10410 2,836 12° FLAT 289.100.20H 299.000.02K
100 22 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° FLAT 289.100.20K 299.000.02K
120 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,836 12° FLAT 289.120.24H 299.000.02K
120 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,83,6 12° FLAT 289.120.24K 299.000.02K
120 50 4/6,2-10/62 12+12 2,83,6 12° FLAT 289.120.24T
125 20 2/31-3,8/42 12+12 2,83,6 12° FLAT 289.125.24H 299.000.02K
125 22 2/3,1-3,8/42 12412 2,8-3,6 12° FLAT 289.125.24K 299.000.02K
Pitki do maszyn CNC posiadajacych agregat tnacy
:ﬂ"v 1_%
ZASTOSOWANIE:  Rdznego typu operacje wykonywane przez agregat tnacy [ E
np. nutowanie, docinanie itp.
DO MASZYN: Maszyny CNC posiadajace agregat tnacy.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, ptyta wiérowa.
K
a
B 8 HV10:
i T N/mm?Z
Pl
D F Otwory K
nm nm dodatkowe Z nm nm Typ zeba SYMBOL MASZYNA
100 20 - 24 4,0 2,8 FLAT 240.100020024.000 VITAP POINT
100 20 - 24 36 2,8 FLAT 240.100020024.001 VITAP POINT
100 30 4/5,5/48 + 4/5,5/48 20 34 2,2 ATB PDA.100030020.A00 HOMAG BHX
120 20 3/4,5/35 + 3/4,5/35 12 3,2 2,2 FLAT PDA.120020012.P00 SCM CYFLEX
120 20 3/4,5/35 + 3/4,5/35 24 3.2 2,2 FLAT PDA.120020024.P01 SCM CYFLEX
120 20 3/4,5/35+ 3/4,5/35 24 32 2,2 FLAT PDA.120020024.POR SCM CYFLEX
120 20 3/4,5/35+ 3/4,5/35 36 4,0 2,8 ATB PDA.120020036.A01 SCM CYFLEX
120 35 4/5,5/50 +4/5,5/50 16 4,0 2,8 ATB PDA.120035016.P00 BIESSE ROVER / FELDER
120 35 4/5,5/50 +4/5,5/50 30 40 2,8 FLAT PDA.120035030.002 BIESSE ROVER / FELDER
120 35 4/5,5/50 +4/5,5/50 36 3,2 2,2 ATB PDA.120035036.A00 BIESSE ROVER / FELDER
120 35 4/5,5/50 +4/5,5/50 36 4,0 2,8 ATB PDA.120035036.A01 BIESSE ROVER / FELDER
125 20 3/4,5/35 + 3/4,5/35 36 4,0 2,8 ATB PDA.125020036.A01 SCM
125 30 4/5,5/48 + 4/5,5/48 36 4,0 2,8 ATB PDA.125030036.A01 HOMAG BHX
125 30 4/5,5/48 + 4/5,5/48 36 40 3,0 FLAT PDA.125030036.P02 HOMAG BHX
150 35 4/6,5/48 + 4/6,5/48 30 40 3,0 ATB PDA.150035030.A00 BIESSE SKIPPER

Pity tarczowe

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi
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Pity rowkujace TOOLS®
ZASTOSOWANIE: Do rowkowania, felcowania, fazowania.
DO MASZYN: Czopiarki, maszyny frezujace.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, panele Rowkowanie
= drewnopochodne, plastik.
i a K
E ] ¢ HVIO: 1.840
s , o o Nmms 2,050
& NOWY WZOR POZWALA NA JEDNOCZESNE ol ||
UZYWANIE PILEK O ROZNYCH GRUBOSCIACH
g
2 = D F Otwory K P
?;i § mm mm dodatkowe z mm mm a B SIEOL
g 150 30 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06M
— 150 35 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06R
o - 150 30 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06M
? B 150 35 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06R
£ 3 150 30 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06M
150 35 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06R
150 30 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06M
150 35 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06R
150 30 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06M
150 35 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06R
5 180 30 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07M
Z & 180 35 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07R
§ = 180 30 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07M
= § 180 35 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07R
= 180 30 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07M
o 180 35 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07R
§ 180 30 18 6,0 30 15° FLAT 240.060.07M
S 180 35 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07R
98 Pity rowkujace industrialline @
5 ZASTOSOWANIE: Do rowkowania, felcowania, fazowania.
= DO MASZYN: Czopiarki, maszyny frezujace oraz centra obrébcze z ponizszymi uchwytami.
§ MATERIAL: Migkkie i twarde drewno, panele drewnopochodne, plastik.
= HSK
S 20 LA
g o
= 183.410.30 183.420.30
:
= * Rowkowanie
5 x
N LUl B X
& x
- x
) P
=
K D F Otwory K p
= mm mm dodatkowe z mm mm “ B LS
§ % 150 30 4/6,5-12/48 36 3,0 2,2 5° 5°ATB 240.150.030M
*§ =4 150 30 4/6,5-12/48 36 4,0 3,0 5° 5°ATB 240.150.040M
§ é 150 30 4/6,5-12/48 36 50 3,0 5° 5°ATB 240.150.050M
A E

150 30 4/6,5-12/48 36 6,0 3,0 5° 5°ATB 240.150.060M




Pity do optymalizerek CINAT 9BANGE

wed ]
ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego oraz do wycinania wad drewna przy duzych posuwach. ﬁ §~
DO MASZYN: Pilarki do optymalizacji. =
MATERIAL: Drewno miekkie i twarde.
K 8
B 10,1 HV10:
ﬁ = N/mmZ g
p s
D F Otwory 1 K P B SYMBOL MASZYNA g _
mm mm dodatkowe mm mm 5=
450 30 2/10/60 + 2/15/63 138 4.4 3,2 15°ATB P06.450030138.01A OMGA *’E %
450 30 2/10/60 + 2/15/63 138 4.4 32 35°ATB P06.450030138.02A OPTICUT OMGA &
500 30 2/10/60 + 2/15/63 144 4,8 35 15° ATB P06.500030144.01A METAL-TECHNIKA SALVADOR OMGA
500 30 2/10/60 + 2/15/63 144 438 35 35°ATB P06.500030144.02A OPTICUT METAL-TECHNIKA SALVADOR OMGA = g
500 35 2/10/60 + 2/15/63 120 44 32 15° ATB P06.500035120.00A CURSAL OMGA SALVADOR 5 S
500 35 2/10/60 + 2/15/63 120 44 3,2 35°ATB P06.500035120.02A CURSAL OMGA SALVADOR
500 35 2/10/60 + 2/15/63 144 48 3,5 15° ATB P06.500035144.01A CURSAL OMAGA SALVADOR
Pity do materiatow niezelaznych oraz plastiku industrial line
N B =
wom i
ZASTOSOWANIE: Do ciecia rur, materiatéw o znacznej dtugosci, catych blokéw. ; £
DO MASZYN: Pilarki stotowe, pity jedno lub dwuukosowe z automatycznym mocowaniem materiatu. 23
MATERIAL: Aluminium, mosiadz oraz inne stopy miedzi, plastik, materiaty kompozytowe. S
UWAGA: Przed cieciem nalezy upewnic sie czy materiat jest dobrze zamocowany. Zaleca sie rowniez uzycie ptynnego
lubrykantu. Lubrykanty woskowe NIE SA ZALECANE. g
a K K45° g
1 ™ &\ i
S te
P e
j Materialy niezelazne i PCV ]
8 HV10: o
T N/mm2 =
Pity do maszyn stotowych. Pozytywny kat natarcia g
D F Otwory K P &
mm mm dodatkowe z mm mm a B SYMBoL -
160 20 24 2,2 1,6 5° (€] 284.160.24H %
190 30 30 2,6 2,2 5° TCG 284.190.30M -§
216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° (€] 284.216.40M §
Sprzedawane w plastikowych opakowaniach. -
Pity do maszyn przemystowych. Pozytywny kat natarcia é
250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 5° (G 284.080.10P §
300 32 2/12/64 96 3,2 25 5° (G 284.096.12P g
350 32 2/12/64 92 3,2 2,5 5° (G 284.092.14P -
350 32 2/12/64 108 3,2 25 5° (G 284.108.14P ;’:‘;
400 32 2/12/64 96 38 3,2 5° (G 284.096.16P E
420 32 2/12/64 96 38 3,2 5° (G 284.096.17P g
450 30 2/10/60 108 38 3,2 5° T(G 284.108.18M
450 32 2/12/64 108 38 3,2 5° (G 284.108.18P § g
500 30 2/10/60 120 4,0 3,2 5° TCG 284.120.20M = g
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 5° (G 284.120.20P § 2
> g

Sprzedawane w kartonowych opakowaniach.
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Pity do materiatow niezelaznych oraz ptyt laminowanych

CM

ORANGE
TOOLS®

Pity do elektronarzedzi i ukosnic.

D
mm
120%
160*
160%
165%
165%
180*
190*
190*
190*
200*
210%
210*
216*
216*
225*
230%
235*
*Niewyciszane

F
mm
20
20
20
20
20
20
30
30
20 (Festool®)
30
30
30
30
30
30
30
30

g,

Otwory
dodatkowe
2/5,5/30
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/7/82
2/7/82
5/7/2,5
(OMBI3
2/7/82
2/7/82
2/7/82
2/7/82
2/7/42
2/7/42
2/7/42

ZASTOSOWANIE:

DO MASZYN:

MATERIAL:
UWAGA:

Do ciecia rur, profili, blokdw materiatu.
Jedno i dwuukosowe, pity z poziomym ramieniem. Zaleca sig ciecie materiatu ,z gory na dét”.
Do elektronarzedzi uzywaj pit z serii 296.
Aluminium, mosiadz, stopy aluminium, materiaty kompozytowe, ptyta wiérowa laminowana.
Zaleca sie stosowanie ptynnego lubrykantu. Lubrykanty woskowe NIE SA ZALECANE.

a

/r\

36
40
56
40
56
40
40
64
64
48
48
64
64
80
64
48
48

mm
18
2,2
2,2
2,2
2,2
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
28
28
2,8

Pity do ukosnic, pilarek stotowych oraz maszyn do taczen. Negatywny kat natarcia.

250
250
254
260
280*
300
300
305%
315
330
330
350
350
400
400
450
450
450
500
500

*Niewyciszane

30
32
30
30
30
30
32
30
30
30
32
30
32
30
32
30
30
32
30
32

(OMBI3
2/12/64
(OMmBI3
2/10/60+2/7/42
2/10/60 + 2/7/42
(OMBI3
2/12/64
2/10/60 + 2/7/42
2/10/60+ 2/7/42
(OMmBI3
(OMmBI3
(OMBI3
4/12/64
2/10/60
4/12/64
2/10/60
2/10/60
2/12/64
2/10/60
2/12/64

Sprzedawane w kartonowych opakowaniach.

80
80
80
80
64
96
96
96
96
96
96
108
108
120
108
140
108
108
120
120

3,2
3,2
32
2,8
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
32
32
3,2
32
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
4,0
4,0

K

e

4
o

Pl

mm

1,2
1,6
1,6
1,6
1,6
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
27
2,2
2,2
2,2

2,5
2,5
2,5
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
3,2
3,2
32
3,2
32
3.2
32

2 | 297 |
5° 6 8
T I

-6°Neg.
-6° Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.
-6°Neg.

-6° Neg.
-6° Neg.
-5°Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.
-6° Neg.

Materiaty niezelazne i PCV

1(q
1(q
1(q
1(q
T(q
1(q
T(q
1Cq
T(q
1(q
T(q
1(q
T(q
1(q
T(q
1(q
T(q

T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
1Cq
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G
T(G

HV10:
N/mm?

Ptyta dwustronnie laminowana

SYMBOL

296.120.36H
296.160.40H
296.160.56H
296.165.40H
296.165.56H
296.180.40H
296.190.40M
296.190.64M
296.190.64FF
296.200.48M
296.210.48M
296.210.64M
297.064.09M
297.080.09M
296.225.64M
296.230.48M
296.235.48M

297.080.10M
297.080.10P
297.081.10M
297.080.11M
297.064.11M
297.096.12M
297.096.12P
297.096.13M
297.096.23M
297.096.33M
297.096.33P
297.108.14M
297.108.14P
297.120.16M
297.108.16P
Y297.140.18M
297.108.18M
297.108.18P
297.120.20M
297.120.20P




Pity do ciecia stali ,na sucho” C M ORANGE

Industrial line

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego stali, zelaza.

9
\).
)
2l
@!
Pity tarczowe

DO MASZYN: Ukosnice, przecinarki do metalu.
MATERIAL: Materiaty zelazne, stal konstrukcyjna.
UWAGA: Nie zaleca sig stosowania lubrykantow. Niezalecane do materiatéw niezelaznych, drewna, szkta, plastiku. =
&
a — FWF —
=] F‘\ K - %
)
QIR 7 - B S E
P

Frezy CNC
iuchwyty

NOWA TWARDOSC WEGLIKA
]
55 HV10:
N/mm?2
T

Zelazo, Stal, PCV, Laminat

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

UWAGA! Dla zachowania jakosci cigcia i zywotnosci tarczy, nalezy stosowac sugerowane obroty (RPM).
Wartos¢ MAX RPM podyktowana jest wzgledami bezpieczenistwa, stosowanie jej podczas pracy znaczaco skraca zywotnos¢ narzedzia.

Otwornice

D F Otwory RPM K P

mm mm dodatkowe sugerowane Z mm mm ¢ 8 SYMBOL =
136,5% 10 4800 30 15 1,2 0° 8°FWF 226.030.05 % §
136,5* 20 2/6/32 4800 30 15 12 0° 8° FWF 226.030.05H g %

150 20 4400 32 16 12 0° 8°FWF 226.032.06H @

160 20 4100 30 2,0 1,6 0° 8° FWF 226.030.06H =

165 15,87<> 4000 36 1,6 12 0° 8° FWF 226.036.06 T

165 20 2/6/32 4000 36 1,6 12 0° 8°FWF 226.036.06H g

165 30 2/6/32 4000 36 1,6 12 0° 8°FWF 226.036.06M =

184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF 226.048.07 >

190 30 2/7/82 3500 40 2,0 1,6 0° 8°FWF 226.040.07M g

210 15,87<> 3100 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.048.08 §

210 30 2/7/82 3100 48 2,2 18 0° 8° FWF 226.048.08M g

216 30 2/7/82 3000 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.047.09M =

235 30 2/7/82 2800 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.048.09M E

254 15,87 2600 48 2,2 18 0° 8° FWF 226.048.10 g

254 15,87 2600 60 2,2 1,8 0° 8°FWF 226.060.10 %
254%% 30 (OMBI3 2600 60 2,2 18 0° 8°FWF 226.060.10M &

305 254 2100 60 2,2 18 0° 8°FWF 226.060.12 %

305 254 2100 80 2.2 18 0° 8° FWF 226.080.12 H
305%* 30 (OMBI3 2100 80 2.2 18 0° 8° FWF 226.080.12M ?:»

355 254 1800 72 2.2 1,8 0° 8°FWF 226.072.14 2

355 254 1800 90 22 1,8 0° 8°FWF 226.090.14
355%* 30 (OMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M

*Niewyciszane
**Sprzedawane w kartonowych opakowaniach

System pofaczen
meblowych OVVO0




**Sprzedawane w kartonowych opakowaniach

Pity przemystowe do stali nierdzewnej C lll ORANGE
Industrial line TOOLS

g AREEMIE (ERVET) (DLUGA o

2 ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego stali nierdzewnej. (il Wt ¥ [ E

= DO MASZYN: Ukosnice, przecinarki do metalu.

MATERIAL: Stal nierdzewna.
z UWAGA: Nie zaleca sie stosowania do ciecia metali niezelaznych, drewna, szkfa, betonu, plastiku.
S
“ — FWF —

= - K
S \
22 P
2=

NOWA TWARDOSC WEGLIKA P
V

- -q.a 55 HV10:
55 2.
2z T N/mm*%

g UWAGA! Dla zachowania jakosci cigcia i zywotnosci tarczy, nalezy stosowac sugerowane obroty (RPM).

2 Wartosc¢ MAX RPM podyktowana jest wzgledami bezpieczenistwa, stosowanie jej podczas pracy znaczaco skraca zywotnos¢ narzedzia.

(=]

D F Otwory RPM z K P a B SYMBOL

= mm mm dodatkowe sugerowane mm mm
'qg § 160 20 2/6/32 4100 40 1,8 14 0° 8°FWF 226.540.06H
g % 184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 0° 8°FWF 226.548.07
= 190 30 2/7/42 3500 48 18 14 0° 8°FWF 226.548.07M
= 216 30 2/7/82 3000 56 18 14 0° 8°FWF 226.556.09M
k= 250%* 30 (OMBI3 2600 72 2,2 18 0° 8°FWF 226.572.10M
s 254 15,87 2600 72 2,2 18 0° 8°FWF 226.572.10
= 300%* 30 (OMBI3 2200 80 2,2 18 0° 8°FWF 226.580.12M
” 305 254 2100 80 2,2 1,8 0° 8°FWF 226.580.12
g 355 254 1800 90 2,2 18 0° 8°FWF 226.590.14
8 355%* 30 (OMBI3 1800 90 2,2 18 0° 8° FWF 226.590.14M
s

@
=3
S
=
I}
=
N
2
<
=
>
=
S
=
A

Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO




Pity do ciecia twardych materiatow C M ORANGE

TOOLS’
z z
AT S
o) 5
ZASTOSOWANIE: Do ciecia bezpytowego. @ d ﬁ =
DO MASZYN: Pity stotowe, pity panelowe. =
MATERIAL: materiaty solidsurface (Dupont Corian, Wilsonart, Gibralter, SSV Fountainhead, Varicor) oraz cienki plastik.
UWAGA: Nie zaleca sie ciecia na pitach ukosowych. =
(€]
a K 45° o
Solid surface Gruby plastik g
/< i gz
N g HV10: g3
o < N/mm2 5=
Ho j mm-*: 2
B
D F Otwory K p e
mm mm dodatkowe z mm mm “ B SYMBoL
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 0° MTCG 223.048.06H
250 30 (OMBI3 72 3,2 2,5 0° MTCG 223.072.10M
300 30 (OMBI3 84 32 25 0° MTCG 223.084.12M
=2
Pll'y do PVCi pIeXIgIass Industrial line
E
A ™ <
'/ i1 i
ZASTOSOWANIE: Do idealnego ciecia bez przytapiania i rysowania materiatu. -
DO MASZYN: Pity stotowe, pity panelowe, ukosnice. é‘, o
MATERIAL: Cienki plastik, plexiglas, winyl, sklejka, panele laminowane. § g
Plexi i tworzywa sztuczne Gruby plastik

£
N
=
by
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
e

/\b\ K ’ék i Sklejka Plyta dwustronnie laminowana &

=2

Wﬂf% 15° 45° g HVIO: K u s

T N/mm?* g

2

LA £

D F Otwory K P g

mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL b

250 30 (OMBI3 80 2,8 2,2 -3° MATB 222.080.10M §
300 30 (OMBI3 96 2,8 2.2 = MATB 222.096.12M

System pofaczen
meblowych OVVO0




Pity tarczowe

Frezy CNC Frezy trzpieniowe
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Cigcie Multi-materiatowe C AT RANSE

\Cio) % [l
oniost A ﬁ

ISIENIE ALL-AROUND

ZASTOSOWANIE:  Formatowanie materiatu, perfekcyjne wykoriczenie krawedzi przy

duzym posuwie oraz przedtuzonej zywotnosci narzedzia. 20x
DO MASZYN: Ukosnice, pilarki reczne, pilarki stotowe oraz pionowe, CNC.
MATERIAL: Materiaty drewno pochodne, HPL, materiaty sztuczne, drewno lite,

materiaty kompozytowe.

7~ : i

ILOSC OSTRZEN:
T

IR SHEMIE-NOISELESS

LEUCO Dzigki zminimalizowanemu wregowi miedzyzebnemu zredukowano hatas o 15 dB(A) w stosunku do

Patent Pending standardowych tarcz z zehem HM. Poziom hatasu podczas pracy to niespetna 70 dB(A).

o/

I EMI=-ALL-AROUND

Wysokiej jakosci tarcza do multi - materiatowego zastosowania do pilarek stotowych,
pilarek pionowych, formatéwek, ukosnici pilarek recznych oraz maszyn CNC.

IRSEMIE-QUALITY

Opatentowana geometria zebow diamentowych gwarantuje perfekcyjna jakos¢ ciecia.

IR=EMIE-FAST

Cienki zab o szerokosci 2,5 mm wywiera wyrazZnie nizszy nacisk na cigty materiat oraz
potrzebuje mniej sity podczas cigcia. Zab pozwala na dwukrotne ostrzenie.

AR =EMNMIE-LIFETIME

Zastosowanie zebow DIA powoduje ponad 20 - krotnie dtuzsza zywotno$¢ wzgledem pit

zzebami HM.
Rekomendujemy uzywanie klinu rozszczepiajacego Regularnie czys¢ tarcze uzywajac ptynu CMT Formuta. Zapewni to odpowiednia
o grubosci pomiedzy 2,0 a 2,4 mm. jakos¢ ciecia i maksymalizacje zywotnosci.

N &

mDm mBm do(:ita“tll(:;zve z mlfn um a 8 AL DL

160 20 2/6/32 20 2,2 1,6 10° HR 1 235.160.20H
190 30 2/7/42 24 2,5 2,0 10° HR 1 235.190.24M
216 30 2/7/42 30 2,5 2,0 10° HR 1 235.216.30M
250 30 (OMBI3 36 2,5 2,0 10° HR 1 235.250.36M
300 30 (OMBI3 44 2,5 2,0 10° HR 1 235.300.44M




NOWA JAKOSC PIL CMT

do elektronarzedzi
seria: 281 | 290 | 291 | 292
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Pity diamentowe do materiatow ultratwardych v ?8 NS%E

236 &
ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego materiatdw o bardzo duzej twardosci. . &

DO MASZYN: Ukosnice, elektronarzedzia.
MATERIAL: Materiaty z wtdkien cementowych, a takze ptyty widrowe, MDF, ptyty gipsowo-kartonowe. Eternit®, =
Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, HardiePanel®, Corian®, Duroplast®, Formica®.

Brzeszczoty

a K max.
* Ptyty widknisto-cementowe
. x
g x
s
< D F Otwory K P
v mm mm dodatkowe z mm mm a B DL
% > 85 15 6 1,8 14 12° (€6 236.085.06G
&g 125 2,23 7 2,0 14 5 1(6 236.125.07
é‘ = 160 20 2/6/32 4 24 1,8 12° (¢ 236.160.04H
= 160 20 2/6/32 10 2,4 1,8 5° TCq 236.160.10H
165 20(+15,87) 2/6/32 4 1,8 14 12° (€] 236.165.04H
R 165 20(+15,87) 2/6/32 10 1,8 14 5° 1CG 236.165.10H
E‘ é 180 20 2/6/32 4 24 1,8 12° (€] 236.180.04H
= 2 190 30 2/7/42 4 24 1,8 12° TCG 236.190.04M
190 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° (€ 236.190.12M
210 30 2/7/42 12 24 1,8 12° TCG 236.210.12M
216 30 2/7/42 14 24 1,8 12° TCG 236.216.14M
230 30 2/7/42 4 24 1,8 12° 1(€§ 236.230.04M
250 30 COMBI3 16 2,4 1,8 12° (¢ 236.250.16M
300 30 (OMBI3 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M

Ultra cienka pita ITK Plus do ciecia wzdtuznego i poprzecznego

24 W=
ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego i wzdtuznego. N

Cienki zab ogranicza straty materiatowe.

©
£
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T
=2
=
>
N
=
fires

do elektronarzedzi

Otwornice

Szczeg6Inie nadaje sie do drobnych elementow. Ciecie wadtuine drewna Ciecie poprzeczne drewna

= DO MASZYN: Pilarki stotowe, ukosnice, elektronarzedzia, : x
1“;» 2 pilarki akumulatorowe. x K I
g g MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, sklejka. x
= ORANGE W K
5 12° /ﬁ/\ E i
B oy 8| s HVI0: 1.550
5 N/mm?: 2.300
§ A B n
: LA
o D F Otwor K P
;a%; mm mm dodatko:ve z mm mm a B SIMEOE
E, 136 20 (+10) 18 15 1,0 20° 10° ATB -+ 8° Shear 271.136.18H
— 150 20 (+16) 24 15 1,0 18° 10° ATB -+ 8° Shear 271.150.24H
3 160 20 (+16) 2/6/32 24 17 1,1 18° 10° ATB -+ 8° Shear 271.160.24H
= 165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 1,1 18° 10° ATB -+ 8° Shear 271.165.24H
g 165 30 2/7/42 24 17 1,1 18° 10° ATB -+ 8° Shear 271.165.24M
£ 184 20 (+16-+15,87) 2/7/82 24 1,7 1,1 20° 10° ATB -+ 8° Shear 271.184.24H
= 184 30 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24M
% 190 30 (+20+16) 2/7/82 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.190.24M
= 200 30 2/7/82 36 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.200.36M
=) @ 210 30 (+25) 2/7/82 24 1,8 1,2 20° 10° ATB + 8° Shear 271.210.24M
§ 210 30 (+25) 2/7/82 36 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.210.36M

216 30 2/7/82 36 1,8 1,2 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 271.216.36M
§ % 235 30 (+25) 2/7/82 36 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.235.36M
*g =l 250 30 COMBI3 49 24 1,6 18° 10° ATB -+ 8° Shear 271.250.42M
g z 300 30 (OMBI3 48 26 1,8 18° 10° ATB -+ 8° Shear 271.300.48M
&g

@ 305 30 (OMmBI3 48 2,6 18 -5°Neg ATB 271.305.48M




Ultra cienka pita ITK Plus do ciecia wzdtuznego

ORANGE
TOOLS®

CM

2\
1

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego i wzdtuznego.
Cienki zab ogranicza straty materiatowe.
Szczegdlnie nadaje sie do drobnych elementow. (edg wzdhuzne drewna
DO MASZYN: Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno.
WON-STick
SHIELD :
COATING B s HV10:
" T N/mm?Z
A B
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm a B SYMBOL
250 30 (OMBI3 24 24 1,6 20° 10° ATB + 8° Shear 271.250.24M
300 30 (OMBI3 24 2,6 18 22° 10° ATB + 8° Shear 271.300.24M

Ultra cienka pita ITK Plus do ciecia poprzecznego

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego.

Cienki zab ogranicza straty materiatowe.

DO MASZYN: Pilarki stotowe, ukosnice, elektronarzedzia,
pilarki akumulatorowe.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, sklejka.
WON-STick /701 "
SHIELD 12 f F\ 0
COATING ya B *
B A
L
D F Otwory 7 K P a

mm mm dodatkowe mm mm
136 20 (+10) 36 15 1,0 18°
150 20 (+16) 40 15 1,0 16°
160 20 (+16) 2/6/32 40 17 11 16°
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 17 11 20°
184 20 (+16-+15,87) 2/7/82 40 17 11 18°
184 30 2/7/82 40 17 11 18°
190 30 (+20+16) 2/7/182 Y] 17 11 18°
200 30 2/7/82 48 1,8 12 15°
210 30 (+25) 2/7/42 48 1,8 1,2 15°
216 30 2/7/82 48 18 12 -5°Neg.
235 30 (+25) 2/7/82 48 24 1,6 18°
250 30 (OMBI3 60 24 1,6 15°
300 30 (OMBI3 72 2,6 18 15°
305 30 (OMBI3 72 2,6 18 -5°Neg.

1
@ A

Rozkroj sklejki Ciecie poprzeczne drewna
K

i

5~8 HV10:

) N/mm?

B SYMBOL
10° ATB + 8° Shear 272.136.36H
10°ATB + 8° Shear 272.150.40H
10° ATB + 8° Shear 272.160.40H
10° ATB + 8° Shear 272.165.36H
10°ATB + 8° Shear 272.184.40H
10°ATB + 8° Shear 272.184.40M
10°ATB + 8° Shear 272.190.42M
10°ATB + 8° Shear 272.200.48M
10° ATB + 8° Shear 272.210.48M
10°ATB + 8° Shear 272.216.48M
10° ATB + 8° Shear 272.235.48M
10°ATB + 8° Shear 272.250.60M
10°ATB + 8° Shear 272.300.72M

ATB 272.305.72M

Pity tarczowe

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi
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System pofaczen
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Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty
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System potaczen
meblowych OVVO

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

i zestawy

do elektronarzedzi

i akcesoria

Ultra cienka pita ITK Plus do ciecia wykoriczeniowego

273 WS
ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego z idealnym wykoriczeniem krawedzi. Cienki zab &

ogranicza straty materiatowe.

DO MASZYN: Pilarki stotowe, ukosnice, elektronarzedzia, pilarki akumulatorowe.
MATERIAL: Miekkie, twarde oraz egzotyczne drewno, drewnopochodne panele fornirowane lub laminowane okleing
na bazie papierowe;.
* Ciecie poprzeczne drewna Ptyta dwustronnie laminowana Rozkroj sklejki
x
(NoN-STIcK ho
ORANGE o K K
x
Ej
VAN g HVIO: 1.840
T N/mm?Z 2,050
A B
Pl
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm a4 8 SYMBOL
160 20 (+16) 2/6/32 56 18 12 12° 10°ATB + 8° Shear 273.160.56H
190 30 (+20-+16) 2/7/42 64 17 11 15° 10°ATB + 8° Shear 273.190.64M
216 30 2/7/42 64 18 12 -5°Neg. 10°ATB + 8° Shear 273.216.64M
250 30 (OMBI3 80 24 1,6 12° 10° ATB + 8° Shear 273.250.80M
300 30 (OMBI3 96 2,6 18 12° 10° ATB + 8° Shear 273.300.96M
L] L] ®
Ultra cienka pita ITK-Plus
Do materiatow niezelaznych, ptyt laminowanych oraz kompozytow
ZASTOSOWANIE: Do ciecia rur, profili laminowanych oraz kompozytéw. @ @
DO MASZYN: Pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Aluminium, mosiadz, stopy aluminium, materiaty kompozytowe, ptyta wiérowa laminowana.
* Materiaty niezelazne i PCV Plyta dwustronnie laminowana Deska kompozytowa TREX®
* TIMBERTECH®
x K AZEK®
* VERANDA®
* CHOICEDECK®

mm

160
184
190
210
216
250
300
305

F

mm

20 (16)
20 (16-15,87)
30 (20-16)

30(25)

30

30

30

30

Otwory
dodatkowe
2/6/32
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42
(OMBI3
(OMBI3
(OMBI3

B
z mlfn um 4
48 18 12 -6° Neg.
48 18 12 -6° Neg.
64 1,8 12 -6° Neg.
64 18 1,2 -6°Neg.
64 2,2 1,6 -6°Neg.
80 2,6 18 -6° Neg.
9 2,8 2,0 -6° Neg.
96 2,8 2,0 -6° Neg.

; HVI0: 1.765
N/mms  2.150
]
B SYMBOL
TG 276.160.48H
TCG 276.184.48H
TG 276.190.64M
TCG 276.210.64M
(G 276.216.64M
1CG 276.250.80M
TCG 276.300.96M
1CG 276.305.96M




Ultra cienka pita ITK Plus do elektronarzedzi akumulatorowych \ ORANGE

271-272-226

ZASTOSOWANIE:  SERIA 271-272 do cigcia wzdtuznego i poprzecznego. Ultracienki zab

WON-STICK
COATING,
%

DO MASZYN:
MATERIAL:

gy

ORANGE

N

Otwory

ogranicza straty materiatowe.

SERIA 226 do ciecia réznego rodzaju materiatdw zelaznych oraz stali konstrukcyjnej.
SERIA271-272-226 do elektronarzedzi.

SERIA 271-272 miekkie i twarde

drewno, sklejka.

SERIA 226 materiaty zelazne oraz stal konstrukcyjna.

x 271

Cigcie wzdtuzne drewna

—

%k Kk

x 272

%k Kk

K

Ciecie poprzeczne drewna

Stal

2. 0.0.8.0.

P

S 712 K a 226
& o
7B
" iy
Pl

mm mm dodatkowe z mm mm ¢ Ll
Cigcie wzdtuzne SERIA 271
136 20 (+10) 18 15 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H
165 30 2/7/42 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24M
184 20 (+16-+15,87) 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H
Ciecie poprzeczne SERIA 272
136 20 (+10) 36 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H
184 20 (+16-+15,87) 2/7/82 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H
Ciedie stali, zelaza, PVC SERIA 226
136,5 10 30 15 12 0° 8°FWF 226.030.05
136,5 20 30 15 12 0° 8° FWF 226.030.05H
165 15,87<> 36 15 12 0° 8° FWF 226.036.06
Pity ogrodowe
ZASTOSOWANIE: Do ciecia trawy, krzewéw, a takze matych drzew.
DO MASZYN: Podkaszarki, kosy spalinowe.
MATERIAL: Roslinno$¢ oraz migkkie drewno. ZAB OCHRONNY
UWAGA: Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i ochraniacze
stuchu. Uwaznie nalezy takze przeczytac instrukcje
obstugi dotaczong do urzadzenia.
a K K
h%\/ 5 6 HVIO: 1.550
N/mm? 2.600
7
P x
x
®X .| [omie TAK  NIE x
| 15m o x
A\ |'® o 2
dIp: N
D F RPM Z K P a ] SYMBOL
mm mm maks. mm mm
250 254 12.000 20 2,2 14 15° 10°ATB 298.250.20

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty
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Pity do ptyty widrowej laminowanej @ T00LS’

AN — &= Eo:
HI-DENSITY
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia CARIDERS N

krawedzi bez dodatkowej obrébki.

DO MASZYN: Pilarko-zagtebiarki.
= MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty.
Sklejka Plyta dwustronnie laminowana

,g ¢ TG x 45° i : ! i

= ™ I g-10 HVIO: 1950 | Bq  — K

E U, B gw é H N/mm?: 2.300 | B

S } X

P
g
8z D F Otwor K P
g ? mm mm dodatkozve . mm mm a4 8 DL
& 160* 20 2/6/32 48 2,2 1,6 10° TCq 281.160.48H
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° TC6 281.161.56H"

SR 165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° TG 281.166.56H*
= = 190 20 (Festool FF) 5/7/12,5 54 2,2 1,6 10° 1CG 281.190.54FF
£ 2 *pita nie wyciszana wersja TOP *

Pity do ciecia wzdtuznego do elektronarzedzi industrial line

290 @ @ E
HI-DENSITY .
ZASTOSOWANIE:  Ciecie wzdtuine. s N

<
=
=
=
=
>
N
=
firey

do elektronarzedzi

DO MASZYN: Pity stofowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Migkkie i twarde drewno.
g
o
. a K * Cigcie wzdtuzne i
g e ! x o HVIO: 1.765
5 2 /\/(/‘\7 i x K | |6~8 5 C
s = x N/mm2 2.150
:° x ¢
Pe
= D F Otwor K P
g mm mm dodatkozve : mm mm a b SIMEOL
= 150 20 12 24 14 20° 10° ATB 290.150.12H
@ 160 16 12 22 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E
5l 160 20 2/6/32 12 2,2 16 20° 10° ATB 290.160.12H
5 180 30 2/7/42 12 2,6 16 20° 10° ATB 290.180.12M
“g’ 190 16 2/6/32 12 2,6 16 20° 10° ATB 290.190.12E
= 190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H
% 190 30 2/7/42 12 2,6 16 20° 10° ATB 290.190.12M
g 200 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.200.24M
g 210 25 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.210.24L
s 210 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.210.24M
- 216 30 2/7/42 24 2,8 18 -5°Neg. 15° ATB 290.216.24M
% 220 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.220.24M
q‘é 230 30 2/7/42 24 28 18 20° 10° ATB 290.230.24M
‘;« 235 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L
= 235 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.235.24M
-—e 240 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.240.24M
i g 250 30 (OMBI3 24 28 18 20° 10° ATB 290.250.24M*
é. g 260 30 COMBI3 28 2,8 18 20° 10° ATB 290.260.28M*
g % 270 30 2/7/42 28 2,8 18 20° 10° ATB 290.270.28M*
A £

* Jakos¢ przemystowa




\/ ORANGE

Pity uniwersalne do elektronarzedzi TOOLS’
e 207 AR LTS
HI-DENSITY =
ZASTOSOWANIE:  Ciecie wzdtuzne i poprzeczne. CARDIDERS N
DO MASZYN: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, sklejka.
a K g

/W e o HVIO: 1.765
2.
T N/mm? 2.150

LI

Gtowice i noze

Ciecie wzdtuzne Ciecie poprzeczne Ciecie wzdtuzne sklejki Ciecie poprzeczne sklejki

izestawy

@
=
=2
=
=2
S
=
=
>
N
<4
fir

X

~ K

* o>

F wor K P

mDm mm do‘:itatl(:ozve z mm mm ¢ B SYMBOL
120 20 2/5,5/30 18 18 12 15° 15°ATB 291.120.18H*
125 20 20 24 14 15° 15°ATB 291.125.20H
130 20 20 24 14 15° 15°ATB 291.130.20H
140 20 20 24 14 15° 15°ATB 291.140.20H =
150 16 ] 24 14 15° 15°ATB 291.150.24€ R
150 20 1 24 14 15° 15°ATB 291.150.24H = £
160 16 1 22 16 15° 15°ATB 291.160.24E £3
160 2 2/6/32 u 22 16 15° 15°ATB 291.160.24H
160 2 2/6/32 28 22 16 15° 10°ATB 285.160.28H" P
160 30 2/7/42 % 22 16 15° 15°ATB 291.160.24M §
165 2 2/6/32 % 26 16 15° 15° ATB 291.165.24H =
165 30 2/7/42 1 26 16 15° 15°ATB 291.165.24M
170 30 27142 24 26 16 20° 10°ATB 291.170.24M g
180 20 2/6/32 %4 26 16 20° 10°ATB 291.180.24H £3
180 30 27142 24 26 16 20° 10°ATB 291.180.24M £3
184 16 pl! 26 16 20° 10°ATB 291.184.24E =
184 30 pl/ 26 16 20° 10°ATB 291.184.24M =
190 16 26/32 pl/ 26 16 20° 10°ATB 291.190.24E B
190 20 2/6/32 pl/ 26 16 20° 10°ATB 291.190.24H g
190 30 27142 pl/ 26 16 20° 10°ATB 291.190.24M z
190 20(Festool® FF) 5/712,5 ) 26 16 10° 10°ATB 291.190.32FF -
200 30 27142 36 28 18 15° 15°ATB 291.200.36M )
210 25 36 28 18 15° 15°ATB 291.210.36L g
210 30 27142 36 28 18 15° 15°ATB 291.210.36M g
216 30 2/7/42 48 28 18 -5 Neg. 15°ATB 291.216.48M —
220 30 2/7/42 36 28 18 15° 15°ATB 291.220.36M 5
25 30 21142 36 28 18 20° 15°ATB 291.225.36M &
230 30 2/7/42 36 28 18 15° 15°ATB 291.230.36M H
235 25 36 28 18 15° 15°ATB 291.235.36L &
235 30 27/42 36 28 18 15° 15°ATB 291.235.36M o
240 30 2/7/42 36 28 18 15° 15°ATB 291.240.36M £
250 20 (OMBI3 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10H* 2
250 30 (OMBI3 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10M* L
260 30 2/10/60 + 2/7/42 43 28 18 15° 10°ATB 285.048.11M*
270 30 27/42 7] 28 18 15° 15°ATB 291.270.42M*

* Jakos¢ przemystowa wersja TOP *

System pofaczen
meblowych OVVO




Pity do ciecia poprzecznego do elektronarzedzi TOOLS’
291.205.292 aQE=EON
ZASTOSOWANIE:  Ciecie poprzeczne z idealnym wykoriczeniem krawedzi. i &
DO MASZYN: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.
MATERIAL: Migkkie, twarde oraz egzotyczne drewno,

drewnopochodne panele fornirowane lub
laminowane okleing na bazie papierowe;.

>
=
=
N
o
N
A
k5
N
=

=)

a L i
@ Ciecie poprzeczne
E I~ @ e HVI0: 1.765
é W i/ P — | N/mm2 2.150
O —
P,
=
£ 8 D F Otwor K P
g» a mm mm dodatkozve L mm mm ¢ B SYMBoL
120 20 2/5,5/30 36 18 12 10° 15° ATB 292.120.36H*
e 120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H
é § 125 20 36 2,4 14 15° 15° ATB 292.125.36H
=T 130 20 36 24 14 15° 15° ATB 292.130.36H
140 20 36 2,4 14 15° 15° ATB 292.140.36H
150 20 40 24 14 15° 15° ATB 292.150.40H
150 30 2782 48 3,2 22 5° 15°ATB 285.048.06M*
160 20 2/6/32 40 22 16 10° 15° ATB 292.160.40H
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 22 16 10° 1C6 281.160.40H*
=% 160 20 2/6/32 48 22 1,6 15° 15° ATB 285.160.48H*
£ § 160 20 27142 56 22 16 15° 15° ATB 292.160.56H
T E 160 30 2/7/42 40 22 16 10° 15° ATB 292.160.40M
=g 165 20 2782 56 22 16 15° 15° ATB 292.165.56H
165 20 2/6/32 40 2,6 16 10° 15° ATB 292.165.40H
g 165 30 27182 40 26 16 15° 15° ATB 292.165.40M
E 170 30 27142 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.170.40M
< 180 20 2/6/32 40 26 16 15° 15° ATB 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.180.40M
;§ = 184 16 40 26 16 15° 15° ATB 292.184.40F
§ 2 184 30 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.184.40M
£ = 190 16 2/6/32 40 2,6 16 15° 15° ATB 292.190.40F
- 190 20 2/6/32 40 26 16 15° 15° ATB 292.190.40H
5 190 30 2/7/42 40 2,6 16 15° 15°ATB 292.190.40M
¥ 190 30 27/ 64 2,6 16 15° 15° ATB 292.190.64M
g 190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 48 2,4 16 10° 15°ATB 292.190.48FF
= 200 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M
o 210 25 48 28 18 15° 15°ATB 292.210.48L
& 210 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M
§ 210 30 2/7/42 64 28 18 15° 15°ATB 292.210.64M
5 216 30 2/7/42 64 2,8 1,8 -5°Neg. 15° ATB 292.216.64M
< 216 30 2/7/42 80 2,8 18 -5°Neg. 15° ATB 292.216.80M
E: 220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M
2 225 30 27142 48 28 18 10° 15° ATB 292,225.48M
§ 230 30 27/42 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M
& 230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 18 15° 15° ATB 292.230.64M
g 235 25 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.235.48L
H 235 30 2742 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.235.48M
?E»« 240 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M
= 250 30 (OMBI3 60 3,2 22 10° 15°ATB 285.060.10M*
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 28 18 10° 15° ATB 285.060.11M*

*Jakos¢ przemystowa wersja TOP *

System potaczen
meblowych OVVO




Pity Konstruktorskie CINAT 9BANGE

)
ZASTOSOWANIE: Pty przeznaczone do prac budowlanych, remontow. §~
Dobra wydajnos¢ w ekonomicznej cenie. =

. DO MASZYN: Pity przenosne, stacjonarne oraz pity stofowe.
§ MATERIAL: Miekkie / twarde drewno, sklejka, ptyty 0SB. z
: 5
: TN :

WW E 7 B )( Cigcig poprzeczne 0SB Cigcie poprzeczne drewno i sklejka

p g
= 5

Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykanczajacego §160mm, otwér mocujacy 20mm.

. D F Otwory K P .. qo% -
Zestaw zawiera nm nm dodatkowe Z nm nm a ] llosé SYMBOL £
Pita do ciecia poprzecznego 160 20 2/6/32 24 2,2 14 15° 15°ATB 1 K160H-X03 *‘E %
Pita wykanczajaca** 160 20 2/6/32 40 2,2 14 10° 15° ATB 2 =
Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykanczajacego #190mm, otwor mocujacy 30mm.
Zestaw zawiera D F Otwory z K P a ] llosé SYMBOL Sz
mm mm dodatkowe mm mm g S
P!’fa do cug,aa ppprzecznego 190 30 2/7/42 24 2,2 14 20 10° ATB 2 K190M-X03
Pita wykanczajaca** 190 30 2/7/482 40 2,2 14 15° 10° ATB 1
Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykanczajacego @216mm, otwér mocujacy 30mm.
Zestaw zawiera D F Otwory z K P a B llos¢ SYMBOL
mm mm dodatkowe mm mm
P!’fa do cug,aa ppprzecznego 216 30 2/7/42 24 24 1,6 -5 15° ATB 1 K216M-X03 -
Pita wykanczajaca** 216 30 2/7/42 48 24 1,6 -5° 15° ATB 2 =3
Zestaw 2 pit tarczowych do cigcia wzdtuznego i poprzecznego §250mm, otwér mocujacy 30mm. % g
Zestaw zawiera D F Otwory Z K P a ] llos¢ SYMBOL £
mm mm dodatkowe mm mm =
P!’fa do (!gqa wzdtuznego 250 30 COMBI3 24 2,6 1,8 20 10° ATB 1 K250M-X02 .
Pita do ciecia poprzecznego 250 30 (OMBI3 40 2,6 18 15° 10°ATB 1 =
Zestaw 2 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykariczajacego @305mm, otwor mocujacy 30mm. §
Zestaw zawiera . J Wi/ z . 2 a B llos¢ SYMBOL
mm mm dodatkowe mm mm =
P!’fa do cm;/aa ppprzecznego 305 30 COMBI3 40 28 2,0 -5 10° ATB 1 K305M-X02 < g
Pita wykariczajaca** 305 30 (OMBI3 60 28 2,0 -5° 10°ATB 1 s g
ZASTOSOWANIE:  Pity przeznaczone do prac budowlanych, remontéw. @ ?S*‘
Duza wydajnoscig w bardzo ekonomicznej cenie. g
DO MASZYN: Pity przenosne, stacjonarne oraz pity stotowe. £
MATERIAL: Miekkie / twarde drewno, sklejka, ptyty OSB. =
K g
o o
/ﬂ#\ 0 7} B /{r Ciecie poprzeczne 0SB Ciecie poprzeczne drewno i sklejka _;%
W g
LA £
Zestaw 10 lub 5 pit tarczowych do cigcia poprzecznego lub wykanczajacego. =
Zestaw zawiera : ] Wi z . 2 a ] llos¢ SYMBOL ;
mm mm dodatkowe mm mm s
Pita wykariczajaca 85 15 24 11 0,7 12° 5°ATB 1 K02403 -
Pita do ciecia poprzecznego 136 20 18 15 1 15° 15°ATB 10 K13618H-X10 S
Pita do ciecia poprzecznego 160 20 2/6/32 24 2,2 14 15° 15°ATB 10 K16024H-X10 =
Pita wykarczajaca** 160 20 2/6/32 40 2,2 14 15° 15° ATB 10 K16040H-X10 T
Pita do ciecia poprzecznego 165 20 2/6/32 24 17 11 15° 15°ATB 10 K16524H-X10 2
Pita do ciecia poprzecznego 190 30 2/7/42 24 2,2 14 20° 10°ATB 10 K19024M-X10 e
Pita do ciecia poprzecznego 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 5°Neg. 15° ATB 10 K21624M-X10 ;U; 3
Pita wykanczajaca** 216 30 2/7/42 48 24 1,6 5°Neg. 15°ATB 10 K21648M-X10 é— =
Pita do ciecia poprzecznego 250 30 2/6/32 +2/7/42 40 26 18 15° 10°ATB 5 K25040M-X5 2 §
=

**|dealnie wykanczajaca krawedzie.




Zestaw do potaczen DADO

ZASTOSOWANIE:  Dtugoletnie doswiadczenie CMT pozwolito na opracowanie narzedzia do wykonywania idealnego potaczenia DADO. @

DO MASZYN: Pity stotowe.
MATERIAL: Fornirowane, laminowane, twarde i migkkie drewno oraz sklejka.
= UWAGA: Gtéwnymi cechami narzedzia (przedstawionego ponizej) sa: PRE(E%JU,%L\E(WCYIEIVI\\III@HlSETl()DVE/ALNlE
= - odpowiednio zaprojektowany system ,anti-kickback” czyli system zapobiegajacy '
g szybkiemu cofnieciu materiatu, spowodowanemu zastosowaniem zbyt szybkiego posuwu, K_ - /
- bezodpryskowe rowkowanie materiatow fornirowanych, laminowanych oraz twardego P
i migkkiego drewna, v
- zestawy podkfadek do ciecia od 6,35mm do 23mm. —1 — N

=

Gtowice i noze

_ ZESTAW ZAWIERA:

< Zestaw przektadek do uzyskania
2 = odpowiedniej grubosci
g § @@@ Grubosé
E & przektadki
(((0 L
- 2 0.2mm
ZESTAW PRZEKLADEK 2 0.3mm
) B~ 2 0.5mm
=
=
= § Konfiguracja przektadek do uzyskania
odpowiedniej grubosci
K 16 2,4 3,2
mm mm mm mm
6,35 0 0 0
15,08 15,88 16,67 17,46 18,26 19,05 19,84 20,64 21,43 22,23 794 1 0 0
8,73 0 1 0
K -5°(Neg.) 9,53 0 0 1
= pita wewnetrzna 10,32 1 1 0
=g $ 1,1 1 0 1
g5 &ﬂ ﬁ & % 11,91 0 1 1
; £ 7 20° 12,70 0 0 2
o= 13,49 1 1 1
S 14,29 1 0 2
15,08 0 1 2
- . ) 15,88 0 0 3
2 pifalewa P pita prawa 1667 1 1 )
H = 17,46 1 0 3
(=] .
D F P (pit wewnetrznych Kmm 18,26 0 1 3
z b etrznych) - a B SYMBOL 19,05 0 0 4
mm mm 32mm  24mm  16mm  min.  max 19'84 . . ;
5 - 150 15,87 20 4 1 1 6,35-22,23 -5° FTG + ATB 230.520.06 20’64 : 0 a
& 'g 200 15,87 24 4 1 1 6,35-22,23 -5°  FIG+ATB  230.524.08 2043 0 1 4
g = 200 30 24 4 1 1 6,35-22,23 -5° FTG+ATB  230.524.08M 223 1 1 4

~ LESTAW ZAWIERA:

fEaNge B i
= L .f‘?
Wl s

3 PIEKI ROZDRABNIAJACE
2PIY I=2H ZESTAW PRZEKtADEK

£
N
=
ty
N
=
<
=
S
S
=
=
=
[

Narzedzia reczne

K

20° zoﬁ
P
pifalewa / pita wewnetrzna \ pitaprawa

D F 7 P (pit wewnetrznych) ' Kmm B SYMBOL
mm mm 3,2mm 1,6mm min. max.

203 15,87 12 3 3 6,35-20,6 -12° ATB+FLAT 230.012.08

Stoty warsztatowe

3 fbf»fbx\@'\
RO ISR IR GRS IR IR

Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy nutujace do lamelek \ ORANGE

240-241 @

ZASTOSOWANIE: 100 milimetrowe frezy pitkowe do potaczen typu
lamello, pokryte pomarariczowa powtoka PTFE, wycinaja
idealne wpusty szybko i dokfadnie. Rowkowanie
DO MASZYN: Lamelownice wigkszo$ci producentow X
w tym: Lamello®, DeWalt®, Porter Cable®, *
Skil®, Bosh®, Freud®. x
x

Brzeszczoty

,—K FLAT — ——ATB——

(- ) a
ORANGE
/QV‘\

- 10

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

D F Otwor K P
mm mm dodatkozve z mm mm “ B oL
100 22 4/45-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04
100 22 4/45-9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04 % *Z;:
100* 22 8 3,96 3,139 15° FLAT 241.008.04 g g

* Do maszyn: Virutex, Porter-Cable

Frezy Lamello P-System®

240

ZASTOSOWANIE:  Frez pitkowy z ostrzem DIA lub HM
do rowkowania gniazd pod zfacza
systemu Lamelo P-system®.

©
=
=
=
>
N
=2
fir

do elektronarzedzi

MASZYNY:

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Frezarka Lamello® Zeta P2 Centra (NC

Elektronarzedzia

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

1 2 3 4 g

D B Otwory K P &

nm nm Ostrze Maszyny dodatkowe 7 m nm a B SYMBOL =
@100,4 2 HM ZetaP2 4/4,5-9,5/36 6 7 4 20° TG 240.001.04" =
100,4 22 DIA Zeta P2 4/45-9,5/36 3 7 4 20° 1CG 240.601.04 § g
100,4 30 DIA CNC 4/6,6- 12/48 3 7 4 20° TCG 240.601.04M :LE 2
> g

*powtoka PTFE




Frezy do wycinania wad

CRNAT 9550"

a e

Ly

%

ZASTOSOWANIE:  To nowe narzedzie
proponowane przez CMT. Idealnie nadaje
sie do wycinania wszelkiego rodzaju

wad w drewnie m.in. zywicy, sekdw itp.
Dzieki temu frezowi oraz zastosowaniu

Pity tarczowe

p
g odpowiednich tatek, wszelkie poprawki
= pozostana niewidoczne. Do stosowania
w lamelownicach. D F 7 K P i B SYMBOL
mm mm mm mm
100 22 4 8,0 6,0 18° R30 240.004.04

Gtowice i noze

Tarcza ustawiajaca tarcze gtowna i dysk szlifujacy

ZASTOSOWANIE:  Przed rozpoczeciem cigcia, ustaw pite w pozycji zapewniajacej réwne i gtadkie
ciecie. Zamontuj tarcze balansujaca na stole, a nastepnie wykorzystujac katownik, ustaw tarcze
w odpowiedniej pozycji. Nastepnie zdemontuj tarcze balansujaca
i zamontuj wtasciw pite i ciesz sie doktadnym i precyzyjnym cieciem.
Tarcze balansujaca mozesz rowniez wykorzystac jako szlifierke, doczepiajac
do niej samoprzylepne krazkipapieru $ciernego.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

b F P SYMBOL
mm mm mm
200 15,87 28 299.111.00
200 30 2,8 299.111.00M
250 15,87 28 299.112.00
= 250 30 28 299.112.00M
=44 Stabilizatory
ZASTOSOWANIE:  Te krazki pomoga Ci pozby¢ sie uciazliwych wibracji oraz uczynia ciecie bardziej
8 prostym i doktadnym. Ponad to wptywaja pozytywnie na zywotnos¢ narzedzia. Do uzytku tylko na
§ pilarkach stacjonarnych. Kazdy zestaw zawiera 2 sztuki stabilizatoréw.
o
Opis D F P SYMBOL
= mm mm mm
T Stabilizator (2szt.) do #2200mm 75 15,87 3,0 299.101.00
g Ei Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 30 3,0 299.101.00M
z = Stabilizator (2szt.) do @250mm 125 15,87 3,0 299.102.00
- Stabilizator (2szt.) do @250mm 125 30 3,0 299.102.00M
= Stabilizator (2szt.) do #300mm 152 254 3,0 299.103.00
-§ Stabilizator (2szt.) do #300mm 152 30 3,0 299.103.00M
- Redukcje otworow w pitach
3 D d T SYMBOL D d T SYMBOL
g mm mm mm mm mm mm
= - 15,87 10 1,2 299.218.00 30 15 14 299.240.00
g 15,87 12,7 1,2 299.217.00 30 15,87 14 299.211.00
g 20 12,7 1,2 299.221.00 30 16 14 299.223.00
2 20 15,87 14 299.243.00 30 16 2,0 299.226.00
Z 1 20 16 1,2 299.222.00 30 18 14 299.232.00
& 20 18 14 299.236.00 30 19,05 14 299.241.00
@ 22,2 15 14 299.237.00 30 20 14 299.224.00
sl 22,2 16 14 299.242.00 30 22 14 299.231.00
s L] 22,2 20 14 299.238.00 30 20 2,0 299.227.00
=) T 254 1587 14 299.216.00 30 25 14 299.225.00
= 254 19,05 14 299.213.00 30 25 2,0 299.228.00
= 254 20 14 299.214.00 30 254 2,0 299.212.00
2 § D 254 20 23 299.220.00 32 30 2,0 299.229.00
é— = 254 22 14 299.215.00 35 30 2,0 299.230.00
=l = 254 222 14 299.239.00 35 32 2,0 299.233.00
= E 254 222 23 299.219.00




Najpopularniejsze pity tarczowe do elektronarzedzi CINAT 9BANGE
PILARKA D F (lEﬂF CIECIE CIECIE (’| ECIE PLYTAWIOROWA  PLYTA WIGROWA
mm mm WZDLUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE WYKONCZENIOWE | ALUMINIOWA | ALUMINIOWA 2
GKS 160 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
GKS 190 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
GKS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
GKS 65 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
GKS 85 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
GKS85G 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
GKS 55 GCE 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H
GKS 65 GCE 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
GCM 8BS 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
G(M8S) 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
GCM10S 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GCM10SD 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GCM 125D 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GCM10)J 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GCM 12 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GCM 12 GDL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GTM 12 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GTS10) 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GTS 10 XC 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GKS 36 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
GKT 55 GCE 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
GCM12JL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GCM 125D 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GTM12JL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
PKS 66 A 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
PKS 55 A 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H
PKS 40 130 16
PPS7S 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
PCM 7/ PCM 7S 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
PCM 8 S 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M
DBRCC 67 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 296.200.48M
D23700 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 297.096.13M
D23650K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.40H 296.190.40M 296.190.64M
D23550 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.65H
D23620 184 16 291.184.24E 292.184.40E
D23620K 184 16 291.184.24E 292.184.40E
DWS520K 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.65H
D23551 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.65H
D23651K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
DWES575K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64H 296.190.40M 296.190.64M
DWE576K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64H 296.190.40M 296.190.64M
DWE560K 184 16 291.184.24E 292.184.40E 296.165.65H
DWE550 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H
DW712 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
DW718 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
DW777 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
DW771 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
DW717XPS 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
DWS780 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
DW743N 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
D27107 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
D27107V 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
DW744XpP 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

Pity tarczowe

Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia ) Frezy i wiertta Frezy CNC Frezy trzpieniowe o
) ; Otwornice ) ) ; Glowice i noze Brzeszczoty
i akcesoria do elektronarzedzi iuchwyty izestawy

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO



Pity tarczowe

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi
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Najpopularniejsze pity tarczowe do elektronarzedzi CMT f6ors .

PILARKA D F CIECIE CIECIE CIECIE CIECIE PEYTAWIOROWA  PEYTA WIOROWA

mm  mm WZDLUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE  WYKONCZENIOWE  IALUMINIOWA  1ALUMINIOWA 2

DW745 50 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

DW711 260 30 285.048.11M 285.060.11M 297.096.13M

D27111 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

D27112 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

D27113 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

DW721KN 30 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M

DW722KN 30 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M

DW728KN 350 30 293.028.14M 285.054.14M 285.084.14M 297.096.12M

EINHELL

RT-CS 165 165 16

BT-CS 1200 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H

BT-CS 1200/1 60 16 290.160.12E 291.160.24E 292.160.40E

BCS 64/1 180 20 291.180.24H 292.180.40H 296.180.40H

RT-CS 190/1 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

BT-CS 1400/1 19 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

BT-MS 210 20 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M

BT-MS 2112 20 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.43M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M

BT-MS 250 L B0 30 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

BT-SM 2050 20 30 290.210.24M 291.210.36M 292.21048M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M

BT-SM 2131 20 30 290.210.24M 291.210.36M 292.21048M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M

BT-SM 2534 50 30 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

BT-SM 3100 50 30 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

RT-XM 305 U 50 30 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

FELISATTI

TP751 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H

SCF165/1200 165 20 290.165.12H 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H

(S165/18L 5 20 290.165.12H 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H

5C184/1400 184 16 291.184.24E 292.184.40F

TP765, TP766 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.64M

SCF190/16005 19 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H

SCF210/19005 VES 20 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.64M

FESTOOL

TKS80 B4 30 - 294.048.10M 294.060.10M - 297.081.10M 297.081.10M

TSSSF 160 20 - - - - 276.160.48H 276.160.48H

1555 160 20 290.160.12H 291.160.24H 285.160.48H 292.160.56H 296.16040H 296.16056H

TSS5R 160 20 290.160.12H 291.160.24H 285.760.48H 292.160.56H 285.760.48H 296.16056H

TSC55K 160 20 - - - - 276.160.48H 276.160.48H

HKS5 160 20 - - - - 276.160.48H 276.160.48H

HKCS5 160 20 - - - - 276.160.48H 276.160.48H

HK85 30 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M 292.230.64M 296.230.48M 296.230.48M

HK132E 350 30 293.028.14M 285.054.14M 285.084.14M - 297.108.14M 297.108.14M

560 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.30M 297.064.09M 297.064.09M
26 30 - 271.216.36M 272.216.48M 273.216.64M 276.216.64M 276.216.64M

KSSSRE %0 30 - - 294.060.11M 294.080.11M 297.080.11M 297.080.11M

KS120REB 260 30 - - 294.060.11M 294.080.11M 297.080.11M 297.080.11M

SYMTORE 26 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M 297.064.09M
26 30 - 271.216.36M 272.216.48M 273.216.64M 276.216.64M 276.216.64M

(550 19 - 291190.32FF 292.190.48FF - 296.190.64FF 296.190.64FF

(570 25 30 - 291.225.36M 292.225.48M - 296.225.64M 296.225.64M

HITACHI

(6BU2 65 30 291.165.24M 292.165.40M

(6 MFA 65 30 291.165.24M 292.165.40M

(655 165 30 291.165.24M 292.165.40M

62 165 30 291.165.24M 292.165.40M




Najpopularniejsze pity tarczowe do elektronarzedzi

PILARKA D F CIECIE CIECIE CIECIE CIECIE PLYTA WIOROWA
mm  mm WZDLUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE ~ WYKONCZENIOWE  |ALUMINIOWA

C6BUY 165 30 291.165.24M 292.165.40M
ST 185 30 291.184.24M 292.184.40M
(7802 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
C7BUY 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
(7 MFA 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
(7ss 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
a0 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
C8FS 26 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.30M 297.064.09M
(8FSHE 26 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.30M 297.064.09M
(9BU2 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
(98 35 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.43M
U2 35 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.43M
C12FCH 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
(12LC 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
C12LCH 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
C12LSH 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
C12YA 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
KSS300 20 20 291.120.18H 292.120.36H 292.120.40H 296.120.36H
SF32, X40, XE40 2520 291125.20H
MT55CC 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H
K$320, KSP55F 160 30 291.160.24M 292.160.40M
KS400 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H
MKS55, MS55, PS52
BS5, FUS0, X55,XES5, 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H
A552106
MKS65, MS65, KSP66F 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.64M
B65, X72 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 296.200.40M
HKS75, MS75 20 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.64M
KSS80 EC 35 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.40M
BS2 20 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
MKS85, M85, Erika85 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
MKS 185 EC 50 30 285.032.16M 285.048.16M 285.060.16M
5604 R 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H
5704R 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
5705 R 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
5017 RKB 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.19040M 292.190.64M 296.190.40M
5008 MG 19 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M
N5900 B 35 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
5903 R 35 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.43M
5103 R 70 30 290.270.28M 291.27042M
51045 70 30 290.270.28M 291.270.42M
5143R 355 30
5P6000 65 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H
2704 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
LS0714 19 20 290.190.12 291.190.24H 292.190.40H
LS0714L 19 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
151013 %0 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
LS1016L %60 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
Ls1018L 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
151040 255 30
Ls1040L 255 30
Ls1216L 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
LH1040 %60 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M

ORANGE
TOOLS®

PEYTA WIOROWA
I ALUMINIOWA 2

296.190.64M
296.190.64M
296.190.64M
296.190.64M
296.190.64M

296.160.56H
296.190.64M
296.190.64M
296.190.64M
296.190.64M

296.165.56H
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Najpopularniejsze pity tarczowe do elektronarzedzi CMT f6ors .

PILARKA D F (IE(I_E CIECIE CIECIE (’IECIE PLYTAWIOROWA  PEYTA WIGROWA
mm mm WZDLUZNE UNIWERSALNE POPRZECZNE WYKONCZENIOWE | ALUMINIOWA | ALUMINIOWA 2
LH1200 FL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
LF1000 260 30 285.048.11TM 285.060.11M 294.060.1TM 297.080.11M
HS7100 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
MLT100 260 30 285.048.11TM 285.060.11M 294.060.1TM 297.080.11M
BSS610RFE 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
BHS630RFE / BHS630Z 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
BLS713RFE 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
KS 54 SP 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
KS 66 PLUS 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
KSE 55 VARIO 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
KSE 68 PLUS 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
KGS 216 M 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
KGS 216 PLUS 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
KGS 254 | 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
KGS 254 M 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
KGS 315 PLUS 315 30 293.028.12M 294.054.12M 285.072.13M 297.096.23M
KS216 M 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
KS 254 PLUS 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
KS 305 PLUS 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
BKH 450 450 30 286.032.18M 285.054.18M 285.066.18M Y297.140.18M
BKS 400 400 30 286.028.16M 285.048.16M 285.096.16M 297.120.16M
BKS 450 450 30 286.032.18M 285.054.18M 285.066.18M Y297.140.18M
KS 55 FE 160 2 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H
KGT 300 315 30 293.028.12M 294.054.12M 285.072.13M 297.096.23M
KGT 501 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

MILWAUKEE

(555 165 30 291.165.24M 292.165.40M

SCS65Q 190 30 290.190.12M 291.190.24M 296.190.40M 296.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
(75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M
(560 184 30 291.184.24M 292.184.40M

MS 305 DB 305 30 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

TRITON

TTS 1400 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
TA184CSL 185 20 291.184.24M 292.184.40M

TA235CSL 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M

TSA 001 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M

VIRUTEX

SR90J 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 285.064.08M 296.200.48M

SRN74T 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 285.160.48H 296.160.40H

TM33W 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M

TM43L 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

™72C 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M

TM233T 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M

152331 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M




Pity tarczowe do elektronarzedzi C AT RANSE

PILARKA CIECIE WZDEUZNE CIECIE UNIWERSALNE CIECIE POPRZECZNE

|

HK125A, HK125B 125 20 291.125.20H

TKS42 130 20 291.130.20H

HK40 140 20 291.140.20H

HK45A, HK46S, HK52,

HK737HK46N, HKS52, 150 20 290.150.12 291.150.24H 292.150.40H
AHK52, HKS46

K55, K55E, K160, HK55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
HK190, HK65, HK66,

HKS65,HKS66, HKSE66, 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
K66,

HK201 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
HK75, HKS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKS85, HKS35 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
HK240 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
TKS42 130 20 291.130.20H

K55S, K55SE 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
K66S, K66SE 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
HKS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKS85 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
KS1500LK 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
KS1600LK 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
KS1300 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
KS1400L 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
BSC150, VSC50 150 20 290.150.12 291.150.24H 292.150.40H
5210, VSC70 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
5230 20 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
KS250, KGS250,GKS300 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
ELU

MH151 150 2 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
MH155, MH55 70 30 291.170.24M 292.170.40M
MH65 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
MH165, 265 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
MH182, MH30, MH82 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
PS174, PS274 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M
MH85 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
TKS171, 170, 172,173 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
SSK646 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
SSK660 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
SSK661 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
1011, 2011, 3011 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
FCS184 184 30 290.180.12M 291.184.24M 292.184.40M
FTR250T 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M

Pity tarczowe
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Pity tarczowe do elektronarzedzi C AT RANSE

PILARKA CIECIE WZDEUZNE CIECIE UNIWERSALNE CIECIE POPRZECZNE

KSU105 125 20 291.125.20H

KSU50 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
KSu110 170 30 291.170.24M 292.170.40M
KSU60 180 20 291.180.24H 292.180.40H
KSu113 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
AKS 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
KS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
KL177, KL178, KSUT18 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
5;11267' K585, KSUBS, 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M

SP196, SP197, AKS,

SP189, TGS161, TGS162,

TGS163, GS165, GS166, 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
GS1,2W, 2D, SP195,

TGS198, GS150

HOLZ-HER

Derby, Mosquito, 2110,

21, 27171 130 20 291.130.20H

2260, 2270, 2103, 2104, 140 2 291.140.20H

2105

2106, 2107, 2108,

HKUS0/264 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
g?j Al o2 170 30 291.170.24M 292.170.40M
HKU55,2112,2272,2291 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
2114, 2116, 2117, 2119,

2126, 2269, 2282 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
HK201, 2113, 2292, 2555 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
PKS267, 2267, 2284 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKU75, 2274, 2279 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
;;1984 APGATN S, 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
HKD65, 2268 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M

KITY

0618 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
CHKS 6055 /6050 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
CHKS 6060 /1600 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
PERLES

KS 170 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
KS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
RYOBI

MS 50 150 16 291.150.24E

MS45, MS45E 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
FM, W5502C 160 16 290.160.12E 291.160.24E 292.160.40E
MS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
MS 65 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
MS70 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
MS 85, MS 80 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
MS 85 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
FM10A, 3100, 4200 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M

SKIL

5064AA 184 16 291.184.24E 292.184.40E
5155AA 170 30 291.170.24M 292.170.40M
5166AC 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
5840AD 140 20 291.140.20H

STAYER

Profiline, CP 46 140 20 285.040.10M

(P50 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H

SLL250, SCE250, CP66 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M




Indeks pit

D F
mm mm
70 20
80 20
80 20
80 20
85 15
85 15
100 22
100 22
100 22
100 20
100 22
100 20
100 22
100 30
100 20
100 20
100 20
100 22
100 20
100 20
100 22
100 22
100,4 22
100,4 30
100,4 22
120 20
120 35
120 20
120 20
120 22
120 20
120 20
120 22
120 20
120 22
120 20
120 20
120 35
120 20
120 35
120 35
120 20
120 20
120 20
120 20
120 22
120 20
120 22
120 20
120 22
120 50
125 22,23
125 20
125 20
125 22
125 20
125 45
125 20
125 20
125 20
125 22
125 45
125 20
125 20
125 30
125 30
125 20
125 20
125 22
125 20
125 20
125 22
130 20
130 20
136 20 (+10)
136 20
136 20(+10)
136,5 10
136,5 20
140 20
140 16
140 20
150 30
150 35
150 30

Zastosowanie

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Wtdkno-cement, ptyta GK
Drewno

Wycinanie wad
Lamelownica

Lamelownica

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Agregat CNC

Agregat CNC

Agregat CNC

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Lamelownica

Lamello P-System®

Lamello P-System®

Lamello P-System®
Agregat CNC

Agregat CNC

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Agregat CNC

Agregat CNC

Agregat C(NC

Agregat CNC

Agregat C(NC

Agregat CNC

Aluminium, materiaty drewnopochodne

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Wtdkno-cement, ptyta GK
Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Agregat CNC

Agregat CNC

Agregat C(NC

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno, sklejka

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Drewno

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

2,8-3,6
3,0-4,0
3,1-4,0
2,8-3,6

3,0-4,0
3,0-4,0
3,1-4,0
3,1-4,0
34

3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,83,6
2,8-3,6
2,836

4
7
7
7

32
4

18
3,0-4,0
3,0-4,0
31-40
3,4-4,2
31-40
31-43
31-43

32

32

12°

10°
12°
12°
12°
18°
18°
15°

5o
5o

1°
12°
12°
15°
20°
20°
20°

15°

11°
12°
12°
15°
15°

15°
18°

0°
15°
50
15°
15°
15°

CM

B

FLAT
CONICAL
(0+FTG

FLAT

TG

5°ATB

R30

10°ATB
10°ATB
CONICAL
CONICAL
C0-+5°ATB
(0+5°ATB

ATB

FLAT

FLAT

FTG
FTG
5°ATB

FLAT

FLAT

FLAT

TG

TG

TG

FLAT

ATB
15°ATB
CONICAL
CONICAL

(0+5°ATB
(0+5°ATB
(0+5°ATB
(0+6° ATB
(0+6° ATB

FLAT

FLAT

FLAT

ATB

ATB

ATB

TG

15° ATB
15°ATB
FTG
F1G
5° ATB
5°ATB

FLAT

FLAT

FLAT

TG

15° ATB
CONICAL
CONICAL
CONICAL
CONICAL
(0-+5° ATB
(0+5°ATB
(0+FTG
(0+5°ATB
10° CO+FTG
(0+6° ATB

ATB

ATB

FLAT

15° ATB
FTG
F1G

5°ATB

FLAT

FLAT

15°ATB
15° ATB

10° ATB + 8° Shear
15° ATB

10° ATB -+ 8° Shear
8°FWF
8°FWF
15°ATB
CONICAL
15°ATB

FLAT

FLAT

FLAT

SYMBOL

289.070.16H
DSB.080020012.004
$288.080.12H
289.080.20H
236.085.06G
K02403

240.004.04
240.006.04
240.008.04
DSB.100020020.004
DSB.100022020.004
288.100.20H
288.100.20K
PDA.100030020.A00
240.100020024.000
240.100020024.001
DSC.100020020.004
DSC.100022020.004
289.700.20H
289.100.20H
289.100.20K
241.008.04
240.601.04
240.601.04M
240.001.04
PDA.120020012.P00
PDA.120035016.P00
291.120.18H
DSB.120020024.004
DSB.120022024.004
288.120.24H
288.120.24H1
288.120.24K
288.720.24H
288.720.24K
PDA.120020024.P01
PDA.120020024.POR
PDA.120035030.002
PDA.120020036.A01
PDA.120035036.A00
PDA.120035036.A01
296.120.36H
292.120.36H
292.120.40H
DSC.120020024.004
DSC.120022024.004
289.720.24H
289.720.24K
289.120.24H
289.120.24K
289.120.24T
236.125.07
291.125.20H
DSB.125020024.004
DSB.125022024.004
DSB.125020024.014
DSB.125045024.004
288.125.24H
288.125.24H1
288.125.24H2
288.125.24K
288.125.24Q
288.725.24H
PDA.125020036.A01
PDA.125030036.A01
PDA.125030036.P02
292.125.36H
DSC.125020024.004
DSC.125022024.004
289.725.24H
289.125.24H
289.125.24K
291.130.20H
292.130.36H
271.136.18H
K13618H-X10
272.136.36H
226.030.05
226.030.05H
291.140.20H
DSB.140016024.004
292.140.36H
240.020.06M
240.020.06R
240.030.06M
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System pofaczen
meblowych OVVO

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

i zestawy

fa-]
=
S
A
k5
o
i~
<

Indeks pit

15,87

20

20(+15,87)
20(+15,87)
20 (+15,87)

Zastosowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Drewno

Potaczenia DADO

Drewno

Drewno

Drewno

Agregat CNC

Stal konstrukcyjna
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Drewno, sklejka

Drewno

Drewno

Widkno-cement, ptyta GK
Wiokno-cement, ptyta GK
Drewno

Drewno

Multi-materiat

Plastik, aluminium, kompozyty
Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Stal konstrukcyjna
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Aluminium, materiaty drewnopochodne
Stal nierdzewna

Drewno, sklejka

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Solidsurface

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno, materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Wtdkno-cement, ptyta GK
Wtdkno-cement, ptyta GK
Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Drewno, sklejka
Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Wtokno-cement, ptyta GK
Drewno

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

24
1,6-3,2

2,4

CM

FLAT
10°ATB
FTG + ATB
10° ATB + 8° Shear
15° ATB
15° ATB
ATB
8°FWF
CONICAL
CONICAL
(0+5°ATB
5°ATB
5°ATB
5°ATB
5°ATB
10° ATB + 8° Shear
15°ATB
15°ATB
TG
TG
10°ATB
10°ATB
HR
16
10° ATB -+ 8° Shear
15°ATB
15°ATB
15°ATB
15°ATB
10°ATB
8° FWF
HDF
CONICAL
CONICAL
CONICAL
TG
TG
8°FWF
10° ATB + 8° Shear
15°ATB
15° ATB
15°ATB
15° ATB
15° ATB
TG
MTCG
TG
TG
TG
16
10° ATB -+ 8° Shear
15°ATB
15°ATB
TG
TG
10° ATB + 8° Shear
10° ATB -+ 8° Shear
15°ATB
15°ATB
15°ATB

10° ATB + 8° Shear
TG
15° ATB
15° ATB
TG
TG
15°ATB
10° ATB
15° ATB
TG
10° ATB
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT

ORA
TOO

SYMBOL

240.030.06R
240.040.06M
240.040.06R
240.050.06M
240.050.06R
240.060.06M
240.060.06R
290.150.12H
230.520.06
271.150.24H
291.150.24E
291.150.24H
PDA.150035030.A00
226.032.06H
DSB.150030036.004
DSB.150045036.004
P36.150030036.003
240.150.030M
240.150.040M
240.150.050M
240.150.060M
272.150.40H
292.150.40H
285.048.06M
236.160.04H
236.160.10H
290.160.12E
290.160.12H
235.160.20H
284.160.24H
271.160.24H
291.160.24E
291.160.24H
291.160.24M
K16024H-X10
285.160.28H
226.030.06H
287.034.06H
DSB.160045036.004
DSB.160055036.004
DSB.160055036.014
281.160.40H
296.160.40H
226.540.06H
272.160.40H
292.160.40E
292.160.40H
292.160.40M
K16040H-X10
285.160.48H
281.160.48H
223.048.06H
276.160.48H
281.161.56H
281.760.48H
296.160.56H
273.160.56H
292.160.56H
285.760.48H
236.165.04H
236.165.10H
271.165.24H
271.165.24M
291.165.24H
291.165.24M
K16524H-X10
226.036.06
226.036.06H
226.036.06M
272.165.36H
296.165.40H
292.165.40H
292.165.40M
281.166.56H
296.165.56H
292.165.56H
291.170.24M
292.170.40M
236.180.04H
290.180.12M
240.030.07M
240.030.07R
240.040.07M
240.040.07R
240.050.07M




Indeks pit

D F
mm mm
180 35
180 30
180 35
180 20
180 30
180 20
180 30
180 45
180 45
180 30
180 45
180 45
180 20
180 20
180 30
180 30
180 40
184 20 (+16+15,87)
184 30
184 16
184 30
184 20 (+16+15,87)
184 30
184 16
184 30
184 15,87<>
184 15,87<>
184 20 (16-15,87)
190 30
190 30
190 16
190 20
190 30
190 30
190 30 (4+20+16)
190 16
190 20
190 30
190 30
190 30
190 20 (Festool® FF)
190 30
190 30
190 16
190 20
190 30
190 30 (+20-++16)
190 30

190 20 (Festool °FF)
190 20 ( Festool FF)

190 30
190 20 (Festool®
190 30 (+20-+16)
190 30(20-16)
190 30
200 15,87
200 30
200 15,87
200 30
200 30
200 20
200 30
200 45
200 45
200 65
200 80
200 20
200 30
200 45
200 45
200 65
200 80
200 30
200 30
200 30
200 30
200 30
200 30
200 30
200 30
200 40
210 30
210 30 (+25)
210 25
210 30

Zastosowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Rowkowanie

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Wielopity

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno, sklejka

Drewno, sklejka

Drewno

Drewno

Stal konstrukcyjna

Stal nierdzewna

Materiaty drewnopochodne
Wtokno-cement, ptyta GK
Wiokno-cement, ptyta GK
Drewno

Drewno

Drewno

Multi-materiat

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Plastik, aluminium, kompozyty
Drewno

Aluminium, materiaty drewnopochodne
Stal konstrukcyjna

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno, sklejka

Stal nierdzewna

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Aluminium, materiaty drewnopochodne
Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno, materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Potaczenia DADO

Drewno

Potaczenia DADO
Potaczenia DADO

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno, sklejka

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Wielopity

Wtékno-cement, ptyta GK
Drewno

Drewno

Drewno

1,6-3,2
2,8

1,6-3,2

1,6-3,2
32

4456

1,6
6,35-20,64
18
6,35-22,23
6,35-22,23
2,2
3,2
3,2
3,2
35
32
3,2
3,2
3,2
32
35

CM

B

FLAT
FLAT
FLAT
10°ATB
10°ATB
CONICAL
CONICAL
CONICAL
CONICAL
(0+5°ATB
(0+5°ATB
(0-+5° ATB
TG
15°ATB
15°ATB
15° ATB
FLAT
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10°ATB
10°ATB
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
15°ATB
15°ATB
8°FWF
8°FWF
TG
TG
Tq
10°ATB
10°ATB
10° ATB
HR
10° ATB + 8° Shear
10°ATB
10° ATB
10°ATB
10° ATB
TG
10°ATB
TG
8°FWF
15°ATB
15°ATB
15° ATB
10° ATB -+ 8° Shear
8° FWF
15°ATB
TG
TG
TG
10° ATB + 8° Shear
TG
15° ATB
FTG + ATB
10°ATB
FTG + ATB
FTG+ATB
10°ATB
CONICAL
CONICAL
CONICAL
CONICAL
CONICAL
CONICAL
(0-+5°ATB
(0+5°ATB
(0+5°ATB
(0+5°ATB
(0+5°ATB
(0-+5° ATB
10° ATB + 8° Shear
15°ATB
15°ATB
TG
10° ATB + 8° Shear
15°ATB
15°ATB
TG
FLAT
TG
10° ATB + 8° Shear
10°ATB
10°ATB

SYMBOL

240.050.07R
240.060.07M
240.060.07R
291.180.24H
291.180.24M
DSB.180020036.004
DSB.180030036.004
DSB.180045036.004
DSB.180045036.014
P36.180030036.000
P36.180045036.000
P36.180045036.010
296.180.40H
292.180.40H
292.180.40M
285.056.07M
280.021.075
271.184.24H
271.184.24M
291.184.24E
291.184.24M
272.184.40H
272.184.40M
292.184.40F
292.184.40M
226.048.07
226.548.07
276.184.48H
236.190.04M
236.190.12M
290.190.12E
290.190.12H
290.190.12M
235.190.24M
271.190.24M
291.190.24E
291.190.24H
291.190.24M
K19024M-X10
284.190.30M
291.190.32FF
296.190.40M
226.040.07M
292.190.40E
292.190.40H
292.190.40M
272.190.42M
226.548.07M
292.190.48FF
281.190.54FF
296.190.64M
296.190.64FF
273.190.64M
276.190.64M
292.190.64M
230.012.08
290.200.24M
230.524.08
230.524.08M
285.036.08M
DSB.200020036.004
DSB.200030036.004
DSB.200045036.004
DSB.200045036.014
DSB.200065036.004
DSB.200080036.004
P36.200020036.000
P36.200030036.000
P36.200045036.000
P36.200045036.010
P36.200065036.000
P36.200080036.000
271.200.36M
291.200.36M
285.048.08M
296.200.48M
272.200.48M
292.200.48M
285.064.08M
281.064.08M
280.021.085
236.210.12M
271.210.24M
290.210.24L
290.210.24M
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System pofaczen
meblowych OVVO

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

i zestawy

fa-]
=
S
A
k5
o
i~
<

Indeks pit

D F
mm mm
210 30 (+25)
210 25
210 30
210 30
210 15,87<>
210 30
210 30 (+25
210 25
210 30
210 30
210 30(25)
210 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
216 30
220 30
220 30
220 30
220 30
220 30
220 30
220 30
220 30
225 30
225 30
225 30
225 30
230 30
230 30
230 30
230 30
230 30
230 30
235 25
235 30
235 30 (+25
235 25
235 30
235 30
235 30
235 30 (+25
235 25
235 30
240 30
240 30
240 30
250 30
250 30
250 20
250 254
250 30
250 30
250 30
250 20
250 30
250 35
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 35
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30

Zastosowanie

Drewno

Drewno

Drewno

Aluminium, materiaty drewnopochodne
Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Drewno, sklejka

Drewno

Drewno

Aluminium, materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Wtdkno-cement, ptyta GK
Drewno

Drewno

Multi-materiat

Drewno

Plastik, aluminium, kompozyty
Stal konstrukcyjna

Drewno, sklejka

Drewno

Drewno

Stal nierdzewna

Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno, materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Aluminium, materiaty drewnopochodne
Wtokno-cement, ptyta GK
Drewno

Drewno

Aluminium, materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Aluminium, materiaty drewnopochodne
Stal konstrukcyjna

Drewno, sklejka

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno budowlane
Wtdkno-cement, ptyta GK
Kosa spalinowa

Kosa spalinowa

Drewno

Drewno

Multi-materiat

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno, sklejka

Stal nierdzewna

1,6
1,8

CNAT 25
TOO
B SYMBOL
10° ATB + 8° Shear 271.210.36M
15° ATB 291.210.36L
15° ATB 291.210.36M
TG 296.210.48M
8°FWF 226.048.08
8°FWF 226.048.08M
10° ATB + 8° Shear 272.210.48M
15° ATB 292.210.48L
15° ATB 292.210.48M
TG 296.210.64M
TG 276.210.64M
15°ATB 292.210.64M
TG 236.216.14M
15°ATB 290.216.24M
15° ATB K21624M-X10
HR 235.216.30M
10° ATB + 8° Shear 271.216.36M
TG 284.216.40M
8°FWF 226.047.09M
10° ATB + 8° Shear 272.216.48M
15°ATB 291.216.48M
15° ATB K21648M-X10
8°FWF 226.556.09M
(G 297.064.09M
10° ATB + 8° Shear 273.216.64M
TG 276.216.64M
15° ATB 292.216.64M
TG 297.080.09M
15° ATB 292.216.80M
10°ATB 290.220.24M
15° ATB 291.220.36M
HDF 287.043.09M
HDF 287.042.09M
15° ATB 292.220.48M
FFT 281.063.09M
40° ATB 283.064.09M
TG 281.064.09M
15° ATB 291.225.36M
15° ATB 292.225.48M
TG 281.225.64M
TG 296.225.64M
TG 236.230.04M
10°ATB 290.230.24M
15°ATB 291.230.36M
TG 296.230.48M
15° ATB 292.230.48M
15° ATB 292.230.64M
10°ATB 290.235.24L
10°ATB 290.235.24M
10° ATB + 8° Shear 271.235.36M
15°ATB 291.235.36L
15° ATB 291.235.36M
TG 296.235.48M
8°FWF 226.048.09M
10° ATB + 8° Shear 272.235.48M
15°ATB 292.235.48L
15° ATB 292.235.48M
10° ATB 290.240.24M
15° ATB 291.240.36M
15° ATB 292.240.48M
5°ATB 286.016.10M
TG 236.250.16M
10° ATB 298.250.20H
10°ATB 298.250.20
10°ATB 290.250.24M
10° ATB + 8° Shear 271.250.24M
HR 235.250.36M
10°ATB 285.040.10H
10°ATB 285.040.10M
10°ATB 285.040.10R
10°ATB 285.640.10M
10° ATB K25040M-X5
10° ATB + 8° Shear 271.250.42M
10°ATB 285.048.10M
HDF 287.648.10M
HDF 287.049.10M
HDF 287.048.10M
45°TCG DSA.250030048.004
15°ATB 285.060.10M
15° ATB 285.060.10R
15°ATB 285.660.10M
TG 281.060.10M
FFT 281.061.10M
10° ATB + 8° Shear 272.250.60M
8°FWF 226.572.10M




Indeks pit

D F
mm mm
250 30
250 30
250 30
250 35
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 30
250 32
250 30
250 32
250 30
250 30
250 30
250 70
250 80
250 30
250 70
250 80
254 30
254 15,87
254 30
254 15,87
254 30
254 15,87
254 30
260 30
260 30
260 30
260 30
260 30
260 30
260 30
270 30
270 30
275 20
280 30
280 30
300 30
300 30
300 30
300 35
300 30
300 30
300 70
300 30
300 30
300 30
300 20
300 30
300 35
300 30
300 30
300 50
300 65
300 30
300 30
300 30
300 30
300 35
300 30
300 30
300 30
300 30
300 65
300 30
300 60
300 30
300 30
300 30
300 30
300 35
300 30
300 30
300 30
300 30
300 30
300 30
300 30
300 30

Zastosowanie

Solidsurface

Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Ramki drewniane, MDF & PCV
Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Plastik, aluminium, kompozyty
Aluminium

Aluminium

Plexi, tworzywa sztuczne

Drewno, materiaty drewnopochodne

Materiaty drewnopochodne
Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Drewno

Stal konstrukcyjna

Drewno

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Stal nierdzewna

Aluminium

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Drewno

Aluminium

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Aluminium

Drewno budowlane
Wtdkno-cement, ptyta GK
Drewno

Drewno

Drewno

Wielopity

Wielopity

Drewno

Multi-materiat

Drewno budowlane
Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno, sklejka

Stal nierdzewna
Solidsurface

Drewno

Drewno

Ramki drewniane, MDF & PCV
Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne

CM

B

MTCG
FFT
15° ATB
15° ATB
20° ATB
15°ATB
40°ATB
38° ATB
1FTG+4ATB
TG
TG
TG
45°TCG
TG
TG
(€]
MATB
10° ATB + 8° Shear
(G
10° ATB
10° ATB
10°ATB
10° ATB
10°ATB
15°ATB
8°FWF
15°ATB
8°FWF
8°FWF
8°FWF
TG
10°ATB
10°ATB
15° ATB
15° ATB

10° ATB
10° ATB + 8° Shear
10°ATB
10°ATB
10°ATB
HR
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10° ATB
CONICAL
CONICAL
CONICAL
10° ATB -+ 8° Shear
10°ATB
45°T(G
15°ATB
15°ATB
15° ATB
Tq
TG
45°TCG
CONICAL
TP
TP
10° ATB + 8° Shear
8°FWF
MTCG
15°ATB
15°ATB
20° ATB
15°ATB
40°ATB
38° ATB
TG
FFT
TG
TG

SYMBOL

223.072.10M
295.078.10M
285.080.10M
285.080.10R
285.580.10M
285.680.10M
283.080.10M
283.680.10M
274.080.10M
281.680.10M
281.080.10M
281.681.10M
DSA.250030080.004
284.080.10P
297.080.10M
297.080.10P
222.080.10M
273.250.80M
276.250.80M
280.020.10V
280.020.10W
279.020.10M
279.020.10V
279.020.10W
294.048.10M
226.048.10
294.060.10M
226.060.10
226.060.10M
226.572.10
297.081.10M
290.260.28M
285.048.11M
294.060.11M
285.060.11M
281.065.11M
294.080.11M
297.080.11M
290.270.28M
291.270.42M
285.042.11H
295.064.1TM
297.064.11M
286.020.12M
236.300.20M
293.024.12M
293.024.12R
271.300.24M
278.028.12M
278.028.12V
285.036.12M
235.300.44M
286.048.12M
285.048.12H
285.048.12M
285.048.12R
285.648.12M
DSB.300030048.004
DSB.300050048.004
DSB.300065048.004
271.300.48M
285.060.12M
DSA.300030060.004
285.072.12M
285.072.12R
285.672.12M
281.672.12M
281.072.12M
DSA.300030072.004
DSB.300065072.004
P28.300030072.00W
P28.300060072.00W
272.300.72M
226.580.12M
223.084.12M
285.096.12M
285.096.12R
285.596.12M
285.696.12M
283.096.12M
283.696.12M
281.696.12M
295.096.12M
281.096.12M
281.697.12M
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Indeks pit

D F
mm mm
300 30
300 32
300 30
300 32
300 30
300 30
300 30
300 30
300 70
300 80
300 30
300 70
300 80
300 30
300 60
300 70
300 80
303 30
303 30
303 30
305 30
305 30
305 30
305 254
305 30
305 30
305 30
305 254
305 30
305 254
305 30
305 30
310 60
315 30
315 30
315 30
315 30
315 30
315 30
320 30
320 65
320 30
320 65
320 80
330 30
330 32
350 30
350 30
350 35
350 30
350 70
350 30
350 35
350 30
350 30
350 30
350 30
350 60
350 75
350 80
350 30
350 35
350 30
350 30
350 30
350 32
350 30
350 35
350 30
350 30
350 30
350 30
350 30
350 32
350 30
350 32
350 30
350 70
350 30
350 60
350 70
350 80
355 254
355 254
355 30

Zastosowanie

Materiaty drewnopochodne
Plastik, aluminium, kompozyty
Aluminium

Aluminium

Plexi, tworzywa sztuczne
Drewno, materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Stal konstrukcyjna

Drewno

Drewno

Drewno, sklejka

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Stal nierdzewna

Aluminium

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno budowlane
Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Aluminium

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Aluminium

Aluminium

Drewno budowlane
Drewno

Drewno

Wielopity

Wielopity

Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Plastik, aluminium, kompozyty
Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Plastik, aluminium, kompozyty
Aluminium

Aluminium

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Wielopity

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

2,2

CM

B

45°T(G
TG
TG
TG
MATB
10° ATB + 8° Shear
TG
1FTG+4ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10° ATB
10°ATB
10° ATB
10°ATB
10°ATB
10° ATB
HDF
HDF
HDF
10° ATB
ATB
15°ATB
8°FWF
15°ATB
15°ATB
ATB
8°FWF
8°FWF
8°FWF
TG
TG
TP
5°ATB
10° ATB
5°ATB
10°ATB
15°ATB
TG
TP
TP
TP
TP
TP
(G
TG
5°ATB
10°ATB
10° ATB
10°ATB
10° ATB
10°ATB
10°ATB
10° ATB
10°ATB
45°TCG

15° ATB
15° ATB
15° ATB
40° ATB
TG
FFT
TG
TG
TG
TG
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
10°ATB
8°FWF
8°FWF
8°FWF
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SYMBOL

DSA.300030096.004
284.096.12P
297.096.12M
297.096.12P
222.096.12M
273.300.96M
276.300.96M
274.100.12M
280.024.12V
280.024.12W
277.024.12M
277.02412V
277.024.12W
279.024.12M
279.02412U
279.024.12V
279.024.12W
287.660.12M
287.061.12M
287.060.12M
293.028.22M
271.305.48M
294.054.22M
226.060.12
285.072.22M
294.072.22M
272.305.72M
226.080.12
226.080.12M
226.580.12
297.096.13M
276.305.96M
P28.310060072.00W
286.024.13M
293.028.12M
285.036.13M
294.054.12M
285.072.13M
297.096.23M
P28.320030060.00W
P28.320065060.00W
P28.320030072.00W
P28.320065072.00W
P28.320080072.00W
297.096.33M
297.096.33P
286.024.14M
293.028.14M
293.028.14R
278.036.14M
278.036.14V
285.054.14M
285.054.14R
285.654.14M
285.072.14M
DSA.350030072.004
P28.350030072.00W
P28.350060072.00W
P28.350075072.00W
P28.350080072.00W
285.084.14M
285.084.14R
285.684.14M
281.684.14M
281.084.14M
284.092.14P
285.108.14M
285.108.14R
285.708.14M
283.108.14M
281.708.14M
295.108.14M
281.108.14M
284.108.14P
297.108.14M
297.108.14P
277.024.14M
277.024.14V
279.028.14M
279.028.14U
279.028.14V
279.028.14W
226.072.14
226.090.14
226.090.14M




Indeks pit

Zastosowanie

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno budowlane
Drewno

Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno

Drewno

Plastik, aluminium, kompozyty
Aluminium

Drewno

Aluminium

Wielopity

Wielopity

Materiaty drewnopochodne
Plastik, aluminium, kompozyty
Materiaty drewnopochodne
Drewno budowlane
Drewno

Drewno

Drewno

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Plastik, aluminium, kompozyty
Plastik, aluminium, kompozyty
Aluminium

Aluminium

Drewno, optymalizerki
Drewno, optymalizerki
Aluminium

Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno budowlane
Drewno

Drewno

Drewno

Drewno, optymalizerki
Drewno, optymalizerki
Plastik, aluminium, kompozyty
Plastik, aluminium, kompozyty
Aluminium

Aluminium

Drewno, optymalizerki
Drewno, optymalizerki
Drewno, optymalizerki
Drewno budowlane
Drewno

Drewno

Drewno budowlane
Drewno

Drewno budowlane
Drewno

-6° Neg.

16°
16°
15°
20°
15°
10°

50
50
-6°Neg.
-6°Neg.

15°
10°
10°
15°
10°
15°
10°

CM

SYMBOL

226.590.14
226.590.14M
P28.360065072.00W
P28.380060072.00W
P28.380060072.01W
P28.380065072.00W
P28.380080072.00W
286.028.16M
285.036.16M
285.048.16M
285.060.16M
285.660.16M
P28.400030072.00W
P28.400075072.00W
P28.400080072.00W
285.096.16M
285.696.16M
284.096.16P
297.108.16P
285.120.16M
297.120.16M
279.028.16M
279.028.16V
P28.420080072.00W
284.096.17P
P28.430080072.00W
286.032.18M
285.036.18M
285.054.18M
285.066.18M
P28.450030072.00W
P28.450060072.00W
P28.450080072.00W
284.108.18M
284.108.18P
297.108.18M
297.108.18P
P06.450030138.01A
P06.450030138.02A
Y297.140.18M
P28.460030072.00W
P28.480030072.01TW
P28.480060072.00W
286.036.20M
285.044.20M
285.060.20M
285.072.20M
P06.500035120.00A
P06.500035120.02A
284.120.20M
284.120.20P
297.120.20M
297.120.20P
P06.500030144.01A
P06.500030144.02A
P06.500035144.01A
286.040.22M
285.060.22M
285.096.22M
286.040.24M
285.066.24M
286.046.28M
285.072.28M
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Brzeszczoty do wyrzynarek

JAKOSC MATERIALOW NAJWYZSZE) KLASY

Wykonane z wykorzystaniem zaawansowanych proceséw, przy uzyciu najlepszych technologicznie maszyn, brzeszczoty te s3 specjalnie zaprojektowane do cigcia migkkiego i twardego
drewna, ptyt 0SB, ptyt laminowanych, tworzyw sztucznych, HDP, sklejki, zelaza, aluminium, wtékna szklanego, cementu oraz stali nierdzewnej. Brzeszczoty wykonane s3 z czterech
rodzajéw materiatu.

Wysokoweglowa stal narzedziowa.
\ Przeznaczona do obrdbki materiatow miekkich oraz
miekkich tworzyw sztucznych.
v -

Petnoweglikowe ostrze zapewnia dtuga .

zywotnosc i trwatosé narzedzia!
Specjalnie dobrana twardo$¢ ostrza petno weglikowego
gwarantuje 10 krotnie wieksza zywotnosc ciecia.

—',-
— Bi-Metal Plus z 8% dodatkiem kobaltu.
A Specjalne pofaczenie Bi-Metalu i kobaltu zapewnia
\" najwyzsza wydajnos¢i do 50% dtuzsza zywotnosc

niz narzedzia konkurengji.

Stal szybkotnaca.
Do cigcia metali, aluminium i metali niezelazny.

ODPOWIEDNI DOBOR NARZEDZI GWARANCJA NAJLEPSZYCH REZULTATOW! ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE

Dzigki fachowemu oznaczeniu (kolory i piktogramy) bez problemu dobierzesz odpowiednie narzedzie do wykonywanej pracy!
Korzystajac z naszych wytycznych i oferowanych przez nas produktéw najwyzszej jakosci zagwarantujesz sobie sukces.
Bardzo wazny jest takze wyb6r geometrii zeba.

e HCS // Fast //WOOD

Do ciecia surowcow takich

jak drewno miekkie i twarde,
aluminium, tworzywa sztuczne,
metale niezelazne.

ORANG E
CM 0o0oLS” BIM LAMINATE Do ciecia miekkiej stali, sklejki,

aluminiumb i materiatow
niezelaznych.

HSS // Progressive // METAL

Do ciecia drewna i tworzyw
sztucznych.



Brzeszczoty do wyrzynarek
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Materiat

DREWNO MIEKKIE

DREWNO TWARDE

0SB

SKLEJKA

DREWNO
KONSTRUKCYINE

PEYTY WIOROWE

PANELE LAMINOWANE,
BLATY KUCHENNE,
BLATY

BLACHA

ALUMINIUM,
METALE KOLOROWE
RURY

STAL NIERDZEWNA
PEYTY WARSTWOWE

GRP (WEOKNO SZKLANE)
TWORZYWA SZTUCZNE
(PP, PE, PCV, PA, PS)

PLYTY GIPSOWO-
KARTONOWE
GRP (WEOKNO SZKLANE)

PEYTY WEOKNO-CEMENT

Grubos¢
materiatu
mm

1,5-15
2-15
3-65
3-30
3-30
4-60
5-60
5-100
7-55
7-65
1,5-15
3-30
3-30
3-65
5-60
5-100
7-55
7-65
2-15
3-30
4-60
5-60
7-55
15-15
2-15
3-30
3-30
3-65
4-60
5-60
5-100
7-55
<30
3-65
<100
<135
2-15
3-30
3-65
4-60
5-60
1,5-15
1,5-15
3-30
3-30
3-65
1-3
1,5-10
25-6
<30
1,5-10
<30
15-3
<120
<30
<30
<30
7-65
5-50
5-80
<80
5-50
5-80

Jakos¢ ciecia

Dobre

Podstawowe

Dobre, bez odpryskéw
Dobre

Dobre, bez odpryskow
Podstawowe

Szybkie

Szybkie

Dobre

Dobre

Dobre

Dobre

Dobre, bez odpryskow
Dobre, bez odpryskow
Szybkie

Szybkie

Dobre

Dobre

Podstawowe

Dobre

Podstawowe

Szybkie

Dobre

Dobre

Podstawowe

Dobre

Dobre, bez odpryskéw
Dobre, bez odpryskéw
Podstawowe

Szybkie

Szybkie

Dobre

Dobre

Dobre, bez odpryskéw
Szybkie

Szybkie

Podstawowe

Dobre

Dobre, bez odpryskow
Podstawowe

Szybkie

Dobre

Dobre

Dobre

Dobre, bez odpryskéw
Dobre, bez odpryskéw
Podstawowe

Szybkie

Podstawowe

Szybkie

Szybkie

Szybkie

Szybkie

Szybkie

Szybkie

Dobre

Szybkie

Dobre

Specialne

Specialne

Specialne

Specialne

Specialne

Przeznaczone do
doskonatego ciecia
prostego

JT234X
JT101B
JT101BR

JT101D
JT301CD - JT318VF

JT101B
JT101BR
JT234X

JT101D
JT301CD - JT318VF

JT101B

JT101D - JT318VF

JT101B
JT101BR
JT234X - JT318VF

JT101D - JT318VF
JT101B
J1234X

JT101B
JT234X - JT318VF

JT101BIF
JT101B
JT101BR
JT234X
JT118A
JT123X - JT318VF
JT118B
JT127D
JT123X - JT318VF
JT123X - JT318VF
JT123X - JT318VF
JT718BF
JT127D
JT101D
JT123X
JT301CD - JT318VF

Przeznaczone do
ciecia zgrubnego

JT1C
JT144D
J1344D

JT144D
J1344D

JT11C
JT144D

JT11C
JT144D
J1344D

JT344D
JT144D

JTc
JT144D

JT141HM
JT341HM
JT341HM
JT141HM
JT341HM

CM

Przeznaczone do
doskonatego ciecia
po tukach

JT101A0
JT119B0

JT101A0

JT119B0

JT101A0
JT119B0

JT119B0
JT101A0

JT101A0

JT218A

ORA

TOO

Przeznaczone do
zgrubnego ciecia
krzywoliniowego

JT244D - JT244DDC

JT244D - JT244DDC

JT244D - JT244DDC

JT244D - JT244DDC

JT244D - J1244DDC

Str.

59
58
60
59
59
58
58-59
58
59
60
59
59
59
60
58-59
58
59
60
58
59
58
58-59
59-60
59
58
59
59
60
58
58-59
58
59-60
59
60
58
58
58
59
60
58
58-59
59
59
59
59
60
61
60-61
61
61
60-61
60-61
60-61
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Brzeszczoty do wyrzynarek

CM

ORA
TOO

NGE
s@

DREWNO

ZEBY FALISTE, FREZOWANE &

NSE  HCS // Basic // WOOD

A
0o

CMT %
JT11980

SWIETNA) [Poostawowe )
Em) ﬁ [*E

Miekkie drewno (2-15 mm), sklejka, ptyty wiérowe, stolarskie, piléniowe, szczegdInie do cie¢ krzywoliniowych. ﬁ w
A 4
Sztuk | Podziatka zebow ™ SYMBOL _ . 2-15mm _
mm mm mm Doskonate Miegkkie 0SB Sklejka Grubosé
ciecie po drewno materiatu
5 76 50 2 12 JT119B0-5 fukach
ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE SWlETN A DODSTAWOWE
DREWNO ™~ |l g s
L HCS // Basic // WOOD

Miekkie drewno (4-60 mm), ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe, szybkie ciecie.

v

sztuk L | Podziatka zgbdw ™ SYMBOL ; 4-60mm
mm mm mm Ciecie proste Miekkie 0SB Sklejka Grubosé
zgrubne drewno materiatu

5 100 75 3 8 JTINMGS
ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE S7YBKIE
DREWNO A w HCS
STUIN T HCS // Fast // W0OD

Bardzo szybkie, prostoliniowe i zgrubne ciecie grubego drewna i innych materiatéw, twarde/miekkie drewno (5 ~ 135mm) oraz materiaty wielowarstwowe.

N

=1

v
—

stk : Podziatkazehow  gpy SYMBOL py—
D ok iy Ciecie proste  Twarde oraz Drewno Plyty Grubos¢
zgrubne miekkie budowlane  warstwowe materiatu
3 180 155 4 6 JT744D-3 drewno
ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE SZYBKlE
e DREWNO) ) | ﬁ HCS
CMT %55 HCS // Fast //WOOD

Bardzo szybkie ciecie. Miekkie drewno (5-60 mm), ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe.

Sztuk L | Podziatka zebow - SYMBOL /‘ Y
mm mm
5 100 75 4 6 JT144D-5 ¥ 560mm &
Ciecie proste  Specjalnie  Twarde oraz 0SB Sklejka Grubosé
25 100 75 4 6 JT144D-25 zgrubne ng;:"e;m miee‘bl;is materiatu
100 100 75 4 6 JT144D-100
ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE SZYBKlE
R ORANGE DREWNO A w HCS
¢ CINAT 9551 HCS // Fast // W0OD
Miekkie drewno (5-60 mm), ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe, szczegdlnie do cie¢ krzywoliniowych.
= :
L | Podziatka zehow ] 5-60mm
Sztuk mm mm mm TPI SYmBOL Ciecie Specjalnie  Twarde oraz 0SB Sklejka Grubos¢
Zg;ulk()nehpo d'ogiec' N dmiekkie materiatu
5 100 7 4 6 JT244D-5 e e e
ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE SZYBKlE
DREWNO |-~ )4 ﬁ HCS
T VTS HCS // Fast //WOOD

Grube drewno budowlane, miekkie drewno (5-100 mm), ptyty widrowe, stolarskie, pilSniowe. Z
JUE v
L | Podziatkazehs % =
Sztuk oczialkazebow — 1py SYMBOL 100mm
mm mm Cigcie proste  Twarde oraz Drewno Sklejka Grubos¢
zgrubne miekkie konstruktor- materiatu
5 132 110 4 6 JT344D-5 drewno skie



Brzeszczoty do wyrzynarek C AT RANSE

DREWNo ZEBVKDZWARTE,SZ[IFOWAMA DWA I SZYBKIEI Hcs\

Pity tarczowe

CIAT 9545 HeS // Fast // WOOD

Szybkie, krzywoliniowe, wgtebne ciecie r_nigkki_egp i twardego_drewna (5-60 mm), sklejka, OSB.
Specjalny system dwdch ostrzy dla szybkiego ciecia krzywoliniowego. f % - ?
Sztuk L | Podziatka zebow ™ SYMBOL & V_ . : sétnm ~ g
mm mm mm Ciecie Specjalnie  Twarde oraz 0SB Sklejka Grubos¢ =
zgrubne po do cie¢ miekkie materiatu

5 75 100 4 6 JT244DDC5 tukach wgtebnych drewno

DREWNO BOK1 ZEBY SZLIFOWANE % DOBRE I Hcsl

Gtowice i noze

o CNAT 955N HCS // Fine
JT101A0

wooD

Miekkie drewno, sklejka, ptyty powlekane (1,5-15 mm), szczegélnie do cie¢ krzywoliniowych.

Frezy trzpieniowe

5

L I Podziatka zehow | |1515mm

SZtuk mm mm mm TPl SYMBOL Doskonate  Twarde oraz Plyta Sklejka Laminat Grubos¢
c;ﬁilaecﬁo mieevl;l:‘i(e) widrowa materiatu O =
5 76 50 14 20 JT101A0-5 § =
BOKIZEBY SZLIFOWANE DOBRE .

\/ .
JT1018 CNAT 985NsE HCS // Fine // WOOD

Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilSniowe (3-30 mm).

sstuk L 1 Podziatka zebow ™ SYMBOL / I )
mm mm mm v 3.30mm < g
5 0 75 25 10 ITI018-5 deme bee meame U e EE
25 100 75 25 10 JTI018-25 e E£3
BOK 1 ZEBY SZLIFOWANE DOBRE °
VA ORANGE : $
JT1018R CNMAT 285N& HCS // Fine // WOOD z

Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (3-30 mm).

NiEEE
L | Podziatka zebow I T &Sy * v 2 E
stak - TPI SYMBOL \ BN B R, — £g
5. w7 25 10 ITI0T8R-S T TR LT -
25 100 75 25 10 JT101BR-25 =
BOKIZEBY SZLIFOWANE DOBRE g
ORANGE : U =
Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pil$niowe (7-55 mm). .%
J ‘w ) vl BE
Sztuk | Podziatka zebow ™ SYMBOL \ [ * 7.55mm
o m Dol Sopre e 0w Wea e oww
5 100 75 4 6 JT01D-5 etebnyen

Stoty warsztatowe

BOK I ZEBY SZLIFOWANE DtUGA ) | DOBRE
DREWNO!| /- w Eﬁg

BEZ
DPRYSKOW
BIM
8%Co
Laminaty (1,5 - 15 mm), ptyty laminowane tworzywem sztucznym/HPL (1,5 - 15 mm), ptyty Multiplex ( 1,5 - 15 mm).
v

L | Podziatka zebow ™ SYMBOL ; 1515m e

mm mm mm Doskonate Laminat Grubosc¢
ciecie proste materiatu
5 83 58 17 15 JT101BIF-5

JT101BIF

CNAT 23ANSE  BIM // LAMINATE
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System pofaczen
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ANNT
\/ ORANGE H
e CNAT 2&ANs HCS // Fine // WOOD
Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (7-55 mm).
ﬁ—[
. ) v
srtuk L | Podziatka zebow ol STIEol \ @
mm mm mm 7-65mm
5 116 90 3 8 IT301CD-5 Brecnrsor R v
DREwNo BOK ZEBY SZLIFOWANE
TAVAVAN ODPRYSKOW HCS
J1234X CINAT 25ANSE HCS // Progressive // WOOD
Miekkie drewno (3-65 mm), ptyty wiérowe, stolarskie, pilSniowe.
sztuk L | Podziatka zgbdw ™ SYMBOL é % 3 &S I
mm mm mm ; .
5 ne 90 23 812 JT234%5 dedeprone maer | mighe O e
drewno

m TEBY ROZWARTE, FREZOWANE Jl

CINAT o54)sE HW // Special // FIBER & PLASTER

Phyty gipsowo-kartonowe, cement wiéknisty (<80mm). Zywica epoksydowa wzmocniona wiéknem szklanym (5~50mm), Eternit, MDF, HDF.

&

)

@

N

Sztuk L | Podziatka zebow I SYMBOL ‘ ‘t
mm mm mm
3 132 10 43 6 JT341HM-3 Plyta  Plyta wiokno

CINAT 95515

HW_// Special // FIBER & PLASTER

SPEOALNE

qipsowa

-cementowa

Beton

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE@

Ptyty gipsowo-kartonowe, cement widknisty (<50mm). Zywica epoksydowa wzmocniona wtknem szklanym (5~20mm), Eternit, MDF, HDF.

YWOTNOSC

Ciecie proste
zgrubne

Widkno
szklane

B

)

sztuk L | Podziatka zgbdw ™ SYMBOL ‘ ‘ﬁ ® ﬁ‘
mm mm mm LT
3 100 75 43 6 JT141HM-3 Plyta  Plytawlokno  Beton  Ciecieproste  Wiokno
aipsowa  -cementowa zgrubne szklane
DREwNo I METAl ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE LATWE DtUGA BI M
8%Co
m CINAT S5ANsE BIM Fine WOOD & METAL

Prostoliniowe ciecie zanieczyszczonego drewna (gwoZdzie), ptyty widrowej i laminowanej (<60mm), blachy, profili aluminiowych (3-18mm),
widkna szklanego wzmocnionego zywica epoksydowa (<60mm)

——= S TA =
H 4 ‘2:: :{CS: 7
sotuk | Podziatka zghow ™ SYMBOL \ BRs B S T7 g
mm mm mm
5 132100 1726 1015 IT318VF Geceprosie budowane o uipelle G




Brzeszczoty do wyrzynarek C AT RANSE

ZEBV FALISTE, FREZOWANE DtU GA BI M g
CNAT 34NsE BIM // Flexible // METAL-SANDWICH =
Idealny do wielowarstwowych materiatéw o grubosci do 120 mm. / z
A \ 4 =
: ‘ SRS L 2
Stk - |~ Podziatkazebbw SYMBOL 4 o & g

I 0 i Doskonate Plyty Solid Surface Grubos’f

ciecie proste  warstwowe materiatu

3 185 160 18 14 JT718BF-3 wer

Gtowice i noze

ZEBY ROZWARTE, FREIOWAN!JI DJLUGA SZYBKIE
W ﬁ HSS I

CNAT S3ANSE  HSS // Progressive // METAL

izestawy

Frezy trzpieniowe

Blacha o grubosci 1,5-10 mm, rury + profile, wacznie z aluminium (Srednica <30mm). i E— v @w 'i
sztuk : Podziatkazebow  p SYMBOL \ éA s510m || <omm || <omm || <somm ||
mm mm mm Doskonate  Cienki i gruby Blacha Aluminium Plastik Rury i profile Stal
ciecie proste materiat nierdzewna
5 100 75 1,2-2,6 10-21 JT123X-5

Frezy CNC
iuchwyty

IEB"AUSTE, FREZOWANE SW'ETNA PODSTAWOWE |
TA7Lre W ﬁ U“ 55
B2
L
1-3mm A

m mm mm Doskonate Blacha Aluminium  Rury i profile Grubos¢

CINAT RANSE  HSS // METAL

Blacha o grubosci 1-3 mm

Sztuk Lm | Podziatka zehow ™ SYMBOL ;;

ciecie proste materiatu

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

5 76 50 12 21 JT118A-5

ZEBY FALISTE, FREZOWANE SW'ETN A PODSTAWOWE -
v ETRE s 4 | e e <) [
ORANGE 5
CIMT 2651S®  HSS // METAL g
Blacha o grubosci 1-3 mm, szczegdlnie do cie¢ krzywoliniowych. 5
S B
Sztuk | Podzialkazebow SYMBOL N - -
mm mm mm D(_)sk_onaie Blacha Aluminium  Rury i profile Gr\tjbqs"c’ =]
cigcie po materiatu
5 76 50 12 21 JT218A-5 el

£
N
=
by
N
=
<
=
S
S
=
=
=
e

TEBY FALISTE, FRECOWANE SWIETNA) [pobsrawon]
A7 M ﬁ {“SS]

CIMNAT 2551SE HSS // METAL

Blacha o grubosci 2,5-6 mm. §
NEEZEL
. . (
Sztuk | Podziatka zebow ™ SYMBOL \ 256m & v
mm mm Doskonate Blacha Aluminium  Rury i profile Grubosé %
5 7% 50 3 1 JT'|'|8B-5 ciecie proste materiatu g
c
ZEBY ROZWARTE, FREZOWAMEJl SZYBK'E g
ﬁ HSS I o
CRNAT 9551 HsS // Special // ALU s
Blacha o grubosci 3-15 mm, rury + profile (Srednica <30 mm). ‘ZE
L | Podziatka zebéw B 33
Sztuk mm mm mm € TPI SYMBOL \ 3-15mm <30mm <30mm 35
Doskonate Blacha Aluminium Plastik Rury i profile Wtﬁlkno = %
ciecie proste szklane % =
5 100 75 3 8 JT127D-5 22
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JT101BIF [SBIMJ DREWNO

JT118A HSS SWIETNA] . | | t2nm ™21
m CIECIE | JAKOSC 1omm
Blacha Aluminium Rury i profile Gn:boé’(' Podziatka Zab na cal Duskona‘:
materaty  zebow ciecle proste
Blacha o grubosci 2,5-6 mm
JT118B H SS SWIETNA || 2m ™12
m CIECIE | JAKOSC
Blacha Aluminium Rury i profile Gn;boi(’ Pudé\;‘ka Zab na cal Duskona‘i
materaly  2ebow ciedle proste
Blacha o grubosci 1-3 mm, szczegdlnie do cie¢ krzywoliniowych.
JT218A SWIETNA] @LU v | [ 12mm ™21 X
HSS 7 P
m CIECIE | JAKOSC

Brzeszczoty do wyrzynarek C AT 9BANGE

SPEOALNE (TS

CIAT 3501<° HCS /7 Special /

JT313AW

Szlifowany faliscie brzeszczot do ciecia materiatéw izolacyjnych, skory, gumy, kartonu lub styropianu o grubosci do 100 mm oraz wyktadzin dywanowych.

Sztuk mlm m'm z me SYMBOL @ y— ©: ZX &Kﬁ %

3 152 100 TPl 100 JT313AW-3 Karton Polistyren Wyktadziny S\{(Vgrrzoa?/e Guma Ostra krawedz

- Zestaw 16 brzeszczotow

Firma CMT wybrata 16 brzeszczotow z najpopularniejszymi ostrzami i umiescita je w zestawie. Brzeszczoty przeznaczone s3 do pracy z materiatami takim jak:
- Drewno (ciecie proste, krzywoliniowe, zgrubne i wykoriczeniowe)

- Phyty gipsowo-kartonowe, wiékno-cement, wiékno szklane, zywice epoksydowe i panele, takie jak Eternit®

- Metal i blacha, zaréwno grube, jak i cienkie

Bardzo szybkie ciecie. Miekkie drewno (5-60 mm), ptyty wiérowe, stolarskie, pilSniowe.

JT144D ZYBK| ] || 4mm ™6
ey ) DREWNO g | ol NEZ

Twarde oraz Grubosc Podzialka  Zabnacal  Ciecie proste Spsqa\me
miekkie materialu zebow zgrubne
drewno wgiebnych

Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (3-30 mm).

JT101B DOBR v | [ 25mm 110 7
HCS =
[ 2 sztuki | ] CIECIE 320 & ¥
Twarde oraz 0SB Sklejka Laminat Grubos¢ Podziatka Zabnacal  Doskonate Specja\me
migkkie materiatu 2zebow ciecie proste do cie
drewno wglebnych
Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilSniowe (3-30 mm).
JT101BR HCS DREWNO ( DOBRE ) f @ o] [25m_4 [ w0 %
m CIECIE oo &
Twarde oraz Sklejka Laminat Plastik Grubos¢ Podziatka Zab na cal Doskonate Do cigcia
miekkie materiatu Zzebow cigcie proste  liniowego

drewno

Laminaty (1,5 - 15 mm), ptyty laminowane tworzywem sztucznym/HPL (1,5 - 15 mm), ptyty Multiplex ( 1,5 - 15 mm).

v | [ 17mm PI15 L
A
1,5-15mm

Laminat Grubos¢ PDdZIaVKa Zabnacal Doskonate
materiatu 2ebo ciecie proste

Miekkie drewno, sklejka, ptyty powlekane (1,5-15 mm), szczegdlnie do cie¢ krzywoliniowych.

JT101A0 o DOBR | | 14mm 20 I\
1 sztuka |band DREWN CIECEE :
TVEE‘EI:‘?;Z Sklejka w?o"i(t;/va Laminat 'S;\:ebr?aéﬁj nglz)g:l;a Zabna cal D(?;;:npaée Ekspozytor kartonowy
Phyty gipsowo-kartonowe, cement wiéknisty (<50mm). Zywica epoksydowa wzmocniona wiéknem szklanym (5~20mm), Eternit®, MDF, HDF. na 15 zestawow

JT141HM DtUGA 43mm 6
LN specune = | Ll [

Pma Beton  Phytawiokno  Wickno Podzialka  Zabnacal  Ciecie proste
aipsowa komérkowy  -cementowa szklane zebéw zarubne

Blacha o grubosci 1,5-10 mm, rury + profile, wacznie z aluminium (Srednica <30mm).

JT123X H SS SZYBKIE A @lu 12:26mm 4 | o) 4091 1 =2
B v
1 sztuka | m@ | — |27 || || £ \
Blacha ‘Aluminium Plastik Rury i profile Stal Podziaka ~ Zabnacal ~ Doskonale  Cienkiigruby
nierdzewna zebow ciecie proste materiat

Blacha o grubosci 1-3 mm.

Blacha Aluminium  Ruryi profile Grubos¢ Podziatka Zabna cal Doskonate
materialu zebow ciecie po




Brzeszczoty do pitszablastych

JAKOSC MATERIALOW NAJWYZSZE) KLASY

Wykonane z wykorzystaniem zaawansowanych procesow, przy uzyciu najlepszych technologicznie maszyn, brzeszczoty te sq specjalnie zaprojektowane do cigcia migekkiego i twardego
drewna, ptyt 0SB, ptyt laminowanych, tworzyw sztucznych, HDP, sklejki, zelaza, aluminium, wiékna szklanego, cementu oraz stali nierdzewnej. Pity wykonane sg z trzech rodzajow
materiatu.

Wysokoweglowa stal narzedziowa
Przeznaczona do obrébki materiatéw
migkkich oraz miekkich tworzyw sztucznych.

Petnoweglikowe ostrze zapewnia
dtuga zywotnosci trwatos¢ narzedzia!
Specjalnie dobrana twardos¢ ostrza petno
weglikowego gwarantuje 10 krotnie wieksza
zywotno$¢ ciecia.

Bi-Metal Plus z 8% dodatkiem kobaltu
BIM Specjalne pofaczenie Bi-Metalu i kobaltu
8%Co zapewnia najwyzsza wydajnos¢i do 50%

dtuzsza zywotnos¢ niz narzedzia konkurencji.

AGO®OO®O

ODPOWIEDNI DOBOR NARZEDZI GWARANCJA NAJLEPSZYCH REZULTATOW!

WON-STicK
Dzigki fachowemu oznaczeniu (kolory i piktogramy) bez problemu dobierzesz odpowiednie . AT .
narzedzie do wykonywanej pracy! Korzystajac z naszych wytycznych i oferowanych przez SCI;I:E,!;D Zabezplecza. przeq przegrzewaniem si¢ pify kor.OZJ,Q
nas produktow najwyzszej jakosci zagwarantujesz sobie sukces. Bardzo wainy jest takze w oraz redukuje tarcie. Idealna do pracy z wszystkimi

rodzajami drewna, w tym z drewnem mokrym.

wybdr geometrii zeba.

BOK 1 ZEBY SZLIFOWANE

JAVAVAWI

Do tatwego ciecia drewna konstrukcyjnego, sklejki
oraz plastiku.

HCS /// Top /// WOOD

JS611DF BIM  Heawy  WOOD & METAL ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE

PG

Do ciecia drewna miekkiego oraz twardego, alumi-
nium, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych.

CMAT 255"

1S123XF BIM ~ Progressive ~ METAL

ZEBY FALISTE, FREZOWANE

gyl

Do ciecia miekkiej stali, sklejki, aluminium, a takze
materiatdw niezelaznych.

CM 25ots®
JS641HM  HW /7 Special // FIBER & PLASTER




Brzeszczoty do pit szablastych C AT 9BANGE

Grubos¢  Jakos¢ L Ciecie Ciecie Ciecie Gwarangja ~ Ciecie przy Gruby Rozbiér- Str.

§ materiatu  ciecia mm proste zgrubne  potukach  prostopa- po- i cienki ka
f; Materiat dtegociecia  wierzchni  materiat
z Lite drewno (bez gwoZdzi), <100 u J5617K J5617K 67
S Ciecie gatezi. <175 | JSTTIK 67
£ Bez uzycia ptynu chtodzacego. <190 JS1531L 67
Maksymalne obroty 2500 RPM. <250 [ IS1617K 67
& Drewno konstrukcyjne. <100 150 | JS644D 15644D 67
g Bez uzycia ptynu chtodzaceqo. <150 [ | 200  JS2345X 152345X 68
z Maksymalne obroty 2500 RPM. | <150 200 | JS725VFR JS725VFR JST2SVFR | JST25VFR | 68
- Pyty. <60 150  JS644D 15644D 67
§ Bez uzycia ptynu chtodzacego. <60 [ | 200 | JS2345X 152345X 68
) Maksymalne obroty 2500RPM. | <60 200  JS725VFR JST25VFR JST25VFR 68
S8 <100 150 | JS644D 15644D 67
= Drewniane Sciany. <50 M 200 Js2345K J52345X 68
Bez uzycia ptynu chtodzaceqgo.
o Maksymalne obroty 2500RPM, | <150 200 | JS725VFR JST25VER JST25VFR | JST25VFR | 68
S & <190 240 JS1531L 67
2 _g Tworzywa stuczne. Chtodziwo <100 150 | JS644D J5644D 67
(woda). Max. obroty 2500 RPM. <150 [ | 200 JS2345X 152345X 68
<100 [ | 150 | JS922HF 68
<100 [ | 150 | JS922VF 69
<100 150 | JS641HM | JS611DF | JS711DF 69,74
<100 150 JS610VF JS610VF JS610VF 70
= % Drewno 2 qwoddziami fnnyimi <150 [ | 200 JS3456XF JS3456XF 68
2z zanieczyszczeniami, Bezuzyia | <150 200 | JS725VFR JS725VER JST25VFR |~ JS725VFR 68
T E ptynu chodzacego. Maksymalne | <175 [ | 225 | JST122HF JS1122HF 68
<2 obroty 2500 RPM. <175 [ | 225 | JST122VF JS1122HF 68-69
<175 225 JST111DF 70
£ <175 225 JST110VF JST110VF JSINOVE 70
§ <250 [ | 300 | JS1222VF JS1222VF 69
<250 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF 71
= <250 300 JS1411DF 70
& £ Palety. <100 W 150  JS922HF  JS641HM 68,74
£ % Bez uzycia ptynu chtodzacego. <150 200 | JS725VER JS725VFR JS725VFR | JS725VER 68
= = Maksymalne obroty 2500 RPM. | <175 [ | 225 | JS1122HF JS1122HF 68
= = <100 150 JS611DF | JS711DF 69
§ = <100 150 JS610VF JS610VF JS610VF 70
s S <150 [ | 200 1S3456XF JS3456XF 68
b = Drewno, piytawicrowa <150 200 | JST25VER JST25VER JST2SVER | JST25VER 68
- g Bez uzycia ptynu chtodzacego. <175 275 JSTITIDE 7
£ Maksymalne obroty 2500 RPM.
& <175 225 JST110VF JST110VF JSIIOVE 70
% <250 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 71
k- <250 300 JS1411DF 70
v Blacha. 3-10 W 150 | Js922vF 69
5 ij(ie 5pe(ja|nego 0|eju jako 3-10 . 225 JS1122VF JS1122HF 69
g ptynu chtodzacego. Maksymalne | 3-10 [ | 300 | JS1222VF JS1222HF 69
: obroty 500~2000 RPM. 38 M 200 JS3456XF J53456XF 68
= Rury, profile. <100 [ | 150 | JS922VF 69
B Uycie wody jako plynu <150 [ | 200 JS3456XF JS3456XF 68
= chtodzacego. Maksymalne <175 W 25 Js122vF JS1122HF 68-69
5 obroty 1500 RPM. <250 W 300  JS1222VF JS1222VF 69
= Rury i profile 2 tworzywa <100 150 JS611DF | JS711DF 69
£3 sztuczne. Uzycie wody jakoptynu. <150 B 0 JS3456XF JS3456XF 68
= § chtodzacego. Maksymalne obroty . <175 225 JS1111DF 70
23 500 RPM. <250 300 JS14T1DF 70




Brzeszczoty do pit szablastych

DREWNO | METAL

Materiat

Wiékno szklane wzmocnione
zywic epoksydowa.

Uzycie wody jako ptynu
chtodzacego. Maksymalne
obroty 500 RPM.

Blacha (cienka oraz gruba).
Uzycie specjalnego oleju jako
ptynu chtodzacego.
Maksymalne obroty 500~2000
RPM.

Ruryi profile cienko $cienne
(otwarte i zamkniete).

Uzycie specjalnego oleju jako
ptynu chtodzacego.
Maksymalne obroty 500~2000
RPM.

Rury i profile grubo$cienne
(otwarte i zamkniete).

Uzycie specjalnego oleju jako
ptynu chtodzacego.
Maksymalne obroty 500~2000
RPM.

Masywne rury i profile.

Uzycie specjalnego oleju jako
ptynu chtodzacego. Maksymalne
obroty 500~2000 RPM.

Phyty karton-gips.

Ptyty wtéknocementowe.

Beton komérkowy, cegta.

Grubos¢
materiatu

<50
<60
<60
<60
<60
<100
<150
<175
<250
<250
0,7-3
0,7-3
1-8
15-4
15-4
2-10
2-10
2-10
2-10
3-8

4-12
4-12
<100
<100
<100
<100
<150
<175
<175
<175
<250
<100
<100
<100
<100
<150
<175
<175
<175
<250
<100
<100
<100
<175
<175
<100
<215
<365
<215
<365

Jakos¢
ciecia

L
mm

150
300
150
225
225
150
200
225
300
300
150
225
150
150
225
150
200
225
300
150
225
150
225
150
150
150
150
200
225
225
225
300
150
150
150
150
200
225
225
225
300
150
150
150
225
225
150
305
455
305
455

Ciecie
proste

JS922VF

JS1122VF
JS1222VF

JS922AF
JS1122AF
JS123XF
JS922EF
JS1122EF
JS925VF
JS1025VF
JS1125VF
JS1225VF
JS922BF
JS1122BF

JS922AF

JS922EF

JS123XF

JS925VF
JS1025VF
JS1122AF
JS1122EF
JS1125VF
JS1225VF
JS922BF

JS123XF

JS925VF

JS1025VF
JS1122BF
JS1125VF
JS1225VF
JS123XF
JS922BF

JS1122BF

JS641HM

Ciecie
zgrubne

JS611DF
JS1411DF
JS610VF
JS1111DF
JS1110VF
JS641HM
JS3456XF

JS1210VF

JS920CF
JS1120CF

J5920CF

JS1120CF

J5920CF

JS1120CF
JS611DF
JS1243HM
JS2243HM
JS1243HM
JS2243HM

Ciecie Gwaranga ~ Ciecie przy Gruby
potukach  prostopa- po- i cienki
dfego ciecia  wierzchni  materiat
JST11DF
JS610VF
JS1110VF
JS3456XF
JS1122HF
JS1222VF
JS1210VF
JS1122AF
JS123XF
JST122EF
JS1122BF
JS920CF
JS1120CF
JS123XF
JS1122AF
JS1122EF
JS123XF
JS920CF
JS1122BF
JS1120CF
JS123XF
JS920CF
JS1122BF
JS1120CF
JST11DF
JS1243HM
JS2243HM
JS1243HM
JS2243HM

Rozbior-
ka

JS610VF

JS1110VF

JS1210VF

JS925VF
JS1025VF
JS1125VF
JS1225VF

JS920CF
JS1120CF

JS925VF
JS1025VF

JS1125VF
JS1225VF

JS925VF
J5920CF
JS1025VF

JS1125VF

JS1120CF

JS1225VF

JS920CF

JS1120CF

69
70
70
70
70
69,74
68
68-69

69, 74
74
74
74
74

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty
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Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty
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Brzeszczoty do pit szablastych 700

WYBIERZ WEASCIWY RODZAJ BRZESZCZOTOW

Nasza oferta jest na tyle szeroka, ze bez problemu wybierzesz idealne narzedzie dla osiggniecia najlepszych rezultatow.

B PODSTAWOWE: Dobra jakoéi niska cena.
B ELASTYCZNE: Odporne na ztamania, dtuga zywotnosé.
B PROGRESYWNE: Szybkie ciecie zar6wno grubych jak i cienkich materiatow.
B PREMIUM: Szybka i niesamowita skutecznosc.
PRZEMYStOWE: Wytrzymate i precyzyjne.
I PALETOWE: Dedykowane do pracy z paletami.
I SPECJALNE

UNIWERSALNY CHWYT 1/2”

Pasuje do maszyn: AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex, Hilti, Makita, Metabo, Milwaukee, Porter Cable, Ridgid, Rothenberger, Ryobi, Skil.

RODZAJE BRZESZCZOTOW

Nasze brzeszczoty majq rézne ksztatty przez co s idealnie dobrane do rodzaju wykonywanej pracy. Grubos¢ ostrza przektada sie bezposrednio na jego elastycznosc.
Dla bardziej wymagajacych prac, takich jak ciecie masywnych rur zalecane jest grube ostrze, podczas |zejszych prac preferowane sg cienkie, waskie ostrza. Rodzaje
brzeszczotow, ze wzgledu na ich ksztatt, dzielimy na trzy grupy:

O

Brzeszczoty uniwersalne

Brzeszczoty uniwersalne do ogdlnego uzytku. Idealnie dobrana szeroko$¢ gwarantuje stabilnos¢ ciecia i doskonate
prowadzenie, dlatego mozna nimi pracowa¢ w wielu materiatach.

O Brzeszczoty pochylone

Pochylone brzeszczoty sa powszechnie uzywane do ciecia drewna i prac wyburzeniowych. Specjalnie dobrana waska
koncéwka pozwala wykonywac idealne cigcie krzywoliniowe. Nie zaleca sie uzywania ich do cigcia metalu.

O Brzeszczoty waskie

Brzeszczoty o takim ksztatcie ostrza nadaja sie zwtaszcza do ciecia krzywoliniowego. Dzieki waskiemu ostrzu mozemy
uzyskac mniejsze promienie.




Brzeszczoty do pit szablastych To0LS’

JS617K REN = ] i )

Lite drewno, bez gwozdzi (<100 mm), ciecie gatezi (8<100mm), idealne ciecie krzywoliniowe.

Pity tarczowe

|

(A
L | H K TS 4 I &
Sztuk TPl SYMBOL @ .
mm mm mm mm mm A
! <100mm
5 150 130 19 125 85 3 JS617K-5 Ciecie proste  Doskonale  Drewno grube Przycinanie  Specjalnie Grubos¢
! ! zgrubne ciecie po  hez gwozdzi gatezi do cig¢ materiatu
tukach wgtebnych

Gtowice i noze

JS1111K OREN - ) e )

Lite drewno, bez gwozdzi (<175 mm), drewno opatowe (@<175mm).

\/ \J ~

S "IN
sttuk - : H K 5w symsoL D | P
mm mm mm mm mm . <rsm &

5 225 205 19 1,25 8,5 3 JS1111K-5 Ciecie proste Drewno grube Przycinanie  Grubos¢

zgrubne bez gwozdzi gatezi materiatu

JS1617K -%"‘Jl %%@

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty
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do elektronarzedzi

\/ & ) e’_‘
S ] 13
Stk - : H K B svmeoL | L g
mm mm mm mm mm . o g
5 300 280 19 1,25 8,5 3 JS1617K-5 Cigcie proste Drewno grube Przycinanie  Grubos¢
zgrubne  pez gwozdzi gatezi materiatu

Elektronarzedzia
i akcesoria

JS644D - ﬁl % @

Drewno konstrukcyjne (<100 mm), boazeria (<100 mm), ptyta wiérowa, MDF (6-60 mm), sklejka, tworzywa sztuczne (<100 mm), idealne ciecie wgtebne.

Elektronarzedzia

v
=
L | H K TS ‘ / S
Sztuk I SYMBOL o — . . &
mm mm mm mm mm A =2
v <100mm 2.
5 150 130 19 1,25 43 6 JS644D-5 Doskonate  Doskonate  Drewno grube Wycinanie Plyty Specjalnie Grubos¢ S
ciecie proste ciecie po bez gwozdzi otworéw do cie¢ materiatu =

tukach w scianach wagtebnych

zdrewna

Stoty warsztatowe

JS1531L RERND =, /4 s

Lite drewno, bez gwozdzi (<190 mm), ciecie gatezi (0<190mm), drewno opatowe (@<190mm).

Narzedzia reczne

L I H K TS e
Sztuk I SYMBOL g @ .\ / v BEE
mm mm mm mm mm &2
. <190mm E_ ‘§
5 240 220 19 15 5 5 JS1531L-5 Ciecie proste Drewnogrube Przycinanie  Grubos¢ £ 2
zgrubne  pez gwozdzi gatezi materiatu = %
A E




Brzeszczoty do pit szablastych T00LS’

JS2345X -ﬁl %%@

Drewno konstrukcyjne (<150 mm), ptyta widrowa, MDF (6-60 mm), sklejka, tworzywa sztuczne (<150 mm), boazeria (<150 mm) Idealne precyzyjne ciecie.

=
L I H K TS A : -
Sztuk mm mm mm mm mm = S 7////@/ % @ é Iﬁ

<150mm

Pity tarczowe

A

g 5 200 180 19 1,25 2,4-4 6-10 JS2345X-5 Doskonate Drewno Wycinanie Plyty Plastik ~ Grubyicienki ~ Grubos¢
= ciecie proste  konstruktor-  otworéw materiat materiatu
D skie w scianach

= zdrewna

=

=2

S

15922HF I e I )

Wycinanie wadliwych elementéw palet, drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<100 mm), blachy, rury, profile aluminiowe (3-12 mm).

Sztuk L : i K s TPI SYMBOL i w :
mm mm mm mm mm

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

@ @LU &=

510 10 19 09 25 10 JSORHES b T ik, TFR W Ao Bge
J S 1 1 2 2 H F _ TEBY ROZWARTE, FREZOWANE DEUGA BIM
DREWNO I METAL )|l

® /4 V/4

<
=
=
=
=
>
N
=
firey

Wycinanie wadliwych elementéw palet, drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<175 mm), blachy, rury, profile aluminiowe (3-12 mm), elastyczne ciecie.

do elektronarzedzi

E Stk - : H . B m SYMBOL

g mm mm mm mm mm @LU 4

c 5 225 205 19 09 2,5 10 JS1122HF-5 i p—
20 225 205 19 0,9 2,5 'IO JS‘”ZZHF_ZO Ciecie przy Palety Drewno Blacha Rury Aluminium Grubos¢

powierzchni budowlane materiatu

JS3456XF DREWNO | METAL|ES= S} (2 [ER[EE D

Elektronarzedzia
i akcesoria

§ Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<150 mm), blachy, rury, profile aluminiowe (3-18 mm), wtékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<150mm).

g sztuk | : H K S SYMBOL -

& mm mm mm mm mm -
) 5200 180 19 125 2143 6-12  JSMS6KFS | ™
2 20 200 180 19 125 21-43  6-12  JS3456XF-20 e N L FES T TTER SRl "Os

Stoty warsztatowe

JS725VFR DREWNO I METAL[ESSSSPIY 1T == 20

Wycinanie wadliwych elementdw palet, 150mm gtebokosci ciecia, brzeszczot przystosowany do niskich wibragji.

Narzedzia reczne

- o L 1 H K TS ﬁ I x v
gg S mm mm mm mm mm TPl SYMBOL é w @ é 150mm &
£ = <150mm
;‘ g 5 200 180 19 1,27 2,1-3,2 8-12 JS725VER-5 Doskonate  Gwarancja Palety Drewno Wycinanie  Gruby i cienki  Grubos¢
z 2 cigcie proste prostopadtego budowlane otworow materiat materiatu
a2 20 200 180 19 1,27 2132 812 JS725VFR-20 clecla w écianach

zdrewna




Brzeszczoty do pit szablastych To0LS’

JS922VF DREWNO  METAL| eSS | e Ty

Drewno z gwoZdziami czy kawatkami metalu (<100 mm), blachy, rury, profile aluminiowe (3-10 mm),wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<100 mm).

ALV 77
S T T T S . S w % [P | P
mm mm mm mm mm é A
<100mm
5 150 130 19 09 1826 1014 JS922VF-5 Doskonale  Drewno  Blacha Ruy  Auminum  Materaly  Grubosc

cigcie proste  budowlane epoksydowe  materiatu

Js1 1 22VF DREWNO I METAL ZEBY ROZWARTE, FREZDWANEJl % % [SBO/!_CM.J

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<175 mm), blachy, profile aluminiowe (3-10 mm), wtékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<175 mm), elastyczne ciecie.

ALV
Stk - ! He o K B svmso @w : m @ /| PR
mm mm mm mm mm ———— 3 A
<175mm
5 225 205 19 0,9 1,8-2,6 10-14 JS1122VE-5 Ciecie przy Drewno Blacha Rury Aluminium  Materiaty Grubos¢
powierzchni  budowlane epoksydowe  materiatu

JS1222VF DREWNO | METAL{ES=SSSg Y€ T

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<250 mm), blachy, profile aluminiowe (3-10 mm), wiékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<250 mm), elastyczne ciecie.

ALU
Stk - : H . 5w SYMBOL : @ | ==
mm mm mm mm mm L) € <250mmA
5 30 20 01 09 1826 1014 JSI222VF-5 Ceceprzy ~ Drewno  Blacha  Ruy  Aumimum Materaly  Grubos

powierzchni  budowlane epoksydowe  materiatu

JS611DF DREMNO | METAL{ sy ey

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu, profile z tworzywa sztucznego (<100 mm), wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<50 mm), ramy okienne: drewno i metal, ideal-

ne ciecie wgtebne.
Stk - ' H KB svmsoL E =1 |||¢ J || L=
mm mm mm mm mm [ J|= —r <100mmA
5 150 130 19 125 43 6 JS611DF-5 Ciecie proste ~ Drewno Plyty Plyta Materialy ~ Specjalnie Grubos¢
! ! zgrubne budowlane gipsowa  epoksydowe d’ggle;Ch materiatu
wgtebn

JST11DF DREWNO | METAL irissé g feamm b7

Drewno z gwoZdziami czy kawatkami metalu, wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<50 mm), idealne ciecie krzywoliniowe.
i [
L A

L [ H K TS ‘
Sk o O TR SYMBOL D) w =

5 150 130 12 1,25 43 6 JS711DE-5 Cigcie po Drewno Plyty Materiaty Plyta Grubos¢

tukach budowlane epoksydowe  gipsowa materiatu

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty
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Brzeszczoty do pit szablastych T00LS’

Js1 1 1 1 DF DREWNO I METAl ZEBY ROZWARTE, FREZOWANEJl % % [SBO/!_CM.J

Pity tarczowe

Drewno z gwoZdziami czy kawatkami metalu, ptyta widrowa (<175 mm), profile z tworzywa sztucznego ( <@175 mm), wiékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<50 mm).

& L | H K 15 ﬁ
= & A v
g Sztuk mm mm mm mm mm TP SYMBOL w % — <IF
= mm
5 5 225 205 19 1,25 4,3 6 JST111DF-5 Cigcie proste Drewno Plyty Plastik Materiaty Grubos¢
zgrubne budowlane epoksydowe  materiatu
@ 25 205 19 125 43 6 JSTITIDF-20

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Js1 41 1 DF DREWNO I METAl ZEBY ROZWARTE, FREZOWANEJI % % @!cM.J

Frezy CNC
i uchwyty

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<250 mm),wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<60 mm).

L | H K TS
Sztuk TPI SYMBOL E \ — @ Ll A 4
mm mm mm mm mm w ‘ 'F
mm
5 300 280 19 1,25 4,3 6 JS1411DF-5 Cigcie proste  Drewno Plyty Plastik Materiaty Grubos¢
zgrubne budowlane epoksydowe — materiatu

o
=
=
=
=
>
N
=
firey

do elektronarzedzi

DREWN o I MET Al TEBY ROZWARTE, FREZOWANE ﬂ § ;&;

Otwornice

i akcesoria

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<100 mm), ptyta widrowa (<100mm), wtdkno szklane wzmocnione zywicg epoksydowq (<100 mm), ciecia w $ciankach: drewno+metal
(<100 mm), do prac wyburzeniowych i akgji ratowniczych.

Elektronarzedzia

S|
E L | H K TS
N /
5 Sztuk T SYMBOL [ 4% b= ; v
S mm mm mm mm mm z | —&7
= <100mm
= 5 150 130 22 1,60 3,2-5 5-8 JS610VF-5 Ciecie proste  Gwarancja Drewno Plyty Wycinanie Materiaty Grubosé¢
zgrubne  prostopadfego budowlane otworéw  epoksydowe  materiatu
ciecia w $cianach
zdrewna

Narzedzia reczne

JS1110VF DRENNOINETAL[F===g)| B

Stoty warsztatowe

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu, ptyta widrowa (<175mm), wiékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa(<175 mm), ciecia w $ciankach: drewno+metal (<175 mm), do
prac wyburzeniowych i akgji ratowniczych.

L | H K TS ﬁ A -
Sztuk mm mm mm mm mm Tl SYMBOL 2* w % M e <I_:11smm

Narzedzia reczne

System potaczen

5 225 205 22 1,6 3,2-5 5-8 JS1110VE-5 Cigcie proste  Gwarancja Drewno Plyty Wycinanie  Materialy Grubos¢
zgrubne  prostopadtego  budowlane otworéw  epoksydowe  materiatu
@ 0 5 w5 2 16 325 58 ISIIOVF20 e w éclanach
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§

JS1210VF DREWNO I METAL[ESSSSgRPZ, [

Pity tarczowe

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu, ptyta wiérowa (<250mm), wiékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa(<250 mm), ciecia w $ciankach: drewno+metal (<250 mm), do
prac wyburzeniowych i akgji ratowniczych.

v
L | H K TS ; S
Sztuk ™ SYMBOL x — A L > E
mm mm mm mm mm z ' g
<250mm =
5 300 280 22 1,6 3,2-5 5-8 JS1210VE-5 Ciecie proste  Gwarancja Drewno Plyty Wycinanie  Materiaty Grubos¢ S
zgrubne  prostopadfego budowlane otworéw  epoksydowe  materiatu
ciecia w $cianach
zdrewna

izestawy

Frezy trzpieniowe

JS922AF - RSN & % % % @g

Frezy CNC
iuchwyty

Cienkie blachy (0,7-3 mm), cienkie rury i profile (Srednica <@100 mm), idealne, precyzyjne ciecie.

ﬁ—[
sk - B K By gymgey \ % -
mm mm mm mm mm Loz A
<100mm 0,7-3mm
5 150 130 19 0,9 1 24 JS922AF-5 Doskonate Blacha Rury i profile Rury Grubosé¢

ciecie proste materiatu
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do elektronarzedzi

Otwornice

JS1122AF -faiﬁjﬂ];] %%%%

i akcesoria

Cienkie blachy (0,7-3 mm), cienkie rury i profile (Srednica <@175mm), idealne, precyzyjne ciecie, elastyczne ciecie.

Elektronarzedzia

%
stuk - : . K 1S TPI SYMBOL [— 5
mm mm mm mm mm <175mm 0,7-3mm A g
5 225 205 19 0,9 1 24 JST122AF-5 Doskonate ~ Ciecieprzy  Blacha  Ruryiprofile Rury Grubos¢ &
ciecie proste powierzchni materiatu
.’ 59 2 2 E F - TEBY FALISTE, FREZOWANE DLUGA BI M =
<P g
Blachy o grubosci 1,5-4 mm, rury i profile (<@100mm). @
14 E)‘
\ : [ =
sztuk - : H K 5w SYMBOL oo | 1540m &
mm mm mm mm mm Doskonate Blacha Rury i profile Rury Grubos¢
ciecie proste materiatu

5 150 130 19 09 14 18 JS922EF-5
20 150 130 19 09 14 18 JS922EF-20

System pofaczen
meblowych OVVO
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Frezy CNC
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Brzeszczoty do pit szablastych

NGE
s@

JS1122EF

Cienkie blachy (1,5-4 mm), rury i profile (<@175mm), elastyczne ciecie.

Sztuk L : H K s TPI SYMBOL
mm

5 225 205 19 09 14 18 JS1122EF-5
20 225 205 19 09 14 18 JS1122EF-20

JS922BF

Grube blachy (3-8 mm), grube rury i profile (<@100mm), szybkie ciecie.

Sztuk L : H K s TPI SYMBOL
mm mm mm mm mm
5 150 130 19 09 18 14 JS922BF-5

20 150 130 19 09 18 14 JS922BF-20

JS1122BF

Grube blachy (3-8 mm), grube rury i profile (<@175mm), elastyczne i szybkie ciecie.

Sztuk L : H K s TPI SYMBOL
mm mm mm mm mm
5 225 205 19 09 18 14 JS1122BF-5

20 225 205 19 09 18 14 JS1122BF-20

JS123XF

Blachy o grubosci 1-8 mm, profile cienkie i grube (<@100 mm).

Sztuk L : H K s TPI SYMBOL
mm mm mm mm mm
5 150 130 19 0,9 1,8-3,2 8-14 JS123XF-5

TEBY FALISTE, FREZOWANE & DLUGA I

BIM
8%Co

. x|
<175mm 1,5-4mm
Doskonate  Ciecie przy Blacha Rury i profile Rury Grubos¢
cigcie proste  powierzchni materiatu

- ZEBY FALISTE, FREZOWANE &

ﬁi .

SZYBKIEI DEUGA I

BIM
8%Co

<100mm : \

v

3-8mm

Doskonate
ciecie proste

Blacha Rury i profile

Rury

Grubosc¢
materiatu

- ZEBY FALISTE, FREZOWANE

N

=

SZYBKIEI DEUGA I

BIM
8%Co

<175mm ; \

h 4

3-8mm

Doskonate  Ciecie przy
cigcie proste  powierzchni

Blacha Rury i profile

Rury

Grubosc¢
materiatu

- TEBY ROZWARTE, FREZOWANE Jl

Nl

Z

SZYBKIEI DEUGA I

BIM
8%Co

<100mm : \

v

1-8mm

Doskonate  Gruby i cienki
ciecie proste materiat

Blacha Rury i profile

Rury

Grubos¢
materiatu




Brzeszczoty do pit szablastych

JS925VF

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANEJI

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<100mm). Idealne do prac wyburzeniowych (metal). Idealne, precyzyjne ciecie.

Sztuk I L
m mm mm
5 150 130 19

JS1025VF

mm
1,25

TS
mm

1,8-2,6

TPI

10-14

SYMBOL

JS925VF-5

[ ) (1A1vE) (D:6A) (BIM
el Lol

N

( v
VAR
<100mm 2-10mm A

Doskonate Blacha

ciecie proste

ZEBY ROZWARTE, FHEZOWANEJl

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<150mm). Idealne do prac wyburzeniowych (metal). Idealne, precyzyjne cigcie.

Sztuk L : H
mm mm
5 200 180 19

JS1125VF

mm
1,25

TS
mm

1,8-2,6

TPI

10-14

SYMBOL

JS1025VF-5

Grubos¢
materiatu

Rury i profile Rury

[ ) (1ATVE) (0:6A) (BIM
) i hoe oS

v
L
2-10mm
Doskonate Blacha Rury i profile Rury <150mm  Grubos¢
ciecie proste materiatu

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANEJI

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<175mm). Idealne do prac wyburzeniowych (metal). Idealne, precyzyjne ciecie.

Sztuk : i
mm mm
5 225 205 19

JS1225VF

mm

1,25

TS
mm

1,8-2,6

TPI

10-14

SYMBOL

JS1125VF-5

N (LATWE) (0LUGA) (BIMI
& ) ﬁ 8%Co

Doskonate Blacha
ciecie proste

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANEJl

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<250mm). Idealne do prac wyburzeniowych (metal). Idealne, precyzyjne ciecie.

Sztuk L : H
mm mm
5 300 280 19

mm
1,25

TS
mm

1,8-2,6

TPI

10-14

SYMBOL

JS1225VF-5

Grubos¢
materiatu

Rury i profile Rury

[ ) (1A1vE) (0:U6A) (BIM
el LT

N\

~N % M e

Doskonate Blacha
ciecie proste

Rury i profile Rury <250mm — Grubos¢

materiatu

Pity tarczowe
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i akcesoria

Brzeszczoty do pit szablastych T00LS’

JsgzoCF - zisvnozwnmirnizownuiﬁ %\@\* CIECE ) (DLUGA) (BIM
& ) w w 8%co|

Blachy o grubosci 4-12 mm, gruboscienne, solidne rury i profile (<100mm). Idealne do cigcia rur, prac wyburzeniowych i akcji ratowniczych. Ogromna moc ciecia zgrubnego.

Stk - : He KB svmso A5 || v
mm mm mm mm mm Ay <100mm 4-12mm

3 150 130 22 116 2,9 9 JSQZOCF-S Ciecie proste  Gwarancja Blacha Rury i profile Rury Gruboie
zgrubne  prostopadiego materiatu
ciecia

JS1120CF - e "‘“““‘"‘41 % % @J

Blachy o grubosci 4-12 mm, gruboscienne, solidne rury i profile (<175mm). Idealne do cigcia rur, prac wyburzeniowych i akcji ratowniczych.
N v
— <175mm 4-12mm

Sztuk L : H K s TPI SYMBOL E \ Zii
mm mm mm mm mm

5 225 205 22 1,6 29 9 JS1120CF-5 Ciecie proste ~ Gwarancja Blacha Rury i profile Rury Grubose
zgrubne  prostopadiego materiatu
20 25 205 b)) 16 29 9 JS1120CF-20 ciecia

JS1243HM

s ESEIT

Srednie bloki murarskie do grubosci 215mm

L 1 H K TS 'S : v
Stk TP SYMBOL i\ﬂ . —

Ciecie proste  Gwarancja  Plyta wtokno Cegta Beton Grubos¢
1 305 250 50 1'5 12'7 2 151243HM zgrubne  prostopadfego -cementowa porowaty materiatu
ciecia

JS2243HM m%%w

Duze bloki murarskie do grubosci 365mm é‘i\
ﬁ‘ : v
Sztuk mlm : H K 1S TPI SYMBOL . ‘ —

mm mm mm mm — -
Ciecie proste  Gwarancja  Plyta wtékno Cegta Beton Grubos¢
b prostopadtego -cementowa orowat; materiatu
1 455 400 50 15 127 2 JS2243HM obne P e poronay

JS641THM w%%%w
R g

Beton komdrkowy, cegta, cement widknisty, ptyty gipsowo-kartonowe, Zywica epoksydowa wzmocniona wiéknem szklanym (<100mm), drewno z gwozdziami, Eternit, MDF.

Gk - B KB o : .
mm mm mm mm mm ]
2 150 130 19 1,25 43 6 JS641HM-2 Cigcie proste Plyta Drewno  Piytawidkno Cegta Beton Materiaty

zgrubne gipsowa -cementowa porowaty  epoksydowe

budowlane




Brzeszczoty do pit szablastych

- Zestaw 32 brzeszczotow

Firma CMT wybrata 6 brzeszczotéw z najpopularniejszymi ostrzami i umiescita je w zestawie. Kup ten zestaw,
aby zaspokoi¢ roznorodne potrzeby. Brzeszczoty przeznaczone sa do pracy z materiatami takim jak:

- Drewno konstrukcyjne, drewniane $ciany, materiaty drewnopochodne takie jak ptyta widrowa i MDF, sklejka
i wyroby z drewna,

- Drewno z gwozdziami/metalem, profile z tworzywa sztucznego, tworzywo sztuczne/zywica wzmocniona
wtdknem szklanym, ramy okienne,

- Pyta gipsowo-kartonowa, wtékno-cement, wtdkno szklane, zywice epoksydowe i Eternit®,

- Metale i blachy, zaréwno grube, jak i cienkie,

- Aluminium i tworzywa sztuczne.

Dodatkowo w zestawie dotaczony jest “ praktyczny organizer na brzeszczoty”

Drewno konstrukcyjne (<100 mm), boazeria (<100 mm), ptyta widrowa, MDF (6-60 mm), sklejka, tworzywa
sztuczne (<100 mm), idealne ciecie wgtebne.

43mm ™ -
T I | S e | |

Drewnogrube  Wycinanie Plyty Grubos¢ Podzialka ~ Zabnacal  Doskonale  Specjalnie
bezgwozdzi  otworéw materiatu zebow ciecie po do cie
wécianach Hukach walebnych

zdrewna

Drewno konstrukcyjne <175mm, ptyta wiérowa, MDF, sklejka, plastik. Idealny do ciecia wgtebnego.

K5944D v 4,3mm TPI 6
e cs) DRENNG) e[ % = [ [l S L

Drewnogrube  Wycinanie Plyty Grubos¢ Podzialka  Zabnacal  Doskonale  Specjalnie

bezgwozdzi  otworow materialu 2ebow cigcie po do cie
wscianach tukach walebnych
zdrewna

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu, profile z tworzywa sztucznego (<100 mm), wiékno szklane
wzmocnione zywica epoksydowa (<50 mm), ramy okienne: drewno i metal, idealne ciecie wgtebne.

K5611DF
Lt AT Tonewno I mera 22 EE =

( —a
<100mm [ 4
Drewno Plyty Plyta Widkno Grubosé Podziatka Zabnacal Specjalnie

budowlane gipsowa szklane materiatu 2¢bow o ciet
walebnych

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<100mm). Idealne do prac wyburzeniowych

(metal). Idealne, precyzyjne ciecie.

KS925VF BlM D’LUG Qq.\s“ w | | 25mm 10
8%Co YWOTNOSC é | | om & |

Blacha Rury i profile Rury Grubosé Pudtz,i‘aOka Zabnacal Doskonate

materiatu 2ebow cigcie proste
Grube blachy (3-8 mm), grube rury i profile (<@175mm), szybkie ciecie.

KS9zzBF BIM ( DEUGA ) (SZYBKIE) HiEriEr i
%Co ovwoniosc | CIECIE atom® | | 20m 4

Blacha Rury i profile Rury Grubosé Podzialka ~ Zabnacal  Doskonale
materiatu zebow ciecie proste
Blachy o grubosci 1,5-4 mm, rury i profile (<@100mm).
KS922EF BlM D’LUG . | [4mm I8 1
8%Co e | aom | | 154 > \
Blacha Rury i profile Rury Grubos¢ Podziatka Zabnacal  Doskonale
materiatu 2zebow ciecie proste

Ekspozytor kartonowy
na 10 zestawdw
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Brzeszczoty do narzedzia oscylacyjnego &

Ciecie Wycinanie Ztobienie Skrobanie Szlifowanie

T
STARLOCK
P

OO
@i
e

Wysokoweglowa
stal narzedziowa
Przeznaczona do obrébki
materiatow miekkich
oraz migkkich tworzyw
sztucznych.

BIM
8%Co

Bi-Metal Plus z 8%
dodatkiem kobaltu
Specjalne potaczenie

Bi-Metalu i kobaltu zapew-

nia najwyzszq wydajnos¢ i
do 50% dtuzsza zywotnos¢
niz narzedzia konkurencji.

Petnoweglikowe ostrze

zapewnia diuga zywotn-

0s¢i trwatosc narzedzia!
Specjalnie dobrana twardos¢
ostrza petno weglikowego
gwarantuje 10 krotnie wieksza
Zywotnosc ciecia.

ASO®OO®O

(ARBIDE
GRIT

Tarnik pokryty nasypem z weglika
spiekanego.

Do ptytek, ptyt gipsowo-kartonowych,

betonu porowatego i podobnych materiatow
budowlanych. Szeroki zakres zastosowar:
usuwanie ptytek Sciennych i podtogowych,
mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach
sciennych, rowkowanie w betonie porowatym
(ukrywanie kabli i rur).

GRIT

Tarnik pokryty nasypem
diamentowym.

Do ptytek, ptyt gipsowo-kartonowych,
betonu porowatego i podobnych materiatow
budowlanych. Szeroki zakres zastosowari:
usuwanie ptytek Sciennych i podtogowych,
mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach
Sciennych, rowkowanie w betonie porowatym
(ukrywanie kabli i rur). Dzieki zastosowaniu
nasypu diamentowego zwigkszono zywotn-
0$¢ i wydajnos¢ narzedzia.
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

CRNAT 9550"

SCIERANIE

PILOWANIE

CIECIE PLASTIKU
ZRYWANIE WYKEADZIN

CIECIE WGLEBNE

CIECIE DREWNA
CIECIE LAMINATOW
PRZYCINANIE NA DEUGOSC

CIECIE GWOZDZI




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych To0LS’

WLASCIWY BRZESZCZOT - WELASCIWY REZULTAT!

Piktogramy i wskazowki pozwalaja wybrac odpowiedni brzeszczot zgodnie z zastosowaniem.

[DREWNO) DREWNO | METAL METAL VATV IATERIALY BUDOWLANE

Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

STARLOCK® - SYSTEM SZYBKIEGO MOCOWANIA BRZESZCZOTOW

System STARLOCK umozliwia szybka i pewng wymiane narzedzia. Gwarantuje idealne dopasowanie brzeszczotu i 100% przenoszenia sity. W rezultacie efektywnos¢ pracy
wzrasta nawet do 35% przy wysokiej precyzji i cichszej pracy. Dla bezpieczeristwa pracy i ochrony narzedzi system podzielono na 3 kategorie wydajnosci : Starlock,
StarlockPlus i StarlockMax. Wykorzystanie petnego potencjatu elektronarzedzia mozliwe jest tylko z uzyciem odpowiedniego osprzetu.
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do elektronarzedzi

FaduS aduS aduS
STARLOCK STARLOCKPLUS STARLOCK MAX
W~ L~ W~

Otwornice

KOMPATYBILNE
ELEKTRONARZEDZIA

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia

AEG

Bosch

CMT

(raftsman

Dewalt

Dremel

Einhell

Fein Multi Talent/Multi Master

Fein Supercut Automotive/Construction
Festool Vecturo

Hitachi

Makita

Metaho

Milwaukee

Ridgid

Rockwell

Ryoby

Skil

Worx

Niektére modele powyzszych producentéw moga wymagac zastosowania adapteréw.

Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych CM TOOLS’
STARLOCK
vy - e - HCS
Brzeszczot promieniowy HCS 85 mm do materiatow miekkich. MULTI MAT
TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z utwardzonym ostrzem. w w\
MATERIAL: Tylko do migkkich materiatéw. Mickkie Plyta Plastik
ZASTOSOWANIE:  Idealny do pracy w naroznikach, bez wychodzenia poza linie cigcia. drewno  stolarska
Sztuk w K TS ™ SYMBOL
mm mm mm Starlock
1 85 0,8 15 17 OMF113-X1
5 85 08 15 17 OMF113-X5
W
STARLOCK DREWNO | METAL
. HSS
ool Brzeszczot okragty HSS 85 mm do metalu i drewna. J
:: AU
TYP OSTRZA: HSS (stal szybkotnaca). PCV @ w
MATERIAL: Do tworzyw sztucznych, materiatw wzmacnianych e e e e
wtéknem szklanym lub weglowym, drewna, parkietu, niezelazne
metali niezelaznych i blach o grubosci do 2 mm, kitu. w . %
ZASTOSOWANIE:  Rdwnaii cienka linia cicia, idealnie nadaje sie do pracy 4 u
w naminika(h- Drewno Wiokno Miedz, Rury i profile
szklane mosiadz
£ ]
Epoksydy
Sztuk w K TS - SYMBOL
mm mm mm Starlock
1 85 0,5 1,34 19 OMF106-X1
w 5 85 0,5 1,34 19 OMF106-X5
Wt
STARLOCK DREWNO | METAL | St
o Brzeszczot okragty Bi-Metal 85 mm do metalu i drewna. oo
Podwyzszona zywotnos¢. : @w
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8 % dodatkiem kobaltu. vy
MATERIAL: Do tworzyw sztucznych, materiatdow wzmacnianych
wtdknem szklanym lub weglowym, drewna, parkietu, w ’%
metali niezelaznych i blach o grubosci do 2 mm, kitu. R
ZASTOSOWANIE:  Okragty ksztatt zapewnia dobra efektywnos¢. Umozliwia Drewmo -~ Ruryiprofie — wiokno
prace rowno z podfozem. sdane
Sztuk W K TS I SYMBOL
mm mm mm Starlock
1 85 0,7 127 20 OMF174-X1
5 85 07 1,27 20 OMF174-X5
W




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych cm ?o"

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE

sTAfRioCK DREWNOJ—

Brzeszczot 35 mm do ciecia wgtebnego w drewnie.

TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z utwardzonym ostrzem. w @\
MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo-kartonowe,

Pity tarczowe

R R g L, Drewno Plyta Plyta Plastik ‘E
migkki plastik, ptyta widrowa. warstwowa  widrowa S
ZASTOSOWANIE:  tatwe ciecie wgtebne w dowolnym punkcie materiatu, EIT §
taliowany ksztatt zapewnia dobra jakos¢ oraz szybkos¢
ciecia. Plyta
gipsowa 9
=
sztuk W 1 TS I SYMBOL S
mm mm mm Starlock
i 1 35 50 14 18 OMFI33-XT g
5 35 50 14 18 OMF133-X5 gz
50 35 50 14 18 OMF133-X50 s g
\é}*W;.;‘
22
EaduS ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE Ls_l: =
STARLOCK k @
ol Brzeszczot 35 mm do ciecia precyzyjnego w drewnie. DREWNO =01
TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z podwéjnym, utwardzanym w w
ostrzem japoriskim. — o e —
MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo-kartonowe, acticy oo
migkki plastik, ptyta wiérowa. % t SZYBKIE 5
ZASTOSOWANIE:  Idealna jakos¢ wykoniczenia, szybkie oraz precyzyjne cigcie. % &
Plyta % §
gipsowa 5‘ %
I £
sztuk W | TS - SYMBOL Z
mm mm mm Starlock
1 35 50 1,75 14 OMF126-X1 -
W 5 35 50 1,75 14 OMF126-X5 T g
Ostrze japoriskie 50 35 50 1,75 14 OMF126-X50 2 &
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S ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE
STARLOCK k @
o Brzeszczot 45 mm do ciecia precyzyjnego w drewnie. DREWNO =1
12

TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z podwdjnym utwardzonym w ﬁ
ostrzem japoriskim.

L, X Drewno Plyta Plyta Plastik :lf
MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo-kartonowe, warstwowa  widrowa s
miekki plastik, ptyta wiérowa. Eq—t S7YBKIE E
ZASTOSOWANIE:  Doskonata jakosc oraz szybkos¢ ciecia, niesamowita =
precyzja. Srednie wytaliowanie brzeszczotu pozawala o g
na szersze jego zastosowanie. gipsowa =
| sztuk w 1 TS I SYMBOL =
mm mm mm Starlock S,
1 45 50 1,75 14 OMF233-X1 =
5 45 50 1,75 14 OMF233-X5
1 50 45 50 1,75 14 OMF233-X50

Ostrze japoniskie

System pofaczen
meblowych OVVO




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

s ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE
$TRREOCK DREWNO] == /4 Hes|

Brzeszczot 35 mm do ciecia precyzyjnego w drewnie.

TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami o hakowatej w m

Pity tarczowe

_Es geOmetrii OStrZa. Drewno Plyta f”yla Plastik

S MATERIAL: Do drewna, ptyty meblowej, ptyt GK oraz plastiku. werstwowa - wiorowa

§ ZASTOSOWANIE:  Szeroki ksztatt ostrza do dtugich, prostych ciec. Zapewnia El_t SZYBKIE

dobra jakos¢ wykoriczenia oraz szybkosc.
_POyta

§ gipsowa

s

&

W | 1 SYMBOL

g _ ! ek mm mm mm TP Starlock
S =
I5 % 1 65 50 1,75 14 OMF230-X1
B 5 65 50 175 14 OMF230-X5

‘71 Ostrze japonskie 50 65 50 1,75 14 OMF230-X50

Frezy CNC
i uchwyty

A SILIFOWANE
STARLOCK | J e BIM
el Brzeszczot 45 mm do ciecia precyzyjnego w drewnie. DREWNO @ LT

h

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu z podwéjnym,
utwardzanym ostrzem japoriskim. — v Pha =
MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, plyty gipsowo-kartonowe, warstwowa - wiorowa
= miekki plastik, ptyta wiérowa. %—t DEUGA ) (SZYBKIE
=g ZASTOSOWANIE:  Srednie wytaliowanie brzeszczotu zwieksza szybkos¢
ERS i precyzje ciecia. Mozliwos$¢ zagtebiania sie w dowolnej T
Ej = «zesci materiatu. Szeroka gama zastosowan. Gl
g sztuk W I TS - SYMBOL
S mm mm mm Starlock
< 1 1 45 50 1,75 14 OMF232-X1
5 45 50 1,75 14 OMF232-X5
8. 50 45 50 175 14 OMF232-X50
53 Ostrze japoriskie
£% Imniejszona wysokos¢ zeba zapewnia jego dtuzsza zywotnosc.
= * w ‘
& ol ZEBY ROZWARTE, SELIFOWANE
= BIM
£ STARLOCK . . . DREWNO| -~ A s5ico
£ Brzeszczot 35 mm do cigcia precyzyjnego w drewnie.
- Przedtuzona zywotnosc. w ﬁ o
§ TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszk kobaltu z podwéjnym, Drewno Phta Py Plastik
g utwardzanym ostrzem japoriskim. arona oo
§ MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo - kartonowe, DEUGA | | SZYBKIE
miekki plastik, ptyta wiérowa. wornosC | CIECIE
3 ZASTOSOWANIE:  tatwe ciecie wgtebne w dowolnym punkcie materiatu, Piyta
B wysoka jakos¢, precyzja i szybkosc ciecia. srpsone
g I
¥ Sztuk W I TS I SYMBOL
o i mm mm mm Starlock
% 1 35 50 1,75 14 OMF205-X1
§ 5 35 50 1,75 14 OMF205-X5
1 50 35 50 1,75 14 OMF205-X50
——w "j Ostrze japoniskie

Imnigjszona wysokos¢ zeba zapewnia jego dtuzsza zywotnosc.

System pofaczen
meblowych OVVO




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

STAQOCK DRMNO IEBVROZWAKIE,SILIFOW% g)ch
Brzeszczot 65 mm do precyzyjnego ciecia w drewnie. S e

Przedtuzona zywotnosc w w

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu z podwdjnym, Drewno Piyia Plyta Plastik
utwardzanym ostrzem japoriskim.

MATERIAL: Drewno, ptyta meblowa, ptyty GK, miekki plastik. SZYBKIE] [ DEUGA
ZASTOSOWANIE: Do bardzo dtugiego ciecia, Szeroka konstrukgja ostrza

Pity tarczowe

Brzeszczoty

zapewnia szybkos¢ ciedia. Piyta .

_ gipsowa &

E

e

W | TS SYMBOL
! Sztuk mm mm mm TP Starlock B _
S =
1 65 50 1,75 14 O0MF229-X1 15 %
5 65 50 175 14 OMF229-X5 B
‘7, Ostrze japoriskie 50 65 50 1,75 14 OMF229-X50
‘ W | Zmniejszona wysokos¢ zeba zapewnia jego dtuzsza zywotnosc.

Frezy CNC
iuchwyty

sTARLOCK DREWNO | GWOZDZIE | P )| B

Brzeszczot 10 mm do ciecia wgtebnego w drewnie

i drewnie z gwozdziami. Przedtuzona zywotnos¢. w w ZLW

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu.

MATERIAL: Drewno, drewno z gwozdziami o srednicy do 5 mm,
beton porowaty, ptyty GK, plastik, wtékno szklane.

ZASTOSOWANIE:  Ekstremalnie trwate i wytrzymate, kr6tkie i waskie
ostrze idealne do rowkdw i naciec. Epoksydy  Widkno

szklane

Drewno Drewno Plastik Plyta
z gwozdziami gipsowa

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

o
| sztuk w | TS - SYMBOL
i mm mm mm Starlock

j 1 10 30 14 18 OMF184-X1 _g =
~wl 5 10 30 14 18 OMF184-X5 g g
50 10 30 14 18 OMF184-X50 % =

STAJﬁ/\I:-OCK DREWNO I GWOZ’DZIE ZEBVRHIWAKT[,FR[ZOWAN[Jl BIM §

el Brzeszczot 20 mm do ciecia wgtebnego w drewnie [P (4] l8%co £

i drewnie z gwozdziami. Przedtuzona zywotnosc. w W\ EW

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu. Drewno . Drewno  Plastik Piyta s

MATERIAL: Drewno, drewno z gwozdziami o $rednicy do 5 mm, Fowordaam glpsone g

beton porowaty, ptyty GK, plastik, wiokno szklane. /}\‘%ﬁ 72777 | DLUGA 5

ZASTOSOWANIE:  Krdtkie i waskie ostrze idealne do rowkowania e | e =

i wycinania. Czyste ciecia i doskonata wydajnos¢ podczas Epokeydy  Widkno g

bardzo szczegdtowych prac. =

c

f Sztuk W | TS TPI SYMBOL |

mm mm mm Starlock g

=

1 20 34 14 18 OMF183-X1
L weed 5 20 34 14 18 OMF183-X5
50 20 34 14 18 OMF183-X50

System pofaczen
meblowych OVVO
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

% Baaa® - TEBY ROIWARTE, FREZOWANE BIM
STARLOCK y | DREWNO | GWOZDZIE | iy ) )| EIM
= Brzeszczot 35 mm do ciecia wgtebnego w drewnie
i drewnie z gwozdziami. Przedtuzona zywotnosc. w W\ @
g TYP OSTRZA: Bi-Metal 2 8% domieszka kobaltu. Drewno Drewno P e
= MATERIAL: Drewno, drewno z gwozdziami o $rednicy do 5 mm, 2 ’
= beton porowaty, ptyty GK, plastik, wtékno szklane.
ZASTOSOWANIE:  Srednio taliowany brzeszczot zapewnia wyjatkowa
o szybkos¢ i jakos¢ ciecia. Mozliwos¢ zagtebienia sie Epoksydy  Wiskno
= — w dowolnym punkie materiatu.
E
]
@ I
g Sztuk w | TS ™ SYMBOL
=z mm mm mm Starlock
g% 1 35 50 14 18 OMF160-X1
g a 5 35 50 14 18 OMF160-X5
- W 50 35 50 14 18 OMF160-X50
=
= 2 STA_ﬁ\i-LOCK DREWNO I GWOZ,DZIE 1gnvuuzwnm,muomeJl BIM
ool Brzeszczot 50mm do ciecia wgtebnego w drewnie LD (4|(8%Co
i drewnie z gwozdziami. Przedtuzona zywotnosé. % W : %—t
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu. s Eamn T e
MATERIA: Drewno, drewno z gwozdziami o $rednicy do 5 mm, AT A=
LB beton porowaty, ptyty GK, plastik, wiokno szklane. | | DLUGA
g & ZASTOSOWANIE:  Srednio taliowany brzeszczot zapewnie wysoka o 2 =
é g szybkos¢ oraz jakosc ciecia. Pozwala na zagtebienie sie oy Wedz Wekno
g3 S w dowolnym punkcie materiatu. ey s
S [ W [ TS SYMBOL
< Sztuk mm mm mm L Starlock
- 1 50 50 14 18 OMF221-X1
S e = 5 50 50 14 18 OMF221-X5
g g i = 50 50 50 14 18 OMF221-X50
cg sTAJﬁ,\’LLocK DREWNO I GWOZ’DZIE IEBVRBIWMT[,FHHOW;!N[& BIM
£ el Brzeszczot 65 mm do ciecia drewna z gwozdziami. [P (b |l8%co

System pofaczen
meblowych OVVO

Przedtuzona zywotnosc.

AT

!

e TYP OSTRZA: Bi-Metal 2 8% domieszka kobaltu. Drewno . Drewno Ptk Phia
g MATERIAL: Drewno, plyty G-K, sklejka, gwozdzi o $rednicy do 5 mm. #guotdziamt oo
5 ZASTOSOWANIE:  Bardzo szeroki brzeszczot do dugich i czystych ciec. DLUGA
— Podwyzszona zywotnosc. 2YWOTNOSC
=3
2 Sztuk W | TS ™ SYMBOL
o mm mm mm Starlock
% 1 65 50 14 18 OMF228-X1
5 5 65 50 14 18 OMF228-X5

50 65 50 14 18 O0MF228-X50




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

ZEBY FALISTE, FREZOWANE

smﬁvfocx DREWNO | METAL | ipayyos

Brzeszczot 28 mm do ciecia wgtebnego w drewnie

i metalu. Przedtuzona zywotnosc. ww @w ‘

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu, falowane ostrze z faza. Drewno  Drewno Plastk  Aluminium  Blacha

z gwozdziami

MATERIAL: Blacha o grubosci do 2 mm, profile aluminiowe, rurki
miedziane i mosiezne, drewno, ptyta GK, plastik. Z& . ‘ DEUGA
ZASTOSOWANIE: z: ol /YWOTNOSC

Pity tarczowe

Brzeszczoty

tatwe i szybkie ciecie wgtebne w dowolnym punkcie
materiatu. Waska talia oraz ostrze zapewnia bardzo dobrg ~ Materialy Phyta Miedz,
) L, P " ., L. niezelazne gipsowa mosigdz
jakos¢ oraz szybkosc¢ ciecia. Mozliwos¢ zagtebiania sie

w dowolnym punkcie materiatu.

Gtowice i noze

=
sztuk w 1 TS ™ SYMBOL 2=
mm mm mm Starlock =
B 1 28 55 14 18 OMF222X1 3
W 5 28 55 14 18 OMF222-X5 =
50 28 55 14 18 OMF222-X50 O -
22
STA.ﬁ\i_LOCK DREWNO I M HAL ZEBY FALISTE, FREZOWANE BIM = E
ool Brzeszczot 44 mm do ciecia wgtebnego w drewnie TTATD <4 | 8%Co
i metalu. Przedtuzona zywotnosc. w w . @w '
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu, falowane ostrze z faza. e Bas e A T
MATERIAL: Blacha o grubosci do 2 mm, profile aluminiowe, rurki Zauosaen
miedziane i mosiezne, drewno, ptyta GK, plastik. M Ei_t DLUGA =
ZASTOSOWANIE:  katwe i szybkie ciecie w dowolnym punkcie materiatu. g: Deuisza | AT T &
S o S . IYWOTNOSC g s
Taliowanie zapewnia niebywata jakosc oraz szybkos¢ ey P Miedz, 253
- g niezelazne gipsowa mosiadz = ]
— ciecia. £s
E
o
sztuk w | TS - SYMBOL
mm mm mm Starlock
-+ 1 44 55 14 18 OMF223-X1 S e
e w— g s
5 44 55 14 18 OMF223-X5 g g
50 4 55 14 18 OMF223-X50 £=
ST AJl‘!AI’-\-o CK - ZEBY FALISTE, FRECOWANE & g/IcM fg
el Brzeszczot 30 mm do ciecia wgtebnego w metalu. Ayt oo £
Wysoka jakos¢ ciecia. A @LU % -
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu, cienki zab, perfekcyjne cigcie. Blacha  Aluminium  Plastk  Ruryiprofile %
MATERIAL: Blacha o grubosci do 2 mm, profile aluminiowe, rurki miedziane =)
i mosiezne, twardy plastik i wiokno szklane. DOBRE 5
ZASTOSOWANIE:  Precyzyjne ciecie i pewna kontrola, bardzo cienki rzaz. Zwezenie u
korpusu poprawia predkos¢, ciecie i usuwanie urobku. Epokeydy . Widkno Miedz, z
szklane mosiadz =
o §
I Sztuk W : s TPl SYMBOL g
mm mm mm Starlock o
1 30 50 1,2 21 OMF157-X1 =)
5 30 50 12 21 OMF157-X5 £
e W 50 30 50 12 21 OMF157-X50

= O
=
g

=2
(=)
Q.;
£

£
)
2=




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

% Wadu S
STARLOCK | MATERIALY BUDOWLANE
= Brzeszczot segmentowy 75 mm z nasypem weglikowym.
= CARBIDE
TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy. GRIT
z MATERIAL: Promieniowy brzeszczot do usuwania fug, nacie¢ w tynku, TFTRA Om0l
S gazobetonie i innych materiatach budowlanych. 1 % EEE
§ ZASTOSOWANIE:  Rowkowanie w $cianach i podtogach, wycinanie otworéw _
. . . L Fugi Gazobeton  Migkki kamien Zywica
w gazbetonie pod przewody i rury. Idealnie nadaje sie do pracy epoksydowa
w naroznikach i blisko brzegéw. Nie nadaje sie do usuwania
g bardzo twardych zywic epoksydowych oraz potaczen betonowych. %
g Cegta
S
g w K SYMBOL
) Sztuk
s = mm mm Starlock
- 1 75 22 OMF118-X1
‘ w | 5 75 2,2 OMF118-X5
=
i STARLOCK
ool Brzeszczot segmentowy 75 mm z nasypem weglikowym. MATERIALY BUDOWLANE
CARBIDE
TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy. GRIT
MATERIAL: Promieniowy brzeszczot do usuwania fug, nacie¢ w tynku, TP om0
. e a 1 =
gazobetonie i innych materiatach budowlanych. 1Zgss % @ IEIE‘EI
= ZASTOSOWANIE:  Rowkowanie w Scianach i podtogach, wycinanie otworéw
g & w gazbetonie pod przewody i rury. Idealnie nadaje sie do pracy Fugl  Gazobeton Migkkikamien Zywica
£ g w naroznikach i blisko brzegow. Nie nadaje sie do usuwania
5 § bardzo twardych zywic epoksydowych oraz potaczen betonowych.
g SYMBO
° Sztuk W K YMBOL
mm mm Starlock
1 75 1,2 OMF125-X1
5 75 12 OMF125-X5

=
=
N

5
29
S =
= ©
z =
T
]

Elektronarzedzia

ol
STARLOCK
ool Brzeszczot segmentowy 75 mm z nasypem MATERIALY BUDOWLANE
P 1

; diamentowym. galss % @ %
% TYP OSTRZA: Nasyp diamentowy, dtuga zywotnosc. Fugi  Gazobeton Migkkikamiehi  Cegla
g MATERIAL: Promieniowy brzeszczot do usuwania fug, nacie¢ w tynku,
5 gazobetonie i innych materiatach budowlanych. DEUGA
= ZASTOSOWANIE:  Profesjonalny uzytek - usuwanie bardzo twardych zywic
g epoksydowych oraz pofaczer cementowych, rowkowanie Epokeydy  Zywica
= w Scianach i podtogach, wycinanie otworéw w gazobetonie epoleydons
g pod przewody i rury, praca blisko naroznikéw i brzegéw.
5 Ciecie 0 szerokosci ok. 2,2 mm.
“g Satuk w K SYMBOL
= mm mm Starlock
‘ 1 75 2,2 OMF114-X1
! W ‘ 5 75 22 OMF114-X5

System pofaczen
meblowych OVVO




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

N :
STARLOCKPLUS . MATERIALY BUDOWLANE i :
Tarnik palcowy 45 mm z nasypem weglikowym. =
CARBIDE =

TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy po obu stronach tamika. GRIT

MATERIAL: Fugi, spoiny, beton, kamien, klej do drewna i wyktadzin. (A TH
ZASTOSOWANIE:  Tarnik palcowy idealny do zgrubnego ciecia w ciasnych rgPe % %
naroznikach, rowkach, szczelinach, otworach i wregach.

Brzeszczoty

Drewno Fugi Gazobeton Kamien

B ENEnEY

Cement Marmur I;(o;l]:)ilé; g
]
' g
£§
w 1 SYMBOL S
Sztuk mm mm Starlock ;T =
W 1 33 45 OMF002-X1
=
STARLOCK =°
ool Tarnik delta 80 mm z nasypem weglikowym. MATERIALY BUDOWLANE
CARBIDE
TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy. GRIT
MATERIAL: Do usuwania fug, zapraw klejowych, ptyt K-G, A
gazbetonu, kleju to drewna i wyktadzin. AT
L 1
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie zapraw, klejéw i innych materiatéw, =
usuwanie pozostatosci wyktadzin z powierzchni, Drewno Fugi  Gazobeton  Kamien £ g
zgrubne szlifowanie drewna, betonu, kamienia, T NI I =5
plasticu H=I I (| -—y |
Cement Marmur Powtoka =
lakiernicza
:g:
o
w SYMBOL o
Sztuk mm Starlock ?3 £
1 80 OMF001-X1 £E
‘ w | =7

£
N
=
by
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
e

ol <za>
STARLOCK MAX /4
haed Brzeszczot segmentowy 57 mm z nasypem MATERIALY BUDOWLANE
diamentowym. LT % @ % e
L] ,// =

TYP OSTRZA: Nasyp diamentowy, podwyzszona zywotnosc. Tos . Gamobeon Mkt o Epokydy %
MATERIAL: Spoiny, zaprawy, marmur, zywica epoksydowa. =)
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie zapraw i fug z trudno dostepnych miejsc, @ .ml o 5
efektywny ksztatt pozwala na precyzyjne usuwanie | ol (][] —
spoin bez uszkodzer ptytek, nacinanie i rowkowanie Ty W Zywiea H
w marmurze, cegle, betonie. Idealny do prac =
w naronikach, przy brzegach bez wyrwar i uszkodzer. DUGA g
Szerokos¢ ciecia ok. 2,2 mm. TYWOTNOSC s
w K SYMBOL 5

Sztuk mm mm StarlockMax

W | 1 60 2,2 O0MF243-X1

System pofaczen
meblowych OVVO




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

H S
g STARLOCK MULTI-MA @
= haed Szpachla sztywna 52 mm.
= //
TYP OSTRZA: Sztywny skrobak ze stali stopowej. ) (L %
MATERIAL: Do farb, lakierdw, wyktadzin, usuwania zaprawy, fug. o o Viykadury

ZASTOSOWANIE:  Usuwanie powtok lakierniczych, pozostatosci klejow,
szpachli i zapraw, wykfadzin.

Brzeszczoty
[(®
fo0mm

o
5y
B
E}

Ostra krawedz

Gtowice i noze

g _ it w K SYMBOL
g Z mm mm Starlock
= 1 52 08 OMF226-X1

Frezy CNC
i uchwyty

s
STARLOCK
el Szpachla elastyczna 52 mm. MULTI-MA [ i ]

LT
TYP OSTRZA: Elastyczny skrobak ze stali stopowej. ., | 1
MATERIAL: Miekkie i pdtmiekkie materiaty jak silikon, naklejki,

uszczelniacze do rur.
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie fug silikonowych i akrylowych, klejéw i resztek
naklejek i oklein.

ANEAN

Lakier Fugi Wyktadziny

[&0mm]

o
&

Nl ®

Ostra krawedz

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

S W K SYMBOL
S Sztuk
mm mm Starlock
- 1 52 0,4 OMF165-X1
£ w !
: STARLOCK
£ o N6z grzybkowy 70 mm do ciecia multi-materiatowego. MULTI-MAT @
g TYP OSTRZA: Grzybkowy ksztatt ostrza ze stali stopowe;. ‘
o MATERIAL: Silikon, uszczelniacze, miekka masa szpachlowa. 70mm S
8 ZASTOSOWANIE:  Ksztatt ostrza pozwala na prace w bezpiecznej odlegtosci od
“g pottuczonego szkfa podczas reperowania okien lub rozdzielania
= zespolonych szyb.
:
v sztuk w K SYMBOL
S mm mm Starlock
5 5 70 04 OMF245-X5
=
W

System pofaczen
meblowych OVVO




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

CM

ORA
TOO

s
STARLOCKPLUS
v

TYP OSTRZA: Zakrzywione ostrze ze stali weglowej.

MATERIAL: Do ciecia, Ztobienia i wybierania miekkich materiatéw
takich jak szczeliwo, silikon.

ZASTOSOWANIE: Do czyszczenia ciasnych wyciec i waskich watebien lub

szczelin. Spejalistyczne ostrze do konserwacji todzi.
Idealny do wycinania szczeliwa na todziach z panelami
poktadowymi.

-

GRUBOSC
OSTRZA

Sztuk

!‘% mm
Ve e

mm

Brzeszczot 4 mm zakrzywione ostrze do ztobienia. ATERIAI"Y SPECJAI'N @

Silikon
iuszczelnienia

mm
n

Listwy
irelingi

Kliny

SYMBOL

Starlock

OMF201-X1

SRR
STARLOCK _@
haed Brzeszczot 41 mm z trzema powierzchniami tnacymi. MATERIALY SPECJALNE

TYP OSTRZA: N6z wielofunkcyjny z trzema ostrzami.

MATERIAL: Do ciecia dywandw, miekkich materiatow takich jak szczeliwo L —
czy pianka izolacyjna, wyroby skdrzane, wyktadziny PCV, e skéyrzanye bitumiczny
karton, gonty bitumiczne i papa.

ZASTOSOWANIE:  Unikalny ksztaft pozwala na ciecie materiatu poprzez pchanie, @
dociskanie, ciggniecie. Idealny do gontu bitumicznego, — — —
usuwania papy z dachu, ciecia kartonu, wykfadzin czy usuwania ° -
podtdg z tworzywa sztucznego.

|
W I SYMBOL
Sztuk mm mm Starlock
‘ W | 1 M 4 OMF251-X1
T 4 elementowy zestaw osprzetu do elektronarzedzi oscylacyjnych.
STARLOCK DREWNO I METAL

2 ostrza japoriskie ze stali weglowej do materiatéw drewnianych
i drewnopochodnych oraz plastiku.

2 ostrza Bi-Metalowe do drewna, ptyt stolarskich, ptyt GK, wiékna
szklanego oraz miekkiego plastiku. Do drewna z gwozdziami o
Srednicy do 5 mm ,a nawet do betonu porowatego

Kartonowy ekspozytor
na 8 zestawow

Sztuk Materiat w : L TPI SINE
mm mm mm Starlock

1 HCS 35 50 1,75 14 OMF126-X1

1 BIM 35 50 14 18 OMF160-X1

1 BIM 50 50 14 18 OMF221-X1

1 HCS 65 50 1,75 14 OMF230-X1

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

=
N
=
fo%
g
<
=
2
=
=
<
frw}

Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia

System pofaczen
meblowych OVVO0

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

£
o
a
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych C AT SRANSE

STARLOCK MULTI-MAT

Pity tarczowe

Tréjkatna perforowana stopa szlifierska 93 mm.
i l500

TYP OSTRZA: System szybkiej wymiany materiatu $ciernego Velcro ®.
2 ZASTOSOWANIE:  Idealne szlifowanie wiekszosci materiatéw dzieki szerokiej gamie ry—
& papieréw $ciernych.
&
H
S
) w SYMBOL
§ = sztuk mm Starlock
§¢g 1 %3 OMF136-X1
£ \ w |
=
. HRFC
Tréjkatne wiokno szlifierskie 93 mm. MUI'TI MAT ve\chn
TYP OSTRZA: System szybkiej wymiany materiatu Sciernego Velcro®. @
Przeznaczone do uzyciaz OMM30, OMS30 i OMF136.
ZASTOSOWANIE:  Nadaje sie do wydobywania stojow drewna (rustykalny wyglad), VLRI e
= odrdzewianie metalu, matowienie lakierow. Usuwa brud i osad drevno
= E’ bez niszczenia powierzchni.
s €
E Satuk W SYMBOL
Z mm Starlock
4 93 OMA30000-X4
2 g ! w \
% BRRLC
£ Perforowany papier scierny 93 mm z tlenkiem DREWNO VE‘C,OQ(’
aluminium do drewna. P
v Kl
S NS
s TYP OSTRZA: System szybkiej wymiany materiatu Sciernego Velcro®. Przeznaczone do S S Temdeor
< uzyciaz OMM30, OMS30 OMF136 e s
& ZASTOSOWANIE:  Nadaje sie do szlifowania wszystkich rodzajéw drewna, ptyty widrowej,
- sklejki, ptyt budowlanych, do wstepnego szlifowania chropowatych,
é nierdwnych belek i desek. Zalecamy uzycie odciggu pytu.Tlenek aluminium
5 gwarantuje dtuga zywotnos¢ i wydajnosc.
:
& w . SYMBOL
- Sztuk mn Gradacja Starlock
g 10 9 40 OMA30040-X10
'% 10 93 60 OMA30060-X10
=2 10 93 80 OMA30080-X10
=9 ‘ W ! 10 93 100 O0MA30100-X10
23 10 9 120 OMA30120-X10
= g 10 93 180 O0MA30180-X10
:% é 10 93 240 O0MA30240-X10




rzeszczoty do narzedzia oscylacyjnego

Scieranie

Szlifowanie

Ztobienie

ArOeL®¢

Wysokoweglowa
stal narzedziowa
Przeznaczona do obrbki
materiatow miekkich
oraz migkkich tworzyw
sztucznych.

BIM
8%Co

Bi-Metal Plus z 8%
dodatkiem kobaltu
Specjalne potaczenie
Bi-Metalu i kobaltu zapew-
nia najwyzsza wydajnos¢ i
do 50% dtuzsza zywotnos¢
niz narzedzia konkurencji.

BIM
TIN

Bimetal z dodatkiem 8% kobaltu,
pokryty azotkiem tytanu.
Idealny do pracy z drewnem, ptyta
widérowa, tworzywami sztucznymi,
blacha, rurami miedzianymi

i aluminiowymi oraz profilami.
Specjalna powtoka azotku tytanu
wydtuza zywotnos¢ 0 30%.

Petnoweglikowe ostrze
zapewnia dfuga zywotn-
0s¢ i trwatos¢ narzedzia!
Specjalnie dobrana twardo$¢
ostrza petno weglikowego
gwarantuje 10 krotnie wigksza
Zywotnos¢ ciecia.

(ARBIDE
GRIT

Tarnik pokryty nasypem z weglika
spiekanego.

Do ptytek, ptyt gipsowo-kartonowych,

betonu porowatego i podobnych materiatéw
budowlanych. Szeroki zakres zastosowar:
usuwanie plytek sciennych i podtogowych,
mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach
sciennych, rowkowanie w betonie porowatym
(ukrywanie kablii rur).

Ciecie

Tarnik pokryty nasypem
diamentowym.

Do ptytek, ptyt gipsowo-kartonowych,

betonu porowatego i podobnych materiatow
budowlanych. Szeroki zakres zastosowar:
usuwanie ptytek sciennych i podtogowych,
mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach
sciennych, rowkowanie w betonie porowatym
(ukrywanie kabli i rur). Dzigki zastosowaniu
nasypu diamentowego zwiekszono zywotnos¢
i wydajnos¢ narzedzia.




Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty
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Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

WLASCIWY BRZESZCZOT - WELASCIWY REZULTAT!

Piktogramy i wskazowki pozwalaja wybrac odpowiedni brzeszczot zgodnie z zastosowaniem.

DREWNO | METAL

UNIWERSALNY UCHWYT CMT
Pasuje do wigkszosci narzedzi oscylacyjnych dostepnych na rynku.

u
L

SKIL,
WBLACKSDECKER ® BOSCH

TRYNT

(OIS System)

e T

DREMEL
RIDGID. Multl Einhe=Il
Master Mastercraft
(przed 03/2016)

Brzeszczoty z tym mocowaniem moga byc pozycjonowane co 30 stopni.

MULTI-MAT

Uchwyty do narzedzi oscylacyjnych firmy:
Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

ED O

@ SuperCut

FESTOOL
VECTURO

(przed 03/2016)

Brzeszczoty z tym mocowaniem moga by¢ pozycjonowane co 30 stopni.

\

" OMA31

Uniwersalna para adapterow.

Para wytrzymatych, uniwersalnych adapteréw pozwala na przymocowanie brzeszczotdw do narzedzi oscylacyjnych
innych firm. Gwarantuje dobre spasowanie. Pasuje do urzadzen firm: Bosch, Chicago, Craftsman, Dremel, Fein,
Makita, Milwaukee, Mastercraft, Ozito, Aeg, Rigid, Rockwell, Smart, Worx.

Narzedzia reczne

- o

8=

% o

S € Sztuk Symbol
E 2

22 2 OMA31-X2




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

OMMO1

TYP OSTRZA:
“ MATERIAL:
ZASTOSOWANIE:
Sztuk
lw.|

OMMO2

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

Sztuk

-

OMMO3

TYP OSTRZA:
MATERIAL:
m ZASTOSOWANIE:
1
Sztuk
1
w 50

OMMO4

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

Sztuk

1
5
Ostrze japoniskie 50

BD =D =D =—a

B

Brzeszczot 10 mm do ciecia wgtebnego w drewnie.

Brzeszczot 22 mm do ciecia wgtebnego w drewnie.

Brzeszczot 28 mm do ciecia wgtebnego w drewnie.

Brzeszczot precyzyjny 34 mm do drewna.

CRNAT %55

D REWN o ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE @

HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami.
Drewno, ptyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa
sztuczne, rury i profile.

@ﬁ

Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie R D e, ek
otwor6w pod gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie drevno
wgtebne w drewnie (otwory pod zamki, okucia).
Naprawa i wymiana stolarki okiennej i drzwiowej.
w | ™ SYMBOL SYMBOL
mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
10 28 18 OMMO1-X1 OMS01-X1

DREWNO ZEBY ROZWARTE, FREZOWAME@

HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami.
Drewno, ptyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa
sztuczne, rury i profile.

N

Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie T ot e, Ptk
otworéw pod gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie drevno
wgtebne w drewnie (kotki i czopy). Naprawa i wymiana
stolarki okiennej i drzwiowej.
w 1 - SYMBOL SYMBOL
mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
22 48 18 OMMO02-X1 OMS02-X1
22 48 18 OMM02-X5 0MS02-X5

D R Ew N o ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE @

HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami.
Drewno, pyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa
sztuczne, rury i profile.

@ﬁ“

Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie TR e obep o
otworéw pod gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie drewno
wgtebne w drewnie (kotki i czopy). Naprawa i wymiana
stolarki okiennej i drzwiowej.
w | TP SYMBOL SYMBOL
mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
28 48 18 OMMO03-X1 OMS03-X1
28 48 18 OMMO03-X50 0MS030-X50
SZYBKIE

ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE
DREWNO [ A

[HCS

HCS (stal weglowa) z dwurzedowym utwardzonym
ostrzem typu japoriskiego.
Drewno, drewno stolarskie, ptyta stolarska, ptyta

©

h N

widrowa. oI A
Dwurzedowe uzebienie gwarantuje precyzyjn i fatwa drewno
prace w miekkim drewnie, a takze pozwala na
rozpoczecie pracy doktadnie w wybranym miejscu.
W | ) SYMBOL SYMBOL
mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
34 40 14 OMMO04-X1 0MS04-X1
34 40 14 OMMO04-X5 OMS04-X5
34 40 14 OMMO04-X50 0MS04-X50

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty
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Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

§ Brzeszczot 34 mm z podwyzszona zywotnoscia DREWN o DLUGA Ziﬂ"‘”‘"‘*m FRELOWANE BIM\
= do ciecia wgtebnego w drewnie. 8%015
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. Przedtuzona zywotnosc.

= MATERIAL: Drewno, ptyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne,
g rury i profile. e e o P
g ZASTOSOWANIE: Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie otworéw drewno
= pod gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie wgtebne w drewnie

(kofki i czopy), naprawa i wymiana stolarki okiennej i drzwiowej.
E w | SYMBOL SYMBOL
g Sztuk mm mm T Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
= 1 34 40 18 OMMO5-X1 OMS05-X1

5 34 40 18 OMMO5-X5 OMS05-X5

50 34 40 18 OMMO05-X50 OMS05-X50

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Brzeszczot 45 mm do precyzyjnego cigcia w drewnie STYBKIE) [FethoowaRr suvom )
z japonskim ostrzem. DREWNO A HCSJ

Frezy CNC
iuchwyty

TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z podwéjnym utwardzonym ostrzem japoriskim.
MATERIAL: Do drewna, ptyty stolarskiej, ptyty wiérowej.

ZASTOSOWANIE:  Dwurzedowe uzebienie gwarantuje precyzyjna i tatwa prace T e e, Ptk
w migkkim drewnie, a takze pozwala na rozpoczecie pracy w wybranym @™
miejscu. Idealna szerokos¢ do dtugich poziomych, ptaskich ciec.

sztuk w | ™ SYMBOL SYMBOL
— mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
£E 5 45 50 L OMM36-X5 OMS36-X5
2 50 45 50 14 OMM36-X50 OMS36-X50
£ s Ostrze japoriskie
£ Brzeszczot precyzyjny 68 mm do drewna. STVBKIE Z"’”""’“‘“““‘””""‘ N
Hl omMo6 R DREWNO \J K
o

TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z dwurzedowym utwardzonym
ostrzem typu japoriskiego.
MATERIAL: Drewno, drewno stolarskie, ptyty stolarskie, ptyta widrowa.

ZASTOSOWANIE:  Dwurzedowe uzebienie gwarantuje precyzyjng i fatwa prace e
w miekkim drewnie, a takze pozwala na rozpoczecie pracy drewno

— w wybranym miejscu. Idealna szeroko$¢ do dtugich, ptaskich
poziomych cie¢ np do pracy przy oscieznicach drzwiowych i listwach.
|
TR M Sotul w [ SYMBOL SYMBOL
| w

( mm mm TP Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
! 1 68 40 14 OMMO06-X1 OMS06-X1
Ostrze
japoniskie 5 68 40 14 OMMO6-X5 OMS06-X5
v 50 68 40 14 OMMO06-X50 0MS06-X50

~©
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Elektronarzedzia

Narzedzia reczne

Brzeszczot 68 mm z podwyzszona zywotnoscia DEUGA ) [22tronuaste rezowave BIM)
g do ciecia wgtebnego w drewnie. DREWNO w Jl [8%0(5
g TYPOSTRZA:  Bi-Metal 28% dodatkiem kobaltu. @ w @
£ MATERIAL: Drewno, ptyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, rury
— i profile. Todie stolrka wioowa
ZASTOSOWANIE: Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie otwordéw pod drewno

gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie wgtebne w drewnie
(kotki i czopy). Naprawa i wymiana stolarki okiennej i drzwiowej.

Narzedzia reczne

sztuk W I TPI SYMBOL SYMBOL
s mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
N =
] E 1 68 40 18 OMMO7-X1 OMS07-X1
£E3 5 68 40 18 OMMO7-X5 OMS07-X5
=

50 68 40 18 OMMO7-X50 OMS07-X50




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

OMMO8

Brzeszczot 87 mm promieniowy do drewna.

TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami.
MATERIAL: Drewno, ptyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne,
rury i profile.

ZASTOSOWANIE: Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie

OMMO9

g |

I%

OMM10

=

(@)
=
=
-l
-l

-

. . a
Brzeszczot 10 mm do ciecia wglebnego w drewnie |1/ 31111 R 11 /1 FET Fm"w‘"‘@ [BIM
. 0,
i metalu. 8%Co)
ALY
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. @ @ s
MATERIAL: Drewno, ptyta wiérowa, tworzywa sztuczne, blacha, rury _
. 5 : . . Twarde oraz ~ Aluminium Stal Metale Plastik
miedziane i aluminiowe oraz profile. migkkie nierdzewna  niezelazne
ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwoZdzi, praca z materiatami niezelaznymi,
- ciecie ptyt kartonowo-gipsowych.
w | SYMBOL SYMBOL
Sl mm mm TP Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 10 28 18 OMMO09-X1 0MS09-X1
5 10 28 18 OMMO09-X5 OMS09-X5
50 10 28 18 OMMO09-X50 0MS09-X50
. . . ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE .
Brzeszczot 22 mm do ciecia wgtebnego w drewnie DREWNO | METAL J;L [SB"/I(“‘.{I)
i metalu. —
(%3
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. ¥ @
MATERIAL: Drewno, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, blacha, rury  Sommmem Wemer o R T
miedziane i aluminiowe oraz profile. PSKKE nierdzewna  niezelazne
_ ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwozdzi, ciecie rur miedzianych, ciecie ptyt
kartonowo-gipsowych.
w | SYMBOL SYMBOL
Sztuk mm mm T Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 22 48 18 OMM10-X1 OMS10-X1
5 22 48 18 OMM10-X5 OMS10-X5
50 22 48 18 OMM10-X50 0MS10-X50
- . N
Brzeszczot 28 mm do ciecia wgtebnego w drewnie DREWNO I METAL " "EZM& [BIM
. 0,
i metalu. 8%Co
AU
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. @
MATERIAL: Drewno, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, blacha, rury e — oo —
miedziane i aluminiowe oraz profile. migkide nierdzewna - niezelazne
_ ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwoZdzi, ciecie rur miedzianych i aluminiowych
oraz profili, ciecie ptyt kartonowo-gipsowych.
w | SYMBOL SYMBOL
SIS mm mm TP Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 28 48 18 OMM11-X1 OMS11-X1
5 28 48 18 OMM11-X5 OMS11-X5
50 28 48 18 OMM11-X50 OMS11-X50

CRNAT 955

DREWNO

o

ZEBY FALISTE, FREZOWANE &

Twarde oraz

miekkie
otwordw pod gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie drewno
wgtebne w drewnie (kotki i czopy). Ciecie rur z tworzywa
w sztucznego (PCV).
Sztuk w TPI SYMFOL
mm Uchwyt uniwersalny
1 87 18 OMMO08-X1

Plyta Pfyta
stolarska widrowa

SYMBOL

0MS08-X1

Plastik

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty
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Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty
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Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

o
=
=
ry
N

k.3

)

OMM13

|

N

OMM14

OMMS35

k.d

=D D

D ED

Brzeszczot precyzyjny 32 mm do drewna.

CRIAT 2851¢"
TOOLS’

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE 2)

DREWNO I METAL [sS=Sl [T

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu.
MATERIAL: Drewno, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, blacha, rury % @LU ‘
miedziane i aluminiowe oraz profile.
ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwozdzi, ciecie rur miedzianych i aluminiowych ~ ™erdgere  Aluminium <ol 7 Metale | Plastic
oraz profili, ciecie ptyty kartonowo-gipsowej. drewne
w | SYMBOL SYMBOL
Sztuk mm mm TP Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 32 40 18 OMM12-X1 OMS12-X1
5 32 40 18 OMM12-X5 OMS12-X5
50 32 40 18 OMM12-X50 OMS12-X50

Brzeszczot 32 mm z podwyzszona zywotnoscia
do ciecia wgtebnego w drewnie i metalu.

DREWNO | METAL

[BlM‘
TIN |

ZEBY ROZWARTE, FREZOWAMEJl

TYP OSTRZA: Pokryty azotkiem tytanu Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. @L” L
MATERIAL: Drewno, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, blacha, rury .
miedziane i aluminiowe oraz profile. Twardeorsz Aluminkum St o e Plastic
ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwoZdzi, ciecie rur miedzianych i aluminiowych drewno %
oraz profili, ciecie ptyty kartonowo-gipsowej. 1 30 : DtUG
2YWOTNOSC
w I SYMBOL SYMBOL
Sztuk mm mm TP Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 32 40 18 OMM13-X1 OMS13-X1
5 32 40 18 OMM13-X5 0MS13-X5
50 32 40 18 OMM13-X50 OMS13-X50

Brzeszczot 35 mm z podwyzszong zywotnoscia
do ciecia wgtebnego o uniwersalnym zastosowaniu.

TYP OSTRZA: Ostrza weglikowe najwyzszej jakosci.
MATERIAL: Drewno, hartowane gwozdzie i wkrety, ptyta kartonowo-
gipsowa, tworzywa sztuczne, blacha, miedz, aluminium
i stal nierdzewna (INOX).
ZASTOSOWANIE:  Ciecie hartowanych wkretéw/qwozdzi, stali nierdzewnej
czy wiokna szklanego.
Sztuk w : TPI
mm mm
1 35 40 20

Brzeszczot 42 mm do wgtebnego ciecia w drewnie
i metalu.

Uchwyt uniwersalny

DREWNO | METAL @

E5

Twarde oraz  Aluminium
miekkie
drewno

SYMBOL

OMM14-X1

DREWNO | METAL

Stal
nierdzewna

Metale
niezelazne

_DLUISZA
IWOTNOSC

SYMBOL

OMS14-X1

Plastik

2x
- TYWOTNOSC

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

ZEBY ROZWARTE, FKEZOWANEJI

N
BIM
8%Co)

s

Twarde oraz ~ Aluminium
miekkie

Stal
nierdzewna

Metale
niezelazne

Plastik

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu.

MATERIAL: Drewno, ptyta GK, plastik, blacha, miedz i aluminiowe rury
i profile.

ZASTOSOWANIE: Do przycinania gwozdzi, miedzianych rur, profili

aluminiowych, ciecia ptyty kartonowo-gipsowe;.

drewno

sotuk w 1 1 SYMBOL SYMBOL
mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
5 Y] 68 18 OMM35-X5 0MS35-X5
50 Y] 68 18 0MM35-X50 OMS35-X50




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

Brzeszczot 45 mm do ciecia wgtebnego w drewnie
i metalu.

OMM15

CRNAT %55

DREWNO | METAL

ZEBY ROZWARTE, FKEZOWANEJI

drewno

ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwoZdzi, ciecie rur miedzianych i aluminiowych

oraz profili, ciecie ptyt kartonowo-gipsowych.
Sztuk w : TPI
mm mm
1 45 48 18

SYMBOL
Uchwyt uniwersalny
OMM15-X1
5 45 48 18 OMM15-X5
50 45 48 18 OMM15-X50

Brzeszczot 45 mm z podwyzszona zywotnoscia
do ciecia wgtebnego w drewnie i metalu.

OMM16

DREWNO | METAL JEais

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. @‘”
MATERIAL: Drewno, ptyty gipsowo-kartonowe, tworzywa sztuczne, ’
blacha, rury miedziane i aluminiowe oraz profile. VR A B o e e

SYMBOL
Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
OMS15-X1
OMS15-X5
OMS15-X50
ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE BIM\
TIN |

TYP OSTRZA: Pokryty azotkiem tytanu Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. @ @w L
MATERIAL: Drewno budowlane, ptyty gipsowo-kartonowe, tworzywa _
sztuczne, blacha, rury miedziane i aluminiowe oraz profile. e lominiom - vowna  nieimme St
- ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwozdzi, cigcie rur miedzianych i aluminiowych drewe | 30% DEUGA
oraz profili, cigcie ptyt kartonowo-gipsowych. T ——
w 1 SYMBOL SYMBOL
I Sztuk mm mm TP Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 45 48 18 OMM16-X1 0MS16-X1
W r 5 45 48 18 OMM?16-X5 0MS16-X5
50 45 48 18 OMM16-X50 0MS16-X50

Brzeszczot promieniowy 87 mm do drewna i metalu.

DEUGA
DREWNO| METAL =¥ (=7

Brzeszczot promieniowy 87 mm z podwyzszong
zywotnoscig do drewna i metalu.

DREWNO | METALJEEET

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu.
MATERIAL: Drewno, ptyty fornirowane, tworzywa sztuczne, panele, @L”
blacha, rury miedziane i aluminiowe oraz profile.
ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwoZdzi, wycinanie oscieznic, parkietow, TW;;g;kfi’efaZ Mot S8 e - sl
aluminiowych profili. drewno
w SYMBOL SYMBOL
Sztuk mm TP Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 87 20 OMM17-X1 OMS17-X1

TYP OSTRZA: Pokryty azotkiem tytanu Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. @”’
MATERIAL: Drewno, ptyty z wtdkna cementowego, blacha, rury
miedziane i aluminiowe oraz profile. e A e e, Plastik
ZASTOSOWANIE:  Ciecie ptyt gipsowo-kartonowych, ciecie matych ksztattek drewno %
aluminiowych, ciecie wtdkna szklanego wzmocnionego 1 30
zywica epoksydowa (np.: deska rozdzielcza todzi)
w SYMBOL SYMBOL
il mm TP Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 87 20 OMM18-X1 OMS18-X1

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi
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Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe
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Gtowice i noze

Otwornice

Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych C AT RANSE
OMM19 Sztywny skrobak 52 mm do uniwersalnego zastosowania. MULTI-MAT HL\

d
a8

w

i zestawy

OMM20

=
o
A
k)
=
=
<

TYP OSTRZA:
ZASTOSOWANIE:

Sztywny skrobak wykonany ze stali wysoko stopowej.

Usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek zapraw
i betondéw, usuwanie twardych, kruchych pozostatosci kleju do
dywandw.

W | SYMBOL
Sztuk )
mm mm Uchwyt uniwersalny
1 52 26 OMM19-X1
5 52 26 OMM19-X5

Elastyczny skrobak 52 mm do uniwersalnego zastosowania.

TYP OSTRZA:
ZASTOSOWANIE:

Elastyczny skrobak wykonany ze stali wysoko stopowe;.
Usuwanie spoiw silikonowych, pozostatosci farb i miekkich
pozostatosci po kleju.

w I SYMBOL
Sztuk .
mm mm Uchwyt uniwersalny
1 52 45 OMM20-X1
5 52 45 OMM20-X5

Narozny skrobak 28 mm do uniwersalnego zastosowania.

TYP OSTRZA:
ZASTOSOWANIE:

Narozny skrobak wykonany ze stali wysoko stopowe;.
Ciecie miekkich dylatacji, ciecie materiatéw izolacyjnych,
usuwanie resztek uszczelnien okiennych.

w | SYMBOL
Sztuk .
mm mm Uchwyt uniwersalny
1 28 50 0MM21-X1
5 28 50 OMM21-X5
50 28 50 OMM21-X50

&

&
’I/b

SYMBOL

Ostra krawedz

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMS19-X1
OMS19-X5

MULTI-MAT

HL

SYMBOL

O0MS20-X1
0MS20-X5

Ostra krawedz

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

MULTI-MAT

HL

) 2&@
X

&

SYMBOL

Ostra krawedz

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMS21-X1
OMS21-X5
OMS21-X50




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

Brzeszczot promieniowy 87 mm z nasypem weglikowym. m CARBIDE
OoOMM22 GRIT

TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy.

. . . . A
MATERIAL: Do usuwania fug, ptyt gipsowo-kartonowych, betonu porowatego T % &, %

oraz podobnych materiatéw budowlanych.

Pity tarczowe

ZASTOSOWANIE:  Usuwanie fug na ptytkach sciennych i podtogowych. Mniejsze Fugi Cegle — Beton oM g
wyciecia w miekkich ptytkach $ciennych, rowkowanie w betonie §
porowatym (ukrywanie kablii rur). &

w E

=

g
Sstuk w K SYMBOL SYMBOL 2z
mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo &2
1 87 22 OMM22-X1 OMS22:X1 g
Brzeszczot promieniowy 87 mm z nasypem diamentowym DEUGA e
OoOMM23 0 podwyzszonej zywotnosci. ZWOTNOSC
A 1

TYP OSTRZA: Pokrycie powtoka diamentowgq zapewnia bardzo dtuga zywotnos¢. : L1 :/ % %

MATERIAL: Ptyty gipsowo-kartonowe, beton komérkowy, materiaty budowlane,
widokno szklane. Fugi ey

ZASTOSOWANIE:  Usuwanie fug na ptytkach Sciennych oraz podtogowych. Mniejsze =
wyciecia w miekkich ptytkach Sciennych. Tworzenie wnek = E"
w tworzywach sztucznych, takze tych wzmocnionych wiéknem £ g
Szk|anym_ Epoksydy Szkto 5 %

w =2
N E
S
sztuk w K SYMBOL SYMBOL
mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo 5 -
1 87 1,6 OMM23-X1 0MS23-X1 5 =
25 87 16 OMM23-X25 OMS23-X25 £ =
Brzeszczot promieniowy 65 mm z nasypem weglikowym. m CARBIDE 5
OoOMM24 GRIT =
TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy. CPTR -
. s L

MATERIAL: Do fug, P{yt G-K, betonu pqrgwatego, materiatow budowlan.y.ch. : LT % % =

ZASTOSOWANIE:  Usuwanie fug na ptytkach Sciennych oraz podtogowych. Mniejsze o
wyciecia w miekkich ptytkach Sciennych, rowkowanie w betonie Fugi | et e 5
porowatym (ukrywanie kablii rur). §

g

sztuk w K SYMBOL SYMBOL g
mm mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo S,

1 65 16 OMM24-X1 OMS24-X1 2

= O
S =
U>
=2
=]
=5
=

K
2@
2=
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Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

ORA

CM

NGE

TOO

s@

OMM26

Tréjkatny tarnik weglikowy 80 mm.

SPEUALNE

(ARBIDE
GRIT

TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy. CFTA
MATERIAL: Fugi, ptyty gipsowo-kartonowe, beton komérkowy, :// P @ %
materiaty budowlane, drewno, pozostatosci wyktadzin
podtogowych.
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek
kleju, zgrubne szlifowanie drewna, betonu, szybka obrobka
ubytkowa.
Sztuk W SYMI.;OL
mm Uchwyt uniwersalny
1 80 OMM25-X1

Dwustronny tarnik weglikowy palcowy 35 mm.

CARBIDE
GRIT

TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy z obu stron. CFTA
MATERIAL: Fugi, ptyty gipsowo-kartonowe, beton komdrkowy, :// Pq %
materiaty budowlane, drewno, pozostatosci wyktadzin
podtogowych. R B
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek NI
kleju, zgrubne szlifowanie drewna, betonu, szybka obrébka I-IV}I .
ubytkowa. ° “"I ¢
Cement Marmur USl;;I\;Z';niE
W I SYMBOL
Sztuk mm mm Uchwyt uniwersalny
1 35 35 OMM26-X1

Brzeszczot promieniowy z nasypem diamentowym

o podwyzszonej zywotnosci 65 mm.
TYP OSTRZA: Pokryte powtoka diamentowa, zapewnia bardzo dtuga
Zywotnosc.

Plyty gipsowo-kartonowe, beton komérkowy, materiaty
budowlane, wiokno szklane.

Mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach Sciennych, usuwanie
spoin ptytek sciennych, tworzenie wnek w tworzywach
sztucznych, takze tych wzmocnionych wtéknem szklanym.

MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

sztuk SYMBOL
mm mm

OMM27-X1

Uchwyt uniwersalny

DEUGA | (€57
IYWOTNOSC

///

A

L

)| S

Fugi Beton Kamiert

komérkowy

SYMBOL

OMS27-X1

Szkto

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

Brzeszczoty

ZASTOSOWANIE:  Usuwanie fug i zapraw nawet z najtrudniejszych
powierzchni. Efektywny ksztatt pozwala na agresywna
prace bez obawy o uszkodzenie ptytek. Praca w marmurze,
ukrywanie przewodéw podtynkiem i w innych materiatach. oo Mo
Ostrze zostato specjalnie zaprojektowane do pracy
z twardymi zaprawami.

- H
OMM28 Brzeszczot segmentowy z nasypem diamentowym DEUGA | [< 8
o0 podwyzszonej zywotnosci 57 mm. KR =

TYP OSTRZA: Pokryte powtoka diamentowa, zapewnia bardzo dtuga @

L _— Zywotnost. Fugi Beton Kamien Szkio
b % MATERIAL: Fugi, marmur, zywice epoksydowe. komérkowy
&,
o

Em
]

Gtowice i noze

w K SYMBOL £

Sztuk . s =

mm mm Uchwyt uniwersalny gz

| w 1 57 2 OMM28-X1 s &
25 57 2 OMM28-X25 =

Frezy CNC
iuchwyty

Weglikowy tarnik do usuwania spoin i zapraw 65 mm. SPEU AI. CARBIDE
GRIT

TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy.

LA 1
MATERIAL: Spoiny ptytek ceramicznych, beton, kamien. ://:/ % %

ZASTOSOWANIE:  Usuwanie spoin, zapraw, klejéw z ptytek i innych

materiatéw. Nadaje sie do usuwania pozostatosci PO ooy e
wyktadzin z powierzchni mineralnych. Specjalna ) =
: 00 i» 4] P
konstrukcja pozwala na prace nawet w naroznikach 90°. L — =N
=TI —
Cement Marmur Usuwanie = %
farb Lg =0
w Cotuk w SYMBOL SYMBOL §
mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo S
1 65 OMM29-X1 0MS29-X1
Tréjkatna perforowana stopa szlifierska 93 mm. 13 §
OMM30 MULTI-MAT) 5] - |
TYP OSTRZA: System szybkiej wymiany materiatu $ciernego Velcro®. -

ZASTOSOWANIE:  Idealne szlifowanie wigkszosci materiatow dzieki szerokiej
gamie papierdw sciernych.

@
=
N
S
Iy

£
i~

=
fos
=
<

=

Stoty warsztatowe

Sztuk W SYMBOL SYMBOL
w mm Uchwyt uniwersalny  Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 23 OMM30-X1 OMS30-X1

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO0




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych C AT RANSE

S Tréjkatne wiokno szlifierskie 93 mm.
g OMA30000 a MULTI-MAT [Fe5Eg
> Velero®
& TYP OSTRZA: System szybkiej wymiany materiatu Sciernego Velcro®. —
Przeznaczone do uzycia z OMM30 i OMS30. ] @
_ ZASTOSOWANIE:  Nadaje sie do wydobywania stojow drewna (rustykalny wyglad), :
E odrdzewianie metalu, matowienie lakierow. Usuwa brud i osad Tdeorsz | Sol L S
2 bez niszczenia powierzchni. drewno
2 W Sztuk w SYMBOL
E % ‘ ! mm Uchwyt uniwersalny
=¥ 4 % OMA30000-¥4
=
== Perforowany papier scierny 93 mm z tlenkiem
OMA30 N L Y DREWNO! |Eers
aluminium do drewna. L
TYP OSTRZA: System szybkiej wymiany materiatu Sciernego Velcro®. % < "(\(((,(,&(.' @
Przeznaczone do uzyciaz OMM30i OMS30. _
ZASTOSOWANIE:  Nadaje sie do szlifowania wszystkich rodzajéw drewna, ptyty koﬁifiﬂﬂf’or- S T??ka?éaz
S widrowej, sklejki, ptyt budowlanych, do wstepnego szlifowania - e
§ & chropowatych, nieréwnych belek i desek. Zalecamy uzycie odciagu
zs pytu.Tlenek aluminium gwarantuje dtuga zywotno$¢ i wydajnosc.
S Sztuk w Gradacja SYMFOL
mm Uchwyt uniwersalny
g 10 923 40 0MA30040-X10
g o 10 923 60 OMA30060-X10
[<) | |
10 923 80 OMA30080-X10
= 10 923 100 0MA30100-X10
EE 10 9 120 OMA30120-X10
g % 10 923 180 0MA30180-X10
= 10 923 240 OMA30240-X10
OMM-X4 4 elementowy zestaw osprzetu do elektronarzedzi

oscylacyjnych. DREWNO I META'.

- 2 ostrza japoniskie ze stali weglowej do materiatéw drewnianych
i drewnopochodnych oraz plastiku.

e
N
=
ty
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
o

-2 ostrza w BIM do drewna, ptyt stolarskich, ptyt GK, wiékna
szklanego oraz miekkiego plastiku. Do drewna z gwozdziami
o Srednicy do 5 mm ,a nawet do betonu porowatego.

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

. W | SYMBOL
Sztuk Materiat nm nm TPI Starlock Kartonowy
HCS 34 40 n OMMO4-X1 ekspozytor na
8 zestawow

1

1 HCS 68 40 14 OMMO6-X1
1 BIM 32 40 18 OMM12-X1
1 BIM 45 40 18 OMM15-X1

System pofaczen
meblowych OVVO




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

CRNAT 9550"

OMM-X33

uniwersalny uchwyt

OMM-X37

uniwersalny uchwyt

33 elementowy uniwersalny zestaw.

- ostrze do ciecia drewna, plastiku, ptyt GK, blachy, profili, rur i aluminium.
- elastyczny skrobak do usuwania zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek zapraw i betonéw.
- papier $cierny Delta o gradacji 60,100 180.

Profesjonalny osprzet wysokiej jakosci!
Zawartos¢ zestawu OMM-X33:

Sztuk n‘:\r'n mlm TP Gradacja Uchw;tY llyrllli;v?:rsalny
1 2 40 18 OMM12-X1
1 52 45 O0MM20-X1
1 93 OMM30-X1
10 93 60 0MA30060-X10
10 93 100 0MA30100-X10
10 93 180 0MA30180-X10

37 elementowy uniwersalny zestaw.

- 2 ostrza do ciecia drewna, plastiku, ptyt GK, blachy, profili, rur i aluminium.

- elastyczny skrobak do usuwania zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek zapraw i betonéw.
- brzeszczot segmentowy do ciecia drewna i metalu.

- tréjkatny tarnik weglikowy 80 mm.

- weglikowy tarnik do usuwania spoin i zapraw 65 mm.

- papier Scierny Delta o gradacji 60,100 i 180.

Profesjonalny osprzet wysokiej jakosci!
Zawartos¢ zestawu OMM-X37:

sztuk n‘:‘r'n mlm TP Gradacja Uchw;tY mlli;v?:rsalny
1 10 28 18 OMMO09-X1
1 32 40 18 OMM12-X1
1 87 20 OMM17-X1
1 52 45 OMM20-X1
1 80 OMM25-X1
1 65 0MM29-X1
1 93 O0MM30-X1
10 93 60 0MA30060-X10
10 93 100 OMA30100-X10
10 93 180 O0MA30180-X10

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi
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Glowice i noze

Gtowice do wregéw

Regulowane gtowice do rowkowania
Gtowice spiralne na ptytki wymienne
Zestaw gtowic do zaokraglania i fazowania
Gtowice do skosow 45°

Gtowice do skosow regulowane

Gtowice zaokraglajace

Gtowice do faczen

Gtowice do ptycin i ramiakéw

Zestaw gtowic typu profil - kontrprofil
Gtowice proste bez i z ogranicznikami
Zestawy multiprofilowe

Noze profilowe oraz ograniczniki
Pierscienie, uchwyty oraz tuleje
Diamentowa gtowica formatyzujaca
Gtowice na noze proste

Noze ryflowane HSS

Noze HM i ptytki podporowe “SUPER PACK”
Noze proste do gtowic strugajacych

Noze strugajace do gtowic tnacych KH-HK
Noze wymienne systemowe

Ptytki oraz noze wymienne VHM

Rolki posuwowe

106
108
110
m
112
113
114
17
120
123
125
126
128
142
143
144
145
146
147
148
149
151
154
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Glowice do wregow TOOLS®
694.100 B o) 22 va]
= ZASTOSOWANIE:

Gtowica do tworzenia:

- wreg6w gornych i wregéw dolnych;

-faczen

- rowkéw

Przeznaczona do pracy na maszynach takich jak: frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerki.

Brzeszczoty

MATERIAL:
Ptyta wiérowa, MDF, plastik i laminaty, a takze drewno.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia,
- 2 proste, wymienne noze VHM 50x12x1,5mm [Z2],

-4 noze wymienne VHM 14x14x2mm [V2],

- Narzedzie przeznaczone do posuwu recznego MAN,

- Kliny przeznaczone do pozycjonowania nozy.

i zestawy

@
=
=2
=
A
S
N
=
>
N
g
fires

=
- Gtowica dostarczana
Do poprawnego montazu nozy wymiennych w praktycznej i wytrzymatej,
rekomendujemy wkretak dynamometryczny plastikowej walizce.
TW-006
£
23 D
E
(=]
g é 51
5 Rysunki w skali 1:1
g max 20 (#100)
=S max 26 (0125)
:
= (zesci zamienne
2 D B | —
H o mm wm P ROM SYMBOL ) /7~ @ A /~
Z 100 19,05 51 2+4 7500~12500 694.100.19 814204 990.093.00 | 991.073.00 50122 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
qé 100 30 51 2+4 7500~12500 694.100.30 814204 990.093.00 | 991.073.00 50122 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
qé 100 31,75 51 2+4 7500~12500 694.100.31 814204 990.093.00 | 991.073.00 50122 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
Eﬂ 100 35 51 2+4 7500~12500 694.100.35 814204 990.093.00 | 991.073.00 50122 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
= 125 40 51 2+4 6100~10000 694.125.40 814204 990.093.00 | 991.073.00 50122 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00
125 50 51 2+4 6100~10000 694.125.50 814204 990.093.00 | 991.073.00 50122 695.999.46 | 990.064.00 | 991.064.00

System potaczen
meblowych OVVO




Glowice do wregow z mozliwoscia zatozenia nozy profilowych TOOLS’
694.020 MAN] 72 ] V2 ] H
ZASTOSOWANIE: =

Gtowica do tworzenia:

- wreg6w gornych i wregéw dolnych;

-faczen

- rowkéw

- mozliwos¢ zatozenia nozy profilowych ze strony od 104 do 113

Przeznaczona do pracy na maszynach takich jak: frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerki.

Brzeszczoty

MATERIAL:
Ptyta widrowa, MDF, plastik i laminaty, a takze drewno.

UWAGA: Pod zadnym DANE TECHNICZNE:
pozorem nie odkrecaj - Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia =
$rub zaznaczonych “X" - 2 proste, wymienne noze VHM 40x12x1,5mm [Z2] g

- 2noze wymienne VHM 14x14x2mm [V2]
- Narzedzie przeznaczone do posuwu recznego MAN
- Kliny przeznaczone do pozycjonowania nozy

Frezy trzpieniowe

Sruby do mocowania nozy we whasciwej pozydji.

Frezy CNC
iuchwyty

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny
TW-006

3
I
I
1

©
&
=
e
=
=
>
N
g
firs

do elektronarzedzi

Rysunki w skali 1:1

I
I
I
I
I
1
1
I
I
I
I
I
I
1
1
I
I
e

Otwornice

Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

~—max 20 —=

Elektronarzedzia
i akcesoria

Mozliwos¢ stosowania nozy prostych HM oraz profilowych HSS (40mm).
Strona katalogu od 128 do 137.

Elektronarzedzia

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

(zedci zamienne

mDm mBm mlm z RPM SYMBOL ( Q ((((«( m" 2
100 30 40 242 7500~12500 694.020.30 814204 990.093.00 | 991.073.00 40122 693.999.01 | 990.065.00 | 991.064.00 %
100 31,75 40 242 7500~12500 694.020.31 814204 990.093.00 | 991.073.00 40122 693.999.01 | 990.065.00 | 991.064.00 -5
125 35 40 242 7500~12500 694.020.35 814204 990.093.00 | 991.073.00 40122 693.999.01 | 990.065.00 | 991.064.00 §
125 40 40 2+2 7500~12500 694.020.40 814204 990.093.00 | 991.073.00 40122 693.999.01 | 990.065.00 | 991.064.00 =
125 50 40 242 7500~12500 694.020.50 814204 990.093.00 | 991.073.00 40122 693.999.01 | 990.065.00 | 991.064.00 2'3'; %
(zesci zamienne: 691.192 Para ogranicznikéw 40x4x16mm g g
695.020.01 Ptytka podporowa 38x4x15mm £ g




Regulowane gtowice do rowkowania

694.001 ) vy (22 va)

ZASTOSOWANIE:
Frez przeznaczony do tworzenia rowkow o wysokosci od 4 do 15 mm. Przeznaczone do uzytku na frezarkach
dolnowrzecionowych, formatyzerkach.

Pity tarczowe

ZESTAW ZAWIERA:
- 2 gtowice frezujace typu (A) Z4 + V4
- 1 gtowica frezujaca typu (B) 22

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE: o - 12 podktadek dystansowych od 0,1 do 2 mm
- Korpus z wysoce wytrzymatej stali
-2 noze VHM 7,65x12x1,5 mm [Z2] MATERIAE:

-4 noze VHM 18x18x1,95 mm [Z4]
-4 noze VHM 14x14x1,2 mm [V4]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Rowkowanie we wszystkich materiatach, polecane do drewna litego, sklejki oraz laminatow.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

min. 4
R . max 7,5
Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

TW-006

Frezy CNC
i uchwyty

min. 8
max 15

©
£
=
T
=2
=
>
N
=
fires

do elektronarzedzi

Gtowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

Otwornice

max 32 (9140)
max 35 (¢9160)

~ D
&<

E’ q Rysunki w skali 1:1

5

=

— (ze$ci zamienne

= D B 1

o - -
g R - I+ RPM SYMBOL =
g 140 30 4+4 5500~9500 694.001.30 181954 14124 76122 695.998.21
é 140 31,75 444 5500~9500 694.001.31 181954 14124 76122 695.998.22
@ 140 35 4+4 5500~9500 694.001.35 181954 14124 76122 695.998.23
% 160 40 4+4 4800~8300 694.001.40 181954 14124 76122 695.998.24N
% 160 50 4+4 4800~8300 694.001.50 181954 14124 76122 695.998.25N
2 (Czescizamienne: Do gtowic typu (A) Do gtowic typu (B)

= 990.079.00 Sruba Torx M 4x3,2mm 695.999.07 Klin do nozy 7x11x9,5mm

g é 695.996.02 Pierscien gwintowany M4 (012x1,7mm) 990.063.00 Sruba M5x18mm

=]

g' = 695.996.01 Pierscieri gwintowany M4 (@10x1,6mm) 990.069.00 Klucz Torx T9

23 990.072.00  KluczTorxT20

A E




Regulowane gtowice do rowkowania

694.021-694.022 @ w(z2)[v2)

ZASTOSOWANIE:
Frez przeznaczony do tworzenia rowkow o wysokosci od 14 do 39mm. Przeznaczone do uzytku na frezarkach
dolnowrzecionowych, formatyzerkach.

Pity tarczowe

ZESTAW ZAWIERA:

- 1 gtowice frezujaca typu (A) 22 + V2
- 1 gtowice frezujaca typu (B) 22 + V2
- podktadki dystansowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus aluminiowy -4 noze VHM 14x14x2 mm
-8nozy VHM 13,6x13,6x2mm - Posuw reczny MAN

-4noze VHM 19,5x12x1,5mm - Automatyczne ustawianie nozy

MATERIAL:
Rowkowanie we wszystkich materiatach, polecane do
drewna litego, sklejki oraz laminatdw.

299 pierscienie redukcyjne (Opgjonalnie)

Frezy trzpieniowe
izestawy

D B P SYMBOL Glowica dostarczana w praktycznej
mm mm Do poprawnego montazu nozy wymiennych i wytrzymatej, plastikowej walizce.

60 30 5 299.560.30 rekomendujemy wkretak dynamometryczny

60 31,75 5 299.560.31 TW-006 =
60 35 5 299.560.35 = E‘
60 40 5 299.560.40 — D g E
050 5 299.570.50 T =

i Pierscienie do gtowicy

przy wysokosci roboczej
. powyzej 14 mm.
D

R

©
&
=
=
=2
=

>
N
g
fir

do elektronarzedzi

— T: = =—8 g
| €
| £

o
B =
Rysunki w skali 1:1 ;L =
A g
i
‘ S
(zesci zamienne =
D B I T — S
e RPM SYMBOL ( ) @ = E
150 30 14-27 44 4+4 5000~8000 694.021.30 136204 990.093.00 695.998.41 v
150 31,75 14-27 44 4+4 5000~8000 694.021.31 136204 990.093.00 695.998.42 %
150 35 14-27 44 4+4 5000~8000 694.021.35 136204 990.093.00 695.998.43 g
150 40 14-27 44 4+4 5000~8000 694.021.40 136204 990.093.00 695.998.44 £
160 50 14-27 44 4+4 5000~8000 694.021.50 136204 990.093.00 695.998.45 =
170 30 20-39 54 4+4 4400~7400 694.022.30 814204 990.093.00 20124 990.094.00 695.998.46 ?é
170 31,75 20-39 54 4+4 4400~7400 694.022.31 814204 990.093.00 20124 990.094.00 695.998.47 —“;'”
170 35 20-39 54 4+4 4400~7400 694.022.35 814204 990.093.00 20124 990.094.00 695.998.48 =
170 40 20-39 54 4+4 4400~7400 694.022.40 814204 990.093.00 20124 990.094.00 695.998.49
170 50 20-39 49 4+4 4400~7400 694.022.50 814204 990.093.00 20124 990.094.00 695.998.50

(zescizamienne:  991.072.00 Klucz 120
991.073.00 Klucz 125

System pofaczen
meblowych OVVO




Glowice spiralne na ptytki wymienne v (T)g s
694.019
& ZASTOSOWANIE:

Gtowica przeznaczona do strugania w drewnie migkkim i twardym na frezarkach dolnowrzecionowych. Idealna
do frezowania zaokraglonych krawedzi uzywajac tozyska prowadzacego (sprzedawanego oddzielnie) i szablonu.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium
odpornego na wysokie przeciazenia

- 12 nozy VHM 14x14x2mm (Z2) z 4 spiralami
- Posuw reczny MAN

Brzeszczoty

Gtowica dostarczana w opakowaniu
z tworzywa sztucznego.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Do poprawnego montazu nozy
wymiennych rekomendujemy wkretak
dynamometryczny TW-006

©
=
=
=
>
N
=
fires

do elektronarzedzi

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Rysunki w skali 1:1 |

Opcjonalnie fozysko

Elektronarzedzia

(zesci zamienne

gl D B | e~
@ N
5 o - - z RPM SYMBOL ) =
§ 62 30 80 12 8000~12000 694.019.30 814204 990.093.00 991.073.00
- 62 35 80 12 8000~12000 694.019.35 814204 990.093.00 991.073.00
=
2 80 40 80 12 8000~12000 694.019.40 814204 990.093.00 991.073.00
2 80 50 80 12 8000~12000 694.019.50 814204 990.093.00 991.073.00
=
:3 Opcjonalnie: 791.051.00 tozysko 30x62x16mm . .
& Opcjonalnie
» 791.052.00 tozysko 35x62x14mm
5] 791.054.00 tozysko 40x80x18mm
’é 791.053.00 tozysko 50x80x16mm -
g -

Uwaga: Uzywajac fozyska mozna wykorzystac ta gtowice do pracy z krzywymi elementami. Natomiast A Ai-

; . L . ; . . . . N | 14244
aby uzyskac perfekcyjne wykoiczenie powierzchni zastosuj ptytki 14x14x2 z zaokraglonymi rogami. St A4Omm

System potaczen
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Regulowane zestawy gtowic do zaokraglania i fazowania AT 9RANGE
694.005
ZASTOSOWANIE: =

Zestaw sktada sie z dwdch czesci, tatwych do ztozenia i zamocowania na frezarkach dolnowrzecionowych.
Przeznaczony do drewna litego, blatéw kuchennych (laminowanych). Do gtowicy pasuje 5 réznych nozy do
zaokraglania R =2, 3,4, 5, 6mm i fazowania materiatow o wysokosci od 18mm do 50mm pod katem 45°.
Do stosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach.

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- Para gérnych nozy VHM o promieniu 4mm i fazowaniu 45° (20x20,5x2mm) [22]
- Para nozy dolnych VHM o promieniu 4mm i fazowaniu 45° (20x20,5x2mm) [Z2]
- Dwa noze VHM 50x12x1,5mm

- Zestaw 21 pierscieni dystansowych od 0,1 do 3mm

- Posuw reczny MAN

Do poprawnego montazu nozy wymiennych ) i
- Pozycjonowanie nozy za pomoca $rub.

rekomendujemy wkretak dynamometryczny
TW-006

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Gtowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy CNC
iuchwyty

©
=
=
=
>
N
=2
fir

do elektronarzedzi

\
- ‘ 32
|
2R R4 : S
c % I _\
=S| R2,R3,R5,R6
Opcjonalnie ! =
| 103 T2
| \
B @
0125 S
0139 :'3'“
(ze$ci zamienne ?:,
D B = =
mm mm z RPM LI ( @hﬂx?,mm @%xﬂx%mm l((((((((((((@ v
=
139 30 242 5500~9400 694.005.30 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.11 =]
139 31,75 242 5500~9400 694.005.31 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.12 %
139 35 242 5500~9400 694.005.35 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.13 é
139 40 pxY) 5500~9400 694.005.40 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.14 a
139 50 242 5500~9400 694.005.50 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.15 E
(zescizamienne:  695.005.A4  Paranozy zaokraglajacych/fazujacych (géra) R=4+45° Opcjonalnie: 695.005.A2 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (gora) R=2+45° é
695.005.84 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dot) R=4+45° 695.005.A3 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (géra) R=3+45° g
50122 Noze 50x12x1,5 mm 695.005.A5 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (gora) R=5+45° =
991.064.00 Klucz Hex 4 mm 695.005.A6 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (gora) R=6+45°
991.067.00 Klucz Hex 3 mm 695.005.82 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dot) R=2+45°

695.005.83 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dof) R=3+45°
695.005.B5 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dof) R=5+45°
695.005.86 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dof) R=6-+45°

System pofaczen
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Glowice do skosow 45° C AT 9BANGE

Pity tarczowe

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Gtowica katowa przeznaczona do fazowania krawedzi pod katem 45° dajac idealne wykoriczenie za kazdym
razem, szczegdlnie wazne przy produkcji taczen. Gtowica przeznaczona do frezarek dolnowrzecionowych
oraz formatyzerek. Idealna do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego, fornirowanych paneli oraz
pokrytych plastikiem.

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze VHM 50x12x1,5mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowice i noze

Do poprawnego montazu nozy wymiennych

rekomendujemy wkretak dynamometryczny
Glowica dostarczana w praktycznej

i wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

sE
= g —“
° Lvi B
g D
(=]
/ Rysunki w skali 1:1
= / Max 33mm
z / / ‘%50
= =
:
3 D B e
” o oom P ke SYMBOL & A [/~
°§ 150 30 2 5100~8800 694.002.30 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00
E" 150 31,75 2 5100~8800 694.002.31 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00
2 150 35 2 5100~8800 694.002.35 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 40 2 5100~8800 694.002.40 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00
160 50 2 4800~8300 694.002.50 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00

System pofaczen
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Glowice do skosow regulowane

CRNAT 9550"

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na
wysokie przeciazenia

- 2noze VHM 50x12x1,5mm (Z2)

- Posuw reczny MAN

- Blokada nozy po obu stronach od +90° do -90°

- Regulacja co 7,5°.

Glowica dostarczana
w praktycznej
i wytrzymatej,
plastikowej walizce.

D B | 7 D_Max 45 RPM
mm mm mm mm
160 30 50 2 183 4800~6000
160 35 50 2 183 4800~6000
160 50 50 2 183 4800~6000

991.081.00  Kluczimbusowy 4mm

Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

INSERT
CARBIDE

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

ZASTOSOWANIE:

Gtowica katowa regulowana przeznaczona do fazowania
krawedzi pod ustalonym katem dajac idealne wykoriczenie
za kazdym razem, szczeg6lnie wazne przy produkgji taczen.
Gtowica przeznaczona do frezarek dolnowrzecionowych
oraz formatyzerek.

SYMBOL (o @ Y

694.017.30 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00
694.017.35 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00
694.017.50 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Gtowica katowa regulowana przeznaczona do fazowania krawedzi pod ustalonym katem dajac idealne wykoriczenie za
kazdym razem, szczegdlnie wazne przy produkgji taczen. Gtowica przeznaczona do frezarek dolnowrzecionowych oraz
formatyzerek.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium Do poprawnego montazu nozy wymiennych
odpornego na wysokie przeciazenia rekomendujemy wkretak dynamometryczny
-2 noze VHM 40x12x1,5mm (Z2)

- Posuw reczny MAN

- Blokada nozy po obu stronach od 0 do 45°
-Regulacjaco 7,5°.

|
D B | D_Max45° — <
e . RPM SYMBOL (o () !
20 30 40 2 140 7000~9000 694.018.30 695.018.01 4012 990.094.00 991.072.00
20 35 40 2 140 7000~9000 694.018.35 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00
s 40 40 2 165 4800~7200 694.018.40 695.018.01 40122 990.094.00 991,072.00
s 50 40 2 165 4800~7200 694.018.50 695.018.01 4012 990.094.00 991.072.00

991.065.00  Kluczimbusowy 5mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe Glowice i noje

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

£
N
=
by
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
e

Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System pofaczen
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i akcesoria




Glowice zaokraglajace C AT 9BANGE

Pity tarczowe

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Innowacyjna gtowica frezujaca, majaca mozliwos¢ zamontowania trzech réznych nozy, tworzacych zaokraglenie
6 réznych promieni. Standardowa gtowica posiada promienie 5 10mm. Opcjonalnie dostepne dwa profile nozy,
o promieniach 4-8mm i 3-6mm. Do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach. Do
wszystkich materiatéw, idealna do drewna litego oraz materiatow drewnopochodnych.

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2noze VHM o promieniach 5/10mm (25x24,8x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowice i noze

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy CNC
i uchwyty

Para nozy
695.003.05

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

i akcesoria

Rysunki w skali 1:1

Elektronarzedzia

Para nozy Para nozy
695.003.04 695.003.03

e
N
=
ty
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
o

Narzedzia reczne

> > z RPM SYMBOL X2 @ T~

=

é 13 30 2 6700~11000 694.003.30 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

§ 113 31,75 2 6700~11000 694.003.31 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

E 113 35 2 6700~11000 694.003.35 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 40 2 5900~9700 694.003.40 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 50 2 5900~9700 694.003.50 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

695.003.04 Para profilowych nozy R=4/8mm (25x24,8x2mm)
695.003.03 Para profilowych nozy R=3/6mm (25x24,8x2mm)

Narzedzia reczne

System potaczen
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Glowice zaokraglajace CINAT 9BANGE

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Gtowica zaokraglajaca, majaca mozliwos¢ zamocowania dwéch profili nozy, tworzacych zaokraglenia czterech
réznych promieni. Standardowa gfowica posiada noze o promieniach: 15 i 20mm. Istnieje mozliwos¢ zakupu
nozy tworzacych promienie o rozmiarach 12-18mm. Do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych

i formatyzerkach. Do wszystkich materiatéw, idealna do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2noze VHM o promieniach 15/20mm (45x34,5x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowice inoze

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

Frezy trzpieniowe
izestawy

Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

695.004.12

Sh=
25
DS
==
Para nozy
695.004.15
50
|
5 — =
‘ £
= 2
| s
ES
| 253
‘ 5=
0= o
| ]
45 ! g
|
5
| z
‘ 3
I
|
S
1 RSa]
| £3
| s g
— E =
g2
~ | k:
=B
o
5 &
=1
a
u
D Para nozy g
k=
=
=

Rysunki w skali 1:1

D B =
o - z RPM SYMBOL J\¥ @ @@ 7~ :
132 30 2 5700~9500 694.004.30 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00 =
132 31,75 2 5700~9500 694.004.31 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00 g
132 35 2 5700~9500 694.004.35 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00 E
" 40 2 5100~8500 694.004.40 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 50 2 5100~8500 694.004.50 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00

695.004.12 Para profilowych nozy R=12/18mm (45x34,5x2mm)

Narzedzia reczne

System pofaczen
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Glowice zaokraglajace C AT 9BANGE

Pity tarczowe

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Gtowica przeznaczona do produkcji mebli, drzwi oraz frontéw kuchennych. Posiada mozliwo$¢ zastosowania
trzech réznych profili nozy o promieniach 10, 12 15mm. Do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych

oraz formatyzerkach. Przeznaczona do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego oraz materiatow
drewnopochodnych.

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

§ - Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
E - 2noze VHM o promieniach 10mm (34,8x29,3x2mm) [Z2]
2 - Posuw reczny MAN
Do poprawnego montazu nozy wymiennych - Automatyczne ustawianie nozy
Y rekomendujemy wkretak dynamometryczny )
g = Para nozy
25 695.007.10
o |
L
& & 2 |
) @ +
348 |
\
Glowica dostarczana w praktycznej ql\Q ‘ ‘
i wytrzymatej, plastikowej walizce. K \
= \ _—
£f -8
= E D
£ Rysunki w skali 1:1
=
(=]
% ‘
g e
5 Para nozy Para nozy
= 695.007.12 695.007.15

5 2 O

=

:

:

g D B

. o - z RPM SYMBOL X2 @ M [~

%‘ 121 30 2 6300~10500 694.007.30 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00

;g, 121 31,75 2 6300~10500 694.007.31 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00

§ 121 35 2 6300~10500 694.007.35 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 40 2 5600~9300 694.007.40 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 50 2 5600~9300 694.007.50 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00

695.007.12 Para nozy profilowych R=12mm (34,8x29,3x2mm)
695.007.15 Para nozy profilowych R=15mm (34,8x29,3x2mm)

System pofaczen
meblowych OVVO




ORANGE
TOOLS®

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Dzieki zastosowaniu profesjonalnej gtowicy CMT do taczen, mozna otrzymac wytrzymate i silne potaczenia
kazdego rodzaju obrabianego drewna oraz materiatéw drewnopochodnych, o grubosci do 47mm. Przeznaczona
do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach. Dobra do wszystkich materiatéw, polecana do
drewna litego oraz materiatow drewnopochodnych.

CM

Glowice do faczen

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze VHM 49,6x11,9x1,5mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowice inoze

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

Frezy trzpieniowe
izestawy

Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy CNC
iuchwyty

7105
) B i Rysunki w skali 1:1
I — —
/ @ 2z
il / | |
I R ! 5
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| \\ ‘ | :
\\ ‘ . / 7
-— | - | L 25 £=
D B %
o o z RPM SYMBOL @ A Y S g
105 30 2 7300~11500 694.008.30 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00 =
105 31,75 2 7300~11500 694.008.31 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00 %
105 35 2 7300~11500 694.008.35 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00 g
105 40 2 7300~11500 694.008.40 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00 g
105 50 2 7300~11500 694.008.50 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00 g
695.998.2630  Pierscieri prowadzacy #50x2,6x30mm e
695.998.2631 Pierscieni prowadzacy #50x2,6x31,75mm %
695.998.2635 Pierscier prowadzacy @55x2,6x35mm %
695.998.2640  Pierscieri prowadzacy #60x2,6x40mm =
695.998.2650 Pierscieri prowadzacy #70x2,6x50mm
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Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe Glowice i noje

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

e
N
=
ty
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
o

Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO

Otwornice

i zestawy

i akcesoria

Gtowice do potacze odwrotnych C AT 9BANGE

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Unikalng i wazng rzecza jest tworzenie odpowiednich potaczen klejonych bez btedéw, szczegdlnie przy
produkji paneli o szerokich wymiarach, drzwi czy mebli. Do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych
oraz formatyzerkach. Przeznaczona do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego oraz materiatow
drewnopochodnych.

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze VHM 40x18x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN
Do poprawnego montazu nozy wymiennych - Automatyczne ustawianie nozy
rekomendujemy wkretak dynamometryczny
Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.
D
—
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Rysunki w skali 1:1

Max 38 ?

Min. 15

o ° z RPM SYMBOL T @ [~

100 30 2 7500~12500 694.009.30 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 31,75 2 7500~12500 694.009.31 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 35 2 7500~12500 694.009.35 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 40 2 6400~10500 694.009.40 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 50 2 6400~10500 694.009.50 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00




ORANGE
TOOLS®

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Gtowica katowa do taczen, gdzie maksymalna wysokos¢ obrabianego materiatu wynosi 28 mm. Do produkcji
pudetek, ram oraz kazdego rodzaju asortymentu, gdzie wykorzystuje sie podobne faczenie. Do uzytku na
frezarkach dolnowrzecionowych oraz formatyzerkach. Przeznaczona do wszystkich materiatéw, idealna do
drewna litego oraz materiatow drewnopochodnych.

CM

Glowice do potaczen 45°

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze VHM 43x23x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowice inoze

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

izestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Rysunki w skali 1:1

Otwornice

i akcesoria

Elektronarzedzia
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Max 28 g

D B g

R i sl Dee  © 0 @B /I~ g

140 30 2 5500~9500 694.011.30 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00 &

=

140 3,75 2 5500~9500 694.011.31 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00

140 35 2 5500~9500 694.011.35 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00 i
140 40 2 5500~9500 694.011.40 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00 g€
150 50 2 5100~8800 694.011.50 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00 § é
52




Gtowice do ptycin C AT 9BANGE

Pity tarczowe

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Nasze nowe gtowice nadajg sie idealnie do produkcji szaf, drzwi i frontow kuchennych. To wyjatkowe narzedzie
pozwoli Ci stworzy¢ 6 réznych profili poprzez uzycie standardowych, jak i opcjonalnych nozy. Gowice z tej serii
sq praktycznym i ekonomicznym rozwigzaniem. Aby zachowa¢ maksymalne bezpieczeristwo pracy, a takze
uzyskac perfekcyjne wykoriczenie materiatu zalecamy wykonywanie prac w kilku przejéciach. Przeznaczone

do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych. Narzedzie przeznaczone do drewna litego oraz materiatéw

Brzeszczoty

drewnopochodnych.
3 DANE TECHNICZNE:
3 - Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
o -
Do poprawnego montazu nozy wymiennych - 2noze VHM typu (A) 50x25x2mm [Z2]
rekomendujemy wkretak dynamometryczny - Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Glowica dostarczana w praktycznej

i ;§ <—B i wytrzymatej, plastikowej walizce.
£ 5 |
2475
sE
= § Para nozy 695.012A Paranozy 695.012C Para nozy 695.012E
o
% kS Paranozy 695.0128 Para nozy 695.012D Para nozy 695.012G

e
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I D B I
H o - . z RPM SYMBOL X2 @(® Y S
Z 180 30 25 2 4200 ~ 7000 694.012.30 695.012A 990.107.00 991.067.00
% 180 35 25 2 4200 ~ 7000 694.012.35 695.012A 990.107.00 991.067.00
“;f 180 40 25 2 4200 ~ 7000 694.012.40 695.012A 990.107.00 991.067.00
% 180 50 25 2 4200 ~ 7000 694.012.50 695.012A 990.107.00 991.067.00
=

695.0128B Para nozy typu (B) 50x25x2mm 695.012E Para nozy typu (E) 50x25x2mm

695.012C  Paranozy typu (C) 50x25x2mm 695.012G  Paranozy typu (G) 50x25x2mm

695.012D Para nozy typu (D) 50x25x2mm

System potaczen
meblowych OVVO




Glowice do ptycin C AT RANSE

INSERT
ZASTOSOWANIE:

Gtowica przeznaczona do produkcji mebli oraz frontéw kuchennych. Posiada mozliwos¢ zastosowania trzech
roznych profili. Przeznaczona do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, na wszystkich materiatach,
najlepsza do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia

- 2noze VHM typu (A) 19,8x11,9x1,5mm [Z2] E
-2noze VHM typu (B) 60x11,9x1,5mm [Z2] g
- Posuw reczny MAN E
Do poprawnego montazu nozy wymiennych - Automatyczne ustawianie nozy.
rekomendujemy wkretak dynamometryczny g
-
b E I
B
E | 9 B
( ) | =

| ‘ ‘ \‘ S 1 Glowica dostarczana w praktycznej

," ‘ i wytrzymatej, plastikowej walizce.
i ’ ‘ ] ytrzymatej, p j

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

61 Rysunki w skali 1:1

@ E
o
| /I_
13-20 L S
9 & N S 9 =
4ﬁ N \) i
Max 60 Max 55 ! =
° |
- Max52 44 E
5
2] Croam = @
@ <
mm mm Z A SN x2 16011x9,5mm 53x11x9,5mm ® £
183 30 242 4100~7000 694.013.30 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00 a
183 31,75 242 4100~7000 694.013.31 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00 E
183 35 242 4100~7000 694.013.35 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00 g
200 40 242 3800~6400 694.013.40 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00 -u:»
200 50 242 3800~6400 694.013.50 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00 =2

991.083.00 Klucz Hex 3x90x135mm

System pofaczen
meblowych OVVO0




Glowice do ramiakéw C AT 9BANGE

Pity tarczowe

INSERT
CARBIDE
ZASTOSOWANIE:

Gtowica frezujaca ksztattowa to dwa narzedzia w jednym, idealna do produkji drzwi meblowych. Przeznaczona
do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, w drewnie litym oraz materiatach drewnopochodnych o wysokosci
materiatu od 22 - 25 mm.

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium Glowica
§ L . odpornego na wysokie przecigzenia dostarczana
5 Do poprawn.ego montazu nozy wymiennych -2 noze VHM typu () 40x24,5x2mm [22] w praktyczne)
s rekomendujemy wkretak dynamometryczny - Posuw reczny MAN i wytrzymatej,
= - Automatyczne ustawianie nozy plastikowej walizce.

§ = Para nozy

22 695.014A ;

5 & o | R

) 8 @ |

< 2 5 |

= 3 40 14 @ ‘
: O ‘ '

8 |

1 L

—12—~] -8l

D

Rysunki w skali 1:1

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

@)
G,

i akcesoria

Elektronarzedzia

Para nozy 695.014C

Para nozy 695.014B
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Narzedzia reczne

Para nozy 695.014D

Stoty warsztatowe

mDm mBm z RPM SYMBOL A @ Y

% 120 30 2 6400~10500 694.014.30 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
g 120 31,75 2 6400~10500 694.014.31 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
-“;” 120 35 2 6400~10500 694.014.35 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
= 120 40 2 6400~10500 694.014.40 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00

130 50 2 5900~9700 694.014.50 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00

695.014B  Paranozy typu (B) 40x24,5x2mm
695.014C Para nozy typu (C) 40x24,5x2mm
695.014D Para nozy typu (D) 40x24,5x2mm

System pofaczen
meblowych OVVO




Zestaw gtowic typu profil - kontrl TOOLS:

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

694.015 B o[22 va

ZASTOSOWANIE:

Gtowica zaprojektowana do produkcji mebli oraz drzwi w miekkim i twardym drewnie. Firma CMT oferuje pie¢
najpopularniejszych, klasycznych profili wykoriczeniowych. Glowica rowkujaca, dotaczona do zestawu moze by¢
uzywana osobno, do tworzenia rowkéw w materiale o grubosci od 8 do 15mm. Gtowica do ramiakdw przeznaczona
do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych. Do obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych
0 maksymalnej grubos$ci do 48mm.

DANE TECHNICZNE:

- Korpusy gtowic (1i2) wykonane s3 z wytrzymatego

stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia

- Gtowica typu (3) wykonana jest z wysoce wytrzymatej stali
-2noze VHM typu (A1) 25x29,8x2mm [Z2]

-2noze VHM typu (A2) 25x29,8x2mm [Z2]

-4 noze VHM 7,65x12x1,5mm [Z4]

-4 noze VHM 14x14x2mm [V4]

TW-006
= 16H>‘
e @
40
Min. 37
Max 48
T @
30 2,5
Min. 22
Max 30
13,5
D B
Z+V
mm mm
132 30 2+4
132 31,75 2+4
132 35 2+4
147 40 2+4
147 50 2+4
(zesci zamienne: Gtowica typu (1)
695.015.A1 Para nozy VHM AT 25x29,8x2mm
695.015.B1 Para nozy VHM B125x29,8x2mm
695.015.C1 Para nozy VHM C1 25x29,8x2mm
695.015.D1 Para nozy VHM D1 25x29,8x2mm
695.015.E1 Para nozy VHM E1 25x29,8x2mm
695.999.23 Kliny do nozy 23x11x9,5mm
990.066.00  Sruba Méx16mm
991.067.00 Klucz Hex T3

- 12 podktadek dystansowych od 0,1 do 3mm do gtowic typu (1i2) Glowica dostarczana w praktycznej
- 12 podktadek dystansowych od 0,1 do 2mm do gtowicy typu (3) i wytrzymatej, plastikowej walizce.
- Posuw reczny MAN
- Automatyczne ustawianie nozy.
D
~—s ; |
— ‘
! 40
37,6
| Min. 37 8 / / ‘
‘ Max 48 %1,6
484 16 X 1) ‘
_ 1 I
30
_ Min. 22
) Max 30
32,9 o
h
(zeéci zamienne
= 106
RPM SYMBOL ( = >
5700~9500 694.015.30 695.998.01 695.998.21 695.998.30
5700~9500 694.015.31 695.998.02 695.998.22 695.998.31
5700~9500 694.015.35 695.998.03 695.998.23 695.998.35
5100~8500 694.015.40 695.998.04 695.998.24N 695.998.40
5100~8500 694.015.50 695.998.05 695.998.25N
Gtowica typu (2) Gtowica typu (3)
695.015.A2 Para nozy VHM A2 25x29,8x2mm 76122 Noze VHM 7,65x12x1,5mm
695.015.82 Para nozy VHM B2 25x29,8x2mm 695.999.07 Kliny do nozy 6,8x11x9,5mm
695.015.C2 Para nozy VHM (2 25x29,8x2mm 990.063.00 Sruba M5x18mm
695.015.D2 Para nozy VHM D2 25x29,8x2mm 814204 Noze VHM 14x14x2mm
695.015.E2 Para nozy VHM E2 25x29,8x2mm 990.080.00 Sruba M5x6,5mm
695.999.24 Kliny do nozy 23x11x9,5mm 991.073.00 Klucz Hex T25
990.066.00  Sruba M6x16mm 991.072.00 Klucz Hex T20

991.067.00 Klucz Hex T3

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

©
&
=
=
=2
=
>
N
g
fir

Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia

System pofaczen
meblowych OVVO

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Otwornice
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do elektronarzedzi
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Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe Glowice i noje

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO

Otwornice

i zestawy

i akcesoria

Zestaw nozy typu profil - kontrprofil

CRNAT 9550"

-

A

Para nozy 695.015.81
Para nozy 695.015.82
Para nozy 695.015.D1
Para nozy 695.015.D2

O

Para nozy 695.015.A1
Para nozy 695.015.A2

O

Rysunki w skali 1:1

Para nozy 695.015.C1
Para nozy 695.015.C2
Paranozy 695.015.E1
Para nozy 695.015.E2

O

-

Rysunki w skali 1:1




Glowice proste bez ogranicznikow

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

$ruby do mocowania
nozy we wlasciwej
pozygji.

UWAGA: Pod zadnym
pozorem nie odkrecaj
$rub zaznaczonych “X”

ZASTOSOWANIE:

Firma CMT gwarantuje perfekcyjne wykonanie kazdego projektu za
pomocg gtowic frezujacych, przeznaczonych do uzytku na frezarkach
dolnowrzecionowych.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus bez ogranicznikéw z wytrzymatego stopu aluminium
odpornego na wysokie przeciazenia lub stali.

- Para prostych, uniwersalnych nozy

- Posuw mechaniczny MEC

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowica dostarczana w wytrzymatej, plastikowej
walizce z miejscem na 12 kompletow nozy.

- Mozliwo$¢ uzycia nozy 40mm oraz nozy 50mm (SYMBOL 690) D
—d—

e l : = ]|
i NI ) W

\ N\ \ (e I'1
16 > | () } | } 1 @ |

\ D ‘ VO \
r%\/ % L o I J

D B | SYMBOL SYMBOL @

mm mm mm RPM korpus stalowy korpus aluminiowy l(((((((((((@ N’

78 19,05 40 7000~9000 692.078.19* 692.999.01 990.064.00 991.064.00

78 30 40 7000~9000 692.078.30* 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 254 40-50 5500~8400 692.100.26 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 30 40-50 5500~8400 692.101.30 692.100.30 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 31,75 40-50 5500~8400 692.100.31 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 35 40-50 5500~8400 692.101.35 692.100.35 692.999.01 990.064.00 991.064.00

120 50 40-50 4800~7400 692.121.50 692.120.50 692.999.01 990.064.00 991.064.00
*Ze wzgledéw bezpieczeristwa zaleca sie uzywanie tylko nozy o wysokosci 40mm. Do gtowic stalowych nalezy uzyc kliny 692.999.02
Glowice proste z ogranicznikami

SP | MANI z2 ILi \]
ZASTOSOWANIE:

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

UWAGA: Pod zadnym
pozorem nie odkrecaj
$rub zaznaczonych “X”

Sruby do mocowania

nozy we wlasciwej

pozydji.

D B 1 RPM
mm mm mm

78 30 40 7000~9000
100 30 40-50 5500~8400
100 31,75 40-50 5500~8400
100 35 40-50 5500~8400
120 50 40-50 4800~7400

Firma CMT gwarantuje perfekcyjne wykonanie kazdego projektu za
pomocg gtowic frezujacych, przeznaczonych do uzytku na frezarkach
dolnowrzecionowych.

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z ogranicznikami z wytrzymatego stopu aluminium
odpornego na wysokie przeciazenia lub stali.

- Para prostych uniwersalnych nozy i ogranicznikéw . . . .
Glowica dostarczana w wytrzymatej, plastikowej

- Posuw reczny MAN . o > .
- Pozycjonowanie nozy z pomoca klina rozporowego walizce z miejscem na 12 kompletéw nozy.
- Mozliwo$¢ uzycia nozy 40mm oraz nozy 50mm (SYMBOL 690) D

i odpowiednich ogranicznikéw (SYMBOL 691)
- Konstrukcja zgodna z Europejska Norma EN 847-1

[ = = |
RIS S o1 W
L ‘ ~) | ‘ \ |~ ‘
AR IO A
13 /| \
1 38/> L@) /| ‘ B L@ JJL
SYMBOL SYMBOL
korpus stalowy korpus aluminiowy .((((((((@ N
693.078.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
693.101.30 693.100.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
693.100.31 693.999.01 990.065.00 991.064.00
693.101.35 693.100.35 693.999.01 990.065.00 991.064.00
693.121.50 693.120.50 693.999.01 990.065.00 991.064.00

Do gtowic stalowych nalezy uzy¢ kliny 693.999.02

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe Glowice i noje
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% ZASTOSOWANIE:

Firma CMT przygotowata do Paristwa dyspozydji 13 profili nozy dla profesjonalistéw.
Wybrane noze nadaja sie do tworzenia potaczen, ramek, z czego trzy nadaja sie do
produkji drzwi kuchennych. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, ze istnieje mozliwo$¢
zastosowania w niej nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Zestawy sq sprzedawane

w wygodnych i bezpiecznych plastikowych walizkach.

Brzeszczoty

ZESTAW ZAWIERA:

- 1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym
ustawianiem nozy,

- 13 par nozy profilowych o wysokosci 40mm (ilustracja ponizej).

Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.
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78 30 40 7000~9000 692.013.01 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 254 40 5500~8400 692.013.10 692.999.01 990.064.00 991.064.00
o E 100 30 40 5500~8400 692.013.02 692.999.01 990.064.00 991.064.00
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23 120 50 40 4800~7400 692.013.04 692.999.01 990.064.00 991.064.00
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ZASTOSOWANIE:

Firma CMT przygotowata do Paristwa dyspozycji 13 profili nozy dla profesjonalistéw.
Wybrane noze nadaja sie do tworzenia potaczen, ramek, zaokraglania oraz fazowania.
Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, ze istnieje mozliwos¢ zastosowania w niej nozy
o wysoko$ci 40mm lub 50mm. Zestawy s3 sprzedawane w wygodnych i bezpiecznych
plastikowych walizkach.
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ZESTAW ZAWIERA:

- 1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym
ustawianiem nozy,

- 13 par nozy profilowych o wysokosci 40mm (ilustracja ponizej).

Glowica dostarczana w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

Elektronarzedzia
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ZASTOSOWANIE:

Firma CMT przygotowata 7 profili ksztattowych dla profesjonalnych wykonawcow. Zestaw zawiera noze do produkgji drzwi
kuchennych, jeden profil prosty oraz 3 profile do tworzenia pofaczen na pidro-wpust. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, ze
istnieje mozliwos¢ zastosowania w niej nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Konstrukcja gtowicy zgodna z Europejska Norma EN
847-1. Zestaw sprzedawany w wygodnej i bezpiecznej, plastikowej walizce.

Zestawy multiprofilowe

Pity tarczowe

Brzeszczoty

ZESTAW ZAWIERA:

- 1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium
zautomatycznym ustawianiem nozy

-7 par nozy profilowych o wysokosci 40mm - ilustracja ponizej

-7 par odpowiednich ogranicznikow

Glowice inoze

Glowica dostarczana w praktycznej

Do poprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy i wytrzymatej, plastikowej walizce.

wkretak dynamometryczny

Frezy trzpieniowe
izestawy
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ZASTOSOWANIE: °

Firma CMT przygotowata 7 profili ksztattowych dla profesjonalnych wykonawcéw. Zestaw zawiera noze do tworzenia potaczen,
ramek oraz fazowania. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, ze istnieje mozliwo$¢ zastosowania w niej nozy o wysokosci 40mm
lub 50mm. Konstrukcja gtowicy zgodna z Europejska Norma EN 847-1. Zestaw sprzedawany w wygodnej i bezpiecznej, plastikowej
walizce.

Elektronarzedzia
i akcesoria

ZESTAW ZAWIERA:

- 1 gtowica frezujgca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium
zautomatycznym ustawianiem nozy

-7 par nozy profilowych o wysokosci 40mm - ilustracja ponizej

-7 par odpowiednich ogranicznikdw
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Gtowica dostarczana w praktycznej

Do poprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy i wytrzymatej, plastikowej walizce

wkretak dynamometryczny

Narzedzia reczne
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Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokos¢ robocza=40mm, Grubos¢=4mm

CRNAT 9550"
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Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm, Grubo$é=4mm
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Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikow Para ogranicznikéw Para ogranicznikow

System pofaczen
meblowych OVVO0

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikow Para ogranicznikow Para ogranicznikow

System potaczen
meblowych OVVO

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.




Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokos¢ robocza=40mm, Grubos¢=4mm
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Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.
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Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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System potaczen
meblowych OVVO

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.




Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm, Grubo$é=4mm
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Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikow Para ogranicznikéw Para ogranicznikow

System pofaczen
meblowych OVVO0

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.
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Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokos¢ robocza=40mm, Grubo$é=4mm
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Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm, Grubo$é=4mm
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Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

Brzeszczoty

R14.5

Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikow Para ogranicznikéw Para ogranicznikow

Glowice inoze

Frezy trzpieniowe
izestawy

/I
<

Frezy CNC
iuchwyty

Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw

Para nozy Para nozy Para nozy

Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia

N4
N S

@
2
S
&
Para nozy Para nozy Para nozy =
Para ogranicznikow Para ogranicznikow Para ogranicznikow 3
=
o
=
2
=
E
5
s
=
S
&
© -
&
S
o
O E
S
© g
R35 =
Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw

System pofaczen
meblowych OVVO0

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.




Noze profilowe oraz ograniczniki c Mlll ORANGE

Wysokos¢ robocza=50mm, Grubos¢=4mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikow Para ogranicznikow Para ogranicznikow

Glowice i noze

L
=
8 .
S =
s &
£ %
=X
g
= R40 © R4S @
Ol Olfs
=2
23 © ©
Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw
N
B
t
8 o
2§
o=
g3 o ©
o
=]
Ol
5
= N N ©
5
2
(=]
Para nozy Para nozy Para nozy
Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw

Elektronarzedzia
i akcesoria

R20

e
N
=
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N
=
<
=
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=
=
=
=
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@

S

a»r

2 . . .

S, Para nozy Para nozy Para nozy

§ Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw

@

E

=

=

g

5

=

>

S

&

g ©

] © E ©
R30

8 @ 50 @ 50 E’ @ %0

3

= © © ©

- o

= . . .

=2 Para nozy Para nozy Para nozy

s Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw Para ogranicznikéw

£3

A E

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.




Noze profilowe oraz ograniczniki VA" ORANGE
Wysokos¢ robocza=50mm, Grubo$é=4mm

Para nozy 690.566 Para nozy 690.567 Para nozy 690.568
Para ogranicznikow 691.566 Para ogranicznikow 691.567 Para ogranicznikow 691.568
Para nozy 690.569 Para nozy 690.570 Para nozy 690.571
Para ogranicznikow 691.569 Para ogranicznikéw 691.570 Para ogranicznikow 691.571

Para nozy 690.572 Para nozy 690.573 Para nozy 690.574
Para ogranicznikéw 691.572 Para ogranicznikow 691.573 Para ogranicznikéw 691.574

\

Para nozy 690.575 Para nozy 690.576 Para nozy 690.577
Para ogranicznikéw 691.575 Para ogranicznikéw 691.576 Para ogranicznikéw 691.577

R
Para nozy 690.578 Para nozy 690.579 Para nozy 690.580
Para ogranicznikéw 691.578 Para ogranicznikéw 691.579 Para ogranicznikéw 691.580

Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia

System pofaczen
meblowych OVVO

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Otwornice

izestawy

do elektronarzedzi

i akcesoria




Noze proste i ograniczniki (z mozliwoscia ostrzenia) C AT 9BANGE

: — 50 loss)
L
= i
& i i oPIS | LB L MAX SYMBOL SYMBOL
6 : mm mm mm mm sp HSS
= 11 24 : I Para nozy 40 32,5 445 18 690.193 690.193H
5 ; Para nozy 50 34 46 20 690.599 690.599H
g O [ Para ogranicznikéw 38 16 28 2 691.190
Max —— Para ogranicznikéw 38 24 36 10 691.192
Para ogranicznikow 38 32,5 44,5 18 691.193
E Para ogranicznikéw 48 34 46 20 691.599
€ Pierscienie redukcyjne
:
D B SYMBOL D B SYMBOL
mm mm mm mm
é ‘g 19,05 12,7 699.019.13 35 31,75 699.035.31
g3 D 25,4 19,05 699.026.19 40 30 699.040.30
T ‘ B ‘ 30 19,05 699.030.19 40 32 699.040.32
30 254 699.030.26 40 35 699.040.35
31,75 19,05 699.031.19 50 30 699.050.30
31,75 254 699.031.26 50 32 699.050.32
31,75 30 699.031.30 50 35 699.050.35
35 30 699.035.30 50 40 699.050.40
35 32 699.035.32

Uwaga: Do uzytku tylko w parach.

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Uchwyt pod tuleje “ER20”

£ ] =8 S D3 L
g SYMBOL
S 20 DANE TECHNICZNE: mm mm i
| - Bardzo wytrzymata stal M12x1,75 3~127 LX) 796.122.00
= | - Precyzyjne i doktadne wykonanie M14x2 3~127 LX) 796.142.00
Te MG 3~127 3 796.162.00
§ é LB UWAGA: Tuleje zaciskowe sprzedawane osobno (ER20) 992483.03  Nakretka M25x1,5
=7 991483.00  KluczER20
= —=35
g l<FD34>l

Do dokrecania uchwytu rekomendujemy klucz
dynamometryczny

@
=
N
S
=

2
N

=
jo8
Y
<

=

Tuleje “ER20” do art. 796.122/142/162

Stoty warsztatowe

Sallns
= n SYMBOL D3 SYMBOL D3 SYMBOL
S mm mm mm
= 31

2 ER20D02 6 ER20D06 10 ER20D10
g2 3 ER20D03 7 ER20D07 l ER20D11
£2 4 ER20D04 8 ER20D08 12 ER20D12
£z 21 5 ER20005 9 ER20D09 27 ER20D127
2% E ER20D13




ORANGE
TOOLS®

CM

Diamentowe gtowice formatyzujace do okleinarek

ZASTOSOWANIE:
Diamentowa gtowica przeznaczona do formatowania krawedzi na okleiniarkach i formatyzerkach z posuwem mechanicznym.

f"‘“ _'__‘ e
q k‘

Pity tarczowe

Specjalnie zaprojektowany
wierszowany korpus ze
stali nierdzewnej znacznie
obniza poziom hatasu.

Brzeszczoty

Zeby wysuniete ponad
korpus i osobny kanat dla

kazdego ostrza utatwiajq . 4
odprowadzanie wiéra. | ( J
i '

e~ .\ 2 wada,

. . - - T ;
Gtowice asymetryczne (& ™
WYWAZENIE W KLASIE 1 \ -

62,5

Glowice symetryczne

_—
b _

{

-

[ ey
|
|

l |
Glowice inoze

Wyeliminowanie bicia
wptywa korzystnie na
zywotnosé maszyny.

Frezy trzpieniowe
izestawy

Gtowica pracuje réwno,
bez wibracji, nawet przy
maksymalnych obrotach.

Frezy CNC
iuchwyty

D F | z WPUST TYP SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm obroty prawe obroty lewe symetryczne
60 20 55 242 4x8 B DGM.060020055.0RB4 DGM.060020055.0LB4 5
60 25 48 242 4x8 A DGM.060025048.0LA2 % -“Z“‘
60 25 48 242 4x8 A DGM.060025048.0RA4 DGM.060025048.0LA4 = §
60 25 48 242 4x8 Kotnierz DGM.060025048.1RA4 DGM.060025048.1LA4 gé
60 25 56 242 4x8 A DGM.060025056.0RA4 DGM.060025056.0LA4 =
60 25 64 242 4x8 A DGM.060025064.0RA4 DGM.060025064.0LA4
70 25 48 242 4x8 Kotnierz DGM.070025048.0RA4 DGM.070025048.0LA4 g
70 30 64 3+3 4x8 C DGM.070030064.4RC4 DGM.070030064.4LC4 §
80 25 48/63 242 4x8 Kotnierz DGM.080025048.1RA4 DGM.080025048.1LA4 S
80 25 48/63 3+3 4x8 Kotnierz DGM.080025048.3RA4 DGM.080025048.3LA4
80 25 64 242 4x8 A DGM.080025064.1RA4 DGM.080025064.1LA4 =
80 30 45 3+3 4x8 A DGM.080030045.55A4 ?_,} £
80 30 56 242 4x8 A DGM.080030056.0RA4 DGM.080030056.0LA4 £ g
80 30 65/73 343 4x8 C DGM.080030065.15C4 % =
100 20 65 242 4x8 C DGM.100020065.0RC4 DGM.100020065.0LC4 -
100 30 43 343 4x8 B DGM.100030043.0RB4 DGM.100030043.0LB4 =
100 30 48 343 4x8 A DGM.100030048.0RA4 DGM.100030048.0LA4 E"
100 30 48 343 4x8 B DGM.100030048.0RB4 DGM.100030048.0LB4 g
100 30 48 343 4x8 C DGM.100030048.0LC4 =
100 30 48 343 4x8 C DGM.100030048.0RC4 ~
100 30 48/61 343 4x8 Kotnierz DGM.100030048.2RA4 DGM.100030048.2LA4 g
100 30 51 343 4x8 A DGM.100030051.0RA4 DGM.100030051.0LA4 %
100 30 64 343 4x8 B DGM.100030064.0RB4 DGM.100030064.0LB4 -§
125 30 34 3+3 4x8 A DGM.125030034.0RA4 DGM.125030034.0LA4 g
125 30 43 343 4x8 B DGM.125030043.1RB4 DGM.125030043.1LB4 —
125 30 43 343 4x8 B DGM.125030043.2RB4 DGM.125030043.2LB4 2
125 30 45 343 4x8 C DGM.125030045.0RC4 DGM.125030045.0LC4 DGM.125030045.05C4 §
125 60 64 3+3 4x8 B DGM.125030064.0RB4 DGM.125030064.0LB4 g
125 30 64 3+3 4x8 C DGM.125030064.05C4 73
UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie. :
Jm ° rF Jom P “TTh g
a - =
| ! ! =
G' | G. | q;, |

bez podfrezowania

podfrezowanie gérne

podfrezowanie obustronne

System pofaczen
meblowych OVVO0




Gowice na noze proste C AT RANSE

ZASTOSOWANIE:

Gtowice z korpusem wykonanym z aluminium s3 przeznaczone do strugania z idealnym
wykoriczeniem powierzchni. Noze do tych glowic wystepuja w réznych twardosciach. Patrz
strona 143.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DO MASZYN:
Strugarki czterostronne.

Glowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

D F | 7 SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm KLIN SRUBA GELOWICA
125 40 80 4 151.080.17 $10.25 (51.125040080.000
o = 125 40 100 4 151.100.17 $10.25 (51.125040100.000
é _g 125 40 120 4 151.12017 $10.25 (51.125040120.000
== 125 40 130 4 151.130.17 $10.25 G51.125040130.000
125 40 140 4 151.140.17 $10.25 (51.125040140.000
125 40 150 4 151.150.17 $10.25 G51.125040150.000
125 40 180 4 L51.180.17 $10.25 (51.125040180.000
125 40 190 4 151.190.17 $10.25 651.125040190.000
125 40 220 4 151.220.17 $10.25 (51.125040220.000
125 40 230 4 151.230.17 $10.25 G51.125040230.000
125 40 240 4 151.240.17 $10.25 G51.125040240.000

UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

ZASTOSOWANIE:

Profilowanie i struganie. Przeznaczone do pracy z ryflowanymi nozami. Noze do tych gtowic
wystepuja w réznych twardosciach.

DO MASZYN:
Strugarki czterostronne.

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Narzedzia reczne

% D F | 7 SYMBOL SYMBOL _ SYMBOL
= mm mm mm KLIN SRUBA NOZE RYFLOWANE
z>.~ 122 40 40 4 L51.040.F0 $10.25 (SR.122040040.F00
Z 122 40 60 4 151.060.F0 $10.25 (GSR.122040060.F00
% 122 40 80 4 151.080.F0 $10.25 (GSR.122040080.F00
= 122 40 100 4 151.100.F0 $10.25 (GSR.122040100.F00
?;' 122 40 130 4 L51.130.F0 $10.25 GSR.122040130.F00
= 122 40 150 4 151.150.F0 $10.25 GSR.122040150.F00
122 40 180 4 151.180.F0 $10.25 (GSR.122040180.F00
122 40 230 4 151.230.F0 $10.25 (GSR.122040230.F00

UWAGA: Inne wymairy dostepne na zapytanie. Standardowo gtowice dostarczane s bez nozy. Noze nalezy zamawiac jako osobny produkt (patrz strona obok).

System pofaczen
meblowych OVVO




Noze ryflowane HSS To0LS:

KT HR @

H ZASTOSOWANIE:
[ Ryfle na nozu umozliwiaja jego precyzyjne zamocowanie na gtowicy.
L H K SYMBOL

mm mm mm HSS
40 50 8 HR1.040.508
40 60 8 HR1.040.608
40 70 8 HR1.040.708

L 60 50 8 HR1.060.508
60 60 8 HR1.060.608
60 70 8 HR1.060.708
80 50 8 HR1.080.508
80 60 8 HR1.080.608
80 70 8 HR1.080.708
100 50 8 HR1.100.508
100 60 8 HR1.100.608

- 100 70 8 HR1.100.708
120 50 8 HR1.120.508
120 60 8 HR1.120.608
120 70 8 HR1.120.708
130 60 8 HR1.130.608
130 70 8 HR1.130.708
650 40 8 HR1.650.408
650 50 8 HR1.650.508
650 60 8 HR1.650.608
650 70 8 HR1.650.708

UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie.

Przyrzad do ustawiania nozy

CMT792

ZASTOSOWANIE:

Nawet najlepsze noze nie beda wykonywac swoich zadar jezeli nie zostang prawidtowo zamontowane
i ustawione. Wbudowane podbijaki mocuja sie zardwno na gtowicy strugarki, jak i na nozach podczas
precyzyjnego ustawiania nozy w najlepszym mozliwym potozeniu.

DANE TECHNICZNE: ZALETY:

- Ceramiczne ,stopki” z magnesem, - Pasuje do watu nozowego o dowolnej Srednicy
- Potaczenia z namagnesowanymi tacznikami, - Ustawianie nozy bez wymontowywania watu
- Precyzyjne urzadzenie do ustalania gtebokosci. - Bardzo prosta obstuga

- Precyzyjne ustawianie nozy

Dwa sposoby mocowania nozy:

Ustawianie w korpusie zapomocg ~ Ustawianie bezposrednio
znakow znajdujacych si¢ na na stole urzadzenia i korpusie
oryginalnym nozu

N

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty
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System pofaczen
meblowych OVVO

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Otwornice

izestawy

do elektronarzedzi

i akcesoria




Noze HM i ptytki podporowe “SuperPack” CMT 26ots

Pity tarczowe

ZASTOSOWANIE:
Do gtowic frezarskich z nozami ryflowanymi. Idealne do drewna litego, twardego oraz miekkiego, a takze do materiatow
drewnopochodnych. Noze ryflowane HM do pracy z ptytka podporowa.

Brzeszczoty

L H K SYMBOL L H K SYMBOL

mm mm mm NOZE HM - MG18 mm mm mm PtYTKA PODPOROWA
§ 40 38 32 KSP.043933 40 35 7 PSP.024090
Ig 50 38 32 KSP.043934 50 35 7 PSP.043957
= 60 38 32 KSP.043935 60 35 7 PSP.024123
80 38 32 KSP.043936 80 35 71 PSP.024156
g _ 100 38 32 KSP.043937 100 35 7 PSP.023957
23 120 38 32 KSP.043938 120 35 7 PSP.023990
- E 130 38 32 KSP.043939 130 35 7 PSP.024024
= 150 38 32 KSP.043940 150 35 7 PSP.024057
170 38 32 KSP.043962 170 35 7 PSP.045837
‘5; 2 180 38 32 KSP.113497 180 35 7 PSP.113484
g% 200 38 32 KSP.113498 200 35 7 PSP.113485
210 38 32 KSP.113499 210 35 7 PSP.113486
DANETECHNICZNE: 230 38 32 KSP.113500 230 35 7 PSP.113487

H=38 mm, struganie

H=50 mm, profil max 12 mim 310 38 32 KSP.113501 310 35 71 PSP112229
H=60 mm, profil max 23 mm 330 38 32 KSP.113502 330 35 7 PSP.113481
- 40 50 32 KSP.043941 40 47 7 PSP.024101
£% 50 50 32 KSP.043942 50 47 7 PSP.043958
£ £ 60 50 32 KSP.043943 60 47 7 PSP.024134
5= 80 50 32 KSP.043944 80 47 7 PSP.024167
"~ 8 100 50 32 KSP.043945 100 47 7 PSP.023968
120 50 32 KSP.043946 120 47 7 PSP.024001
£ 130 50 32 KSP.043947 130 47 7 PSP.024035
E 150 50 32 KSP.043948 150 47 7 PSP.024068
170 50 32 KSP.043966 170 47 7 PSP.045838
. 180 50 32 KSP113503 180 47 7 PSP.113488
e 200 50 32 KSP.113504 200 47 7 PSP.113489
g8 210 50 32 KSP.113505 210 47 7 PSP.113490
£- 230 50 32 KSP.113506 230 47 7 PSP.113491
310 50 32 KSP113507 310 47 7 PSP.112230
5 330 50 32 KSP.113508 330 47 7 PSP.113482
£ 40 60 32 KSP.043949 40 57 7 PSP.024112
= 50 60 32 KSP.043950 50 57 7 PSP.043959
e 60 60 32 KSP.043951 60 57 7 PSP.024145
g 80 60 32 KSP.043952 80 57 7 PSP.024178
2 100 60 32 KSP.043953 100 57 7 PSP.023979
= 120 60 32 KSP.043954 120 57 7 PSP.024012
e 130 60 32 KSP.043955 130 57 71 PSP.024046
g 150 60 32 KSP.043956 150 57 7 PSP.024079
g 170 60 32 KSP.043970 170 57 7 PSP.045839
) 180 60 32 KSP.113509 180 57 71 PSP.113493
: 200 60 32 KSP.113510 200 57 71 PSP.113494
g 210 60 32 KSP113511 210 57 7 PSP.113495
= 230 60 32 KSP113512 230 57 7 PSP113496
§‘ 310 60 32 KSP113513 310 57 71 PSP112231
= 330 60 32 KSP.113514 330 57 71 PSP.113483
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° . [] A
Noze proste do gtowic strugajacych CINAT 9BANGE
@ @ L H K SYMBOL SYMBOL
mm mm mm HSS 18%W HM
80 30 3 H51.080.303 HM1.080.303
100 30 3 H51.100.303 HM1.100.303
120 30 3 H51.120.303 HM1.120.303
130 30 3 H51.130.303 HM1.130.303
140 30 3 H51.140.303 HM1.140.303
150 30 3 H51.150.303 HM1.150.303
160 30 3 H51.160.303 HM1.160.303
180 30 3 H51.180.303 HM?1.180.303
190 30 3 H$1.190.303 HM1.190.303
200 30 3 HS1.200.303 HM?1.200.303
210 30 3 HS1.210.303 HM1.210.303
230 30 3 HS1.230.303 HM1.230.303
240 30 3 H51.240.303 HM1.240.303
250 30 3 HS1.250.303 HM1.250.303
260 30 3 H51.260.303 HM1.260.303
300 30 3 HS1.300.303 HM1.300.303
310 30 3 HS1.310.303 HM1.310.303
350 30 3 HS1.350.303 HM1.350.303
400 30 3 HS1.400.303 HM1.400.303
410 30 3 H51.410.303 HM1.410.303
430 30 3 HS1.430.303 HM1.430.303
450 30 3 HS1.450.303 HM1.450.303
500 30 3 H51.500.303 HM1.500.303
510 30 3 HS1.510.303 HM1.510.303
L 520 30 3 H51.520.303 HM1.520.303
530 30 3 H51.530.303 HM1.530.303
600 30 3 HS1.600.303 HM1.600.303
610 30 3 HS1.610.303 HM1.610.303
630 30 3 H51.630.303 HM1.630.303
640 30 3 H51.640.303 HM1.640.303
710 30 3 HS1.710.303 HM1.710.303
810 30 3 HS1.810.303 HM1.810.303
1050 30 3 H51.1050.303 HM1.1050.303
80 35 3 H51.080.353 HM1.080.353
100 35 3 H51.100.353 HM1.100.353
- 120 35 3 H51.120.353 HM1.120.353
130 35 3 H51.130.353 HM1.130.353
MATERIAL HSSIB%W___HM 150 35 3 H51.150.353 HM1.150.353
Drewno mickkie suche g 180 35 3 H51180.353 HM1.180.353
Drewno mickkie mokre O 200 35 3 H51.200.353 HM1.200.353
Drewno twarde suche o bt 210 35 3 HS1.210.353 HM1.210.353
Drewno twarde mokre o o 230 35 3 H51.230.353 HM1.230.353
Plyta widrowa O 250 35 3 HS1.250.353 HM1.250.353
MDF O 260 35 3 H51.260.353 HM1.260.353
Sklejka O L4 300 35 3 H51.300.353 HM1.300.353
310 35 3 H51.310.353 HM1.310.353
Wspaniale @ 350 35 3 H51.350.353 HM1.350.353
Dobrze O 400 35 3 HS51.400.353 HM1.400.353
410 35 3 HS1.410.353 HM1.410353
430 35 3 HS1.430.353 HM1.430.353
450 35 3 HS1.450.353 HM1.450.353
500 35 3 H51.500.353 HM1.500.353
510 35 3 HS1.510.353 HM1.510.353
520 35 3 H51.520.353 HM1.520.353
530 35 3 H51.530.353 HM1.530.353
550 35 3 H51.550.353 HM1.550.353
600 35 3 HS1.600.353 HM1.600.353
610 35 3 H51.610.353 HM1.610.353
630 35 3 HS1.630.353 HM1.630.353
UWAGA: 650 35 3 HS1.650.353 HM1.650.353
Inne rozmiary dostgpne na Zapytanie. Lustrzane Wykoﬁczenie 710 35 3 HS'|7'|0353 HM'|7'|0353
krawedzi tnacych pozwala na doskonate skrawanie i dtuzsza 810 35 3 HS1.810.353 HM1.810.353
zywotnosc. 1050 35 3 HS1.1050.353 HM1.1050.353

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe Glowice i noje

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Pity tarczowe

Brzeszczoty

Frezy CNC Frezy trzpieniowe Glowice i noje

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Noze strugajace KH-HK - standard

18,6

0,9

L
mm

60

80

100
105
110
115
120
125
130
136
140
150
160
170
180
186
190
200
203
205
210
230
240
245
250
260
280
300
305
310
317
320
330
350
360
380
400
410
420
430
450
460
500
510
520
530
600
610
620
630

630 (1)
640
640 (1)

650
660
710
740
760
810

RODZAJ, ILOSC | ROZSTAW OTWOROW

000000000750000

O 100 O

O 100 O

00000000000000000000000000000000000000000000
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45
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45
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100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100

_\O_\
o o
S S

000000

@) O o @) @)
RYSUNEK POGLADOWY NOZY
(specyfikacja i rozstaw otwordw w tabelach ponizej)

SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm KLIN HSS KOBALT
45 O KH1.060.00 HK1.060.00 HK1.060.01
45 O KH1.080.00 HK1.080.00 HK1.080.01
45 O KH1.100.00 HK1.100.00 HK1.100.01
45 O KH1.105.00 HK1.105.00 HK1.105.01
O 45 O KH1.110.00 HK1.110.00 HK1.110.01
O 45 O HK1.115.00 HK1.115.01
O 45 O KH1.120.00 HK1.120.00 HK1.120.01
O 45 O KH1.125.00 HK1.125.00 HK1.125.01
O 45 O KH1.130.00 HK1.130.00 HK1.130.01
O 45 O KH1.136.00 HK1.136.00 HK1.136.01
O 45 O KH1.140.00 HK1.140.00 HK1.140.01
O 45 O KH1.150.00 HK1.150.00 HK1.150.01
O 45 O KH1.160.00 HK1.160.00 HK1.160.01
O 45 O KH1.170.00 HK1.170.00 HK1.170.01
O 45 O KH1.180.00 HK1.180.00 HK1.180.01
O 45 O KH1.186.00 HK1.186.00 HK1.186.01
O 45 O KH1.190.00 HK1.190.00 HK1.190.01
O 45 O KH1.200.00 HK1.200.00 HK1.200.01
O 45 O HK1.203.00 HK1.203.01
O 45 O KH1.205.00 HK1.205.00 HK1.205.01
O 45 O KH1.210.00 HK1.210.00 HK1.210.01
O 100 O KH1.230.00 HK1.230.00 HK1.230.01
O 100 O KH1.240.00 HK1.240.00 HK1.240.01
O 100 O HK1.245.00 HK1.245.01
O 100 O KH1.250.00 HK1.250.00 HK1.250.01
O 100 O KH1.260.00 HK1.260.00 HK1.260.01
O 100 O KH1.280.00 HK1.280.00 HK1.280.01
O 100 O KH1.300.00 HK1.300.00 HK1.300.01
O 100 O KH1.305.00 HK1.305.00 HK1.305.01
O 100 O KH1.310.00 HK1.310.00 HK1.310.01
O 100 O HK1.317.00
O 100 O KH1.320.00 HK1.320.00 HK1.320.01
O 100 O KH1.330.00 HK1.330.00 HK1.330.01
O 100 O 65 O KH1.350.00 HK1.350.00 HK1.350.01
O 100 O 65 O KH1.360.00 HK1.360.00 HK1.360.01
O 100 O 65 O KH1.380.00 HK1.380.00 HK1.380.01
O 100 O 65 O KH1.400.00 HK1.400.00 HK1.400.01
O 100 O 65 O KH1.410.00 HK1.410.00 HK1.410.01
O 100 O 65 O KH1.420.00 HK1.420.00 HK1.420.01
O 100 © 100 O KH1.430.00 HK1.430.00 HK1.430.01
O 100 O 100 O KH1.450.00 HK1.450.00 HK1.450.01
O 100 © 100 O KH1.460.00 HK1.460.00 HK1.460.01
O 100 O 100 O KH1.500.00 HK1.500.00 HK1.500.01
O 100 © 100 O KH1.510.00 HK1.510.00 HK1.510.01
O 100 O 100 O KH1.520.00 HK1.520.00 HK1.520.01
O 100 © 100 O KH1.530.00 HK1.530.00 HK1.530.01
O 100 O 100 O KH1.600.00 HK1.600.00 HK1.600.01
O 100 © 100 O KH1.610.00 HK1.610.00 HK1.610.01
200 O 200 O KH1.620.00 HK1.620.00 HK1.620.01
200 © 200 O KH1.630.00 HK1.630.00 HK1.630.01
O 100 O 100 O 100 O KH1.630.00 HK1.630.10 HK1.630.11
200 © 200 O KH1.640.00 HK1.640.00 HK1.640.01
O 100 O 100 O 100 O KH1.640.00 HK1.640.10 HK1.640.11
200 © 200 O KH1.650.00 HK1.650.00 HK1.650.01
200 O 200 O KH1.660.00 HK1.660.00 HK1.660.01
200 © 200 O KH1.710.00 HK1.710.00 HK1.710.01
200 O 200 O KH1.740.00 HK1.740.00 HK1.740.01
200 © 200 O KH1.760.00 HK1.760.00 HK1.760.01
200 O 200 O KH1.810.00 HK1.810.00 HK1.810.01




Noze strugajace KH-HK - systemowe

18,6

o

(@)

RYSUNEK POGLADOWY NOZY

(specyfikacja i rozstaw otwordw w tabelach ponizej)

L RODZAJ, ILOSC | ROZSTAW OTWOROW SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm KLIN HSS KOBALT
310 O 65 O 60 O 60 O 65 O KH1.310.00H HK1.310.00H HK1.310.01H
40 O 70 O7 O70 O70O7N0O0 KH1.410.00H HK1.410.00H HK1.410.01H

18,6 (@] (@] O (@]

RYSUNEK POGLADOWY NOZY
(specyfikacja i rozstaw otwordw w tabelach ponizej)
L 0,9

L RODZAJ, 1L0SC 1 ROZSTAW OTWOROW SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm KLIN HSS KOBALT
260 O 815 O 875 O KH1.260.00F HK1.260.00F HK1.260.01F
310 O 70 O 70 O 70 0 KH1.310.00F HK1.310.00F HK1.310.01F
410 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.410.00F HK1.410.00F HK1.410.01F
510 O 120 O 120 O 120 O 120 O KH1.510.00F HK1.510.00F HK1.510.01F
635 O 77 O 1M O 103 O 103 O 1N O 7 O KH1.635.00F HK1.635.01F

18,6 (@] (@] O (@]

RYSUNEK POGLADOWY NOZY
(specyfikacja i rozstaw otwordw w tabelach ponizej)
L 0,9

L RODZAJ, 1L0SC 1 ROZSTAW OTWOROW SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm KLIN HSS KOBALT
115 O 90 O HK1.115.00M HK1.115.01M
161 O 140 O KH1.161.00M HK1.161.00M HK1.161.01M
170 O 100 O KH1.170.00M HK1.170.00M HK1.170.01M
203 O 130 O HK1.203.00M HK1.203.01M
208 O 130 O KH1.208.00M HK1.208.00M HK1.208.01M
248 O 130 O KH1.248.00M HK1.248.00M HK1.248.01M
280 O 210 O KH1.280.00M HK1.280.00M HK1.280.01M
300 O 210 O KH1.300.00M HK1.300.00M HK1.300.01M
320 O 105 O 105 O KH1.320.00M HK1.320.00M HK1.320.01M
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Noze strugajace systemowe C AT 9BANGE

sl
g ] SYMBOL LB K ympol N SYMBOL
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
40° 0 16 3 KS3.02001
§ 60 10 23 KS1.060.01 60 12 27 KS2.060.01 60 16 3 KS3.060.01
Ig j) 80 10 23  KS1.080.01 80 12 27 KS2.08001 80 16 3 KS3.080.01
2 00 10 23  KS$110001 100 12 27  KS210001 100 16 3 KS3.100.01
- L (60~930) 23 M 10 23 KS1110.01 M0 12 27 KS211001 1016 3 KS3110.01
g = 120 10 23 KS112001 120 12 27 KS212000 120 16 3 KS3120.01
5% 130 10 23 KS1.130.01 130 12 27 KS213001 130 16 3 KS3.130.01
£ %0 10 23 KS114001 140 12 27 KS214001 140 16 3 KS3140.01
2 15 10 23 KS1150.01 150 12 27 KS215001 150 16 3 KS3.50.01
160 10 23 KS116001 160 12 27  KS216001 160 16 3 KS3.160.01
. 70 10 23 KS1170.01 170 12 27 KS217001 170 16 3 KS3170.01
T 180 10 23 KS1180.01 180 12 27 KS218001 180 16 3 KS3180.01
=2 190 10 23 KS1190.01 190 12 27 KS219001 190 16 3 KS3.190.01
200 10 23 KS120001 200 12 27 KS220001 200 16 3 KS3.200.01
20010 23 KS1210001 210 12 27 KS221001 210 16 3 KS3.210.01
20 10 23 KS122001 220 12 27 KS222001 20 16 3 KS3.220.01
400 20 10 23 KS123001 230 12 27 KS223001 230 16 3 KS3.230.01
25 10 23 KS1.23501 25 16 3 KS3.235.00
3 b 20 10 23 KS124001 240 12 27 KS224001 240 16 3 KS3.240.01
£ 50 10 23 KS125001 250 12 27 KS2.250.01
zs 60 10 23 KS126001 260 12 27 KS226001 260 16 3 KS3.60.01
g % L (100~930) 27 20 10 23 KS127001 270 12 27 KS227001 270 16 3 KS3.70.01
S T 280 10 23 KS128001 280 12 27 KS2.280.01
30 10 23 KS130001 300 12 27 KS230001 300 16 3 KS3.300.01
£ 3 10 23 KS131001 310 12 27 KS231001 310 16 3 KS3.310.01
E 330 10 23 KS1.330.01
330 10 23 KS135001 350 12 27 KS235001
— 360 10 23 KS136001 360 12 27 KS2360.01
e 400 10 23 KS140001 400 12 27 KS2.400.01
5B 40 10 23 KS141001 410 12 27 KS2.41001
he 20 10 23 KS142001 40 12 27 KS242000
= 8010 23 KS143001 430 12 27 KS243001
= 40° 50 10 23 KS145001 450 12 27 KS2450.01
K T 460 10 23 KS1460.01 460 16 3 KS3460.01
s 480 10 23 KS1480.01 480 12 27 KS2.480.01
= 16 50 10 23 KS150001 500 12 27 KS2.50001
- i 50 10 23 KS151001 510 12 27 KS2.510.01
s 50 10 23 KS152000 520 12 27 KS2.52001
= L (20~930) sl 50 10 23 KS1530.01 530 12 27 KS2.53001
g 540 10 23 KS154001 540 12 27 KS2.540.01
=

610 10 23 K51.610.01 610 12 27 KS2.610.01

620 10 23 KS1.620.01 620 12 27 KS2.620.01

630 10 23 KS1.630.01 630 12 27 KS2.630.01

635 10 23 KS1.635.01
MATERIAL Dobrze  Wspaniale 640 10 23 KS1.640.01 640 12 27 KS2.640.01
650 10 23 KS1.650.01 650 12 27 KS52.650.01 650 16 3 KS3.650.01
710 10 2,3 K$1.710.01 710 12 2,7 KS2.710.01 710 16 3 K$3.710.01
Twarde drewno, suche 810 10 23 KS1.810.01 810 12 27 KS2.810.01 810 16 3 KS3.810.01
Twarde drewno, mokre 860 10 23 K51.860.01

Drewno egzotyczne PY 910 10 23 K$1.910.01
930 10 23 K$1.930.01 90 12 2,7 KS2.930.01 90 16 3 KS3.930.01

UWAGA: Na zamdwienie dostepne s takze inne dtugosci nozy sytemowych: Tersa, Centrostar, Centrofix, Quickfix, Centrolock oraz noze w wersji HM.
Posiadamy w ofercie réwniez noze do innych systemow".

@
=3
S
=
I}
=
N
2
<
=
>
=
S
=
A

Drewno iglaste, suche
Drewno iglaste, mokre

Narzedzia reczne
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Noze wymienne VHM do strugarek recznych CNAT S5ANSE

ZASTOSOWANIE: DANE TECHNICZNE: §
Drewno miekkie, drewno twarde, sklejka. SNRAISOL K40 @ &
- Twardo$¢ (HV10):. .o oeee e 1.400 =
- Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2):........... 2.600
L H K PRODUCENT MODEL SYMB.O : SYMB.OL 5
mm mm mm opakowanie 2 szt. opakowanie 10 szt. =S
56,0 55 11 Adler 790.560.00
60,0 55 11 Wegoma 790.600.01 g
75,5 55 11 Aeg HTH75 790.755 790.755.00 2
Black & Decker ~ DN75, 750SR, 600K g
Bosch 0590, P400, 1590,1591 =
Festo REP75
Haffner FH222 <
Holz-Her 2223,2286,2320 £z
Kress Jet-Star 6701, 6702 g §
Mafell HU75 g
Metabo 6375 -
Scheer MH75/3, MH80
Ski 98H gz
78,0 55 11 Virutex 790.780 790.780.00 5 —Fz
MFF40, MFF80, MFF81, s =
80,5 59 1,2 Elu MFFSTEK, PF161 790.806 790.805.00
80,5 55 11 Elu MFF80 790.805 790.805.01
Aeg
Bosch
L — Haffner
e — EH82, EH825, EH822, EH450, EH700,
1 80 55 11 Aeg EHA2.1. H500, H7S0, EHTOOR 790.820 820559 =
—— Black & Decker  DN76 g
10 sztuk w plastikowym opakowaniu Bosch PHO 100/150, PHO 200/300, 4387, é g
PHO 2-82/3-82, Gustav, H00882 IS
(asals (E82 = §
DeWalt DW678, DW678EK, DW680
Elu HH15, HH40, HH40K, HH40EK =
Fein HS2151 E
Felisatti TP282
Haffner FH224
Hitachi F20, F20A, FP20A, P20V, P20SA é ~
Holz-Her 221,322 £s
Legna R82, G82 g
Mafell EHUS2, MHUS2 ="
Makita 1001, 1100, 1125B, 19008, 1901, -
1923B, 1923H, 1923H0 N
Metabo 4382, 8382,0882, 0883, E0983 ;'*g
Perless HHBS2B IS
Peugeot RA400, 82RAC, RA82(S, BR82, BRA1- E
82, BRA3-82, RA1082CA
Ryobi 11323-A 2
Skil H92, H94, H95, H96, H97, 1506, 1510 §
2 sztuki pakowane w blister Stayer 9808 §
92,0 55 1,2 Aeg 450 790.920.00 =
Hitachi F30A, FU30 S
Ryobi L120N, L150N, L1205N, L1323 §
102,0 55 11 Aeg HB750, EH102, HBE80O 790.992.00 §
L H K SYMBOL SYMBOL &
mm mm mm DI hlenL HSS (2 szt.) VHM (2 szt.) 2
82 29 3 Bosch® GH020-82 790.821.50 790.821.10 g g
B&D® DN710, DB711 ;;f"%
Makita® 19008, 1923B, 1100, 1901, 1125 e =
Ryobi® 113234, 1-282 2 ;E

2 sztuki pakowane w blister




: . \/ ORANGE
Plytki wymienne VHM CRNAT 255\s
: @
g Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
= 35°( l SYMBOL
L H K
-—-1-®O--|H
- H O {7 mm mm mm A
g Kt L 75 12 15 3 75122 375122
= 765 12 15 35 76122
9,6 12 15 35° 96122 396122 496122
o 15 12 15 35° 15122 315122 415122
£ 195 1 15 3 19122
% 20 12 15 35° 20122 320122 420122 220122
S
v Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
8 . 355 7 ] SYMBOL
S E L H K
g? 77”@777@7’? mm  mm  mm A
= K= L » 1”15 3 125122 52512
30 12 15 35° 30122 330122 430122 230122
= = 30 12 15 45° 630122
5 0 12 15 3 40122 340122 440122 240122
T 50 1 15 35° 50122 350122 450122 250122
60 12 15 35° 60122 360122 460122
Phytki wymienne do fazowania i frezowania
35° I L H K SYMBOL
— 777’7@777@7’} mm mm mm 2
§ & = ‘ L 295 9 15 35° 3094 33094
ég 29,5 12 15 35° 30124 330124 430124 230124
23 5 09 15 3% 4094 34094
= 49,5 9 15 35° 5094 35094
o 49,5 12 15 35° 50124 350124 450124 250124
§ " Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
350/ LF |_ H K A SYMBOL
= - ¥ & --0G- “? mm  mm  mm
sz k] - | 83 1 15 3 283127 3283127
£= 83 15 3% 483127 3483127
= Phytki wymienne do fazowania i frezowania
¥ . SYMBOL
S (R — %H L H K A
= | mm mm mm
= K L
20 41 11 35° 220414 520414
g 30 55 11 35° 230554 530554
“;f 50 55 11 35° 250554 550554
§ - Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
B LF SYMBOL
w - -4 {|-H
z i G} {7 L H K A
s mm mm mm
a KQ_IG L= .
s 12 12 15 35 12124 312124 412124
2 30°/45° () == | B BE 2 4 136204
— — 1 o
. \ :C}) H woou 1230 o
g BE — i 14 14 2 30° 814204 314204 414204
b K= =L 14 14 2 45° 614204
= R Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
=9 SYMBOL
55 AW N
£ Al H mm  mm  mm
E2 4|} “oou 2 RA° 14244
A E




Noze wymienne VHM CINAT 9BANGE

Ptytki wymienne do fazowania i frezowania

Pity tarczowe

3521
> ,,@,,,,@,,,,@,E L H K n SYMBOL
Bl mm mm mm _
K L =
50 9 15 35° 5093 5
50 12 17 35° 50123 150123 450123 §

Ptytki wymienne do fazowania i frezowania

L H K , SYMBOL

Glowice inoze

mm mm mm

20 1 15 3w 20129 620129
0 7 15 3 30129 630129 £ _
00 1 15 3% 50129 £ 5

Phytki wymienne do fazowania i frezowania

L H K A SYMBOL €2
mm mm mm .g éJ
18 18 19 181954

18 18 245 182454

Phytki wymienne do fazowania i frezowania

L H K SYMBOL

A
mm mm mm

22 19 2 30° 220201

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Pytki wymienne do fazowania i frezowania =
L H K R A SYMBOL g
mm mm mm mm
16 22 5 15 162215 &
6 2 5 2 162220 g3
6 2 5 3 162230 gz
16 22 5 45° 162245 =

Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
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L H K R SYMBOL
35eg R y (e mm  mm  mm  mm A
SR
h ‘ L Lt 19,5 9 15 2 35° 219152 v
K= ‘ 19,5 9 1,5 3 35° 219153 &
19,5 9 15 5 35° 219155 -§
2 12 15 64 35 790.064.00 5
MATERIAL HOS MO SMGR UMGM 5 1 15 8 35 790.080.00
Miekiie drewno, suche o ' T 5
Miekkie drewno, mokry ° DANE TECHNICZNE: g
— Twardos¢ (HV10): 1750 - wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm2): 2.100 2
Drewno lisciaste, suche =
L ® Twardos¢ (HV10): 2020 - wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2): 3.700 &
Drewno liSciaste, mokre e o Twardos¢ (HV10): 2300 - wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2): 3.500 g
Plyta widrowa c o ° Twardos¢ (HV10): 2550 - wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2): 3.200 g
MDF ° ° 5
HDF = )
LI i = =
P rias A S €
Materiaty cieme ° ' g )
5%

UWAGI: Wszystkie noze sprzedawane w opakowaniach po 10 sztuk (minimalne zamdwienie)
@ Doskonale




Pity tarczowe

Rolki posuwowe Brzeszczot
ELASTOMERI y

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Wiertta

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Rolki posuwowe o zgbach stalowy i rolki gumowe (222 elastomeri

Elastomeri to firma posiadajaca 25 letnie doswiadczenie w produkcji kot posuwowych do wszelkiego rodzaju strugarek, okleiniarek, grubosciowek, szlifierek dla klientéw na

catym $wiecie. Podstawa oferty tej firmy s rolki posuwowe o zebach stalowy oraz rolki gumowe potocznie zwane odbiorczymi.

KOtA STALOWE

Dzieki wspétpracy z najwiekszymi producentami pozwolito im na opracowanie wielu profili zebéw, o ksztatcie dostosowanym do réznego rodzaju materiatu z ktérym
pracuj klienci. Mozna w nich wyréznic osiem podstawowych wariantéw. Kazdy z nich zostat opracowany i dostosowany do odpowiedniego materiatu tak aby umozliwi¢ jak

najsprawniejsza prace maszyny.

KOtA GUMOWE

Aby dostosowac sie do roznych profili produkgji firma Elastomeri uzywa w ich wytwarzaniu materiatéw najwyzszej jakosci a dobdr podyktowany jest przeznaczeniem dane;j rolki.
W $rdd nich mozemy znalez¢ rolki z guma bardzo miekka na poziomie 45ShA, stosowane przy oklejaniu ptyt MDF papierem. Jak rowniez te o twardosci 70-80ShA uzywanych
do produkgji kantéwek drewnianych. Tak duza gama produktow umozliwia klientom bardzo precyzyjne dopasowanie narzedzia w taki sposob aby praca urzadzenia byta jak

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia
VIRUTEX

Narzedzia reczne
PIHER

Stoty warsztatowe
RAMIA

Narzedzia reczne
STACO

System pofaczen
meblowych OVVO
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najbardziej efektywna a jednoczesnie zuzycie rolki byto jak najmniejsze.

Produkty Elastomeri kompatybilne sa zmaszynami producentow:

WEINIG HARBS FESTO HOFFMAN

StM CHEUT ROMA GEORG FISCHER
WADKIN TSN FROMMIA STETON
VERBOOM LEADERMAC MAGGI IMA

FEEDERER LESTRO DDR HOMAG
GUILLIET HOLZHER MARTINPANHANS BIMATIC
VIERSEITER ELU SAC



Frezy trzpieniowe ' o

° Frezy rowkujace 161
I zestawy Frezy do aluminium 163
Frezy proste na ptytki wymienne 164
Frezy do czopéw 166
Frezy do ptaszczyzn 167
Frezy z gérnym tozyskiem 168
Frezy pod uszczelke 170
Frezy trymujace 17
Frezy do ukosowania z tozyskiem 171
Frezy proste z dolnym tozyskiem 172
Frezy proste z podwdjnym fozyskiem 173
Frezy do wycinania otworéw 177
Frezy do wregowania 178
Frezy do otwordéw typu T 181
Frezy pod Sruby 182
Zestaw ostrzy pitkowych 183
Frezy pitkowe 184
Frezy do potaczen katowych 186
Frezy do potaczen odwrotnych 188
Frezy do szuflad 189
Frezy do skrzydta okiennego 190
Frezy do szproséw 191
Frezy do potaczen 192
Frezy literujace (60°) 197
Frezy bruzdujace 198
Frezy od Alucobondu 199
Frezy fazujace 200
Frezy do korytek i czasz, kuliste i zaokraglajace 202
Frezy profilowe “Cavetto” i “Ovolo” 205
Frezy zaokraglajace, dekoracyjne, profilujace 206
Frezy zaokraglajace na ptytki wymienne 208
Frezy profilowe, dekoracyjne 209
Frezy do zaokraglania i fazowania 214
Frezy do boazerii 215
Frezy zaokraglajace typu “Potwatek” 216
Frezy do rowkow oraz frezy ksztattowe 217
Frezy profilujace “Lonnie Bird” 220
Frezy do uchytow, parapetow 221
Frezy do poreczy, ptycin i krawedzi stotow 222
Zestawy frezéw do ramiakéw 225
Frezy dekoracyjne 228
Frezy do twardych materiatéw 229

Zestawy frezéw 237



Dane techniczne frezow trzpieniowych.

Wedtug branzowego WOOD Magazine,
frezy marki CMT to najlepsza jakosc frezow!

Magazine

Dzigki zastosowaniu precyzyjnych

maszyn C(NC uzyskano 3 razy trwalsze,
perfekcyjnie wykonczone krawedzie.
Kazda krawed? tnaca jest precyzyjnie

ostrzona z doktadnoscig do mikrona, w celu
wytworzenia idealnego kata ciecia, ktdry
zapewnia bezkonkurencyjna ostrosc¢ i trwatos¢.

System ANTI-KICKBACK
Zapewnia kontrole gtebokosci pracy co
wptywa na zwiekszenie bezpieczenstwa.

Weglik przemystowy w technologii
SINTERHIP

Uzyty weglik zostat poddany specjalnemu
procesowi produkji SinterHIP (Prasowanie
Izostatyczne na goraco), ktéry polega na
poddaniu obrabianego materiatu dziataniu
wysokiej temperatury (1025C) i wysokiego
ci$nienia (nawet do 105 bar). Dzieki czemu
praktycznie wyeliminowano porowato$¢
wewnetrzng co przekfada sie na znacznie
dtuzsza zywotnosc i bardzo dobra stabilnos¢
krawedzi skrawajacej.

(RONSTE powtoka PTFE

ORANGE Wyjatkowa powtowa o antyadhezyjnych

i antykorozyjnych whasciwosciach zabezpiecza narzedzie
W przed przegrzaniem i wydtuza jego zywotnosc.

“SREBRO-MIEDZ-SREBRO”

Ztozony proces lutowania ta metoda,
zabezpiecza ostrze przed uszkodzeniem nawet
rzy pracy z bardzo twardymi materiatami.

— H Q Najlepsza szwajcarska stal

To co$ co cechuje narzedzia firmy CMT

STEEL i jest ich znakiem rozpoznawczym.

Opakowania wysokiej jakosci



\/ ORANGE
Porady techniczne CNAT 2550

Frez Frez Frez Frez
prosty wykanczajacy wykanczajacy wykanczajac
pozytyw negatyw pozytyw i negatyw

Perfekcyjne
wykoniczenie

i
AT

A | X
Perfekcyjne Perfekcyjne
wykoriczenie wykoriczenie
Zagtebianie osiowe Zagtebianie skosne Interpolacja srubowa

Mozliwos¢ pracy jedynie z frezami o ujemnym

- ), : Metody rekomendowane do narzedzi z opcja rowkowania
kacie skrawania i ostrzem wiercacym.

PROBLEMY —— ROZWIAZANIA ——

IMNIE)SZ @7 IWIEKSZ &
+ Predkosc¢ obrotowa
Staba jakos¢ wykoriczenia } GW*?I:);?: /éDF:;Zczie ﬁ::?::,jjvil:jzy::qcych
« Zacisk freza/uchwytu
et o s
Przypalenie krawedzi tnacej } « Predkost obrotowa « Predkos¢ posuwu

« llos¢ krawedzi tnacych

. _— « Predkosc obrotowa
Delikatne wyszczerbienia ” i
. . } - Gtebokos¢ pracy « Predkos¢ posuwu
krawedzi tnacej ) .
- Site odciagu pytu
Nadmierne wibracje } . Prgdkosc, ?brotowa « Docisk obr.ablanego elementu
- Gtebokos¢ pracy « Mocowanie elementu
» - Srednice trzpienia
« Predkos¢ posuwu « Zacisk tﬁlei P
Itamanie freza } « Glebokos¢ pracy - ) -
o . - Zmieni narzedzie na petnoweglikowe
- Wibracje/Drganie lub 2 Densimetu

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

£
N
=
by
N
=
<
=
=)
=
=
=
=
]

Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO

@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

i akcesoria




Frezy proste HM, seria krétka C AT 9BANGE

1 ) ) ) 2 o

Jezeli szukasz narzedzia, ktére pozwoli Ci zaoszczedzi¢ Twéj czas i pieniadze przy jednoczesnym zachowaniu idealnej powierzchni
po frezowaniu, koniecznie musisz mie frez prosty CMT w swoim warsztacie. Wyprodukowany z najwyzszej jakosci stali korpus
oraz ostrze z weglika spiekanego sprawiaja, ze frez ten posiada dtuga zywotnos¢, dajac za kazdym razem perfekcyjne wykoniczenie

@
3
S
N
o
=
<
=
>
=
a

g powierzchni. Jak wszystkie narzedzia CMT, frezy te posiadaja pomarariczowa powtoke ograniczajaca przywieranie odpadow
g powstajacych przy frezowaniu. Wycentrowane i zbalansowane narzedzia daja gwarancje precyzji przy kazdym frezowaniu. Szeroki
«“ zakres dostepnych rozmiaréw daje wielkie mozliwosci zastosowania frezow prostych.
| =

% Frezy o Srednicy wiekszej niz
3 9mm, posiadaja mozliwos¢ I

niewielkiego wwiercania sie

I w obrabiany materiat.

D —=!

Rysunek w skali 1:1

Frezy trzpieniowe
izestawy

——

Frezy CNC
i uchwyty

Potaczenie na lamelki uzywajac frezéw 7/8/911.040.11

Pofaczenie pod katem prostym
Pofaczenie boczne

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Pofaczenie na pidro-wpust

Otwornice

§ g Czop petny Wreg Potaczenie wielowpustowe

D 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
é mm mm mm S=06mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=@12,7mm
E . 2% 4 45 711.020.1 811.020.11
§ 3 8 45 711.030.11 811.030.11
= 3 8 45 911.030.11
@ -3 8 583 911.530.11
& .32 95 45 811.032.11
ks <4 10 583 911.540.11
g 4 10 45 711.040.11 811.040.11
- -4 10 50 911.040.1
% +4,75 12,7 50,8 811.047.11
g .5 12 50 711.050.11 811.050.11 911.050.11
g .5 12 58,3 911.550.11
?; -6 16 50 711.060.11 811.060.11 911.060.11
— <6 19 63,5 911.560.11 811.560.11
% +6,35 19 50,8 811.064.11
= +6,35 19 57,2 811.065.11
= .6,35 19 63,5 811.564.11
= -7 18 49 711.070.1 811.070.11 911.070.11

.7 18 63,5 911.570.11

76 20 50 911.076.11

-8 20 50 711.080.11 811.080.11 911.080.11

« VHM

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy proste HM, seria krétka CINAT 9BANGE

D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL g
mm mm mm S=06mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=@12,7mm :'i
.8 25,4 70 811.081.11 &
-8 25,4 70 811.581.11

9 20 48 711.090.11 911.090.11 z
9,5 19 50,8 811.095.11 5
95 254 63,5 811.096.11 =
9,5 25,4 66,7 811.595.11

10 20 48 71110011 811.100.11 911.100.11 .
10 254 63,5 811.600.11 E
11 20 48 711.110.11 911.110.11 g
12 20 50 7111201 8111201 91112011 &
12 25,4 63,5 911.620.11 811.620.11

123 254 57,2 8111231 g
123 254 63,5 811.623.11 55
127 19 57,2 811.127.11 g s
127 254 66,7 811.627.11 g
127 31,7 82,5 811.628.11

3 20 57 71113011 911.130.11 .
14 20 50 71114011 811.140.11 911.140.11 St
14,2 14,2 57,2 81114211 2
15 20 57,2 71115011 811.150.11 911.150.11

15,8 19 66,7 811.158.11

15,8 25,4 63,5 811.660.11

16 20 57,2 711.160.11 811.160.11 911.160.11

16 254 63,5 811.661.11

17 20 50 71117011

18 20 50 711.180.11 811.180.11 911.180.11 =
18,2 25,4 57,2 811.182.11 b ‘g
18,2 25,4 63,5 811.682.11 Z 8
19 20 57,2 71119011 811.191.11 911.190.11 23
19 25,4 63,5 811.690.11 =
2 20 50 711.200.11 811.200.11 911.200.11

2 20 57,2 7112201 811.220.11 911.220.11 £
% 20 50 7112401 911.240.11 g
25 20 50 711.250.1 911.250.11 <
25,4 19 50,8 811.254.11
25,4 31,7 76,2 811.754.11
285 317 76,2 811.785.11

« VHM

Elektronarzedzia
i akcesoria

Zestaw do potaczen wykonywanych w sklejce
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Zestaw specjalnie zaprojektowany do tworzenia wpustow w sklejce. Srednice frez6w zapewniaja wykonanie
idealnie pasujacych wpustéw. Uzywaj srednicy 18.2mm do sklejki 19mm, Srednicy 12.3mm do sklejki
12.7mm, natomiast $rednicy 6mm do sklejki 6.35. Zestawy dostepne z trzpieniem 6.35 lub 12.7.

Narzedzia reczne

Przyktad zastosowania w sklejce o grubosci 12.7mm

Stoty warsztatowe

Pofaczenie wykonane Pofaczenie wykonane
frezem prostym 12,30mm frezem prostym 12,70mm
Precyzyjne dopasowanie, Zauwazalna niepotrzebna §
bez luk. przestrzen w pofaczeniu.
)
oPIS SYMBOL SYMBOL *"é_’ €
S=06,35mm S=012,7mm cE
Zestaw rowkujacy (6- 12,3 - 18,2mm) 811.001.1 811.501.1 &g




Frezy proste HM, seria diuga C AT 9BANGE

=S = i HMIVHMI zz|zz+1| 23| R|-||
& UWAGA:
Nigdy nie uzywaj zniszczonych lub zuzytych frezéw.
~ Zawsze stosuj odpowiedni posuw. Pracuj ostroznie ﬂ/
g z frezami o matych srednicach. Aby uzyskac jak
§ najlepsza jakos¢ przy pracy z matymi Srednicami, b
«“ frezuj na wiecej niz jedno przejscie.
L
g o I
2 Przy uzyciu frezow @9 lub
< I wiekszych, mozna wykona¢
2 krotkie operacje wiercace.
Eg [ —
g = p=!
Frez Z2+1z bardzo dtuga czescia robocza.
& & UWAGA:
8 £ Frezuj na kilka ptytkich przejs¢ aby uniknac Rysunek w skali 1:1
T uszkodzenia narzedzia. Gwarancja nie obejmuje
niewtasciwego uzytkowania narzedzia.
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
s mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
R 3 m 60 712.030.11
é g 3,2 12,7 50,8 812.032.1
23 -4 12 60 712.040.11
= 5 18 60 712.050.11
<6 254 60 712.060.11 812.060.11 912.060.11
g 6,35 25,4 60 812.064.11
§ -8 31,7 60 712.080.11 812.080.11 912.080.11
< 8 31,7 75 912.580.11
9 31,7 75 912.590.11
=i 95 37 63,5 812.095.11
£3 95 317 73 812.595.11
g % 10 31,7 60 712.100.11 812.100.11 912.100.11
& 10 31,7 70 812.600.11
~ 10 31,7 74 912.600.11
< 1 317 82,5 812.611.11
E 12 31,7 60 71212011 812.120.1 912.120.11
% 12 31,7 70 812.620.11
= 12 38,1 95 912.621.11 812.621.11
@ 12 50,8 108 912.622.11
5l 12 70 110
§ 12,7 31,7 70 81212711 9121271
“;f 12,7 38,1 95 812.627.11
- 127 50,8 108 812.628.11
% 12,7 63,5 m 812.629.1
g 14 31,7 60 71214011 812.140.11 912.140.11
5 14 31,7 70 912.640.11
13 15 3,7 66 71215011 812.150.11 912.150.11
— 15 317 70 912.650.11
% 15,8 31,7 70 812.158.11
“;f 16 31,7 66 712.160.11 812.160.11 912.160.11
?:»« 16 31,7 70 912.660.11 812.660.11
& 18 38 80 912.681.11
- 19 38,1 82,5 912.690.11 812.690.11
i % 19 50,8 92 912.691.11 812.691.11
é S 20 38,1 80 912.701.11
9= 22 38,1 80 912.721.11
A E

- VHM




Frezy proste z ostrzem wiercagcym cm ?8 Ns(EE

o )

Rodzaj frezéw prostych posiadajacych ostrze wiercace, pozwalajace na swobodne
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wwiercanie sie w obrabiany materiat. Frez ten moze pracowac w drewnie miekkim
lub twardym, ptycie wiérowej, materiatach drewnopochodnych oraz plastiku. Moze =
by¢ uzywany zaréwno na maszynach CNC jak i frezarkach recznych z odpowiednim T §
uchwytem. g
L
I E
Ostrze wiercace é
3
T Ostrze wiercace pozwala na wielokrotne
wykonywanie operacji wwiercania sie %
I w materiat. ~D £z
=~ p = =
Rysunek w skali 1:1 O -
=
D 1 L SYMBOL D 1 L SYMBOL £ 3
mm mm mm S=@8mm mm mm mm S=012mm
.3 10 55 174.030.11 10 35 20 177.100.11
<4 10 55 174.040.11 12 35 90 177120.11
) 12 55 174.050.11 12 50 100 1771211
6 14 55 174.060.11 14 35 2 177.140.11
-7 20 55 174.070.11 16 35 90 177.160.11
8 20 55 174.080.11 16 60 110 177.161.11 .=
8 30 70 174.081.11 18 35 20 177.180.11 B
8 40 90 17408211 18 60 110 17718111 Es
9 20 55 174.090.11 20 35 90 177.200.11 g =
10 20 60 17410011 22 35 20 177.220.11 B
10 30 70 174.102.11 24 35 90 177.240.11
10 40 90 174.101.11 25 35 90 177.250.11 g
1 20 60 1741101 26 35 92 177.260.11 s
12 20 60 174.120.11 28 35 2 177.280.11 =
12 30 70 17412211 30 35 90 177.300.11
12 40 20 1741211 35 35 20 177.350.11 -
13 20 60 174.130.11 S e
14 20 60 174.140.11 g2
14 30 70 174.142.11 £ s‘é
14 40 20 1741401 =
15 20 60 174.150.11 -
16 20 70 174.160.11 §
16 30 70 174.162.11 5
16 40 90 174.161.11 S
18 20 70 17418011 2
18 30 70 17418111
18 40 80 17418211 g
19 20 70 174.190.11 =
20 20 70 174.200.11 =)
20 30 70 174.201.11 §
20 40 90 174.202.1
by) 20 70 174.220.11 g
2 30 70 17422111 E
22 40 92 174.222.11 g
235 20 70 174.235.11 =
2% 20 70 174.240.11 i
24 30 70 174.241.11 g
24 40 90 174.242.11 o
25 20 70 174.250.11 5
26 20 70 174.260.11 =
26 30 70 174.261.11 =
28 20 70 174.280.11 ]
28 30 70 174.281.11 g §
29 20 70 174.290.11 é— =
30 20 70 174.300.11 §,i %
A £

« VHM




Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertta
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Frezy rowkujace z wewnetrznym gwintem

CRNAT 9550"

=

%—D—%

DANE TECHNICZNE:
- Stalowy korpus
- 2 proste ostrza HM + 1 ostrze wiercace HM

ZASTOSOWANIE:

Praca w litym drewnie, plastiku oraz ptycie
laminowanej. Mozliwos¢ zamontowania na
maszynach CNC jak i frezarkach recznych
wyposazonych w odpowiednie uchwyty.

Ostrze wiercace HM

- ®

D=

Ostrze wiercace HM

mm

18
23
23
23
23
23
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

35
35
35
35
35
35
35
35

45
45
45
45

60
60

mm

14
20
22
22
25
25
25
25
25
25
25
25

35
35
35
35
45
45
45

mm

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

67
67
67
67
67
67
67
67

77
77
77
77

92
92

mm

50
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52

67
67
67
67
77
77
77

2 o)

SYMBOL
S=M12x1

170.060.11
170.080.11
170.100.11
170.110.11
170.120.11
170.140.11
170.150.11
170.160.11
170.180.11
170.200.11
170.220.11
170.240.11
170.250.11
170.260.11
170.280.11
170.300.11
170.350.1

171.080.11
171.100.11
17112011
171.140.11
171.160.11
171.180.11
171.200.11
171.220.1

180.120.11
180.160.11
180.180.11
180.200.11

181.160.11
181.200.11

) )

SYMBOL
S=M10
173.060.11
173.080.11
173.100.11
173.120.11
173.140.11
173.150.11
173.160.11
173.180.11
173.200.11
173.220.11
173.250.11
173.300.11

182.080.11
182.100.11
182.120.11
182.140.1
182.160.11
182.180.11
182.200.11




Frezy do aluminium HSS

CRNAT 9550"

R

s ) on)

D 1 L SYMBOL
mm mm mm S=@8mm
3 12 60 188.030.51
4 12 60 188.040.51
4 40 100 188.041.51
L 5 14 60 188.050.51
5 40 100 188.051.51
6 14 60 188.060.51
6 40 100 188.061.51
7 14 60 188.070.51
TTT 8 14 80 188.080.51
I 8 40 100 188.081.51
9 14 80 188.090.51
10 14 80 188.100.51
- 12 14 80 188.120.51
D —
DANE TECHNICZNE:
Maksymalna predkos¢ obrotowa - Wykonane z wysokiej jakosci HSS 5% Co
- 1 spirala tnaca typu pozytyw
- Wyrzut widra w gére
ZASTOSOWANIE:
Spedjalna jednoskretna budowa frezu zapewnia wysoka efektywnos¢,
utrzymana na podobnym poziomie przy zastosowaniu w materiatach
wykonanych z réznego typu aluminium.
Frezy do aluminium HSS o dtuzszej czesci roboczej
R hss) 22 e)
D 1 1 L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=010mm
4 46 16 90 189.040.51
5 35 18 80 189.050.51
5 35 14 120 189.051.51
5 55 16 90 189.052.51
6 45 16 90 189.060.51
8 68 14 100 189.080.51
B 8 55 14 80 189.081.51
L 10 95 14 120 189.100.51
10 70 30 100 189.101.51
DANE TECHNICZNE:

Maksymalna predkos¢ obrotowa

- Wykonane z wysokiej jakosci HSS 5% Co
- 1spirala tnaca typu pozytyw
- Wyrzut widra w gére

ZASTOSOWANIE:

Specjalna jednoskretna budowa frezu zapewnia wysoka efektywnosc,
utrzymana na podobnym poziomie przy zastosowaniu w materiatach
wykonanych z réznego typu aluminium.
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Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Frezy proste na ptytki wymienne

CM

ORA
TOO

NGE
s@

=S

- D |=
D I
mm mm
8 20
8 20
8 20
95 30
95 30
10 30
10 30
12 30
12 30
1 50
127 30
127 30
127 50
14 30

L
mm

60
60
67
70
80
70
80
70
80
103
70
80
103
73

8z~

@ DLUISZA
ZYWOTNOSC

Frez prosty Z=1na wymienne ptytki posiadajace wyztobienia, ktére zapewniaja bezpieczne i stabilne utozenie ostrza na korpusie.
Mozliwos$¢ frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF, laminowane DTD oraz twarde drewno. Moze by¢ stosowany zaréwno

we frezarkach recznych jak i maszynach CNC. Uwaga: Zdjecie moze odbiegac od faktycznego wygladu freza.

]

]

p

Do poprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy wkretak dynamometryczny
E
&
=8
=96 =10 =12 =127 = =14 = =12 = =127
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @ <
=== e
5=06,35mm S=g8mm S=glamm  S=0127mm —
651.079.1 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
651.080.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
651.081.11 651.681.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
651.095.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
651.695.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
651.100.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
651.101.11 651.701.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
651.120.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
6511211 651.721.1 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
652.121.11 652.621.11 250554 651.999.03 990.016.00 991.060.00
651.127.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
651.727.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
652.628.11 250554 651.999.03 990.016.00 991.060.00
651.140.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy pytki o twardosci MGOG6 (str. 152, 153)

Frezy proste na ptytki wymienne

s

=D =

Frez prosty Z=1 na wymienne ptytki mocowane za pomocg $rub typu
Torx. Mozliwosc frezowania i wiercenia w ptycie wiérowej i MDF. Do

uzywania na frezarkach recznych.

Prawidtowa pozycja nozy
Docisnij néz
do gniazda
i dociggnij
Sruby mocujace.

D | L
mm mm mm
12 29,5 79
12 39,5 90
12,7 29,5 89
14 50 96
16 50 96

GNIAZDO &

INSERT I I 3@% F:H
(ARBIDE Z1 || RH @ s
§ S - ] T A
_ Iy . /4 N A
0 \ . N ) N
I~ |\ < Nz P
_ / \ 7 4 S A
= . / \ ; | =
ok > - R
Do poprawnego montazu nozy |- \’ \ N Z’ ]‘ \’\/ A
wymiennych rekomendujemy | 2t e 12,7 “l = 2|/
wkretak dynamometryczny A VEO R ANEAR N S 107
A \\ ST S é\ ) :
\_\\\\‘/\f'/ I/\'\_\\\\ _I/‘ <" I/‘
o= ’/ '\ NN N, = ~ ) NN
fO i G L N e, (S Tea ()
SYMBOL SYMBOL SYMBOL . <
EE T
S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm (@@ _— N
652.120.11 3094 990.072.00 991.061.00
652.122.11 4094 990.072.00 991.061.00
652.627.11 3094 990.072.00 991.061.00
652.141.11 5093 990.072.00 991.061.00
652.161.11 5093 990.072.00 991.061.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 152, 153)




Frezy proste na ptytki wymienne C AT SRANSE

[ S MEc| z1+1| RH |@ @ %

Frez prosty Z=1+1 posiada jedno ostrze wiercace i jedno ostrze boczne mocowane za pomoca srubek Torx. Korpus jest precyzyjnie wywazony.
Mozliwos$¢ frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF, ptyta laminowana oraz twarde drewno. Moze by¢ stosowany zardwno we
frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

- | | -4 4 =7

Do poprawnego montazu nozy

@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

Brzeszczoty

wymiennych rekomendujemy §

L  wkretak dynamometryczny %
— Prawidtowa pozycja nozy § § >
Dociénij néz o Z g5
do gniazda S g

1 i dociagnij & =
$ruby mocujace.

anazoo A\ )
=—16—= 18 20 2

(B, S—

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL T ] PO
mm mm mm S=@8mm S=@12mm  S=012,/mm  S=@20mm @@ (KKI@ @(@

15,8 283 92 653.158.11 283127 | 990.074.00 | 990.075.00 75122 990.072.00 | 991.061.00
15,8 48,3 112 653.159.11 483127 990.074.00 | 990.075.00 75122 990.072.00 | 991.061.00 =
16 28,3 82 653.160.11 283127 990.074.00 | 990.075.00 75122 990.072.00 | 991.061.00 i ‘q-:,,
16 28,3 92 653.161.11 653.661.11 283127 990.074.00 | 990.075.00 75122 990.072.00 | 991.061.00 § g
16 48,3 11,5 653.162.11 653.662.11 483127 990.074.00 | 990.075.00 75122 990.072.00 | 991.061.00 é %
18 483 11,5 653.681.11 483127 | 990.074.00 | 990.075.00 75122 990.072.00 | 991.061.00 =2
20 483 1,5 653.701.11 483127 990.074.00 | 990.075.00 96122 990.072.00 | 991.061.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 152, 153)

Otwornice

Frezy proste na ptytki wymienne

=S
. INSERT 2X
CARBIDE

Frez prosty Z=2 na wymienne ptytki mocowane za pomoca Srubek Torx. Stosowanie ptytek czteroostrzowych

zapewnia bardzo dobre wwiercanie sie w materiat. i i
- = .
Do poprawnego montazu nozy

wymiennych rekomendujemy
wkretak dynamometryczny

Elektronarzedzia
i akcesoria

)
N
=
by
N
=
<
=
S
2
=
=
=
e

I = =

b Prawidtowa pozycja nozy Z =

Dociénij néz E] = 16— v

= =]

do gniazda e =

i dociggnij 2

Sruby mocujace. ;

GNIAZDO & a

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL TN PO -q-g;

mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm S=@20mm @@ _— N §
16 28,3 76 654.160.11 283127 990.073.00 991.061.00 =
16 28,3 87 654.161.11 654.661.11 283127 990.073.00 991.061.00 i %
16 483 105 654.162.11 654.662.11 483127 990.073.00 | 991.061.00 E‘ §
19 12 45 655.190.11 12124 990.075.00 991.061.00 z =
&g

Do pyt drewnopochodnych zalecamy plytki o twardosci MGOG6 (str. 152, 153)




Frezy na czopy taczeniowe C AT RANSE

s NJlm) 22 re) @3

@
3
S
N
o
=
<
=
>
=
a

Frezy pod gniazda posiadaja ostrza HM ustawione pod negatywnym katem gwarantujace gtadkie krawedzie po obrébce.
Frez ten doskonale nadaje sie do pracy w drewnie jak i w materiatach drewnopochodnych. Frez dostepny réwniez w wersji
= zg6rnym tozyskiem.
= L
E
: 1
@ I
- HEX
£f ]
g% 1 D | .
=X Przykiad zastosowania

Frezy CNC
iuchwyty

]

Rysunki w skali 1:1

|~ 15,8 e 16—

=127

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

2 | 31,7 |
- 18— | | 31,7 |
B TS

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
é mm mm mm S=@6mm $=06,35mm S=P8mm S=012mm S=012,7mm
§ 12,7 6,35 41 801.128.11
% 12,7 19 54 701.127.11 801.127.1 901.127.1
= 12,7 19 60 901.627.11 801.627.11
@ 15,8 19 57 801.158.11
E» 16 19 54 701.160.11 901.160.11
§ 18 16 48 701.180.11 901.180.11
g 19 19 54 701.190.11 801.190.11 901.190.11

19 19 57 801.690.11
% 20 16 48 701.200.11 901.200.11
% 31,7 57 63 801.818.11
S 31,7 12,7 48 801.317.11
s 7 7 s 9018171 80181711 =

Frezy z gornym tozyskiem

% 12,7 6,35 4 801.128.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
ug 12,7 19 54 801.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
?S" 15,8 19 57 801.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
=2 16 19 54 901.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
- o 19 19 54 701.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
i % 19 19 54 801.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
2% 1757 63 801818118 79101500 | 54100200 | 991.056.00
{,i % 31,7 12,7 54 801.817.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
A E




Frezy pod zawiasy wnekowe CNAT 9BANGE

- s ) 22 r ) )

Frezami tego typu mozemy robic ptytkie, boczne wybrania np. pod zawiasy wnekowe. Narozniki moga
wymagac wykonczenia do kata prostego za pomoca dtuta.

@
=
S
N
o
I~
<
=
>
=
a

Brzeszczoty

L Specjalna konstrukcja
zapewnia dobre
usuwanie widra
i utatwia wwiercanie

Rysunki w skali 1:1 L p_-

I
J;L D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=@8mm
D 12 12 38 702.120.11 902.120.11

Gtowice i noze

=
13 12 38 702.130.11 902.130.11 g E
14 12 38 702.140.11 902.140.11 =
15 12 38 702.150.11 902.150.11 =
16 12 38 702.160.11 902.160.11
18 12 38 702.180.11 902.180.11 o =
20 n 38 702.200.11 902.200.11 :% g
. . 22 1 38 702.220.11 902.220.11 £ 2
Idealny do frezowania pod zawiasy wnekowe 23 n 38 702.230.11 902.230.11
24 1 38 702.240.11 902.240.11
25 n 38 702.250.11 902.250.11

Frezy do ptaszczyzn

] o =) )@ O)

Frezy te posiadaja ostrza HM ustawione pod negatywnym katem co powoduje dociskanie materiatu
podczas frezowania. Daje to efekt w postaci gtadkich krawedzi po obrébce. Frez ten doskonale nadaje
sie do pracy w drewnie jak i w materiatach drewnopochodnych. Frez rowniez dostepny w wersji
zgornym tozyskiem.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

L 8.
19l | 254 | £°
Rysunki w skali 1:1
I g
D | g
| 31,7 | | 38,1 | =
£
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm B
19 95 57 852.001.11 E
19 95 63,5 852.501.11 -
254 95 57 852.502.11 §
31,7 15,8 70 852.503.11 §
38, 158 70 852.504.11 @ @ Vol
Frez z gornym tozyskiem =
19 9,5 57 852.001.118 79100400 | 541.001.00 | 991.056.00 e 9
19 9,5 57 952.001.118 79103400 | 541.00400 | 991.056.00 28
19 9,5 63,5 952.501.11B 852.501.11B 791.011.00 | 541.00200 | 991.056.00 é £
317 158 70 952.503.118 852.503.11B 791.015.00 | 541.002.00 | 991.056.00 2=
A g

38,1 15,8 70 952.504.11B 852.504.11B 791.020.00 541.002.00 991.056.00




Frezy proste z gornym fozyskiem T00LS’

e 7/8/911B

Idealne narzedzie zaréwno dla profesjonalistow jak i poczatkujacych stolarzy. Frez ten posiada 2 lutowane ostrza HM. Wyposazony jest
réwniez w tozysko prowadzace, ktére umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu.

Pity tarczowe

UWAGA:
Przed przystapieniem do pracy, upewnij sie, ze szablon jest dobrze przymocowany do materiatu obrabianego.

7/8/912B
=14,2—=]
Rysunki w skali 1:1

=12, 7-= ls—13—= 15— l=—15.8—=]

t

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy CNC
i uchwyty

©
£
=
T
=2
=
>
N
=
fires

do elektronarzedzi

. 16 | 22 | 22,2

g

(=]

(zesci zamienne
2 D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
% § mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @ N
g % 8 254 70 811.081.11B** 791.010.00 541.001.00 991.056.00
= 12,7 19 57,2 811.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
- 13 20 57 711.130.11B 791.023.00 541.003.00 991.056.00
% 14,2 14,2 57,2 811.142.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
§ 15 20 57 711.150.11B 791.024.00 541.003.00 991.056.00
% 15,8 12,7 58 811.159.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
= 15,8 19 66,5 811.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
@ 16 20 57 911.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
g 19 20 57 711.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
é 19 20 57,2 811.191.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
g 19 254 63,5 811.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
= 22 20 57 911.220.11B 791.005.00 541.004.00 991.056.00
% 22,2 254 66,5 811.222.11B* 791.021.00 541.006.00 991.056.00
E Seria diuga
§ 12,7 31,7 70 812127118 791.010.00 541.001.00 991.056.00
*;j 15 31,7 66,5 712.150.11B 791.024.00 541.003.00 991.056.00
= 15,8 31,7 70 812.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
% 16 31,7 66,5 912.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
g 19 38,1 82,5 912.690.11B 791.011.00 541.005.00 991.056.00
%« 19 381 82,5 812.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
= 19 50,8 92 912.691.11B 791.011.00 541.005.00 991.056.00
19 50,8 92 812.691.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00

Jchwyt @9,5mm z tuleja ©9,5/12,7mm (799.001.0(

** Frez o tym symbolu wymaga uzycia fozyska o troche wiekszej rednicy niz Srednica freza

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy proste na ptytki wymienne @ To0LS’

T 652B @ =) z~oE

Frez prosty Z=1na wymienne ptytki mocowane za pomoca $rubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gérne fozysko, ktére umozliwia
prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwos$¢ frezowania i wiercenia w ptycie widrowej i MDF. Do uzywania na frezarkach recznych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Do poprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy &
wkretak dynamometryczny TW-006 =
L S
Prawidtowa pozycja nozy
‘. Docisnij néz
do gniazda 49,5
> ¢ i dociagnij
I |. $ruby mocujace.
>[I eNiazpo 22
=2
Rysunki w skali 1:1
e
(zesci zamienne
D 1 L SYMBOL SYMBOL R— < i
S S
mm mm mm L S=@12mm S=@12,7/mm ( @(@ = = 5=
]
19 49,5 100 1 652.690.11B 652.691.11B 5094 990.072.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00 = g
@ 28,6 49,5 100 2 652.787.11B 5094 990.076.00 991.061.00 791.027.00 541.002.00 991.056.00 o g

Frezy proste na ptytki wymienne

1 ese roe@ = ~o)

Frez prosty Z=2 na wymienne ptytki mocowane za pomoca Srubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gérne tozysko, ktdre
umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w ptycie wiérowej, MDF oraz twardym drewnie.
Do uzywania na frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

@
=
=
<]
S
=
=
o

,DUISTA
TYWOTNOSC

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia

Do poprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy
wkretak dynamometryczny TW-006

Prawidtowa pozycja nozy
‘. Docisnij néz
fe d.o gn'iazdfa'

1 i dociagnij
|. $ruby mocujace.

GNIAZDO

Narzedzia reczne

48,3

28,3

Stoty warsztatowe

Rysunki w skali 1:1

I S—

(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL — <
>
mm  mm  mm S=@8mm S=@12mm $=012,7mm B @K@ _— N

Narzedzia reczne

e I~

16 35 80 656.160.11 283127 990.076.00 991.061.00 791.025.00 541.004.00 991.056.00 § g
19 28,3 69 656.190.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.034.00 541.004.00 991.056.00 g =
19 28,3 79 656.691.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00 g é
19 48,3 100 656.692.11 656.693.11 483127 990.075.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00 &g




Frezy pod uszczelke C AT 9BANGE

i ) 2 ) o)

Uczyn swéj dom bardziej energooszczednym poprzez uszczelnienie starych okien i drzwi. Dzigki frezom
CMT zrobisz idealne miejsce pod uszczelke przeciwwiatrowa. Mozliwos¢ pracy oboma koricami freza jest
bardzo ekonomiczna. Obustronny frez wystepuje tylko w rozmiarze @ 3mm.

@
3
S
N
o
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a

Brzeszczoty

Gtowice i noze

ES
S 1 35
S I
= —p=
Rysunki w skali 1:1
23
D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm
3 8 76 711.031.11
3 n 60 712.030.11
ot 3,2 12,7 50,8 812.032.1
g g 35 12 60 191.635.11
= % 4 12 60 712.040.11
£ 35 8 76 713.001.11
3,5 8 63,5 813.001.11

Otwornice

Frezy trymujace

I ) )

Elektronarzedzia
i akcesoria

Dzieki frezom trymujacym mozesz teraz obcina¢ lub ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany narzedzia.

% Frezy dostepne w 3 najbardziej popularnych rozmiarach.
% UWAGA: Frezy musza pracowac na krawedzi materiatu, uzywaj prowadnicy do frezarki.
> L
H
5 ]
I
i
g 0°-22° 0°-30° 0°-45°
;3 Rysunki w skali 1:1
- A
=) A D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
= mm mm mm S=@6mm $=@6,35mm S=@8mm
§ % 0°-22° 12 12,7 44,5 721.022.1 821.022.11
é’: € 0°-30° 12 12,7 445 721.030.11 821.030.11 921.030.11
g 3 0°-45° 12 12,7 44,5 721.045.11 821.045.11
&g




: \/ ORANGE
Frezy trymujace CNAT 26o0s
S s
o o s TERN :
Dzieki frezom trymujacym mozesz teraz obcina¢ lub ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany =
narzedzia. Frezy dostepne w 3 najbardziej popularnych rozmiarach.
70 >
— UWAGA: Frezy musza pracowac na krawedzi materiatu, uzywaj prowadnicy do frezarki. 2
L L L g
I = &
[ I ] B =
r I £
ﬁ 4,7 E
:1 6,35 LH 7:“,7 - @ v
E
10° : : - £z
0 ’ 10 Rysunki w skali 1:1 g%
A D 1 L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm g =
0° 6 95 38 742.095.11 By
0° 6,35 95 38 842.095.11 ==
7° 45-6 6 38 743.060.11
7° 4,76 - 6,35 6,35 38 843.063.11
0°-10° 6,35 95 38 843.064.11

Frezy do ukosowania z tozyskiem

s ,

) =) 2) BV S

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Frezy tego rodzaju pozwalaja na uzyskanie dowolnego
skosu w zakresie od 0 do 25° poprzez opuszczanie badz
podnoszenie freza. Dostepne s3 réwniez frezy z katem
15°, 22° 25°, 30°, 45°.

A

ot
/11

D
22°

25° @

—— 300 150 ° é

— 45° 22 g

%\ _::U‘

=2

| | I 55 0° - 25° I ”

7,8V % 10 9 ' 11 9,5 H

gl 4& 1 I :

Rysunki w skali 1:1 g

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL @mm @

& mm mm mm L S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm = N sl

0°-25° 19-245 16 (10+6) 56,5 2 707.210.11 907.210.11 791.007.00 990.004.00 991.062.00 %

15° 18,6 1 57 2 709.016.11 809.016.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00 fZE
22° 12,7 78 47,6 2 809.022.11 791.035.00 990.062.00 991.060.00 =
22° 17,5 95 51 3 809.023.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 § g
25° 19,05 10 524 2 809.025.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 g ‘g
30° 27 9 55 2 709.260.11 909.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00 g é
45° 27 55 51,5 2 710.260.11 910.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00 & £

3

Otwornice

Elektronarzedzia

£
N
=
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N
=
<
=
S
S
=
=
=
e

i akcesoria




Frezy proste z dolnym fozyskiem C AT 9BANGE

g g e ) ) 22 23 ) ) )

Frezy te idealnie nadaja sie do wyrdwnywania powierzchnii obcinania laminatu. Dolne tozysko pozwala na prace
zszablonem. Duzy wybor Srednic znacznie zwieksza mozliwosci wykorzystania tego typu frezow.
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Brzeszczoty

2 L
s
O
1
g I
. [ S
T E
£ 3 Rysunek w skali 1:1
12 3
«VHM
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL & =S
mm mm mm L a S=@6mm S=06,35mm S=08mm S=012mm S=@12,7mm @ @IIIIIIIID @
25,4 6,35 63,5 2 0° 706.064.11 806.064.11 791.035.00 990.113.00 541.009.00
] 12,7 9,5 55 2 0° 706.096.11 806.096.11 906.096.11 791.002.00 | 990.422.00 | 990.058.00
E § 12,7 127 578 2 5% 706.128.11 806.128.11 906.128.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
é E 127 127 106 2 -5 906.628.11 806.628.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
23 16 19 571 2 -5 706.190.11 906.190.11 791.007.00 990.004.00
S 25,4 9,5 682 2 0° 706.095.11 806.095.11 906.095.11 791.003.00 | 990.422.00 | 990.058.00
254 12,7 70,7 2 -3° 706.127.11 806.127.11 906.127.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
% 254 12,7 Al 3 0° 806.227.11 906.227.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
§ 254 12,7 86,6 2 -3° 906.627.11 806.627.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
S 254 19 74,5 2 -5° 706.191.11 806.191.11 906.191.11 791.004.00 | 990.425.00 | 990.058.00 | 541.550.00
254 19 87 2 -5° 906.691.11 806.691.11 791.004.00 990.425.00 990.058.00 541.550.00
= 381 127 94 20 906.629.11 806.629.11 791.003.00 | 990.423.00 | 990.058.00
?g 2 38,1 19 B35 2 -3 906.692.11 806.692.11 791.004.00 | 990.425.00 | 990.058.00 | 541.550.00
§ ﬁ 40 12,7 84 2 0° 906.129.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
% = 508 12,7 104 20 906.630.11 806.630.11 791.002.00 | 990.423.00 | 990.058.00
- 50,8 19 110 2 -3° 906.690.11 806.690.11 791.004.00 990.425.00 990.058.00 541.550.00
70 19 M9 241 -3 906.693.11 791.004.00 990.425.00 | 990.058.00 541.550.00
991.057.00 klucz hex 3/32” do $rub 990.058.00 991.055.00  klucz 0,9mm (do blokad)

991.062.00 klucz hex 2,5mm do $rub 990.004.00
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Zestaw frezow prostych z doinym tozyskiem

Narzedzia reczne

) 22 rn ) )

Obcinanie laminatu oraz praca z szablonem stana sie jeszcze tatwiejsze
dzieki zestawowi 3 frezéw prostych o réznych srednicach.

Stoty warsztatowe

% 12,7

g J’ 25,4

=

g2

33

£ = SYMBOL

== OPIS WYMIARY

£ é $=06,35mm Rysunek w skali 1:1
=

Zestaw frezéw prostych trymujacych 9,5x12,7 - 9,5%25,4 - 19x25mm 806.001.11




Frezy proste z dolnym tozyskiem XTreme C AT SRANSE

. s @)

Seria Xtreme gwarantuje najlepsze wykorczenie obrabianej krawedzi przy zachowaniu dtugiej Zzywotnosci narzedzia. Cztery ostrza zostaty
roztozone po spirali pod dodatnim oraz ujemnym katem co eliminuje odpryski zaréwno na gérnej jak i dolnej powierzchni materiatu.
Idealnie sprawdzi sie w obrébce drewna litego szlachetnych gatunkéw, melaminy i delikatnych fornirdw.
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Uwaga : Wymagane jest zachowanie odpowiednich parametréw pracy.
D=19 mm MAX RPM 18.000
D=35mm MAX RPM 16.000

Brzeszczoty

Doskonate wykoriczenie §
12+2 Pozytyw i Negatyw S
N z
£%
L g7
I I g 2
==
Rysunek w skali 1:1
Lf D—= ==
[ D L SYMBOL SYMBOL -~
mm mm mm Z S=012mm S=012,7mm @ (EIIIIIII@ @ -
50,8 19,05 15 2+2 906.690.41B 806.690.41B 990.425.00 791.004.00 541.550.00 990.058.00 791.011.00 541.002.00 g
50,8 349 127 242 906.880.41B 806.880.41B 990.426.00 791.029.00 541.552.00 990.058.00 791.029.00 541.002.00 S

991.056.00 klucz hex 1,5mm do Srub M3
991.057.00 klucz hex 3/32" do $rub 990.058.00

i akcesoria

Frezy diamentowe, proste z dolnym fozyskiem

DEUGA
o s gl ) )

Dzieki vmentowym ostrzom frez ten jest nawet 40 razy bardziej wytrzymaty od frezw z ostrzami weglikowymi. Majac go w swoim
warsztacie oszczedzasz czas i pienigdze.

Elektronarzedzia
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Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

Rysunek w skali 1:1

o

Narzedzia reczne

= O

| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL g, %
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm é- s
1 12,7 58,1 706.128.61 806.128.61 906.128.61 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 :; é




Frezy spiralne z dolnym tozyskiem C AT RANSE

ey ] 22 22+ e

Frez spiralny, wykonany jest ze specjalnego weglika spiekanego co znacznie zwieksza jego twardos¢ i wytrzymatos¢ poprzeczna. Narzedzie to
pozwala frezowac elementy drewniane przy doktadniejszym odprowadzeniu widra. Specjalne wtasciwosci konstrukcyjne sprawiaja, ze frez wolniej
sie nagrzewa co powoduje, Ze jego krawedzie dtuzej pozostaja ostre.
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Brzeszczoty

Doskonate wykoriczenie. 22 Negatyw

/ Rysunek w skali 1:1 1

Doskonate wykoriczenie
12+2 Pozytyw i Negatyw

.

Gtowice i noze

S L
E_ g /{)oskonate wykonczenie. 22 Pozytyw
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @
% z I mm mm mm S=06,35mm S=08mm S=012mm S=012,7mm
g Fz 1242 Pozytyw i Negatyw
T ) 12,7 114 190.127.11B 190.508.11B 79101000 | 54130100
12 Pozytyw
254 6,35 76,2 191.064.11B 191.008.11B 791.035.00 541.350.00
31,7 12,7 89 191.505.11B 791.010.00 541.301.00
50,8 12,7 114 191.127.11B 191.507.11B 791.010.00 541.301.00
LH ﬁ;’ii 12 Negatyw
D 31,7 12,7 89 192.505.11B 791.010.00 541.301.00
50,8 12,7 14 192.127.11B 192.507.11B 791.010.00 541.301.00

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy do obcinania laminatu

M L NDEIE(E)

Nowe frezy z tozyskiem typu Delrin®, rozwiazuja trzy najczesciej wystepujace problemy podczas przycinania laminatu:
DT
30
L

Otwornice

1) Osadzajacy sie klej ogranicza ruch tozyska — tozysko typu Delrin® posiada powtoke anti-stick, ktdra znacznie ogranicza przywieranie kleju.
2) kozysko typu Delrin® mocno przylega do obrabianego materiatu co zwieksza stabilno$¢ prowadzenia i chroni materiat przed uszkodzeniem.
3) Odpowiedni kat natarcia ostrza redukuje ilos¢ opitkéw.

Elektronarzedzia
i akcesoria

[ Rysunek w skali 1:1

S|
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s Patent na:

o . . .

= - Szersza powierzchnie tozyska,
= ! - Ograniczenie przywierania kleju,
- 47 - Ochrona materiatu przed uszkodzeniami.
S
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Perfekcyjne trymowanie przy pomocy stozkowych krawedzi tnacych:

Dzieki innowacyjnym, stozkowym krawedziom tnacym, idealne cigcie bedzie mozliwe nawet po przeostrzeniu jl [

narzedzia. Najczesciej spotykanym problemem przy standardowych frezach do przycinania laminatu jest
zmniejszenie ich Srednicy po procesie ostrzenia co powoduje niekorzystne zmiany na frezowanej powierzchni.
Dzieki specjalnej konstrukgji tego freza istnieje mozliwos¢ ostrzenia nawet do 6 razy. Wystarczy tylko regulowac
wysokos¢ pracy freza (ilustracja obok).

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL =
> &=
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=08mm S=012,7mm g == \E/ @IIIIIIIID N

58
N =>
o ©
= 12,7 12,7 54,2 707.128.11 8071281 907.128.11 990.422.00 791.042.00 990.058.00 991.057.00
£ é 15,87 19 593 707.190.11 807.190.11 907.190.11 990.423.00 791.043.00 990.058.00 991.057.00
5%

15,87 19 65,7 807.690.11 990.423.00 791.043.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy proste na ptytki wymienne z dolnym tozyskiem
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Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomocg srubek typu Torx. Mozliwos¢
stosowania dwu lub czterostronnie ostrzonych ptytek. Frezy te wyposazone sa w tozysko
prowadzace.

Brzeszczoty

Do poprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy

wkretak dynamometryczny §
50 g
=
Prawidtowa pozycja nozy =
L Docisnij néz 30 2
do gniazda 4& é =
i dociagnij 12 = 5
I sruby mocujace. ! S8
GNIAZDO & =
Rysunki w skali 1:1 25
B
T
1 D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL ] @I@ = -5
® o O £ &
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm ! -
12 19 57 657.194.11 657.192.11 657.190.11 12124 990.075.00 | 99106100 | 791.007.00 g E
30 16 75 657.161.11 3094 990.115.00 | 991.061.00 | 791.006.00 =2
30 19 76 657.195.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00
30 19 85 657.191.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00 e
30 19 87 657.692.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00 §
50 19 12 657.991.11 657.992.11 50122 990.075.00 991.061.00 791.007.00 S
990.400.00 Podktadka 03,2/07 do sruby M3 990.052.00  Sruba TCEI M4x6
990.410.00 Podktadka 04,2/09 do $ruby M4 991.067.00  Kluczyk 3mm
990.051.00 Sruba TCEI M3x6mm 541.514.00  Podktadka 06,4mm

Frezy trymujaco-ksztattujace

1S =

-
T

| D R L SYMBOL
mm mm mm mm S=06,35mm
95 12,7 0,4 52 807.004.11
95 12,7 1,6 52 807.015.11

SYMBOL
S=@8mm

907.004.11
907.015.1

Rysunek w skali 1:1

l.

/ 7
NN -

990.422.00
990.422.00

791.002.00
791.002.00

) 22 r1) )

Frez ten pozwala na otrzymanie smuktej i gtadkiej powierzchni laminatu. Bardzo ostre krawedzie idelanie obrabiaja materiat.
Pdzniejsze stosowanie wypetnien nie jest konieczne.

O /J/~=

990.058.00
990.058.00

991.057.00
991.057.00

Elektronarzedzia
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Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO

i akcesoria




Frezy proste na ptytki wymienne z podwéjnym tozyskiem C AT 9BANGE

S

Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomoca srubek typu Torx. Mozliwos¢
stosowania dwustronnie ostrzonych ptytek. Tego typu frezy wyposazone s w dwa tozyska
prowadzace (gora - dot).
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Rysunek w skali 1:1

Brzeszczoty

Do poprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy

g wkretak dynamometryczny
& L
Prawidtowa pozycja nozy
§ - Docisnij néz
= § do gniazda 60 50
= i dociggnij
= I $ruby mocujace.

GNIAZDO & 30

Frezy CNC
i uchwyty

| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL ] =D @
mm mm mm S=08mm S=012mm S=012,7mm @I@ 8 ((((("@ @

=) 30 19 90 657.191.118 30122 990.07500 | 791.00700 | 990.05200 | 791.03400 | 541.004.00
.‘g § 30 19 90 657.692.118 30122 990.07500 | 79100700 | 990.05.00 | 79101100 | 541.002.00
=2 50 19 110 657993118 657.994.118 50122 990.07500 | 791.00700 | 990.05200 | 79101100 | 541.002.00
3 60 19 120 657995118 657.996.11B 60122 99007500 | 791.00700 | 990.05200 | 79101100 | 541.002.00
= Do plyt drewnpochodnych zalecamy piytki o twardosci MG06 (str. 152, 153) 990.410.00  Podkfadka 04.2/69 dla Srubki M4 991.061.00  Klucz Torx T15
991.067.00 Klucz hex 3mm 991.056.00  Klucz hex 1,5mm

Otwornice

Frezy proste z podwdjnym tozyskiem

e ) 2

Ten nowy frez jest wyposazony w dwa tozyska (géra-déf), ktore zapewniaja idealne
prowadzenie narzedzia. Negatywny kat natarcia sprawia, ze skrawanie odbywa sie
ptynnie a obrabiana powierzchnia jest bardzo gtadka. Frez ten idealnie nadaje sie do
frezowania krzywych krawedzi, wzdtuz i w poprzek wiékien.

.4%
g

Elektronarzedzia
i akcesoria

Rysunek w skali 1:1
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50,8

Narzedzia reczne

l 25,4

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

! D L SYMBOL SYMBOL e .
mm mm mm a S=@12mm S=012,7mm =) @ M

§ % 254 19 86,5 -5° 906.691.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.005.00
*g = 254 19 86,5 -5° 806.691.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.002.00
E 2 50,8 19 109,5 -3° 906.690.118 791.004.00 541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.005.00
& E 50,8 19 109,5 =3 806.690.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.002.00




Frezy do wycinania otworéw CINAT 9BANGE

T ) ) 2) )

Wycinanie otworéw bedzie duzo szybsze przy pomocy tego typu frezéw. Wiercaca
koricdwka pozwala na gtadkie wejscie w materiat. Frezy te z powodzeniem mozna
stosowac do obcinania laminatéw oraz wycinania otworéw w ptycie gipsowo
kartonowej czy HPL.
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

e

g
gz
10 £
T M =
I £ 3
L»D«ﬁ JL
D 1 L . SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm =
6 19 64 1 716.060.11 g 5
-6 19 60 1 716.060.21 22
6 18+18 70 141 716.061.11 £3
6,35 19 64 1 816.064.11 =
8 19 64 1 916.080.11 .
9,53 254 78 2 816.095.11 =
12 317 102 2 916.627.11 =
12,7 31,7 102 2 816.627.11
-VHM

i akcesoria

Frezy trymujaco-rowkujace

s lam) (z2) R ) )

Frezy wyposazone sa w dolne tozysko utatwiajace prowadzenie.

Elektronarzedzia
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Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

Rysunek w skali 1:1

Narzedzia reczne

D

d D 1 SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm

12,7 19 254 753.001.11 853.001.1 953.001.11 953.501.1 853.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

System pofaczen
meblowych OVVO0




Zestaw do wregowania C AT 9BANGE

o 2w Y @

Ten praktyczny zestaw umozliwi Ci wykonanie 17 réznych rozmiarowo wregdéw. Wciecia gtebsze niz 12,7mm zaleca sie
wykonywac za pomoca kilku ptytkich wybran (przejs¢). Zestaw dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Zestaw dostarczany w praktycznej
i wytrzymatej, plastikowej walizce.

Kotnierz =
E

22 -
=y 22,2
ek I Z

S Wreg  1,6mm Wreg  3,2mm Wreg  6,35mm Wreg  9,5mm Wreg  12,7mm

Kotnierz 47,6mm Kotnierz 44,5mm Kotnierz 38,Tmm Kotnierz 31,7mm Kotnierz 25,4mm
g
o

§ % z kotnierzem | |
= Wreg  4,7mm Wreg  8mm Wreg  11,Imm Wreg  14,3mm Wreg  17,5mm
T Wreg  158m m Kotnierz 41,2mm Kotnierz 34,9mm Kotnierz 28,6mm Kotnierz 22,2mm Kotnierz 15,8mm
= Kotnierz 19mm
?E* bez kotnierza
£
§ Wreg  19mm Wreg  6mm Wreg  9,Imm Wreg  11,9mm Wreg  15mm Wreg  18,2mm
g Kotierz 12,7m m Kotnierz 38,9mm Kotnierz 32,5mm Kotnierz 27mm Kotnierz 20,6mm Kotnierz 14,3mm
- SYMBOL SYMBOL
S OPIS S=g12mm S=g12,7mm
é Zestaw CMT (@50,8x22,2mm) 935.503.11 835.503.11
“g Zestaw zawiera:
= Frez do wregowania z kotnierzem @19mm 935.990.11 835.990.11
= 5szt. kotnierzy (1,6 - 3,2-6,35-9,5 - 12,7mm wreg) 791.705.00
g _3= 5szt. kotnierzy (4,7 -8-11,1- 14,3 - 17,5mm wreg) 791.706.00
2 E 5 szt. kotnierzy (6-9,1- 11,9 - 15 - 18,2mm wreg) 791.707.00
f‘,,i % Kotnierz 50,8mm 799.517.00
& E

Komplet srubek, podktadek i kluczykow 990.452.00




Frezy do wregowania CINAT 9BANGE

. 0 ) €Y

Dzigki tym frezom mozesz szybko i sprawnie stworzy¢ elementy drzwi, szuflad oraz wykonywac potaczenia na zaktadke.
W ramkach starych okien mozesz wykonac rowek pod szybe izolacyjna frezem 19mm.
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L =
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% 22,2 g g
! 19 [F 19 z
4& 12,7 &7 12,7 i =
— N 1 | e
—H— =95 =] =95 (= 12,7 =127 =—158—= S
T D g\g
H D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL o =
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=08mm S=@12mm S=@12,7mm Sz
9,5 31,7 12,7 58,4 735.317.11 835.317.11 935.317.11 990423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 ==
9,5 31,7 12,7 61,2 935.817.11 835.817.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
9,5 31,7 19 64,8 735.318.11 935.318.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
12,7 349 12,7 59,4 735.350.11 835.350.11 935.350.11 935.850.11 835.850.11 99042200 | 791.002.00 | 990.058.00
12,7 349 19 65,8 935.851.11 835.851.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00
15,8 50,8 22,2 77,8 935.990.11 835.990.11 990.408.00 791.010.00 990.058.00
Zestaw do wregowania

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

e o) ) ) Y

Lestaw ten pozwoli ci na wykonanie réznowymiarowych nacie¢ zmieniajac pozycje frezarki lub korzystajac z zestawu tozysk
o réznych srednicach. Kazdy zestaw zawiera jeden frez do wregdw oraz szes¢ sztuk tozysk o roznych srednicach.
UWAGA: Pamietaj o wasciwym i doktadnym zamocowaniu tozyska.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria
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B T e e T o ] & £
12,7 &
s
H D I SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL c o
mm mm mm S=@6mm $=06,35mm S=08mm S=@12mm $=012,7mm 53
0-12,7 349 12,7 735.001.11 835.001.1 935.001.11 935.501.11 835.501.M1 é‘ g
0-12,7 349 19 935.502.11 835.502.11 Z é




Frezy do wregowania na wymienne ptytki C AT 9BANGE

—-sp= 22| R"'l@] A

Frez Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomoca srubek typu Torx. Stosowanie czteroostrzowch ptytek jeszcze bardziej
oszczedza Twéj czas i pienigdze. Frezy sa wyposazone w tozysko dolne umozliwiajace wykonanie zaciecia na gtebokos¢ 9,5mm.
Mozesz oczywiscie zmieniac srednice tozyska, decydujac tym samym o gtebokosci wregu. Idealny do pracy w ptycie widrowej,
MDF lub twardym drewnie. Do stosowania na frezarkach recznych.
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Brzeszczoty

L . .
Opcjonalnie
s [F Do poprawnego Prawidtowa pozycja nozy
= montazu nozy Dociénij néz
g I wymiennych d.o gn.iazdfal
S j rekomendujemy i dociagnij
——H—=] wkretak $ruby mocujace.
% dynamometryczny GNIAZDO
£f D
= B 1xi72 || ’
- ’ 32 635~ || = 8 [ =954 11 =
LHQ,S%
— ztozyskiem ztozyskiem ztozyskiem ztozyskiem ztozyskiem ztozyskiem
ztozyskiem 791.018.00 791.016.00 791.014.00 791.017.00 791.019.00 791.018.00 791.003.00
H D 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL — —<
.5 mm mm mm mm $=06,35mm S=08mm $=012,7mm @ﬂl@
B 95 349 12 55 660.351.11 660.350.11 12124 99007500 | 99106100 | 791.018.00
= § 9,5 349 12 65 660.851.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.018.00
= g 990.400.00  Podktadka 03.2/07 dla Srubki M3 990.051.00  Sruba TCEI M3x6 990.054.00  Sruba TCEI M3x16
541.552.00 Podktadka 03.25/015.8 dla Srubki M3 990.053.00 Sruba TCEI M3x10 991.062.00 Kluczyk 2,5mm

Frezy do wregowania na wymienne ptytki

== B=~0o0s

To praktyczne narzedzie umozliwia Ci wykonanie 17 rdznych rozmiarowo wregdw, uzywajac naktadek o roznej Srednicy.
Wciecia gtebsze niz 12,7mm zaleca si¢ wykonywac za pomoca kilku ptytkich wybran (przejsc). Zestaw dostepny
ztrzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Rysunek w skali 1:1
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L
= I Do poprawnego
& 5 ; z kotnierzem bez kotnierza
5 mont'azu nozy 283
wymiennych H
g —+ rekomendujemy - e
IS wkretak
N = H—=
g dynamometryczny wreg = 15,8mm wreg =19mm
= kotnierz=19mm kotnierz=12,7mm
= D
S H D | L SYMBOL SYMBOL — <2
= ® o '\Q‘
5 mm mm mm mm S=012mm $=012,7mm @I@
§ 16 50,8 28,3 87 660.990.11 660.991.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.010.00
= 541.514.00 Blokada dla @6,4mm 799.517.00 Kotnierz 350,8mm
§ = 799.503.00 Tuleja @19,05mm 791.705.00 5szt. kotnierzy w zestawie (1,6-3,2-6,35- 9,5 - 12,7mm wreg)
= % 990.410.00 Podktadka 04.2/@9 do Srubki M4 791.706.00 5szt. kotnierzy w zestawie (4,7 - 8- 11,1- 14,3 - 17,5mm wreg)
g g 990.052.00 Srubka TCEI M4x6 791.707.00 5szt. kotnierzy w zestawie (6-9,1-11,9- 15 - 18,2mm wreg)
g é 991.067.00  Kluczyk 3mm

990.469.00  Srubka, podktadka i kluczyk




Frezy do otworéw pod zamek
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Oprdcz tradycyjnych otworéw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowac @
do wykonania uchwytéw mocujacych w réznego rodzaju ramkach, tablicach
czy gablotach. UWAGA: Upewnij sie, ze obrabiany element jest mocno /‘\
L i stabilnie przymocowany. i5 @
7’ D,
4& \_/
i 1
4.8
o = | iy
4@, 8,6
-~ p-l = =
4>‘ 5,6 '<H 4>‘ 6,6 ’<F
14 W
11,5 %l 124%5 j Y 7
45 i 55
! 13,5
4l Q Q 105 4& 4
M5 85 M6 — = M8
D d 1 L 7 $ruba SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
8,5 56 1,5 47 1 M5 950.002.11
95 48 n 54 1 750.001.11 850.001.11 950.001.11 950.501.11 850.501.11
10,5 6,6 12,5 48 1 M6 950.003.11
13,5 8,6 14 49 2 M8 950.004.11
Frezy do otworow typu T

ﬁsﬂ

d‘% —_—
= D |
D d 1
mm mm mm
28 " 13,5
30 95 17,5
32 8,7-15 20
349 12,7 22,2

13,5 j
[y

28

Y 2

Oprdcz otwordw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowac do wykonania uchwytéw mocujacych w réznego rodzaju
ramkach, tablicach czy gablotach. UWAGA: Upewnij sig, ze obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany.

?/ 9y5/%f
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Rysunek w skali 1:1

L Z
mm
56,3 2
60,3 2
66 1+
63,5 2

| g
1 30
—= 12,7 e

[y 34,9 =]
SYMBOL SYMBOL
S=012mm S=@12,7mm
950.603.11 850.603.11
950.601.11 850.601.11
950.604.11
950.602.11 850.602.11

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
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Frezy i wiertta
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Frezy pod sruby CRNAT $5A0SE

s ) 22 )

Frezami tego typu wykonujemy wciecia pod Sruby, co zapobiega pekaniu i rozrywaniu skrecanych elementéw.
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Brzeszczoty

g L

E o 127

E 1,1

= — Rysunek w skali 1:1

£

2 = I

g2 j 2427

c 8 I 13,9

2 I 20,6

j;u, e J} 12,7

= d = 4,36 |

g D 436
D d I | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@8mm S=012,7mm
1na 436 12,7 20,6 63,5 913.201.11 813.701.11
12,7 436 13,9 24,2 63,5 913.101.11 813.601.11

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Frezy do rowkowania z tfozyskiem

Otwornice

) 22 ) €9 3)

Najlepsza jakos¢ weglika spiekanego czyni te frezy idealnymi do rowkowania. Za ich pomoca tatwo i ptynnie wykonasz kolejne przejscia w twardym drewnie, a dzieki wyjatkowej
konstrukgji narzedzie pozostanie nadal ostre. Frez wyposazony jest w tozysko i jego blokade.
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= Rysunek w skali 1:1
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S \QH = 5

g 5 9,5 9,5
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s 2 D | H R L SYMBOL -)

N N—

g % mm mm mm mm mm S=06,35mm Q) N’
£ 3175 6,35 95 476 822.0238 79101000 | 54100100 | 990.00500 | 991.056.00
& E 31,75 6,35 95 3,2 47,6 822.024B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00




Zestaw ostrzy pitkowych C AT RANSE

= ) =) )

Teraz mozesz tworzy¢ rowki i wregi od 3,2mm do 18mm Lo $¢ cieci =
—ac y &g . ) Kombinacja ostrzy Wysokr%%(] dgdla
uzywajac regulowanego zestawu ostrzy pitkowych. Zobacz liste A 32
przedstawiajaca mozliwosci taczenia poszczegélnych grubosci ostrzy. B 4 =
C 48 S
Zestaw zawiera: R s grj - g
-4 ostrza pitkowe o gruboéciach: 3.2mm, 4mm, 4.8mm, 6.4mm. A+ C 72 : 79 =
- Tuchwyt o $rednicy 12mm lub 12.7mm A+D 88 a 95
- T1ozysko o Srednicy 22mm B+( 8 a 87 g
L - 17podktadek dystansowych (8szt x 0.1mm, 4szt x 0.5mm, 3szt x Eil[)) 19(364 : }?? =
Tf 1.0mm 25zt x 4mm) A+B+C 04 a 18 _°§.
A+B+D 19 a 13,3 =
I UWAGA: Zawsze uzywaj podktadek dystansowych.Poszczegdlne Q + E + g g; a }:,;
. ) Lo P , +C+ , a 2 <
ostrz.a pitkowe nie ‘pown'm.y sie benglsredmo stykac. Dystans A+B+C4D 59 2 18 g .
pomiedzy ostrzami powinien wynosi¢ od 1.0mm do 1.7mm. W celu regulagii uiywa{ podktadek: MIN. Tmm - MAX 23
Podktadki musza by¢ uzywane réwniez miedzy tozyskiem, Jmm E &
aostrzami pitkowymi. 2
‘G—H —
Mozesz skorzystac z zestawu fozysk o symbolu 791.711.00 aby o -
frezowac na gtebokos¢ 6,35mm oraz 9,5mm. S =

D 1 H L SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm e @ .l-"

47,6 3,2-18 12,8 81 900.506.11 924.128.00 | 791.005.00 | 990.020.00

47,6 3,2-18 12,8 81 800.506.11 824.128.00 | 791.005.00 | 990.020.00 % —“Z‘"
RS

824.128.00 @12,7mm trzpien z podktadkami 541.518.00 1mm podkadka dystansowa =

924.128.00 @12mm trzpien z podktadkami 541.501.00 4mm podkadka dystansowa £ §

541.515.00 0,i7mm podkadka dystansowa 791.711.00 Zestaw dwdch fozysk 28,5mm i 34,9mm -

541.517.00 0,5mm podkadka dystansowa

Otwornice

Zestaw do taczenia na pioro i wpust

o ) =) e Y )

Szybkie i sprawne wykonanie faczenia na piéro i wpust jest mozliwe dzieki zestawowi
@ 2 frezdw rowkujacych. Zestaw ten mozesz oczywiscie wykorzysta¢ do innych projektéw.
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Narzedzia reczne

Max19 |- 19 g 6,4
_ | *
Rysunek w skali 1:1 3
D 2
D | H L SYMBOL SYMBOL SYMBOL . B (S £
PROFIL Cm - o S
0 mm mm mm mm S=@8mm S=012mm $=012,7mm C o @;} .|-|' &
A+B 47,6 19 12,8 Al 900.126.11 924.083.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00 -“;"
A+B 47,6 19 12,8 n 900.626.11 924.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00 =
A+B 47,6 19 12,8 Al 800.626.11 824.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00 =9
A 47,6 19 12,8 Al 800.626.11M 824.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00 g §
=]
824.131.00 @12,7mm trzpien z podktadkami 541.515.00 0,i/mm podktadka dystansowa 541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa g g
924.083.00 @8mm trzpien z podktadkami 541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 541.518.00 1mm podktadka dystansowa ‘li 3
A E

924.131.00 @12mm trzpien z podktadkami




Frezy pitkowe C AT 9BANGE

T ) =) Y Y

Korzystajac z frezéw pitkowych mozesz tworzy¢ rowki, potaczenia na pidro i wpust oraz potaczenia na obce pidro. Kazde ostrze
posiada system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomarariczowa powtoke PTFE ograniczajaca przywieranie materiatu.
tozysko o Srednicy 22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci 12,8mm. Mozesz rowniez samodzielnie sktadac frezy pitkowe
poprzez wybieranie grubosci trzpienia i grubosci ostrza. Wszystkie ostrza pitkowe posiadaja otwdr 8mm.
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Brzeszczoty
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Gtowice i noze

Rysunek w skali 1:1

g
) P
E E D | P H SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
E - mm mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
47,6 15 1,07 12,8 722.315.11A 922.315.11A 922.315.11B
o = 47,6 1,6 1,07 12,8 822.316.11A 822.316.11B
§ _g 47,6 2 1,27 12,8 722.320.11A 822.320.11A 922.320.11A 922.320.11B 822.320.11B
g E 47,6 2,4 1,27 12,8 822.324.11A 822.324.11B
47,6 2,5 1,27 12,8 722.325.11A 922.325.11A 922.325.11B
47,6 3 1,27 12,8 722.330.11A 922.330.11A 922.330.11B
47,6 3,2 1,27 12,8 822.332.11A 822.332.11B
47,6 3,5 2,07 12,8 722.335.11A 922.335.11A 922.335.11B
47,6 4 2,07 12,8 722.340.11A 822.340.11A 922.340.11A 922.340.11B 822.340.11B
47,6 48 2,86 12,8 822.348.11A 822.348.11B
47,6 5 2,86 12,8 722.350.11A 922.350.11A 922.350.11B
% 47,6 6 445 12,8 722.360.11A 822.360.11A 922.360.11A 922.360.11B 822.360.11B
§ 476 6,4 4,45 12,8 822.364.11A 822.364.11B

Tréjzebne ostrza pitkowe maja system ati-kickback oraz pokryte s3 pomarariczowa powtoka P.T.F.E.
Otwor wewnetrzny 8mm pasuje do uchwytow CMT (artykut 7/8/924).

do elektronarzedzi

g ==

E D : P B SYMBOL

g mm mm mm mm

< 476 15 1,07 8 82231511
- ﬂ S ﬁ 476 16 1,07 8 82231611
gz e 476 18 1,27 8 822.318.11
g Z P 476 2 1,27 8 822.320.11
E % 0 9 476 2,2 1,27 8 82232211
= 476 24 1,27 8 82232411
- 476 2,5 1,27 8 822.325.11
5 476 2,8 1,27 8 822.328.11
5 47,6 3 127 8 822.330.11
= L 476 3,2 1,27 8 822.332.11
= 476 35 2,07 8 822.335.11
o B 47,6 4 2,07 8 822.340.11
S 47,6 438 2,86 8 822.348.11
= 476 5 2,86 8 822.350.11
T L1 47,6 6 4,45 8 822.360.11
2 476 6,4 4,45 8 82236411
o/
z>_~ oPIS L L1 SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
A mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
g 0 trzpien beztozyska 61 26 724.060.00 824.064.00 924.080.00
;;‘f“ trzpien bez fozyska 67,5 26 924.120.00 824.127.00
% trzpien ztozyskiem 61 26 724.060.10 824.064.10 924.080.10
§ trzpien ztozyskiem 67,5 26 924.120.10 824.127.10
o trzpien bez tozyska (dtuzsza wersja) 86 40 924.083.00
i g trzpien z tozyskiem (dtuzsza wersja) 86 40 924.083.10
é— g 541.514.00 Blokada dla @6,4mm 541.518.00 1mm podktadka dystansowa 791.005.00 #8-22mm tozysko
2= 799.503.00 Tuleja @19,05mm 990.020.00 Nakretka M8 541.501.00 4mm podktadka dystansowa
= 541.500.00  3mm podktadka dystansowa




Frezy pitkowe z podfrezowaniem CNAT 9BANGE
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Kazde ostrze posiada system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomarariczowa powtoke PTFE ograniczajaca
przywieranie materiatu. tozysko o srednicy 22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci 12,8mm. W tym
przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwdr co umozliwia chowanie sie Sruby mocujacej. =
1= g
L
Rysunek w skali 1:1 é
Pl ©
J D | P H L SYMBOL SYMBOL § =
I mm mm mm mm mm S=08mm S=012,7mm éi =
ﬁ{x—f 47,6 3 1,27 12,8 58 923.330.11A E’,‘ =
47,6 32 1,27 12,8 57,5 823.332.11B =
g H 47,6 4 2,07 12,8 58,3 923.340.11A 823.340.11B
D 47,6 5 2,86 12,8 63 923.350.11A s ‘g
47,6 6,4 4,45 12,8 60,7 823.364.11B 5 S
W tym przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwdr, co umozliwia chowanie sie Sruby mocujacej.
1=
B D I P B SYMBOL
mm mm mm mm
47,6 3 1,27 8 823.330.11 - .q.a
D/ 476 3,2 127 8 823.332.11 E
47,6 4 2,07 8 823.340.11 ; E
Otwdr podfrezowany 476 5 2,86 8 823.350.11 p 23
pod katem 45° 47,6 6,4 4,45 8 823.364.11 =
g
—E—‘ S ’—e— =
Montaz

Elektronarzedzia
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Blokada fozyska
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Narzedzia reczne

g
Blokada fozyska - g
-
oPIS SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL g
S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm o
@ trzpieri beztozyskai bez blokady 724.061.00 824.061.00 924.081.00 824121.00 S
trzpien ztozyskiem i blokada 724.061.10 824.061.10 924.081.10 82412110 =
trzpien bez tozyska 924.082.00 824.122.00 §
trzpien z tozyskiem 924.082.10 824.122.10
52
791.012.00 @8-22mm fozysko 541.003.00 Blokada do uchwytu @6mm 541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa g §
541.001.00 Blokada do uchwytu 06,35mm 541.004.00 Blokada do uchwytu @8mm 541.518.00 1mm podkfadka dystansowa a ‘é
541.002.00 Blokada do uchwytu @12,7mm 541.515.00 0,1mm podktadka dystansowa 990.055.00 Srubka TSPEI M5x12mm § 2
791.013.00 #12,7-22mm fozysko 541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 991.067.00 Klucz 3mm & g




Zestaw ztobigco — zaokraglajacy T00LS’

.. 8/955.701 ) (22 (re) @

Narzedzia te idealnie nadaja sie do produkgji beczek. Weglikowe ostrza zapewniaja dtuga zywotnos$¢ narzedzia.
Idealnie pasuja do listew o grubosci 6.35mm (patrz rysunek ponizej).

Pity tarczowe

Brzeszczoty

& L
% Rysunek w skali 1:1
E
S
6,35mm
R ||
\ D l
D R L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
38 32 48,1 955.701.11 855.701.11

Zestaw do potaczen katowych

. 8/955 o lm) 22 re) @9 @)

Zestaw ten umozliwia Ci tworzenie skrzyn oSmiobocznych, wysepek kuchennych i innych projektéw, gdzie
niezbedne jest taczenie pod katem.
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do elektronarzedzi

Otwornice

PROWADNICA

PROWADNICA

i akcesoria

Elektronarzedzia

=

STOE FREZARSKI

STOE FREZARSKI

Elektronarzedzia

Narzedzia reczne

Min. 9,5

Stoty warsztatowe

Rysunek w skali 1:1

Max 19

Narzedzia reczne

22.5¢

D | T L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=012,7mm

373 22,2 22.5° 95+19 60,3 955.005.11 855.505.11

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy do potaczen katowych @ v fooLs

e ) 22 ma) @9 D

Idealne narzedzia do tworzenia elementow gdzie wystepuja potaczenia prostopadte lub réwnolegte.

8 /9 5 5 5 o 4 Ilustracje ponizej przedstawiaja mozliwosci zastosowania frezow.
[ ]

Pity tarczowe

Brzeszczoty

L 8/955.503

Gtowice i noze

A 11 %
Min.95 |-
L Max19 |24
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do elektronarzedzi

@ @ Rysunek w skali 1:1

Otwornice

Wykonanie taczenia na przyktadzie elementu o grubosci 19mm

Elektronarzedzia
iakcesoria

Elektronarzedzia

STOt FREZARSKI STOk FREZARSKI =

:

Nr.1 Frezuj element potozony poziomo na stole frezarskim. Upewnij sie czy frez jest Nr.2 Drugi element potéz pionowo na stole frezarskim nastepnie é

ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz rysunek). wykonaj frezowanie. 2

| | | | S

D | A T L SYMBOL SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm e
o =
44,5 18 45° 918 58 955.009.11 23
70 31,7 45° 15+28,5 69,9 955.503.11 855.503.11 = §
50,8 22,2 45° 95+19 60,3 955.504.1 855.504.11 *li e
& £




Frezy do potaczen odwrotnych T00LS’

e 8/955.501 ) z2)[re) @9 D)

tacz elementy szybko i bez niepotrzebnych pomytek. Uzywajac freza do potaczen masz pewnosc, ze profile
beda idealnie pasowac.

Pity tarczowe

Brzeszczoty
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Max 30
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Rysunek w skali 1:1
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do elektronarzedzi

Otwornice

Wykonywanie potaczenia na przyktadzie elementu o grubosci 19mm

PROWADNICA

i akcesoria

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia

STOL FREZARSKI

Narzedzia reczne

Upewnij sie, ze frez jest ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz powiekszony rysunek).
Przefrezuj jedna krawedz, nastepnie obrd¢ element i powtérz frezowanie.

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

gs D I n L SYMBOL SYMBOL

*g € mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm
=

§ = 444 32 15-30 70,1 955.501.11 855.501.11

& g




Frezy do szuflad \ ORANGE

-5 855.508 - 955.008 ()M 2)(m| @V @
7/8/955.002 - 8/955.502

Dzieki tego typu frezom tatwo i szybko stworzysz idealne potaczenie bokdw szuflady z jej frontem.
UWAGA: Uzywaj tych frezdw wykorzystujac stot frezarski.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze
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Rysunki w skali 1:1
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PROWADNICA PROWADNICA

Elektronarzedzia

PRZOD SZUFLADY S

I' :

STO FREZARSKI STO FREZARSKI =

D n 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL =
mm min. mm max. mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm - o
254 95 15,87 12,7 54 955.008.11 855.508.11 E’; §
31,7 15,87 254 12,7 44,5 755.002.11 855.002.11 955.002.11 é— §
50,8 15,87 254 12,7 50,8 955.502.11 855.502.11 B2
> g
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia

System potaczen
meblowych OVVO

Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze

Otwornice

do elektronarzedzi

i akcesoria

Zestaw do skrzydta okiennego AT 9RANGE

s 8/955.801 TR S

Zestaw ten zostat stworzony do produkgji pieknych i funkcjonalnych skrzydet okiennych. Mozna go rdwniez wykorzysta¢
do produkgji drzwi. Tak jak wszystkie narzedzia CMT, zestaw ten jest pokryty pomarariczowg powtoka ochronng. Ostrza
wykonane z weglika spiekanego zapewniaja dfuzsza zywotnos¢ narzedzia.

17,5 Rysunek w skali 1:1
‘F . 84 JL
16 N
I \
14 [T
47 17,5
$ .

f d
‘ D |
(zesci zamienne
d | L D | L SYMBOL SYMBOL === =
ED P o & =2
mm mm mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm ( = .|-|’
35 35 84 38 175 56 955.801.11 855.801.11 79101200 | 82200411 | 54151800 | 990.020.00
Wykonanie skrzydta okiennego
FAZA1
Z zestawem CMT to proste!
Aby wykonac skrzydto okienne potrzebujemy:
- Zestaw CMT 855.801.11, ¢
- Ramiak o grubosci 35 mm, 35mm | 6mm
- Listwa o grubosci 35 mm, LP
- Drewno odpadowe. 16mm

Nasz zestaw zostat zaprojektowany specjalnie do wykonywania skrzydet okiennych o grubosci 35 mm jak i 28mm. Materiaty grubsze
niz 35mm nie nadaja sie do pracy z zestawem. Miej na uwadze, aby wykonujac pomiary i okreslajac gtebokosc ciecia pamietac o
grubosci obrabianego materiatu. Przed praca we wtasciwym materiale zalecamy przeprowadzenie prob na drewnie odpadowym.

FAZA1: Pomiary i przygotowanie czopow.

Idealna grubosc¢ ramiakow dla naszego zestawu to 35mm. Pozadana szeroko$¢ ramiaka okresla takze dtugosc na jaka nalezy
wykonac czopy, podczas gdy jego dtugos¢ odpowiada wysokosci skrzydta okiennego. Podczas ciecia listew po dtugosci pamietaj
aby dodac dtugos¢ dwdch czopéw do catkowitej dtugosci listwy. Dtugos¢ czopéw powinna wynosic co najmniej potowe szerokosci
ramiaka. Wytnij przy uzyciu pity stofowej 16 mm fragment obrabianego materiatu- jak pokazano na rysunku 1 (szeroko$¢ wpustu to
6mm). Podane wymiary musz zosta¢ zachowane gdyz s dostosowane specjalnie do naszego zestawu. Nastepnie obrd¢ obrabiany
element i powtdrz poprzednia czynno$¢. W tym konkretnym przyktadzie wyciety fragment materiatu bedzie miat 13mm, ale
oczywiscie zalezy to od grubosci drewna.

STOk FREZARSKI
FAZA 2: Wykonywanie profili na listwach, skrzydtach i szprosach.

Aby wykonac profil, umies¢ listwe przodem do stotu frezarskiego jak pokazano na rysunku 2. Ustaw prowadnice stotu frezarskiego
tak by byfa gtebiej 0 6,35 mm niz czop. By wyfrezowac skrzydto okienne i szprosy (belki poprzeczne), umies¢ obrabiany materiat
przodem do stotu frezarskiego i frezuj nie zmieniajac wysokosci.

FAZA 3: Wykonanie profili na wewnetrznych krawedziach skrzydta okiennego.

Aby wyfrezowac wszystkie wewnetrzne krawedzie skrzydet okiennych, umies¢ wyfrezowany profil ptaszczyzna czotowa na stole

frezarskim i ustaw skrzydto okienne tak by jego dolna krawed? dotykata gémej czesci czopa- co przedstawiono na rysunku 3. Listwe ~ FAZA3

lez3ca ptaszczyzng czotowa do spodu obrd¢ tak aby wewnetrzna krawedz prowadnicy dotykata jej profilu. Wyfrezuj wewnetrzne

krawedzie: ramiakéw, ptaszczyzny czotowej skrzydet okiennych i szproséw. Wpusty pod czopy wykonasz uzywajac pity stotowej
& _

(gtebokos¢ 16mm od czota ramiaka).
g
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Frezy do listew dzielacych - szprosow” CRMAT S5ANSE
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Frezy tego typu pozwola Ci wykonac listwy dziatowe do drzwi, mebli oraz skrzydta okiennego. Frez o profilu (" jest wyposazony
w fozysko co umozliwia obrobke zakrzywionych krawedzi. Frezy te mozesz réwniez wykorzystac do tworzenia prostych uchwytéw
szuflad.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

£
c
| ° I/ S
R10 g3

Rysunki w skali 1:1 @ /
D I R L SYMBOL SYMBOL

U mm mm mm S=06,35mm S=@8mm - @j)IIIIIIIII) M - D
A 25 19 10 50,8 855.307.11M 955.307.11M -
22 19 10 50,8 855.307.11F 955.307.11F = g
C 28 19 10 61,2 855.308.11F 955.308.11F 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 = g

Zestaw frezow do listew dzielacych - “szprosow”

Otwornice

S

B — N m) 2 ) r )@V D) B

57 ?:*‘

61 =

e :

[ =

, 31,7 | 2

30 %

R 6,35 Z

R 6,35 §

Rysunki w skali 1:1 ?E»

=
d D I R SYMBOL SYMBOL @)IIIIIIIII & @ =S
mm mm mm mm S=@8mm $=@12,7mm N ;::‘r =
30 31,7 12 6,35 955.302.11 855.802.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 | 791.011.00 | 541.002.00 g g
991.056.00 Klucz szesciokatny 1,5mm & B




Frezy do taczen palcowych C AT SRANSE
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Wykonywanie potaczeri palcowych stanie sie o wiele tatwiejsze, kiedy zastosujesz ten frez. Potaczenie elementéw o réznych
grubosciach (patrz rysunek ponizej) nie bedzie stanowito zadnego problemu. Gorne tozysko umozliwia rowkowanie na gteboko$¢
9,5mm. Uzywaj prowadnicy do frezowania na wieksza gtebokosc.
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Brzeszczoty

Rysunek w skali 1:1
g L / |
5
3 .. /
» 40-36 |
so T 32-28 L / |
o =
g% 24-20 % = Za 4
e 16-12 / /—l 4§
22 95 =
g _\:EJ r D
T, D H L SYMBOL SYMBOL e N .@é“}’
mm mm mm mm S=@12mm $=@12,7mm Te—> L1
12-40 47,6 9,5 97 900.616.11 924.130.00 791.027.00 822.340.11 990.020.00
12-40 47,6 95 97 800.616.11 824.130.00 791.027.00 822.340.11 990.020.00
541.515.00 0,Tmm podktadka dystansowa 791.020.00 @38,1mm tozysko (do gtebokosci 4,76mm)
541.519.00 5,8mm podktadka dystansowa 791.029.00 {¥34,9mm tozysko (do gtebokosci 6,35mm)
990.403.00 1,6mm klin 791.015.00 @34,7mm fozysko (do gtebokosci 8mm)
990.459.00 Zestaw podktadek dystansowych 791.011.00 @19mm fozysko (do gtebokosci 14,3mm)

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Frezy do taczen klinowych

: ) ) o) Y ) 7
(=]
Ten profesjonalny frez pozwoli Ci uzyskiwa¢ super mocne potaczenia koricéw lub bokdw obrabianych materiatéw. Szes¢ dajacych
2 sie requlowac ostrzy umozliwia frezowanie materiatéw o grubosci od 12,7mm do 36mm.
£3
§
TR
s
g : Min. 12,7
b ' Max 36
=
é Rysunek w skali 1:1
& ; D
e Pod  (Po >
S T, D H L SYMBOL SYMBOL G =
& mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
—g)« 12,7-36 47,6 55 97 900.606.11 924.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00
=2 12,7-36 47,6 55 97 800.606.11 824.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00
s S 924.129.00 @12mm z podktadkami dystansowymi 541.511.00 3mm podktadka dystansowa
Eé _gc 824.129.00 012,7mm z podktadkami dystansowymi 541.512.00 2mm podktadka dystansowa
=]
== 822.005.11 Ostrze pitkowe 1,85mm z podktadka dystansowa 541.526.00 0,1mm podktadka dystansowa
‘3»;1 = 822.006.11 Ostrze pitkowe 5,5mm z podktadka dystansowa 990.022.00 Nakretka M12x1,25
A E

791.028.00 037mm fozysko 990.458.00 Zestaw z podktadkami dystansowymi




Zestaw frezéw do faczenia na piéro i wpust typu V" CNAT 9BANGE
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Jezeli masz juz dos¢ standardowych potaczen ten zestaw jest odpowiedni dla Ciebie. Korzystajac
z tych frezdw mozesz tworzy¢ wiele profili poprzez kombinacje dwdch lub wiecej przejsc.
Przyktadowy profil jest przedstawiony ponizej.
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Brzeszczoty

<Ny

Gtowice i noze

Min. 19
Max 25,4 Min. 6,35

L Max 8 f

1,649 =

——{—=0,4  Rysunekw skali 1:1

Til N P

izestawy

Frezy trzpieniowe

22
Sz
D = 2
T D L SYMBOL SYMBOL @
1 'I» = 'I» =
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm —7 — .|.|'
19254 444 75,5 955.506.11 855.506.11 822.013.11 822.014.11 791.011.00 791.005.00 990.020.00
541.515.00 0,7mm podktadka dystansowa 541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa
541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 990.020.00 Nakretka M8

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Zestaw frezow do taczen (60°)

- ) =) )€Y )

Otwornice

Zestaw dzieki ktoremu doktadnie i trwale potaczysz dwa elementy. Kat 60° zapewnia dostateczng powierzchnie na klej.

L =

r 4

=

A

b ﬂz

25,4 6,35 g

1635 / g

v Rysunek w skali 1:1 ?:»

——130° =
52
D 1 A L SYMBOL SYMBOL % §
mm mm mm mm S=@12mm $=@12,7mm =
40 254 30° 74,5 955.510.11 855.510.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00 2 é




Frezy do potaczeii na jaskdtczy ogon” C AT SRANSE
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Doskonate narzedzie zaréwno dla nowicjuszy jak i doswiadczonych stolarzy. Idealnie nadaje sie do
produkgji skrzynek jak i do potaczen, ktore beda wyeksponowane. 25 réznych rozmiaréw daje Ci
bardzo szerokie pole dziatania. Frezy do potaczen “na jaskdtczy ogon” pasuja do réznych systemow
mocowania np. Keller, Leigh, JoinTECH, Omnijig. W przypadku gdy uzywasz szablonu, zalecane s3 dwa
przejécia. Zanim odstawisz element roboczy, upewnij sie, ze jest doktadnie wyfrezowany. W przypadku
zakleszczania sie freza w materiale, upewnij sie czy narzedzie jest poprawnie zamocowane oraz czy

L pracuje na odpowiedniej gtebokosci.
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Brzeszczoty

Uwaga: Podczas pracy z szablonem, zalecane jest stosowanie dwdch przejs¢; pierwsze przejscie frezem
prostym, drugie przejscie frezem “na jaskdtczy ogon”, co powoduje gtadsze i ptynniejsze frezowanie
oraz mniejsze obcigzenia narzedzia co wptywa dodatnio na jego zywotnosc.

Gtowice i noze

Uwaga: W przypadku przycinania sie freza, upewnij sig, ze jest odpowiednio zamocowany w tulei
W zaciskowej oraz czy odpowiednio jest ustawiona gtebokos¢ frezowania. Podczas frezowania nie podnos
I frezarki z szablonu.

izestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

A A A

=]
63556351&’6 = L‘J E%Q 169591 o5 =121~ 12,7

- 18° ,
=3 & il 4o o107
5 8 10° 127
.;g 8°
g
< L 142 |
14°
%.g = 135 = 19 | \
BE 75 %1568% | | | 19—
S= 7 17 4] 14
= 206

!
N
=
Py
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
e}

Producent/Model SYMBOL

(MT-Enlock10 718.098.11B 818.098.11B
(MT-Enlock15 718.127.118 818.128.11B

Narzedzia reczne

(MT300 718.127.1 818.128.11
918.127.11 818.628.11

Stoty warsztatowe

Producent/Model SYMBOL

HOFFMAN

W1 L=T6mm 718.053.11 818.053.11
W2 L=175mm = 718.079.11 818.079.11
W3 L=19mm 718.093.11 818.093.11
HOFFMAN W4 1=25mm 918.167.11

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO

Rysunek w skali 1:1




Frezy do potaczeii na jaskdtczy ogon” C AT SRANSE

Oto niektore przyktady zastosowania freza do faczen na “jaskétczy ogon”

=
pofaczenie dwustronne potaczenie jednostronne pofaczenie jednostronne pofaczenie hoczne é
E
(%)
g
g%
D 1 L A SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL 2E
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=@12,7mm
6 83 60 75° 718.060.11
*6,35 6,35 50,8 8° 818.065.11
*6,35 83 63,5 75° 818.064.11 818.564.11
-8 95 54 8° 818.081.11
-8 95 52,5 9° 818.080.11
-8 95 63,5 9° 818.580.11 -5,
95 95 52,5 9° 718.095.11 818.096.11 918.095.11 s 5
95 95 63,5 9° 818.596.11 = E
9,5 95 60,3 14° 818.098.11 g3
9,5 12,7 60,3 8° 818.097.11 S
1,1 159 60,3 8° 818.111.11
12,7 10,3 60,3 18° 818.132.11 g
12,7 12,7 52,4 14° 718.12711 818.128.1 918.1271 §
12,7 12,7 63,5 14° 818.628.11 =
12,7 12,7 62 14° 818.130.1
12,7 16 60,3 10° 818.133.11 =
12,7 20,6 69,8 8° 818.129.11 918.129.11 T2
135 19,05 61,5 7° 818.635.11 g &
14,2 95 50,8 14° 818.142.11 £-=
15,8 22 60,3 7° 718.158.11 818.158.11 918.158.11 -
15,8 22 66,7 7° 918.658.11 818.658.11 =
174 254 77,6 8° 818.674.11 E"
19 19 776 4 818.691.11 g
19 22 60,3 7° 718.190.11 818.190.11 918.190.11 X
19 22 66,7 7° 918.690.11 818.690.11 -
19 22 60,3 4° 818.191.11 2
20,6 31,7 84,1 8° 818.706.11 %
ztozyskiem S
8,73 10,3 58 7° 818.087.11B 791.009.00 541.001.00 &
9,5 95 60,3 14° 718.098.11B 818.098.11B 791.010.00 541.001.00 =
11 19 66,7 7° 818.113.11B 791.009.00 541.001.00 %
12,7 12,7 524 14° 718.127.11B 818.128.11B 791.010.00 541.001.00 g
14,2 95 50,8 14° 818.142.11B 791.010.00 541.001.00 §
ztozyskiem (trzpier @9,5mm) =
15,8 254 68,3 7° 818.159.118 791.021.00 541.006.00 =
HOFFMAN 2
5,5 4 3 17° 718.053.11 818.053.11 S
-8 6 3 18° 718.079.11 818.079.11 5
9,5 73 ] 19° 718.093.11 818.093.11 =
16,7 125 49 20° 918.167.11 =
VHM

990.005.00  Srubka TSEI M3x3
991.056.00 1,5mm kluczyk
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Frezy do pofaczer na ,jaskdtczy ogon” (9°) C AT SRANSE

I N ) 22 e

5
= D I L . s SYMBOL
30 mm mm mm mm Obroty prawe
g 1 18 60 9° 12 52214011
“ L DANE TECHNICZNE
- stalowy korpus ﬂ
X - jedno precyzyjne ostrze HM (Z=1) %
= o
E 18
8 A L
=t I
£ 14—
5 &
‘Eg 5 - Rysunek w skali 1:1
35 - s = AN'J ) 2 || Ru |
D | L A S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe
14 16 60 9° 10 523.140M
40

DANE TECHNICZNE
L - stalowy korpus
- dwa precyzyjne ostrza HM (Z=2)

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Rysunek w skali 1:1

Otwornice

'~ D—

Frezy do potaczen na “jaskétczy ogon” (15°) - system Arunda™

e N8 2w

i akcesoria

Elektronarzedzia
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D | L A S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe
% 39,5 31,5 65,5 15° M12x1 664.395.11
= L @p DANE TECHNICZNE:

- stalowy korpus
- 790315.00 990.078.00 991.061.00 - dwa precyzyjne ostrza wymienne VHM (Z=2)

- wewnetrzny gwint M12x1

Stoty warsztatowe

ZASTOSOWANIE:
I Pofaczenia elementéw konstrukcji dachowej
“na jaskétczy ogon” systemem Arunda ™

31,5 =

1y Eie=

} Rysunek w skali 1:1

Narzedzia reczne

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

< 39,5 |

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy literujace (60°)

ORANGE
TOOLS®

CM

e
T

L
I
D

D 1 L A SYMBOL
mm mm mm S=@6mm
254 19 50,8 60° 749.001.11

28 19 63,5 60°
28,5 19 63,5 60°

ztozyskiem

28 19 63,5 60°

28,5 19 63,5 60°
991.005.00 M3x3mm kluczyk

Frezy do korytek i czasz

Nl ) )@Y O)E

Zaprojektowany specjalnie do fatwego i precyzyjnego wycinania liter. Specjalny ksztatt freza pozwala na
fazowanie krawedzi wykonanych liter. Dostepny réwniez w wersji z gornym tozyskiem.

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=012mm
849.001.11
949.502.11
949.502.11B

SYMBOL @
S=012,7mm
849.501.11
924.130.00 791.027.00 822.340.11
849.501.11B 824.130.00 791.027.00 822.340.11

1t
T

L
l
D R

D | R L SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm
11 12,7 32 45,5

19 16 6,4 54 751.002.11

19 16 6,4 60,4
31,7 16 6,4 60,4

ztozyskiem
19 16 6,4 54 751.002.11B

19 16 6,4 54
19 16 6,4 60,4
31,7 16 64 60,4

991.005.00 M3x3mm kluczyk

o) 2 =)@ )

Wyjatkowy ksztatt tego freza pozwala wykonywac korytka o wyjatkowym ksztatcie i gtadkiej powierzchni. Stosujac wersje

ztozyskiem poprawisz doktadnos¢ wykonania.

Jul 2

wl

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=@8mm S=@12mm
851.001.1
851.002.11 951.002.11
951.501.11
951.502.11
851.002.11B
951.502.11B

SYMBOL
S=012,7mm ) /=
851.501.11
851.502.11
791.007.00 541.003.00 991.056.00
791.004.00 541.001.00 991.056.00
851.501.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
851.502.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

)
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S
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=
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Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

i akcesoria




Frezy bruzdujace (90°) C AT 9BANGE
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Frez przeznaczony do robienia rowkéw, nacie¢ oraz do fazowania krawedzi elementéw.
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Brzeszczoty

L
s
S
1
g2 I
D—=
Ej Fz D | A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
= mm mm mm S=06mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=@12,7mm
6 8 90° 38,1 715.060.11 915.060.11
+6,35 8 90° 38,1 815.064.11
9,5 12,7 90° 445 715.095.11 815.095.11 915.095.11
12,7 12,7 90° 445 7151271 815.127.11 915.127.11
16 12,7 90° 52,8 915.160.11
.5 16 12,7 90° 63,5 915.660.11 815.660.11
g °§ 19 16 90° 55,5 715.190.11
é § 19 16 90° 63,5 915.690.11 815.690.11
g = 31,7 19 90° 63,5 915.317.1 915.817.11 815.817.11
S 38 28,5 90° 63,5 915.380.11
38 28,5 90° 70 815.880.11

VHM

Otwornice

Frezy bruzdujace (90°) z doinym tozyskiem

e TBhE

CMT ztozyskiem kulowym umozliwiaja rézne operacje frezowania przy uzyciu szablonu(Series 715B - 815B - 915B).
Porady: Te frezy moga pracowac doskonale przy 45 ° (dwa narzedzia w jednym).

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Rysunek w skali 1:1

g L

=

5

z I

- A

5 D—=

é D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

§ mm mm mm A S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=012,7mm @ @ N
o 12,7 12,7 445 90° 815.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
i % 16 12,7 52,8 90° 915.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
ég 19 16 55,5 90° 715190118 791.007.00 | 541.003.00 | 991.056.00
53 19 16 635 90° 815.690.118 791.011.00 | 541.00200 | 991.056.00
&8

990.005.00  Srubka TSEI M3x3




Frezy do Alucobond® CNAT 9BANGE
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ALUCOBOND® moze by¢ do$¢ prosto obrabiany metoda zwang ,frezowanie i zaginanie”, pozwalajaca na
uzyskanie réznorakich ksztattéw i rozmiardw. Rowek o ksztatcie ,V” frezowany jest na odwrotnej stronie
ALUCOBONDU®. Cienka warstwa materiatu powinna pozostac na spodzie rowka. W tym miejscu materiat moze
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by¢ recznie zagiety pod dowolnym katem (patrz rysunek). Zewnetrzny promien zalezy od szerokosci rowka g

oraz gtebokosci naciecia. %

L [==]

L Rekomendowane jest aby proces rowkowania odbywat sie na maszynie CNC, ploterze lub frezarce recznej.

Metoda ,frezuj i zagnij” moze by¢ stosowana zardwno do ALUCOBONDU jak i do innych materiatow &

kompozytowych. =

Zalety stosowania tej metody: 3

- Niski koszt.

i 4 - Latwy sposob obrébki. g _
\_/ 1y - Zaginanie moze by¢ robione na miejscu, co eliminuje koszty transportu. g 2
| - Mozliwo$¢ zastosowania do oktadzin Sciennych, rantow dachowych itd. =g
e <‘> 4& - Elastycznos¢ w tworzeniu nowych ksztattow. E o

Frezy CNC
iuchwyty

90°

e
PR
B0 %

929292928

D | A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL —
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm =S
18 74 90° 60 715.001.1 815.001.1 915.001.11 % g
18 33 135° 60 715.002.11 815.002.11 915.002.11 TE

Frezy literujace (60°), (35°)

. B ) =) =) o

Frez stworzony do bardzo doktadnego grawerowania. 3 krawedzie tnace oraz kat 60°
zapewniaja laserowa precyzje i idealne wykoriczenie. Narzedzie jest doskonale wywazone,
dzieki czemu umozliwia najwyzsza doktadnos¢ pracy bez ryzyka przypalenia.
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Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria
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1 Rysunki w skali 1:1 ?E,

I =

@ 5

*VHM z

D | A z L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL f;‘f”

mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm %

*6 9 35° 1 50 758.002.11 =
*6,35 9,5 35° 1 50,8 858.002.11 e
o =
12,7 10 60° 2 50,8 858.003.11 83
12,7 10 60° 2 50,8 958.003.11 é. g
12,7 n 60° 3 57,2 758.001.11 858.001.11 958.001.11 z %
12,7 1 60° 3 60,3 858.501.11 o E




Frezy bruzdujace (rowkujacy V 90°) na wymienne plytki CM ?3 N§E

S
—sp- z1 ) RS

To narzedzie zaprojektowano do precyzyjnego literowania i fazowania krawedzi. Jest to frez na ptytki wymienne mocowane za pomocg
$rub typu Torx, co zapewnia bezpieczeristwo i wysoka doktadno$¢. Zastosowanie ptytek czteroostrzowych dodatkowo oszczedza Twdj czas

@
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S
N
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= i pieniadze.

§ Prawidtowa pozycja nozy 90°

g DANE TECHNICZNE: —

= | - stalowy korpus Docisnij nbz

- jedno precyzyjne ostrze wymienne HM (Z=1) do gniazda

B i dociagnij 10

2 iE= . sruby mocujace. ZF

% Do poprawn'ego montazu nozy wymiennych GNIAZDO & 20

S rekomendujemy wkretak dynamometryczny
: ¥
E% i A . : L S SYMBOL af) D
= 4 > mm mm mm mm
g = A 90° 20 10 60 6,35 665.201.11 790.280.00 990.093.00 991.073.00
= D= 90° 2 10 60 8 665.200.11 790.280.00 990.093.00 991.073.00
=83 Frezyfazujace

S
ON‘] HM) | 2 || RH @q
Uzywajac tego typu frezéw bez problemu stworzysz delikatne skosy i dekoracyjne fazy. =

T = L .
= 5 D ° Rysunek w skali 1:1
£ T 15° = 30° <]
- W A D | L SYMBOL SYMBOL
. I mm mm mm S=06mm S=@8mm
E S a 15° %4 14 46 703.240.11 903.240.11
Z g 30° 26 12,7 445 704.240.11 904.240.11
45° 25 8 I 705.240.11 905.240.11

Frezy fazujace na ptytki wymienne

- S = B Frezy fazujace na ptytki wymienne zamocowane za pomoca INSERT ] ] [ ]

Srubek typu Torx. Zastosowanie ptytek czteroostrzowych Z2 (| RH @ %
dodatkowo oszczedza Twdj czas i pienigdze. Seria 659 jest
dodatkowo wyposazona w tozysko dolne.

asie= .

Do poprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy wkretak dynamometryczny

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Narzedzia reczne

{ 11 10 8 ‘

45°

Sal T g/g gg[; Rysunek w skali 1:1
T LA

Stoty warsztatowe

D
I

% A D 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @@

H mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm —

‘§« 45° 29 8 52 658.047.11 658.045.11 12124 990.075.00

=2 22° 25 1 65 659.024.11 659.023.11 659.022.11 12124 990.075.00 791.006.00
o 30° 28 10 66 659.032.11 659.031.11 659.030.11 12124 990.075.00 791.006.00
g = 45° 29 8 60 659.047.11 659.046.11 659.045.11 12124 990.075.00 791.022.00
S € 45° 29 8 68 659.646.11 12124 990.075.00 791.022.00
£ 2 .

g3 Do ptyt drewnopochodnych zalecamy pytki o twardosci MGO6 (str. 128, 129) 990.400.00  Podktadka @3.2/07 do $rubki M3 990.051.00  Srubka TCEI M3x6
A e

991.062.00 Kluczyk 2,5mm 991.061.00 Kluczyk T15




Frezy do ukosowania CM %00
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Frezy przeznaczone do ukosowania i fazowania krawedzi. Idealne do produkgji
wielobocznych skrzyri lub pojemnikow. Ponizej przedstawiono kilka mozliwosci
wykorzystania tego narzedzia. Frezy wyposazone w dolne fozysko. =
L v
E
? 8
I 30° £
15° 22.5° g %
A 11.25° £
45°
D 52
45° £ 3
Rysunek w skali 1:1 1
A D 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @j)mmm N
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
15° 19 1,5 549 736.130.11 836.130.11 936.130.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 5
25° 22,2 10 549 736.190.11 836.190.11 936.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 % &
45° 31,7 95 53 736.280.11 836.280.11 936.280.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 ERS
45° 45 18 60,2 736.420.11 836.420.11 936.420.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 5 %
45° 45 18 66,5 936.920.11 836.920.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 “ s
45° 65 26 76,7 936.950.11 836.950.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
1,25 215 22 1 957.504.11 857.504.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 g
15° 245 22 71 957.503.11 857.503.11 990423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 £
22,5° 31 22 711 957.502.11 857.502.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 §
30° 38,5 22 711 957.501.11 857.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Zestaw frezow do ukosowania

i akcesoria

Elektronarzedzia

o) ) =) @Y )

Wykonaj piekne donice, skrzynie lub inne wieloboczne projekty uzywajac tego porecznego zestawu. Zamiast
wykonywac ukosy na swojej pile stotowej, wykorzystaj ten zestaw do stworzenia precyzyjnych skoséw. Zaden
projekt wielokata nie bedzie dla Ciebie juz zadnym problemem. Zestaw dostepny tylko na trzpieniu 12,7mm.
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Rysunek w skali 1:1

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

30°
15° 22.5°

11.25° -

£
£ 2
g3
SYMBOL £g
Wb S=@12,7mm E2
Zestaw frezéw do ukosowania 836.501.11 & B




Frezy do korytek i czasz C AT 9BANGE

N ) ) 22 v C3)
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s
ﬁ ﬂi Zapomoca tego typu frezow mozesz z powodzeniem
ozdabiac swoje drzwi, fronty czy panele. Szeroki
zakres Srednic oraz dtugosci roboczych daje wielkie
mozliwosci wykorzystania tych frezéw. W razie
potrzeby pracy z szablonem, dostepne s3 rowniez frezy
ztozyskiem gérnym.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

izestawy

Frezy trzpieniowe

R1905 -
AN

R254

Frezy CNC
i uchwyty

= R 6,35 R8 R 12,7
zs R | D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
g = mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
= 16 95 3,2 50,8 714.032.11 814.032.11 914.032.11
1,6 12,7 32 50,8 199.001.11
£ 3 12,7 6 50,8 714.060.11 914.060.11
§ 3 by 6 70 199.060.11
3,2 12,7 6,4 50,8 814.064.11
3,2 254 6,4 63,5 199.008.11
§ - 3,2 15,9 6,4 63,5 814.564.11
52 4 32 8 80 199.081.11
£3 4,75 6,4 9,5 50,8 714.095.11 814.095.11 914.095.11
& 475 254 9,5 66,7 814.595.11
. -6 35 12 80 199.120.11
! 6,35 95 127 508 714.127.1 814.127.11 914.127.11
g 6,35 31,7 12,7 73 914.627.1 814.627.11
k= 635 317 17 762 199.505.11
= 8 95 158 508 714.160.11 814.160.11 914.160.11
@ 8 317 15,8 73 814.660.11
g 95 13 19 50,8 714.190.11 814.190.11 914.190.11
5 95 25 19 63,5 91419111
g 95 317 19 73 914.690.11 814.690.11
11 254 2 63,5 914.221.11
g 12,7 16 254 73 914.254.11
= 12,7 31,7 254 73 914.754.11 814.754.11
g 16 18,5 37 588 914.817.11 814.817.11
;E 1905 317 38,1 69,8 914.880.11 814.880.11
254 317 508 6938 914.990.11 814.990.11
% ztozyskiem @ @ N
- 6,35 95 12,7 50,8 814127118 79101000 | 541.001.00 | 991.056.00
3 8 95 158 508 814.160.118 791.009.00 | 541.001.00 | 991.056.00
s 8 95 158 508 914.160.118 791.025.00 | 541.004.00 | 991.056.00
== 95 1,3 19 508 714190.11B 791.007.00 | 541.003.00 | 991.056.00
= 9,5 1,3 19 50,8 814.190.118 791.00400 | 541.001.00 | 991.056.00
gg 95 317 19 73 814.690.118 79101100 | 54100200 | 991.056.00
g = -VHM
A £

991.056.00 1,5mm kluczyk




Frezy kuliste CNAT 9BANGE

oI e o)) (22 [ru ) (@)

Wycinaj kanaty pod rynienki i kable wykonujac tylko jedno przejscie. Mozesz zredukowac obciazenie narzedzia, wykonujac pierwsze
przejécie prostym frezem.
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Brzeszczoty

Rysunek w skali 1:1

L B
S o 4 ;
S
g
£%
| R 6,35 g
Z R 7,94 E’,‘ =
Jz RO,5 / =
R - R12,7
D |
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
6,35 12,7 n 5715 968.127.11 868.627.11
794 15,88 14,2 60,3 968.158.11 868.658.11
9,52 19,05 174 63,5 968.190.11 868.690.11
12,7 25,4 23,5 70 968.754.11 868.754.11

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Zestaw frezow do korytek i czasz

Otwornice

) ) ) ) )

Zestaw zawierajacy 3 frezy o najczesciej uzywanych rozmiarach. Dostepne na trzpieniu 6.35mm i 12.7mm.

Elektronarzedzia
i akcesoria
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R32 “~R635 RO,5

Rysunek w skali 1:1

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

R 3,2

R 6,35 R9,5

Narzedzia reczne

SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=@12,7mm
Zestaw frezéw do korytek i czas 814.001.11 814.501.11

OPIS

System pofaczen
meblowych OVVO




Frezy zaokraglajace C AT 9BANGE

o R BELE

Nadaj swoim drzwiom i szufladom elelgancki i stylowy ksztat. Wykorzystujac frezy seri 938 mozesz réwniez tworzy¢ potaczenia
ruchome wykorzystywane przy opuszczanych blatach i ladach. Narzedzia te posiadaja system przeciwwyrwaniowy, stalowy
korpus, ostrze wykonane z weglika spiekanego oraz pomarariczowg powtoke ochronng PTFE.
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Brzeszczoty

L

- T
. 13}7,7 95
PN

R14,3

Gtowice i noze

R35 UWAGA: Po zmianie tozyska upewnij sie
czy jest doktadnie zamocowane.

19

Frezy trzpieniowe
izestawy

Rysunek w skali 1:1

23
- R4,75 R 6,35 o
e R12,7
! R 16
Jr1s
- ?, R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
g E mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
§ § 475 222 127 549 737.190.11 837.190.11 937.190.11 99042300 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
£ 475 22 127 612 937.690.11 837.690.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
= 635 254 127 549 737.222.11 837.222.11 937.222.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
- 6,35 254 12,7 61,2 937.722.11 837.722.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
= 8 28,7 12,7 54,2 737.254.11 837.254.11 937.254.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
§ 8 28,7 12,7 60,5 937.754.11 837.754.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
< 9,5 31,7 12,7 54,2 737.286.11 837.286.11 937.286.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
9,5 31,7 12,7 60,5 937.786.11 837.786.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
5 12,7 38,1 15,5 577 737.350.11 837.350.11 937.350.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
SIS 127 381 155 64 937.850.11 837.850.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
5 E 16 445 185 67 937.950.11 837.950.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
=~ 19 508 222 707 937.951.11 837.951.11 99042300 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
14335 508 12,7 612 937.955.11 837.955.11 99042300 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Zestaw frezow zaokraglajacych
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Zestaw 3 frezdw zaokraglajacych znacznie zwiekszy Twoje mozliwosci dekorowania elemetéw. Stworz ciekawe motywy
na swoich drzwiach i szufladach. Korzystajac z tego frezu w potaczeniu z frezami zaokraglajacymi, mozesz rowniez
stworzy¢ pofaczenia ruchome wykorzystywane np. przy opuszczanych blatach. Frezy w zestawie dostepne na trzpieniach
6.35mm oraz 12.7mm.

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

2 Rysunek w skali 1:1

H R6,35

% R9,5 R12.7 /

=

T

= oPIS SYMBOL SYMBOL
= $=06,35mm $S=012,7mm
g é Zestaw frezéw zaokraglajacych 837.001.11 837.501.11




Frezy profilowe ,Cavetto” C AT SRANSE

o W =B

To narzedzie mozesz wykorzystac nie tylko do tworzenia tradycyjnych dekoracji na Twoich meblach, ale réwniez, jako narzedzie do
gtadkich wybran w kazdym rodzaju drewna.

UWAGA: Zmieniajac tozysko zawsze pamietaj, aby zatozy¢ podktadke.Po zmianie tozyska upewnij sie czy jest dokfadnie
zamocowane. Nieprawidtowe zamocowanie tozyska moze by¢ przyczyna odpadniecia fozyska podczas pracy.
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Brzeszczoty

L D ‘ L
KF Rysunek w skali 1:1
I =
R
I L :
)
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL 8
mm  mm  mm  mm S=@émm  S=@6,35mm  S=@8mm S=@12mm  $=012,7mm = K
48 254 15 546 763.04811  863.04811  963.048.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
48 54 N5 609 963.548.11 863.548.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 g =
8 317 143 569 763.080.01  863.080.11  963.080.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 B
8 317 143 63 963.580.11  863.580.11 990423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 £ 2
48 254 15 528 764.04811  864.04811  964.048.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00
48 254 15 591 964.548.11  864.548.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00
8 317 143 551 76408011  864.080.11  964.080.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00
8 317 143 61 964.580.11 864.580.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00
/] n
Frezy “Ovolo

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

ﬁsﬂ __ Swietne potaczenie funkcjonalnosci kilku narzedzi w jednym. Frez “Ovolo” pozwoli Ci krawedziowac i zaokraglac elementy.
Regulujac wysokos¢ pracy freza oraz gtebokosc ciecia mozesz uzyskac wiele ciekawych rozwiazan.

UWAGA: W celu uzyskania maksymalnej ochrony, uzywaj prowadnicy montowanej do stotu frezarskiego. Pamietaj, nigdy nie
zwiekszaj posuwu podczas pracy z frezami o duzych srednicach.

Otwornice

i akcesoria

Rysunek w skali 1:1

Elektronarzedzia
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Narzedzia reczne

R 12,7 R 19

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=06mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm ;%:

4 19 12 43,8 727.040.11 927.040.11 §

5 21 12 43,8 727.050.11 827.050.11 927.050.11 g

6 23 12 43,8 727.060.11 827.060.11 927.060.11 Z

6 23 12 50,1 827.560.11 ”

8 28,6 12,7 445 727.080.11 927.080.11 ‘:2
9,5 31,7 15,8 476 727.095.11 827.095.11 927.095.11 §
9,5 31,7 15,8 54 927.595.11 827.595.11 @
12,7 38,1 19 50,8 8271271 =
12,7 38,1 19 571 927.627.11 827.627.11 -
16 445 22,2 60,3 927.660.11 827.660.11 § %
19 50,8 25,4 63,5 927.690.11 827.690.11 ==y
22,2 571 28,5 66,6 927.722.11 827.722.11 g é
254 63,5 333 714 927.75411 827.754.1 &g




Frezy zaokraglajace C AT 9BANGE

s N 2] @O &

Uzywajac tego typu frezow, oprécz tradycyjnego zaokraglenia mozesz uzyskac sfazowanie krawedzi stanowiace dodatkowy element
dekoracyjny. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu tozyska prowadzacego o mniejszej srednicy. Aby robi¢ tylko samo zaokraglenie, wystarczy
zmienic fozysko na wieksze.
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

R | D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL :

mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=08mm S=012mm S=012,7mm N
% 2 1,6 159 12,7 739.160.11 839.160.11 939.160.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
5) § 2 16,7 12,7 939.167.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
=T 3 18,7 127 939.187.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

3,2 19,1 12,7 739.190.11 839.190.11 939.190.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

4,75 22,2 12,7 739.222.11 839.222.11 939.222.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

6,35 254 12,7 739.254.11 839.254.11 939.254.11 939.754.11 839.754.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

8 28,6 12,7 739.285.11 839.285.11 939.285.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

95 31,7 16 739.317.11 839.317.11 939.317.11 939.817.11 839.817.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
12,7 38,1 19 739.380.11 839.380.11 939.380.11 939.880.11 839.880.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

E g 16 44,5 22 839.445.11 939.445.11 939.945.11 839.945.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
é § 19 50,8 254 939.990.11 839.990.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
g § 22,2 571 28,5 939.991.11 839.991.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

- 254 63,5 333 939.992.11* 839.992.11% 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

*Uzywaj tylko na stole frezarskim

Frezy zaokraglajace na wymienne ptytki

— DAL

Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomoca srub typu Torx. Ptytki wymienne sa dwustronnie profilowane, co znacznie zwieksza
ekonomicznos¢ tego narzedzia, zwtaszcza przy pracy z materiatami laminowanymi. Frezy wyposazone sa w tozysko prowadzace. Promienie
R2iR3 s3 polecane do zaokraglania krawedzi ABS. Promieni R5 jest rekomendowany do zaokraglen krawedzi drewnianych lub MDF. Frez do
pracy na frezarkach recznych.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

L  Dopoprawnego montazu nozy wymiennych rekomendujemy wkretak dynamometryczny

!
N
=
Py
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
e}

& I | | [

= T < R R 2/ R3 R5 R 6,35 RS

5

g R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL

2 /o7 > @
2 mm mm mm mm $=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm — D

g 2 228 19,5 64 661.021.11 219152 990.076.00 991.061.00 791.007.00
H 3 248 195 64 661.031.11 219153 990.076.00 991.061.00 791.007.00
*3 28,8 195 64 661.051.11 661.050.11 219155 990.076.00 991.061.00 791.007.00
= 6,35 28,5 24 67 661.064.11 661.063.11 790.064.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
— 31,8 24 67 661.080.11 790.080.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
g = 8 31,8 24 77 661.581.11 790.080.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
= §;~ 990.400.00  Podkfadka M3 990.410.00  Podkfadka M4

§ = 990.051.00  Srubka TCEI M3x6 990.052.00  Srubka TCEI M4x6

A g

991.062.00 2,5mm kluczyk hex 991.067.00 3mm kluczyk hex




Frezy zaokraglajace CNAT 9BANGE

e ) =) YT

Frezy ztozyskiem 12,7mm (z wyjatkiem sSrednic 28,6 i 31,7). Szeroki wybér $rednic i promieni daje Ci wielkie mozliwosci zastosowania
tego narzedzia. SzczegéInie popularnym rozmiarem jest frez o promieniu 1.6mm, ktéry idealnie nadaje sie do przycinania laminatu.
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=
a

UWAGA: Pracujac z frezami o duzych rozmiarach staraj sie stosowac wiecej niz jedno przejscie. Obrabiajac mate elementy stosuj st6t
frezarski.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

izestawy

Frezy trzpieniowe

D
2 E

R | D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm S=@6émm  $=@6,35mm  S=@8mm S=P12mm  S=@12,7mm @j)IIIIIIIID M’

1 0 47 83814711 9381471 99042200 | 79104400 | 99005800 | 99105700

16 127 159 73816011 83816011 93816011 99042300 | 79100300 | 99005800 | 99105700

2 12,7 16,7 738.167.11° 938.167.11° 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00

3 27 187 73828701° 938.187.11° 99042200 | 79104400 | 99005800 | 99105700 —
3,2 12,7 191 738.190.11 838.190.11 938.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 = -a'z—"
475 127 222 738221 83822211 938.222.11 99042300 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00 g5
635 127 254 73825411 83825411 93825411 93875411 83875411 99042300 | 79100300 | 99005800 | 991.057.00 5=
8 12,7 28,6 738.285.11 838.285.11 938.285.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 -
95 16 317 73831711 83831711 93831711 93881711 838811 99042300 | 79100300 | 99005800 | 99105700

12,7 19 381 73838001 83838001 93838011  938.880.11 83888011 99042300 | 79100300 | 990.05800 | 99105700 g
16 2 M5 83844511 93844511 93894511 83894511 99042300 | 79100300 | 99005800 | 991.057.00 E
19 254 508 93899011 838.990.11 99042300 | 79100300 | 990.058.00 | 991.057.00 S
22 85 571 93899111 83899111 99042300 | 79100300 | 99005800 | 991.057.00

54 B3 635 93899211% 83899211 99042300 | 79100300 | 990.058.00 | 991.057.00 =
286 381 762 938993.11%  838.99311% 54155000 | 79100400 | 990.058.00 | 991.057.00 £3
31,75 444 82,5 938.994.11*  838.994.11* 541.550.00 791.004.00 990.058.00 991.057.00 £=
381 444 889 938.99611%  838.996.11% 99042300 | 79100300 | 990.058.00 | 99105700 =

* Uzywaj tylko na stole frezarskim
©791.044.00 fozysko typu Delrin®
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Zestaw frezow zaokraglajacych

Narzedzia reczne

o)) ) r) @Y )

Zestaw 3 frezow zaokraglajacych daje Ci duzy komfort pracy umieszczajac 3 popularne rozmiary frezéw w jednym pudetku.
Zestawy dostepne na trzpieniu 6.35i 12.7mm.

Stoty warsztatowe

| | Rysunek w skali 1:1

R 6,35 R9,5 R12.7 %
=
= O
g=
oPIS SYMBOL SYMBOL £2
$=@6,35mm S=@12,7mm g g
Zestaw frezéw zaokraglajacych 838.001.11 838.501.11 & é




. . . \/ ORANGE
Frezy zaokraglajace na wymienne ptytki TOOLS’
g INSERT 4
s 661.41 8z~oE
= b Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomoca Srub typu Torx. Ptytki wymienne s3 dwustronnie profilowane, co
znacznie zwieksza ekonomicznosc tego narzedzia, zwfaszcza przy pracy z materiatami laminowanymi. Frezy wyposazone
= sq W fozysko prowadzace. Promienie R2 i R3 s polecane do zaokraglania krawedzi ABS. Frez do pracy na frezarkach
S recznych.
& Prawidtowa pozycja nozy - l
Doci$nij néz
9 do gniazda Do poprawnego montazu nozy wymiennych
2 .l i dociagnij rekomendujemy wkretak dynamometryczny
% l. Sruby mocujace. TW-006
= L >~ [ Gniazbo f
(SR - ﬁ/
§’ é ] Opcjonalnie
== B D _ R=1mm 790.010.04

R=1,5mm 790.015.04
Standard Standard R=2mm 790.020.04
R=2mm 790.020.04 R=3mm 790.030.04 R=3mm 790.030.04
(zesci zamienne
R D | L SYMBOL SYMBOL == ,‘\‘;‘ @
mm mm mm mm $=06,35mm S=@8mm (g — N
2 27 575 661.021.41 661.020.41 790.020.04 990.078.00 991.061.00 791.003.00
3 27 57,5 661.031.41 661.030.41 790.030.04 990.078.00 991.061.00 791.003.00

©
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fires

do elektronarzedzi

Otwornice

Frez do zaokraglania laminatu DIA

18 = 938 o) ) ) )

Frez do zaokraglania z ostrzem diamentowym.

i akcesoria

Elektronarzedzia

DANE TECHNICZNE :
- Twardsza krawed? skrawajaca zapewnia wyzsza odpornos¢ na zuzycie.
- Wysoka jakos¢ wykoniczenia powierzchni

Elektronarzedzia

g MATERIALY:
g - aluminium, kompozyty aluminiowe, wtékno szklane, ptyty kompozytowe, MDF, plastik, drewno twarde i migkkie
=) L
1
I
= 7ﬁ
= (zesci zamienne
R D | L SYMBOL . @IIIIIIIII
mm mm mm mm S=@8mm ( = N

2 16,7 8 53 938.167.61 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 991.057.00
3 18,7 8 53 938.187.61 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 991.057.00

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy do wregowania - krokowy/schodowy CRNA ORANGE

. ) ) |

ﬁg Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie dekorowac swoje drzwi lub szuflady. Wykonuj subtelne i wpadajace
w oko ozdoby oraz ciesz sie dtuga zywotnoscia tego frezu dzieki dwdm krawedziom tnacym wykonanym z weglika
spiekanego.
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Brzeszczoty

19— =163

L ] T 5
95 67 E
|
<
6,4 9,3 =
[F V i 55
I 12,7 12,3 -
47 V =¥ |
d D | L SYMBOL g%
mm mm mm mm S=@8mm
d 12,3 16,3 16 80 965.122.11
- D—= 12,7 19 15,9 50,8 965.121.11

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy profilowe
s N|‘| HMI 22| RH|@ £
’6— ‘5‘77 a B g
Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie udekorowac swoje drzwi lub szuflady. Wykonuj subtelne
i wpadajace w oko ozdoby oraz ciesz sie dtuga zywotnoscia tego frezu dzieki dwom krawedziom tnacym -
wykonanym z weglika spiekanego. e
L
’6722‘5‘ Rysunek w skali 1:1 é
AN R R3,2
| 349 |
I T é
19— =
25 2
. = R12,7 =
d 5
EGB =
D ai =
© =127 ® 9,5 =
d D R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL 5
mm mm mm mm mm S=@8mm S=P8mm
=)
6,4 19 6,4 13 51 B 965.903.11 865.903.11 i =
12,7 2 32 317 69,8 C 965.905.11 865.905.11 = §
9,5 349 12,7 25 65,5 D 965.904.11 865.904.11 § =
5%




Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertfa

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

i akcesoria

Frezy dekoracyjne

ORANGE

cm TOOLS®

[ R

) ) )

Frez ten daje mozliwos¢ stworzenia dekoradji na jednej krawedzi lub wyfrezowanie dekoracyjnego rowka. Zaprojektowany do dekoraji
drzwi, paneli oraz szuflad.

=10+
| =
L
' “R5
Rysunek w skali 1:1
®
N

W D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

d% R B mm mm mm mm S=@6mm  S=@6,35mm  S=@8mm

D 10 13 5 10 50 A 76540211 865.402.11  965.402.11

| Uwydatnij swoje drzwi oraz fronty szuflad. Weglikowe ostrza zapewnig efektywne i czyste ciecieoraz dtuga zywotnosc.
1 19 | 1 19 |
L A =127 =254 |
L
® © )
Rysunek w skali 1:1
T D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
I mm mm mm mm mm S=@6mm  S=@6,35mm  S=@8mm  S=012mm  S=@12,7mm
— i, 19 6,35 6,4 1 50,8 A 765.001.11  865.001.11  965.001.11  965.501.11  865.501.11
~R r i ’

et d 12,7 4 2 8 51 B 865.002.11  965.002.11
D 19 6,35 3,2 13 68 C 965.503.11 865.503.11
254 95 32 95 49 D 965.504.11  865.504.11

s

e

WESIE)

Uwydatnij swoje drzwi oraz fronty szuflad. Weglikowe ostrza zapewnia efektywne i czyste ciecie oraz dtuga zywotnosc.

=-12,7-=
Rysunek w skali 1:1
® ®
D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm  S=06,35mm  S=@8mm
12,7 8,4 1,2 12,7 50,8 E 765.101.11 865.101.11 965.101.11
19 11 24 n 50,8 F 765.102.11 865.102.11 965.102.11




Frezy dekoracyjne ztozyskiem

CNMAT 955!

D
mm

19
19
28,6
28,6
28,6
19
19
28,6
28,6
349
349

L
I
N[
R
D
R | L
mm mm mm
3,2 12,3 54
3,2 12,3 54
4 14,3 58,8
4 14,3 58,8
4 14,3 58,8
3,2 12,3 54
3,2 12,3 54
4 13,3 58
4 13,3 58
4,76 - 6,35 18,5 66,1
4,76 - 6,35 18,5 66,1
991.056.00 1,5mm kluczyk

8 _

Frezy profilujace

Frezy tego typu daj Ci bardzo wiele mozliwosci
wykonania dekoracji na krawedziach i panelach.
Specjalnie zaprojektowana ptaska, dolna czes¢ frezu
oraz dtuzszy trzpien pozwalaja na gtebsze wejscie
w materiat. Gorne tozysko zapewnia doskonate

prowadzenie.

R3,2

Rysunek w skali 1:1

i

© =l62= ® 125 ® =12,7
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL ()

ALl S=@6mm $=@6,35mm  S=@8mm  S=@12mm  S=@12,7mm m
A 765.201.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
A 865.201.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
B 965.202.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00
B 965.702.11B 791.027.00 541.005.00 991.056.00
B 865.702.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00
C 765.301.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
C 865.301.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
D 965.302.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00
D 965.802.11B 791.027.00 541.005.00 991.056.00
E 965.303.11B 791.031.00 541.004.00 991.056.00
E 865.803.11B 791.029.00 541.002.00 991.056.00

e I

D
D R 1
mm mm mm
19 4 13
19 24 12
31,7 4 13
349 6,5-10 18
ztozyskiem
19 4 13
19 4 13
19 24 12
19 24 12
31,7 4 13
31,7 4 13
31,7 4 13
991.056.00

L
mm

511
53
58
68

511
511
53
53
58
58
58

1,5mm kluczyk

o) 2 r) @Y )

Nigdy nie zabraknie Ci pomystéw, kiedy w swoim warsztacie bedziesz posiadat frezy serii 948. Nadaj klasyczny wyglad obrabianym
krawedziom drzwi lub paneli. Wyprébuj réwniez opcje z tozyskiem, kiedy potrzebna jest praca z wykorzystaniem szablonu lub kiedy
potrzebujesz gtebiej wwierci¢ sie w materiat. Weglikowe krawedzie oraz ochronna powtoka zapewnia dtugie uzytkowanie narzedzia.

‘ 19 | ‘ 19 | 31,7
Rysunek w skali 1:1
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL =)
N~=—"
S=@émm  S=@6,35mm  S=@8mm S=g12mm  S=012,7mm @ Q)
748.190.11 848.190.11 948.190.11
748191.11 848.191.11 948.191.11
948.317.11 948.817.11 848.817.1
948.850.11  848.850.11
748.190.11B 79100700 | 541.003.00 | 991.056.00
848.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
748191118 79100700 | 541.003.00 | 991.056.00
848.191.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
948.317.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
948.817.11B 791.015.00 541.005.00 991.056.00
848.817.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO
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Frezy z tozyskiem do profili rzymskich C AT SRANSE

_B‘ S ré,_ Profil rzymski nalezy do najbardziej popularnych wykoriczer krawedzi. (N‘I HMI Z2 I RH I@ @l
Do uzyskania $wietnych rezultatéw, zaleca sie stosowac wiecej jak =

jedno przejscie.
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

R6,4

I
Rysunki w skali 1:1
-R

Frezy trzpieniowe
izestawy

D
= R4 R6,4
R 1 D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL h
mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm @)_)mnm)) m
4 28,7 1,5 740.270.11 840.270.11 940.270.11 940.770.11 840.770.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4 38,1 173 740.350.11 840.350.11 940.350.11 940.850.11 840.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 334 13 741.285.11 841.285.11 941.285.11 941.785.1 841.785.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

6,4 4238 18,5 741.380.11 841.380.11 941.380.11 941.880.11 841.880.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy ztozyskiem do profili klasycznych

ﬂ S ’<H Ksztatt tego frezu nalezy do grupy profili klasycznych. Delikatny wpust NI HMI Z2 I RH I@ @
czyni profil jeszcze bardziej atrakcyjnym. Do uzyskania swietnych —

rezultatéw, zaleca sie stosowac wiecej jak jedno przejscie.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Narzedzia reczne

\ r
)
% Rysunek wskali 1:1

Stoty warsztatowe

R | D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —

mm mm mm S=06mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @)_)nmm)) M
4 28,7 13 744.287.11 844.287.11 944.287.11 944.787.11 844.787.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4-4,8 35 18,5 744.350.11 844.350.11 944.350.11 944.850.11 844.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 28,7 13 745.287.11 845.287.11 945.287.11 945.787.11 845.787.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
6,4-4,8 35 18,5 745.350.11 845.350.11 945.350.11 945.850.11 845.850.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy profilujace z fozyskiem CNAT 9BANGE

ﬂ S ﬁ Frezy te, tak jak wszystkie narzedzia CMT posiadaja korpus wykonany Nl HM l Z2 | RH I @ @l
zmocnej stali, weglikowe ostrza oraz ochronna, pomarariczowa =

powtoke PTFE. Do uzyskania $wietnych rezultatéw, zaleca sie stosowa¢
wiecej jak jedno przejscie.
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

S
R4,8 =
R3,6 Rysunek w skali 1:1 23
D S8

R4,8 =

R3,6
2z
R | D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = -
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=08mm S=012mm S=012,7mm &\i—g @)_)m))))))) N

4,8-3,6 34,2 13 746.32511 846.325.11 946.325.11 946.825.11 846.825.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4,8-3,6 34,2 13 74732511 847.325.11 947.325.11 947.825.11 847.825.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

Frezy profilujace ,esownice”

Ksztatt tego frezu jest lust dbiciem ksztatt iskiego. D I I I I ' I
s sztatt tego frezu jest lustrzanym odbiciem ksztattu romariskiego. Do N HM| z2 | RH @ @
ﬁ ﬁ uzyskania Swietnych rezultatéw, zaleca sie stosowac wiecej jak jedno

przejécie. Ksztatt frezu serii 960 jest identyczny jak frezu serii 959, lecz

zastosowanie mniejszego tozyska powoduje uzyskanie dodatkowej
fazy w dolnej czesci profilu.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria
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S———

R4
\\ R6,4
R
R 5
Rysunek w skali 1:1 5
0 5
:
R4 g
R6,4 z
R | D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —:%
=

— I
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @') ) M

4 28,7 13 759.040.11 859.040.11 959.040.11 959.540.11 859.540.M 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4 381 18 759.064.11 859.064.11 959.064.11 959.564.11 859.564.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 28,7 13 760.040.11 860.040.11 960.040.11 960.540.11 860.540.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
6,4 38,1 18 760.064.11 860.064.11 960.064.11 960.564.11 860.564.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

System pofaczen
meblowych OVVO




Frezy trzpieniowe

Frezy i wiertfa Frezy CNC

Elektronarzedzia
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System potaczen
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

Frezy requlowane do zaokraglania i fazowania

ORA

cm TOO

NGE
s@

TBOLEL

Frezem tego typu mozesz wykona¢ dwustronne zaokraglenie lub fazowanie wykonujac tylko jedno przejécie. Przektadki dystansowe pozwalaja
pracowac z rdznymi grubosciami materiatu. Uzywaj tylko na frezarkach ze stotem frezarskim.

. =5
L
Tl
R
3 e J
E ‘
\ |
\A
%
= D =]
D T, R A L
mm mm mm mm
38,1 11-3175 4,76 45° 100
38,1 1,1-31,75 4,76 45° 100
% 541.500.00  3mm podktadka dystansowa
s 541.515.00  0,imm podktadka dystansowa
% 541.517.00  0,5mm podkfadka dystansowa

N’

R 4,76

Rysunek w skali 1:1

-
-~

A\
A\

11,1
Min.

Min.

T [ @ ® ®
900.623.11 924.137.00 791.037.00 822.029.1 822.030.11 990.020.11
800.623.11 824.137.00 791.037.00 822.029.11 822.030.11 990.020.11

541.518.00  Tmm podkfadka dystansowa

541.519.00  5,8mm podktadka dystansowa

Frezy regulowane do zaokraglania

) ) )@Y Q) &

Frezem tego typu mozesz wykona¢ dwustronne zaokraglenie wykonujac tylko jedno przejscie. Przektadki dystansowe pozwalaja pracowac z réznymi
grubos$ciami materiatu. Uzywaj tylko na frezarkach ze stotem frezarskim.

7‘7[‘3 s [T
L
T
R
v
D

D T, R L

mm mm mm mm

34 1n,1-31,75 3-2 100
2 34 1,1-31,75 3-2 100
(=]
S 541.500.00  3mm podktadka dystansowa
é 541.501.00  4mm podktadka dystansowa
g 541.515.00  0,57mm podktadka dystansowa

R2

‘/ Rysunek w skali 1:1

11,1 11,1
Min. Min.
omn  sonim | 2 & O
900.622.11 924.137.00 791.037.00 822.031.11 822.032.11 990.020.11
800.622.11 824.137.00 791.037.00 822.031.11 822.032.11 990.020.11
541.516.00  0,3mm podktadka dystansowa

541.518.00
541.519.00

1mm podktadka dystansowa
5,8mm podktadka dystansowa




Frezy do boazerii CNAT 9BANGE

- ) =) m) B O

Frez stworzony do produkgji boazerii lub paneli $ciennych.
Idealnie wspdtpracuje z zestawem do t3czenia na piéro
i wpust.
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

M\A 1 »
\ R Xv i g _
o S =
90° 45 g2
45° £E
L6 S g
) 6,35 M/ 4\[\/ | 28] T
19,05 6,35 R4 1588 Il
R 4 £ 3
T 6,35 — — —
32
12,7 o
19 (ztozyskiem o $rednicy 12.7mm 791.003.00)
4} 45°
I Y N4 N
LP 15,88 1j 7
6,35 1,6 ’
—& 1675)5 4,76% —|_-_-_-_:t_-_-_-_-_-_|

Rysunek w skali 1:1

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Opcjonalnie (ztozyskiem o $rednicy 15.8mm 791.018.00)

D | R A L SYMBOL SYMBOL %
mm mm mm mm $=@12mm $=@12,7mm 2
(=)

23,8 19,05 4 45° 677 961.601.11 861.601.11 990423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Frezy zaokraglajaco - fazujace 45°

i akcesoria

Elektronarzedzia

o) ) 22 e Y 2

ST ~ &

‘ = Ten frez o innowacyjnym ksztatcie pozwala stworzy¢ S

yiny y =

piekne wykoriczenia krawedzi i rogéw. <

Uwaga: Pracuj tym frezem tylko na CNC lub na stole

frezarskim wyposazonym w prowadnice. %

R8 Rysunek w skali 1:1 g

:

L i

- 45° o

N g

I 2

M D D, | R L SYMBOL sl

mm mm mm mm mm S=@8mm 5

36 22 25 8 60 954.080.11 fZE
- D:
D

System pofaczen
meblowych OVVO




Frezy zaokraglajace typu pétwatek C AT 9BANGE

s W

Frezami tego typu smiato wykonasz zaokraglenia na krawedziach pétek czy schodéw. Ciekawy efekt mozesz uzyskac, robiac
przejscie frezem o wiekszej szerokosci niz obrabiany element. Oczywiscie frezy tego typu, jak kazde produkgji CMT, posiadaja
ochronna, pomaranczowa powtoke oraz widiowe ostrza.
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UWAGA: Frezéw tego typu uzywaj tylko na stole frezarskim z prowadnica. Nie usuwaj obrabianego elementu kiedy frez jeszcze
pracuje.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

R L R3.2

| Rysunek w skali 1:1

izestawy

Frezy trzpieniowe

R D I, I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
z g mm mm mm mm mm S=@6mm $=06,35mm S=@8mm S=012mm $=012,7mm
E ";” 3.2 22,2 6,56 19 50,8 754.002.11 854.002.11 954.002.11
3.2 22,2 6,56 19 57,2 954.502.11 854.502.11
4,75 254 9,85 22 54 754.003.1 854.003.11 954.003.11
4,75 254 9,85 22 60,4 954.503.11 854.503.11
6,35 28,6 13,15 25,5 57,2 754.004.11 854.004.1 954.004.11
6,35 28,6 13,15 25,5 63,5 954.504.11 854.504.11
95 349 19,71 35 73 954.507.11 854.507.1
12,7 445 26,30 4N 794 954.509.11 854.509.11

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Frezy zaokraglajace typu potwatek

. ) =) ) €Y

Idealne do tworzenia lub poprawiania zaokragleri. Swietnie sprawdza sie podczas pracy przy krawedziach. Frez wyposazony
w dolne fozysko zapewniajace prowadzenie.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Rysunek w skali 1:1

2 \ L | I

8 —R %

g 1 R32 R4,75 R 6,35

s i

:

g D

- R D I | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

5 mm mm mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm  S=08mm S=@12mm  S=012,7mm

é 3,2 22,2 6,50 15 577 761.032.11 861.032.11 961.032.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
§ 3,2 22,2 6,50 15 64 961.532.11 861.532.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
= 4,75 254 9,68 18,6 61,2 761.048.11 861.048.11 961.048.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
S g 4,75 254 9,68 18,6 67,6 961.548.11 861.548.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
é % 6,35 28,6 12,86 22,2 64,8 761.064.11 861.064.11 961.064.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
£ 635 286 1286 22 717 96156411 86156411  990423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
& E 991.05700  3/32" Kluczyk




Frezy do rowkéw CNAT 9BANGE

e ) 22~ ) @ )

Frezem tego typu mozemy tworzy¢ wkleste profile w krawedziach elementéw.
Narzedzia te mozemy réwniez wykorzysta¢ do wykonania drobnych dekoragji.
W wersja z gérnym tozyskiem uzyj tozyska o symbolu
oraz blokady o symbolu
L
\— |
R
Rysunek w skali 1:1  |R 3,2 R4 R5
D—=
R D I L SYMBOL SYMBOL
S—==>
mm  mm  mm  mm  S=@6émm  S=@6,35mm =) @j)IIIIIIIID N}
3,2 19,05 6,4 57 762.032.11 862.032.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 20,7 8 57 762.040.11 862.040.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
5 22,7 10 57 762.050.11 862.050.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy ksztattowe

=S o)) 22w ) @9 G2

Jezeli dotychczasowe narzedzia do tworzenia profili przestaty Cie juz
satysfakgjonowac, sprawdz frezy ksztattowe firmy CMT. Przy pomocy
tego freza stworzysz wiele ztozonych profili stosujac kombinacje
dwéch lub wiecej przejé¢. Wybrane ksztatty, ktére mozesz uzyskac
pracujac tym frezem pokazane s ponizej.

UWAGA: Podczas pracy tym frezem uzywaj prowadnicy.

D
23 19
R9,5 i
R9,5 Rysunek w skali 1:1
D | L SYMBOL SYMBOL
RO mm mm mm S=012mm S=012,7mm

A 31,7 23 61,1 956.852.11 856.852.11
B 31,7 19 572 956.851.11 856.851.11

4 przejécia 3przejscia 3 przejscia 2 przejscia 1 przejscie

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne
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meblowych OVVO
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

i akcesoria




Frezy multiprofilowe C AT 9BANGE

o N BOLEE

Pracujac tym frezem, otrzymujesz mozliwos¢ stworzenia nieskoriczonej ilosci profili dekoracyjnych poprzez
regulacje wysokosci pracy tego freza lub stosujac kombinacje dwdch lub wiecej przejs¢. Supermocna stal,
ostrza wykonane z weglika spiekanego oraz powtoka ochronna sprawiaja, ze narzedzie pozostaje ostre przez
dtugi czas.
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Brzeszczoty

UWAGA: Pracujac tym narzedziem stosu;j stét frezarski z prowadnica. Pracuj na wigkszych elementach
co da Ci wigksza kontrole nad nimi.

1 przejécie

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

1 przejicie

s = przejide 2 przejscia
5z
D

£

% o 2 przejscia

§ 2 przejicia

(=]
= R 6,35
g R 10,3
& 47 R 3,17
=
g R8,7- g NP
g R4,75-
s R10,3

Rysunek w skali 1:1 R5.5

=
g2 D 1 L SYMBOL SYMBOL @
g% il mm mm S=@12mm  S=@12,7mm m
z _g A 55,6 47 96,4 956.802.11 856.802.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
&2 B 38,1 28 775 956.801.11 856.801.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00




Frezy ksztattowe CNAT 9BANGE

Nie trac czasu na szukanie konkretnych ramek profilowych. Teraz mozesz tatwo i szybko wykonac je samemu uzywajac ?q‘l HM l Z2 | RH I @ @l é;@
tego freza. Supermocna stal, ostrza wykonane z weglika spiekanego oraz powtoka ochronna gwarantuja zwiekszona a —

Zywotnos¢ narzedzia oraz duzy komfort pracy.
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UWAGA: Uzyskanie wybranego ksztattu poprzez wielokrotne przejécia wymaga precyzyjnego zaplanowania. Aby
unikna¢ pomytek, wykonaj kilka prébnych cie¢. ﬁsﬁ

Brzeszczoty

Frezy te powinny by¢ uzywane na stole frezarskim wyposazonym w prowadnice. Dla uzyskania najlepszych wynikéw
pracy, polecane s frezarki 2000W. Frezarki stabsze, moga by¢ uzywane pod warunkiem stosowania krétszych
i ptytszych ciec. Jesli jest taka mozliwos¢, zmniejsz obroty na frezarce.

T

Gtowice i noze

,_
Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Rysunek w skali 1:1 ﬁsﬂi,

g
o
L D ‘

b =

I oo

RS g

2 L g

R8 %

R5

L 5

=

S

:

s ;

s = v

D | L SYMBOL SYMBOL = O g

mm mm mm S=p12mm $=012,7mm <= = N =
2338 3 83,8 955.901.1 855.901.11 99042300 | 79100300 | 99005800 | 99105700 5S
27 4 90,2 955.902.11 855.902.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 g §
47,5 28,5 774 956.501.11 856.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 g é
59 254 73,5 967.701.11 867.701.11 &




Frezy profilujace ,Lonnie Bird” T00LS’

I 8/967.58 - 8/967.68 | at)m) z2)(ru| @95

Frezy te pozwalaja na uzyskanie eleganckich ksztattéw za pomocg Twojej frezarki.

W przeciwierstwie do dostepnych, komercyjnych ksztattow, profile wykonane tym frezem
daja sie bardzo tatwo zamocowac. Dodatkowo mozesz uzywac innych frezw ksztattowych

o odwrotnych profilach w celu stworzenia jeszcze bardziej oryginalnych wykoriczen krawedzi.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

L
8/967.603B 8/967.602B 8/967.601B
e R R9,5 RS R635
. 1
- : | :
8/967.503B 8/9617.502B 8/967.501B
R 6,35
R4 R4
=
(zesci zamienne
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=08mm S=012mm S=012,7mm (@ m
4 39,05 15 57 967.001.11B 967.501.11B 867.501.11B 791.011.00 541.002.00 | 990.005.00 | 991.056.00
4 54 11,5 659 967.502.11B 867.502.118 79101100 | 54100200 | 990.005.00 | 991.056.00
— 6,35 60,5 173 g 967.503.11B 867.503.11B 79101100 | 54100200 | 990.00500 | 991.056.00
£ "E;r 6,35 38 12,5 57 967.101.11B 967.601.11B 867.601.11B 791.011.00 541.002.00 | 990.005.00 | 991.056.00
£ 2 8 35 13,2 57,1 967.102.11B 967.602.11B 867.602.11B 791.011.00 541.002.00 | 990.005.00 | 991.056.00
T 95 38 14,5 59 967.103.118 967.603.11B 867.603.1B 79101100 | 541.00200 | 990.005.00 | 991.056.00

Frezy do parapetow okiennych

= 8/955.804/805 ) 22 )(m) @) D
8/955.804B/805B

Frezy te zostaty stworzone do wykonywania stylowych zaokraglen na krawedziach parapetéw. Teraz mozesz je réwniez
wykorzystac do produkgji uchwytéw do szuflad i drzwi. Dobierz odpowiednia wysokos¢ robocza do wysokosci Twojego
elementu. Gérne fozysko umozliwia prace z szablonem.

D
j ] UWAGA: Frezy te powinny by¢ uzywane na stole frezarskim.
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Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia

5 30,24

2 R, |1 20,64 R12.7

& Rysunek w skali 1:1 L S

= R o

s (zesci zamienne

= R1 R D 1 L SYMBOL SYMBOL

§ mm mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm ( @ @ N
’Eﬁ 55 95 31,7 254 73 955.804.11 855.804.11

= 9,5 12,7 38,1 35 85,8 955.805.11 855.805.11

- Frezy ztozyskiem

i E 55 95 31,7 254 73 955.804.11B 791.015.00 541.005.00 990.005.00 991.056.00
a g 55 95 31,7 254 73 855.804.118 791.015.00 | 541.00200 | 990.005.00 | 991.056.00
é = 9,5 12,7 38,1 35 85,8 955.805.11B 791.020.00 541.005.00 990.005.00 991.056.00
A E 9,5 12,7 38,1 35 85,8 855.805.11B 791.020.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00




Frezy do uchwytéw CNAT 9BANGE
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Nie musisz koniecznie stosowa¢ metalowych uchwytéw przy szufladach lub drzwiczkach. Uzywajac tego typu
frez stworzysz stylowy uchwyt drewniany.

d
L
\R1
T:
N
‘ D
- 95 |=
47,6 ‘ 38,1 ; 29 ! 19,05
ﬁsﬂ Twérz szuflady i drzwi z uchwytami. Frezy umozliwiajg wykonanie ich w dwdch stylach.
R7,14
R2,38
I D |
L
30
MR
“R1 I
=10
16 N
[ E—— 4} 1&70

D d T | R R1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm mm mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
19,05 95 14 19,05 4,76 24 57,2 955.102.11 855.602.11

36 16 16 60 855.606.11
381 17 18 20,7 6 1,8 55,5 955.103.11
38,1 17 18 20,7 6 18 61,8 855.603.11
47,6 22,2 30 714 2,38 66,6 955.604.11 855.604.11
47,6 24 22 285 6,35 32 66,6 955.601.11 855.601.11

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Gtowice i noze

Otwornice
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Frezy do poreczy i krawedzi stotéw C AT SRANSE

ﬁs Hﬂ ~ Zamien matg inwestycje w te narzedzia na znaczny zysk! Narzedzia (N‘I HM l 72 I RH I@ @l é;@
te oferuja Ci idealnie dobrane zaokraglenia tworzace stylowe, =

mite dla oka ksztatty. Frez do poreczy posiadajacy skos 30° oraz
zaokraglenie 3.2mm pozwala Ci stworzy¢ porecze pieknie i funkcjonalne zarazem.
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UWAGA: Frezy te usuwaja duze warstwy materiatu dlatego tez sugerowane jest korzystanie z odciagu gwarantujacego czystos¢
i bezpieczenstwo pracy.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Rysunek w skali 1:1

D | L SYMBOL SYMBOL €D :
P [S—=—=>
ROFL nm nm S=012m S=@12,7mm \-’ @)')l))l))l))) N

% g A 63,5 19 67,9 956.601.11 856.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
= = B 35 38 87 956.701.11 856.701.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
- C 31,7 38,1 87 956.702.11 856.702.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00

Frezy do ptycin pionowych

! o ) 22 e 9 2

Za pomoca tego freza stworzysz pionowa ptycine lub front do szuflady. Koniecznie zamontuj stabilna prowadnice 90°. Korzystajac
z najnowszej technologii, inzynierowie z CMT stworzyli narzedzie dopracowane w najdrobniejszych szczegétach. Przekonaj sie
o tym, wybierajac jeden z trzech dostepnych profili.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

UWAGA: Dla uzyskania najlepszych wynikow pracy, polecane sa frezarki CMT7E. Frezarki stabsze, takie jak CMT8E moga by¢

\ D uzywane pod warunkiem stosowania krétszych i ptytszych ciec. Jesli jest taka mozliwo$¢, zmniejsz obroty na frezarce. Obrabiany
element musi mie¢ min. 150mm grubosci i musi by stabilnie przymocowany. Stosujac od 3 do 5 przejé¢ otrzymasz pozadany profil
jednoczesnie zachowujac nalezyta ostroznos¢.

!
N
=
Py
N
=
<
=
S
=4
=
=
=
e}

g L
. —
=
g I
g 35
=
gw 1671-144 Rysunek w skali 1:1
=

D | T L SYMBOL SYMBOL
= O 1
g = AU mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
é‘ § A 38 38 15+18 76,2 990.601.11 890.601.11
*li % B 38 38 15+18 76,2 990.602.11 890.602.11
=

C 38 38 1518 76,2 990.603.11 890.603.11




Frezy do ptycin obustronnych

T

8/990

PROFIL D

mm

A 89

B 89

Al 63,5

B1 63,5
(zesci zamienne: 541.515.00
541.516.00

Pierwsze przejscie z wykorzystaniem tozyska @31,7mm

STOL FREZARSKI

T, L SYMBOL SYMBOL

mm mm S=012mm S=012,7mm
19-20,6 78,1 990.524.11 890.524.11
19-25,4 78,1 990.527.11 890.527.11
n1-175 70 990.534.11 890.534.1
M1-175 70 990.537.11 890.537.11

0,1mm podktadka dystansowa ~ 541.518.00  1,0mm podktadka dystansowa
0,3mm podktadka dystansowa ~ 990.407.00  Podktadka

o) ) )@ ) @D

STOL FREZARSKI

Drugie przejécie z wykorzystaniem tozyska @16mm

Frezy te posiadaja dolne ostrze co umozliwia jednoczesne frezowanie elementu z obu stron. Dodatkowo,
tozysko o srednicy 31,7mm zwieksza bezpieczeristwo umozliwiajac wykonanie dwdch ptytkich przejsc.

(zesci zamienne
= =S
( '.I’_‘j 16mm @1,7mm W
822.007.11 791.025.00 791.033.00 990.020.00
822.007.11 791.025.00 791.033.00 990.020.00
822.010.11 791.025.00 990.020.00
822.010.11 791.025.00 990.020.00

Frezy CNC
iuchwyty
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=
=
>
N
=
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia
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Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze

Otwornice

do elektronarzedzi

i akcesoria




Frezy do plycin CRNAT $5A0SE

. o0 =) m BV )

Tym frezem mozesz wykonac tradycyjne ptyciny. Przyktady mozliwych do
uzyskania profili sa przedstawione ponizej. Ostrza wykonane z weglika spiekanego
oraz powtoka ochronna gwarantuja zwiekszong zywotnos¢ narzedzia oraz duzy
komfort pracy.
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Brzeszczoty

UWAGA: Optymalne obroty podczas pracy tym frezem powinny wynosi¢ od 10.000
do 12.000 RPM. Stosowanie od 3 do 5 przejé¢ gwarantuje uzyskanie pozadanego
profilu przy zachowaniu bezpieczenstwa pracy.

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

38

-+

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Min. 18

Otwornice

Min. 18 Min. 18 S
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Elektronarzedzia
i akcesoria
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Rysunek w skali 1:1

Narzedzia reczne

g D 1 L T SYMBOL SYMBOL SYMBOL D
g PROFIL mm mm mm mrIn S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @j)m N
g A 82,5 15 63,8 15+18 990.501.11 890.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
E B 82,5 15 63,8 15+18 990.502.11 890.502.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
@ C 82,5 15 64,6 15+18 990.503.11 890.503.1 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
E,u A2 89 15 64,6 18+20 990.504.11 890.504.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
é B2 89 15 64,6 18+20 990.505.1 890.505.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
g Q 89 15 64,6 18+20 990.506.11 890.506.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
D 89 15 64,6 15+20 990.507.11 890.507.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
A3 47,6 9,5 58,1 12,715 990.011.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
B3 47,6 95 58,1 12,715 990.012.11 890.512.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

System pofaczen
meblowych OVVO




Zestaw frezéw do ramiakéw poziomych i pionowych CNAT 9BANGE

—s- N 2] ()@Y O &

Tego typu zestaw mozesz uzywac przy produkgji matych drzwiczek (juz od 70mm). Mozesz obrabiac
materiaty o grubosci od 11.Tmm do 14.4mm.
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Brzeszczoty

g
L g
3
(%)
TTT Min. 11 »
T: Max 17,4 z
=
IS32
£ g
Rysunek w skali 1:1 T
D g g
D T L SYMBOL SYMBOL = = =S ==
1 'I>~‘— '|>~‘— @ =2
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm — —7 .|-|'
31,75 nN+174 67 991.517.11 891.517.1 822.008.11 822.009.11 791.025.00 990.020.00
822.008.11  Ostrze pitkowe 4mm 541.515.00  0,imm podktadka dystansowa 541.518.00  1,0mm podktadka dystansowa
822.009.11  Ostrze pitkowe 6mm 541.516.00  0,3mm podktadka dystansowa 990.020.00  Nakretka M8, gwint

791.025.00  @16mm fozysko

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

. i) =) m )

Zestaw ten jest bardzo pomocny przy produkcji mebli. Stworz delikatny ksztatt ramiaka w materiale
od 15.8mm do 20.6mm grubosci.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

L 2.
——R TTT =
T. g
JL Min. 16 =
Max 22 6,35

Rysunek w skali 1:1

Stoty warsztatowe

D T1 R L SYMBOL SYMBOL o A 2L @
l' l" ]
mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm — — .|-|'

Narzedzia reczne

28,7 16+ 22 48 79,2 991.012.1 891.512.1 822.011.11 822.012.1 791.025.00 990.020.00
822.011.1 Ostrze pitkowe 6,35mm 541.515.00  0,imm podktadka dystansowa 541.518.00  1,0mm podktadka dystansowa
822.01211  Ostrze pitkowe 10,8mm 541.516.00  0,3mm podkfadka dystansowa 990.020.00  Nakretka M8, gwint

791.025.00  @16mm fozysko

System pofaczen
meblowych OVVO




Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych TOOLS’

—s— 8/991.5 [N w22 =) @Y B) @

Aby wykona¢ wytrzymate i solidne drzwi musisz m.in. stworzy¢ idealnie pasujace
pofaczenia. Do tego doskonale nadaje sie zestaw do ramiakéw drzwiowych typu profil
— kontrprofil. Zrobione wedtug specyfikacji CMT, jakosciowo wyprzedzaja podobne tego

Pity tarczowe

g typu zestawy frezow. Wybierz odpowiadajacy Ci profil, a nastepnie wykonaj idealne
g taczenia w drewnie miekkim oraz twardym. Dostepne profile sa przedstawione ponize;.
S A |
g ‘ L
1 .
- T:
| —

Rysunek w skali 1:1

Frezy CNC
i uchwyty

R10 R6
Min. 18 R8 W W W
[ - o= o o= 1
L~ K L~ U L~ U
< % _ (zesci zamienne
55 D L T SYMBOL SYMBOL SYMBOL =2 = - - S
= 1 > = A
§ g L mm mm mm S=08mm S=@12mm S=012,7mm ( '.gill 0,1mm ~03mm m .I-I'
= g A 444 71 18+22 991.001.11 991.501.1 891.501.1 822.003.11 791.012.00 | 541.515.00 | 514.516.00 | 990.407.00 | 990.020.00
B 444 71 18 +22 991.502.11 891.502.11 822.003.11 791.012.00 | 541.515.00 | 541.516.00 | 990.407.00 | 990.020.00
C 444 71 18+22 991.503.11 891.503.11 822.003.11 791.012.00 | 541.515.00 | 541.516.00 | 990.407.00 | 990.020.00

@
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=
£
S
=
=
(=]

T 8/991.521 ) 22 |(re )@Y B @D

Jeden z najbardziej innowacyjnych produktéw firmy CMT. Idealny do produkgji drzwiczek meblowych oraz szuflad.
Ten frez kombinacyjny jest potaczeniem dwéch ostrzy (ramiak poziomy + ramiak pionowy) na jednym korpusie.
Poprzez prosta requlacje géra — d6t mozesz stworzy¢ idealnie pasujace potaczenia bez koniecznosci zmiany
narzedzia oraz regulowania prowadnicy. Oszczedz swéj cenny czas i pieniadze przy jednoczesnym zwiekszeniu
produktywnosci. Grubos¢ obrabianego elementu powinna wynosi¢ od 18mm do 22.2mm.

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia

PROWADNICA PROWADNICA

T L
nl
RAMIAK

5| RAMIAK STOL FREZARSKI

(zesci zamienne
~

D L T SYMBOL SYMBOL
1
PROFIL mm - mm S=@12mm S=@12,7mm @

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

G /M~ == b/~

A 50,87 96 18+22 891.521.11 791.027.00 | 541.002.00 | 990.005.00 | 991.056.00 | 541.551.00 | 990.010.00 | 991.064.00
B 50,87 96 18+22 991.521.11 791.027.00 | 541.005.00 | 990.005.00 | 991.056.00 | 541.551.00 | 990.010.00 | 991.064.00

System potaczen
meblowych OVVO




ABC produkcji drzwiczek To0LS’

W naszym przykfadzie produkgji drzwiczek wykorzystalismy:

- zestaw CMT 891.502.11

- Frez CMT 855.501.11

- ramiaki docigte na wymiar 19 mm grubosci x 57 mm szerokosci
- panel 16 mm grubosci

Pity tarczowe

Zestaw CMT zostat specjalnie zaprojektowany do konstrukgji drzwiczek
panelowych od 19 mm grubosci az po 22 mm. Pamietaj by dostosowac
pomiar i gtebokos¢ ciecia zgodnie z gruboscia drewna jaka uzywasz.

Brzeszczoty

RAMiak

MATERIAL OBRABIANY

Gtowice i noze

ILUSTRACJA A [ ]B 11 ‘é MATERIAL OBRABIANY ILUSTRACJA B

STO FREZARSKI STO FREZARSKI

o
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S
>
N
=
firey

iuchwyty

Na poczatku dokonaj cie¢ probnych ramiakéw i sprawdz doktadno$¢ potaczen miedzy elementami. Jest to szczegdlnie wazne przy obrdbce maksymalnej grubosci 22 mm. Dopilnuj by
materiat obrabiany byt ptaski, dociety prosto z kwadratowymi krawedziami. Potdz ramiaki ptaszczyzng czotowa do stotu frezarskiego, a nastepnie wyfrezuj krawedzie na koficach.
Jezeli frezujesz ramiaki przed pocieciem na odpowiednie dtugosci upewnij sie czy dokonates odpowienich kalkulacji przed pocieciem. Ramiaki sq tej samej dtugosci co drzwiczki.
Ramiaki musza by¢ skalkulowane wedtug wzoru (standardowa dtugo$¢ czopu wynosi 22 mm): (szerokos¢ drzwiczek - suma ramiakow) + suma 2 czopéw = catkowita dtugosé

Przyktad dla drzwiczek 300mm: (300-114) + 22 mm = 208 mm g g
KLEJENIE PANELI PROWADNICA
Jezeli panel ma miec wieksza dtugosc niz materiat obrabiany, bedziesz musiat potaczy¢ krawedzie. ILUSTRACJA C

Mozna to w prosty sposéb osiagnac uzywajac freza CMT. Aby sklei¢ dwa panele, potéz jeden
ptaszczyzna czotowa do stotu frezarskiego: ustawiajac, w zaleznosci od grubosci drewna ktdre
bedziesz cia¢, krawedzie ciecia do Srodkowego punktu i wyfrezuj krawedz drewna (ilustracja

B). Drugi panel ustaw ptaszczyzng czotowa do gory i powtdrz proces. Jezeli potrzebny jest
trzeci panel, wyfrezuj jedna krawedz ciecia, jak opisane jest powyzej, obré¢ i wyfrezuj nastepna
krawedz.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

FREZOWANIE PANELU PLYWAJACEGO

STOL FREZARSKI

Na poczatku wykonaj ciecia prébne w materiale obrabianym i sprawdz czy frez wchodzi lekko

w ramiak. Dokonaj odpowiednich kalkulacji, by docia¢ panel do wymaganych rozmiaréw majac na
uwadze dtugos¢ jezyka. W naszym przyktadzie standardowa dtugos¢ jezyka to 8 mm (nowy profil
ma 9.5 mm).

Elektronarzedzia

Dokonaj kalkulacji wedtug wzoru:

Narzedzia reczne

(totalna dtugos¢ drzwiczek - suma dtugosci ramiakéw) + suma 2 jezykéw = dtugos¢ panelu
Przyktad dla drzwiczek 600 mm: (600-114) + 16 mm = 502 mm

(totalna szerokos¢ - suma szerokosci ramiakow) + suma 2 jezykéw = dtugos¢ panelu

Stoty warsztatowe

Gdy juz dokonasz cigcia na odpowienie wymiary, utéz panel ptaszczyzna czotowa do stotu

frezarskiego i wykorzystaj frez do wykonania jezyka (ilustracja C).
STO FREZARSKI

UWAGA:

Ten element jest zdolny do usuniecia duzej ilosci materiatu obrabianego. By bezpiecznie

i efektywnie wyprodukowac zadany profil, sugerujemy wykonac pare ptytkich przelotow.

Niebezpieczne moze by¢ frezowanie catego profilu w jednym przelocie.

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO




. \/ ORANGE

Frezy dekoracyjne TOOLS
% Frezy do prac dekoracyjnych, elementéw z litego drewna oraz MDF. Stosujac jedno przejécie lub tez @ @ .
kS 8’ 970 kombinacje przejs¢ mozesz szybko uzyskac eleganckie ksztatty. N @

=5

; 870.501.11 870.502.11 870.503.11
& 970.501.11 970.502.11 970.503.11
g L
3

= ]

CE D
870.501.11
;ﬂ 970.501.11
870.101.11 870.504.11 {7 |
101, 970.504.11 R 12
970.101.11 R =
=3 50
5% 870.502.11
= F 970.502.11
17
5 xL %0"
= 8| | . - 16— !
R12/ ~ 6 ~ 9.5 50
S e 25 i
£ R32/ =125+
2 | 870.503.11
. 35 ! [ 970.503.11
13,56
i\ L 3
g 970.505.11
i 8 = 45

- [F R3,2 %13,3%

= 35

= 8/970.503.11 8/970.501.11

+ +

ﬁ 8/970.101.11 8/970.504.11

:

z D d | R q L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
= mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
= 25 6 8 12 39,8 970.101.11 870.101.11
= 50 16 14 12 52,1 970.501.11 870.501.11
83 50 16 17 10° 55,1 970.502.11 870.502.11
2 g 45 34 13,5 3,2-6,4 3 51,6 970.503.11 870.503.11
g2 35 12,5 95 32 476 970.504.11 870.504.11
&g

35 133 8 3,2 46 970.505.11




Frez do ptaszczyzn do materiatow typu Solid Surface cm foors .

g
s TEIEGRR :
T — <
Frez do ptaszczyzn idealnie nadaje sie do obrébki materiatow S
typu Solid Surface, dzieki 6 ostrzy z podfrezowaniem, ktére W )
zapewniaja idealne wykoriczenie obrabianego materiatu. Do Rysunek w skali 1:1 =
stosowania we frezarkach recznych. 6,5 Q §
4& =11 =
E
L &
g
)
4
I = 2
‘ D —
D 1 L SYMBOL SYMBOL =35
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm 5=
]
52 6,5 83,5 922.034.11 822.034M = g

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria
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Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow C M ORANGE

== TBEGE

Tego typu frezy postuza Ci do wykonania tradycyjnych
zaokraglen krawedzi blatéw wykonanych z twardego
materiatu (Corian). tozysko typu Delrin® zabezpieczy | | |
krawedzie przed ewentualnymi uszkodzeniami.

Do pracy na frezarkach recznych. R1 R2 R3
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Brzeszczoty

L Rysunki w skali 1:1

Gtowice i noze

I
R32 R 6,35
J ’ R8 R 95 R12,7

izestawy

Frezy trzpieniowe

D

= z R D 1 L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
£ 3 mm mm mm mm S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @ ME(C@
1 14,7 10 51 838.147.11 938.147.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00
2 16,7 12,7 52,5 738.167.11 938.167.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00
3 18,7 12,7 54 738.187.11 938.187.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00
3,2 19,05 12,7 59,4 980.501.11 880.501.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00
6,35 254 12,7 59,4 980.502.11 880.502.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00
8 28,7 15 62,5 980.505.11 880.505.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00
95 31,75 14 60,7 980.503.11 880.503.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00
12,7 38,1 19,05 65,8 980.504.11 880.504.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00

Frezy i wiertfa
do elektronarzedzi

Frezy dekoracyjne do twardych materiatow

= "BOGE

Nadaj wspaniate ksztatty swoim blatom. £ozyska typu Delrin® ochronig obrabiany materiat przed
zniszczeniem. Do montowania na frezarkach recznych.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria
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§ Rysunek w skali 1:1

& D
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£ = D | R L SYMBOL SYMBOL

g ) mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm @JIIIIIIIID N
& é 66,7 41,3 8 89,8 980.521.11 880.521.11 791.046.00 990.058.00 991.057.00




Frezy zaokraglajaco — trymujace do twardych materiatow

ORANGE

cm TOO

R

A 1
R
\—A/
D

. D T I R
mm mm mm mm

15° 50,8 19 254 127
15° 50,8 254 3175 127
18° 54 19 25,4 127

o ) 2 r )@ )

Frezy te moga zaréwno zaokragla¢ i trymowac krawedzie blatow tuz po zamontowaniu dodatkowego
elementu. Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Delrin® ochroni krawedzie przed uszkodzeniami.
Narzedzia te idealnie nadaja sie do obrébki blatéw kuchennych i tazienkowych.

R 12,7
15°
L SYMBOL
mm S=@12mm
74,9 966.601.11
81,3 966.602.11
78,1 980.541.11

R 12,7

-
©

18°

Rysunek w skali 1:1
R 12,7
25,4
15°
SYMBOL
S=12,7mm g /S~
866.601.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
866.602.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
880.541.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

Frezy zaokraglajaco—trymujace (esownica) do twardych materiatow

.

L
I
R T
\R
D

. D T, I R L

mm mm mm mm mm
15° 54 19 254 6,35-12,7 776

o) 2 m )@ )

Frezy te moga zaréwno zaokraglaci trymowac krawedzie blatow tuz po zamontowaniu
dodatkowego elementu. Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Delrin® ochroni
krawedzie przed uszkodzeniami. Narzedzia te idealnie nadaja sie do obrobki blatéw kuchennych

i fazienkowych.

SYMBOL
S=012mm

980.542.11

R 12,7
15°
R 6,35 Rysunek w skali 1:1
SYMBOL
S=@12,7mm @j)IIIIIIIII) N
880.542.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne
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Gtowice i noze
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izestawy

i akcesoria




Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertfa

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne
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Gtowice i noze

Otwornice
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Frezy do ukosowania twardych materiatow

CRNAT 9550"

T

L
I
A i
e
D
A D | L

mm mm mm
15° 31,7 22,2 72
10° 28,5 254 77

o) 2~ )@ D)

Frezy do ukosowania elementéw blatéw kuchennych i tazienkowych. Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Delrin®
zapobiega zostawianiu $ladow na materiale.

Rysunek w skali 1:1

2 254
15 ° 10 o
SYMBOL SYMBOL
S=@12mm $=@12,7mm = 0w/~
966.501.11 866.501.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
980.551.11 880.551.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

Zestaw frezow do napraw w materiatach kompozytowych

I

D
mm

47,6

D2
f 33,5 |
‘ 44,4 |
D, | A L SYMBOL
mm mm mm S=012mm
63,5 20 15° 68,5-74 981.541.11

N ) 22 )

Frezy wykonane z wysokiej jakosci weglika. Pozwalaja w prosty i skuteczny sposéb naprawe
powierzchni materiatdw kompozytowych. Jeden z frezéw pozwala na tworzenie “zaslepek”, drugi
pozwala na wiercenie otwordw w materiatach. Dzieki tego typu rozwigzaniu, powierzchnie beda
wygladac jak nowe. Do zastosowania we frezarkach recznych lub maszynach obrdbczych CNC.

=

~—A——=

\ 33,5 \
SYMBOL

S=012,7mm
881.541.1




Frezy zaokraglajace do twardych materiatow C M ORANGE
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Frezy te zostaty stworzone do produkcji krawedzi
zapobiegajacej kapaniu i $ciekaniu ptynéw. Do pracy na
frezarkach recznych. Przeznaczony do prac, gdzie nie jest

konieczne stosowanie fozyska. . . o .
Frezy te zostaty stworzone do produkcji krawedzi zapobiegajacej kapaniu

i sciekaniu ptyndw. Do pracy na frezarkach recznych. £ozysko typu Delrin®
zapobiega zostawianiu sladéw na materiale.
L

g

Brzeszczoty

Gtowice i noze

[
Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

RSW

Rysunek w skali 1:1
Rysunek w skali 1:1

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

D d | I R L SYMBOL SYMBOL @j)IIIIIIIII
mm mm mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm ~ M
254 12,7 3,2 8 63,5 981.501.11 881.501.11
254 19 22,2 15,87 8 77 980.531.11 880.531.11 791.046.00 | 990.058.00 | 991.057.00
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Frezy do ukosowania twardych materiatow
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Tym frezem mozesz wykonac 15° skosy. 3

Do pracy na frezarkach recznych. 5
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Frezy proste do twardych materiatow z tozyskiem typu Delrin® C M ORANGE

phae B ) 2) r) )

Dzigki naszym frezom bez problemu poradzisz sobie z bardzo twardymi materiatami takimi jak
blaty kuchenne i fazienkowe. Frezy 880.572.111980.572.11 zostaty wyposazone w zwezone ku
dotowi tozyska typu Delrin®, dzieki czemu fatwo dostosuja sie do kata nachylenia obrabianego
materiatu nie pozostawiajac na nim zadnego $ladu. Juz pierwsze przejécie zapewnia idealnie
réwna i gtadka powierzchnie.
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

25,4 25,4 10° | 4

izestawy
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Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

D | L SYMBOL SYMBOL
NS
A S=g12mm S=g12,7mm ) =

mm mm mm
19,05 254 78 980.571.11 880.571.1 791.046.00 990.058.00 991.057.00
10° 22 254 78 980.572.1 880.572.11 791.048.00 990.058.00 991.057.00

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy proste na ptytki wymienne do twardych materiatow z tozyskiem typu Delrin®

I Bz

Dzieki naszym frezom bez problemu poradzisz sobie z bardzo twardymi materiatami takimi jak blaty kuchenne
i fazienkowe. Frezy 880.562.111980.562.11 zostaty wyposazone w zwezone ku dotowi tozyska typu Delrin®,
dzieki czemu tatwo dostosuja sie do kata nachylenia obrahianego materiatu nie pozostawiajac na nim zadnego
$ladu. Juz pierwsze przejscie zapewnia idealnie réwna i gtadka powierzchnie. Pelnoweglikowe, wymienne
ostrza pozwalaja na dtuga i komfortowa prace. Dodatkowo sa dwustronnie ostrzone aby zaoszczedzi¢ Twdj
czas i pienigdze. Mozliwos¢ stosowania dwustronnie ostrzonych ptytek.
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Prawidtowa pozycja nozy
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Stoty warsztatowe

Do poprawnego montazu nozy wymiennych
rekomendujemy wkretak dynamometryczny

Narzedzia reczne

-—e D | L SYMBOL SYMBOL —_— =

§ % A mm mm mm S=012mm S=@12,7mm @@ mm@ N
é‘ § 19,05 30 83 980.561.11 880.561.11 430122 990.075.00 991.061.00 791.046.00 990.058.00 991.057.00
‘qmi = 10° 22 30 83 980.562.11 880.562.11 430122 990.075.00 991.061.00 791.048.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy pitkowe do twardych materiatow C M ORANGE

- ) 4] r) ©)

Frez wykonany ze specjalnie opracowanego rodzaju weglika spiekanego
przeznaczony do cigcia twardych materiatéw. Do pracy na frezarkach recznych.
tozysko typu Delrin® zapobiega pozostawianiu $laddw na obrabianym materiale.
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mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
92 6,35 273 82,5 922.033.11B 822.033.11B 541.553.00 791.047.00 541.002.00 991.056.00

Frezy do taczen

) 22 )

_ 54&_
FH - Ten frez jest idealny do tworzenia potaczen szczegdlnie w twardych materiatach typu CORIAN®. Potaczenia, ktdre uzyskasz beda
bardzo mocne dzieki szerszej powierzchni przeznaczonej na klej.

I Rysunek w skali 1:1
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Frezy do korytek do twardych materiatow ORANGE

cm TOOLS®
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Idealne do tworzenia czasz i korytek w blatach. Do pracy na frezarkach recznych.

Rysunek w skali 1:1
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System potaczen
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Otwornice

i akcesoria

Frezy do wpustow w materiatach twardych
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o = D R mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm
5 -Fz 15,87 12,7 3,2 63,5 981.511.1 881.511.1
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Uczyn swoje blaty jeszcze bardziej atrakcyjnymi stosujac metalowe lub plastikowe wstawki.

) =) BV T

Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Delrin® zapobiega zostawianiu $ladéw na materiale.
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Rysunek w skali 1:1

SYMBOL
S=012mm

980.511.11
980.512.11
980.513.1

Opgjonalnie
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Opcjonalnie z fozyskiem
791.045.00
SYMBOL
S=@12,7mm —
880.511.11 791.044.00
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880.513.11 791.044.00
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Opcjonalnie z fozyskiem
791.046.00
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Zestaw 26 frezow CINAT 9BANGE
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Firma CMT oferuje Ci nieograniczone mozliwosci pracy przy pomocy zestawu 26
idealnie dobranych frezow. Zestaw zostat stworzony z najbardziej popularnych
rodzajéw frezow; od prostych i trymujacych poprzez frezy do ukosowania

i zaokraglania do roznorakich frezow ksztattowych i profilowych. Dostepne na

Brzeszczoty

trzpieniu 6mm lub 8mm. Rysunki profili przedstawione s3 ponizej. &

SYMBOL B

OPIS S—g8mm e

26-czesciowy zestaw frezdw podstawowych 900.003.00 S
Rysunek w skali 1:1 gz
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Pity do wielopit o grubym zebie
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Elektronarzedzia
i akcesoria

Ten piekny zestaw jest niezastapiony dla kazdego stolarza. Starannie dobrana

kombinacja frezw prostych oraz profilowych zapakowana w wytrzymate, plastikowe 2
pudetko. Kazdy frez posiada ostrza z weglika spiekanego, korpus z super mocnej stali <
oraz powleczony jest pomarariczowa powtoka ochronna PTFE. s
oPIS SYMBOL SYMBOL -

S=06,35mm S=@8mm 5

15-czesciowy zestaw frezéw 900.003.00 900.001.00 5
=

Rysunek w skali 1:1

Stoty warsztatowe

el L, 20

12,7 12,7 15
D 6(5=6) ° R9,5 R4
{7 D 6,35 (5=6,35) VL R9,5
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Narzedzia reczne
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO

Zestaw 12 frezow

ORANGE

cm TOOLS®

95 =

R 12,7
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Ten mity dla oka zestaw jest rowniez bardzo praktyczny w zastosowaniu.

12 starannie dobranych frezow daje Ci wielkie mozliwosci wykonania kazdego
projektu. W celu bezpiecznego przechowywania narzedzi, zestaw ten jest
oferowany w stylowym, wykonanym z twardego drewna, pudetku.

SYMBOL
S=06,35mm

800.503.11

OPIS

12-czeéciowy zestaw frezow

Rysunek w skali 1:1
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Zestaw 13 frezow

LFIQ 74>]
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45°
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Ten mity dla oka zestaw jest rowniez bardzo praktyczny w zastosowaniu.

13 starannie dobranych frezow daje Ci wielkie mozliwo$ci wykonania kazdego
projektu. W celu bezpiecznego przechowywania narzedzi, zestaw ten jest
oferowany w stylowym, wykonanym z twardego drewna, pudetku.
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S=@12,7mm

800.505.11

OPIS

13-cze$ciowy zestaw frezow

Rysunek w skali 1:1
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Zestaw 6 frezow profilowych To0LS:

800.504 AN (am) z2) ru )@Y

Ten stylowo wygladajacy zestaw jest bardzo przydatny i praktyczny w kazdej stolarni. 6 sztuk starannie dobranych
frezéw profilowych jest zapakowanych w eleganckie i ergonomiczne pudetko wykonane z twardego drewna.

Pity tarczowe

SYMBOL g
OPIS S=@12,7mm g

6-czesciowy zestaw frezw profilowych 800.504.11
ez g
5

45°
R95
12,7
R 6,35 R12,7 Rysunek w skali 1:1
e H9,5 |—
R 6,35

Frezy CNC
iuchwyty

Zestaw do ramiakow drzwiowych

8/900.527 N m) z2) ) @9 B) D)

Ten 3 elementowy zestaw w duzym stopniu utatwia produkcje drzwi. Mozliwos¢ uzyskania czopa na 27mm pozwala
na stworzenie mocnej i solidnej konstrukgji. Dodatkowa zaleta tego zestawu jest mozliwos¢ wykorzystania go przy

produkcji mebli gdzie grubos¢ czopa musi miesci¢ sie pomiedzy 4,7mm, a 16mm. % T
RS
SYMBOL SYMBOL £
S S=@12mm S=@12,7mm i
3-czesciowy zestaw frezéw 900.527.11 800.527.11

Schemat frezowania ramiakow
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Krok 1. Wyfrezuj czop
PROWADNICA

Elektronarzedzia
i akcesoria

STOE FREZARSKI

Elektronarzedzia

Krok 2. Wyfrezuj rowek oraz profil
w elementach

PROWADNICA

Narzedzia reczne

STOE FREZARSKI

Stoty warsztatowe

Krok 3. Wyfrezuj dtugi czop

44,5 Max 15,87 Max PROWADNICA

35 Min. 9,5 Min.

Narzedzia reczne

STOk FREZARSKI

System pofaczen
meblowych OVVO




Frezy CNC
i uchwyty
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System potaczen
meblowych OVVO

Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze

Otwornice

do elektronarzedzi

i akcesoria

Zestaw frezow do drzwi To0LS:

8/955.806 N lm) 22 ) re) @9 B) D

Ten zestaw sktadajacy sie z dwéch frezdw zdecydowanie utatwi Ci stworzenie wejsciowych i wewnetrznych drzwi.

Produkgja drzwi wejsciowych i zewnetrznych
E—

PROWADNICA
PROWADNICA

STOL FREZARSKI STOK FREZARSKI

Wykonanie profilu Wykonanie czopa

R8
44,5 Max 15,87 Max
35Min. 9,5 Min.

(zesci zamienne

D [ SYMBOL SYMBOL = = = %

mm mm S=012mm S=(D12,7mm 8-22mm ostrze pitkowe gome ostrze pitkowe dolne 0,Imm 0,3mm 3mm

44548 35-445 95580611 855.806.11 79100500 | 822.02111A | 822021118 | 82202211 | 54151500 | 54151600 | 541.500.00 | 990.020.00

Zestaw do tworzenia czopow

8/900.628 8/900.627 w22 @

Jesli denerwuje Cig, jak wiele czasu musisz straci¢ na stworzenie idealnie
pasujacego czopa — mamy dla Ciebie Swietne rozwigzanie. Zestaw do

PATENT NR 7,703,605 B2 czopowania pozwoli Ci wycia¢ idealnie pasujace elementy w kazdym
materiale. Mozliwos¢ regulacji pozwoli Ci wycinac czopy o grubosci od
4.76mm do 9.5mm oraz do 27mm dtugosci.

8-900.627/628
- Nr. Podktadki
P 635mm 32mm 1,6mm
4,76mm 1 0 0
t 6,35mm 1 0 1
I T L 27 — | 8mm 1 1 0
Maksymalna predkos¢ 9,5mm 1 1 1
12.000 RPM }
Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne
D 1 T sMBL  SWBOL o s o =>
(mm P = — — — —
mm mm mm S=@12mm $=@12,7mm =t e 0,1mm 0,3mm T.6mm 3,mm 6,2mm Nt
75 349 4,76-9,5 900.627.11 924134.00 | 822.020.11 541.513.00 | 541.520.00 | 541.521.00 | 541.522.00 | 541.523.00 | 990.022.00
75 349 4,76-9,5 800.627.11 824.134.00 822.020.11 541.513.00 | 541.520.00 | 541.521.00 | 541.522.00 | 541.523.00 | 990.022.00
75 44,5 9,5-15,8 900.628.11 924.135.00 822.020.11 541.513.00 | 541.520.00 | 541.521.00 | 541.522.00 | 541.523.00 | 990.022.00
75 44,5 9,5-15,8 800.628.11 824.135.00 822.020.11 541.513.00 | 541.520.00 | 541.521.00 | 541.522.00 | 541.523.00 | 990.022.00




Zestaw do rowkowania CINAT 9BANGE
Stworz réznorakie wpusty oraz wregi uzywajac requlowanego zestawu

2N
) =) ) B
do rowkowania. Lista ponizej przedstawia mozliwosci zastosowania oraz

kombinowania poszczegdlnych elementdw. Zestaw zawiera 4 rézne tozyska
pozwalajace uzyskac rézne gtebokosci ciecia: 7.95-9.55-12.8-14.3

UWAGA: Zawsze uzywaj przektadek pomiedzy poszczegdInymi ostrzami
jak réwniez pomiedzy ostrzami a fozyskiem. Grubos¢ przektadek powinna
wynosi¢ od Tmm do 1.7mm.

@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

Brzeszczoty

Mozliwosci zastosowania =
()
S=8mm S=8mm S=8mm S=8mm
<
IS
$=12,7mm $=12,7mm §=12,7mm $=12,7mm 23
=g
SN e

H
s SYMBOL

}6747,649‘ 14,3 819 791.033.00

7 82 79100500
\—? 95 8285 79103000
v 8§ 8315 79103300

oPIS SYMBOL me 3mm 4mm Smm 6mmﬂ = = M =

Frezy CNC
iuchwyty

S=08mm — == P—= = =
ZLestaw 923.001.11 8223201 823.330.11 823.340.11 823.350.11 822.360.11 924.081.10 924.082.10 924.080.10 924.083.10 & 'Q'E,a
28
OPIS Sslxgn?rl;] 1,6mm 3,2mm 3,2mm 4,8mm 6,4mmﬂ ‘@ 0 ‘@ | ﬂjD I:ﬂ:[z g%
Zestaw 823.001.11 822.316.11 823.332.11 823.340.11 823.348.11 822.364.11 824.121.10 824.122.10 82412710 824.128.10

Otwornice

Zestaw 5 frezow prostych i profilowych

Zestawy skomponowane z frezow prostych i profilowych o najbardziej popularnych ksztattach i rozmiarach utatwia
(i wykonanie niejednego projektu. Oferowane w praktycznym opakowaniu, beda zawsze pod reka. HM | VHM|| Z2 RHJ | W @

o

Elektronarzedzia
i akcesoria

Rysunek w skali 1:1
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SYMBOL SYMBOL g
OPIS S=@6,35mm S=@8mm =
5-czedciowy zestaw frezéw prostych 800.005.01 900.005.01 2
Rysunek w skali 1:1 /\ z
45° —
25,4 R9,5 k95 g
. |
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e SYMBOL SYMBOL £
S=@6mm S=@8mm £ g
5-czesciowy zestaw frezéw prostych 700.005.03 900.005.03 & g




Zestaw 5 frezéw na ptytki wymienne C AT SRANSE

L Ten perfekcyjnie skomponowany zestaw zawiera 5 sztuk najbardziej popularnych INSERT SR
g frezéw na ptytki wymienne. Ponadto zawiera dodatkowy komplet nozykéw do CARBIDE Z1| Z2 | RH S,
= kazdego freza oraz dwa kluczyki do Srubek typu Torx. Frezy te moga by¢ montowane
& zaréwno we frezarkach recznych jak i maszynach CNC. Rysunek w skali 1:1
- -
= 30
= 8]
g / .
S
ST NEVIR R
g
5=
s & Dodatkowo zestaw
:.:T & OPIS SYMBOL zawiera 10 plytek
= B } 5=08mm Do poprawnego montazu nozy wymiennych wymiennych oraz
5-czedciowy zestaw frezow 600.005.01 rekomendujemy wkretak dynamometryczny 2 klucze Torx
=4 B Zestaw zawiera D : Ptytki wymienne SYMBOL
g€ mm mm S=P8mm
- Frez prosty 8 20 220414-20x 4,1 x1,1mm 651.080.11
Frez prosty 10 30 230554-30x5,5x1,1mm 651.100.11
Frez prosty 12 30 230554-30x5,5x1,1Imm 651.120.11
Frez prosty 14 30 230554-30x5,5x1,1mm 651.140.11
Frez prosty z tozyskiem 19 30 30122-30x 12x1,5mm 791.007.00 657.191.11
g Zestaw 5 frezow spiralnych
25
. Pozytyw Negatyw Ten nowy zestaw frezéw spiralnych wykonanych z wysokiej
E jakosci weglika spiekanego zawiera frezy z wyrzutem widra
§ w gore oraz z wyrzutem widra w dét. W tym zestawie znajduja
Idefane sig narzedzia o $rednicy 4-6-8-10-12 mm. Weglik spiekany
wykoriczenie uzyty do produkdji tych frezéw gwarantuje zachowanie

ostrych krawedzi tnacych przez dtugi czas. Odpowiednio
zaprojektowana spirala sprawia, ze narzedzie perfekcyjnie
odprowadza widry oraz mniej si¢ nagrzewa, co wptywa
pozytywnie na zywotnos¢ freza. Najnowoczesniejsza
technologia uzywana przy produkcji tych frezéw zapewnia

IdeIan,e . / bardzo matg tolerancje wymiaréw. Frezw spiralnych uzywaj do

wykoficzenie obrébki drewna miekkiego i twardego oraz sklejki. Do pracy na
(NCoraz frezarkach recznych.

Elektronarzedzia
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@ 8= |=10=— Rysunek w skali 1:1 95 12 7]

E» \67124; ] ,

g SYMBOL SYMBOL
= OPIS WYMIARY S=g8mm 5=06,35 - 12,7mm
§ % Zestaw 5 szt frezow spiralnych (pozytyw) (@4-6-8-10-12mm) 191.000.01

*g € Zestaw 5 szt frezéw spiralnych (negatyw) (@4-6-8-10-12mm) 192.000.01

5 é Zestaw 5 szt frezéw spiralnych (pozytyw) (04,76 - 6,35-8-9,5-12,7mm) 191.000.02
&g Zestaw 5 szt frezow spiralnych (negatyw) (04,76 - 6,35-8-9,5-12,7mm) 192.000.02




Zestaw kompletny do mebli kuchennych

CM

ORANGE
TOOLS®

Profesjonalny zestaw do produkgji szuflad oraz drzwiczek
kuchennych. Mozesz wybra¢ pomiedzy trzema dostepnymi
profilami (patrz rysunki ponizej). Kazdy zestaw zawiera frez

) =) O

do ptycin, komplet profil — kontrprofil, frez do szuflad oraz

frez do pofaczen.

l=-Min. 15
©

79— =

=-Min. 15
G
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Max 30
Min. 15

Max 30
Min. 15

Max 30
Min. 15

=—Min. 15

~=—Min. 15

OPIS

Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil A (5 szt. HM)
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil B (5 szt. HM)
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil C (5 szt. HM)

Uszczelki wyrownawcze

=—Min. 15

SYMBOL
S=@12mm

900.509.11
900.510.11
900.511.11

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL
S=012,7mm

800.509.11
800.510.11
800.511.M

Drzwi moga zostac uszkodzone w wyniku niewtasciwego usytuowania ptyt. Dlatego zalecamy stosowanie naszych uszczelek wyréwawczych.

Standardowe drzwi wymagaja od 4 do 8 tasm.

WYMIARY
mm

OPIS

Uszczelki wyréwnawcze 27x7x7

1L0SC
szt.
200

PNL-001

SYMBOL

PNL-001

=

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

i akcesoria




Zestaw do drzwiczek kuchennych C AT 9BANGE

Odkryj nowe mozliwosci uzywajac tego idealnie ER
dobranego zestawu. Kazdy zestaw zawiera frez do ptycin qd HM| Z2 || RH | W é;@
oraz komplet do ramiakéw. Mozesz wybrac interesujacy

Cie profil sposrdd trzech opcji (patrz rysunki ponizej).
Zestaw oferowany jest w stylowej, drewnianej skrzynce.
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Rysunek w skali 1:1

Brzeszczoty

fg 8 _é_ \
2 8 ¢
- W 7 @ =] 95 |= I/ >
g
i 38
95 |=

Frezy CNC
i uchwyty

—

- D SYMBOL SYMBOL

£3 A S=012mm S=@12,7mm

ElS

q:>; k= 3 - czesciowy zestaw - Profil A+A2 HM 900.513.11 800.513.11

= g 3 - czesciowy zestaw - Profil B+B2 HM 900.512.11 800.512.11
3 - czeSciowy zestaw - Profil (+C2 HM 900.514.1 800.514.1
3 - czedciowy zestaw - Profil D+B HM 900.516.11 800.516.11

Otwornice

Zestaw frezow do drzwi, ptycin i ramiakow

) =) w2

Elektronarzedzia
i akcesoria
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§ Rysunek w skali 1:1

:

3 Min. 19

@ . - . @ Max 25,4

IS Ten wyjatkowy zestaw stwarza Ci nieograniczone

= mozliwosci wykonywania projektéw. Specjalnie | |/

S, dobrane parametry pozwalaja na uzyskanie

§ ramek o wysokosci 70mm oraz prace z materiatem OPIS WYMIARY SYMBOL SYMBOL
0 grubosci TTmm. Tymi frezami mozesz stworzy¢ mm S=012mm S=012,7mm

= O . . .. .

g5 "'eZWYk:e_"Wa*e p_‘”lft‘,ze”'za‘ *:“de“‘a na b'fz“te”‘? Zestaw frezow do drzwi - Profil A (3 szt. HM) 063,5

2 g ggaz,fwc'ieneo'r':z‘ir‘:z"’edo‘r’:’n;i:;é;,‘“’az‘v’v‘i’f'; k(’)etzo Zestaw frezéw do drzwi - Profil B (3 szt. HM) 063,5

2= Py y - y Zestaw do ptycin i ramiakdéw - Profil C (3 szt. HM) 089,0

2g zapakowane w stylowe, drewniane pudetko.

Zestaw do ptycin i ramiakéw - Profil D (3 szt. HM) 089,0




Zestaw frezow do mebli C AT RANSE

i) =) Y

Aby stworzy¢ mocne i eleganckie drzwi lub stylowe szuflady potrzebujesz tylko swojej frezarki recznej oraz
tego wySmienicie dobranego zestawu narzedzi. Masz do wyboru ksztatt frezu do ptycin prosty lub tukowy.
Zestaw do ramiakéw — idealnie pasujace do siebie profile, pozwalaja zaoszczedzic czas i materiat.
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Zestaw zawiera:

- Frez do ptycin — ten frez o Srednicy 88.9mm posiada dolne ostrze pozwalajace na cigcie materiatu z dwéch
stron jednoczesnie. Dodatkowe tozysko o Srednicy 31mm, pozwala na wykonanie dwdch lekkich przejs¢.

- Super wytrzymaty frez do obcinania laminatu — frez o $rednicy 19mm pozostawia gtadka powierzchnie
przy minimalnym powstawaniu widr.

- Frez typu esownica — subtelny ksztatt tego freza pozwoli Ci nadac elegancki akcent swoim projektom.

- Frez do szuflad — ten unikalny frez nadaje ksztatt mini — ptyciny zewnetrznym krawedziom szuflad.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

S
SYMBOL 55
OPIS $=@12,7mm e 2
Zestaw frezow do mebli - Profil A (6 szt. HM) 800.515.11 g
Zestaw frezow do mebli - Profil B (6 szt. HM) 800.520.11

Frezy CNC
iuchwyty

Rysunek w skali 1:1

N =]

% Min. 18
Max 50 I / R 64 . V
%z ° | L L

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

%

Min. 19 Min. 19

MaXfA (A) Max4720,6 ]

Zestaw frezow do ramiakow , Lonnie Bird’s”

Otwornice

i akcesoria

Elektronarzedzia

o) ) e €9 )

Zestaw frezéw o klasycznym, zaokraglonym ksztatcie, zaprojektowany
do tworzenia ramek od 15.8mm do 19mm. Profil freza umozliwia
wykonanie dekoracyjnej fazy wzdtuz krawedzi elementu. Wszystkie
frezy w zestawie wyposazone s3 w tozysko prowadzace.

%15,847

Rysunek w skali 1:1
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Narzedzia reczne

Max 22,2

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

g2

33

SYMBOL SYMBOL =

OPIS S=@8mm $=012,7mm 5 é
=

Zestaw frezow do ramiakow “Lonnie Bird’s” (3 szt. HM) 900.024.11 800.524.11




Zestaw do listew dzielacych - ,szprosow” cm ?5 N§E

o ) 22 e €9 ) 2

Ten zestaw trzech frezow pozwoli Ci wykonac listwy dzielace
we wszelkiego rodzaju drzwiczkach. Zestaw zawiera frez
,Ovolo” do ksztattowania krawedzi listew, frez ksztattowy
umozliwiajacy faczenie listew na ich koncach i frez do
wpustu na szybe. Zamontowane fozysko pozwala uzyska¢
zakrzywione ramki. Ksztatt profili umozliwia wykonanie
mocnego pofaczenia typu czop — gniazdo.
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

K 0,30

22,2

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Rysunek w skali 1:1

=127 |

SYMBOL SYMBOL
OPIS S=@8mm S=012,7mm
Zestaw do listew dzielacych “szproséw” 900.025.11 800.525.11

Zestaw do wpustu na szybe

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

) ) =) ) B ) &

Zestaw ten umozliwia stworzenie ramiaka
zmiejscem na szybe oraz podtrzymujacy ja panel.

Otwornice

- ) R8
5o Rysunek w skali 1:1

2 20,6 i

E 3 VV/

£ ]

E SYMBOL SYMBOL
= Ui S=@8mm S=@12,7mm
§ Zestaw do wpustu na szybe 955.803.11 855.803.11

‘ 54

Stoty warsztatowe

Panel podtrzymujacy

Narzedzia reczne

FREZ Nasze uszczelki gumowe doskonale osadzaja sie w rowkach
922.016.11B (S=12mm)

i utrzymuja szybe w ramach. Dtugos¢ 7,5 metra.
822.016.11B (S=12,7mm) Sayba /

System pofaczen
meblowych OVVO




ORANGE

CM TOOLS’
) ) m @YD) &

Ten regulowany zestaw idealnie nadaje sie do tworzenia potaczen na pidro i wpust z dodatkowa faza. Uzywaj tylko na
frezarkach ze stotem frezarskim.

iy M

Zestaw frezow regulowanych do potaczenia pidro-wpust
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Brzeszczoty

Rysunek w skali 1:1

D T,

mm mm

72 1635
541.500.00
541.515.00
541.516.00

18° E
L = 'z
@[ E
(%)
i 16 Min 5 15% E =
. ) n. =
35 Max | 135 Max g E
T
o
=
—= 12,7 f=—

A L SYMBOL
mm S=012mm
18° 87 900.624.11

podktadka dystansowa 3mm
podktadka dystansowa 0,1mm
podkfadka dystansowa 0,3mm

822.027.11

,7mm 7,14mm 7mm 0,4mm

| 82202811 | 990.020.00

SYMBOL
S=012,7mm
800.624.11 79102500 | 82200511 | 822061 |
541.517.00 podktadka dystansowa 0,5mm
541.518.00 podktadka dystansowa Tmm
541.519.00 podkfadka dystansowa 5,8mm

Zestaw regulowanych frezow do taczenia na pioro i wpust

mm

0,2
0,2

Ten ekskluzywny
rodzajow drewna

) =) O @

zestaw do potaczen pozwoli ci uzyskac doskonate wykoriczenie powierzchni zaréwno sklejki jak i wszystkich
. Uzywaj tylko na frezarce zamontowanej do stotu frezarskiego. Regulacja co 0,05mm. Szerokos¢ rowka od 5

do 13,5 mm. Grubos¢ elementu od 12,7 mm do 31,7 mm

T SYMBOL SYMBOL
mm S=012mm S=012,7mm
515-13,5 900.625.11
515-13,5 800.625.11
541.500.00 podktadka dystansowa 3mm
541.515.00 podkfadka dystansowa 0,imm
541.516.00 podktadka dystansowa 0,3mm

Rysunek w skali 1:1

T

12,7 Min. 5,15ﬂn]/|m /
31,7 Max | 13,5 Max
19,5
3 791.025.00
s
8-22mm,7mm 7,14mm "3 7mm 10,4mm I-I'
924.136.00 791.012.00 | 822.025.11 822.026.11 822.027.1 822.028.11 | 990.020.00
824.136.00 791.012.00 | 822.025.11 822.026.1 822.027.1 822.028.11 | 990.020.00
541.517.00 podkfadka dystansowa 0,5mm
541.518.00 podkfadka dystansowa Tmm
541.519.00 podktadka dystansowa 5,8mm

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Narzedziareczne | Stoty warsztatowe | Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO
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Frezy - zestawienie
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Brzeszczoty

7/8/911 7/8/912 174177 170-171-180-181 173-182 188 189 651-652 652 653 655 654
str. 158 str. 160 str. 161 str. 162 str. 162 str. 163 str. 163 str. 164 str. 164 str. 165 str. 165 str. 165
L
=
=}
5=
Sie
= v
==
g
(-
= =
twr} >
> 2
L5
7/8/901-7/8/901B 7/8/902 852-8528 7/8/911B 7/8/9128 652B 656 7/813.001 191.635 711.031
str. 166 str. 167 str. 167 str. 168 str. 168 str. 169 str. 169 str. 170 str. 170 str. 170
N
£E
L s
=
5=
L_‘:
=]
=]
g
=
S
2
= 712.030,712.040, 742.095 743.060
812.032 7/8/921 842005 843.063 843.064 7/909.260 7/907.210 809.016.11 809.023.11 7/8/906 8/906.227.11 7/8/906
-t str. 170 str. 170 str. 171 str. 171 str. 171 str. 171 str. 171 str. 171 str. 171 str.172 str. 172 str. 173
2=
N S
= 2
s
s ©
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§ 7/8/906 190B-191B-192B 7/8/907 657.1 6579 807-907 6578 806/906B 7/8/916 716.061 7/8/953 8/935
&
]
= str. 173 str. 174 str. 174 str. 175 str. 175 str. 175 str. 176 str. 176 str.177 str.177 str.177 str. 178
v
=3
=
<
ig
=
=
=
f=3
v
@
e
S
&
]
S
&
s
=
EE
S S 813.701 813.601
g _§ 7/8/935 7/8/935.001 660 660.9 7/8/950.001 8/950.6 913.201 913101 822.0238
=
E 2 str. 179 str. 179 str. 180 str. 180 str. 181 str. 181 str. 182 str. 182 str. 182
&g




Frezy - zestawienie

7/8/924. 7/8/924.
822.024B 8/900.506 8/900.626 7/8/922A/8 X000 W10 923A-823B 7/8/924 8/924
str. 182 str. 183 str. 183 str. 184 str. 184 str. 184 str. 185 str. 185 str. 185
855.508 - 955.008
8/955.701 8/955 8/955.503 - 8/955.504 8/955.501 7/8/955.002 - 8/955.502
str. 186 str. 186 str. 187 str. 188 str. 189
8/955.801 8/955.3 955.302 - 855.802 8/900.616 8/900.606
str. 190 str. 191 str. 191 str.192 str. 192
8/955.506 8/955.510 7/818B 7/8/918 522 523 664
str.193 str. 193 str. 194 str. 195 str. 196 str. 196 str. 196
7/8/949 - 8/9498 7/8/951-7/851B 7/8/915-7/8/915B 7/915.001-7/915.002 7/8/958
str. 197 str. 197 str. 198 str.199 str.199

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Otwornice

izestawy
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Frezy - zestawienie

v
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=
X 703/4/5 . 7/8/936 . R B
% 665 903/4/5 658 - 659 8/957 7/8/914-7/8/914B - 199 8/968 7/8/937 7/8/963 - 7/8/964 7/8/927
"
§ str. 200 str. 200 str. 200 str. 201 str. 202 str. 203 str. 204 str. 205 str. 205
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7/8/939 661 7/8/938 661 938 965 8/965 7/8/965 7/8/965
str. 206 str. 206 str. 207 str. 208 str. 208 str. 209 str. 209 str. 210 str. 210
N
£E
L s
=
5=
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7/8/965 7/8/948 - 7/8/948B 7/8/965B 7/8/940-7/8/941 7/8/944-7/8/945 7/8/946 - 7/8/947 7/8/959 - 7/8/960 8/900.622 8/900.623
-t str.210 str. 211 str. 211 str.212 str.212 str. 213 str.213 str.214 str.214
2=
N S
= 2
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§ 8/961.6 954 7/8/954 7/8/961 7/862 8/956.852 8/956.851 8/956.8
&
]
= str. 215 str. 215 str. 216 str. 216 str. 217 str. 217 str. 217 str.218
L
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§ g 8/955.804/805
S 3 .
gé 8/955.902 8/955.901 8/956.501 8/967.58 8/967.6B 8/955.8048/8058 855/955 8/956.701
=
E 2 str. 219 str.219 str.219 str. 220 str. 220 str. 221 str.220 str.222
&g




Frezy - zestawienie

8/956.601 8/956.702 8/990.6 8/990 8/990.5 8/991.517 8/991.512
str.222 str.222 str.222 str.223 str.224 str.225 str.225
8/991.5 8/991.521 8-970.501.11 8-970.502.11 8-970.503.11 8-970.504.11 8-970.101.11
str. 226 str. 226 str. 228 str. 228 str.228 str. 228 str.228
8/966.601/602 8/966.501
922.034 8/980.501 8/980.521 8/980.541 8/980.542 8/980.551 8/981 8/981.501 - 8/980.531
str.229 str.230 str.230 str. 231 str. 231 str.232 str.232 str.233
8/981.521 8/980.57 8/980.56 8/922.0338 8/981.531 8/981.511-512  |8/980.511-512-513
str.233 str.234 str.234 str.235 str. 235 str. 236 str.236
e Y y
- - w
ik
8/955.806 8/900.628 - 8/900.627 8/900.624 8/900.625
str. 240 str. 240 str. 247 str. 247

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta

do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
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Brzeszczoty

Otwornice

izestawy

i akcesoria




Frezy CNC
| uchwyty

Produkty
Odciag pytu KINETIC
Uchwyty CNC
Przyrzad do mocowania narzedzi w uchwytach

Nakretki

Koncéwki do uchwytow
Klucze
Tuleje zaciskowe

Sznur gumowy EPDM

Frezy spiralne
Frezy spiralne Xtreme z powtoka diamentowa NaDia
Frezy do obrdbki PCV i aluminium

Frezy do frezowania 2D/3D

Frezy pilnikowe do materiatéw kompozytowych
Frezy diamentowe

Frezy diamentowe do nestingu

Frezy proste

Frezy proste-monolityczne do nestingu

Frezy proste wiercace na ptytki wymienne

Frezy do ptaszczyzn
Gtowica regulowana fazujaca CNC
Uniwersalna gtowica profilujaca CNC

Zestawy frezéw do frontéw i grawerowania

Frezy i wiertta oscylacyjne

Atemag agregaty katowe






. \/ ORANGE
Odciag pytu KINETIC CNAT 25508
: O =)
E \
= D
OPIS SYMBOL
mm

g 0Odciag pytu do uchwytéw z tulejami EOC25 100 992.101.E0C25
§ 0Odciag pytu do uchwytow z tulejami ER32 100 992.101.ER32
= Odciagg pytu do uchwytéw z tulejami ER40 100 992.101.ER40

0Odciag pytu do uchwytow z tulejami ER20 80 992.081.ER20

0Odciag pytu do uchwytow z tulejami ER25 80 992.081.ER25

991.284.00 Klucz hakowy 95x100mm (E0C25/ER32/ER40)
991.285.00 Klucz hakowy 80x90mm (ER20/ER25)

Gtowice i noze

@ KINETIC
DUST EXTRACTOR

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Do prawidtowego dokrecenia
ZALETY: nakretki uchwytu rekomendujemy

- Bardzo fatwy w uzyciu klucz dynamometryczny

- Poprawia jakos¢ i bezpieczeristwo pracy przy jednoczesnej oszczednosci czasu

- Zwieksza zywotnos$¢ narzedzia i obniza koszty produkcji

- Rekomendowany do operaji nestingu i frezowania

- Zastepuje standardowa nakretke

- Nadaje sie do pracy z wszystkimi uchwytami ze standardowym systemem mocowanie frezéw L
- Dostepne pod tuleje: ER32, ER40, EOC25 Waz odciagu
- Ceramiczna powtoka zapobiega powstawaniu korozji i zmniejsza tarcie

- Korpus odciagu zostat wykonany z lekkich i wytrzymatych materiatéw

- Oczyszcza powietrze z pytu i drobnoziarnistych widréw

- Mozliwos¢ pracy nawet przy mniejszych predkosciach obrotowych: od 6000 do 20 000 RPM

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

MATERIALY:
Ptyty wiérowe, MDF, Corian, ptyty gipsowo-kartonowe, ptyty 0SB i HPL.

Otwornice

i akcesoria

Instrukgja obstugi Wideoprezentacja

Youllif: D Sprezone powietrze D Pyt - Podcisnienie

Elektronarzedzia

Praca bez uzycia odciagu pytu Praca z uzyciem odciggu pytu firmy C(MT

Elektronarzedzia

@
=
N
S
=

2
N

=
j8
N
<

=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO




Uchwyt HSK do pit CINAT 9BANGE

S D F Otwory L SYMBOL
mm mm mm dodatkowe mm
HSK-63F 59 30 4/M6/48 78 183.420.30 g
L 990.116.00 Srubka M6x8.7x12 TSPEI §

991.064.00 Klucz 4mm

Pity rowkujace serii 240 g
z otworami pod uchwyt S
E— Do prawidtowego dokrecenia srub mocujacych dostepne s na stronie 24. é
zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego A <
F T
Maks. Srednica pity 250 mm

izestawy

Frezy trzpieniowe

Uchwyt HSK do pit z flansza dociskowa 898mm

Frezy CNC
i uchwyty

o Lﬁ"
S D F Otwory L
mm mm mm dodatkowe mm SYMBOL
HSK-63F 98 30 6/M6/80 102 183.421.30 .8
990.116.00  Srubka M6x8.7x12 TSPEI § 5
] 991.064.00  Klucz4mm = g
Pity przerabiane pod =g
uchwyt na zaméwienie.
Do prawidtowego dokrecenia srub mocujacych A %
zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego Maks. srednica pity 300 mm §
¥

D 2

Uchwyt HSK do pit g

o w B

S D F Otwory L SYMBOL 5

mm mm mm dodatkowe mm =

L HSK-63F 110 30 6/M6/80 40 183.422.30 E

9901600 Srubka M6x8.7x12 TSPE| g

991.064.00  Klucz4mm =

Pity przerabiane pod

uchwyt na zaméwienie.

0 | A\

Maks. $rednica pity 350 mm
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Do prawidtowego dokrecenia srub mocujacych
zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego

System pofaczen
meblowych OVVO0




Uchwyt HSK63F C AT 9BANGE

DIN 69893

TYP H1 H D 1 TULEJA  OBROTY SYMBOL
mm mm mm mm
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HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Prawe H6FPDX20

Brzeszczoty

HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Lewe H6FPSX20
HSK63F 25 80 430 63 ER40 Prawe H6FPDX26
HSK63F 25 80 430 63 ER40 Lewe H6FPSX26

HSK63F 25 80 2-25 60 E0C25 Prawe H6FPDX25
HSK63F 25 80 2-25 60 E0C25 Lewe H6FPSX25
Do maszyn typu: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Dubus, Busellato.

Gtowice i noze

26
g )
S = ||
&2 Uchwyty wyposazone Do prawidtowego dokrecenia T 5 —
B w fozyskowana nakretke nakretki uchwytu rekomendujemy PD1— == -1 e
= klucz dynamometryczny =0
/
o2 =
= E‘ H H1
== Uchwyt HSK63F z trzpieniem
RH
DIN 69893 LH
[
3
— . TYP H2 H1 D H 1 OBROTY SYMBOL
=5 . gD2 - mm mm mm mm mm
g g | HSK63F 25 4 20 70 35 Prawe / Lewe H6FAPF20.70
= % ; HSK63F 25 42 30 70 45 Prawe / Lewe H6FAPF30.70
= = l I \ H2 HSK63F 25 4 30 80 45 Prawe / Lewe H6FAPF30.80
= | HSK63F 25 4 30 100 45 Prawe / Lewe H6FAPF30.100
° —— H1 HSK63F 25 4 30 150 45 Prawe / Lewe H6FAPF30.150
= =] HSK63F 25 42 35 70 50 Prawe / Lewe H6FAPF35.70
E | HSK63F 25 42 35 80 50 Prawe / Lewe H6FAPF35.80
° ¢P1 HSK63F 25 42 35 100 50 Prawe / Lewe H6FAPF35.100
I H HSK63F 25 42 35 150 50 Prawe / Lewe H6FAPF35.150
ﬁ - : HSK63F 25 4 40 70 53 Prawe / Lewe H6FAPF40.70
‘g H ! HSK63F 25 42 40 80 53 Prawe / Lewe H6FAPF40.80
§ % ' HSK63F 25 42 40 100 53 Prawe / Lewe H6FAPF40.100
E - ~@D> HSK63F 25 4 40 150 53 Prawe / Lewe H6FAPF40.150
Do maszyn typu: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Dubus, Busellato, Masterwood.
g Do prawidtowego dokrecenia Srub mocujacych zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego
3 Uchwyt HSK63F termo
= RH
5
g | | ve S N I 0BROTY SYMBOL
£ mm mm mm mm
& ( : : ) HSK63F 12 24 32 76 Prawe / Lewe H6FPDXTHERMO12

HSK63F 20 33 42 76 Prawe / Lewe H6FPDXTHERM020
HSK63F 25 44 53 76 Prawe / Lewe H6FPDXTHERMO025
Do maszyn typu: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (od 9/94), Weeke, Dubus, Busellato, Masterwood

|‘ ‘| y  HSKe3F 16 27 34 76 Prawe / Lewe H6FPDXTHERMO16
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Uchwyt 15030 CINAT 9BANGE

o 9871

Pity tarczowe

\ IS0 b2 H1 D3 H b 1 TULEJA  OBROTY SYMBOL
(2):33 i mm mm mm mm mm mm
waz 30 31,75 478 50 50 3-20 50 ER32 Prawe B30PDX20 g
® 32 | 30 31,75 478 50 50 3-20 50 ER32 Lewe B30PSX20 2
— 30 31,75 478 50 57 4-30 63 ER40 Prawe B30PDX26 &

30 31,75 478 50 57 4-30 63 ER40 Lewe B30PSX26

H Do maszyn typu: Biesse, Cosmec, Masterwood. "
DIN 69871 5
S
150 e i B h o D1 ruta  oBROTY SYMBOL g
mm mm mm mm mm mm g ;
30 375 478 50 68 3-20 50 ER32  Prawe 130PDX20 St
b i dokreceni 30 3175 478 50 68 3-20 50 ER32 Lewe 130PSX20 o
0 prawidiowego dokrecenia 30 3175 478 50 68 430 63 ER40  Prawe 130PDX26 &
nakretki uchwytu rekomendujemy 30 3175 418 50 68 430 6 ERAO  Lewe 130PSX26
klucz dynamometryczny 30 375 478 50 70 225 60 E0C25  Prawe 130PDX25
30 375 478 50 70 225 60 E0C25  Lewe 130PSX25

Frezy CNC
i uchwyty

Do maszyn typu: Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke.

Uchwyt 15030 z trzpieniem

DIN 69871 RH
LH
150 D2 H2 D3 H1 D H D1 SYMBOL <5
mm mm mm mm mm mm mm ‘é g
30 31,75 478 50 35 20 70 35 130APF20.70 = £
30 31,75 478 50 35 30 70 45 130APF30.70 23
30 31,75 478 50 35 30 80 45 130APF30.80 S
30 31,75 478 50 35 30 100 45 130APF30.100
30 31,75 478 50 35 30 150 45 130APF30.150 I
30 31,75 478 50 35 35 70 48 130APF35.70 5
30 31,75 478 50 35 35 80 48 130APF35.80 =
30 31,75 478 50 35 35 100 48 130APF35.100
30 31,75 478 50 35 35 150 48 130APF35/150

Do maszyn typu: Biesse, Cosmec, Homag, Maka, Bulleri, Alberti, Reichenbacher, Masterwood, Busellato.
Uwaga: Specjalne wymiary na zamdwienie.

Elektronarzedzia
i akcesoria

Do prawidtowego dokrecenia $Srub mocujacych zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego

Uchwyt I1S030 z trzpieniem - zebata flansza

Elektronarzedzia

RH ”
LH 5
%, =)
i . i U SYMBOL =
mm mm mm mm =
) 4 20 70 35 S30APF20.70 g
78 4 30 70 45 S30APF30.70 =
3,5 L 4 30 80 45 S30APF30.80 2
17 ” 4 30 100 45 S30APF30.100 £
4 30 150 45 S30APF30.150 2
| A 35 70 50 S30APF35.70 -
| " 4 35 80 50 S30APF35.80 5
| M 35 100 50 S30APF35.100 H
1 A 35 150 50 S30APF35.150 s
gD 4 40 70 53 S30APF40.70 5
$D1 > 4 40 80 53 S30APF40.80
4 40 100 53 $30APF40.100
A 40 150 53 S30APF40.150

Do maszyn typu: Scm, Morbidelli.

System pofaczen
meblowych OVVO0

Do prawidtowego dokrecenia srub mocujacych zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego




Frezy CNC Frezy trzpieniowe

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia

@
=
N
S
=

2
N

=
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N
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=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System potaczen
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

i zestawy

i akcesoria

Uchwyt I1S030 zebata flansza

CRNAT 9550"

% H1 D H 1 TULEJA OBROTY SYMBOL
T mm mm mm mm
a8 P 55 3-20 50 50 ER32 Prawe S30PDX20
ps 55 3-20 50 50 ER32 Lewe S30PSX20
. 74 4-30 63 63 ER40 Prawe S30PDX26
SH) no 430 6 6 ER40 Lewe S30PSK26
70 2-25 60 60 E0C25 Prawe S30PDX25
ﬁ : @ 70 2-25 60 60 E0C25 Lewe S30PDX25
_L}DL Do maszyn typu: Scm, Morbidelli.
-—gp1—
Uchwyt MK2
RH
LH
£
TYP H TULEJA D D1 D2 OBROTY SYMBOL
P - MK2 62 ER32 3-20 50 M30x1,5 Prawe MO02PDX20
s MK2 62 ER32 3-20 50 M30x1,5 Lewe M02PSX20
: MK2 93 ER40 4-30 63 M30x1,5 Prawe MO02PDX26
. MK2 93 ER40 4-30 63 M30x1,5 Lewe MO02PSX26
H ﬁ ﬂ Do maszyn typu: Frezarki gdrnowrzecionowe
. |
|
Ll
s Do prawidtowego dokrecenia nakretki uchwytu
- rekomendujemy klucz dynamometryczny
Uchwyt MK2
RH
LH
TYP H TULEJA D D1 D2 OBROTY SYMBOL
MK2 62 124 6-14 40 020x14Fx1" Prawe 123.000.01
MK2 62 124 6-14 40 020x14Fx1" Lewe 123.000.02

Do prawidtowego dokrecenia nakretki uchwytu
rekomendujemy klucz dynamometryczny




Uchwyt systemu PS Leuco na tuleje “ER32” C AT RANSE

S TULEJA SYMBOL
55 s m Obroty - Prawe

025x55 ER32 183.400.01 g

110 Do maszyn: z systemem PS Leuco §

— _36 &

OPIS SYMBOL o

995.400 Koricdwka ustalajaca do systemu PS Leuco 995.400.00 g

] 3

g
Do prawidtowego dokrecenia nakretki uchwytu g‘ 2
rekomendujemy klucz dynamometryczny = N
Uchwyt do pit >
5
RH
[ S LH
60
S D F Otwory L SYMBOL
mm mm mm dodatkowe mm
L 20 59 30 4/M6/48 97,5 183.410.30

I 990.116.00  Srubka M6x8.7x12 TSPEI £ =
991.064.00  Klucz4mm 2 2

B Do prawidtowego dokrecenia $rub mocujacych Maks. $rednica pity 250 mm 2

zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego [E

. £

D

Uniwersalny przyrzad do mocowania narzedzi w uchwytach

Elektronarzedzia
i akcesoria

OPIS 5 SYMBOL =
mm
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw HSK-F63 63 183-HSK
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw 15030 50 183-1S0

Narzedzia reczne

D

Stoty warsztatowe

Innowacyjny system trzymania
opiera si¢ na zaciskowym
kotnierzu. System ten oferuje
maksymalne bezpieczeristwo.

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO0




Frezy CNC Frezy trzpieniowe

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia

@
=
N
S
=

2
N

=
j8
N
<

=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System potaczen
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

i zestawy

i akcesoria

. \/ ORANGE
Nakretki standardowe CM'I' TOOLS’
RH
Tﬁ? DIN6499 LH
S e e S 3 H ER J L % O0BROTY SYMBOL
777777777777777 mm mm mm mm
; 22,5 ER32 320 M4Ox15 50 Prawe 932GHCOD
22,5 ER32 320 M40x15 50 Lewe 932GHCOS
H 2,5 RO 430  MSO0XI5 63 Prawe 940GHCOD
2,5 RO 430 MSO0X15 63 Lewe 940GHC0S
DIN6388
H EOC J M Al OBROTY SYMBOL
mm mm mm mm
= 30 E0C25 2-25 M48x2 60 Prawe 925GHROC
H 30 0025 225 M48x2 60 Lewe 925GHROC/SX
Nakretki tozyskowane
RH
DIN6499 LH
3 . ER 2 . 2l OBROTY SYMBOL
8 mm mm mm mm
S8 Bl 2% ER32 320 M40X1,5 50 Prawe 932GHRSD
2% ER32 320 M40x15 50 Lewe 932GHRSS
— 29 ER40 4-30 M50x1,5 63 Prawe 940GHRSD
29 RO 430  M50X1,5 63 Lewe 940GHRSS
DIN6388
i EOC J N Al O0BROTY SYMBOL
mm mm mm mm
== 30 E0C25 2-25 M48x2 60 Prawe 925GHROS
H 30 0025 225 M4gx2 60 Lewe 925GHROS/SX
] r ,
Nakretki do uchwytow Morse’a
:
M
U i v L. LY 0BROTY SYMBOL
mm mm mm mm
C“# 35 46 M30XI5  M333 Prawe 93305300
: 35 46 M30x1,5 M33x3 Lewe 933DS30S
pa— 35 46 M20x1,5 M33x3 Prawe 93305200
35 46 M20x1,5 M33x3 Lewe 93305205
Nakretka do uchwytu 123
RH
LH
2 ER N 2l O0BROTY SYMBOL
________ mm mm
“CMT124"  M30x1,5 40 Prawe 992.123.01
—_ “CMT124"  M30x1,5 40 Lewe 992.123.02




Konicowki do uchwytow IS0

CRNAT 9550"

(7]

44
19
S
ISR

TYP MASZYNY SYMBOL TYP MASZYNY SYMBOL TYP MASZYNY SYMBOL
Biesse, Masterwood, -
Cosmec, Elettromandrini HSD SCM, Morbidelli Ms
?13
_ %
o; 9
< -
< 13
*g M12
<
3 ®
TYP MASZYNY SYMBOL TYP MASZYNY SYMBOL TYP MASZYNY SYMBOL
; Ima, Maka, Weeke,
Bl Alberti, gﬂgsFeGrvgo?d, b Reichenbacher, Bulleri, Busellato, ISO30DIN 7388/2A
ettromandrini G. Colombo Esseteam, Elettromandrini Elte
Klucze
OPIS SYMBOL EOC SYMBOL
Klucz typu “Usag” 40-42 / CMT 124.(40-42) 991.123.00 Klucz typu “Usag” 58-62-65 991.283.00
ER/ETS SYMBOL EOC SYMBOL
32 932CHVST 25 925CHVOC
40 940CHVST

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia

@
=
N
S
Iy

£
i~

=
fos
=
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=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne
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I Tuleje zaciskowe C AT 9BANGE

@
3
S
N
o
=
<
=
>
=
a

DIN6499 DIN6499
8°. 8°.
[/ ; > d SYMBOL [/ . ) d SYMBOL
= : mm mm mm : mm mm mm
c 18 15 2 ER11D02 28 17 2 ER16D02
g ) 18 15 3 ER11D03 ) 28 17 3 ER16D03
18 15 4 ER11D04 28 17 4 ER16D04
B} 18 15 5 ER11D05 28 17 5 ER16D05
E 18 15 6 ER11D06 28 17 6 ER16D06
B q d 28 17 7 ER16D07
s L—o4 L—D4 ® 78 ER16D08
28 17 9 ER16D09
g 28 17 10 ER16D10
5
g2 DIN6499 DIN6499
= =
g5 8 g
- /‘” L D g SYMBOL // L . J SYMBOL
: mm mm mm T ; mm mm mm
) 2 2 ER20002 34 2% 3 ER25003
) ) 2 3 ER20D03 34 2% 4 ER25D04
) 2 4 ER20D04 ) 34 2% 5 ER25D05
32 2 5 ER20D05 34 2% 6 ER25D06
— 32 21 6 ER20D06 34 2% 7 ER25D07
£F d 32 2 7 ER20007 34 26 8 ER25D08
22 5 3 2 8 ER20D08 *ﬁ 34 2% 9 ER25D09
5 E 3 21 9 ER20D09 d 34 2% 10 ER25D10
=g 3 2 10 ER20D10 D 34 2% 1 ER25D11
32 21 1 ER20D11 34 2% 12 ER25D12
P 3 2 12 ER20D12 34 2% 3 ER25D13
S 3 2 13 ER20D13 34 2% 14 ER25D14
= 34 2% 15 ER25D15
34 2% 16 ER25D16
- DIN6499 DIN6499
g g 8
g // . D g SYMBOL // . D g SYMBOL
= -— ; mm mm mm -— ; mm mm mm
= 40 33 3 ER32003 46 4 3 ER40D03
- 40 33 4 ER32004 46 # 4 ER40D04
g i 40 33 5 ER32D05 ) 46 4 5 ER40DOS
5 40 33 6 ER32D06 46 4 6 ER40D06
g 40 33 7 ER32D07 46 4 7 ER40DO7
= 40 33 8 ER32D08 46 4 8 ER40D08
*ﬁ 40 33 9 ER32009 *ﬁ 46 4 9 ER40D09

d 40 33 10 ER32D10 d 46 41 10 ER40D10
D 40 33 1 ER32DM D 46 4 n ER40D11

@
=3
S
=
I}
=
N
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>
=
S
=
A

40 3 12 ER32D12 46 Iy 12 ER40D12

40 3 13 ER32D13 46 41 13 ER40D13
g 40 33 14 ER32D14 46 Iy 14 ER40D14
= 40 3 15 ER32D15 46 4 15 ER40D15
= 40 3 16 ER32D16 46 Iy 16 ER40D16
= 40 3 17 ER32D17 46 Iy 17 ER40D17
— o 40 3 18 ER32D18 46 Iy 18 ER40D18
85 40 3 19 ER32D19 46 Q 19 ER40D19
é g 40 3 20 ER32D20 46 Iy 20 ER40D20
£ 46 Iy 25 ER40D25
=




Tuleje zaciskowe CNAT 9BANGE

@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

DIN6388 DIN6388
L D 4 SYMBOL L D 4 SYMBOL
mm mm m : mm mm =
40 255 2 E0C16D02 52 35 3 E0C25D03 g
40 255 3 E0C16D03 52 35 4 E0C25D04 g
40 255 4 E0C16D04 52 35 5 E0C25D05
40 255 5 E0C16D05 ' 52 35 6 E0C25D06 -
40 255 6 E0C16D06 52 35 7 E0C25D07 %
40 255 7 E0C16D07 52 35 8 E0C25D08 g
40 255 8 E0C16D08 52 35 9 E0C25D09 =
40 255 10 E0C16D10 | d 52 35 10 E0C25D10
40 255 12 E0C16D12 D 52 35 1 E0C25D11 g
4 255 14 E0C16D14 52 35 12 E0C25D12 )
40 255 16 E0C16D16 52 35 13 E0C25D13 g g
5 35 14 E0C25D14 g
52 35 15 E0C25D15
52 35 16 E0C25D16 o -
52 35 17 E0C25D17 =
318 EOC25D18 2%
52 35 19 E0C25D19
52 35 20 E0C25D20
52 35 25 E0C25D25
Tuleje do uchwytu 123 i
£
ﬁ L D g SYMBOL ~ s
mm mm mm
31 24 6 124.060.00 g
L 31 24 6,35 124.064.00 §
31 2% 8 124.080.00 S
31 24 9,52 124.095.00
g g 31 24 10 124.100.00 =
d 31 24 12 124.120.00 E g
D 31 4 127 124127.00 §¢
31 24 14 124.140.00 é -
Sznur gumowy g
ZASTOSOWANIE: g
Do wykonywania szablondw, uszczelnianie stotdw rastrowych, “;?‘
uszczelki w maszynach ze stotem belkowym. ?Z»
SZINUR GUMOWY OKRAGLY SZNUR GUMOWY - PROFIL =
‘ ) DANE TECHNICZNE: =
L — Wxl sYMBOL /- < - Sznur z qumy komérkowej - EPDM %
mm mm v v - Wysoka odpornosc na scieranie 2
3 4x6 v vy, - Wyjatkowo odporny na wysokie i niskie temperatury S
6 6x8 - - Absorpcja wody max. 1% Z
7 6% 10 w - Wysoka odpornos¢ na odksztatcanie
8 - Migkki i sprezysty materiat

- 0dporny na ozon i promieniowanie UV
- Odporny na starzenie

@
=
N
S
&

gy
i~

==
D
N
=
]

=

UWAGA:
Istnieje mozliwos¢ wykonania profilu o dowolnej twardosci.

System pofaczen
meblowych OVVO




Unikalna technologia ostrzenia i nowa spirala

2000 4
s WEGLIK
g 1950 o
£ 1900
Nowa gama wysokiej jakosci frezéw HM, pokrytych chromem,
‘E skonstruowana na zaméwienie CMT przez firme Ceratizit (Luxenburg). .
§ Konstrukcja ta pozwala na zastosowanie frezéw
& w centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach. =
=
g g
£ Narzedzia tego typu znajduja zastosowanie w pracy przy materiatach §
% takich jak: drewno lite i materiaty drewnopochodne, laminaty, MDF, = [1640]
2 HDF, PCV, tworzywa sztuczne. SMG30
AT SUBMICRON
g
Z 2 Imien dotychczas uzywane frezy na nasze FREZY SPIRALNE CNC,
S ‘5 a bedziesz zaskoczony wspaniata jakoscia w stosunku do ceny. 1500 1
=X 1470 c1
1400 T
s = 1000 [2200] 5000
4
£ 3
WYTRZYMALOSC POPRZECZNA N/mm
Frezy spiralne wykanczajace
£ viv) (21 | ru | (€]
= £ ﬁ S ﬂ
- R D | L 3 SYMBOL
mm mm mm mm RH
z 198 - pozytyw ©3-12mm Plastik, laminat
2 3 12 50 3 198.030.11 Vi [m/min]
< 318 12,7 50,8 6,35 198.001.11 00 2 4 6 8 10 \
4 15 50 4 198.040.11 7
S 4,76 15,87 50,8 6,35 198.005.11 5 03-6mih
&< 5 17 50 5 198.050.11 10
s < L 6 2 60 6 198.060.11 " @#8-12mm
- 635 1905 508 6,35 198.007.11
6,35 254 63,5 6,35 198.008.11 20 @
kS 8 22 70 8 198.080.11 25 H
g 8 32 80 8 198.081.11 ' H [mm] Obrabiany materiat
s I 9,52 28,57 76,2 9,52 198.504.11
= 10 3 70 10 198.100.11 16000~18000 RPM
10 4 80 10 198.101.11
g 10 52 90 10 198.102.11
@ 12 32 83 12 198.120.11 s
g — L 198 - negatyw ©3-12mm Miekkie drewno -~
g D 6 76 6 198.660.11 s . s g Vfim/mini
= 0 >
g 5
iE DANE TECHNICZNE: o 03-6mm
§ - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
= - 1 spirala tnaca HM [Z1] 15 &
Z - Zapewnia doskonate wykoniczenie dolnej krawedzi obrabianego 20 "
g — materiatu é@i
g - Wyrzut wis . 25
= o Jrt wibrawgore /' H [mm] Obrabiany materiat
5 ZASTOSOWANIE: 18000~24000 RPM
Doskonate Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach Wsptczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
g g wykoriczenie drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do < Twarde drewno = 0.9
= b= uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach - Drewno (ciecie poprzecznie do widkien) = 0.7
= g (NCoraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych wyposazonych - Plyty wibrowe = 1.1
=) é w odpowiedni uchwyt.




ORANGE

cm TOOLS®
) e ) o D

Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw i negatyw

—

—

- 242 spirale tnace (22+2)
- Zapewnia doskonate wykoriczenie obu ston obrabianego materiatu

18000 RPM

Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predko$¢ posuwu):

74‘204

wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach (NCoraz recznych frezarkach gérowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

ZASTOSOWANIE: «MDF=0.8
Doskonate Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, .
wykorczenie / plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na E
centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych g
wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw 28
bsﬁ V|-|M| 24 | RH |@ g
D | L 3 SYMBOL £
mm mm mm mm RH -
12 Y] 90 12 197.121.11 %
14 50 110 14 197.140.11 H
16 55 110 16 197.160.11 E
16 35 90 16 197.161.11 =
18 55 110 18 197.180.11 v
20 60 120 20 197.200.11 =
b 20 70 120 20 197.201.11 g
=
DANE TECHNICZNE: Cztery specjalne ostrza z
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM 72 wykanczajace + Z2R z tamaczemwiéra, g
I - 4 spirale tnace (dwie ztamaczem widra) [Z2+2R] pozwalaja na zastosowanie o
- Glgbokoscryflamax 0.1mm wyzszych parametréw obrébki. é
- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu g
- Wyrzut wiéra w gore =
52
ZASTOSOWANIE: 23
Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na é— é
A g

£
D | n L S ; SYMBOL B
mm mm  mm  mmmm RH 04-6mm Plyta widrowa
4 15 6 50 4 1+ 190.040.11 Vg [m/min] g
5 b)) 8 60 5 1+1 190.050.11 00 05 1 15 2 25y 2
6 2 8 60 6 1+1 190.060.11 5 =
6,35 2 6,35 64 635 22 190.008.11 0 g4mm
8 32 7 80 8 M2 190.080.11 @
952 286 7 762 952 M2 190.504.11 15 =
03 78 10 22 1901001 20 05-6mm e E
10 Iy) 7 90 10 242 190.101.11 " 3
12 4 7 90 12 M2 190.120.11 & M imm lebokosé pracy
L 12 52 7 100 12 242 190.121.11 g
127 254 16 762 17 242 190.505.11 24000 RPM ‘ . £E
127 286 16 762 127 242 190.506.11 Wspotczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu): e
I 127 349 16 889 17 22 190.507.11 *MDF=0.8 S
127 43 16 016 1227 2R 190.508.11 =
L 16 55 % 110 16 M2 190.160.11
18 55 30 110 18 22 190.180.11 @8-18mm Pyta widrowa = ‘§
Frezy pozytyw i negatyw z mozliwoscia pracy oscylacyjnej. Vi [m/min] E} <
FDQ 952 222 48 762 952 2R 190.513.11 0 s 1 1 oo ==
952 254 5, 762 95 343 190.813.11 5 4
12 25 52 83 12 343 190.320.11 10 Olemm
127 22 5,2 762 127 2R 190.515.11 2 08127mm
127 349 52 889 17 22 190.517.11 po
Doskonate 35
M DANE TECHNICZNE: p ounn ',
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM %0
\ H [mm] Glebokos¢ pracy

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi




Frezy spiralne zgrubne - pozytyw C AT RANSE

T ) ) ) D

5
= D | L S SYMBOL SYMBOL @8-10mm Miekkie drewno .
mm mm mm mm RH LH Ve {m/min]
- 002 4 6 8 10 1 1y
5 8 32 80 8 195.081.11 195.081.12
3 8 I 90 8 195.082.11 °
= 10 32 80 10 195.100.11 195.100.12 10
10 42 90 10 195.101.11 15
o 12 35 83 12 195.120.1 195.120.12
= 12 1)) 90 12 19512111 20 ﬁ%ﬁ
g ! 12 52 100 12 195.122.11 2 "
= T 12,7 38,1 889 12,7 195.506.11 /' H [mm] Gtehokos¢ pracy
14 58 110 14 195.140.11 18000 RPM
% 16 53 110 16 195.160.11 195.160.12 Wspotczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
5 g 16 35 90 16 195.161.11 - Twarde drewno =0.8
5] i 16 72 120 16 195.165.11 - Ptyta widrowa bez powtok = 1.3
Ef . 18 55 110 18 195.180.11
- 20 60 120 20 195.200.11 195.200.12 @12-20mm Miekkie drewno
20 72 120 20 195.201.11 Vs [m/min]
gz 20 102 165 2 195.202.11 b —=2 b1 BB
5 10
b N
DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE: 2
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach
- 3 spirale tnace (Z3R) drewnopochodnych. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, 40 ﬁ@*
-tamacz widra na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach 50 H
- Gebokos¢ ryfla max 0.3mm gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt. W H [mm] Gtebokos¢ pracy
- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej 18000 RPM
krawedzi obrabianego materiatu Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
- Wyrzut wiéra w gére - Twarde drewno = 0.8

« Ptyta wiérowa bez powtok = 1.3

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy spiralne zgrubne - negatyw

z ] VHM| Z3R| R|-|| LH |@
r
< . | L : — — @8-10mm Migkkie drewno -
-§‘ g mm mm mm mm RH LH 00 2 4 6 3 10 12 14 N
5 % 8 32 80 8 196.081.11 5 ’
= 10 4 90 10 196.101.11
12 35 83 12 196.120.11 196.120.12 10
kS 12 ) 90 12 196.121.11 15
f‘;f 12 52 100 12 196.122.11 2
s 27 381 889 127 19650611 g%%:
= 14 50 110 14 196.140.11 25
16 55 110 16 196.160.11 196.160.12 W H[mm] Gtebokos¢ pracy

% L 18 55 110 18 196.180.11 18000 RPM
= 20 60 120 20 196.200.11 196.200.12 Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
) 20 72 120 20 196.201.11 « Twarde drewno =0.8
§ 20 102 165 20 196.202.11 « Ptyta widrowa bez powtok = 1.3
£ DANE TECHNICZNE: 012-20mm Miekkie drewno —
é I - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM 00 5 10 15 20 elm 2"5“'"\]
g -3 spirale tnace (Z3R) 7
= -tamacz widra 10

- Gteboko$¢ ryfla max 0.3mm 20
%; - Zapewnia doskonate wykoriczenie gérnej krawedzi obrabianego materiatu "
= - Wyrzut widra w dét
=, 40
5 o ZASTOSOWANIE: 5 E@:
o Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach ' H[mm] Gtebokos¢ pracy
i = drewnopochodnych. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach 18000 RPM
=R obrdbczych, maszynach CNCoraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych Wsp6tczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
5 é wyposazonych w odpowiedni uchwyt. - Twarde drewno = 0.8
& B - Ptyta widrowa bez powtok = 1.3




Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw CINAT 9BANGE

_— ) 2) ) D

:
mDm mlm mLm mSm SY,!E o SY'\LAIE o @12-14mm Plastik, Laminat
Vs [m/min] Z
8 32 80 8 193.081.11 193.081.12 45 6 7 8 9 10 5
10 32 80 10 193.100.11 193.100.12 6 7 2
10 ) 90 10 193.101.11 8 =
12 35 83 12 193.120.11 193.120.12 10
12 4 920 12 193.121.1 12 g
L 12 52 100 12 193.122.11 14 §
14 58 110 14 193.140.11 16 ﬁ% £
o 16 55 110 16 193.160.11 193.160.12 18 3
16 35 90 16 193.161.11 WV H [mm] Glebokosc pracy
16 72 120 16 193.165.11 14000~18000 RPM %
18 55 110 18 193.180.11 £
I 20 60 120 20 193.200.11 193.200.12 o g i
20 70 120 20 193.201.11 @12-20mm Miekkie drewno g
20 102 165 20 193.202.11 Vs [m/min] =
00 2 4 6 8 10 12 14 16 )
DANE TECHNICZNE: 10 22
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM 2 Ef S
\GDQ -3 spirale tnace (23) -
- Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu %0 | =
- Wyrzut widra w gére 40 y:@
50 ‘
ZAST°§°WAN|E3 o . o . /' H [mm] Glebokos¢ pracy
Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach 18000 RPM

drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich Grubos¢ ciecia 0.5-2mm
obrotach, na centrach obrébczych, maszynach C(NC oraz recznych frezarkach Wspétczynnik kérygujqcy dla Vf (predkos¢ posuwu):
gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt. < Twarde drewno = 0.9

- Drewno (ciecie poprzecznie do wtdkien) =0.7

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy spiralne wykanczajace - negatyw

ﬁsﬂ VHM| z3 | RH | LH |@ E
D ' L 5 SYMBOL SYMBOL @12-14mm Plastik, Laminat g
mm mm mm mm RH LH V¢ [m/min] :'%': =
10 32 80 10 194.100.11 42 6 1 8 9 Wy g
10 42 90 10 194.101.11 6 =
1 38 ) 19412011 19412012 N ~
12 1)) 90 12 19412111 " )
14 50 10 14 194.140.11 14 g
16 55 110 16 194.160.11 194.160.12 16 g% £
16 35 90 16 194.161.11 18 - -
I 18 55 110 18 194.180.11 ' H[mm] Glebokos¢ pracy =
L 20 60 120 20 194.200.11 194.200.12 14000~18000 RPM e
20 72 120 20 194.201.11 ‘qg,
20 102 165 20 194.202.11 012-20mm Migkkie drewno =
Vs [m/min] v
1 DANE TECHNICZNE: or—2—4 _ £
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM 10 =
- 3 spirale tnace (Z3) 2 £
- Zapewnia doskonate wykoriczenie gornej krawedzi obrabianego materiatu g
- Wyrzut widra w dot 30
J 40 / " %
ZASTOSOWANIE: N | 5
FHD H}l Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach _ V' H[mm] Gtebokos¢ pracy ?
drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich =
obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach 18000 RPM
gornowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt. Grubosc ciecia 0.5-2mm

Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
« Twarde drewno = 0.9
- Drewno (cigcie poprzecznie do wiékien) =0.7

System pofaczen
meblowych OVVO0




Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw C AT 9BANGE

) 22 w0

@
3
S
N
o
=
<
=
>
=
a

[

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
g 3 2 50 3 191.030.11 @12-14mm Plastik, Laminat
g 3 12 60 6 191.630.11 Vs [m/min]
= 3 12 60 8 191.830.11 Gg—3—8 1 8 9 Wy
318 12,7 50,8 6,35 191.001.11 z
g 3,5 12 60 6 191.635.11 10
g 3,97 12,7 50,8 6,35 191.003.11 12
§ L 4 15 50 4 191.040.11 12
4 15 60 6 191.640.11 18 )
= 4 15 60 8 191.840.11 20
sz . 476 19,05 50,8 6,35 191,005.11 W H [mm] Glebokos¢ pracy
£% 5 17 50 5 191.050.11 14000~18000 RPM
g7 5 7 60 6 191.650.11
5 17 60 8 191.850.11
= I 6 27 70 6 191.060.11
s 6 27 70 8 191.860.11
£ Z2 6,35 19,05 50,8 6,35 191.007.11 @12-20mm Miekkie drewno
6,35 25,4 63,5 6,35 191.008.11
7 2 80 8 191.870.11 V¢ [m/min]
~ p <! 794 25,4 76,2 12,7 191.501.11 T
8 2 70 8 191.080.11 10
8 32 80 8 191.081.11 20
= 8 4 90 8 191.082.11 “
£ 9 32 83 12 191.890.11
5 9,52 31,75 76,2 12,7 191.503.11 40 w?zw
5= 10 32 80 8 191.800.11 50
T8 10 32 80 10 191.100.11 ' H[mm] Glebokos¢ pracy
10 32 83 12 191.900.11
& 10 f 90 10 191.101.11 18000 RPM
g 10 i) 90 12 191.901.11 Grubos¢ ciecia 0.5-2mm
S 12 35 83 3 191.820.11 Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu):
) 35 8 12 19112011 “Twardedrewno=09
ﬁ . 0 n % 2 19112171 - Drewno (ciecie poprzecznie do wiékien) =0.7
£s 1 52 100 12 1911221
£= 12,7 31,75 76,2 12,7 191.505.11
= 12,7 381 88,9 12,7 191.506.11
= 12,7 50,8 101,6 127 191.507.11
T 14 50 110 14 191.140.11
g 15,88 55 109,5 15,88 191.509.11
2 16 55 110 16 191.160.11
16 35 90 16 191.161.11
g 16 7 120 16 191.165.11
= 19,05 55 109,5 19,05 191.511.11
E 20 60 120 20 191.200.11
=
v DANE TECHNICZNE:
% - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
2 - 2 spirale tnace (Z2)
é - Zapewnia doskonate wykoriczenie dolnej krawedzi obrabianego materiatu
pal - Wyrzut widra w gore
ZASTOSOWANIE:

Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na

centrach obrébczych, maszynach C(NC oraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych
wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
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Frezy spiralne wykarnczajace - negatyw C AT RANSE

) 22 w0

@
=
S
N
o
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=
a

[

D [ L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
3 12 50 3 192.030.11 012-14mm Plastik, Laminat g
3 12 60 6 192.630.11 Ve [m/min] g
3 12 60 8 192.830.11 B T ———m— LY =
3,18 12,7 50,8 6,35 192.001.11 2
3,97 12,7 50,8 35 192.003.11 1 g
4 15 50 4 192.040.11 12 g
4 15 60 6 192.640.11 12 3
4 15 60 8 192.840.11 18 )
L 4,76 19,05 50,8 6,35 192.005.11 20 2
) 5 17 50 5 192.050.11 /' H [mm] Glebokos¢ pracy § g
5 17 60 6 192.650.11 14000~18000 RPM £%
5 17 60 8 192.850.11 g7
6 7 70 6 192.060.11
I 6 27 70 8 192.860.11 o =
6,35 19,05 50,8 6,35 192.007.11 § =
6,35 254 63,5 6,35 192.008.11 @12-20mm Miekkie drewno £ 3
7,94 254 76,2 12,7 192.501.11 ,
o 8 2 70 8 192.080.11 T L '2"1]
D 8 32 80 8 192.081.11 0 ?
8 Y] 90 8 192.082.11 10
9,52 31,75 76,2 12,7 192.503.11 20
10 32 80 8 192.800.11 “ =
10 32 80 10 192.100.11 £
10 32 83 12 192.900.11 40 @F@w g5
10 £ 90 10 19210111 50 5
12 35 83 8 192.820.11 N H[mm] Glebokos¢ pracy ~ =8
12 35 83 12 192.120.11
12,7 31,75 76,2 12,7 192.505.11 18000 RPM g
12,7 38,1 889 12,7 192.506.11 Grubos¢ ciecia 0.5-2mm g
127 50,8 1016 127 192.507.11 Wspétczynnik korygujacy dla Vf (predkos¢ posuwu): IS
1 %2 1o 1 192.140.11 :Bvrvea\;/(:lztie;clir:eop;por‘zgecznie do wi6kien) =0.7 ~
16 55 110 16 192.160.11 3 s
DANE TECHNICZNE: £3
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM &
- 2 spirale tnace (£2)

- Zapewnia doskonate wykoriczenie gornej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut wiéra w dét

Elektronarzedzia

ZASTOSOWANIE:

Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku oraz laminatach. Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na

centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach gérnowrzecionowych
wyposazonych w odpowiedni uchwyt lub adaptor.
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Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne
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Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia . Frezy i wiertta Frezy CNC Frezy trzpieniowe
Otwornice ) )
do elektronarzedzi i uchwyty

System pofaczen
meblowych OVVO
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

i zestawy

i akcesoria

Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw C M ORANGE

Do otworéw pod zamki z tamaczem widra

TOOLS®

I

I.

il 2r) | D

D | I L S SYMBOL T !

mm mm mm mm mm RH : :
Frez zfamaczem widra : :
14 95% 45 150 14 195.142.11 | © |

14 125* 45 170 14 195.144.11 | A :

16 95% 45 150 16 195.162.11 : |

16 120* 50 170 16 195.164.11 L :

18 95% 45 150 18 195.182.11 : o 7‘47 :
Frez bez tamacza widra | UJ |
16 95% 45 150 16 193.162.11 - :

* Maksymalng gtebokos¢ nalezy wykonywac w 2-3 przejéciach.

WYKONYWANIE OTWOROW POD ZAMKI

DANE TFC.HNIC,ZNE: o Imniejszenie szerokosci
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM E gniazda 0 0,1mm na

- 3 spirale tnace (Z3R) przejscie minimalizuje
-tamacz widra ryzyko ztamania freza,
- Glebokos¢ ryflamax 0.3mm poniewaz narzedzie nie
- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu styka siez obrablanym
- Wyrzut widra w gére materiatem cata swoja

dtugoscia.

ZASTOSOWANIE:
Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach obrébczych,
maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Frezy spiralne zgrubne z famaczem widra - pozytyw

Do otwordw pod zamki z V-ostrzem 60°
VHV] (23R | RH ”g%@%f

D [ L S SYMBOL FeeT T !
mm mm mm mm RH

14 58 110 14 195.143.11

16 55 110 16 195.163.11 ©

= o

/

Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw

Do otwordw pod zamki z V-Ostrzem 60°
VHM] | 23 || RH ”g%@%f

D | L S SYMBOL T !

mm mm mm mm RH : :

14 50 10 14 191.143.11 : :

16 55 110 16 191.163.11 | © |

[ \ |

DANE TECHNICZNE: : :
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM : :
- 3 spirale tnace (Z3R) "o ) |
- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu : i } :
- 1

- Wyrzut widra w gore

ZASTOSOWANIE:
Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach obrébczych,
maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych w odpowiedni uchwyt.




Frezy spiralne Xtreme z powtoka diamentowa NaDia CMT ?8
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Dl a ZALETY:

- powtoka o grubosci 1 mikrona nie powoduje zatepienia krawedzi,
- kilkukrotnie zwieksza zywotno$¢ narzedzi HM i HSS,

- zmniejszenie tarcia podczas frezowania,

- redukuje nagrzewanie,

- ograniczenie przywierania widra,

- zwiekszona zywotnos¢ réwniez po ostrzeniu.

Powtoka diamentowa (DLC) powstaje w wyniku procesu PECVD
stanowiacego jedna z najnowszych technologii nanoszenia
powtok. Przy catkowitej grubosci powtoki rzedu 1 mikrona
uzyskujemy powierzchnie bardzo odporna na scieranie

i dziatanie srodowiska korozyjnego. Przeprowadzone testy
wskazuja na bardzo dobre wyniki potwierdzajace zwigkszenie
zywotnosci narzedzi skrawajacych nawet do 300%.

Brzeszczoty

ZASTOSOWANIE:
Do pracy w drewnie litym miekkim oraz twardym.

Gtowice i noze

UWAGA:
Powtoka moze by¢ naniesiona réwniez na noze strugajace oraz ptytki profilowe.

izestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Frezy spiralne Xtreme, zgrubne - pozytyw Frezy spiralne Xtreme, wykanczajace - pozytyw
D | L S SYMBOL D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH mm mm mm mm RH
10 3 80 10 195.100.11XTR 12 35 83 12 193.120.11XTR
10 Iy 90 10 195.101.11XTR 16 55 110 16 193.160.11XTR
12 35 83 12 195.120.11XTR
12 ) 90 12 195.121.11XTR )
16 35 90 16 195.161.11XTR E
16 55 10 16 19516017XTR Z g
16 72 120 16 195.165.11XTR 23
20 60 120 20 195.200.11XTR =
20 7 120 20 195.201.11XTR

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Frezy spiralne Xtreme, zgrubno - wykanczajace Frezy spiralne Xtreme, zgrubne - pozytyw

Elektronarzedzia

Do otwordw pod zamki Do otwordw pod wizjer z ostrzem V60°
D | 1 L S SYMBOL D | L S SYMBOL g
mm mm mm mm mm RH mm mm mm mm RH %
16 95* 45 150 16 195.162.11XTR 16 55 110 16 195.163.11XTR ‘§
=

16 120* 50 170 16 195.164.11XTR
* Maksymalnga gtebokos¢ nalezy wykonywac w 2-3 przejéciach.

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO0




Frez spiralny do produkcji domoéw z bali - pozytyw cm ?8 N§E

2 ]
: s ss) z3r) | R | (4 1€ (0
- D | L s SYMBOL
mm mm mm mm RH
g 30 170 235 30 ¥195.300.51
2 40 165 235 30 19540051
ES 50 215 295 30 195.500.51

Na zaméwienie
DANE TECHNICZNE:
- Stal kobaltowa
- 3 spirale tnace
L -tamacz widra
- Wyrzut widra w gére
- Maksymalne obroty 6000~10000 RPM
| - Maksymalna predkos¢ posuwu 2m/min.

Gtowice i noze

i zestawy

ZASTOSOWANIE:
Ciecie, wycinanie i frezowanie litych jak i klejonych, drewnianych bali.
Najczesciej uzywane na maszynach Hundegger.

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

UWAGA:
Mozliwosc¢ skonstruowania na zamoéwienie frezow bez tamacza widra, obrotow
lewych (LH) oraz innych specjalnych wymiardw.

b —

Kulisty frez spiralny

i ) 22 ) ru) [ ]

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

g D R | L S SYMBOL

° mm mm mm mm mm RH
- 318 1,6 12,7 50,8 6,35 199.001.11
g o 6 3 27 70 6 199.060.11
5 Z 6,35 3,18 254 63,5 6,35 199.008.11
= = 8 4 32 80 8 199.081.11
o 9,52 4,76 28,57 76,2 9,52 199.504.11
- 10 5 32 80 10 199.100.11
5 L 12 6 35 80 12 199.120.11
§ 12,7 6,35 31,75 76,2 12,7 199.505.11
= 77 15,88 7,94 57,15 109,5 15,88 199.509.11
o5 16 8 55 110 16 199.160.11
” 19,05 9,52 5715 109,5 19,05 199.511.11
= I DANE TECHNICZNE:
T - 2 spiralne krawedzie tnace [Z2]
= - Doskonale nadaje sie do wykariczania dolnej strony obrabianego przedmiotu

- Wyrzut widra w gdre
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ZASTOSOWANIE:

Do drewna litego i materiatéw drewnopochodnych, drewna kompozytowego, laminatéw, plastikow,
twardych powierzchni. Mozna stosowac na wysokich obrotach na dobrze zacisnietych przedmiotach.
Mozna stosowac w centrach obrébczych, maszynach punktowych, frezarkach CNC oraz recznych
frezarkach wyposazonych w uchwyty cylindryczne.

Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO




Frez spiralny wykariczajacy VHM do obrébki PCV i aluminium CINAT 9BANGE

) 2)
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D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH

4 10 60 6 186.640.11 g
5 12 60 6 186.650.11 §
6 15 60 6 186.060.11 =
8 20 60 8 186.080.11

12 25 83 12 186.120.11 o
10 22 72 10 186.100.11 2
14 25 82 14 186.140.11 %
16 25 82 14 186.160.11 =

DANE TECHNICZNE:

- Weglik spiekany klasy premium

-2 ostrza spiralne

- Polerowane ostrza — idealne wykoriczenie krawedzi
- Wyrzut widra w gére

izestawy

Frezy trzpieniowe

ZASTOSOWANIE:

Rozkrdj i formatowanie materiatéw plastikowych i aluminium przy duzej

predkosci posuwu. Do uzytku w centrach CNG, ploterach, frezarkach numerycznych
oraz frezarkach recznych.

Frezy CNC
i uchwyty

Frez VHM kulisty stozkowy do frezowania 2D/3D

L ) @) ) ) @D

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

D | L s SYMBOL S
R A =
mm mm mm mm RH
08 04 5,5° 25 70 6 152.060.082 ~
08 04 6.2° 254 76,2 635 152.064.082 8 .
16 038 45° 25 70 6 152.060.162 £
16 08 5,5° 25,4 76,2 635 152.064.162 =
16 08 5,5° 30 80 8 152.080.163 2
2 1 3 80 120 12 152.120.208 ~
32 16 36° 25,4 76,2 635 152.064.322 &
32 16 36° 30 70 6 152.060.323 g
32 16 25° 50 90 8 152.080.325 g
L 6 32 3 50 100 12 152.120.605 2
6,4 32 3P 508 1016 127 152.127.635
DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM

-12/13 dwie lub trzy pozytywne spirale tnace

- Doskonate wykoniczenie dolnej powierzchni obrabianego materiatu
A I - Wyrzut widra w gore

@
=
N
S
Iy

£
i~

=
fos
=
<

=

ZASTOSOWANIE:
Rozkrdj i formatowanie materiatéw plastikowych i aluminium przy duzej predkosci posuwu.
Do uzytku w centrach CNG, ploterach, frezarkach numerycznych oraz frezarkach recznych.

Stoty warsztatowe

R S
/ MATERIALY: g
Q D — - ABS - kompozyty - Ethafoam® - MDF/HDF -PvC &
- akryl - miedz? - EVA, EPP, EPS, XPS - PALFOAM™ - spienione PVC 2
- kamieni akrylowy - mosiadz - witdkno szklane - kompozyty fenolowe - pianka XPE =9
- aluminium - Corian® - grafit - plastik - drewno lite ;U; 3
- mied? - Coroplast® - HDPE, HDU - PMMA é- g
-braz - Dibond® - Lexan® - pianka polietylenowa 2 %
v E




Frez pilnikowy VHM do materiatow kompozytowych CMT ?8 Ns%E

: JREIEMIE
g ’éF S PERFORMANCE VHM|| RH || Z4 s
= D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
g 6 19 50 6 151.060.19E
2 6,35 254 63,5 6,35 151.064.25€
= 8 2 63 8 151.080.25 DLCS
12 2 75 12 151.120.25E CHROME
e 12,7 38 89 12,7 151.127.38E
% L DANE TECHNICZNE: POWLOKA DLCS CHROM:
3 — - Weglik spiekany klasy premium - Podwyzszona zywotnosc ostrza
- Spedjalnie ostrzona krawedz tnaca dla idealnego wykanczania powierzchni - Lepsze odprowadzanie widra
£ - Powtoka DLCS CHROM - Idealna jakosc ciecia
g g - Imniejszone nagrzewanie sie narzedzia
§ g ZASTOSOWANIE: - Zwiekszona wydajnos¢
g I Do wiercenia, rozkroju i frezowania w wiéknie szklanym, materiatach
fenolowych i solid surface. Do uzytku w centrach (NG, ploterach, frezarkach
O - numerycznych oraz frezarkach recznych.
=

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frez pilnikowy VHM do materiatow kompozytowych z ostrzem typu ,V”

g v|-|M| RH| z4|@%
g PERFORMANCE YWOTNOSC
8 =S

D | L S SYMBOL

= mm mm mm mm RH

S 6 19 50 6 151.060.19D

5 % 6,35 254 63,5 6,35 151.064.25D

=" 8 25 63 8 151.080.25D

12 25 75 12 151.120.25D

ks 12,7 38 89 12,7 151.127.38D

é L DANE TECHNICZNE: POWLOKA DLCS CHROM:

o5 b - Weglik spiekany klasy premium - Podwyzszona zywotnos¢ ostrza

- - Specjalnie ostrzona krawedz tnaca dla idealnego wykariczania powierzchni - Lepsze odprowadzanie widra

S - Powtoka DLCS CHROM - Idealna jakosc ciecia

“;f - Imniejszone nagrzewanie sie narzedzia

?3 ZASTOSOWANIE: - Zwigkszona wydajnos¢

= I Do wiercenia, rozkroju i frezowania w wt6knie szklanym, materiatach

> fenolowych i solid surface. Kat ostrza 135 ® umozliwia prace na pionowych

é maszynach CNC minimalizujac zaginanie obrabianego materiatu. Do uzytku

i w centrach CNG, ploterach, frezarkach numerycznych oraz frezarkach recznych.
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Kat ostrza 135°

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy diamentowe Z1 - petna plytka <57 CNAT S5ANSE
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D I 7 S a s SYMBOL
mm mm mm RH
6 8 1 1 0° Stal 141.060.61 g
8 12 1 12 0° Stal 141.080.61 2
10 22 1+1 12 0° Stal 141.101.61 =
Inne wymiary dostepne na zaméwienie.
D | ; 5 . forois SYMBOL g
mm mm mm RH g
4 12 1 6 0° HM DT1.04.012.06.0MR é
5 20 1 6 0° HM DT1.05.020.06.0MR
5 20 1 8 0° HM DT1.05.020.08.0MR g
6 20 1 6 Neg. HM DT1.06.020.06.0MR 5=
6 22 1 12 Neg. HM DT1.06.022.12.0MR § %
8 15 1 10 Neg. HM DT1.08.015.10.0MR g
8 23 1 12 0° HM DT1.08.023.12.0MR —

Inne wymiary dostepne na zamowienie.

Frezy CNC
i uchwyty

LASER DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
ABLATION - Jedno ostrze diamentowe Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC.

Ostrzone metoda - Korpus wykonany z weglika spieke?nego o twardosci 93,8 HRA Po frezpwfania i rowkowania drewna
ablaji laserowej - Ostrzone metoda ablacji laserowej i materialw drewnopochodnych oraz
- Wysokos¢ ptytki 2-4 mm materiatdw kompozytowych.

- Mozliwos¢ ostrzenia maks 3-4 razy

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy diamentowe Z2 - petna ptytka

DIA| Z2 | RH I@Fﬂm E

IYWOTNOSC =

S
D I S SYMBOL
Z a Korpus

mm mm mm RH =
6 10 2 12 Neg. HM DT2.06.010.12.0MR ¥ §
8 15 2 8 Neg. HM DT2.08.015.08.0MR s g
10 10 2 12 Neg. HM DT2.10.010.12.0MR =~
10 15 2 8 Neg. HM DT2.10.015.08.0MR
10 15 2 10 Neg. HM DT2.10.015.10.0MR 5
10 22 2 12 Neg. HM DT2.10.022.12.0MR &
12 15 2 12 Neg. HM DT2.12.015.12.0MR S
12 20 2 12 Neg. HM DT2.12.020.12.0MR =

Inne wymiary dostepne na zamdwienie.

DANE TECHNICZNE:

- dwa ostrze diamentowe

- negatywny kat natarcia a

- Korpus wykonany z weglika spiekanego o twardosci 93,8 HRA
- Ostrzone metoda ablacji laserowej

- Wysokos¢ ptytki 2-4 mm
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LASER

Stoty warsztatowe

e aion - Mozliwo$¢ ostrzenia maks 3-4 razy
Ostrzone metoda ZASTOSOWANIE:
ablagji laserowej Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC. Do frezowania i rowkowania drewna i materiatdw drewnopochodnych oraz

materiatdw kompozytowych w tym HPL, MDF.

Narzedzia reczne

ZALETY:
Doskonate wykoriczenie obrabianej krawedzi, cicha praca. Nie zostawia rys(smug) na obrabianym materiale.

System pofaczen
meblowych OVVO0




. \/ ORANGE
Frezy diamentowe Z2+1 pelna ptytka CRNAT 255\s
5
= D | ; 5 . oL SYMBOL
mm mm mm P RH
g 8 15 2+1 12 Pos./Neg.  Densimet DTS.08.015.12.0DR
§ 10 15 2+ 12 Pos./Neg. ~ Densimet DTS.10.015.12.0DR
= 10 20 241 12 Pos./Neg.  Densimet DTS.10.020.12.0DR
12 15 2+ 12 Pos./Neg.  Densimet DTS.12.015.12.0DR
12 20 2+ 12 Pos./Neg.  Densimet DTS.12.020.12.0DR
12 25 2+ 12 Pos./Neg. ~ Densimet DTS.12.025.12.0DR

Inne wymiary dostepne na zamdwienie.

Gtowice i noze

DANE TECHNICZNE:

- Dwa petne ostrza

- Kat natarcia pozytyw-negatyw

- Ostrze wiercace DIA

- Korpus wykonany z weglika spiekanego o twardosci 93,8 HRA
- Ostrzone metoda ablacji laserowej

- Wysokos¢ ptytki 2-4 mm

- Mozliwos¢ ostrzenia maks 3-4 razy

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

LASER

ABLATION

ZASTOSOWANIE:
Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC. Do frezowania i rowkowania drewna i materiatow drewnopochodnych oraz
materiatow kompozytowych w tym HPL,MDF.

Ostrzone metoda
ablagji laserowej

ZALETY:
Doskonate wykoriczenie obrabianej krawedzi, cicha praca. Nie zostawia rys(smug) na obrabianym materiale.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frezy diamentowe Z1+1 ECO z doinym fozyskiem

) ) )

Otwornice

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia

@
=
N
S
=

2
N

=
j8
N
<

=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO

i akcesoria

D | |
mm mm mm
12,7 27 64
12,7 36 76
12,7 44 84

Inne wymiary dostepne na zamowienie.

DANE TECHNICZNE:

- Jedno petne ostrze roztozone na dwdch lub trzech spiralach

- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5mm
- Mozliwo$¢ ostrzenia 2-3 razy
- Zalecana predko$¢ posuwu 3- 6m/min

-Lozysko dolne umozliwiajace prace z szablonem

- Precyzyjnie szlifowane i utwardzane uchwyty

ZASTOSOWANIE:

mm

12x35
12x35
12x40

SYMBOL
RH

DTA.12.027.12.BSR
DTA.12.036.12.BSR
DTA.12.044.12.BSR

SYMBOL
LH

DTA.12.027.12.BSL
DTA.12.036.12.BSL
DTA.12.044.12.BSL

Do obrébki obwiedniowej, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak twarde drewno, materiaty
drewnopochodne, MDF, HPL i tworzywa sztuczne kompozytow typu CORIAN i inne.

ZALETY:

Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci narzedzia.




Frezy diamentowe Z1+1ECO <57 CNAT S5ANSE
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D | S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH

DTA korpus Monolit HM g
8 21 8x50 DTA.08.021.08.0MR §
8 27 8x50 DTA.08.027.08.0MR DTA.08.027.08.0ML =
8 36 8x40 DTA.08.036.08.0MR DTA.08.036.08.0ML
10 27 10x50 DTA.10.027.10.0MR
12 27 12x45 DTA.12.027.12.0MR DTA.12.027.12.0ML

Inne wymiary dostepne na zamdwienie.

Gtowice i noze

D | S SYMBOL SYMBOL v
mm mm mm RH LH § >
DTA korpus Stalowy g §
10 25 12x35 DTA.10.025.12.0SR DTA.10.025.12.0SL g
10 35 12x35 DTA.10.035.12.0SR DTA.10.035.12.05L —
12 25 12x35 DTA.12.025.12.05R DTA.12.025.12.0SL
12 35 12x35 DTA.12.035.12.0SR DTA.12.035.12.05L =2
12 45 12x35 DTA.12.045.12.05R DTA.12.045.12.0SL & E
16 25 16x45 DTA.16.025.16.05R DTA.16.025.16.0SL ==
16 36 16x45 DTA.16.036.16.0SR DTA.16.036.16.0SL
16 36 25x55 DTA.16.036.25.05R DTA.16.036.25.0SL
16 45 16x45 DTA.16.045.16.0SR DTA.16.045.16.0SL
16 55 16x45 DTA.16.055.16.05R DTA.16.055.16.0SL
18 25 20x50 DTA.18.025.20.05R DTA.18.025.20.0SL
18 35 20x50 DTA.18.035.20.05R DTA.18.035.20.0SL
18 45 16x45 DTA.18.045.16.0SR DTA.18.045.16.0SL = B
18 45 20x50 DTA18.045.20.05R  DTA.18.045.20.05L g5
18 45 25x55 DTA.18.045.25.05R DTA.18.045.25.0SL ; E
18 55 20x50 DTA.18.055.20.05R DTA.18.055.20.0SL =z §
20 25 20x50 DTA.20.025.20.05R DTA.20.025.20.0SL =
DANE TECHNICZNE: 20 35 20x50 DTA.20.035.20.05R DTA.20.035.20.0SL
- Jedno petne ostrze roztozone na trzech spiralach 20 45 20x50 DTA.20.045.20.05R DTA.20.045.20.0SL %
- Korpus wykonany ze stali nierdzewnej o twardosci 32 HRC 20 55 20x50 DTA.20.055.20.05R  DTA.20.055.20.05L g
lub Monolit HM o twardosci 93,8 HRA 20 65 20x50 DTA.20.065.20.05R DTA.20.065.20.0L <
~Trzpieri wykonany w klasie doktadnosci H6 20 72 20x50 DTA.20.072.20.05R DTA.20.072.20.0SL
- Chropowatos¢ powierzchni trzpienia Ra < 0,3 pm 20 80 20x50 DTA.20.080.20.05R DTA.20.080.20.0SL g
- Dynamiczne wywarzenie w kalsie G2,5 Inne wymiary dostepne na zaméwienie. :'_:'.‘ s
- Wysokosc ptytki diamentowej 2,5 mm §> %
- Mozliwosc ostrzenia 2-3 razy . max 24000 =~
- Ostrze wiercace HM ‘3‘2
_ 3
ZASTOSOWANIE: £ &
Do rozkroju oraz formatyzowania materiatow takich jak g :‘; L §
ptyta widrowa jedno i dwustronnie laminowana lub pokryta g0 <
filmem melaminowym, MDF. > =]

0 5 10 15 20 25 30 40 50 60
wysokosc robocza (mm)

Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmienia¢
w zaleznosci od rodzaju pracy i obrabianego materiatu.
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Stoty warsztatowe

Trzpien w klasie Chropowatos¢ trzpienia
. -— doktadnosci H6 Ra<0,3pum
Dynamiczne wywazenie . .

w klasie

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO0
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Frezy diamentowe Z2+1
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D | S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH
g 12 25 12x40 DTN.12.025.12.0SR DTN.12.025.12.05L
2 12 25 16x40 DTN.12.025.16.0SR DTN.12.025.16.0SL
& 12 25 20x40 DTN.12.025.20.05R DTN.12.025.20.0SL
12 35 12x50 DTN.12.035.12.05R DTN.12.035.12.0SL
9 12 35 20x40 DTN.12.035.20.05R DTN.12.035.20.0SL
2 16 25 16X50 DTN.16.025.16.0SR DTN.16.025.16.0SL
% 16 25 20X50 DTN.16.025.20.0SR DTN.16.025.20.0SL
3 16 35 16X50 DTN.16.035.16.0SR DTN.16.035.16.0SL
16 35 20X50 DTN.16.035.20.0SR DTN.16.035.20.0SL
g 16 35 25x50 DTN.16.035.25.0SR DTN.16.035.25.0SL
5= 16 45 16X50 DTN.16.045.16.05R DTN.16.045.16.0SL
5] i 16 45 20X50 DTN.16.045.20.05R DTN.16.045.20.0SL
S 16 55 16X50 DTN.16.055.16.0SR DTN.16.055.16.0SL
- 16 55 20x50 DTN.16.055.20.0SR DTN.16.055.20.0SL
18 25 20X50 DTN.18.025.20.0SR DTN.18.025.20.0SL
2 18 25 25X50 DTN.18.025.25.0SR ~ DTN.18.025.25.05L
g E 18 35 20x50 DTN.18.035.20.0SR DTN.18.035.20.0SL
= 18 45 16X50 DTN.18.045.16.0SR DTN.18.045.16.0SL
18 45 20x50 DTN.18.045.20.05R DTN.18.045.20.0SL
20 25 20X50 DTN.20.025.20.0SR DTN.20.025.20.0SL
20 35 20x50 DTN.20.035.20.05R DTN.20.035.20.0SL
20 45 20X50 DTN.20.045.20.0SR DTN.20.045.20.0SL
20 55 20X50 DTN.20.055.20.05R DTN.20.055.20.0SL
20 65 20x50 DTN.20.065.20.0SR DTN.20.065.20.0SL
=3 25 25 25X50 DTN.25.025.25.0SR DTN.25.025.25.0SL
é § Inne wymiary dostepne na zaméwienie.
E DANE TECHNICZNE:
§ - Dwa petne ostrza roztozone na trzech spiralach
- Korpus wykonany ze stali nierdzewnej o twardosci 32 HRC 20 r.p-m. max 24 000
- - Trzpien wykonany w klasie doktadnosci H6 35
g = - Chropowatos¢ powierzchni trzpienia Ra < 0,3 pm = %
Sl - Dynamiczne wywarzenie w kalsie G2,5 £
= % - Wysokosc ptytki diamentowej 2,5 mm E TZ
= - Mozliwosc ostrzenia 2-3 razy g, |
- Ostrze wiercace HM 5
0 5 10 15 20 25 30 40 50 60

ZASTOSOWANIE:

Do rozkroju oraz formatyzowania materiatdw takich jak
ptyta widrowa jedno i dwustronnie laminowana lub pokryta
filmem melaminowym, MDF.

wysokos¢ robocza (mm)

Wykres i dane s3 pogladowe. Moga sie zmieniac w zaleznosci od
rodzaju pracy i obrabianego materiatu.

Elektronarzedzia
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Stoty warsztatowe

Trzpien w klasie

doktadnosci H6
q—

Chropowato$¢ trzpienia

Dynamiczne wywazenie Ra<03pm

w klasie

Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO
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Frezy diamentowe Turbo Z=3+1
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D | S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm RH LH
DTE - korpus DENSIMET g
10 22 12x40 DTE.10.022.12.0DR %
12 22 12x40 DTE.12.022.12.0DR =
12 27 12x40 DTE.12.027.12.0DR
12 35 12x40 DTE.12.035.12.0DR o
Inne wymiary dostepne na zamdwienie. 2
s
D I S SYMBOL SYMBOL <
mm mm mm RH LH g
DTE korpus Stalowy :g )
16 20 16X45 DTE.16.020.16.0SR DTE.16.020.16.0SL E %
16 25 16x45 DTE.16.025.16.0SR DTE.16.025.16.05L 5‘ -
16 30 16x45 DTE.16.030.16.0SR DTE.16.030.16.0SL -
16 35 16x45 DTE.16.035.16.05R DTE.16.035.16.0SL
18 25 20x50 DTE.18.025.20.0SR DTE.18.025.20.0SL é 2
18 30 20x50 DTE.18.030.20.0SR DTE.18.030.20.0SL = E
18 35 20x50 DTE.18.035.20.0SR DTE.18.035.20.0SL ==
18 45 20x50 DTE.18.045.20.0SR DTE.18.045.20.0SL
18 50 20x50 DTE.18.050.20.0SR DTE.18.050.20.0SL
20 25 20x50 DTE.20.025.20.05R DTE.20.025.20.0SL
20 30 20x50 DTE.20.030.20.0SR DTE.20.030.20.0SL
20 35 20x50 DTE.20.035.20.05R DTE.20.035.20.0SL
20 40 20x50 DTE.20.040.20.0SR DTE.20.040.20.0SL
20 45 20x50 DTE.20.045.20.0SR DTE.20.045.20.05L © §
20 50 20x50 DTE.20.050.20.0SR DTE.20.050.20.0SL 5 §
20 55 20x50 DTE.20.055.20.05R DTE.20.055.20.0SL ; §
20 65 20x50 DTE.20.065.20.0SR DTE.20.065.20.0SL g §
25 25 20x50 DTE.25.025.20.0SR DTE.25.025.20.0SL =
25 30 20x50 DTE.25.030.20.0SR DTE.25.030.20.0SL
25 35 20x50 DTE.25.035.20.05R DTE.25.035.20.0SL i
DANE TECHNICZNE: £
- trzy pelne ostrza rozlazone na trzech spiralach 25 40 20x50 DTE.25.040.20.05R DTE.25.040.20.0SL §
) K tali nierdzewnei o twardotci 32 HRC 25 45 20x50 DTE.25.045.20.0SR DTE.25.045.20.05L e
:("t:%“s ‘g’y onanyzes ) 25 50 20050  DIE250502005R  DIE.25.050.20.05L
y . EN IMET . L. 25 55 20x50 DTE.25.055.20.05R DTE.25.055.20.05L =
- Trzpief wykonany w Kasie doktadnosci H 25 65 20x50  DIE25.065.200R  DTE.25.065.20.05L e
- Chropowatos¢ powierzchni trzpienia Ra < 0,3 um ) - =i
. . . Inne wymiary dostepne na zamdwienie. S <
- Dynamiczne wywarzenie w kalsie G2,5 £
- Ostrze wiercace DIA =
r.p.m. max 24 000 -
40 g
35 ar
WYSOKOSC PLYTKI DIAMENTOWE): = % E
D=12 /H=2.5 (mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy) £ £
D=16-18/H=4 (mozliwosc ostrzenia 5-6 razy) i &
D=20-25/ H=4,5 (mozliwos¢ ostrzenia 5-6 razy) &
5
ZASTOSOWANI E: 0 5 10 15 20 25 30 40 50 60 70

Do rozkroju oraz formatyzowania materiatdw takich jak
ptyta widrowa surowa, jedno i dwustronnie laminowana lub
pokryta filmem melaminowym, MDF.

Dynamiczne wywazenie
w klasie

Trzpien w klasie

doktadnosci H6
q—

wysokos¢ robocza (mm)

Wykres i dane sa pogladowe. Moga sie zmieniac w zaleznosci od
rodzaju pracy i obrabianego materiatu.

Chropowato$¢ trzpienia

Ra<03pm
q—
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Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO0
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Ptytka od gory negatywna + wszystkie ptytki ponizej utozone pozytywnie. Dobér do pracy przy konkretnej szerokosci
panelu, gdzie gérna czes¢ frezu (ptytka negatywna) musi pracowac w gornej partii materiatu. Konstrukcja spirali tnacej

Frezy diamentowe do nestingu

@
3
S
N
o
=
<
=
>
=
a

E wyrzuca widr w gére.
= \ D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
g % I 12 19 70 12 DTM.12.019.12.1DRP
'z = I 12 21 70 12 DTM.12.021.12.1DRP
E E 12 24 75 12 DTM.12.024.12.1DRP
< I 16 24 70 16 DTM.16.024.16.1DRP
16 35 75 16 DTM.16.035.16.1DRP

Inne wymiary dostepne na zaméwienie.

i zestawy

NEGATYW:
Plytka od dotu pozytywna + wszystkie ptytki powyzej sa utozone negatywnie. Pozwala to pracowac na réznych
szerokosciach panelu (w zakresie wysokosci roboczej). Konstrukcja spirali tnacej wyrzuca widr w dét.

Frezy trzpieniowe

g =
s \ D | L S SYMBOL
2E mm mm mm mm RH
‘::':;- ‘ 12 19 70 12 DTM.12.019.12.1DRN
é ‘ 12 21 70 12 DTM.12.021.12.1DRN
DANE TECHNICZNE: = 12 24 75 12 DTM.12.024.12.1DRN
- Korpus z DENSIMETU, materiatu o wysokiej gestosci. , 16 24 70 16 DTM.16.024.16.1DRN
(posiada wysokg odpornos¢ na ztamanie) 16 35 75 16 DTM.16.035.16.1DRN
- Trzy petne ostrza roztozone na szesciu spiralach Inne wymiary dostepne na zaméwienie.
- Konstrukeja pozytyw lub negatyw
- Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5 mm ZASTOSOWANIE:

- Mozliwo$¢ ostrzenia 3 - 4 razy
- Ostrze wiercace DIA

Do operacji nestingu przy wysokich posuwach, siegajacych 30 m/min. Do pracy w materiatach tj. ptyta widrowa
laminowana, MDF.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

Diamentowy frez osiowy (PCD) z ptytka pod katem 40°

i akcesoria

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia

@
=
N
S
=

2
N

=
j8
N
<

=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO

D |
mm mm
50 23
50 23
50 28
50 28
50 38
50 38

Inne wymiary dostepne na zamdwienie.

DANE TECHNICZNE:

L
mm

80
80
85
85
95
95

S
mm

25x55
25x55
25x55
25x55
25x55
25x55

- Krawedzie 40 ° DP “H4" (polikrystaliczny)

- Ostrzenie (max 8-10 razy)
- Predkos$¢ posuwu: max 30m/min

ZASTOSOWANIE:

z

3+3(9DP)
4+4(12DP)
3+3(15DP)
4+4(20DP)
343 (21DP)
4+4(28DP)

SYMBOL
RH

DTJ.50.023.25.05R3
DTJ.50.023.25.05R4
DTJ.50.028.25.05R3
DTJ.50.028.25.05R4
DTJ.50.038.25.05R3
DTJ.50.038.25.05R4

SYMBOL
LH

DTJ.50.023.25.05L3
DTJ.50.023.25.05L4
DTJ.50.028.25.05L3
DTJ.50.028.25.05L4
DTJ.50.038.25.05L3
DTJ.50.038.25.05L4

Do formatyzowania materiatéw takich jak ptyta widrowa jedno i dwustronnie laminowana, pokryta filmem
melaminowym, MDF, HPF do stosowania na wszytskich urzadzeniach CNC. Uktad zeb6w oraz odpowiedni kat osiowy
umozliwia zbieranie duzych naddatkéw materiatdw przy zachowaniu wysokich posuwéw oraz bardzo dobrego
wykoriczenia krawedzi.




Frezy proste - monolityczne CINAT 9BANGE

e ) 24 r) L) [

@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH
3 10 55 8 174.030.11 g
4 10 55 8 174.040.11 3
L 5 12 55 8 174.050.11 &
6 14 55 8 174.060.11
7 20 55 8 174.070.11 o
DANE TECHNICZNE: %
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM =
T - 2 krawedzie tnace (22) =
I Z
=
pk e
Frezy proste wiercqce o =
=2
52
— 8 = HM| 72+1) RH|%|@
D | L SYMBOL
mm mm mm S=@8mm
8 20 55 174.080.11
8 30 70 174.081.11 5
8 40 90 174.082.11 £y
9 20 55 174.090.11 =
10 20 60 1741001 5=
L 10 30 70 174.102.11 s
10 40 90 17410111
1 20 60 17411011 g
12 20 60 174.120.11 §
12 30 70 17412211 S
T 12 40 90 17412111
13 20 60 174.130.11 =
I 14 20 60 17414011 ?3, =
14 30 70 17414211 g
14 40 90 174411 g ®
— 15 20 60 174.150.11 =
L o 16 2 70 174160.1 =
16 30 70 174.162.11 °
16 40 90 174.161.11 g
18 20 70 174.180.11 %
18 30 70 1741811 =
18 40 80 174.182.11 v
i 19 20 70 174.190.11 S
Ostrze wiercace HM 2 20 70 17420011 =
20 30 70 174.201.11 -‘E’
20 40 90 1742001 =
22 20 70 174.220.11 g
DANE TECHNICZNE: b)) 30 70 17422111 iz
- Wysoce wytrzymata stal 2 40 90 174.222.11 2
-2 precyzyjne ostrza z weglika spiekanego HM 235 20 70 174.23511 %
- Tkrawedz wiercaca HM (Z2+1) 24 20 70 174.240 3
24 30 70 174.241.11 o
ZASTOSOWANIE: 24 40 90 174.242.11 g
Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia faczen w drewnie 25 20 70 174.2501 g
litym oraz w materiatach drewnopochodnych. Moze by¢ 26 20 70 174.260.11 &
uzywany na maszynach CNC oraz na recznych frezarkach 26 30 70 174.261.11 =
g6rnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt. 28 20 70 174.280.11
28 30 70 174.281.11
29 20 70 174.290.11

30 20 70 174.300.11

= O
=
g

=2
(=)
Q.;
£

£
)
2=




Frezy proste - monolityczne C AT 9BANGE

NESTING vim) (23 ) (ru | (P

@
3
S
N
o
=
<
=
>
=
a

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm RH

‘E DANE TECHNICZNE: 6 21 73 12 912.561.11
b - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM 6 26 73 12 912.560.11
& - 3 krawedzie tnace (3) 8 21 73 12 912.582.11

8 21 73 12 912.583.11
9 8 28,7 76 12 912.581.11
2 10 21 75 10 912.610.11
% . 10 32 75 10 912.611.11
3 13 Nesting 6,35 2% 73 127 812.564.11

8 28,7 76 12,7 812.581.1

i zestawy

Frezy trzpieniowe

. = ) S

=y ]
S E D | L S SYMBOL
£ 3 mm mm mm mm RH
3 10 37 9,5 112.030.11
4 10 37 95 112.040.11
5 12 39 95 112.050.11
L 6 14 41 95 112.060.11
7 16 L] 9,5 112.070.11
8 18 48 95 112.080.11
= 8 30 60 9,5 112.081.11
=% I 9 20 52 95 112.090.11
g g 10* 22 52 9,5 112.100.11
= £ 10* 35 65 95 112.101.11
s a Ostrze wiercace HM m* 26 52 95 1121101
= ﬂ}l b H 2% 26 52 95 112.120.11
* Wysoce wytrzymaty stalowy korpus 2 precyzyjne krawedzie tnace HM [22]
] DANE TECHNICZNE:
S - Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
- 2 krawedzie tnace (22)
TE Frezy proste wiercqce
- iy Hm) 22+ [ rH | 2P
g D | L S SYMBOL
= mm mm mm mm RH
12 26 52 12 113.120.1
g 12 40 70 12 113.121.11
@ 13 26 52 12 113.130.11
ﬁ N 14 28 56 12 11314011
& 14 40 72 12 113.141.1
= 15 32 60 12 113.150.11
¢ L 16 32 60 12 113.160.11
g 16 40 72 12 113.161.11
] 17 35 64 12 113.170.1
s I 18 35 64 12 113.180.11
5 19 38 68 12 113.190.11
z 20 38 68 12 113.200.11
@ 22 40 72 12 113.220.1
sl 24 40 72 12 113.240.11
= 25 40 72 12 113.250.11
b Ostze i " 26 4 74 12 113.260.11
= SUze wiercqce 28 4 74 12 113.280.11
o LéiD—Q 30 42 74 12 113.300.11
o =
23
=3 DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
5 é - Wysoce wytrzymata stal Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia taczer w drewnie litym oraz
& B - 2 precyzyjne krawedzie tnace i 1 krawedz wiercaca HM (22+1) w materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.




Frezy proste wiercace

CRNAT 9550"

e

L
I
Ostrze wiercace HM
S —
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal

- 2 precyzyjne krawedzie tnace HM i 1 krawedz wiercaca HM (Z2+1)

ZASTOSOWANIE:

Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia taczeri w drewnie litym
oraz w materiatach drewnopochodnych. Moze by¢ uzywany na
maszynach CNC oraz na recznych frezarkach gornowrzecionowych.

™

R S Ostrze wiercace HM

I

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HM i 1 krawedZ wiercaca HM (Z2+1)

mm

e o s e
~N o B

12
14
15
16
18
20
22
24
25
26
30
35
+VHM

mm

10
12
14
15
16
18
20

D
mm

10
12
12
14
16
16
18
18
20
22
24
25
26
28
30
35

ZASTOSOWANIE:

mm

10
12
14
17
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

mm

40
40
40
40
40
40
40

mm

35
35
50
35
35
60
35
60
35
35
35
35
35
35
35
35

mm

65
65
65
65
65
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

mm

87
87
87
87
87
87
87

mm

90
90
100
90
90
110
90
110
90
90
90
90
90
90
90
90

) ) 2 ) ) 2

S
mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

mm

10
10
10
10
10
10
10

mm

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

SYMBOL
RH

175.040.11
175.050.11
175.060.11
175.070.11
175.080.11
175.100.11
175120.11
175.140.11
17515011
175.160.11
175.180.11
175.200.11
175.220.11
175.240.11
175.250.11
175.260.11
175.300.11
175.350.11

)2 o

SYMBOL
RH

176.100.11
176.120.11
176.140.11
176.150.11
176.160.11
176.180.11
176.200.11

)2 ) D

SYMBOL
RH

177.100.11
177120.11
177211
17714011
177.160.11
177.161.11
177.180.11
177181.11
177.200.11
177.2201
177.2401
177.2501
177.260.11
177.280.11
177.300.11
177.350.11

Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia taczeri w drewnie litym oraz w materiatach drewnopochodnych.
Moze by¢ uzywany na maszynach CNC oraz na recznych frezarkach gérnowrzecionowych.

Frezy CNC Frezy trzpieniowe

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia
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Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO0

@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

izestawy

i akcesoria




Frez prosty wiercacy z ptytkami wymiennymi XTreme C M PGOLSE

ﬁj i=vis - @z m) P B
- S

@
3
S
N
o
=
<
=
>
=
a

D | L SYMBOL
mm mm mm mm RH

g 40 29,5 100 20 653.001.11

3 12124 Ptytka HM 12,0x12,0x1,5 mm

= 30124 Phytka HM 29,5x12,0x1,5mm i

990.075.00  Srubka Torx M4x6

e 991.061.00  KluczTorxT15

2 990.036.00  Srbka M8x25mm I

g 990.020.00 Nakretka M8

|

(%)

DANE TECHNICZNE:

§ - Wysoce wytrzymata stal =D —=
5= L - 4 krawedzie tnace [72+2] Rysunek w skali 1:2
S ZASTOSOWANIE:

Frezy proste z 2 wymiennymi ptytkami wiercacymii 2 ptytkami bocznymi skrawajacymi. Korpus narzedzia jest
precyzyjnie wywazony. Do rowkowania oraz frezowania w laminatach, ptycie wiérowej oraz MDF i w drewnie
twardym i miekkim. Do uzytku na maszynach CNC.

Frezy CNC
i uchwyty

Prawidtowa pozycja nozy

1 Dociénij né =«
qo gn.iazd.a. Do prawidtowego montazu nozy wymiennych
i dociagnij rekomendujemy wkretak dynamometryczny
$ruby mocujace.

GNIAZDO &

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Frez prosty formatyzujacy z ptytkami wymiennymi XTreme

k] INSERT

: s SEEMIE mec) zo+3)( rh | (&P [

z

o

D | L S SYMBOL —
S mm mm mm mm RH
€ 50,8 254 63,5 12 663.502.11 14204 | 990.080.00
g = 50,8 254 63,5 12,7 663.501.11 14204 | 990.080.00
DANE TECHNICZNE:
L - Wysoce wytrzymata stal

- 6 krawedzi tnacych [26+3]

b - 3 ostrza nacinajace e
Do prawidtowego montazu nozy wymiennych

ZASTOSOWANIE: rekomendujemy wkretak dynamometryczny
I Wregowanie, zbieranie duzych naddatkéw materiatéw
zzachownaiem dobrego wykoriczenia dolnej powierzchni.
Do MDF, drewna litego miekkiego i twardego, ptyt
widrowych.

Elektronarzedzia

@
=
N
S
=

2
N

=
j8
N
<

=

Stoty warsztatowe

- UWAGA:
PR Mozliwos¢ zastosowania
—} ptytek z promieniem

Al }Jf ) narznym 790.140.20
N/ || 79014020

14x14x2mm

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO




Frezy proste z ptytkami wymiennymi C AT RANSE

s INSERT g
ﬁ Lf MEC| Z1+1{ RH Ty 5
D I L S Ptytki wymienne SYMBOL =
mm mm mm mm boczne wiercace Obroty - Prawe
16 283 91,5 20 283127 75122 653.661.11 ‘g
16 48,3 5 20 483127 75122 653.662.11 2
18 48,3 M5 20 483127 75122 653.681.11 =
20 48,3 1,5 20 483127 96122 653.701.11
75122 Noze 7,5x12x1,5mm 990.072.00 Sruba Torx M3,5x3,5mm ~§
96122 Noze 9,6x12x1,5mm 990.074.00 Sruba Torx M4x3,5mm E
283127 Noze 28,3x12x1,5mm 990.075.00 Sruba Torx M4x6mm §
483127 Noze 48,3x12x1,5mm 991.061.00 Klucz Torx T15 3
L
DANE TECHNICZNE: g
- Wysoce wytrzymata stal i 5=
- 2 krawedzie tnace [Z1+1] g g
T ZASTOSOWANIE: 1 -
Frezy proste z wymienna ptytka wwiercajaca sie i ptytka boczna przymocowane
za pomoca specjalnych srub Torx. Korpus narzedzia jest precyzyjnie wywazony. = g
I Do wykariczania, rowkowania oraz frezowania w laminatach, ptycie wiérowej E’} S
oraz MDF i w drewnie twardym. Do uzytku na maszynach CNC. D= -
Rysunek w skali 1:2
Prawidtowa pozycja nozy

Docisnij néz *"

do gniazda Do prawidtowego montazu nozy wymiennych
i dociagnij rekomendujemy wkretak dynamometryczny
Sruby mocujace. =
GNIAZDO & g g
Frez do ptaszczyzn g3

~s @ veo) ) 29 ) e D (AR B

D I L S SYMBOL =
mm mm mm ! mm Obroty - Prawe m@

Otwornice

35 10,5 60 3 8x38 663.007.11 105105 990.078.0 g §
38 12 60 3 12x35 663.005.11 412124 990.075.00 §> %
60 12 80 3 12x50 663.004.11 412124 990.075.00 E .
80 12 90 3 20x60 663.003.11 412124 990.075.00
100 12 90 4 20x50 663.006.11 412124 990.075.00 _'é
991.061.00 Klucz Torx T15 fg
L 990.036.00 Sruba M8x25mm (tylko dla 663.003.11) g
990.020.00 Nakretka do trzpieni gwintowanych M8(tylko dla 663.003.11) =

DANE TECHNICZNE: %

- Wysoce wytrzymata stal =

- 3 krawedzie tnace [Z3] *“ ?:,

Do prawidtowego montazu nozy wymiennych =

I ZASTOSOWANIE: rekomendujemy wkretak dynamometryczny q,

I . =

j Nowy frez do ptaszczyzn na maszyny (NG, idealny do 2

obrobki duzych powierzchni materiatu, pozostawiajacy o

dobrze wykoriczong powierzchnie. Przeznaczony do drewna g

miekkiego oraz twardego, ptyty wiorowej oraz MDF. Z

D WSKAZOWKA: g

R W celu uzyskania odpowiedniej jakosci, nalezy wybiera¢ od §

e \ 0,5 do 1,5mm materiatu na jedno przejscie. z

ﬁ/,‘h UWAGA: 5

,— 7 Motliwos¢ zastosowania _ _

—— ) plytek z promieniem Rysunki w skali 1:2 =
Al }J’ ) narinym 790.120.20 g E
“N— /|| 790.120.20 £ 3
— 12x12x1,5mm 238




Frezy trzpieniowe

©
£
=
T
=2
=
>
N
=
fires

Narzedzia reczne | Stoty warsztatowe | Narzedziareczne | Elektronarzedzia | Elektronarzedzia

System potaczen
meblowych OVVO

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

i zestawy

do elektronarzedzi

i akcesoria

Gtowica requlowana fazujaca CNC

NGE
s@

S

663.201.11

CARBIDE s

= .

Do prawidtowego montazu nozy
wymiennych rekomendujemy
wkretak dynamometryczny
TW-006

| D |

DANE TECHNICZNE:
Stalowy korpus wyposazony w dwa wymienne ostrza obsadzone
na ruchomych chwytakach. Mozliwo$¢ regulacji potozenia ostrzy
jest mozliwa w zakresie od -45° (géra) do +90° (do#). Skok
ustawienia nozy co 7,5 stopnia. Regulacja odbywa sie za pomoca
precyzyjnej skali. Zmiana nozykow odbywa sie bez zmiany ich
pozydji na skali. Prawe obroty.

ZASTOSOWANIE:

Do faczenia, wregowania i fazowania elementdw.

Do zastosowania na CNC lub stacjonarnych frezarkach §
z posuwem recznym lub mechanicznym.

Frezy rowkujace na wymienne ptytki

D D_Max 45° | A
mm mm mm
85 102 39,5 0°-45°-0°4+-90°
L (zesci zamienne: 40122 N6z 40x12x1,5mm
663.999.01 Klin 38x6x12mm
990.087.00  Srubka STEI M6x8mm
991.067.00 Klucz 3mm

L
mm

92

990.099.00
990.023.00
991.081.00
663.999.02

S SYMBOL
mm RH
20 663.201.11
Srubka TCEI M8x25mm
Nakretka 4mm
Klucz “T" 4mm

Zestaw dwdch klinéw i $ruby

8= i

MEC @@@@@M

INSERT
663 ° 1 (ARBIDE
D | L A S
mm mm mm mm
33 40 125 45° 20
44 38 115 60° 20
L 52 25 100 91° 20
60 21 95 110° 20
87 24 95 120° 20
91 20 95 130° 20
- 96,5 12,4 95 150° 20
i (zesci zamienne: 990.073.00 Srubka Torx M3,5x5
i] 990.075.00  Srubka Torx M4x6
991.061.00 KluczT15
< A>
D A
*“ Prawidtowa pozycja nozy
Do prawidtowego montazu nozy Dociénii néi
wymiennych rekomendujemy do niJa 2da "”
wkretak dynamometryczny TW-006 Ly | € i dgciqgnij _’
|. Sruby mocujace.
DANE TECHNICZNE: N~ GNIAZDO
- Wysoce wytrzymata stal

z

1
1
1
1
2
2
2

990.036.00
990.020.00

(zesci zamienne
SYMBOL
;

663.103.11 ~790.580.01
663.102.11 79058001
663.101.11 790.360.01
663.110.11 790.360.01
663.120.11 790.496.01
663.130.11 790.496.01
663.150.11 790.496.01

Srbka M8x25mm

Nakretka M8

- 1 krawed? tnaca (Z1)

ZASTOSOWANIE:

Frez V-rowkujacy oferuje szerokie mozliwosci pod wzgledem potaczen katowych,
literowania oraz fazowania krawedzi. Narzedzie jest wyposazone w uniwersalny,
4-stronny wymienny n6z o duzej twardosci VHM, ktory nadaje sie idealnie do obrdbki

40

38

21
20

12.4

materiatéw takich jak: ptyta wiérowa, sklejka, laminaty oraz ptyty MDF.




Uniwersalna gtowica profilujaca CNC v fooLs -
s 663.301.11  [se)mec) 22)(m] DR
D | L S SYMBOL =

mm mm mm mm RH
65 40-50 93 20 663.301.11
(zescizamienne:  692.999.01 Klin do nozy 38x15x16mm

990.068.00  Sruba TCEI M5x5mm
991.064.00  Klucz4mm

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:
L - Wysoce wytrzymata stal
- 2 ostrza tnace (Z2) o wymiarach 40x4mm lub 50x4mm

Gtowice i noze

ZASTOSOWANIE:

Do wykonywania uniwersalnych prac w drewnie litym na maszynach CNC. Mozliwo$¢ korzystania
znozy o dtugosci roboczej: 40mm i 50mm (seria 690). Noze profilowe moga by¢ zamawiane i uzywane
tylko parami. Do pracy na maszynach z posuwem mechanicznym.

Frezy trzpieniowe
izestawy

UWAGA:
Gtowica w standardowym wyposazeniu, nie uzbrojona. Noze nalezy zakupic oddzielnie (str. 128 - 141)

Do prawidtowego dokrecenia srub mocujacych zalecamy uzycie wkretaka
dynamometrycznego TW-006

©
&
=
=
=2
=
>
N
=
fir

Mozliwos¢ pracy z nozami profilowymi

do elektronarzedzi

Noze profilowe o wysokosci roboczej =40mm (seria 690)

Otwornice

690.000 690.001 690.002

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia

Noze profilowe o wysokosci roboczej =50mm (seria 690.5)

Narzedzia reczne

Do ustawienia nozy we wtasciwej pozyqj,
stuza jedynie Sruby TCEI M5x5mm.

690.500 690.501 690.502

UWAGA:

Pod zadnym pozorem nie odkrecaj tych $rub.

53 one dodatkowym zabezpieczeniem podczas pracy przy
wiekszych predkosciach jak i posuwach np. na centrach CNC.

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO




Zestaw do drzwi z MDF \/ ‘T’g NS%E

615.004.01 82~

Zestaw do drzwi sktada sie z 4 czesci, zawiera noze o najpopularniejszym profilu do wykonywania drzwi kuchennych

i tazienkowych z MDFu. Korpusy narzedzi wykonane sa z wytrzymatej stali, za$ noze profilowe z najwyzszej jakosci
weglika spiekanego. Na korpusy tych frezéw mozna zatozy¢ 5 réznych nozy profilowych pozwalajacych na szybkie i fatwe
otrzymanie nieograniczonej liczby wzoréw. Wytrzymate materiaty oraz idealnie wybalansowane narzedzia pozwalaja
otrzymacidealnie gtadkie krawedzie.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

S SYMBOL
§ OPIS mm Obroty - Prawe
% Zestaw do drzwi z MDF (Profil nr 1) 20 615.004.01

(Czescizamienne:  991.061.00 Klucz Torx T15
990.073.00  Sruba Torx M3,5x5
990.075.00  Sruba Torx M4x6
990.077.00  Sruba Torx M3,5x7

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Do prawidtowego dokrecenia srub mocujacych
zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego
TW-006

()
=
=
=
=
>
N
=
firey

do elektronarzedzi
615.620A
HW 062x30x20 RH
MEC n.max 12000 e01
615.350C
HW @35x25x20 RH
MEC n.max 18000 e01
615.200D
HW @20x20x20 RH
MEC n.max 24000 e01

Otwornice
615.500B
MEC n.max 16000 e01

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia

Profil Nr 1

Narzedzia reczne

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

95
&=
2.6
B
D

: Rysunek w skali 1:1

System potaczen
meblowych OVVO




Zestaw do drzwi z MDF c mlll %a Nscg E

wymienne noze, profile opcjonalne

Opcjonalnie

@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

Profil Nr 2

Brzeszczoty

61§.A2 R2.5

’@’Rs,s

Gtowice i noze

,, 7.9 15.3 16.8

40

izestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

Profil Nr 3

615.A3

77 R6

9.8

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

O
HE

Otwornice

615.B4 |

Profil Nr 4

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia

@
=
N
S
Iy

£
i~

=
fos
N
=
<

=

47.3

Profil Nr 5

Stoty warsztatowe

615.A5

R1,
(DR15 R3

STACO

Narzedzia reczne

12.2

Rysunek w skali 1:1

System pofaczen
meblowych OVVO




Zestaw do ozdabiania i grawerowania C AT RANSE

820

Unikalny zestaw zawierajacy korpus narzedzia oraz 22 rodzaje profili ksztattowych przeznaczonych do
wielokrotnego zastosowania na maszynach CNC. Przeznaczony do MDF, laminatdw, forniru, plastiku oraz drewna.

@
3
S
N
o
=
<
=
>
=
a

g DANE TECHNICZNE:
g - Noze 20x20x2mm
% Do prawidtowego dokrecenia srub mocujacych
% zalecamy uzycie wkretaka dynamometrycznego
3
g
£ Z
= S SYMBOL — =
OPIS mm RH ‘\QP\{\\\\\\\\\\\\\\\\‘ @Gﬂ(@
é g Kompletny zestaw do grawerowania i ozdabiania 20 616.000.01 616.200 990.077.00 991.061.00
g ";‘ Korpus @20mm (nie zawiera nozy) 20 616.200 990.077.00 991.061.00
Korpus @#12mm (nie zawiera nozy) 12 616.120 990.077.00 991.061.00

UWAGA: Korpus oraz noze moga by¢ sprzedawane osobno.
Rysunek w skali 1:1

616.001 616.002 616.003 61804 61805
R4
R5

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

O] O]

85

% Rsé?Sé M Egﬁ; i Rsz’3

616,006 616,007 !

00
[
O
.0

i akcesoria

Elektronarzedzia

g Se——

Elektronarzedzia

616.011 616.012

@
=
N
S
=

2
N

=
j8
N
N
<

=

R3 R5
@ 616.008
9
R4 R3 g3 : 18
OW MO Q; @ @ @
R4A -1 e 4 R6 R5 R6 R3,5
0 - ST L R3S1Y
616.017 616.018 616.019 616,020
O O O O ¢ ‘
\

: x>

ol
=

Stoty warsztatowe

616,022

Narzedzia reczne

27 W

el
el

System pofaczen
meblowych OVVO




Frezy oscylacyjne CINAT 9BANGE

g
=5 Hm) 22| RH|@ :
D L 5 SYMBOL =

mm mm mm RH
12 100 M12x1 163.120.11 g
14 100 M12x1 163.140.11 2
16 100 M12x1 163.160.11 =
DANE TECHNICZNE: 2
- Wysoce wytrzymata stal =
- 2 krawedzie tnace (22) g
e

ZASTOSOWANIE:
L Przeznaczone do wycinania otworéw oraz gniazd w drewnie twardym
oraz materiatach drewnopochodnych. Mocowane w uchwycie.

izestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

-

Frezy oscylacyjne 5=
=5 TN -
g
o
D L S SYMBOL
mm mm mm RH
18 100 M12x1 164.180.11 ?3, =
20 100 M12x1 164.200.11 g 2
22 100 M12x1 164.220.11 £ =
DANE TECHNICZNE: =
- Wysoce wytrzymata stal 'a;w
- Ostrze HM z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym 2
- 2 krawedzie tnace HM (22) %
L ZASTOSOWANIE:

Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otworéw w drewnie
litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku i laminatach.
Mocowane w uchwycie.
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£
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=
fos
=
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=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System pofaczen
meblowych OVVO0




Frezy CNC Frezy trzpieniowe

i uchwyty
-

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia

@
=
N
S
=

2
N

=
j8
N
<

=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne

System potaczen
meblowych OVVO
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Otwornice

Frezy spiralne oscylacyjne ztamaczem widra cm ORANGE

N

i zestawy

—

i akcesoria

Zestaw 6 frezow oscylacyjnych

v 2 ) )R

D | L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6 60 120 3 160.060.31 160.060.32
8 70 130 13 160.080.31 160.080.32
10 80 140 13 160.100.31 160.100.32
12 90 150 13 160.120.31 160.120.32
14 100 160 13 160.140.31 160.140.32
16 110 170 13 160.160.31 160.160.32

HSS| 22| RHl LH |@

D | L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6 60 120 16 161.060.31 161.060.32
8 70 130 16 161.080.31 161.080.32
10 80 140 16 161.100.31 161.100.32
12 90 150 16 161.120.31 161.120.32
14 100 160 16 161.140.31 161.140.32
16 110 170 16 161.160.31 161.160.32

DANE TECHNICZNE:

- Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia
- 2 spirale tnace SP ztamaczem widra (22)

ZASTOSOWANIE:

Przeznaczone do wykonywania otwordw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

Wykonywanie otworéw pod zamki

%%E

Krok 1 Krok 3

7

OPIS

6-czesciowy zestaw frezow oscylacyjnych, uchwyt @13mm (spiralne)
6-czesciowy zestaw frezow oscylacyjnych, uchwyt @16mm (spiralne)

) 2 ) R

Korpusy narzedzi wykonane sa z wysoce wytrzymatej stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.
Zestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

Uchwyt @13mm - artykuty serii 160
Uchwyt @16mm - artykuty serii 161

D S SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6-8-10-12-14-16 13 160.001.00 160.001.10
6-8-10-12-14-16 16 161.001.00 161.001.10




Frezy oscylacyjne ztamaczem widra cm fo0Ls

- )z )

@
=
S
N
o
=~
<
=
>
=
a

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6 50 105 16 102.060.31 102.060.32 ‘E
7 55 110 16 102.070.31 102.070.32 3
8 60 15 16 102.080.31 102.080.32 &
50 9 65 120 16 102.090.31 102.090.32
10 70 125 16 102.100.31 102.100.32
n 75 130 16 102.110.31 102.110.32 §
12 80 135 16 102.120.31 102.120.32 S
13 85 140 16 102.130.31 102.130.32 =
14 90 145 16 102.140.31 102.140.32 S
15 95 150 16 102.150.31 102.150.32
B 16 100 155 16 102.160.31 102.160.32 %
17 105 160 16 102.170.31 102.170.32 5 %
18 110 165 16 102.180.31 102.180.32 E %
LT 19 15 170 16 102.190.31 102.190.32 5 -
20 120 175 16 102.200.31 102.200.32 -
22 125 180 16 102.220.31 102.220.32
24 125 180 16 102.240.31 102.240.32 SR
= E
I D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6 50 105 13 172.060.31 172.060.32
7 55 110 13 172.070.31 172.070.32
8 60 15 13 172.080.31 172.080.32 -5
9 65 120 13 172.090.31 172.090.32 = :'E:
10 70 125 13 172.100.31 172.100.32 Bl
n 75 130 13 172.110.31 172.110.32 = =
12 80 135 13 17212031 17212032 =g
13 85 140 13 172.130.31 172.130.32
14 90 145 13 172.140.31 172.140.32 o
QDQ 15 95 150 13 172.150.31 172.150.32 g
16 100 155 13 172.160.31 172.160.32 g
18 110 165 13 172.180.31 172.180.32
DANE TECHNICZNE: 2 120 175 13 172.20031 172.200.32
- Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia =
- 2 dwie proste krawedzie tnace HL z tamaczem widra (22) Wykonywanie otworéw pod zamki ?:,, £
ZASTOSOWANIE: l / £=
Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub E =
twardym drewnie. Do uzytku na centrach maszynowych o
z odpowiednim uchwytem. =
Krok 1 Krok 2 Krok 3

Lestaw 6 frezow oscylacyjnych

@
=
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S
Iy

£
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=
fos
=
<

=

) 22 ) )R

Korpusy narzedzi wykonane sa z wysoce wytrzymatej stali, frezy
dostepne w prawych i lewych obrotach. Zestaw sprzedawany
w solidnych walizkach.

Stoty warsztatowe

Uchwyt @13mm - artykuty serii 172
Uchwyt @16mm - artykuty serii 102

Narzedzia reczne

oPIS D S SYMBOL SYMBOL =

mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe 23

6-czesciowy zestaw frezow oscylacyjnych, uchwyt @13mm (proste) 6-8-10-12-14-16 13 172.001.00 172.001.10 g g
&g

6-czesciowy zestaw frezow oscylacyjnych, uchwyt @16mm (proste) 6-8-10-12-14-16 16 102.001.00 102.001.10




Frezy oscylacyjne C M ORANGE

e ) 2) v o)

Pity tarczowe

d D | L S SYMBOL

mm mm mm mm mm Obroty - Prawe
‘g 1 22 62 155 M12x1 166.220.11
2 12 19 62 155 M12x1 167.190.11

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 242 krawedzie tnace HM (22)

Gtowice i noze

ZASTOSOWANIE:
Przeznaczone do wycinania otworéw w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych,
plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

e

Frez spiralny dtutujacy z tamaczem wiora

M TELDD

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

E, = D i I L S SYMBOL SYMBOL

g g mm mm mm mm mm RH LH

% = 12 25 75 150 16x50 161.120.11 161.120.12
16 25 95 170 16x50 161.160.11 161.160.12

?éf DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

s - Przedtuzona zywotnos¢ ostrza Do dtutowania gniazd pod zamki w drewnie migkkim

= 1 - Stal 0 podwyzszonej zywotnosci i twardym. Do uzytku na maszynach CNCi frezarkach

- 2 precyzyjnie szlifowana ostrza proste ztamaczem widra 241 recznych. Zalecana predkos¢ obrotowa 3000 — 5000 RPM.

Z centralnym ostrzem
L wiercagcym HM

@
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N
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2
N

=
j8
N
<

=

Stoty warsztatowe

Wykonywanie otworéw pod zamki

) /
P =

Narzedzia reczne

YL Krok 1 Krok 2 Krok 3

System potaczen
meblowych OVVO




Frezy oscylacyjne CINAT 9BANGE

T )] e

g
D : L . SYMBOL
mm mm mm mm
45 100 13 104.060.30 ‘g
7 45 100 13 104.070.30 2
50 8 45 100 13 104.080.30 =
9 45 100 13 104.090.30
10 55 110 13 104.100.30 2
1 55 110 3 104.110.30 =
12 55 110 13 104120.30 B
13 55 110 13 104.130.30 €
-+ 14 55 110 13 104.140.30 -
L 15 55 110 3 104150.30 2.
T 16 55 110 13 104.160.30 s é
DANE TECHNICZNE: =
- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
- 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4) g =
5
. ZASTOSOWANIE: =
Przeznaczone do wykonywania otwordw w migkkim lub twardym drewnie.
Do uzytku na centrach maszynowych z odpowiednim uchwytem.
~o-
Frezy oscylacyjne
g
HL | 24 || 37 @ .
s 8.
] ﬁ D ' . ° SYMBOL g
| mm mm mm mm s 3
28 73 10 105.060.30 gz
7 28 73 10 105.070.30
8 28 73 10 105.080.30 2
40 9 28 73 10 105.090.30 &
10 28 73 10 105.100.30 §
11 28 73 10 105.110.30 @
12 28 73 10 105.120.30
L - 13 28 73 10 105.130.30 5
14 28 73 10 105.140.30 =
T 15 28 73 10 105.150.30 &
16 28 73 10 105.160.30 =
g
DANE TECHNICZNE: Z
I - Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia 2
- 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4) ;
ZASTOSOWANIE:
Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie.

Q D L<H Do uzytku na centrach maszynowych z odpowiednim uchwytem.
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Frezy oscylacyjne C M ORANGE

] )z @&
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D : L . SYMBOL
mm mm mm mm
g 6 45 100 16 103.060.30
2 7 45 100 16 103.070.30
= 50 8 45 100 16 103.080.30
9 45 100 16 103.090.30
2 10 55 110 16 103.100.30
= 11 55 110 16 103.110.30
= 12 55 110 16 103.120.30
< 13 55 110 16 103.130.30
- ) 14 55 110 16 103.140.30
Z ., 15 55 110 16 103.150.30
25 L 16 55 110 16 103.160.30
= DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
g 2 - 2 precyzyjne krawedzie tnace HL (22)
By
=B ZASTOSOWANIE:
I Przeznaczone do wykonywania otwordw w migkkim lub twardym drewnie.
Do uzytku na centrach maszynowych z odpowiednim uchwytem.
25 =0~
el Frezy oscylacyjne
s SR
g |
(=]
D : L 5 SYMBOL
= mm mm mm mm
EE 20 6 45 90 13 179.060.50
5 % 7 50 95 13 179.070.50
" 8 50 95 13 179.080.50
9 55 100 13 179.090.50
é 10 60 105 13 179.100.50
5 1 1 65 110 13 179.110.50
= 12 70 115 13 179.120.50
= T 13 75 120 3 179.130.50
2 L
3l DANE TECHNICZNE:
kS - Przedtuzona zywotno$¢ narzedzia
g - 2 precyzyjne krawedzie tnace HSS (22)
=
g I ZASTOSOWANIE:
= Przeznaczone do wykonywania otworéw w migkkim lub twardym drewnie.
2 Do uzytku na centrach maszynowych z odpowiednim uchwytem.
=
§ \@D%}

= O
=
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=2
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g =
=

g=
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Frezy oscylacyjne CINAT 9BANGE

%Sﬁ |-|L|23|R|-|| LH|@ -
D | L s SYMBOL SYMBOL -
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6 55 110 16 107.060.31 107.060.32 ‘§
8 55 110 16 107.080.31 107.080.32 2
10 55 110 16 107.100.31 107.100.32 =
50 12 55 110 16 107.120.31 107.120.32
14 60 115 16 107.140.31 107.140.32 g
16 60 115 16 107.160.31 107.160.32 =
18 60 115 16 107.180.31 107.180.32 E
20 60 115 16 107.200.31 107.200.32 &

— DANE TECHNICZNE:
L - Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢
- 3 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z3)

Frezy trzpieniowe
izestawy

ZASTOSOWANIE:
Przeznaczone do wykonywania otworéw w migkkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach
maszynowych z odpowiednim uchwytem.

Frezy CNC
i uchwyty

) Frezy i wiertta
. ; Otwornice )
iakcesoria do elektronarzedzi

Elektronarzedzia

Elektronarzedzia

@
=
N
S
Iy

£
i~

=
fos
=
<

=

Stoty warsztatowe

Narzedzia reczne
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TEMAG

AGREGATY

Niemiecka firma posiadajaca 10-cio letnia tradycje w projektowaniu oraz produkgji agregatow do maszyn sterowanych numerycznie. Wysoka jakos¢
urzadzen a takze ich niezawodnosc¢ zapewnity nam mocna pozycje na rynku oraz zaufanie nawet najbardziej wymagajacych klientow.

Pod szyldem marki ATEMAG znajdziesz najlepszych inzynierow posiadajacych wiedze, wynikajaca z wieloletniego doswiadczenia. Nie osiadamy na
laurach i caty czas prowadzimy badania nad rozwojem naszych urzadzen jednoczesnieposzerzajac oferte rozwiazan.

Stawiamy na innowacyjno$¢ oraz nowoczesne technologie. Swiadczymy takze ustugi doradcze w zakresie doboru, obstugi oraz serwisowania
agregatow. Serwisujemy réwniez agregaty innych producentow.



Agregaty
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Smart Line sg
Najwyzsza, niemiecka jako$¢ oraz precyzja wykonania w niskiej cenie. Agregaty z grupy Smart Line charakteryzuja sie niewielkimi wymiarami oraz lekka konstrukgja, co g

pozwala im spetnia¢ swoja role nawet, kiedy pojawia sie problem braku wystarczajacej przestrzeni. Zaprojektowane z myslg o pracy w lekkich materiatach przy nieduzej
intensywnosci.
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Wiertta

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

Function Line
Wysoka wydajnos¢ przy pracach w trybie ciagtym oraz tatwos¢ obstugi. Oto gtéwne cechy agregatéw z grupy Function. Doskonale sprawdzaja sie przy operacjach
wymagajacych wysokich obrotow narzedzia. Niezawodnos¢, trwatos¢, najwyzsza precyzja wykonania oraz jakos¢ marki ATEMAG.

_j ]

Elektronarzedzia
i akcesoria

Elektronarzedzia
VIRUTEX

Narzedzia reczne
PIHER

Stoty warsztatowe
RAMIA

Narzedzia reczne
STACO

Ultra Line

Bez kompromisow! Agregaty z serii Ultra zostaty zaprojektowane z mysla o ekstremalnie dtugotrwatych i ciezkich operacjach w twardym materiale. Duze obciazenia nie s 9

stanowia wyzwania dla urzadzen z tej grupy. Doskonale sprawdzaja sie w operacjach, gdzie stosowane s pity o wiekszych Srednicach. Solidna i wytrzymata konstrukcja S 3

oraz precyzyjne wykonanie zaspokoja potrzeby kazdego wymagajacego klienta. é. ";;\
52
299



Wiertta

Produkty Str.

Oprawki do wiertet

Wiertta XTREME nieprzelotowe petnowolframowe
Wiertta XTREME przelotowe petnowolframowe
Wiertta XTREME nieprzelotowe - krétkie, dtugie
Wiertta XTREME przelotowe - krétkie, dtugie
Redukcje do wiertet

Wiertta przelotowe - ostrza “V”

Wiertta nieprzelotowe

Wiertta nieprzelotowe z pogtebiaczem

Wiertta przelotowe

Pogtebiacze

Wiertta puszkowe

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

301
305
306
308
309
310
M
312
317
318
320
3
324



Oprawki do wiertet

CRNAT 9550"

gl —

B D S SYMBOL SYMBOL
. mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
40 8 16 M8 301.080.01 301.080.02
10 19,5 M8 301.000.01 301.000.02
25
Przeznaczona do maszyn typu:
- Nottmeyer (starsze modele) Vs
990.006.00 991.062.00
=B
D—=
R ) 14]
B D S SYMBOL SYMBOL
I mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
8 16 M10 302.080.01 302.080.02
40 10 195 M10 302.000.01 302.000.02
25
Przeznaczona do maszyn typu:
- Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge I
990.006.00 991.062.00
B
D4>
S
e
B D S SYMBOL SYMBOL
30° mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
N e
7777777777777 B 8 16 M10/30° 303.080.01 303.080.02
] 10 19,5 M10/30° 303.000.01 303.000.02
46
Przeznaczona do maszyn typu:
28,3 - Alberti (starsze modele) N
- Balestrini, Bilek, Busellato (starsze modele) 99000600 | 991.062.00
- Schleicher, Vitap (starsze modele) — —
- Gomad
B~
D—=
S
I
200 48’ B D S SYMBOL SYMBOL
S s mm mm mm Obr