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Maszyny

JUZ TERAZ OOKRYJ FILMY PREZENTUJACE NASZE PROOUKTY.
Yﬂ 1] Tu h (1] VSZYSTKIE FILMY DOSTEPNE SA NA KANALE YOUTUBE STURMER MASZINY SP.Z 0.0
ZASUBSKRYBU! NASZ KANAR YOUTUBE ABY NIE PRZEGAPIL ZAONEGO Z NOWYGH FILMOW.

SZANDWNI PANSTWO!

JEST NAM NIEZMIERNIE MItO POINFORMOWAC, IZ MDZEMY PRZEKAZAG W PANSTWA RECE NOWY
KATALOG STURMER MASZYNY SP.Z 0.0. .OFERTA PROMOCYJNA 2021"

JESTESMY POLSKIM ODDZIALEM NIEMIECKIE] FIRMY STURMER MASCHINEN GMBH OBECNE) NA RYNKU
00 PONAD 35 LAT. PRZEDSIEBIORSTWO CENIONE JESTZARGWNO ZA PRODUKTY WYSOKIEJ JAKOSCI JAK|
PERFEKCYINY SERWIS GWARANCYINY | POGWARANCYINY.

ABY ZAPEWNIG PANSTWU JAK NAJWY2SZA JAKOSC NASZYCH PRODUKTOW WSPOEPRACUJEMY Z
WYSELEKCJONOWANYMI | WIODACYMI PRODUCENTAMI Z WIELOLETNIM DOSWIADCZENIEM, OLA
KTORYCH PRIORYTETEM JESTWYSOKI STANDARD.

W ROKU 2020 DODALISMY 00 PANSTWADVSP[{ZVCJI NASZECENTRUMDEMONSTRACYINEW KOSTRZYNIE
WIELKOPOLSKIM. NA MIEJSCU CZEKA NA PANSTWA PONAD D0 MASZYN | URZADZEN. GOTOWYCH 00
PRZETESTOWANIA ZAROWNO NA NASZYM JAK | POWIERZONYM PRZEZ PANSTWO MATERIALE

WRAZ 7 NASZYM DUSWIADBZUNVM ZESPOLEM DORADCOW TECHNICZNYCH DOBIERZEMY OPTYMALNE
ROZWIAZANIE 00 PANSTWA POTRZEB. NASI SERWISANCI UDZIELA CENNYCH WSKAZOWEK W ZAKRESIE
0BStUG! | KONSERWACI URZADZEN A TAKZE URUCHOMIA | WYKONAJA OBROBKE NA WYBRANYM
MODELU.

NASI PRACOWNICY TO LUDZIE Z WIELOLETNIM DOSWIADCZENIEM ZDOBYWANYM W WIELU
RENOMOWANYCH EUROPEJSKICH FIRMACH

DYSPONUJEMY MAGAZYNEM 0 POWIERZCHNI 3 BOOM2. MAGAZYN CENTRALNY W NIEMCZECH ZAJMUJE
22 000M2. BARDZO OUZE STANY MAGAZYNOWE UMOZLIWIAJA SZYBKA REALIZACIE ZAMOWIEN
NASZYCH KLIENTOW

NASZE PRODUKTY OFEROWANE SA ZA POSREDNICTWEM SIECI WYSPECJALIZOWANYCH FIRM
HANDLOWYCH. MOZECIE JE PANSTWO KUPIC LOKALNIE, 00 ZAUFANEGO, SPRAWDZONEGO PARTNERA,
KTORY GWARANTUJE OPTYMALNE WSPARCIE SPRZEDAZOWE | POSPRZEDAZOWE

OLA ZAPEWNIENIA WYSOKIEJ JAKDSCI OBSEUGI ORAZ PODNDSZENIA  KOMPETENCII NASZYCH
PARTNEROW HANDLOWYCH, ORGANIZUJEMY OLA NICH CYKLICZNE SZKOLENIA PRODUKTOWE.
DYSPONUJEMY NOWOCZESNYMI | PRZESTRONNYMI SALAMI SZKOLENIOWYMI JAK ROWNIEZ
ODPOWIEDNIA KADRA SPECJALISTOW, KTORZY CHETNIE PRZEKAZA SWOJA WIEDZE NA TEMAT
PRODUKTOW STURMER.
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GS 18 — Reczna gwinciarka elektryczna do precyzyjnego nacinania gwintow.

P Docisnigcie wrzeciona spowoduje obrotom i wysokiej wspdtosiowosci
uruchomienie prawych obrotéw P> Uniwersalny uchwyt mocujacy dla
(gwintowanie), odciagnigcie wrzeciona popularnych gwintownikéw M6 do M18
spowoduje uruchomienie lewych zapewnia dfuga zywotnos¢ narzedzi
obrotéw 680 min™ (wycofanie P Dodatkowy uchwyt pozwala na wygodna
gwintownika) i precyzyjng prace

P> Proste gwintowanie w jednej operacji P> Wyposazona w ogranicznik gteboko$¢i

jest mozliwe dzieki wysokiemu
momentowi obrotowemu, niskim

[ Gsis |
3860018

Nr art. 386 0018
Zakres nacinania gwintow w stali
(S235IR) M6 - i
Zakres nacinania gwintéw w aluminium M6 - M18
Obroty bez obcigzenia w prawo 280 min* Zakres dostawyGS 18
Obroty bez obcigzenia w lewo 680 min* Uchwyt mocujacy M6 -M18
Moc silnika 450W /220-240V Ogranicznik gtebokosci

} 50Hz / 1Ph Uchwyt reczny
Wymiary 400 x 80 x 200 mm Skrzynia transportowa
Waga 3,15kg Klucz imbusowy 4mm

Pneumatyczna gwintownica GS 1000-12 P / Elektryczna gwinciarka GS 1100-16 E
- szybkie i precyzyjne nacinanie gwintéw przy uzyciu ramienia obrotowego.

P> Gtowice maszyny mozna obracaé¢ od 0 do GS 1100-16 E: P Tryb automatyczny: Po osiagnigciu
90 stopni P Ustawianie rozmiaru gwintu, predkosci, ustawionej gtebokosci ciecia maszyna

P Uchwyt szybkowymienny ze sprzegtem skoku i gtebokosci ciecia za pomoca ekranu automatycznie przetacza sig z jazdy do przodu
poslizgowym do bezpiecznego obcinania dotykowego na ramieniu obrotowym na bieg wsteczny - idealny do gwintowania
gwintu bez ryzyka zerwania P Tryb reczny: Po osiagnigciu ustawionej kilku nieprzelotowych otworéw

P> Obrét w prawo-lewo mozna wybraé na gtebokosci skrawania wrzeciono zatrzymuje
gtowicy maszyny sig automatycznie, powrdt wrzeciona nalezy

GS 1000-12 P: aktywowac recznie

P Manometr i regulator ci$nienia roboczego
tatwo dostepne na ramieniu abrotowym

"y

GS 1100-16 E:

» Ustawianie parametrow za
pomocq ekranu dotykowego
zintegrowanego w ramieniu
obrotowym

A

GS 1000-12 P: Przedstawiony

» Gtowice maszyny mozna . gwintownik nie jest
obracac od 0 do 90 stopni l objety zakresem

dostawy

Zakres dostawy GS 1000-12 P Zakres dostawy GS 1100-16 E ?
> 6x oprawki do gwintownikéw GT12 > 8x oprawki do gwintownikéw GT12
(M3, M4, M5-6, M8, M10, M12) (M3, M4, M5-6, M8, M10, M12,
M14, M16)

[ | G5 1000-12 P GS 1100-16 €
4450012

|| | ______asso1t6 |

Naped pneumatyczny elektryczny

Wiercenie gwintéw przy 400 N/mm? M3 -M12 M3 - M16

Predkos¢ max. min”’ 400 312

Max. zasieg ramienia mm 1000 1100

Regulacja kata 0-90 0-90

| _ |

Clsnlenle robocze bar

- _ _

Moc silnika napedowego

Podtaczenie elektryczne \ / Hz 230 / 50 230 / 50

Wymiary i wagi

Dtugos¢ x szerokosé x wysokos$c ok. mm 930 x 90 x 520 930 x 90 x 520 Podstawa do gwintownicy
Waga kg 17 25 art. nr 4460005

Pokazany gwintownik nie wchodzi w zakres dostawy.
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Gwintownica elektryczna GS 1200-24 E / GS 1200-36 E -
- szybkie i precyzyjne nacinanie gwintoéw przy uzyciu ramienia obrotowego.

P Gtowice maszyny mozna obracaé od 0 do 90 stopni skrawania wrzeciono zatrzymuje sie automatycznie,
P Uchwyt szybkowymienny ze sprzegtem poslizgowym powrdét wrzeciona nalezy aktywowac recznie
do bezpiecznego obcinania gwintu bez ryzyka Tryb automatyczny: Po osiagnieciu ustawionej
zerwania gtebokosci ciecia maszyna automatycznie przetacza
P Obrét w prawo-lewo sie z jazdy do przodu na bieg wsteczny - idealny do
P> Ustawianie rozmiaru gwintu, predkosci, skoku i gwintowania kilku nieprzelotowych otworéw
gtebokosci cigcia za pomoca ekranu dotykowego na P> Podstawa ze stotem zaciskowym i podwoziem
ramieniu obrotowym dostepne jako akcesorium dodatkowe
P Tryb reczny: po osiagnigciu zadanej gtebokosci » Gtowice maszyny moina

obraca¢ od 0 do 90 stopni
(pokazany gwintownik nie
wchodzi w zakres dostawy)

[
w
<
(<3
X
-
-
-
w
3

» Ustawianie parametrow za
pomocq ekranu dotykowego
zintegrowanego w ramieniu
obrotowym

GS 1200-24 £
Pokazany gwintownik nie jest objety
zakresem dostawy

GS 1200-36 E

Zakres dostawy GS 1200-24 E
>9x oprawki do gwintownikéw GT24

(M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18,
M20, M22-24)

Zakres dostawy GS 1200-36 E
> 13x oprawki do gwintownikéw GT24
(M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18,
M20, M22-24, M27, M30, M33, M36)

G5 1200-24 € G5 1200-36 £
0136
Naped elektryczny elektryczny
Wiercenie gwintdéw przy 400 N/mm? M6 — M24 M6 — M36
Predkos¢ max. min- 250 156
Max. zasieg ramienia mm 1200 1200
Regulacja kata 0-90 0-90
- _ _
Moc silnika napedowego
Podtaczenie elektryczne \ / Hz 230 / 50 230 / 50
Wymiary i wagi 3
Dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokos¢ ok. mm 1400 x 100 x 700 1400 x 100 x 700
Waga kg 40 42 Zdjecie poglgdowe GS 1200-24 E + podstawa:
Imadto i gwintownik nie sq zawarte w zakresie dostawy.
Akcesoria
Podstawa do gwintownicy 4460005 Podstawa magnetyczna 4460011
900 x 600 x 875 mm Uchwyt do gwintowania GT24, M6 4460060
Uchwyt do gwintowania GT24, M8 4460061
Uchwyt do gwintowania GT24, M10 4460062
Podstawa magnetyczna 4460010 Uchwyt do gwintowania GT24, M12 4460063
Uchwyt do gwintowania GT12, M3 4460050 Uchwyt do gwintowania GT24, M14 4460064
Uchwyt do gwintowania GT12, M4 4460051 Uchwyt do gwintowania GT24, M16 4460065
Uchwyt do gwintowania GT12, M5-6 4460052 Uchwyt do gwintowania GT24, M18 4460066
Uchwyt do gwintowania GT12, M8 4460053 Uchwyt do gwintowania GT24, M20 4460067
Uchwyt do gwintowania GT12, M10 4460054 Uchwyt do gwintowania GT24, M22-24 4460068
Uchwyt do gwintowania GT12, M12 4460055 Uchwyt do gwintowania GT24, M27 4460069
Uchwyt do gwintowania GT12, M14 4460056 Uchwyt do gwintowania GT24, M30 4460070
Uchwyt do gwintowania GT12, M16 4460057 Uchwyt do gwintowania GT24, M33 4460071
Uchwyt do gwintowania GT24, M36 4460072

Podstawa magnetyczna
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Seria MB — Wysokiej klasy wiertarki rdzeniowo-magnetyczne do wszechstronnego uzytku.
Ekonomiczne i szybkie wiercenie duzych srednic.

» Do wiertet rdzeniowych z uchwytem Weldona
19 mm

P> Urzadzenie jest uziemione i podwéjnie
izolowane, zatem idealne na plac budowy

P Wysoka sita przyciggania magnetycznego

P> Ptyn chtodzacy jest ttoczony przez wiertto

P Z uchwytem szybkomocujacym do wygodnej

MB 351

mmp 1predkosé robocza
mmp z uchwytem szybkomocujacym

wymiany wiertet rdzeniowych

P> Stabilna prowadnica wiertta dzigki dtugiemu

i szczegdlnie gteboko zamontowanemu
prowadnikowi pinoli

P> Najwyzszej jakosci konstrukcja

MB502E

L ) predkosci robocze
- z uchwytem szybkomocujacym

mm) dwie predkosci

mm silnik 2.000 Watt

- Z uchwytem szybkomocujacym
typu Weldon

- maks. przyczepnosé

typu Weldon typu Weldon
mm) silnik 1.100 Watt TR S magnesu 32 000 N
@ @
Opcja dodatkowa: Opcja dodatkowa: Opcja dodatkowa:
W @©uchwyt wiertarski 1.5-13mm W @ Uchwyt wiertarski 1.5-13mm i @Uchwyt wiertarski 1-16mm
@) art. nr 3876002 @ art. nr 3876002 art. nr 3876005
@Adapter do uchwytu 1/2" x 20 AG ‘ (@Adapter do uchwytu Adapter do uchwytu 1/2" x 20 AG
art. nr 3876001 art. nr 3876020 art. nr 3876004
Numer artykutu 3860351 3860500 3860502 Zakres dostawy
e, Frahualy e, e LR
Max. Wiertto-@ / Korona 35mm 50 mm 50 mm ?, Krotkiluchwyt wiertarski
Max. Gt. wiercenia / Korona 50 mm 50 mm 75 mm 'g taricuch
Max. Wiertto-@ / Wiertto 13 mm 13 mm - & |Plastikowa walizka
Max. Gt. wiercenia / Wiertto 140 mm 140 mm -
Max. Wiertto-@ / Wiertto - - 16 mm
Max. Gt. wiercenia / Wiertto - - 110 mm v =
Uchwyt wrzeciona M 27 staty M 27 — -
Uchwyt Weldona 19 mm 19 mm 19 mm Etul‘:ﬂ;ia'l‘:
Obroty przy obcigzeniu 330 mimt 180/270 mi"* 230/300 mi™* .
Moc silnika 1.100 Watt 1.100 Watt 1.800 Watt
Przytacze elektryczne 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Wymiary stopy magnet. 165 x 80 mm 165 x 80 mm 200 x 100 mm
Przyczepnos¢ magnesu 15.000N 15.000N 32.000N
Max. wymiary mm 450 x 330 x 260 mm 450 x 330 x 260 mm 330x 125 x 476 mm
Waga 12,6 kg 15 kg 22,9kg

Zestaw wiertet
rdzeniowych 6-cz.

w praktycznej walizce z
tworzywa sztucznego
(412, 14, 16, 18,

20, 22 mm,
Dfugos¢: 25 mm)

Numer artyl
3873008

Z wierttem BLUE-LINE 18 mm!

twardos¢ i gtadkos¢ powierzchni.

W zestawie otrzymasz wiertfo rdzeniowe w
naszej najwyzszej jakosci BLUE-LINE z
powtokq Durablue - zapewnia wyjgtkowq

P> Pasta przylega do
narzedzia, idealna
do ciecia wszystkich
rodzajow stali i metali
niezelaznych. Bez
chloru.
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Uchwyt szybkowymienny z automatycznym
chtodzeniem wewnetrznym

. e —ais

Uchwyt szybkowymienny bez

automatycznego chtodzenia wewnetrznego

H Nr artykutu

38720.1301
o

m_ - E Nr artykutu

! p 38720.1437
Uchwyt bez Quick-Change do uchwytu
- cztery predkosci - cztery predkosci uniwersalnego / Weldon 19 mm
MB 1204
- silnik 2.000 Watt # silnik 2.000 Watt Uchwyt z automatycznym

chtodzeniem wewnetrznym

mm) maks. przyczepnosé magnesu 32000N  mmp maks. przyczepno$é magnesu 32.000 N
=) mocowanie wrzeciona MK 3 mm) przetacznik prawo/lewo H
mm) Przefacznik prawo/lewo =) mocowanie wrzeciona MK 3 { - E Nr artykutu

. 38720.1289

) ® wyt bez automatycznego
(@) | | todzenia wewnetrznego

Opcja dodatkowa: Opcja dodatkowa: Nr artykutu
| © uchwyt wiertarski 1-16mm | || © Uchwyt wiertarski 1-16mm | T
art. nr 3876005 art. nr 3876005 | — _
i (2 Adapter do uchwytu MK3 V (@ Adapter do uchwytu MK3 E Nr artykutu
! art. nr 3876007 art. nr 3876007 38720.1293

Uchwyt bez Quick-Change do trzonka

MB 754 MB 1204 uniwersalnego / Weldon 32 mm
Numer artyk 3860754 3861204 Ui 2 TR R
chtodzeniem wewnetrznym

Posuw Posuw
manualny manualny
Max. WierFto—Q /. Korona 75 mm 120 mm Nr artykutu
Max. G': wiercenia / Korona 50 mm 75 mm
Max. Wiertto-@ / Wiertto 32mm 32 mm
Max. Gt. wiercenia / Wiertto 150 mm 150 mm (. Nr artykutu
Max. Wiertto-@ / Wiertto 16 mm 16 mm =
Max. Gt. W|erc‘en|a / Wiertto 110 mm 110 mm wyt bez automatycznego
Uchwyt wrzeciona MK 3 MK 3 todzenia wewnetrznego
Uchwyt Weldona 19 mm 19 mm
35-120 > E Nr artykutu
e
-221
Obroty przy obcizeniu 90/120/180/230 mi** ;8_2 Sg (#‘-
140-450 mi™*
Moc silnika 1.800 Watt 2.000 Watt
Przytacze elektryczne 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Zakres dost: MB 754 / MB 1204
Wymiary stopy magnet. 200 x 100 mm 210 x 120 mm 2 rs o awy /
Przyczepno$¢ magnesu 32.000N 32.000N Plastikowa walizka
Max. wymiary mm 330x 125 x 476 mm 330x 125 x 476 mm taricuch
Waga 31,5kg 42kg B |Klin
[
E \Wiertto rdzeniowe MK 3 / 19mm
=
Element mocujacy do rur » Do mocowania ¥ [MB 1204 dodatkowo z:
dla MB 754 wiertarki Uchwyt wiertta rdzeniowego
Numer artykutu rdzeniowej MB 754 MK 3/ 32mm
3867504 do rur o srednicy

32-203 mm
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RB 127 - Wiertarka do rur z otwornica z systemem szybkiego zwalniania i niskg wysokoscia catkowita.
MB 351 F - Wysokiej jakosci magnetyczne wiertarki rdzeniowe do wszechstronnego zastosowania.

P> Urzadzenie jest uziemione i podwéjnie P> Bezpieczne i niezawodne funkcje
izolowane, dlatego idealnie nadaje sig na plac P Najwyzszej jakosci konstrukcja
budowy

PSR IS

MB351F
- 1 predkos¢ robocza
- szybkozaciskowy uchwyt wiertarski
- Blbredkesicboezd » Silnik o mocy 1100 W
» Silnik 0 mocy 1100 W » Dioda LED
» Zintegrowana poziomica » Saniarie S
- Optymalne wykorzystanie w » el e

najmniejszej przestrzeni PR TT q
W najmniejszej przestrzeni

Dane techniczne RB 127 MB351F
Numer artykutu 3860127 3860350 Zakres dostawy RB 127
Posuw Posuw Uchwyt do rur 32-203 mm

manualny manualny |Wbudowana poziomica
Pita otwornica maks. @ 127 mm -
Maks. wiercenie-@ / Koronka - 35mm
Maks. gtebokos¢ wier./ Koronka - 30 mm Zakres dostawy MB 351 F

Mats. \A;ielgcinie'w w}ertio ’1 : - S E |1 ostona bezpieczeristwa
Maks. gtebokosé wier./ wiertto - - - " "
Mocowanie wrzeciona 5/8"-16 fest s Narzedzia do obstugi
Uchwyt Weldon o 19 mm & | Walizka transportowa
Obroty na biegu jatowym min™* - 390

Moc silnika 1.100 W / 230 V 50Hz 1.100 W / 230 V 50Hz

Wymiary stopy magnetycznej - 165 x 80 mm

Sita mocowania stopy - 15.000N

Maks. wymiary w mm 319 x 270 x 302 285 x 101 x 200

Waga 14,5 kg 10 kg

Cechy szczeg6lne RB 127

Zintegrowana poziomica

v

> Moliwe ciecie otworéw
do 127 mm

» Mozliwa pozioma i pionowa

>

Nr artykutu ot Nr artykutu

: 14
38720.1474 g A 38720.1322
——

8 mm @ mm I’ @ mm
Zawarto$¢ 14, 16, 18, , 16, 18, 4 Zawartosc | 12, 16,
0, 20,22,26 18, 20,22

Zawartoé¢ 14, 16, 18,
22,26 ,
+2 Kofki centrujace = e +2 Kofki centrujace

pozycja robocza
Uchwyt do rur z prostym
systemem szybkiego
mocowania i faricuchem
Niska wysokos¢

v

+2 Kotki centrujace
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SILVER"LINE SILVERLINE

25

Weldon
19 mm

50 min

-
L [ e LG | comoee | -- g
38720.1255 12 38720.1255 37 38720.1265 12 38720.1265 37 §
13 38720.1255 13 38 38720.1255 38 13 38720.1265 13 38 38720.1265 38 =
14 38720.1255 14 39 38720.1255 39 14 38720.1265 14 39 38720.1265 39 ﬁ
15 38720.1255 15 40 38720.1255 40 i3 38720.1265 15 40 38720.1265 40 w
16 38720.1255 16 41 38720.1255 41 16 38720.1265 16 41 38720.1265 41 =
17 38720.1255 17 42 38720.1255 42 17 38720.1265 17 42 38720.1265 42
18 38720.1255 18 43 38720.1255 43 18 38720.1265 18 43 38720.1265 43
19 38720.1255 19 44 38720.1255 44 19 38720.1265 19 44 38720.1265 44
20 38720.1255 20 45 38720.1255 45 20 38720.1265 20 45 38720.1265 45
21 38720.1255 21 46 38720.1255 46 21 38720.1265 21 46 38720.1265 46
22 38720.1255 22 47 38720.1255 47 22 38720.1265 22 47 38720.1265 47
23 38720.1255 23 48 38720.1255 48 23 38720.1265 23 48 38720.1265 48
24 38720.1255 24 49 38720.1255 49 24 38720.1265 24 49 38720.1265 49
25 38720.1255 25 50 38720.1255 50 25 38720.1265 25 50 38720.1265 50
26 38720.1255 26 51 38720.1255 51 26 38720.1265 26 51 38720.1265 51
27 38720.1255 27 52 38720.1255 52 27 38720.1265 27 52 38720.1265 52
28 38720.1255 28 53 38720.1255 53 28 38720.1265 28 53 38720.1265 53
29 38720.1255 29 54 38720.1255 54 29 38720.1265 29 54 38720.1265 54
30 38720.1255 30 55 38720.1255 55 30 38720.1265 30 55 38720.1265 55
31 38720.1255 31 56 38720.1255 56 31 38720.1265 31 56 38720.1265 56
32 38720.1255 32 57 38720.1255 57 32 38720.1265 32 57 38720.1265 57
33 38720.1255 33 58 38720.1255 58 33 38720.1265 33 58 38720.1265 58
34 38720.1255 34 59 38720.1255 59 34 38720.1265 34 59 38720.1265 59
35 38720.1255 35 60 38720.1255 60 35 38720.1265 35 60 38720.1265 60
36 38720.1255 36 36 38720.1265 36

ne rowniez GOLD- -LINEE 55
3 wiercenia

dostep!

LUE-LINE 55
255 mm diugosci dostepne réwnlet B

255 mm dtugoscia wiercenia

2
T 30mm

@ mm 38720.1260U @ mm 38720.1260U
12 38720.1260U 12 34 38720.1260U 34 28120025 seiaitss
38720.1312 12 38720.1312 37
13 38720.1260U 13 35 38720.1260U 35
13 38720.1312 13 38 38720.1312 38
13,5 38720.1260U 13,5 36 38720.1260U 36
14 38720.1312 14 39 38720.1312 39
14 38720.1260U 14 37 38720.1260U 37
15 38720.1312 15 40 38720.1312 40
15 38720.1260U 15 38 38720.1260U 38
16 38720.1312 16 41 38720.1312 41
15,5 38720.1260U 15,5 39 38720.1260U 39
17 38720.1312 17 42 38720.1312 42
16 38720.1260U 16 40 38720.1260U 40
18 38720.1312 18 43 38720.1312 43
17 38720.1260U 17 41 38720.1260U 41
19 38720.1312 19 44 38720.1312 44
17,5 38720.1260U 17,5 42 38720.1260U 42
20 38720.1312 20 45 38720.1312 45
18 38720.1260U 18 43 38720.1260U 43
21 38720.1312 21 46 38720.1312 46
19 38720.1260U 19 44 38720.1260U 44
22 38720.1312 22 47 38720.1312 47
19,5 38720.1260U 19,5 45 38720.1260U 45
23 38720.1312 23 48 38720.1312 48
20 38720.1260U 20 46 38720.1260U 46
24 38720.1312 24 49 38720.1312 49
21 38720.1260U 21 47 38720.1260U 47
25 38720.1312 25 50 38720.1312 50
22 38720.1260U 22 48 38720.1260U 48
26 38720.1312 26 51 38720.1312 51
23 38720.1260U 23 49 38720.1260U 49
27 38720.1312 27 52 38720.1312 52
24 38720.1260U 24 50 38720.1260U 50
28 38720.1312 28 53 38720.1312 53
25 38720.1260U 25 51 38720.1260U 51
29 38720.1312 29 54 38720.1312 54
26 38720.1260U 26 52 38720.1260U 52
30 38720.1312 30 55 38720.1312 55
26,5 38720.1260U 26,5 53 38720.1260U 53
31 38720.1312 31 56 38720.1312 56
27 38720.1260U 27 54 38720.1260U 54
32 38720.1312 32 57 38720.1312 57
28 38720.1260U 28 55 38720.1260U 55
33 38720.1312 33 58 38720.1312 58
29 38720.1260U 29 56 38720.1260U 56
34 38720.1312 34 59 38720.1312 59
30 38720.1260U 30 57 38720.1260U 57 35 387201312 35 60 38720.1312 60
31 38720.1260U 31 58 38720.1260U 58 36 38720.1312 36
32 38720.1260U 32 59 38720.1260U 59

33 38720.1260U 33 60
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Seria KE — Wygtadzarka krawedziowa do promieni, otworéw, krawedzi wewnetrznych i zewnetrznych.

KE 6-2

Do wygtadzania krawedzi licowych oraz przygo-
towania spoiny Ustawianie wysokosci fazki bez
narzedzia

Do wygtadzania promieni i otwordw wierconych
od promienia 20mm

Z gtowicg do ptytek wieloostrzowych (3 szt.)

KE 10-2

: /| 1N

Z gtowicq trzy ptytkowqg

Zdj. KE 6-2 z zamontowanym
uchwytem bocznym

uchwytem czofowym

KE 16-2
Numer arty 3990007 3990012 3990017

45° 45°

A 0/15/30/
Kagezd (optional 30°)  (optional 30° /37,5?)  37,5/45/ 60°
Szerokos¢ fazki 0° - - 21 mm
Szerokos¢ fazki 15° - - 15,7 mm
Szeroko$¢ fazki 30° - - 16,7 mm
Szerokos¢ fazki 37,5° - - 17,8 mm
Szerokos¢ fazki 45° 0-6mm 0-10,6 mm 20,0 mm
Szerokosé fazki 60° - - 18,0 mm
Srednica rury 150-350mm
Napiecie 230 V/50 Hz 230 V/50 Hz 230 V/50 Hz
Moc 1.100 Watt 1.800 Watt 1.100 Watt
Obroty (stufenlos) 3.000 - 6.000 mi™* 2.300 - 6.500 mi™* 3.000 mi™!
Waga 4,7 kg 6,5 kg 20,1 kg

Coccaaas

Z gtowicq szescio ptytkowgq

Ustawianie wysokosci fazki bez narzedzia

Do wygtadzania promieni i otworéw wierconych
od minimalnego promienia 30mm

Z gtowica do ptytek wieloostrzowych ( 6 sztuk)

Posuw wykonuje sie manualnie

2Zdj. KE 10-2 z zamontowanym

Zakres dostawy

KE 6-2
Waliza z tworzywa
sztucznego

KE 16-2

Bezstopniowe ustawianie kata 0 - 60°
Z dwoma gtowicami do ptytek wieloostrzowych
Posuw wykonuje sie¢ manualnie

Do obrdbki stali konstrukcyjnej, aluminum i innych

materiatéw

Zakres dostawy

KE 1
Waliza z tworzywa
sztucznego

3x uchwyt ptytek 45°

6x uchwyt ptytek 45°

1x Zestaw plytek
sktadajcy sie z trzech
4stronnych ptytek

1x Zestaw narzedzi

Zdj. KE 16-2 z zamon-
towanym uchwytem

Zakres dostawy

Waliza z tworzywa
sztucznego

2x 6x uchwyt ptytek

1x Zestaw ptytek
sktadajacy sie z 6
ptytek

1x Zestaw narzedzi

Do

© & |@ @ | |\@\@

Akcesoria KE 10-2 Nr art.
1 Gtowica do fazy 30° 3990020 6 Kompl ptytek (6 szt.) 3991110
2 Gtowica do fazy 45° 3990021 7 Gtowica i rolki pr. 45° 3991111
3 Kompl ptytek / VE 10 3990022 8 Gtowica i rolki pr. 30° 3991112
4 Rolki prowadzace 45° 3990023 9 Gtowica i rolki pr. 37,5° 3991113
5 Rolki prowadzace 30° 3990024

1x Zestaw ptytek
sktadajacy sie z 12
ptytek

1x Zestaw narzedzi

1x uchwyt czotowy

1x Front-Handgriff

Akcesoria KE 16-2 Nr art.
10 Gtowica 3991605
11 Kompl ptytek (12 szt.) 3991606

Przyktadnica do rur 3991607

-@ 300-600 mm
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KE 100 — Wygtadzarka do krawedzi zewnetrznych, do uzytku mobilnego i stacjonarnego.

P Do wygtadzania krawedzi licowych oraz przygotowania P> Funkcjonalne rozmieszczenie uchwytéw umozliwia
materiatu pod spoiny bezpieczne prowadzenie urzadzenia w trybie mobilnym

P> Urzadzenie z przeznaczeniem do uzytku stacjonarnego P> Ptyta prowadnicy wyposazona w regulowane gtowice
lub mobilnego kulkowe do utatwienia przesuwu na obrabianym

P> Prosta i szybka zamiana z trybu stacjonarnego na mobilny przedmiocie
dzieki Srubom skrzydetkowym i demontowanej nézce P> Standardowo wyposazona w termik

P> Ustawianie gtebokosci fazki bez narzedzi

P> Standardowe ustawienia katéw na 15°, 30° i 45°

P> Posuw wykonuje sig manualnie technika chroniong
patentem

P> Urzadzenie tatwe i porgczne w obstudze

P> Do obrébki stali konstrukcyjnej, metal niezelaznych i
tworzywa sztucznego

Stacjonarnie

Zakres dostawy
KE 100

Gtowica frezujaca z
ptytami skrawajgcymi

METALLKRAFT

3 n6zki gumowe

Sanki do przedmiotéw

obrabianych Mobilnie

1 uchwyt boczny

° o
KE 100 ti’
N

Numer artykutu 3992000

Mozliwos$é fazowania pod katem 15/30/45° <

Max. grubosc¢ blachy, faza 15° ca.5mm o i 'H"‘"@

Max. grubosc¢ blachy, faza 30° ca. 6 mm ,ﬁ-‘

Max. grubos¢ blachy, faza 45° ca.7 mm .

Predkosc obrotowa 2.000 - 5.000 min™*

Napiecie 230V Akcesoria Nr art.

Moc silnika 750 W Glowica frezujaca 3991605 * 3 rdzne standardowe
Wymiary (L x B x H max) 360x 230 x 280 mm Zestaw ptytek 3992006 ustauwr'egn'r'a k:ztu
Waga 9kg skrawajacych - 15°%30°i45

Ukosowarka / Fazowarka KE 150 - stacjonarny model do tworzenia czystych,
widocznych krawedzi i do przygotowania spoin spawalniczych.

P> Stacjonarna maszyna do fazowania réznych materiatow,
takich jak stal, stal nierdzewna, aluminium, drewno
lub plastik

P> Z bezstopniowa regulacja kata i punktami blokowania
dla15°,30°i45°

P> Reczna regulacja wysokosci frezu za pomoca pokretta

P> Regulacja gtebokosci fazy na skali

Zakres dostawy KE 150
5 prostych ptytek

I -
Numer artykutu - 3992150

Kat fazowania ° 15/30/45
Szerokos¢ fazki 15° mm 1,4-5,2
Szerokosc¢ fazki 30° mm 33-58
Szeroko$¢ fazki 45° mm 0-7
Moc silnika

Napigcie zasilajace 230

Wymiary i waga

Dtugosé, szerokos¢, Wysokosé mm 500 x 545 x 450

Waga kg 48

Gtowica 3992005
Zestaw ptytek prostych 10 3992160
Zestaw ptytek promier 5 mm 10 3992161
Zestaw ptytek promieri 3 mm 3992162

m
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SM 100 - satyniarka idealna do szlifowania, polerowania i matowania struktury
obrabianej powierzchni.

P Do szlifowania, wygtadzania, strukturyzacji, matowania i P Optymalne dopasowanie do obrabianego materiatu
polerowania dzieki bezstopniowej regulacji predkosci

P> Mocny silnik z tagodnym rozruchem i zabezpieczeniem P> Predkos$ci mozna wygodnie regulowaé za pomoca
przed przecigzeniem pokretta na gumowanej raczce

P> Praca bez zmeczenia dzigki ergonomicznej obstudze P> Bardzo wyirzymata obudowa przekfadni wykonana z
dwurgcznej odlewu aluminiowego

P> Z elektronika zapewniajaca stata predkos¢ nawet pod
obcigzeniem

Zakres dostawy SM 100

Waliza z tworzywa sztucznego

Gumowa rolka pneumatyczna

Pompa powietrza do gumowej rolki pneumatycznej
Tuleja szlifierska wtéknina zgrubna (@ 90 x 100 mm)
Tuleja szlifierska K 60 (100 x 292 mm)

Tuleja szlifierska K 100 (100 x 292 mm)

Tuleja szlifierska K 180 (100 x 292 mm)

Rolka napedowa do tasm szlifierskich

il. SM 100 z
zamontowangq widkning
szlifierskq

.!)

P Satynowanie stali okrggfe
wtékning na rzep takze np. w
przypadku juz zamontowanych
poreczy ze stali szlachetnej

Wtéknina na rzep (40 x 60 mm)

Tasma szlifierska z wiékniny K 120 (40 x 600 mm)
Pasek cierny z wtdkniny (30 x 700 mm)

Watek z wtdkniny drobnej (105 x 100 x 19 mm)
Zestaw pierscieni 10-czesciowy (40 x 19 x 5 mm)

SM 100
Numer artykutu 3990100

Max. kota szlifierskiego-@ 100 mm

Szeroko$¢ szlifowania min./max. 30/100 mm

Wymiary watka @ 19 mm x 100 mm P Proste mocowanie

Obroty 1000-2400min! tulei szlifierskich przez

Moc 1200 W napompowanie gumowej rolki
Waga 4,8kg pneumatycznej

RSM 760 - Szlifierka do rur poreczna i elastyczna.

P> Przeznaczony do szlifowania i polerowania P Wysokiej jakosci ramig szlifierskie 270 °
konstrukcji rurowych np balustrada wykonane z lekkiego metalu z 2 rolkami

P> Idealna do prac przy ograniczonej przestrzeni, P Uchwyt mozna przykrecié w trzech réznych
poniewaz raczke mozna obréci¢ o 180° pozycjach, co zapewnia maksymalng elastycznosé

P> Z elektronika zapewniajaca stata predkosé tasmy w codziennym uzytkowaniu

nawet pod obcigzeniem
P> Z bezstopniowa regulacjg predkosci tasmy
dla optymalnego dopasowania do réznych

» Uchwyt do
ergonomicznych prac,

zastosowarn wkrecany w réznych
P> Prosta wymiana tasmy szlifierskiej bez uzycia pozycjach
narzedzi

Zakres dostawy RSM 760

Waliza z tworzywa sztucznego

Widknina szlifierska zgrubna (40 x 760 mm)
5 szt. tasmy szlifierskiej K 120 (40 x 760 mm)
5 szt. tasmy szlifierskiej K 220 (40 x 760 mm)

P Tylko dwa kroki robocze
potrzebne do szlifowania
obwodowego 360°

RSM 760
Numer a 3990760

Max. Dtugos¢ tasmy 760 mm

Szerokos¢ tasmy 40 mm /20 mm

Rura-@ min. 15 mm y-

Rura-@ max. 180 mm P> Szczegdinie przydatne do
Predkos¢ tasmy 3-12 m/sek. A obrdbki zamontowanych
Obroty bez obciagzenia 1600 - 3200 min* tﬁ juz poreczy

Moc 1200 W

Napiecie 230V/50 Hz llustracja przedstawia pefny

Waga 3,4kg zakres dostawy RSM 760

_



2022 KATALOG MASZYN

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

BTS 51 — Kombinowana szlifierka tasmowa i talerzowa z wychylnym ramieniem szlifujacym.

P> Precyzyjna regulacja réwnolegtowosci biegu tasmy

P> 2 stoty szlifierskie, wychylane za pomoca dZwigni zaciskowej
P> Seryjnie z tasma szlifierska (K80) i talerzem szlifierskim (K80)
P Wydajny silnik

Akcesoria Art.-Nr. Op

Tasma szlifierska
1000x50 mm K40 3721004 10
1000x50 mm K60 3721006 10
1000x50 mm K80 3721008 10
1000x50 mm K100 3721010 10 -
=
@ 150 mm K40 5911504 10 (-4
@ 150 mm K60 5911506 10 =
@ 150 mm K80 5911508 10 =
@ 150 mm K100 5911510 10 E
@ 150 mm K120 5911512 10 2
@ 150 mm K150 5911515 10
@ 150 mm K180 5911518 10
[Numerartykutu |
Wymiary tasmy szlifierskiej 50 x 1000 mm
@ talerza szlifierskiego 150 mm
Szybko$¢ tasmy 22 m/sek.
Moc silnika 750 W / 230
Wymiary w mm 375 x 230 x 620
Waga 20 kg

BEG 250 - Uniwersalne szlifierki szczotkowe, seria S wyposazona w system odpylajacy.

P> Seryjnie z falowang szczotka okragta P> Duza tarcza ochronna zabezpieczajaca
(250 x 40 x 24mm z drutem @ 0,5mm) przed iskrami i wyrzucanymi wiérami
do obrdbki stali P> Wersja S-z jednostkq odsysajaca pyt

P> Z przestawianym pryzmowym
podparciem obrabianego przedmiotu

—

BEG 250
| BeG2s0  §  BEG2sos |
Wymiary szczotek @ 250 x 40 mm @250 x 40 mm
Mocowanie szczotek @ 24 mm @ 24 mm
Predkos¢ szczotek 3000 min* 3000 min*
Moc silnika 50 Hz 2,2 kw / 400V 2,2 kw / 400V
Moc odciggu - 8,5 m¥Ymw
Wymiar w mm 420 x 500 x 1120 440 x 600 x 1120
Waga 50 kg 60 kg

P Duza ostona bezpieczerstwa

» Z regulowangq pryzmatyczng

podporg detalu
BEG 250 S
Akcesoria Nrart.

Szczotka okragta 250 x 30mm

@ drutu 0,2mm do stali 3730260
Szczotka okragta 250 x 30mm
@ drutu 0,3mm do stali 3730261
Szczotka okragta 250 x 30mm
@ drutu 0,2mm do stali szlachetnej 3730264
Szczotka okragta 250 x 30mm e —

@ drutu 0,3mm do stali szlachetnej
Wymienny worek filtrowy (BEG 250 S) 3722150
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Seria MBSM - Szlifierki tasmowe do metalu, modele 400 V z 2 predkosciami.

P> Szlifierki tasmowe do metalu do szlifowania odsysajacym z 2 kré¢cami ssacymi - jeden MBSM 100-130 i MBSM 100-130-2
powierzchni, krawedzi i do zaoblania bezposrednio na skrzynce chronigcej przed P Mozliwos¢ uzycia jako modelu stotowego lub
P> Mocne silniki i bezwibracyjna praca daja iskrami, drugi na tylnej rolce stojacego (przy zastosowaniu opcjonalnej
najlepsze rezultaty szlifowania P> Ciagta powierzchnia do planowania po podstawy
P> Z odchylang tarcza ochronng zdemontowaniu czesci montowanych - umozliwia MBSM 100-130-2, 75-200-2 i 150-200-2
P> Btyskawiczna wymiana tasm szlifierskich dzigki szlifowanie takze dtugich przedmiotéw P> Z dwoma szybkosciami tasmy - do szlifowania
systemowi szybkozmiennemu P Automatyczna korekta naprezenia tasmy stali oraz stali szlachetnej
P> Duza powierzchnia tasmy szlifierskiej dzigki szlifierskiej przez sprezynowy system naprezania MBSM 75-200 i MBSM 150-200-2
odchylanej gornej ostonie tasmy tasmy P> Bezstopniowo pachylane urzadzenie szlifierskie

P Mozliwo$é wspétpracy z urzadzeniem

P> Szybka wymiana tasmy
szlifierskiej (MBSM 150-200-2)

MBSM 100-130-2

P Zdjecie z podstawg
maszyny art. 3921227
dostepna jako opcja
dodatkowa

» model 400 V z dwoma
predkosciami tasmy

W modelach 75-200 i 150-200
podstawa w zakresie dostawy

P Duze kota kontaktowe -
inapedowe
(MBSM 150-200-2) MBSM

150-200-2

Podstawa do MBSM

Numer artykutu
3921227

MBSM MBSM
ne techniczne MBSM MBSM 75-200-1 75-200-1 PN WERLY

100-130 100-130-2 (230V) (400v) 75-200-2 150-200-2

Numer artykutu 3921226 3921225 3922070 3922071 3922075 3922150

Szerokos$¢ tasmy 100 mm 100 mm 75 mm 75 mm 75 mm 150 mm
Predkos¢ tasmy 19m/s 9,5/19 m/s 29m/s 29m/s 14,5/29 m/s 14,5/29 m/s
Moc silnika 1,5 kW 1,5 kw 3kw 3kw 1,5/2,2kwW 2,2/2,8kW
Podtaczenie elektr. 230V /50 Hz 400V / 50 Hz 230V / 400V 230V / 400V 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Wymiary tasmy mm 100x1220 100x1220 75x2000 75x2000 75x2000 150x2000
Koto kontaktowe-@ 130 mm 130 mm 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
Kréciec odciggowy-@ 73 mm 73 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Wymiary (Lx B x H) 690x390x360 690x390x360 1070x340x950 1070x340x950 1070x340x950 1070x415x950
Waga 37kg 37kg 72 kg 72 kg 72 kg 90 kg
Akcesoria Akcesoria Art.-Nr. Akcesoria Art.-Nr.
MBSM 100-130 MBSM 75-200-2 MBSM 150-200-2
MBSM 100-130-2 Koto kontaktowe 3922076 Koto kontaktowe 3922151
Koto kontaktowe 3921222 Podktadka grafitowa 3921231 1 Podktadka grafitowa 3921232 1
Podktadka grafitowa 3921230 1 Pasy Scierne 75 x 2000 mm Pasy $cierne 150 x 2000 mm
Pasy $cierne 100 x 1220 mm K40 3722004 10 K40 3722014 10

3726040 10 K60 3722006 10 K60 3722016 10
K60 3726060 10 K80 3722008 10 K80 3722018 10
K80 3726080 10 K120 3722009 K120 3722019

3726120 Zestaw 75 x 2000 3722000 Zestaw 150 x 2000 3722010
Zestaw 100 x 1220 3726000 do szlifowania stali do szlifowania stali
do szlifowania stali sktadajqcy sie z: sktadajqcy sie z:
skfadajqcy sie z: 3xK40, 4xK80, 3xK120 3xK40, 4xK80, 3xK120

3722022 3723022

k40 3727040 10 K36 3722023 10 K36 3723023 10
K60 3727060 10 K40 3722024 10 k40 3723024 10
k8o 3727080 10 3722026 K50 3723025 10

3727120 Zestaw 75 x 2000 3722001 3723026
Zestaw 100 x 1220 3726001 na ptétnie Zestaw 150 x 2000 3722011
na ptétnie skfadajqcy sie z: na ptotnie
skfadajqcy sie z: 4xK24, 3xKA40, 3xK60 sktadajqcy sig z:
4xK24, 3xK40, 3xK60

3xK40, 4xK80, 3xK120
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Szlifierka taSmowa do metalu MBSM 100-140 -
do szlifowania powierzchni, krawedzi i do zaokraglania.

P Mocne silniki zapewniaja doskonata wydajno$¢ oraz prace P> Do uzytku z lub bez jednostki odciagowej

wolng od wibracji P> Z jednym przytaczem wyciaggowym z przodu szlifierki.
P> Tasma szlifierska wymieniana w ciagu kilku sekund dzigki P Przednia ostona ochronna skfadana
systemowi szybkiego zwalniania P> Moze by¢ uzywany jako model stotowy i stojacy z
P> Automatyczne napinanie ta$my szlifierskiej dzigki opcjonalng podstawg
sprezynowy system automatycznego napinania P> Model z dwoma predkosciami pasa — dla szlifowanie stali i
P> Duzy obszar szlifowania powierzchni dzigki zdejmowanej stali nierdzewne
gornej ostony. » Modele MBSM 100-140-2 ,MBSM 75-240-2 i 150-240-2
P> tatwa regulacja pracy paska dzigki regulacji za pomoca z dwoma predkosciami tasmy - do szlifowania stali i stali
Sruby. nierdzewnej.

P Mozliwoéé szlifowania dtugich detali po zdjgciu nasadki

» Model MBSM 100-140-2 z

-
[
<
o
=
pur]
o

dwoma predkosciami pasa e

w

=

P tatwe ustawienie

prowadzenia tasmy

W modelach 75-240 i 150-240
podstawa w zakresie dostawy

MBSM 100-140-2
llustracja z opcjonalng
podstawg maszyny

MBSM 150-240-2 400 V

Podstawa do MBSM

MBSM 100-140-1 MBSM 100-140-2 MBSM 75-240-1 MBSM 75-240-1 MBSM 75-240-2 MBSM 150-240-2
pEAY 400V 230V 400V 400V 400V
Numer artykutu 3923141 3923142 3923271 3923272 3923273 3923315

Dane techniczne

Szeroko$¢ tasmy 100 mm 100 mm 75 mm 75 mm 75 mm 150 mm
Predkos¢ tasmy 20m/s 10/20m/s 36 m/s 36m/s 18/36 m/s 18/36m/s
Moc silnika 1,5 kw 1/1,5kw 3,3kw 4 kw 3/4kwW 3/4kw
Podtaczenie elektr. 230V /50 Hz 400V / 50 Hz 230V /50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Wymiary tasmy mm 100x1220 100x1220 75x2000 75x2000 75x2000 150x2000
Koto kontaktowe @ x szer. 127 x 100 mm 127 x 100 mm 200 x 75 mm 200 x 75 mm 200 x 75 mm 200 x 150 mm
Kréciec odciggowy-@ 2x75mm 2x75mm 2x100 mm 2 x100 mm 2x100 mm 2x100 mm
Grafitowy wspornik 285 x 100 mm 285 x 100 mm 495 x 75 mm 495 x 75 mm 495 x 75 mm 495 x 150 mm
Poziom emisji hatasu 87 dB(A) 87 dB(A) 87 dB(A) 87 dB(A) 87 dB(A) 87 dB(A)
Wymiary (Lx B x H) 640 x 450 x 420 mm 640 x 450 x 420 mm 1000 x 500 x 1150 1000 x 500 x 1150 1000 x 500 x 1150 1000 x 570 x 1150
Waga 39 kg 39kg 82kg 82 kg 82 kg 98 kg
Akcesoria MBSM Art.-Nr. Op Akcesoria MBSM Art.-Nr. Op Akcesoria MBSM Art.-Nr. Op
100-140 75-240 150-240-2

Podstawa 3924010 1 Koto kontaktowe 3924022 1 Koto kontaktowe 3924024 1
Koto kontaktowe 3924020 1 Podstawa grafitowa 3924027 1 Podstawa grafitowa 3924029 1
Podstawa grafitowa 3924025 1 Tasmy szlifierskie 150 x 2000 mm

Tasmy szlifierskie 100 x 1220 mm Tasmy szlifierskie 75 x 2000 mm K40 3722014 10
K40 3726040 10 K40 3722004 10 K60 3722016 10
K60 3726060 10 K60 3722006 10 K80 3722018 10
K80 3726080 10 K80 3722008 10 K120 3722019 10
K120 3726120 10 K120 3722009 Zestaw standardowy 3722010

Zestaw standard- 3726000 Zestaw standardowy 3722000 150 x 2000

owy 100 x 1220 75 x 2000 zawierajqcy: 3x K40, 4x

zawierajgcy: zawierajqcy: 3x K40, K80, 3x K120

3x K40, 4x K80, 3x K120 4x K80, 3x K120 Tasmy szlifierskie 150 x 2000 mm

Tasmy szlifierskie 100 x 1220 mm Tasmy szlifierskie 75 x 2000 mm dla ekstremalnego obciazenia punktowego

dla ekstremalnego obcigzenia punktowego dla ekstremalnego obcigzenia punktowego K24 3723022 10
K40 3727040 10 K24 3722022 10 K36 3723023 10
K60 3727060 10 K36 3722023 10 K40 3723024 10
K80 3727080 10 K40 3722024 10 K50 3723025 10

K100 3727120 10 K60 3722026 10 K60 3723026
Zestaw tkanin 3726001 Zestaw tkanin 3722001 Zestaw tkanin 3722011
100x1220 zawierajqcy: 75x2000 zawierajqgcy: 150x2000 zawierajqcy:

3x K40, 4x K80, 3x K120 4x K24, 3x K40, 3x K60 4x K24, 3x K40, 3x K60
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Maszyny do obrébki metalu

Seria MBSM - Szlifierki taSmowe do metalu z wbudowanym odciagiem. S
Europie
P> Szlifierki tasmowe do metalu do szlifowania powierzchni, krawgdzi i do P Ciagta powierzchnia do planowania po zdemontowaniu czeéci montowanych
zaoblania - umozliwia szlifowanie takze dtugich przedmiotéw
P> Mocne silniki i bezwibracyjna praca daja najlepsze rezultaty szlifowania
P Z odchylana tarcza ochronng MBSM 75-200 AS i MBSM 150-200-2 AS
P> Btyskawiczna wymiana tasm szlifierskich dzigki systemowi » Z wbudowanym odpylaniem z przedniej i tylnej rolki

szybkozmiennemu
P> Duza powierzchnia tasmy szlifierskiej dzigki odchylanej gérnej ostonie tasmy
P> Mozliwos¢ wspotpracy z urzadzeniem odsysajacym z 2 kréécami ssacymi -
jeden bezposrednio na skrzynce chronigcej przed iskrami, drugi na tylnej
rolce

e

MBSM 75-20

Pasy $cierne dostepne na stronie MK 10

1 v

Naciqg tasmy za pomocq Z wbudowanym odpylaniem MBSM 150-20 AS
dzwigni
o
z odpylaniem 2 odpylaniem
MBSM MBSM

75-20 AS 150-20
Numer artykutu 3712076 3712150
Szerokos¢ tasmy 75 mm 150 mm

Predkosé tasmy 34 m/s 34 m/s 34 m/s 34 m/s
Moc silnika 3kw 3,5 kW 3,5 kw 3,5 kw
Podtaczenie elektr. 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz
Wymiary tasmy mm 75x2000 75x2000 150x2000 150x2000
Koto kontaktowe-@ 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
Kréciec odciggowy-@ 2x100 mm 2 x100 mm 2x 100 mm 2 x 100 mm
Wymiary 1025x500x1000 1025x500x1000 1025x600x1000 1025x600x1000

Waga 90 kg 91 kg 100 kg 114 kg
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KRBS 101 — Kombinowana szlifierka taSmowa do rur i profili.

» Wygodna obstuga dzigki prostej regulacji mechanizmu mocujacego

P> Obrotowe szczgki zaciskowe mechanizmu mocujacego umozliwiajg bezpieczne zaciskanie rur

czworokatnych, okragtych i stali ptaskiej
P> Ustawiany kat szlifowania w zakresach 30 - 90° i 0° - 60°.

P> Udoskonalony uchwyt szybkozmienny umozliwia prosta i szybka wymiane rolki zaciskowej bez

uzycie narzedzi.
P Wieksze i udoskonalone fozyska wateczkowe przedtuzajg zywotnosé
P> Praktyczne uchwyty rolek zaciskowych wbudowane w podstawe

Model KRBS 101
Podtaczenie elektr. 400V /50 Hz

Moc silnika 2,5/3,3kw

Srednica szlifowania 20-76 mm

Kat szlifowania 30-90/0-60°

Tasma szlifujaca 2000 x 100 mm
Predkosé tasmy 15/30m/s

Kréciec odciggowy-@ 2x75mm

Wymiary 1250 x 750 x 1140 mm
Waga 159 kg

Rolka do rur rur 3/8" 3723050

Rolka do rur 1/2" 3723051

Rolka do rur 22 mm 3723052

Rolka do rur 3/4" 3723053

Rolka do rur 28 mm 3723054

Rolka do rur 1" 3723055

Rolka do rur 34 mm 3723056

Rolka do rur11/4" 3723057

Rolka do rur 44 mm 3723058

Rolka do rur11/2" 3723059

Rolka do rur 50 mm 3723060

Rolka do rur 2" 3723061

Rolka do rur 62 mm 3723062

Rolka do rur2 1/2" 3723063

Rolka do rur 78 mm 3723064

Tasmy szlifujace 2000 x 100 mm Art.-Nr.  Op.
K40 Aluminium 3724740 10
K60 Aluminium 3724760 10
K100  Aluminium 3724710 10
K120  Aluminium 3724712 10
K40 Stal nierdzewna 3724840 10
K60 Stal nierdzewna 3724860 10
K100  Stal nierdzewna 3724810 10
K120  Stal nierdzewna 3724812 10

il. pokazuje tyt maszyny
przeznaczony do gratowania
z praktyczng przystawka i
pojemnikiem do odpylania

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu
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il.: KRBS 101

Obrotowe szczeki zaciskowe
mechanizmu mocujqcego
umozliwiajq bezpieczne zaciska-
nie rur czworokgtnych, okrqgfych
i stali ptaskiej

Szczeki pryzmowe umozliwiajq
zaciskanie rur okrggtych i
czworokgtnych

Dodatkowe profile zaciskowe
umozliwiajq precyzyjne zaciskanie|
przedmiotéw obrabianych, jak
ptaskownik czy rury czworokgtne

AS 1400 - Zestaw odsysajacy pasujacy
do MBSM 100-130 i MBSM 100-130-2

P> Szybka i prosta wymiana filtrow

P Duzy pojemnik zbiorczy z szybkim
dostepem przez szuflade

P Kompaktowa i stabilna obudowa

P Duza pojemnos¢ we wnetrzy

P> Skuteczne odsysanie

4 x Opaska zaciskowa @ 70 - 90 mm

1 x W3z odsysajacy @ 75 mm, 1 m dtugosci

1 x W3z odsysajacy @ 75 mm, 2 m diugosci

e techniczne AS 1400
[ 3901 |

Silnik 0,37kw /230V
Moc ssania 600 m¥h
Krdciec odsysajacy 2x@ 75 mm
Wymiary 920 x 590 x 850 mm
Waga 58,0 kg

AS 1601 - Zestaw odsysajacy pasujacy do
MBSM 75-200-2 i MBSM 150-200-2

P> Szybka i prosta wymiana filtrow

P Duzy pojemnik zbiorczy z szybkim dostgpem
P Kompaktowa i stabilna obudowa

P> Duza pojemnosé we wnetrzu

Zakres dostawy AS 1601

1 x worek na pyt
4 x Opaska zaciskowa @ 100 - 120 mm
1 x Waz odsysajacy @ 100 mm, 1 m

1 x Waz odsysajacy @ 100 mm, 2 m

Numer artykutu 3922006

Silnik 0,75 kw / 400V
Krdciec odsysajacy 2x @ 100 mm
Moc ssania bez worka na pyt/wezy 1800m¥h

Moc ssania z workiem na pyt/wezami 1520m¥h
Wymiary bez worka 490 x 560 x 1170 mm
Wymiary z workiem 870 x 560 x 1170 mm
Waga 31,0kg

ﬂ
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Maszyny do obrébki metalu

RSM 114 - Szlifierka do rur.

P Nadaje sig do szlifowania rur okragtych i P Jednostka podajnika z gumowymi
kwadratowych, jak réwniez materiatéw rolkami zapewnia bezpieczny transport
petnych obrabianego przedmiotu

P Zaréwno predkos¢ podawania, jak i P Profil jest napinany za pomoca kétka
predkos¢ tasmy szlifierskiej sg ptynnie recznego w podajniku
regulowane P tatwa wymiana tasmy szlifierskiej

P Gratowanie, czyszczenie lub polerowanie P> Pedat nozny do sterowania gtowica
rur obrotowg

» Dwa przeciwnie biegnace paski szlifujace
na obracajacej sig gtowicy, eliminujg
obrét obrabianego przedmiotu

Model RSM 114
Numer artykutu 3700114

Srednica rury 10-114 mm
Min. Dtugos¢ rury 355 mm
Liczba ta$m szlifierskich 2
Predkosé tasmy 3-22m/s
Ta$ma szlifierska (dt. x szer.) 940 x 50 mm
Moc silnika 4,75 kW
Srednica dyszy ekstrakcji 76 mm
Wymiary 650 x 800 x 1300 mm
Waga 265 kg
MBSM ESE - Szlifierki dtugotasmowe z wychylanym agregatem szlifujagcym Wyprod.
do szlifowania powierzchni i krawedzi dtugich przedmiotéow. E:,opie
P Do uzytku w przemysle przetwérstwa » Wywazone rolki toczne tasmy wielkosci 225 bezstopniowo przez przetwornice
metali do szlifowania, nadawania struktury mm zapewniajg optymalny i bezwibracyjny czestotliwosci
ipolerowania, w szczegdlnosci w segmencie naped P> Z elektryczna regulacja wysokosci stotu
stali szlachetnych P Predkosé tasmy 4,5 — 27 m/s regulowana

MBSM 2505 ESE

P Rys. Stal nierdzewna, surowa po lewej stronie,
szlifowana po prawej stronie za pomocq MBSM
2505 ESE, zatozona tasma Scierna K 120 do
strukturyzacji powierzchni

ne MBSM 1505 ESE MBSM 2505 ESE MBSM 3005 ESE
Numer artykutu 3704015 3704025 3704030

Wymiary stotu roboczego 1500 x 800 mm 2500 x 800 mm 3000 x 800 mm
Regulacja wysokosci stotu roboczego 540mm 540mm 540mm
Przesuw poprzeczny stotu roboczego 700 mm 700 mm 700 mm
Wymiary trzewika 270 x 150 mm 270 x 150 mm 270 x 150 mm
Bezstopniowa predkos¢ tasmy 4,5-27m/s 4,5-27m/s 4,5-27m/s
Moc silnika 3 kW (4,0 PS) 3 kW (4,0 PS) 3 kW (4,0 PS)
Podtaczenie elektryczne 400V /50Hz /P2 400V /50Hz /P2 400V /50Hz /P2
Srednica rolki napedowej 225 mm 225 mm 225 mm
Wymiary tasmy szlifierskiej 5.020 x 150 mm 7000 x 150 mm 8000 x 150 mm
Wymiary maszyny 2500x1300x1450 mm 4000 x1300x1450 mm 4500 x 1300x 1450 mm
Waga 470 kg 516 kg 530 kg




202 2 KATALOG MASZYN ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

MMSM 150-2 - Reczna szlifierka do usuwania gratu i czyszczenia powierzchni elementéw cigtych.

P> Obstuga za pomoca obrotowego ramienia

P> Szczegdlinie nadaje sig szybkiej i tatwej obrébki
pojedynczych czesci o réznych ksztattach i
grubosciach materiatu

P> Proste mocowanie detali na prozniowym stole

P> Gtowica jest wyposazona w dwa narzedzia, ktére
moga dziata¢ zamiennie podczas pracy maszyny
poprzez obrét gtowicy o 180 stopni (np. Sciernica
i szczotka)
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Dane techniczne MMSM 15
Numer artykutu 4401100

Dfugos¢ i szerokos¢ stotu 800 x 1300 mm Obshuga za pomocq
Max obcigzenie stotu 100 kg obrotowego ramienia
Srednica talerza/tarczy szlifierskiej 150 mm *

Wys. przedmiotu obrabianego min./max 0,5-150 mm

Moc silnika napedowego 1,5 kw

Napiecie zasilania 400V / 50 Hz

Dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokosé 1310 x 900 x 2100 mm

Waga 320 kg

DBM 300 Series - Szlifierka do usuwania gratu i wykarnczania powierzchni.

P> Szczegdinie nadaje sig do waskich elementéw tasmowym do optymalnego trzymania detalu do obrdbki z wolnym posuwem

P> Reczna regulacja stotu roboczego z podczas obrébki P Czyszczenie wody w zewngtrznym filtrze
wyswietlaczem numerycznym » DBM 300 W RR Z chtodzeniem na mokro dla

P> Stot przenosnikowy z profilowanym uktadem efektywnej redukgji ciepta dla matych czesci lub

r' =

lge'"
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DBM 300 RR
DBM 300 W RR

e techniczne DBM 300 RR DBM 300 W RR
Dtugos$¢ x szerokos¢ stotu 942 x 333 mm 1130 x 350 mm
Maksymalny udzwig stotu 80 kg 80 kg
Predko$¢ obrotowa uktadu tasmy szlifierskiej (R) 16 m/s 16 m/s
Wysokos¢ stotu min/max 780 x 950 mm 780 x 950 mm Kod wyposazenia
Dtugos¢ x szerokos¢ tasmy szlifierskiej 1900 x 320 mm 1900 x 320 mm PR Ukiad tasmy/pasow
Min/max, wysokos$¢ materiatu obrabianego 0,5-170 mm 0,5-170 mm
Moc silnika elektrycznego 8,5 kW 7 kw
Napigcie zasilania 400/50V /Hz 400/50V /Hz ° ®0 ®
Przyblizona dtugos$¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 1450 x 860 x 2100 mm 160 x 1600 x 2100 mm
Waga 540 kg 750 kg R R

m
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Maszyny do obrébki metalu

MBBS 610-11 R / MBBS 1100-12 R - Szerokotasmowa szlifierka do doktadnego szlifowania.

D> Elektryczna regulacja wysokosci stotu roboczego ™h

P> Stét przeno$nikowy z profilowanym uktadem |
tasmowym do optymalnego trzymania detalu
podczas obrobki

P> Regulacja grubosci materiatu za pomoca joysticka
i wyswietlacza cyfrowego

P> Bezstopniowa regulacja predkosci pasa

Przed
Kod wyposazenia '
szlifierskich
:
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu 886 x 725 mm 1193 x 1060 mm eb
Maksymalny udzwig stotu 100 kg 150 kg s
Predkos¢ obr. uktadu tasmy szlifierskiej (R) 18 m/s 18 m/s MBBS 1100-12 R
Wysokos¢ stotu min/max 780 -950 mm 780-950 mm é)
Dtugos¢ x szerokos¢ tasmy szlifierskiej 1524 x 635 mm 1524 x 1120 mm
Min/max, wysoko$¢é materiatu obrabianego 0,5-170 mm 0,5-170 mm
Moc silnika elektrycznego 6 kw 12,5 kW
Napigcie zasilania 400V /3 Hz 400V /3 Hz
Przyblizona dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ ~ 1100x 1100 x 1900 mm 1700 x 1400 x 1900 mm
Waga 520 kg 740 kg

MBBS 1350-17 RX / MBBS 1350-17 RXR - Szerokotasmowa szlifierka do
gratowania i doktadnego szlifowania.

P> Do gratowania ptaskich elementéw np. po cigciu P> Dwie dostepne opcje maszyny RX i RXR
plazmowym, wykrawaniu. P Opcjonalnie sterownik dotykowy

P Duza szeroko$¢ robocza do 1300 mm

P> Stot przenosnikowy z profilowanym uktadem
tasmowym do optymalnego trzymania detalu
podczas obrobki

1
-
-
Zespot szczotki szlifierskiej do obrobki
oziomej
MBBS 1350-17 RXR
Dane techniczne MBBS 1350-17 RX
4403500
Szerokos$¢ stofu roboczego 1400 mm 1400 mm
Maksymalny udzwig stotu 150 kg 150 kg " "
Predkosc obr. uktadu tasmy szlifierskiej (R) 18 m/s 18 m/s
Predko$é obr. uktadu tasmy szlifierskiej (E) 10 m/s 10 m/s
Wysokos¢ stotu min/max 780 -950 mm 780-950 mm
Dtugos¢ x szerokos¢ tasmy szlifierskiej 2220x 1370 mm 2220x 1370 mm
Min/max, wysokos¢ materiatu obrabianego 0,5-170 mm 0,5-170 mm
Moc silnika elektrycznego 17 kw 29 kw )
Napiecie zasilania 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Przyblizona dtugos¢ x szerokos¢ x wysoko$¢  1850x1800x2200 mm  2100x1800x2200 mm
Waga 1500 kg 2000 kg
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Maszyny do obrébki metalu

MBBS 650-17 RX / MBBS 650-17 RXR / MBBS 650-17 W RR
Szerokotasmowa maszyna do wykariczania powierzchni.

P> Elektryczna regulacja wysokosci stotu roboczego  MBBS 650-17 W RR: P> Wyposazona w suszarke czesci, ktéra zapobiega

P> Stét przenosnikowy z profilowanym uktadem P> Z chtodzeniem na mokro dla efektywnej redukcji korozji i zapewnia szybka dalsza produkcje
tasmowym do optymalnego trzymania detalu ciepta dla matych czesci lub do obrébki z P> Czyszczenie wody w filtrze zewnetrznym
podczas obrabki walnym posuwem

P> Opcjonalnie sterownik dotykowy
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MBBS 650-17 RX

Wersja RX VESERNG Wersja RR

N P
[ ) (X T T KJ
R X R

Kod wyposazenia

Zespdt szczotki szlifierskiej do
obrobki poziomej
Do szlifowania na mokro

Szerokos$¢ stotu roboczego 690 mm 690 mm 690 mm
Maksymalny udzwig stotu 100 kg 100 kg 100 kg
Predkos$é obr. uktadu tasmy szlifierskiej (R) 18 m/s 18 m/s 18 m/s
Predkos¢ obr. uktadu tasmy szlifierskiej (E) 10 m/s 10 m/s -
Wysokosé stotu min/max 780-950 mm 780-950 mm 780-950 mm
Dtugos¢ x szerokos¢ tasmy szlifierskiej 2200 x 670 mm 2200 x 670 mm 2200x 670 mm
Min/max, wysoko$¢ materiatu obrabianego 0,5-170 mm 0,5-170 mm 0,5-170 mm
Moc silnika elektrycznego 10 kw 18 kw 13 kw
Napigcie zasilania 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz 400V /50 Hz

Przyblizona dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 1750x1050%x2200 mm 2100x1050x2200 mm 1500x1150x2400 mm
Waga 1000 kg 1200 kg 1200 kg




metallisraft KATALOG MASZYN D022

Maszyny do obrébki metalu

MBBS 650-16 RCC / MBBS 650-16 DCC - Szlifierka do gratowania i zaokraglania krawedzi detali.

P> RCC: do gratowania i zaokraglania krawedzi -
po cigciu laserowym lub wykrawaniu

» DCC: do gratowania i zaokraglania
krawedzi po cieciu plazmowym lub cieciu
ptomieniowym

P> C = wyposazona w stalowe szczotki druciane E . W, iy e
lub beben szlifierski "

P Idealna do usuwania zuzla i cigzkich [ man ] . [ "
zadziorow =] L]

P> Stét przenosnikowy z profilowanym uktadem .
tasmowym do optymalnego trzymania (
detalu podczas obrébki

P Opcjonalnie sterownik dotykowy

- '
- [
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Przed Po - e G REC 9 MBBS 650-16 DCC

Kod wyposazenia

Beben szlifierski / stalowe

szczotki druciane
Zespot bebna szlifujacego

MBBS 650-16 RCC MBBS 650-16 DCC
Numer artykutu 4403300 4403305

-
Wersja DCC

Szerokos¢ stotu 700 mm 700 mm

Maksymalny udzwig stotu 100 kg 100 kg

Predko$é obr. uktadu tasmy szlifierskiej (R) 18 m/s 18 m/s

Wysokos¢ stotu min/max 780 x 950 mm 780 x 950 mm

Dtugos¢ x szerokos¢ tasmy szlifierskiej 1500 x 680 mm 2200 x 670 mm

Min/max, wysokos¢ materiatu obrabianego 0,5-170 mm 0,5-170 mm

Moc silnika elektrycznego 12 kW 14 kW [ |
Napiecie zasilania 400V / 50 Hz 400V / 50 Hz [ ]
Przyblizona dtugos¢ x szerokos¢ x wysoko$é¢ 1500 x 1500 x 2130 mm 1500 x 1500 x 2130 mm D C C
Waga 1350 kg 2000 kg

MBBS 1350-14 RB8 — Przemystowa szerokotasmowa szlifierka do wykarczania powierzchni.

» Do usuwania zadzioréw z ptaskich elementow
np. po cieciu plazmowym lub wykrawaniu

P> Stét przenos$nikowy z profilowanym uktadem
tasmowym do optymalnego trzymania detalu |
podczas obrdbki

P Duza szeroko$é robocza 1100 mm

P> Ptynna regulacja predkosci tasmy przeno$nika

W Ly »
o”ﬂ(r?éoo%?‘@o 0%6%0.74('? °
gy ligy gy gy
s O © s O Fk O ()N
B8 R

Kod wyposazenia

MBBS 1350-14 RBS
Numer artykutu 4403400

Szeroko$¢ stotu 1400 mm
Maksymalny udzwig stotu 150 kg
Predkos¢ obr. uktadu tasmy szlifierskiej (R) 18 m/s
Wysokos¢ stotu min/max 780 - 950 m/s
Dtugos¢ x szerokos¢ tasmy szlifierskiej 2220x 1370 m/s
Min/max, wysokos¢ materiatu obrabianego 0,5-170 m/s

Moc silnika elektrycznego 16 kW
Napigcie zasilania 400V /50 Hz
Wymiary 4200 X 2210 X 2200 mm

Waga 4200 kg
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Szlifierka do ptaszczyzn sterowana NC FSM PRO -
ze sterowaniem dotykowym, do szlifowania ptaskiego, wgtebnego i krzyzowego.

Standardowe wyposazenie

P> Sterowanie NC z ekranem dotykowym 10 “G1
dlaYiosz

P Tryby szlifowania: szlifowanie ptaskie, wgtebne,
Przekop

P> Gwarantowane fozysko wrzeciona klasy P4 NSK
Doktadnos¢ bicia 0,002 mm

P> Elektromagnetyczna plyta zaciskowa o drobnych
biegunach, w tym automatyczna funkcja
rozmagnesowania

P> Bardziej masywny i odstresowany korpus
maszyny. Wykonany na wzér zebrowanego
plastra miodu. Zeliwo szare.

P Solidna prowadnica V z powtoka Turcite-B w
osiach X i Z dla szlifowania cigzkich przedmiotéw

P> Bezluzowe $ruby kulowe w Y i 0$ Z

P Rysowanie réwnolegte sterowane NC i
urzadzenie kompensacyjne nad stot maszynowy

P> Urzadzenie chtodzace z separatorem
magnetycznym

P> Czeéciowa hermetyzacja stotu roboczego za

Standardowe wyposazenie:
> Elektromagnetyczna ptytka mocujaca o drobnych
biegunach
> Automatyczne rozmagnesowanie
> Obciggacz NC nad stotem maszyny
> Automatyczna regulacja posuwu poprzecznego
> Urzadzenie chtodzace z separatorem

magnetycznym
> Oswietlenie robocze LED
> P6tzamknieta ostona przeciw bryzgowa
Zakres dostawy:
>Urzadzenie wywarzajace
>Tarcza szlifierska.

pomoca zamykanych drzwi

P Ptynna regulacja predkosci wrzeciona
szlifierskiego - Falownik

P Automatyczny, hydrauliczny Posuw w osi X.

P> Bezstopniowa regulacja Predko$¢ osi X za
pomoca hydrauliki, Zawér kontrolny.

P Automatyczny, zmotoryzowany posuw w osi Z.
napedzany serwomotorem

P> Ustawianie pozycji kraricowych w osiach X i Z za
pomoca joysticka.

P> Automatyczny, zmotoryzowany posuw w osi Y.
napedzany serwomotorem.

P> Elektroniczne kétko reczne dla osi YiZ

P> Automatyczne centralne smarowanie dla
wszystkich osi / prowadnic.

FSM

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

Opcjonalne wyposazenie specjalne

P> Rysowanie réwnolegte sterowane NC i
urzadzenie kompensacyjne na gtowicy
szlifierskiej

P> Automatyczne urzadzenie wywazajace.

P> Petna hermetyzacja obszaru szlifowania
zamkniecie za pomoca dwoéch drzwi
przesuwnych

» Dodatkowe kotnierze $ciernic

P> Zwigkszona wydajnos¢ silnika.

4080 PRO

llustracja przedstawia opcjonalne urzqdzenie do
réwnolegtego obciggania i kompensacji sterowane NC na
gtowicy szlifierskiej

I
I 7T
Rozmiar ptyty zaciskowej mm 500 x 250 600 x 300 800 x 400

Przesuw osi X mm 550 650 860

Przesuw w osi Z mm 270 350 450

Predkos¢ przesuwu stotu m/min 5-25 5-25 5-25

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg 190 215 250

Predkos¢ wrzeciona min? 2900 1450 1450

Sciernica (@ x szeroko$¢ x otwor) mm 205 x 19 x 31,75 355 x 38 x 127 405 x 50 x 127

Moc silnika wrzeciona kw 1,5 3,75 3,75

Moc silnika pompy hydraulicznej kw 0,75 0,75 1,5

Podtaczenie elektryczne V/Hz 400/ 50 400/ 50 400/ 50

Dtugos¢ x szerokos¢é x wysokosé mm 2680 x 2350 x 2460 3000 x 2500 x 2460 3600 x 2650 x 2560

Waga kg 2000 2500 3700
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Maszyny do obrébki metalu

FSM - Precyzyjne szlifierki powierzchniowe z posuwem pionowym ze sterownikiem NC.
Idealne do zastosowar przemystowych w doskonatej jakosci!

P Do precyzyjnego szlifowania powierzchni w P Z automatycznym smarowaniem centralnym do ruchu obrotowego 2 pm)
przemysle wszystkich prowadnic $lizgowych i wrzecion P> Recznie skrobane i powlekane "Turcite-B"

P Maksymalna sztywno$¢ i stabilnos¢ dzigki P> Elektromagnetyczna ptyta mocujaca do prowadnice ptaskie w ksztatcie litery V
beznaprezeniowo wyzarzanej i hartowanej przytwierdzania obrabianego przedmiotu wraz gwarantuja wyjatkowo réwnomierny ruch z
konstrukcji zeliwnej zapewniajacej najwyzsza automatyczng funkcja rozmagnesowania minimalnym tarciem i najwyzsza precyzje
precyzje P Wysokiej klasy wrzeciono z precyzyjnymi P> Drugi kotnierz tarczy szlifierskiej

P> Oswietlenie halogenowe o stopniu ochrony IP65 tozyskami wateczkowo-stozkowymi (doktadnosé

b

FSM 2550

FSM 1545

Popros$ o indywidualng
wycene.

Wyposazenie seryjne FSM:

Elektromagnetyczna ptyta mocujaca
Automatyczne urzadzenie
rozmagnesowujgce

Kotnierz tarczy szlifierskiej

Tarcza szlifierska

Trzpien wywazajacy
Mechanizm obciagania
réwnolegtego

NO&zki regulacyjne
Narzedzie sterownicze

Oprawa robocza halogenowa (IP65)
Uktad ptynu chtodzacego

e — FSM 4080

Fsmasas | esmaoas | eswmasso | esmaoeo | Fsmaoso
so3tsas | 39320as ] 3032550 ] 3933060 3934080

Rozmiar ptyty mocujacej 150 x 450 mm 200 x 450 mm 250 x 500 mm 300 x 600 mm 400 x 800 mm
Maks. odstep miedzy wrzecionem a stotem 450 mm 450 mm 500 mm 500 mm 550 mm
Predkos¢ przesuwu stotu 5-25 m/min. 5-25 m/min. 5-25 m/min. 5-25 m/min. 5-25 m/min.
Maks. cigzar przedmiotu obrabianego 110 kg 120 kg 250 kg 300 kg 400 kg
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 2900 min* 2900 min™ 2900 min* 1450 min* 1450 min*
Rozmiar tarczy szlifierskiej 180x13x31,7 180x13x31,7 180x13x31,7 355x38x 127 406 x 50 x 127
Moc silnika wrzeciona 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 3,75 kw 3,75 kw
Moc silnika pompy hydraulicznej 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 1,5 kW
Podtaczenie elektryczne 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Waga 900 kg 950 kg 1350 kg 1700 kg 3250 kg
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Maszyny do obrébki metalu

Akcesoria do precyzyjnych szlifierek powierzchniowych FSM

Zakres dostawy Zakres dostawy Zakres dostawy Zakres dostawy

Mechanizm obciggania Kotnierz tarczy iej na plyta Seryjnie z oprawq roboczq Automatyczny rozmagnesowywacz
réwnolegtego mocujqca z magnesem trwatym halogenowq (IP65) do zaciskéw magnetycznych

Akcesoria =

¥

-

¢

— ] . a8l
: - ¥
Precyzyjne ustawienie posuwu Rozmagnesowywacz do ne ji ie posuwu U i jqce 0,37 kW Urzqdzenie odsysajqce
popr / pic iotd ianych poprzecznego panelowym przetqcznikiem i system chtodzqcy

kontrolnym

Akcesoria [ Akcesoria Akcesoria

Akcesoria

2] YL
‘ I =
b S 9
w
Oddzielacz magnetyczny ny papie y filtr papi y filtr tasmowy Posuw szybki pionowy Petne zabezpieczenie
i system chtod. t vy i system z ie magnetycznym przeciwbryzgowe (fabryczne)

i systemem chtodzqcym

Akcesoria Akcesoria

Posuw szybki s
_______ Pozycja podwyzszona ¥ g q
[ ot & @

Pozycja startowa Zabezpieczenie Zabezpieczenie przeciwbryzgowe
przeciwbryzgowe z tytu z przodu i po bokach

Posuw zgrubny Liczba operacji

Liczba operacji

Posuw
precyzyjny Liczba operacji

Wyiskrzanie

Modele serii FSM s3 wyposazone w automa-
tyczny uktad sterowania posuwem (AD 5). Do
dyspozycji sa rézne cykle szlifowania - patrz

szkice z prawej strony. Dosuw tarczy szlifiers-
kiej mozna skonfigurowa¢ indywidualnie w
zaleznosci od pétwyrobu. Cata skala szlifowa-
nia jest podzielona na dosuw zgrubny i pre-
cyzyjny, kroki dosuwu mozna, w zaleznosci
od zastosowania, wprowadza¢ z minimalng
rozdzielczoscia do 0,001mm. Mozliwos¢ pro-
gramowania ruchéw jatowych po okreslonej
liczbie krokéw dosuwajgcych oraz przejs¢ w
celu wyiskrzenia po osiagnieciu szlifowanej
masy, zapewnia najlepsze rezultaty. -

Szlifowanie powierzchniowe Szlij ie rowkéw z Szlij ie rowkow z d
z dosuwem w punkcie startowym w punkcie startowym w punkcie startowym i koricowym
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Maszyny do obrébki metalu

WB 100 - Gietarka katowa

» Do doktadnego gigcia na zimno i ciepto stalowych ptaskownikéw, profili
okragtych i czworokatnych

P> Stabilna budowa do mocowania na stole roboczym

P> Otwory wiercone w korpusie zeliwnym do
przytwierdzenia na stole roboczym

P> Bezstopniowo regulowany ogranicznik giecia

WB 100
Zdj. pokazuje zakres dostawy

WB 100
Numer artykutu 3776101

Na zimno:

Ptaskownik stalowy 100 x 5 mm

Profil okragty 18 mm

Profil czworokatny 16 x 16 mm Zakres dostawy

Na ciepto WB 100
Ptaskownik stalowy 100 x 15 mm Przyktadnica katowa
Profil okragty 27 mm Plyta do giecia

Profil czworokatny 25x 25 mm Diwignia do giecia
Wymiary 550 x 320 x 240 mm

Waga 30kg Ogranicznik materiatu

HRB 10 - Hydrauliczna gietarka do rur uniwersalnego
uzytku

P> Zakres gigcia 1/2 - 2“

P Plus 6 segmentéw gnacych (1/2%-3/4“-1"-1
1/4“-11/2“-2%)

P> Z rozktadang rama do wygodnej i racjonalnej
obstugi

P> Uniwersalne zastosowanie do rur grzewczych,
gazowych,
z goraca i zimng woda, rur miedzianych
i kompozytowych

P 10 t nacisku

Dane techniczne

Numer artykutu

Nacisk 10t

Wysuw ttoka 155 mm

Wymiary 710 x 590 x 220 mm

Waga 45 kg

Segmenty Rura @

1/2" 21,3 mm 3,25 mm 62 mm 0-90 °
3/4" 26,9 mm 3,50 mm 78 mm 0-90 °
1" 33,7mm 4,00 mm 98 mm 0-90 °
1-1/4" 42,4mm  4,00mm 128 mm 0-120°
1-1/2" 48,3 mm 4,25 mm 148 mm 0-120°
2" 60,3 mm 4,50 mm 187 mm 0-120°

SSG - Speczarko-rozciagarki

P Do wykonywania nadkoli, ram okiennych, rynien czy
krawedzi drzwi w starych samochodach

P Do rozciggania i speczania fazowanych blach

P> Plus narzedzia do speczania i rozciggania

P Prosta i szybka wymiana narzedzi

P> Czysta, wydajna i cicha praca

P> Przeniesienie mocy na narzedzia za pomoca dZwigni recznej
P> Rysunek przedstawia zakres dostawy

| sse12 | ssei6 |
Numer artykutu 3776102 3776103

Grubos¢ blachy max. 1,2 mm 1,5 mm
Wystep 25 mm 153 mm
Wymiary w mm 150 x 50 x 140 1175 x 410 x 920
Waga 5,5 kg 36kg

SSG 16

P> Przeniesienie mocy na
narzedzia za pomoca pedatu
noznego

P Urzadzenie napedowe
utatwiajgce transport

Zmetallismlt 5616

Akcesoria dodatkowe Art. Nr.

Zestaw szczek zaciskowych do SSG 12 3776104
Zestaw szczek rozciggliwych do SSG 12 3776105
Zestaw szczek zaciskowych do SSG 16 do metalu 3776106
Zestaw szczek rozciaggliwych do SSG 16 do metalu 3776107
Zestaw szczek zaciskowych do SSG 16 do aluminium 3776108
Zestaw szczek rozciagliwych do SSG 16 do aluminium 3776109
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Maszyny do obrébki metalu

UB 10 - Gietarka uniwersalna do giecia form prostych i ztozonych. Wyprod.
w
Europie
P Gigcie na zimno pod katem do 180°
P> Regulowany ogranicznik kata gigcia do duzej —
doktadnosci powtérzen Przyktady giecia
» Z opcja UB 11 takze do giecia spirali » Wyciggany uchwyt —
P Z przykrecang n6zka do warsztatow do zwiekszenia A
» Zdejmowana jednostka gnaca, z opcjonalng ptyta dziatania diwigni y
zaciskowg, do stosowania takze na imadle
Flachstahl 20 x 10 mm
P— . ]
Zakres dostawy: Promieri zgiecia dla
. o obu zestawow rolek: =
> Rolki gnace: Rolki dla materiatu o - _ E
2 x @ 24/30/37/43/49/62/75 mm srednicy: —— ¢ 24mm Rundstahl @ 8 mm ]
B10mm/3/8" — ——— P30 mm S =
12 mm — —— @37mm g
@14 mm — @43 mm y s
UB 10 Smm /12— 945 mm —
Numer artykufu 3776010 616 mm — Rohr @ 16 x 2 mm
Maks. wymiary giecia @ 62mm
P.Ias_kownik stalowy: 10 x 50 mm @16 mm — . @75 mm
giecie obrotowe
Ptaskownik stalowy: 6 x50 mm @16 mm —
giecie pod katem ostrym Rohr @ 1/2”
Waga 32 kg f 1
Materiat stal / aluminium Stal —~J
/ miedz szlachetna Flachstahl 30 x 4 mm
Materiat okragty @16 mm @ 14 mm
Materiat czworokatny 16 x 16 mm* 14 x 14 mm* il. Standardowe
RUG) S5 wyposazenie UB 10 Flachstahl 50 x 8 mm
UB 11 - Element do gigcia spiralnego Mata spirala moze
P Cze$¢ montowana do byc uzywana niezaleznie Przyktady giecia

giecia spiralnego na

UB 10 Rolka _é
Maks. grubosci materiatéw UB 11 Bodieyinizcy ‘
Numer artykutu 3790011
Czworokat 5x5mm
Materiat ptaski 5x25mm La{wy do zamocowania
Materiat okragty @5 mm duzy segment gnqcy
Waga 3kg

RB 30 - Gietarka uniwersalna do giecia na zimno rur z mosigdzu, miedzi, stali i innych materiatéw.

P> tatwe giecie na zimno rur cienkosciennych bez
deformacji, nawet bez elementéw przytrzymujgcych

P Wysuwana raczka zapewnia doskonatg dzwignie -—

P> Zdejmowany zesp6t gnacy, moze byé rowniez uzywany
naimadle z opcjonalng ptyta zaciskowa

P> Dostepne inne segmenty gnace, np. dla rur
kwadratowch do 20x 20 x 2 mm

Zakres dostawy RB 30:
. Segmenty
> 6 segment6w gnacych:
@ 14, 16, 18, 20, 22, 25 mm P1l6mm — &
-
Promien giecia - segmenty standardowe
Rozmiar Promien
@14 56 mm
@16 64 mm P20mm/3/4" ——
@18 72 mm
@20 80 mm -
@22 88 mm
@ 25 100 mm .
@25mm/1"

3

RB 30
Numer artykutu 3776030

Standardowy promien 4 x @ rury, 56 - 100 mm

giecia

Maks. grubos¢ sciany 2mm

(@ 25 mm)

Materiat stal / inium / Stal szlact
miedz

Materiat okragty @25 x2 mm @22x2mm

Materiat czworokatny 20x20x 2 mm*

Duze spirale Mate spirale

Wyprod.
w

Europie

Przyktady giecia

=

15x 15x 1,5 mm

Segmenty
@14 mm /[ 1/2”

#18x1mm

Vs
\

@22x1,5mm

il. Standardowe
wyposazenie RB 30

@25x2mm
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Maszyny do obrébki metalu

Gietarka do rur - Seria RB - Urzadzenia sterowane przez kontroler NC.

P> Standardowo wyposazona w sterowanie NC P> Naped za pomocg przektadni bezposredniej |
P Wysokiej klasy, solidna budowa P Automatyczny powrdt ramienia do pozycji f
P> Mozliwosé zapisania do 50 programéw wyjsciowej

P> Szybka wymiana narzedzia gnacego
W zestawie bez kamieni gnqcych
dostepnych jako opcja dodatkowa

2
Stal o ciggliwosci 420 N/mm? @42 x3 mm @ 54 x4 mm

Stal o ciagliwosci 350 N/mm? @42 x3 mm @ 54 x4 mm

Stal o ciggliwosci 650 N/mm? @30x2mm @42 x3 mm

Maks. promien wygiecia 100 mm 125 mm

Maks. kat giecia 180° 180°

Predkosci giecia 2 obr./min 2 obr./min

Moment obrotowy 2341 Nm 2341 Nm

Silnik gtowny 0,55 kW / 400V 1,1 kw / 400V

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 600 x 180 x 450 mm 600 x 220 x 470 mm llustracja pokazuje
Waga 94 kg 107 kg model RB 42 z

opcjonalng podstawq

@Segmenty gnace sktadaja sie z: 1 segmentu zginajgcego, 2 rolek walca, 1 pierscienia
Srednica rury  Srednica giecia

@ wmm @ wmm RB42 RB54 Nr artykutu
16 48 X X 4311000
16 64 X X 4311001
17,2 (3/8") 51,6 X X 4311002
17,2 (3/8") 68,8 X X 4311003
20 60 X X 4311004
20 80 X X 4311005
21,3 (1/2") 63,9 X X 4311006
21,3 (1/2") 85,2 X X 4311007
22 66 X X 4311008
22 88 X X 4311009
25 75 X X 4311010
25 100 X X 4311011
26,9 (3/4") 80,7 X X 4311012
26,9 (3/4") 107,6 X X 4311013
28 84 X X 4311014
28 112 X X 4311015
30 90 X X 4311016
30 120 X X 4311017 o
32 96 % % 4311018 @ Ptozy $lizgowe* RB42 RB54 Nr artykutu
32 128 % % 4311019 Ptoza $lizgowa @ 16 mm X X 4312016
33,7 (1") 101,1 X % 4311020 Ptoza $lizgowa @ 17,2 mm X X 4312017
33,7 (1") 1348 X X 4311021 Ptoza $lizgowa @ 20 mm X X 4312020
35 105 X % 4311022 Ptoza slizgowa @ 21,3 mm X X 4312021
35 140 X X 4311023 Pioza $lizgowa @ 22 mm X X 4312022
38 114 X X 4311024 Ploza $lizgowa @ 25 mm X X 4312025
38 152 X X 4311025 Ptoza $lizgowa @ 26,9 mm X X 4312026
40 120 % % 4311026 Ptoza $lizgowa @ 28 mm X X 4312028
40 160 % % 4311027 Ptoza $lizgowa @ 30 mm X X 4312030
42 126 % % 4311028 Ptoza $lizgowa @ 32 mm X X 4312032
42 168 X % 4311029 Ptoza slizgowa @ 33,7 mm X X 4312033
42,4 (5/4") 127,2 % 4311030 Ptoza slizgowa @ 35 mm X X 4312035
42,4 (5/4") 169,6 X 4311031 ;‘"""’m T iz U L
::’g 11373é5 § :g}iggg Moze byc stosowany do pt6z o wszystkich Srednicach od 16 do 35 mm. Podczas giecia rur
2 i Scil ie ptéz sli: ktore minimalizujq Sladow w
22 133 ; :gﬁggg obszarze giecia. Na zamdwienie dostepne ptozy slizgowe dla srednic wigkszych niz 35 mm.
ps i u 4311036 Akcesoria RB42 RB54  Nrartykutu
ad 192 X 4311037 Podstawa X X 4310000
22'3 (i 1%,,) 13‘3"3 § jgﬂggg Uniwerslany uchwyt do ptozy X X 4312000
’ (50 ) 150 X 4311040 slizzowe] #6=50 mm
50 200 X 4311041 Dyszel do ciggniecia X X 4311999

** Wymagane do giecia rur o Srednicy 33 mm lub wigkszej
Zestawy narzedzi do giecia dla innych Srednic dostepne na zaméwienie! ymag gie 4 G
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Maszyny do obrébki metalu

BM 60-T - gietarka do rur bez trzpienia odpowiednia do rur o srednicach do 60 mm.
BM 76-T - gietarka do rur bez trzpienia odpowiednia do rur o srednicach do 70 mm.

P Wysoki moment obrotowy dzigki mocnemu
silnikowi z falownikiem i przektadnia redukcyjng

P Wszystkie waty sg hartowane i szlifowane

P> Reczne zaciskanie rur za pomoca pokretta

P Z licznikiem w celu zapewnienia wysokiej
powtarzalnosci

P Sterowanie NC do ustawiania kata gigcia i
korekcji

P Mobile nozny panel sterowania

[=F]

-
[
<
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x
pur]
p)
g
w
3

P Prosta obstuga, z cyfrowym
wyswietlaczem dla biezgcych
wartosci giecia i do
ustawiania parametréw

» Mozliwe sq kqty giecia do 180 °

BM 60-T BM 76-T
Numer artykutu 4320060 4320076

Stal o ciggliwosci 420 N / mm? 60x3,5 mm 76x4 mm
Stal o ciggliwosci 350 N / mm? 60x3 mm 76x3,5 mm
Stal o ciggliwosci 650 N / mm? 50x4 mm 60x4 mm
Stal o ciggliwosci mat. petnego 420 N / mm? 30 mm 40 mm
Promien giecia max. 450 470
Kat giecia max. 180° 180°
Predkosci zginania 3,00 U/min 3,00 U/min
Moment obrotowy 9500 Nm 11500 Nm
Moc silnika napedowego 1,5 kw/ 400 V 4 kW/ 400 V
Wymiary (df. X szer. X wys.) 950 x 480 x 1050 mm 1050 x 580 x 1060 mm
Waga 500 kg 650 kg
Zestaw narzedzi do giecia dla BM 60-T Zestaw narzedzi do giecia dla BM 76-T
Materiat Rura-@ Kat gigcia Numer artykut Materiat Rura-@ Kat gigcia Numer artykut
Stal 21,3/1/2" 67 4336211567 Stal 21,3/1/2" 67 4337211567
Stal 26,9 /3/4" 90 4336272090 Stal 26,9 / 3/4" 90 4337272090
Stal 33,7/1" 100 43363420100 Stal 33,7/1“ 100 43373420100
Stal 42,4/11/4" 130 43364330130 Stal 42,4/11/4" 130 43374330130
Stal 483/11/2" 150 43364930150 Stal 48,3 /11/2“ 150 43374930150
Stal 60,3 /2" 190 43366040190 Stal 60,3 /2" 190 43376040190
Tworzywo sztuczne 21,3 / 1/2“ 67 4338211567 Stal 76,1/ 21/2“ 230 43377665230
Tworzywo sztuczne 26,9 / 3/4“ 90 4338272090 Tworzywo sztuczne 21,3/ 1/2“ 67 4339211567
Tworzywo sztuczne 33,7/1“ 100 43383420100 Tworzywo sztuczne 26,9 / 3/4“ 90 4339272090
Tworzywo sztuczne 42,4 /1 1/4 130 43384330130 Tworzywo sztuczne 33,7/1" 100 43393420100
Tworzywo sztuczne 48,3 11/2“ 150 43384930150 Tworzywo sztuczne 42,4 /1 1/4 130 43394330130
Tworzywo sztuczne 60,3 /2 190 43386040190 Tworzywo sztuczne 48,3 /11/2“ 150 43394930150
Tworzywo sztuczne 60,3 /2 190 43396040190
Uwaga: Zestawy narzedzi do gigcia dla innych promieni dostgpne na zaméwienie.  Tworzywo sztuczne 76,1 /2 1/2“ 230 43397665230

ﬂ



metallisraft KATALOG MASZYN D022

Maszyny do obrébki metalu

SBM - Reczne gietarki ztobkujace.

SBM 110-08 / SBM 140-12 SBM 140-12E.

P> Ciezka i stabilna konstrukcja zeliwna P> Silnik przektadniowy z uktadem hamulcowym
P> Przestawiane waty dolne P Obstuga za pomoca pedata noznego

» Waty stalowe P Z podstawg

P> Poreczna i prosta P Silnik 400 V.

SBM 110-08: P> 8-czeéciowy zestaw standardowych kétek

P> 7-czesciowy zestaw standardowych kétek

SBM 140-12:

P 8-czgéciowy zestaw standardowych kétek

Y
el ® a
== ssM1100s a S

A

SBM 140-12 F

SBM 140-12

Przyktady

Rolki gngce typu E3
Numer artykutu 3814001 3814002 3814003
Dtugos¢ walcow 110 mm 140 mm 140 mm }
Grubos¢ blachy max.* 0,80 mm 1,2 mm 1,2 mm
Walec-@ 52 mm 62 mm 62 mm & i
Szerokos¢ szyi 80 mm 100 mm 100 mm / !
Walec Predkosé - - 32 min*
Moc silnika - - 0,75 kW/400V
Waga 30 kg 50 kg 110 kg

SBM E- Silnikowe gietarki ztobkujace.

P> Ciezka i stabilna konstrukcja stalowa P> Przestawiana ptyta ogranicznika P Z dolng czeécia korpusu
P Silnik samohamujacy P Waty stalowe zamontowane z panewkami z

P> Obstuga pedatem brazu

P Przestawiany wat dolny P> Zestaw 4 rolek standardowych

o—!—o

.

\/ : \[“O/

SBM 250-25 E : SBM 300-40 E

[ sem2s025E | Akcesoria SBM Art

250-25

Dtugos¢ walcow 250 mm 300 mm Rolki gngce Typ E1 3880711 Rolki gnace Typ E1 3880721

Grubos¢ blachy max.* 2,5mm 4mm Rolki gnace Typ E2 3880712 Rolki gnace Typ E2 3880722

Walec-@ 96 mm 126 mm Rolki gnace Typ E3 3880713 Rolki gnace Typ E3 3880723

Saerokoé s 160 men 200 RokigraceTipts 300715 RokdgnaceTypts 3800725

7 - B olki gnace olki gnace

m'ce;; 'fk‘;k"“ 7 ; K’a,/;“:(‘)bv 5 ;Knqu/;lgov Rolki Engce Tzs £6 3880716 Rolki §n§ce ng £6 3880726
> 2 2 Rolki gnace Typ E7 3880717 Rolki gnace Typ E7 3880727

Wymiary 1400x550x 1120 mm  1700x570x 1200mm  Rokj gngce Typ E8 3880718 Rolki gnace Typ E8 3880728

Waga 350 kg 500 kg




2022 KATALOG MASZYN

PRM 10 - Gietarki pierscieniowe reczne lub mechaniczne.

P Do gigcia pierscieniowego materiatéw
czworokatnych

P> Stabilna konstrukcja, mocowana do
podtoza

P Naped dwdéch walcow dolnych za
pomoca korby recznej

PRM 10 E:

P> Wersja mechaniczna

P Mozliwo$é pracy w poziomie i w
pionie

P Dynamiczny 2-stopniowy silnik 400V

D> Przefaczanie biegu lewego/prawego

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

P> Hartowane i szlifowane walce pedatem
P> Waty stalowe, hartowane i szlifowane
P Dosuwanie przez walec gérny

max. mw.
Profil-Typ grubos¢ srenica-@
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Podawana moc odnosi sie do materiatu o maks. granicy
plastycznosci 24kg/mm?. Moc giecia przy wspdiczynnik 0,7

PRM 10 M PRM 10 E
3780010 3780011

Watu -@ 30 mm 30 mm
Walec-@ 98 mm 98 mm PRM 10 E PRM 10 M
Walec-@ dolny 115 mm 118 mm
Waga 165 kg 230 kg

Wymiary w mm 620 x 560 x 1440 700 x 700 x 1400

PRM 31 F / PRM 35 F - Gietarki mechaniczne i hydrauliczne.

PRM 31 F PRM 35 F

max.
Profil-Typ w.::kosc giecia-®

_— PRM 35 F
PRM 31 F

Dane techniczne | eem3ie | pRm3sE |

Numer artyk 3812031 3812035
Wat-@ 30 mm 50 mm
Walec-@ 148 mm 155 mm
Predkos¢ 4 m/min. 4,5 m/min.
Moc silnika 400V / 50 Hz 0,75 kW 1,5 kw
Waga 220 kg 400kg

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 600 x 800 x 1450 mm 750 x 1000 x 1400mm
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Maszyny do obrébki metalu

PRM 40 FH / PRM 50 FH / PRM 60 FH - Gietarki mechaniczne i hydrauliczne.

PRM 40 FH: PRM 50 FH, PRM 60FH:

P Hartowane rolki gnace P Mozliwo$¢ pracy w poziomie i w pionie

P> Waly ze specjalnej stali, hartowane i szlifowane P Hydrauliczne dosuwanie walca gérnego

P Boczne rolki prostujace, regulowane bezstopniowo P> Wskaznik cyfrowy potozenia walca dosuwajacego
P Wszystkie 3 walce napedzane za pomoca przektadni P Wszystkie 3 walce s3 napedzane i hartowane

P Motliwos¢ pracy w pionie i w poziomie P> Boczne rolki prostujace, regulowane bezstopniowo

P Osobny pulpit sterowniczy z obstugg nozna

PRM 40 FH

PRM 60 FH

ne techniczne PRM 40 FH PRM 50 FH PRM 60 FH
Wat -@ 40 mm 50 mm 60 mm
Walec-@ 137 mm 162 mm 215 mm
Predkosé 7 m/min. 4,5 m/min. 4 m/min.
Moc silnika 400V / 50 Hz 1,1 kw 1,1kw 1,5 kw
Waga 350 kg 500 kg 950 kg
PRM 50 FH / Wymiary: Di. x Szer. x Wys. 1050 x 500x 1250 mm 810 x 950 x 1500 mm 1000 x 1400x 1650 mm

N—— )

PRM 40 FH M2 Wielkosé mm 18x 18 35x8 50x 12 35x 5%* 30 x 5** 35x 5** UPN 40x20** PN 30x15**
muw. giecia-§ mm 250 300 400 400 300 300 350 500
gietarki ormonaL | B B3 D —
PRM 40 Fy M Wielkoémm _ 25x25x 2 30x15x2,5 @22 P40x1,5 P1“x2,3 35x35x5 30x30x4
mw. gigcia-@ mm 450 500 200 500 300 400 550
Model Profil-Ty, m m S
max. wielkos¢ mm 35x35 60 x 10 100 x 15 60 x 7** 60 x 7** 50 x 6** UPN 80** UPN 80**
REMEORN e 600 600 600 800 800 800 800 1200
TR 50 x 50 8020 120x 25 80 x 9** 80 x 9** 80 x 9** UPN 120** UPN 120%*
20x 20 40x 10 50 x 10 40 x 5** 40 x 5** 40 x 5** UPN 60** UPN 60**
REMICOlEY S - 800 1200 600 1000 1000 1200 800 1200
400 400 400 400 400 500 500 600
gietarki ormoa | L B3 L b
PRV 50 iy Mo Wielkostmm  50x50x6 70x30x3 @35 @70x2 $2“x2,9 50x50x6 50x50x 6
mw. giecia-§ mm 800 1500 600 1200 1000 600 900
. 70x3 80x40x3 @50 ?100x 2 ?3"x3,2 70x70x7 70x70x7
PRM 60 FH 40x2 40x20x2 ®20 P60x2 $1"x2,6 40x40x5 40x40x5
S — 1600 1400 800 1600 1600 1000 1200
500 500 400 500 500 500 600

Szczegdétowe informacje dot. akcesoriow mozesz zobaczy¢ w Katalogu gtownym METALLKRAFT
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Maszyny do obrébki metalu

PRM 80 FH - Gietarka hydrauliczna. PRM 100 FH - hydrauliczna gietarka pierscieniowa, moze by¢
uzywana poziomo i pionowo do profili, rur i materiatu petnego.

P> Cigzka konstrukcja spawana ze stali

P> Mozliwosé pracy w poziomie i w pionie

P Wszystkie trzy walce napgdzana silnikiem
hydraulicznym i przektadnia planetarna

P Walce s hartowane

P Hydrauliczne dosuwanie przez dwa walce dolne

P> Boczne mechaniczne rolki prostujace, regulowane
bezstopniowo

P> Osobny pulpit sterowniczy z obstuga nozna i 2
wskaznikami cyfrowymi

PRM 80 FH:

P> Cigika konstrukcja spawana ze stali

P Mozliwo$é pracy w poziomie i w pionie

P> Wszystkie trzy walce napedzane i hartowane

P Hydrauliczne dosuwanie przez dwa walce dolne

P> Boczne mechaniczne rolki prostujace, regulowane
bezstopniowo

P> Osobny pulpit sterowniczy z 2 wskaznikami
cyfrowymi do dwdch walcéw dosuwajgcymi

METALLKRAFT

Zakres dostawy PRM 100 FH: standardowe
rolki gnqce, mobilny panel sterowania,
cyfrowy wyswietlacz na kazdy dolny walec
dosuwajqcy, reczne rolki prostujgce

PRM 80 FH PRM 100 FH

Wat -@ 80 mm 100 mm

Walec-@ 245 mm 315 mm

firedkosC Gl /e i/ Wieksze modele i rolki gnace
Moc silnika 400V / 50 Hz 4 kW 7,5 kw ..

Waga 1700 kg 3650 kg na zamowienie
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 1450 x 1000x 1400 mm 2000 x 1450 x 1700 mm

Profil-Typ
ok P
” 5 100 x 20 12525 80 x 9** 70 x 8** 70x8%* S DRNL30
max. wielkoé¢ mm b 8020 one gy ity iy UPN 120%* UPN 120%*
30x10 5 : : UPN 100%* UPN 100**
CRMED R 2000 1600 1600
- 500 600 800 800 800
mw. giecia-g mm boot 800 - boot 280 280 900 1000
300 600 800
gietarki OPTIONAL
——— 80x25x3 350 $100x2,5 ?3"x5,48 80x8 70x7
e P 25x15x2 315 B15x1 B1/2“x2,77 30x3 30x3
800 500 800 1200 800 700

mw. giecia-¢ mm

Model Profil-Typ
gietarki STANDARD

y 60 100 x 20 AWHED 100 x 11%* 100 x 11%* 90 x 10** UPN 180**  UPN 180**
e e 160 x 35
15 30x10 ey 30x4 30x4 30x4 UPN 30%* UPN 30**
PRM 100 FH 1200
o 750 800 1000 1000 1000 900 1000
T G 800
400 400 o) 400 400 400 400 400

ﬂ



ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

RBM - Reczne, asymetryczne 3-walcowe gietarki obrotowe. Wersje - E z silnikiem i pedatem noznym.

P Wychylany walec gérny ufatwia zdejmowanie P> Walec zaciskowy i boczny z rowkiem do uktadania RBM 1301-15 E
P przedmiotu obrabianego drutu P> Seryjnie z rowkiem do walcowania drutu w walcu
P Asymetryczny uktad walcéw do wygodnego gigcia P Walce napedzane za pomoca korby recznej i zaciskowym i walcu bocznym
wstepnego przektadni P> Obstuga przy uzyciu pedatu
P> Walec boczny ustawiany sko$nie do giecia P> Walec gérny daje sie wystawiaé utatwiajac
stozkowego zdejmowanie gotowego przedmiotu obrabianego

P> Dosuwanie walca bocznego za pomoca pokretta

RBM 1000-20 ECO
P Naped reczny

RBM 1050-22
» Naped reczny
'
RBM 610-08 RBM 1305-15 E
7 =mmm P Naped rolkowy za pomocq : ?IEHIJ(MI;Z'(TJI; nozne
e PO recznej korby, poreczny, Lot
idealny do drobnych
zastosowar

RBM 305 RBM 61 RBM 1050-10 RBM 1000-20 ECO RBM 1050-22 RBM 1305-15 E
Dtugos¢ walca 305 mm 610 mm 1050 mm 1000 mm 1050 mm 1270 mm
Grubos¢ blachy 0,80 mm 0,80 mm 1,0 mm 2,0 mm 2,0mm 1,5 mm
Walec- @ 25 mm 38 mm 56 mm 60 mm 75 mm 75 mm
Gigcie -@ mw. 40 mm 60 mm 84 mm 100 mm 115 mm 110 mm
Moc silnika - - - - - 750 W/400V
Waga 14 kg 37 kg 185 kg 200 kg 300 kg 318 kg
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. w mm 580 x 210 x 255 885 x 220 x 340 1400 x 700 x 1120 1542 x 550 x 1040 1400 x 700 x 1160 1650 x 1020 x 1110

RBM 2050-30 E Pro
Sterownik nozny, silnik 400V,

z laczem cyfrowym dla rolki bocznej

i zmotory y i rolki bocznej. Zdj. RBM 2050-15E,
Pedat nozny, 400V Silnik
Dane tech RBM 1050-30 E RBM 1270-25 E RBM 20! RBM 1550-40 E RBM 2 0 E Pro

Dtugos¢ walca 1050 mm 1270 mm 2050 mm 1550 mm 2050 mm
Grubos¢ blachy 3,0mm 2,5mm 1,5 mm 4,0 mm 3mm
Walec- @ 90 mm 90 mm 95 mm 130 mm 130 mm
Walcowanie @ min. 135 mm 135 mm 195 mm 210 mm =

Moc silnika 1,1 kw/400V 1,1 kw/400V 2,2 kw/400V 2,2 kW/400V 2,2 kW/400V
Predko$é walcy m/mw. 6 6 8 8 3,5
Waga 455 kg 490 kg 650 kg 1425 kg 1500 kg

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. w mm 1630 x 700 x 1200 1850 x 700 x 1200 2630 x 700 x 1200 2400 x940 x 1120 3080 x 700 x 1250
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Maszyny do obrébki metalu

RBM E PRO - Elektryczne gietarki obrotowe z automatycznym posuwem do blach o grubosci do 6 mm.

P> Cigzka i mocna konstrukcja spawana

P> Napedzane rolki gérne i dociskowe

P Wysuwany wat gérnyy

P Naped poprzez mocny silnik elektryczny i
przektadnie

P> Maszyna zabezpieczony przed przecigzeniem

P Mobilny pulpit sterowniczy

RBM 2050-50E Pro
Rys. przedstawia pulpit sterowniczy z wyswietlaczem
cyfrowym dla walca bocznego i zmotoryzowanego
posuwu walca dociskowego (opcja)

METALLKRAFT

Dane techniczne RBM 1550-60E Pro | RBM 2050-50E Pro | RBM 2050-60E Pro

Numer artykutu 3813314 3813315 3813316 3813318 3813319
Szeroko$¢ giecia 1550 mm 2050 mm 2050 mm 2550 mm 2550 mm 3050 mm
Grubosé blachy 6 mm 5mm 6 mm 4mm 6 mm 6 mm

@ walca 130 mm 150 mm 170 mm 150 mm 190 mm 220 mm
Predkos¢ walca 3,2 m/min. 3,4 m/min. 3,8 m/min. 3,4 m/min. 4,3 m/min. 5,0 m/min.
Walcowanie @ min. 195 mm 225 mm 255 mm 225 mm 285 mm 330 mm
Moc silnika 2,2 kW / 400V 3,0 kw/ 400V 4,0 kW/ 400V 3,0 kw/ 400V 4,0 kW/ 400V 5,5 kW/ 400V
Waga 1400 kg 1885 kg 2100 kg 2150 kg 3400kg 6000 kg

Wymiary dt. x szer. x wys.  3250x650x 1020  3750x680x 1040  3850x720x 1050  4250x 650 x 1020 4700 x 950 x 1300 5200 x 1150 x 1400

RBM 4 HMS PRO - Hydrauliczne 4-walcowe gietarki obrotowe.

P> Cigzka i mocna konstrukcja spawana P> Trzy wskazniki cyfrowe P> Akcesoria opcjonalne:
P> Liniowe dosuwanie walcéw zaciskowych i P (2 x walce boczne, 1 x walec zaciskowy) P Sterownik NC tech-in
bocznych przez sitowniki hydrauliczne P> Hydrauliczne tozysko odchylane utatwia P Mechaniczny dzwig pomocniczy
P Walce hartowane indukcyjnie, nadaja sig do zdejmowanie gotowego pétwyrobu P Hydrauliczne podpory boczne
giecia stali szlachetnej P> Mobilny pulpit sterowniczy P> Bezstopniowa regulacja predkosci giecia

P Walec gérny napedzany przez silnik hydrauliczny P> Mechanizm giecia stozkowego
iprzektadnie planetarna, ruch jest przenoszony P> Hydrauliczny system kompensacyjny
na walec zaciskowy przez waty kardanowe gwarantujacy réwnolegtosé

P Maszyna zabezpieczony przed przecigzeniem P Lina wytaczania awaryjnego

Popros$ o indywidualng
wycene.

RBM 1550-110 4 HMS PRO
RBM 4 HMS PRO — hydrauliczne 4-walcowe gigtarki obrotowe

Szerokos¢ Moc jmniej Moc Predkos¢

Art.-Nr. robocza (MENTE giecia* @ giecia* silnika giecia Szerokos¢ fWysokos¢fl Waga

mm mm mm kW m/min mm mm kg

3813348 1550 10/12 12/15 250  375/1250 7,5&1,5 5 3500 1500 1370 4650
3813349 2050 3/4 4/6 150 225/750  2,2&1,5 6 3800 1150 1110 2800
3813350 2050 4/6 6/8 180 270/900 3,0&1,5 5 3850 1350 1290 3300
3813351 2050 6/8 8/10 200 300/1000 4,0& 1,5 6 3850 1350 1290 3750
3813352 2050 8/10 10/12 250  375/1250 7,5&15 5 4000 1500 1370 5350
3813353 2050 15/18 18/22 300 450/1500 11 1,5/5 4400 1800 1950 6500
3813354 2550 3/4 4/6 180 270/900 3,0& 15 5 4350 1350 1290 3700
3813355 2550 4/6 6/8 200  300/1000 4,0&1,5 6 4350 1350 1290 4250
3813356 2550 6/8 8/10 250  375/1250 7,5&15 5 4500 1500 1370 6100
3813357 2550 12/15 15/18 300 450/1500 11 1,5/5 4900 1800 1950 7500
3813358 3050 3/4 4/6 200 300/1000 4,0& 1,5 6 4850 1350 1290 4750
3813359 3050 5/7 7/9 250 375/1250 7,5&1,5 5 5000 1500 1370 6800

m
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Maszyny do obrébki metalu

Seria HBP - Hydrauliczne poziome prasy gnace sterowane przez kontroler NC.

P Do precyzyjnego giecia rur i litego materiatu P> Tryb automatyczny, programujac przednie i tylne . .
P Wytrzymata konstrukcja narzedzi i prowadnic punkty koficowe jazdy
narzedzi wykonanych z wysokiej jakosci, hartowanej P> Pedat nozny z wyswietlaczem cyfrowym i

stali wytacznikiem awaryjnym
P> Obstuga reczna za pomoca dwéch pedatéw do
przeptywu i powrotu

» Solidna konstrukcja
maszyny
Wybér trybu recznego
i automatycznego
tatwa wymiana
narzedzi ki
adapterowi do
szybkiej wymiany

W Panel sterowania z
wyswietlaczem cyfrowym i
wytqcznikiem awaryjnym

W Z adapterem szybkiej wymiany i
ogranicznikiem bocznym ze skalg

Zakres dostawy
10 § 20

68°; Wysokos¢ =200 mm; R=5mm X X
250 mm;R=5mm X X X
150 mm; R =6 mm X

68°; Wysokos¢ = 300 mm; R =5 mm X X X
Wysokos¢ = 150 mm; V = 60 mm X X

Wysoko: X X

Wysoko: 250 mm; V =60 mm X

Wysokosé = 150 mm; V = 60 mm X

Wysokos¢ = 300 mm; V = 60 mm X X X
Pedat z cyfrowym wyswietlaczem X X X X X X X
Ogranicznik boczny 300 mm X X X X X X X

HBP 80 HBP 100
3812580 3812599

Dane techniczne HBP 10 HBP 20 HBP 30 HBP 40
Numerartykut | —3s12s10 | sstas0 | ssrszo | ssusao

Sita nacisku max. 10t 20t 30t 40t 50t 80t 100t
Objetos¢ zbiornika oleju 121 121 401 401 60| 1201 1201
Gietkos¢ materiatu 150 x 8 mm 200 x 12 mm 250 x 18 mm 250 x 24 mm 300 x 15 mm 300 x 20 mm 300 x 25 mm
Zdolno$¢ giecia - rury 42 x3,2mm 48 x 4,0 mm 60 x 4,0 mm 60 x 5,0 mm 76 x 4,0 mm 90 x9 mm 114 x 8 mm
Skok max. 185 mm 185 mm 285 mm 285 mm 285 mm 285 mm 285 mm
Srednica bolca 60 mm 80 mm 80 mm 80 mm 90 mm 105 mm 105 mm
Wysokos¢ narzedzia 150 mm 200 mm 250 mm 250 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Predko$é robocza 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s
Predkos$é powrotu 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s
Dtugos¢ stotu 450 mm 480 mm 660 mm 660 mm 600 mm 750 mm 750 mm
Szeroko$¢ stotu 900 mm 1.060 mm 1.250 mm 1.250 mm 1.250 mm 1.425 mm 1.425 mm
Wysokos¢ robocza 915 mm 930 mm 930 mm 930 mm 930 mm 930 mm 930 mm
Moc silnika 1,1 kw 2,2 kW 3kw 4 kw 7,5 kw 10 kw 10 kW
Dtugosé¢ 900 mm 1.150 mm 1.250 mm 1.250 mm 1.400 mm 1430 mm 1.430 mm
Szeroko$¢ 450 mm 480 mm 650 mm 650 mm 600 mm 750 mm 750 mm
Wysokos¢ 1.130 mm 1.200 mm 1.250 mm 1.250 mm 1.500 mm 1.450 mm 1.450 mm
Waga 250 kg 530 kg 1050 kg 1050 kg 1450 kg 1700 kg 1700 kg

Szczegétowe informacje dot. akcesoriow mozesz zobaczy¢ w Katalogu gtéwnym METALLKRAFT




202 2 KATALOG MASZYN ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

Seria HSBM - reczna gietarka obrotowa z wyjmowanymi nozycami rolkowymi, Wyprod.
. . . . . v . . w
giecie i przycinanie na dtugos¢ za pomocq jednej maszyny. Europie
P> Solidna, wszechstronna i mobilna gigtarka. P> Prosta solidna konstrukcja gwarantuje patakowego.
P Idealny dla dekarzy i firm remontowych. precyzyjna prace P Wyposazony w kétka transportowe i hamulce
P> Zdejmowane nozyce rolkowe pozwalaja P> Bezpieczne mocowanie przedmiotu postojowe.
na precyzyjne cigcie blach aluminiowych, obrabianego za pomoca dzwigni.

miedzianych i ocynkowanych. P> Obrotowy proces gigcia za pomocg uchwytu Kompleksowe akcesoria na zaméwienie!

METALLKRAFT

Hustracja pokazuje maszyne wrazz
akcesoriami dodatkowymi.

EEE
Akcesoria dodatkowe T 2 S
do HSBM ]
N N ™
N6z krazkowy do blachy v v v 3792050
HSBM 2160-1,0 Zapasowe krazki tnace v / / 3792051
Zderzak tylny 1000mm v/ 3792052
Zderzak tylny 1000 mm v 3792086
Katownik v / / 3792053
Tarcza kata 0° - 160° v / / 3792054
Przedni ogranicznik / 3792055
Numer artykutu 775021 3775026 3775031 Rekojes¢ boczna v/ / /3792056
Regulacja wysokosci v v/ / 3792057
Szeroko$¢ robocza max. 2.160 mm 2.660 mm 3.160 mm ; e .

— Pedat nozny gérnej belki v 3792059
Grubosé blachy max. Stal czarna / mm? 1,0 mm 0,8 mm 0,7 mm Przedni ogranicznik v 3792070
Grubo$¢ blachy max. Stal nierdzewna 0,8 mm 0,65 mm 0,65 mm Pedat nozny gornej belki v 3792071
Grubos¢ blachy max. Aluminium 2,0mm 1,5 mm 1,5mm Przedni ogranicznik v 3792080
Grubos¢ blachy max. Miedz 2,0 mm 1,25 mm 1,25 mm Pedat nozny gérnej belki v/ 3792081
Waga 244 kg 304 kg 415 kg Podest z drewna v 3792061
Wymiary Df. x Szer. x Wys. w mm 2.500 x 660 x 1.000 2.950 x 660 x 1.000 3.550 x 660 x 1.000 Podest z drewna 4 3792073

Podest z drewna v 3792084
Seria HSBM - reczna gigtarka obrotowa z wyjmowanymi nozycami rolkowymi, Wyprod.
giecie i przycinanie na dtugos¢ za pomoca jednej maszyny. Furopie
P> Wytrzymata, wszechstronna i mobilna gigtarka. P> Bezpieczne mocowanie obrabianego patakowego
P Wytrzymata, solidna konstrukcja zapewniajaca przedmiotu za pomoca dzwigni
precyzje giecie. P Obrotowa operacja gigcia za pomoca uchwytu

P Opcjonalne nozyce rolkowe

wspomagajq precyzyjne HSBM 6050-0.8

ciecie aluminium, miedz Rys. Przedstawia opcjonalne nozyce rolkowe

icynku
HSBM 4050-0.8 HSBM 6050-0.8 Akcesoria Art.-Nr.
Numer artykutu 3775040 3775060 N6z krazkowy do blachy 3792005

Szeroko$¢ robocza max. 4.050 mm 6.050 mm

P Umozliwia precyzyjne, proste cigcie blach aluminiowych,

Grubo$é blachy max. Stal czarna / mm? 0,8 mm 0,8 mm miedzianych i cynkowych

Grubos¢ blachy max. Aluminium 1,2mm 1,2mm P> Stabilne prowadzenie narzedzia dzieki

Grubos¢ blachy max. Miedz Lomm Lomm pieciokierunkowemu przechowywaniu prowadnicy
Maks. kat giecia 135° 135° P> Noze ostrza sie podczas cigcia

Dtugos¢ dosuwu arkusza 900 mm Grubos¢ blachy max. Stal 400 N/ mm? mm 0,8
Waga 950 kg 1450 kg Waga kg 7
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. w mm 4.200 x 1.350 x 1.320 mm  6.200 x 1.350 x 1.320 mm

Dane dotyczace gigcia odnosz3 sie do materiatu o wytrzymatosci na rozciaganie 400 N / mm?; grubost blachy dia stali nierdzewna: wspétczynnik 0,75; grubosé blachy dia alumi

m: wspdtczynnik 1,2
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Maszyny do obrébki metalu

Seria HSBM — Reczne zaginarki do blachy. Wyprod.

w

Europie

P> Prosty design i solidna konstrukcja gwarantuja doktadng obrébke
" Hsem 1020.10 . P Bezpieczne zaciskanie blachy przez mechanizm zaciskajacy

Przeswit
25 mm
95 mm*

/

Opcja HSBM 1020-10 Art.

Hartowane segmenty ** 3772700

Zestawy mocujac HSBM 1050 N

HSBM 1020-10

HSBM 1050 N

Wysokos$é

sosmenne |0 S g

* Wysokos¢ narzedzia z opcjonalnymi Zestaw mocujacy Zestaw montazowy
HSBM 305 HS zestawami mocujacymi H, HS lub HSG H. HSG
HSBM 610 HS AB 1050 H AB 1050 HSG
HSBM 305 HS HSBM 610 HS HSBM 1020-10 HSBM 1050 N Zestaw H Zestaw HSG

Szer. robocza max. 305 mm 610 mm 1020 mm 1050 mm 1050 mm 1050 mm
Grubos¢ blachy max.* 1,0 mm* 1,0 mm* 1,0 mm* 1,25 mm* 1,25 mm* 1,20 mm*
Kat giecia max. 135° 135° 135° 135° 93° 93°
Waga 30 kg 42 kg 105 kg 71kg 13 kg 15kg
Wymiary 500x350x410mm  850x360x420mm 1276 x 550 x 975 mm 1300 x 570 x 1000 mm 1250 x 570 x 1060 mm 1250 x 570 x 1070 mm

Seria HSBM - Reczna zaginarka w wersji ciezkiej do uniwersalnych zastosowarn.

P> Przeznaczona do profesjonalnych zastosowan katem szybka wymiane materiatu
P> tatwa obstuga P> Standard z reczna regulacja kata zgigcia P> S-wykonanie z segmentowym gérnym dociskiem
P> Dla tatwego giecia z precyzyjnie ustawionym P> Reczna obstuga belki dociskowej, co daje fatwa i

TSI 115500 202020 55

Wymiary
Lico gnace HSBM S

L Al 6]

1500 360 335

Wymiary Lico gnace HSBM

S e [ o |« |
1500 340 305 49

2000 340 305 49

2500 345 310 49

2000 360 335
2500 370 340

3000 345 310 49 HSBM 2020-20 SB
Szerokos¢ listwy gngcej 20 mm 3000 370 340
Szerokos¢ listwy gnqcej 20 mm

Typ Podziat segmentowy
25-30-35-40-45-50-75-100- Akcesoria dodatkowe

YIS 150-200-200-270-400-400 . . .

>Rolki do cigcia

25-30-35-40-45-75-100- i blachy max.

Y IS eSS 150-200-200-270-400-400 ¥ 0

HSBM 2020-20 HSBM 2020-20 S HSBM 2020
Numer artykutu 3779002 3779011 3772920

Akcesoria dodatkowe

Szeroko$¢ robocza max. 2020 mm 2020 mm 2020 mm >Manulna
Grubos¢ blachy max. * 2,0 mm 2,0mm 2,0mm S regulacja
Przeswit miedzy gorng a dolna belkg max. 120 mm 120 mm 120 mm zderzaka
Waga 1080 kg 1080 kg 1020 kg e

odczytem
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 3.180x570x 1.270 mm 3.180x 570 x 1.270 mm 2.800 x 710 x 1.500 mm v
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Maszyny do obrébki metalu

Seria FSBM — Reczne zaginarki do blachy.

P> Zaciskanie przedmiotu obrabianego odbywa P Mocny sitownik pomocniczy ufatwia gigcie radetkowanymi
sie za pomoca pedatu, dzieki czemu obie dtonie P> Szeroki przepust miedzy licem gérnym i dolnym P Regulacja grubosci materiatu $ruba radetkowana
pozostaja wolne w celu podawania materiatu do 25 mm P> Przestawiany ogranicznik kata gigcia

P> Dostepne rézne warianty narzedzi E, S2, HS2 P> Samosmarujace tozyska slizgowe

i HSG P> tatwa regulacja nacisku lica gérnego $rubami

Typ Podziatka segmentéw
25-30-35-40-45-50-75-

102020886 44 150-200-270
25-30-35-40-45-50-75-
102025 100-150-200-270 E
25-30-35-40-45-50-75-
10202082 45 150.200-270 §
25-30-35-40-45-50-75- =
- =
127020 100-150-200-250-270 S
FSBM 1270-20 E J— 25-30-35-40-45-50-75- o
Seryjnie segmentowa 120;;5;;250132505-;772 s
belka gérna 2020-12 E -30-35-40-45-50-75-

100-150-200-250-270-500

FSBM 1020-20 S2
Seryjnie segmentowa belka gérna i dolna

metallsail fwewnat

FSBM 1020-20 HSG
Seryjnie wysoka, segmentowa

FSBM 2020-12 E
Z segmentowanymi narzedziami do

belka gérna giecia ostrego, ciggtq listwg gnqgcq i
ciqgtq powierzchniq foza.

[Model | | 10202052 | 102020hsG | | FSBM 1520-15E |
Numer artykutu 3772125 3772102 3770103 3772127 3772128
Szer. robocza max. 1020 mm 1020 mm 1020 mm 1270 mm 1270 mm 1520 mm 2020 mm
Grubos¢ blachy max.* 2,5mm 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm 1,5 mm 1,2 mm
Kat giecia max. 135° 135° 150° 135° 135° 135° 135°
Waga 285 kg 300 kg 340 kg 315 kg 350 kg 385 kg 490 kg
Wymiary 1348 x850x 1175 1348 x 850 x 1175 1460 x 930 x 1420 1600 x 950 x 1175 1600 x 950 x 1175 1960 x 710 x 1300 2470 x 940 x 1320

mm mm mm mm mm mm mm

MBM 1250 - magnetyczna zaginarka.

P> tatwa, szybka i wygodna obstuga P> Zacisk na catej dtugosci gwarantuje
P> Kompaktowa, zajmujaca mato miejsca réwne giecie
P Idealna do giecia aluminium, miedzi, P> Segmenty gnace w mm:

stali, stali nierdzewnej itp. 25-40-50-70-140-280- 700 - 1250
» Doktadna regulacja kata zginania

do170°

» Mocny system elektromagnetyczny
dla uzyskania optymalnych rezultatéw

giecia

3770125

Szeroko$¢ robocza max. 1250 mm

Sita docisku 6t

Waga 150 kg

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 1500 x 410 x 390 mm

Grubo$¢ materiatu*
Blacha sta!owa (max. Zugfestigkeit 400 N/mm?), aluminium, miedz, -2 praktycznymi péikami na
S jmosiadz B 0w * LA w0 wszystkie elementy i szyny
Stal nierdzewna 1,0 mm ** /0,9 mm ***

ngce
Aluminium 1,2 mm ** /1,0 mm *** 2
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Maszyny do obrébki metalu

Zaginarka do blachy MSBM C S — Wersja do duzych obcigzen z napedem silnikowym gérnej i gietej belki
oraz segmentowaq gérng belka.

P> Sterownik nozny umozliwia pozycjonowanie
arkusza obiema rekami

P Mocowanie i zginanie obrabianego przedmiotu "
odbywa sie za pomoca napedu taricuchowego

P Reczne ustawianie kata giecia, odczyt kata na
pierscieniu skali

P Wiele opcji giecia z segmentowang gorna szczgka L

P Doktadny ruch belki gnacej na ptaskich
prowadnicach o duzych wymiarach

Zakres dostawy:
>Skala dla kata gigcia

>Pedat nozny z
wytgcznikiem
awaryjnym

Typ Podziat na segmenty

MSBM 2020-15CS  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-
200-270-400-400

MSBM 2520-10CS  25-30-35-40-45-50-75-100-100-150-
200-200-270-400-400-400

MSBM 3020-10CS  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-
200-200-270-400-400-400-400

e techniczne MSBM 2020-15CS MSBM 2520-10C S MSBM 302 Ccs
Szeroko$¢ robocza max. 2020 mm 2520 mm 3020 mm
Grubos¢ blachy max. Stahl 400 N/mm? 1,5mm 1,0 mm 1,0 mm
Grubosé blachy max. VA-Stahl 0,8 mm 0,5 mm 0,5 mm
Grubos¢ blachy max. Aluminium 2mm 1,5mm 1,5mm
Biegewinkel max. 135° 135° 135°
Przepust miedzy licem gérnym dolnym 100 mm 100 mm 100 mm
Moc silnika: Lico 0,37 kW 0,37 kw 0,37 kW
Moc silnika: Giecie 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW
Napiecie zasilania / czestotliwo$¢ sieci 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Wymiary (Df. x szer. x wys.) 2680 x 640 x 1100 mm 3180 x 640 x 1100 mm 3680 x 640 x 1140 mm
Waga 965 kg 1310 kg 1630 kg
MSBM - Jedno silnikowe zaginarki w wersji ciezkiej dla grubosci arkuszy do 3,0 mm. ‘?,',ypmd'

e Europie

P> Reczna obstuga lica gérnego, silnikowy proces
giecia
P> Zaprojektowana do uzytku profesjonalnego =
P> Z ciagta szyna do gigcia ostrego MM MSEM 202025 5
P> Seryjnie z reczng regulacja kata gigcia za
pomoca pierscienia krzywkowego = —
P Wtasciwie nie wymaga konserwacji

Modele S

P> Z segmentowanymi narzedziami gérnymi
Modele SH

P> Z dzielonymi narzedziami dolnymi

Podziat na se
MSBM S
25-30-35-40-45-50-75-
100-150-220-250-500
25-30-35-40-45-50-75-
MSBM 2020-25 /S / SH 100-150-200-200-270-

Typ
MSBM 1520-25 /S / SH

MSBM 2020-25 S
Z opcjq: cyfrowa kontrola kqta giecia i zderzak tylny

400-400
Dane techniczne MSBM 152 MSBM 2020-25 § MSBM 1520-30 S | MSBM 2020-25 S §MSBM 1520-30 SHIMSBM 2020-25 SH
Szeroko$¢ robocza max. 1520 mm 2020 mm 1520 mm 2020 mm 1520 mm 2020 mm
Grubos¢ blachy max. Stahl 400 N/mm? 3,0mm 2,5mm 3,0mm 2,5mm 3,0mm 2,5mm
Przepust migdzy licem gérnym dolnym 140 mm 140 mm 140 mm 140 mm 140 mm 140 mm
Moc silnika 1,1kw 1,1kwW 1,1kw 1,1kwW 1,1kw 1,1kw
Napiecie zasilania / czestotliwos¢ sieci 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Wymiary (Df. x szer. x wys.) w mm 2475 x560x 1290 2975x 560 x 1290 2475x560x 1290 2975 x 560 x 1290 2475 x 560 x 1290 2975 x 560 x 1290
Waga 1060 kg 1450 kg 1060 kg 1450 kg 1060 kg 1450 kg

Szczegdtowe informacje dot. akcesoriow mozesz zobaczy¢ w Katalogu gtéwnym METALLKRAFT
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MSBM PRO - Silnikowe zaginarki w wersji ciezkiej do blachy
grubosci 4,0 mm.

FEFUI Wyprod.
w
Europie

» Do blach o grubosci do 4,0 mm P> Przedmiot obrabiany jest zaciskany przy uzyciu

P> Z obstuga noing silnika
P> Ciezka, kompaktowa konstrukcja spawana
» Dynamiczny naped silnikami firmy Lenze Modele SH

P> Z ciggta szyna do giecia ostrego P Z wysokimi, segmentowanymi stopkami
P> Seryjnie z reczna regulacja kata giecia

P Wiasciwie nie wymaga konserwacji

m A FOPOTO PRO S
5

©0)

MSBM 3020-30 PRO SH
z opcjonalnym sterowaniem PT 1

Wymiary
Lico gnagce MSBM

Wymiary T
Lico gnace MSBM SH

(L 1als | c g
2000 500 395 415

Szerokos¢ listwy gnqcej 25 mm

(L lals | c]|
2000 390 395 415

Szerokos¢ listwy gngcej 25 mm

Modele w wersji DUO
z ciggta szyna do giecia ostrego
i dostepna

i ymi st
na zaméwienie

Typ Podziat na segmenty MSBM PRO / SH
MSBM 2020-40 PRO/SH  25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500

Szerokos¢ Grubos¢

Dame techniczne ey robocza blachy Prllepust joicdzvlicel Moc s'lf"k.a
artykutu & goérnym dolnym max. Lico Gigcie
max. max.
MSBM 2020-40 PRO 3779124 2020 mm 4,0 mm 200 mm 1,1kW 4,0 kw
MSBM 2020-40 PRO SH 3779134 2020 mm 4,0 mm 90 mm 1,1kw 4,0 kW

Waga

3900 kg
3900 kg

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

Seryjny sterownik MA, reczna regu-
lacja kqta giecia za pomocq pierscienia
skalowanego z lewej strony maszyny

Opcjonalny sterownik PT 1 -
wygodna regulacja kata giecia potencjo-
metrem z przodu maszyny

Opcjonalny sterownik Schneider

TM 238, sterownik jednoosiowy do cyfro-
wego wprowadzania kata na duzym ekra-
nie dotykowym z mozliwoscig zapisywania
sekwencji fazowania

Opcjonalny sterownik Schneider CNC2A,
sterownik dwuosiowy do cyfrowego wpro-
wadzania kata na duzym ekranie dotyko-
wym z mozliwoscia zapisywania sekwencji
fazowania, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi, zakres przemieszczania
15-1000 mm

Opcjonalny sterownik Schneider CNC3A,
sterownik tréjosiowy do cyfrowego
wprowadzania kata, wprowadzania pozycji
ogranicznika tylnego i pozycji otworu

lica z mozliwoscia zapisywania sekwencji
fazowania, silnikowy ogranicznik tylny z
palcami oporowymi, zakres przemieszcza-
nia 15-1000 mm

Wymiary
Dt x Szer x Wys mm

3020 x 1100 x 1560
3020 x 1100 x 1560
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Maszyny do obrébki metalu

GBP-BASIC S — Prasa krawedziowa sterowana CNC z 3 osiach (Y1, Y2, X). Sterowanie CNC - CybTouch 12.
Kompensacja ugiecia stotu CNC. Szybkie mocowanie narzedzi gérnych.

P Kompensacja ugigcia stotu sterowana CNC P Boczne drzwi zabezpieczone bezpiecznym
P Sterowanie CNC CybTouch 12 z grafika 2D- » Mocowanie narzedzi typu Promecam — Amada wytacznikiem zasilania
ekran dotykowy kolorowy wyposazony w P 0$-R sterowana manualnie P Panel sterowania po prawej stronie maszyny
sekwencje giecia P 0%-Z sterowana manualnie na prowadnicach na ramieniu uchylnym
P 0% -X sterowana CNC na prowadnicach liniowych P Prasawyposazona w elektroniczne
liniowych za pomoca $ruby wateczkowej P Dwie przednie podpory na prowadnicy podzespoty renomowanych firm takich jak
P> Laserowe zabezpieczenie przestrzenie liniowej Simens.Mitsubiski etc
roboczej Fissler Akas Il poruszajace sigwrazz P Szybkie zaciskowe mocowanie narzedzia P> Prasa wyposazona w hydrauliczne podzespoty
licem gérnym. FPSC system gérnego renomowanych firm Bosch, Rexroth, Hydac.
P Tylna cze$¢ maszyny zabezpieczonakurtyna P> Zestaw standardowych narzedzi Multi V 85°
Swietlng (16/22/35/50mm)
, o .
Popros o indywidualna
wycene.
Zmetalllsraft

GBP BASIC S 25100

it
fepaasics ] ] 1360 J 2065 J 20100 J 25100 J 25135 J 25175 J 30100 J 30135 § 30175 J 30220 |
Numer artykutu 4247130 4247200 4247201 4247250 4247251 4247252 4247300 4247301 4247302 4247303
Specyfikacja techniczna
Nacisk prasy t 60 65 100 100 135 175 100 135 175 220
Max.dtugos¢ giecia mm 1250 2070 2070 2550 2550 2550 3150 3150 3150 3150
Odlegtosc miedzy kolumnami ~ mm 1050 1600 1600 2100 2100 2100 2600 2600 2600 2600
Skok mm 200 200 250 250 250 250 250 250 250 275
Posuw szybki/dojazd mm/s 120 140 160 160 160 160 160 160 160 140
Predkos¢ giecia mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10
Predkos¢ powrotu mm/s 140 140 100 100 100 100 100 100 100 100
Wysokos¢ stotu mm 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930
Przedwit mm 380 380 445 445 445 445 445 445 455 525
Liczba wspornikéw St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
HA-Palce St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Zakres posuwu w osi X mm 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650
Predkos¢ w osi X mm/s 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
Zakres posuwu w osi R mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 110 110 230 230 230 230 230 230 230 300
Moc kw 7,5 725] 11 11 15 15 11 15 15 18,5
Zasilanie \% 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Dtugos$¢ maszyny mm 2500 3200 3250 3550 3600 3650 4250 4220 4250 4250
Szerokosc mm 1600 1600 1800 1800 1900 1900 1800 1800 1950 2000
Wysokos¢ mm 2300 2300 2550 2550 2550 2850 2550 2550 2850 2950

Waga kg 3250 4100 6500 7300 7900 8300 8400 8800 11000 12500
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Maszyny do obrébki metalu

Wyposazenie opcjonalne:
P Sterowanie CNC ( CybTouch 15, Cybelec
CybTouch 19-2D, Delem DA 66T,

Zwiekszony zakres skoku, przeswitu, smarowaniem
gtebokosci gardzieli Klimatyzowana skrzynka elektryczna
Dodatkowe palce tylnie osi Z oraz podpory Chfodzenie lub podgrzewanie oleju

v v vV

>
>
Delem DA 58T) arkusza blachy hydraulicznego
»  Zwiekszenie zasiegu osi X do 1000mm Drugi mechanizm sterujqcy — nozny, dla »  Specjalne narzedzia
»  0s-Rsterowana CNC drugiej osoby »  Panel sterujqcy po drugiej stronie maszyny.
| 2 Przygotowanie do tandemu Reczne lub automatyczne sterowanie > Sterowanie z lewej strony maszyny

Sterowanie CybTouch 12 (Standard)

P Duzy kolorowy ekran dotykowy

P Mozliwosé rysowania procesu giecia na ekranie dotykowym

D> Prosta i czytelna obstuga. Duza biblioteka narzedzi

P Intuicyjna obstuga panelu sterowania

P Petne oprogr ie dla seryjnej i wydajnej produkcji

»  Wygodna bezprzewodowa mozliwosé wgrywania programu oraz aktualizacja.

P Mozliwosé powrotu do wersji wyjsciowej za pomocq komputera stacjonarnego
lub osobistego

P Port USB

P Duza biblioteka jezykdw dla sterowania panelem

P> Rdine automatyczne kalkulacje dla procesu giecia

4

4

4

4

4

4

4

4

Programy i sekwencje giecia mogq by¢ zapisywane w pamieci
Kompensacja ugiecia stotu

tatwe reczne sterowanie

Streowanie CNC -3 osiami (Y1-Y2-X) opcjonalnie 4 os — R - sterowana CNC
Kalkulacja sity giecia

Kalkulacja sity docisku dla kompensacji stotu.

Kazdy etap giecia moze miec swoje narzedzie

Kalkulacja gtebokosci posuwu narzedzi

R

P CNC-sterowanie, hydrauliczne W Ostona przestrzeni » Podpora arkusza blachy » Reczne, szybkie mocowanie W Dodatkowy pedat nozny
wyoblanie stotu roboczej Fiessler AKAS Il do obstugi dwuosobowej

Widok z tytu GBP BASIC S 25100




Wyposazenie standardow
Sterowanie - CNC Delem DA 58T z kolorowa

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

grafika 2D, TFT - 15 calowym ekranem
dotykowym wysokiej rozdzielczosci

KATALOG MASZYN 2022

GBP PRO S — Prasa krawedziowa sterowana CNC z 4 osiami CNC oraz kompensacja ugiecia stotu.
Narzedzia gérne mocowane za pomoca szybkiego zacisku.

wytgcznikiem kraricowym

Kompensacja ugigcia stotu sterowana CNC
Reczna regulacja boczna palcéw tylnych (0$iZ)
na prowadnicy liniowej

wytgcznikiem

Panel sterowania CNC po prawej stronie
maszyny

Podzespoty elektryczne takich firm jak

P 0§-X sterowana CNC na prowadnicach Podpory przednie na prowadnicach liniowych Siemens, Mitsubishi etc.
liniowych za pomoca $rub wateczkowych i sterowane recznie Podzespoty hydrauliczne takich firm jak
servo silnika Mocowanie narzedzi gérnych za pomoca Bosch,Rexroth,Hydac.

P 0$-Rsterowana CNC na prowadnicach szybkiego zacisku
liniowych za pomoca zebatki i servo silnika Standardowy stempel gérny 135 mm-85 stopni

» Norma CE dla ostony przestrzeni roboczej Standardowa matryca Multi V 85 stopni

Fiessler Akas Il

(16/22/35/50mm)

¥ VvV vV vV VvV

P Tylna cze$é maszyny zabezpieczona drzwiami z Drzwi skrzynki elektryczne] zabezpieczone

Popros o indywidualng
wycene.

GEP PRO § 30175

GBP PRO S 30175
eeppros ] ] 130 J 2065 ] 20100 J 25100 J 25135 | 25175 J 30100 B 30135 ] 30175 J 30220 |
Numer artykutu 4257130 4257200 4257201 4257250 4257251 4257252 4257300 4257301 4257302 4257303
Specyfikacja techniczna
Nacisk prasy t 60 65 100 100 135 175 100 135 175 220
Max.dtugos¢ giecia mm 1250 2070 2070 2550 2550 2550 3150 3150 3150 3150
Odlegtosc miedzy kolumnami ~ mm 1050 1600 1600 2100 2100 2100 2600 2600 2600 2600
Skok mm 200 200 250 250 250 250 250 250 250 275
Posuw szybki/dojazd mm/s 120 140 160 160 160 160 160 160 160 140
Predkos¢ giecia mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10
Predkos¢ powrotu mm/s 140 140 100 100 100 100 100 100 100 100
Wysokos¢ stotu mm 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930
Szerokos¢ stotu mm 60 60 60 60 60 60 60 60 70/ 60 100/ 90
Wysokos¢ instalacji mm 1050 1600 1600 2100 2100 2100 2600 2600 2600 2600
Liczba wspornikéw St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
HA-Palce St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Zakres posuwu w osi X mm 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650
Predkos¢ w osi X mm 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
Zakres posuwu w osi R mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Predko$¢ w osi R mm/s 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 110 110 230 230 230 230 230 230 230 300
Moc kw 25} /25) 11 11 15 i3 11 (5] 15 18,5
Zasilanie \ 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Dtugoéé maszyny mm 2500 3200 3250 3550 3600 3650 4220 4220 4250 4250
Szerokos¢ mm 1600 1600 1800 1800 1900 1900 1800 1800 1950 2000
Wysokos¢ mm 2300 2300 2550 2550 2550 2850 2550 2550 2850 2950
Waga kg 3250 4100 6500 7300 7900 8300 8400 8800 11000 12500
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Maszyny do obrébki metalu

D Zwiekszony zakres gtebokosci gardzieli »  Klimatyzowana skrzynka elektryczna

»  Sterowanie CNC( Cybelec CybTouch > Hydrauliczne mocowanie narzedzi | 2 Chtodzenie lub podgrzewanie oleju
19-2D z oprogramowaniem offline lub gdrnych i dolnych ( stempli matrycy) hydraulicznego
Delem DA 66T, DELEM DA-66T-2D/3D z »  Dodatkowe palce tylnie osi Z oraz »  Specjalne narzedzia
oprogramowaniem offline DA-60TL) podpory arkusza blachy | 2 Wymiary prasy na specjalne zamdwienie.

> Zwigkszenie zasiegu osi X do 1000mm »  Drugi mechanizm sterujqcy — nozny, dla

»  Sterowanie CNC dla OSi - 71/22 drugiej osoby

P Sterowanie CNC dla osi X > Reczne lub automatyczne sterowanie

4 Sterowanie CNC 6 osiq smarowaniem

Sterowanie DELEM DA 58T (Standard) Sterowanie CybTouch 15 (Opcja)

Sterowanie CNC DA 58T Zliwia graficzne progr ie p bw za pomocq ekranu Sterowanie CNC z ekranem dotykowym CybTouch 15 2D. Mozliwosc rysowania

dotykowego. W tym samym czasie profil jest wyswietlany w grafice 2D. Funkcje sq dostepne detalu na ekranie dotykowym. Po zakoriczeniu rysownia, sekwencja gieci

bezposrednio tam, gdzie sq potrzebne. Po utworzeniu sekcji sekwencja giecia jest automatycznie ukazuje sie na ekranie wraz z powiqzanymi osiami giecia.

obliczana i moze by¢ modyfikowana przez operatora. Sekwencja giecia jest symulowana za P 05 Y1,Y2,X i R sterowana CNC oraz kompensacja ugiecia stotu. Opcjonalnie

pomocq grafiki 2D. Obstuguje do czterech osi Y1, Y2 X i R oraz zmotoryzowanego wyoblania stotu 0$71,22.

P Automatyczne obliczanie dolnego punktu giecia, sity nacisku, kompensacji, pofozenia tylnego P Ekran dotykowy 15 cali z powierzchniq szklang umozliwiajqcg prace w
zderzaka dla wymiarow zewnetrznych, kolejnosci giecia, wysokosci zderzaka, sity giecia. rekawiczkach ochronnych.

P Wykrywanie kolizji i ostrzezenie o kolizji. P Obliczenie nastepujqcych funkcji: Pozycja belki tylnej, roztozenia diugosci

P Programowana predkosc giecia, czas giecia i predkos¢ powrotu arkusza, punkt mocowania, sita nacisku, kompensacja.

P Graficzne wyswietlanie sekwencji giecia podczas pracy P Funkcje kolizyjne pomiedzy: element giety a element giety. Element giety a

P Graficzna biblioteka produktéw i narzedzi narzedzie. Element giety a tylna belka. Element giety a rama prasy.

» 15 calowy ekran dotykowy P Port USB dla tworzenia kopi zapasowych danych.

P USB/peripheral interface P Obliczanie sekwencdji giecia

rry

B [orcia

! » Dodatkowy pedat nozny do

W Szybkie mocowanie narzedzi W Os Z sterowana manualnie P Szybko regulowane przednie » Szafa sterownicza z wysokiej obstugi d b
gdrnych ramiona podporowe Jjakosci komponentami firm

Schneider, Mitsubishi, Delem

i Fiessler
eeppros ] ] 30320 ] 37175 J 37220 J 40175 J 40220 J 40320 § 40400 | 60220 ] 60320 § 60400 |
Numer artykutu 4257304 4257372 4257373 4257402 4257403 4257404 4257405 4257603 4257604 4257605
Specyfikacja techniczna
Nacisk prasy t 320 175 220 175 220 320 400 220 320 400
Max.dtugosc¢ giecia mm 3150 3700 3700 4100 4100 4100 4100 6100 6100 6100
Odlegtosc miedzy kolumnami mm 2600 3150 3150 3600 3600 3600 3600 5600 5600 5600
Skok mm 350 250 275 250 275 350 350 275 350 350
Posuw szybki/dojazd mm/s 120 160 140 160 140 120 120 120 120 120
Predkos¢ giecia mm/s 1-9 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-9 1-10 1-9 1-9
Predko$¢ powrotu mm/s 90 100 100 100 100 90 80 100 90 80
Wysokos¢ stotu mm 930 930 930 930 930 930 960 1020 960 960
Szerokos¢ stotu mm  120/90  70/60 100/90 70/60 100/90 120/90 150/90 100/90 120/90 150/90
Wysokos¢ instalacji mm 2600 3150 3150 3600 3600 3600 3600 5600 5600 5600
Liczba wspornikéw St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
HA-Palce St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Zakres posuwu W osi X mm 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650
Predkos¢ w osi X mm 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
Zakres posuwu w osi R mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Predkos¢ w osi R mm/s 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
Pojemno$¢ zbiornika oleju | 360 230 300 230 300 360 500 300 360 500
Moc kw 22 15 18,5 15 18,5 22 30 18,5 22 30
Zasilanie \ 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Dtugos¢ maszyny mm 4400 4950 5000 5250 5250 5400 5750 7500 7500 7500
Szerokos¢ mm 2200 1950 2000 1950 2150 2340 2470 2000 2400 2500
Wysokos¢ mm 3350 2850 2950 2850 2950 3350 3500 3100 3350 3500

Waga kg 17500 12500 13500 13500 14800 20000 26800 24500 30000 35000




ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

Wyposazenie standar
Graficzne sterowanie 2D - CNC DELEM DA-

58T z oprogramowaniem offline TL
P Dwa enkodery liniowe (GIVI) na belce
dociskowej
P Wysokiej jakosci przetwornik liniowy z
doktadnoscig do 0,01 mm
P Zderzak osi X sterowany CNC na $rubie
kulowej i sero napedami, wyposazony w
dwoma palce zderzaka tylnego osi Z1 Z2.
0$ R sterowana CNC na $rubie kulowej z
serwo napedami.
Palce zderzaka osi Z1, Z2 na prowadnicach
liniowych, recznie regulowane z boku
Laser bezpieczenstwa Fiessler AKAS LC-1l M z
Kontrola bezpieczenstwa prasy FMSC
Sterowanie kompensacja stotu CNC, za
pomoca listwy fimy WILA.
Panel sterowania CNC po prawej stronie
maszyny ,na ramieniu obrotowym
Solidna i niewymagajaca konserwacji ptaska
prowadnica oraz belka dociskowa
Reczne mocowanie narzedzia gérnego

vV V. vV vV VvV Vv Y

Popros$ o indywidualng
wycene.

vV v.v Vv

KATALOG MASZYN 2022

GBP PLUS - Prasa krawedziowa sterowana CNC z 4 osiami CNC oraz kompensacjg ugiecia stotu.
Narzedzia gérne mocowane za pomoca szybkiego zacisku.

(boczne Wsuwanie), system Promecam /
Amada

Narzedzie gérne stemple (Promecam /
Amada), Wysokos¢ 105 mm (3 x 835 mm / 1x
805 dzielone)

Matryca Multi-V, wysokos$¢ 60 mm,
V.16/22/35 /50 mm (3 x 835 mm / 1x 805
dzielona.

Mobilny sterownik nozny (BERNSTEIN) z
funkcja zatrzymania awaryjnego.

Pedat nozny z dwoma przetacznikami
(przycisk wigczania /ab) i bezpiecznik w
dolnym przetaczniku

Dwa przednie ramiona podpory arkusza
blachy na prowadnicy liniowej z szybka
regulacja wysokosci.

Wszystkie prowadnice liniowe i wézki firmy
HIWIN

Kontrolowana dystrybucja oleju miedzy
cylindrami

Monitorowanie pozycji osi Y1 Y2 podczas
giecia.

Bezposrednie programowanie kata giecia na

GBP PLUS 30135

GBP PLUS 30135 7 opcjonalnym sterowaniem DA-66T

v

vV VvV VvV VvV Vv Vv VY

sterowaniu CNC.

Programowalne giecie, predkos¢
wycofywania i czas dobijania.

Reczny, potautomatyczny lub automatyczny
tryb pracy do wyboru

Chromowane cylindry dla maksymalnej
doktadnosci i zywotno$¢ wykonane z jednego
bloku.

Elementy hydrauliczne HOERBIGER (Zawory) i
KCL hydrauliczne (pompa),

Podzespoty elektryczne renomowanych firm
Schneider i Mitsubishi Electric.

Duzy zbiornik oleju hydraulicznego aby
utrzymac temperature oleju

Uktad hydrauliczny zabezpieczony zaworem
nadcisnieniowym.

Silniki napedowe chronione przez
odpowiednie wytgcznik.

Drzwi boczne tatwo otwierane z kraricowka
Ochrona przestrzeni tylnej za pomocg kurtyn
laserowej firmy REER Wtochy

Oswietlenie obszaru roboczego listwa LED w
ostonie belki dociskowej
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»  Zderzak tylnyX/X2/R1/R2/21/22 recznej regulacji wysokosci)

»  Sterowanie (DELEM DA-66T-2D, DELEM (wersja wiezowa) P> Dodatkowy palec zderzaka osi Z (przesuwane
DA-69T3D, Cybelec CybTouch 15, Cybelec P Hydrauliczny zacisk gérny narzedzi WILA Pro recznie)
CybTouch 19-2D, Cybelec CybTouch 19 > Hydrauliczny zacisk dolnej matrycy WILA Pro P Przednie ramiona nosne arkusza blachy 1000
MX-3D) | Reczne centralne smarowanie mm lub pomoce do giecia
Tylny ogranicznik X / R / Z1 / Z2 ze skokiem P Automatyczne centralne smarowanie z »  Chiodnica oleju
X =750 mm pomocq przy zginaniu zmotoryzowana > Podgrzewacz oleju

»  Zderzak tylny X /R /Z1/Z2 + Delta X (200 regulacja wysokosci - przesuwana na boki P Prasa na specjalne zaméwienie.
mm) z skokiem X = 750 mm »  Dodatkowe przednie ramig nosne (bez

Sterowanie DELEM DA 58T (Standard)

ie CNC DA 58T zliwia graficzne prog
produktéw za pomocq ekranu dotykowego. W tym samym czasie
profil jest wyswietlany w grafice 2D. Funkcje sq dostepne bezposrednio
tam, gdzie sq potrzebne. Po utworzeniu sekcji sekwencja giecia jest
automatycznie obli i moze by¢ modyfil przez operatora.
Sekwencja giecia jest symulowana za pomocq grafiki 2D. Obstuguje do
czterech osi Y1, Y2 X i R oraz zmotoryzowanego wyoblania stotu
P Automatyczne obliczanie dolnego punktu giecia, sity nacisku,
kompensacji, potozenia tylnego zderzaka dla wymiaréw > §Iuby kulowe
zewnetrznych, kolejnosci giecia, wysokosci zderzaka, sity giecia.

» Kompensacja

P Wykrywanie kolizji i ostrzezenie o kolizji. napedzana U,s x ) strzatki ugiecia
> predkosc gigcia, czas gigcia i predkos¢ powrotu aap qdzar?a srubami Sterowana CNC,
P Graficzne wyswietlanie sekwencji giecia podczas pracy kulowymi, na

P Graficzna biblioteka produktéw i narzedzi podwdjnych prowadnica

P 15 calowy ekran dotykowy liniowych

P USB/peripheral interface

Delem DA-66T (opcja)

Sterowanie za pomocgq ekranu dotykowego 2D CNC

h lub

zderzaka dla wy

bezpieczeristwa narzedzi, sita nacisku, tolerancja zginania,

h, strefy

ja strzatki ugiecia, dfugosc po rozwinieciu, promieri

v graficzne wp ie profili 2ap d A i e bardzo D> Delem DA 66 T ukazuje :narzedzie graficzne i biblioteka produktéw,
duzego 17-calowy ekran dotykowy. Po zakoriczeniu wpisywana monitorowanie i wykrywanie kolizji, wizualizacja3D
profilu i nie oblicza jnos¢ giecia i

potozenia osi.

» Oprdcz 4 standardowych osi (Y1, Y2, X i R) obstuguje wszystkie inne

opcjonalne osie i funkcje pomocnicze.
» Automatyczne obliczanie funkcji: kolejnos¢ giecia, potozenie

Delem DA-69T (opcja)

Sterownik Delem DA-69T umozliwia nie tylko funkcje modelu 66T, ale

prog P
narzedziowe.

P> Oprocz 4 standardowych osi (Y1, Y2, X i R) obstuguje wszystkie inne

w 3D. U

opcjonalne osie i funkcje pomocnicze.
P Automatyczne obliczanie funkcji: kolejnosé giecia, potozenie
J h lub

zderzaka dla

sq stacje robocze lub

.

h, strefy

bezpieczeristwa narzedzi, sita nacisku, tolerancja zginania,

» Pamiec 1 GB
D> Interfejs USB do myszy, klawiatury i transferu danych
P> 17-calowy ekran dotykowy (dotykowy IR)

D Licencja X1 na oprogramowanie offline Profile T Lite

P Pamiec 1 GB
P Wybdr trybu 2D lub 3D
P> Interfejs USB do myszy, klawiatury i transferu danych
P> 17-calowy ekran dotykowy (dotykowy IR)

P Licencja X1 na oprogramowanie offline Profile T Lite

kompensacja strzatki ugiecia, dfugosc po rozwinieciu, promien
P Delem DA 69 T ukazuje : ]

ie graficzne i bibli

monitorowanie i wykrywanie kolizji, wizualizacja3D

e ] Jao]aolerd

Dtugosc giecia mm 1250 2070 2505 3150 3150 3150 3150 3100 3700 3700 4100 4100 4100 4100 6100 6100 6100 6100
Sita nacisku t 60 65 100 100 135 175 220 320 175 220 175 220 320 400 220 320 400 600
Skok mm 200 200 250 250 250 250 275 350 250 275 250 275 350 350 275 350 350 350
Odl. miedzy kolumnami mm 1050 1670 2100 2600 2600 2600 2600 2600 3100 3100 3600 3600 3600 3600 5600 5600 5600 5100
Wysokos¢ montazowa mm 380 380 445 445 455 525 630 455 455 525 455 525 630 630 525 630 630 630
Wysokos¢ stotu mm 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 960 1020 960 960 1020
Szeroko$¢ stotu mm 60 60 60 60 60 60 90 90 60 90 60 90 90 90 90 90 90 320
Szybki przesuw mm/s 120 140 160 160 160 160 140 120 160 140 160 140 120 120 120 120 120 100
Predkos¢ giecia mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-9 10 1-9 1-9 1-9
Wyciag mm/s 140 140 100 100 100 100 100 90 100 100 100 100 90 80 100 90 80 100
Wybranie( gardziel ) mm 300 300 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 @500
Odjazd w osi X mm 5-650 5-750

Predkos¢ osi X mm/s 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Odjazd osi R mm 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
Predkosc¢ osi R mm/s 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
Moc silnika kw 7,5 11 15 185 22 15 185 15 185 22 30 185 22 30 45
Napiecie Vv 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Liczba wspornikéw szt 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4
Palec zderzaka szt 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4
Poj. zbiornika oleju | 110 110 232 232 232 232 307 360 232 307 232 307 360 500 307 360 500 600
Dtugosc¢ ok. mm 2650 3550 3800 4200 4200 4250 4250 4400 4950 4950 5250 5250 5400 5750 7500 7500 7500 7500
Szer. / gtebokos¢ ok. mm 1600 1600 1800 1800 1800 1950 2000 2200 1950 2000 1950 2150 2340 2470 2000 2400 2500 2650
Wysokos¢ ok. mm 2550 2550 2900 2900 2900 3100 3150 3630 3100 3150 3100 3450 3550 3750 3810 4020 4050 4400
Masa ok. kg 4500 5300 8500 9000 10400 13000 15600 21000 14800 17900 15400 18500 25000 34000 25500 41000 48000 60000
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WPP - Hydrauliczne prasy warsztatowe.

P> Stabilna konstrukcja spawana

P Mocna rama z otworami do przestawiania stotu
roboczego

P> Niezawodny, wyjatkowo precyzyjny uktad
hydrauliczny produkcji europejskiej

P> Cisnienie wytwarza sig uruchamiajac

P WPP 15 do WPP 30 pompe reczng

» WPP 15 BK do WPP 30 BK pompe reczng i nozng

P> Wszystkie modele WPP z ruchomym sitownikiem
(poza WPP 50 M)

P> niezawodny, wyjatkowo precyzyjny uktad
hydrauliczny produkcji europejskiej

P z chromowanymi ttokami sitownika

P> Site nacisku mozna odczyta¢ na manometrze

P> z automatycznym powrotem ttoka, z zaworem
bezpieczeristwa do ochrony przed przecigzeniem

WPP 15

P zdj. z opcjonalnym pedatem
P> Prasa kolumnowa

» Pompa reczna

WPP15T
P Prasa stofowa
P> Pompa reczna

WPP 30

» Prasa kolumnowa

P Wyposazona w winde do
podnoszenia i opuszczania
stofu roboczego

P Pompa reczna

WPP 50 BK

Do obrébki materiatéw ptaskich, wciskania
fozysk, sworzni i tym podobnych

nalezy bezwzglednie uzywac

opcjonalnych ptyt perforowanych

» Wyposazona w winde do
podnoszenia i opuszczania
stotu roboczego

» Pompa reczna i nozna

KATALOG MASZYN 2022

Wyprod.
w

WPP 50 M Eurcpie

P W automatycznym przetaczaniem z
przyspieszonego biegu jatowego na wolniejszy
bieg roboczy sitownika

P Niezawodny, wyjatkowo precyzyjny uktad
hydrauliczny produkcji europejskiej

P> Z zaworem bezpieczeristwa chronigcym przed
przecigzeniem

WPP 50 M

» Wyposazona w winde do
podnoszenia i opuszczania stotu
roboczego

P> Automatyczne przetaczanie
predkosci roboczej

WPP 15T WPP 15 WPP 30 WPP 50 BK
WPP 50 M

Dane techniczne WPP15TQ§ WPP15 | WPP 20 | WPP 30 | WPP 20 BK J WPP 30 BK|j WPP 50 BK] WPP 50 M Zmetamman o
Numer artykutu 4001115 § 4001015 § 4001020 j| 4001030 | 4002020 4002030 4002050 4003050 o
A — wysokos¢ 1350 mm 1890 mm 1900 mm 1980 mm 1750 mm 1920 mm 2000 mm 2290 mm ﬂﬂ
B —szerokosé¢ bezpompy 690 mm 620 mm 770 mm 890 mm 870 mm 990 mm 990 mm 985 mm
C — gtebokos¢ 500 mm 600 mm 600 mm 600 mm 650 mm 650 mm 650 mm 650 mm 9 o
D - szerokos¢ w Swietle 550mm 500mm 610 mm 710 mm 690 mm 790 mm 790 mm 790 mm -
E — gtebokos¢ ramy 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 180 mm 200 mm 210 mm 210 mm 9 N
F — wysokos¢ w $wietle 550 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 950 mm 1030 mm 1000 mm 1050 mm o o
G — skok ttoka 160mm 160 mm 160 mm 160 mm 160 mm 160 mm 150 mm 250 mm o of
H - szerokos¢ z pompg 900 mm 900 mm 950 mm 1150 mm 1010 mm 1240 mm 1400 mm 1350 mm L Ll
Przesuw ttoka 340mm 340 mm 380 mm 450 mm 450 mm 550 mm 500 mm = D
Moc 15t 15t 20t 30t 20t 30t 50t 50t B
Posuw wolny - - - - - - - 1,5 mm/s H
Posuw szybki - - - - - - - 10 mm/s
Moc silnika - - - - - - - 1,5 kw
Podtaczenie elekt. 50 Hz - - - - - - - 400V
e CEIiD ey 35t 35t 5t 75t 5t 75t 12,5t 12,5t
przyzmowych
Waga 105 kg 120 kg 140 kg 230 kg 210 kg 280 kg 360kg 420 kg

6-cz. zestaw trzpieni dociskowych,

@ 29,24, 18, 14,10, 5 mm

@ 29, 24, 18, 14, 10, 5 mm

6-cz. zestaw trzpieni dociskowych,

DlaWPP 15i WPP 15T 4101115 Dla WPP 30 BK 4102030
Dla WPP 20 4101020 Dla WPP 50 BK 4102050
Dla WPP 20 BK 4102020 Dla WPP 50 M 4103050
Dla WPP 30 4101030 Plyta perforowana (bez dociskéw) Nr art.
Pedat nozny do pompy bez montazu dla 2101021 Dla WPP 20 BK 4104002
WPP 15i WPP 20 Dla WPP 30i WPP 30 BK 4104003
Dla WPP 50 M/BK 4104004
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WPP HBK - Ciezkie, hydrauliczne prasy warsztatowe z ruchomym ttokiem i dwiema IRAEMN \Vyprod.
z e . * x w
szybkosciami posuwu ttoka. it EOTOpie
P Réwnie dobrze nadaje sig do montazu i ci$nienia za pomocg $ruby dfawiacej precyzyjnie zardbwno w trybie elektrycznym, jak
prostowania, jak tez do testéw przedmiotéw » Manometr do wskazywania ciénienia tez w recznym
obrabianych lub wciskania i wyciskania fozysk i > Cigzka rama maszyny, spawana z profili P Przestawianie sitownika przy uzyciu zebatki i
innych komponentéw stalowych, do absorbowania sity nacisku pokretta
P> Idealna do warsztatéw technicznych, zaktadéw sitownika P> Ciezka i mocna konstrukcja spawana
naprawczych i placéwek szkolenia technicznego B Uktad hydrauliczny pracuje wyjatkowo P Obszerny zestaw akcesoriéw

P> Z dwiema szybko$ciami posuwu ttoka i regulacja

[
w
<
(<3
X
-
-
-
w
3

» Szybka i tatwa regulacja W Wygodna i przejrzysta
cylindra za pomocq obstuga jednostki
zebatki i pokretta hydraulicznej

» Stabilna konstrukcia W tatwa regulacja
ramy wysokosci stotu za
pomocq cylindra
hydraulicznego i srub
mocujgcych

WPP 100 HBK
yz bilnosci dzieki udosk leniu wyk ia stopy maszyny

Do przestawiania sitownika stuzy uchwyt i pokretto

Manometr z boku maszyny

WPP 100 WPP 100 WPP 160 | WPP 160 WPP 200
HBK HBK D 0 HBK D 1500 HBK

100t 160 t 200t =
Predkos$¢ prasy 1,5mm/s 1,5 mm/s 1,5 mm/s 1,5 mm/s 1,2 mm/s N I
Predko$¢ posuwu 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s —
Moc silnika 1,5kW 1,5kW 1,5kW 1,5kW 4kwW 14 ° : o —
Podtaczenie do pradu 400V 400V 400V 400V 400V 400V —
Waga 480kg 980kg 1280kg 1480kg 1820kg 2700kg —
Wymiary |
A - Wysokos¢ 2290 mm 2280 mm 2280 mm 2450 mm 2450 mm 2600 mm ]
B - szeroko$¢ bez pompy 990 mm 1290 mm 1790 mm 1320 mm 1820 mm 1900 mm
C - szerokos¢ z pompa 1350 mm 1600 mm 2100 mm 1950 mm 2450 mm 2450 mm
D - gtebokos¢ 650 mm 850 mm 850 mm 1000 mm 1000 mm 1100 mm
E — szeroko$¢ w $wietle 790mm 1030 mm 1530 mm 1020 mm 1520 mm 1500 mm

F — wysokos$¢ w $wietle 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1020 mm 1020 mm 1000 mm

G - gtebokos¢ ramy 180 mm 265 mm 265 mm 300 mm 300 mm 400mm
perforowanej

H — skok ttoka 300mm 320 mm 320 mm 400mm 400mm 400mm
| — przesuw poprzeczny 450 mm 600 mm 1000 mm 500 mm 950 mm 800 mm

sitownika
Akcesoria dodatkowe Nr art. 4105060 g102100
Blacha perforowana 60t (WPP 60) 4106060
Zestaw trzpieni dociskowych (WPP 60) 4107060
Ptyta perforowana 100t (WPP 100) 4106100
Zestaw trzpieni dociskowych (WPP 100) 4107100 4105160
Piyta perforowana 160t (WPP 160) 4106160 4106100
Zestaw trzpieni dociskowych (WPP 160) 4107160 f N -
Zestaw blokéw pryzmatycznych dla WPP 60 HBK 4105060 — 0 ﬁ‘ ! I
Zestaw blokéw pryzmatycznych dla WPP 100 HBK 4105100
Zestaw blokdw pryzmatycznych dla WPP 160 HBK 4105160 4107060
Zestaw blokdw pryzmatycznych dla WPP 200 HBK 4100200

Zestaw zawiera 2 bloki pryzmatyczne ﬂ
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WPP VH — W petni hydrauliczna prasa warsztatowa. Solidna konstrukcja z ruchomym cylindrem. Wyprod.

B+l

P> Do wyciskania i dociskania tozysk, $rub i tulei, a takze do prac Kanadzie
naprawczych i montazowych, testéw obcigzeniowych, testéw
spawania i wielu innych — L

P> Z adapterem trzpienia dociskowego do 2 réznych $rednic
ttoczenia cylindréw

P> Hydrauliczna kontrola skoku, prawy / lewy ruch cylindra,

regulacja wysokosci stotu niezaleznie od cylindra gtéwnego

Konstrukcja stalowa z P Cylinder mozna przesunac¢ w bok za pomocg dzwigni
precyzyjnie frezowanych P> Ci$nienie naciskania mozna odczytac za pomoca manometru
elementéw P> Frezowana stalowa konstrukcja w jednym kawatku

FI < Info & Video

Wysokiej jakosci sitownik
hydrauliczny firmy Weber

Dane techniczne WPP 200 VH WPP 300 VH
Numer artyk 4050200 4050300

Sita nacisku 200 300

Predkos$¢ prasy mm/s 14

Posuw mm/s 7,8 6,2

Predko$¢ powrotu  mm/s 9,5 7,7 . WP 200 VH
tatwy do wymiany adapter Moc silnika kw 7,5 7,5
trzpienia cisnieniowego do 2 Zasilanie \4 400 400
réznych srednic tloczenia Waga kg 3455 5910

RFP — hydrauliczna prasa prostujaca. Do usuwania odksztatcen i naprezen z elementéw metalowych.

P Czute na nacisk dzwignie reczne do regulacji predkosci posuwu

P Regulacja nacisku - do ograniczenia naciskuprasy

P> Z adapterem trzpienia dociskowego do dwdch réznych $rednic cylindrow ttoczenia
P> Duzy stét roboczy (508 mm x 2438 mm)

RFP 100

Dane tech RFP 100 RFP 200

mer artyk 4054100 4054200 RFP 200
Sita nacisku 100t 200 t
Skok ttoka 406 mm 508 mm
Posuw: 6,7 mm/s 8,5 mm/s
Predkos$¢ prasy: 6,7 mm/s 2,0 mm/s
Predko$¢ powrotu: 8,3 mm/s 10,3 mm/s
Srednica ttoka: 101,6 mm 127 mm
Srednica adaptera ttoka:: 305 mm 305 mm
Szeroko$¢ / gtebokos¢ stop:(J) 1473 mm 1473 mm
Szerokos¢ toza: 508 mm 508 mm
Dtugosc¢ toza: 2438 mm 2438 mm
Pojemnosc¢ oleju: 1491 1491
Predes’cj silnika: 1465 min.! 1465 min.' Akcesoria REP 200 ArtoNr.
Moc %'In_'ka: 7,5 kW 7,5 kW Zest. blokéw pryzmatycznych 4060200
Podpiecie elektryczne: 400V /50 Hz 400V / 50 Hz
Wymiary (dt. x szer. x wys.): 2438 x 1473 x 2438 mm 2438 x 1473 x 2458 mm
Waga 5.818 kg 5.818 kg * Zestaw zawiera 2 bloki pryzmatyczne

Szczegdétowe informacje dot. akcesoriéw mozesz zobaczy¢ w Katalogu gtéwnym METALLKRAFT
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WPP RP — W petni hydrauliczna prasa warsztatowa do elastycznej pracy dzieki
ruchomemu cylindrowi i prasie do przeciggania bocznego.

P> Do wyciskania i dociskania tozysk, $rub i tulei,
a takze do prac naprawczych i montazowych,
prasy, testow obcigzeniowych, testéw spawania
i wielu innych

P> Z adapterem sworznia dociskowego dla 2
réznych srednic ttoczenia cylindréw dla réznych
zastosowan

P> Cisnienie mozna odczytaé za pomocg
manometru

P Hydrauliczna kontrola skoku i prawy / lewy ruch
cylindra i regulacja wysokosci stotu

P> Cylinder gtéwny przesuwany bocznie za pomoca
dzwigni

P> Czute na nacisk dwignie reczne do regulacji

Dane techniczne

WPP 50-12 RP_j§ WPP 100-20 RP

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

Bl

Wyprod.
w
Kanadzie

predkosci posuwu
P> W potaczeniu z prasg do przeciagania
P Niskociénieniowy uktad hydrauliczny utrzymuje
niska temperature oleju dla wiekszej wydajnosci
i bezpieczniejszej pracy

= 4051100
Sita docisku gtéwnym nacisnij t 50
Sita docisku z opakowania t 12
Szybko$¢ postepowa mm/s 6,5
Prasa zwiekszajaca predkosé mm/s 10
Predkos¢ powrotu gtéwnej prasy mm/s 8,0
Predkosc¢ przeciaggania prasy mm/s 32,8
Predkos¢ gtéwnego ttoka mm/s 6,5
Prasa do szybkiego przeciggania mm/s 10
Moc silnika kw 3,7
Podtaczenie zasilania Vv 400
Waga kg 1409
WPP 50-12 RP
RPP - W petni hydrauliczna prasa do montazu opon przemystowych. I I Wyprod.
w
* Kanadzie

RPP 150 + RPP 150 RI

P> Hydrauliczne sterowanie skokiem cylindra i
regulacja wysokosci gtowicy 0 406 mm

P> Czute na nacisk dzwignie reczne do regulacji
predkosci posuwu

P> Wysoka stabilnos¢ ptyty dzigki duzemu
cylindrowi

RPP 150

P Cylinder dwustronnego dziatania dla RPP 150 RI
kontrolowanego przeptywu i powrotu

P> Ciénienie naciskania mozna odczyta¢ za pomoca
manometru

P> Regulator do ograniczania ci$nienia

dynamicznego

P Hydrauliczne sterowanie ruchem stotu
roboczego dla tatwego zatadunku i roztadunku
poza strefg prasy

RPP 150 RI
4052155

Sita nacisku 150t 150t
Predkos$¢ prasy 2,1 mm/s 2,1 mm/s
Posuw 3 mm/s 3 mm/s
Predko$¢ powrotu 3 mm/s 3 mm/s
Moc silnika 3,7 kW 3,7 kW
Zasilanie 400V 400V
Waga 2.091 k; 2.364 k
Wysokosé¢ 2.437 mm 2.405 mm
Szerokos¢ (bez pompy) 1.320 mm 1.320 mm
Gtebokos¢ (z podstawa) 1.117 mm 1.523 mm
Stojak do gtebokich otworéw 419 mm 381 mm
Srednica ttoka 152 mm 152 mm
Rozstaw otworéw 203 mm 203 mm
Suw 304 mm 304 mm
Stét roboczy @ 634 mm 634 mm RPP 150 RPP 150 RI

MS 3 - Stojak podporowy

P Do uktadania dtugich i cigzkich pétfabrykatéw

P> Uniwersalnie uzywany np. do pit tarczowych ,
pit tasmowych itd.

P> Podpérka na rolkach z bezstopniowa
regulacja wysokosci,

P> Cigzka wersja zeliwa, tréjnozna do
najwyzszego obcigzenia

Dane techniczne

Ms 3 MS3V

Numer artykutu 3660700 3660705

Udziwig 400 kg 400 kg

Szerokos¢ rolek 400mm 2x130 mm

Wysoko$¢ min / max. 580/970 mm 580/970 mm MS3V
B B . MS 3

Wykonanie rolki stalowe rolki stalowe

Srednica rolek 52 mm 52 mm

Szczegofowe
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MRA - Reczne przycinarki do rur. AKM 100 T - Reczna wykrawarka.

P> Do przycinania rur o grubosci $ciany do 3 mm P> Szybkie i proste przycinanie pod

P> Do trzech réznych rozmiaréw (MRA 2) katem prostym bez zadziordw i bez
P> Uzywana zaréwno w poziomie, jak tez w pionie deformacji krawedzi materiatu

P> Niewielki naktad sit P Mocna konstrukcja z

P> Bardzo lekkie wysokogatunkowego zeliwa

P> Regulowane ograniczniki ze skala
podnosza komfort pracy

-Nr.
Noze wymienne MRA 2 3772996 -
Noze wymienne MRA 3 3772997 Dane techniczne AKM 100 T
Numer artykutu

A2 I Moc skcawani mm
Numer artykutu 3772992 3772993 Zakres cigcia 10041 00lmm
Srednica rury * 28/34 /43 mm 50/61 mm Ka/t ciecia 90
Grubos¢ $cianki (aluminium) 4,5 mm 4,5 mm Stot roboczy 380 x 280 mm
Grubos¢ écianki (miedz) 4 mm 4 mm Odlegtos¢ stotu do dolnej krawedzi dzwigni 244 mm
Grubo$é écianki (mosiadz) 4 mm 4 mm Waga : 90 kg
Grubo$¢ $cianki (stal konstrukcyjna) 3mm 3mm Regulacja skoku 30 mm
Grubos¢ scianki (stal nierdzewna) 2mm 2mm Wymiary Lx B xH 450 x 390 x 1020 mm
Waga 8kg 15 kg Akcesoria dodatkowe Art.-Nr.
Wymiary z dzwignia 1060 x 160 x 80 mm 1090 x 160 x 105 mm Noze wymienne AKM 100 T 3880701

TBS — Reczne precyzyjne nozyce do blachy arkuszowej. BSS 1000 — Nozyce do blachy, papieru i itp.

P Do cigcia metalu, papieru, P> Z ogranicznikiem katowym P> Stabilna i mocna konstrukcja 1020 mm
tworzywa sztueznego i innych P Hartowany néz P Niewielkie wymiary dzigki P> Seryjny dociskacz zapewnia

materiatéw P Ogranicznik tylny ze skala skfadanej podstawie dobre rezultaty cigcia
P> tatwe do transportu P Optymalny stosunek ceny do
» Do arkuszy blachy do 1,2 mm i jakosci

tasm zwijanych o szerokosci do

TBS 650-12 T TBS 1050-10 T

Dane techniczne BSS 1000

Szer. robocza max. 650 mm 1050 mm Numer artykutu
Grubos¢ blachy max.* 1,25 mm 1,00 mm Szeroko$¢ cigcia max. 1020 mm

Zakres ogranicznika 0-500 mm 0-500mm Grubos¢ blachy max.* 1,20 mm

Waga 100 kg 160 kg Wymiar w mm 1830 x 550 x 1225
Wymiary w mm 970 x 470 x 540 1370 x 480 x 580 Waga 97 kg
Akcesoria dodatkowe Art-Nr.

Noze wymienne TBS 650-12 T 3760065 Noze wymienne BSS 1000 3760111

Noze wymienne TBS 1050-10 T 3761050

BSS — Ciezkie reczne nozyce do blachy arkuszowej.

P Do arkuszy blachy do 1,5 mm i P Seryjny dociskacz zapewnia
tasm zwijanych o szerokosci do dobre rezultaty cigcia
1250 mm P Zdejmowany ogranicznik ukosu
P Wyjatkowo stabilna i cigzka na stole roboczym

konstrukcja z zeliwa szarego
P Duzy zeliwny stét roboczy

BS5 1020 BS5 1250

Numer artykutu 3816001 3816002

Szerokosé ciecia max. 1050 mm 1250 mm

Grubos¢ blachy max.* 1,50 mm 1,50 mm

Zakres ogranicznika 0-550 mm 0-550 mm

Szerokos¢ ogranicznika 790 mm 790 mm

Stot roboczy 600 x 1280 600 x 1530 Akcesoria dodatkowe

Wymiar w mm 2000 x 850 x 1500 2450 x 1000 x 1820 Noze wymienne BSS 1020 3880300

Waga 435 kg 490 kg Noze wymienne BSS 1250 3880301
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KS — Nozyce krazkowe do stali.

P Nadaja sie do cigcia metali, papy i innych materiatéw

P> Wyjatkowo stabilna i wytrzymata konstrukcja z zeliwa szarego

P N6z ze stali na narzedzia do pracy na zimno K2379, tozysko z brazu
P> Noze sa hartowane, daja sie ostrzy¢ i regulowac

KS1

[ k2 |
Numer artykutu 3811002

Maks. $rednica ciecia 1000 mm

Maks. grubosc¢ ciecia 2,00 mm
Szybkos¢ ciecia - 7,5 m/min.

Moc silnika 1,1 kW / 400V
Waga 45 kg 350 kg

Wymiary [dt. x szer. x wys.] 1200 x 200 x 350 mm 1400 x 400 x 1150 mm

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

KS2

P Silnikowe

» Srednica wewnetrzna systemu tnacego
P Mobilny panel sterowniczy z pedatem

[
w
<
(<3
X
-
-
-
w
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FTBS 1050-10 - Nozyce do blachy ze sterowaniem noznym.
MTBS 1050-10 - Zmotoryzowane nozyce do blachy.

P> Solidna i solidna spawana konstrukcja

P> Nadaje sig do cigcia metali, papieru i
innych materiatow

P> Ze wzgledu na sterowanie nozne obie
rece pozostajg wolne do dosuwania
materiatu

P> Wysokiej jakosci ostrza do cigcia stali

P Regulowany ogranicznik katowy ze
skalg milimetrowa

P Blokada jest jednoczesnie
zabezpieczeniem palcéw, a tym
samym najwyzszym mozliwym
bezpieczeristwem

P> Ogranicznik tylny 500 mm

Ostona

Zakres dostawy FTBS 1050-10
Ogranicznik tylny 0-500mm
Pedat

FTBS 1050-10 MTBS 1050-10

FTBS 1050-10

Zakres dostawy MTBS 1050-10

Ogranicznik tylny 0-500mm

Numer artykutu 3772910 3772915
Szeroko$¢ robocza 1050 mm 1050 mm
Grubos¢ blachy * 1,00 mm 1,00 mm
Ogranicznik tylny 500 mm 500 mm
Moc silnika 400 V / 50 Hz - 0,75 kW
Waga 275 kg 238 kg

MTBS 1050-10
z opcjonalng podstawq

Akcesoria Art.-Nr.

Ostrze zapasowe FTBS 1050-10 3772911
Ostrze zapasowe MTBS 1050-10 3772916
Podstawa MTBS 1050-10 3772917

Seria TBS - Reczne nozyce do blachy.

P Nadaje sie do cigcia stali, aluminium i miedzi

P Wysokiej jakosci noze stalowe o twardosci HRC55-60
P Wyposazony w dwa uchwyty sterujace

P Przednia powierzchnia no$na ze skalg

» Az do 300 mm przejazdu tylnego ogranicznika

Zakres dostawy Seria TBS

Ogranicznik tylny
Dwa uchwyty operacyjne

3746015 3746020

Szeroko$¢ robocza maks. 1500 mm 2000 mm
Maks. grubos$é blachy (400 N / mm?) 1,5 mm 1,25 mm TBS 1501-15 37491
Grubo$é blachy (700 N / mm?) max. 0,75 mm 0,62 mm TBS 2001-12 3746911
Zakres regulacji 0-300 mm 0-300 mm

waga usts ik
Wysokos¢ stotu 800 mm 800 mm TBS 1501-15 3746915
Wymiary 1950 x 1100 x 1050 mm 2450 x 1100 x 1050 mm TBS 2001-12 3746916

m
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FTBS P - pneumatyczne nozyce do blachy,
uniwersalne zastosowanie w przemysle.

P Wersja P z 2 pneumatycznymi sitownikami pomocniczymi i
przetgcznikiem noznym

P> Stabilna i mocna konstrukcja spawana

P> Dzigki obstudze noznej obie rece pozostaja wolne do
dosuwania materiatu

» Gumowany dociskacz materiatu uniemozliwia $lizganie sie
potwyrobu

P> Dociskacz chroni jednoczesnie palce, maksymalny odstep
dociskacza od stotu roboczego 5 mm, zapewnia maksymalne
bezpieczeristwo

P> Przestawny ogranicznik katowy ze skala milimetrowa

P> Seryjne o$wietlenia linii cigcia 230 V

FTBS 1050-15 P

FTBS 1050-15 P FTBS 1050-20 P FTBS 1300-15 P FTBS 1300-20 P

Numer artykutu 3754015 3754020 3755015 3755020

Szeroko$¢ robocza 1030 mm 1030 mm 1330 mm 1330 mm
Maks. grubos¢ blachy 1,50 mm 2,00 mm 1,50 mm 2,00 mm

Kat ciecia 3° 3° 3° 3°
Ogranicznik tylny 550 mm 550 mm 550 mm 550 mm
Ogranicznik boczny 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
Ciecia na minute 22 15 21 14

Waga 270 kg 280 kg 300 kg 310 kg
Wymiary w mm 1490x1250x1290 1490x1250x1290 1790x1250x1290 1790x1250x1290

Noze

FTBS 1050
FTBS 1300
FTBS 2000

KATALOG MASZYN 2022

FTBS 1050-15 p

Al

3760312
3760313
3760314

MTBS E - Silnikowe noiyce do blachy arkuszowej.

P> Ciezka, beznaprezeniowa
konstrukcja stalowa spawana

P Wysokiej jakosci néz tnacy

» Dwa dtugie wsporniki
podtrzymujgce duze elementy

P> O$wietlenie linii cigcia i dtugie
otwory w goérnej ostonie blaszanej
dajg optymalna widoczno$¢
krawedzi skrawajacej cigcia przy
cieciach po linii trasera

P> Reczny ogranicznik tylny 630 mm z
precyzyjna regulacjg do milimetra

P Fotokomérka dla obszaru
ogranicznika

P> Sterownik nozny pozostawia
obie rece wolne na dosuwanie
materiatu

MTBS 1255-30 E

Dane techniczne MTBS 1255-40 E MTBS 2055-30 E
Numer artykutu 3757014 3757023

3757013
Szerokos$¢ robocza 1250 mm 1250 mm 2050 mm
Maks. grubos¢ blachy (400 N / mm?) 3mm 4mm 3mm
Grubos¢ blachy (700 N / mm?) max. 1,5mm 2mm 1,5 mm
Kat ciecia 2° 2,4° 2°
Liczba arkuszy blachy 2 szt 2 szt 3 szt
Zakres regulacji 630 mm 630 mm 630 mm
Skok na minute. 30 30 30
Moc silnika 3 kW /400V 4 kW /400 V 4 kw /400 V
Waga 850 kg 1.185 kg 1.520 kg

1682 x 1477 x 1100 1712 x 1605 x 1190 2495 x 1610 x 1190

Wymiary (df x szer x wys) w mm

Zakres dostawy serii MTBS

Ramiona nosne z blachy

Ogranicznik boczny

Reczny zderzak tylny

Sterowanie nozne

Wymienny zestaw
ostrzy

MTBS 1255-30 E
MTBS 1255-40 E
MTBS 2055-30 E

Zestaw nozy do
stali szlachetnej
MTBS 1255-30 E
MTBS 1255-40 E
MTBS 2055-30 E

Art.-Nr.

3757910
3757911
3757912

Art.-Nr.
3757920
3757921
3757922
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MTBS - Nozyce gilotynowe z napedem silnikowym.

P> Cigika, solidna spawana konstrukcja mm z rowkami teowymi MTBS M

P Blat wykonany ze stali nierdzewnej P Obracany néz Premium (opcja) przeznaczony P Reczny zderzak o dtugosci przejazdu 750 mm z

P> Kieszeniowe prowadzenie gérnej belki na do cigcia stali nierdzewnej pokrettem recznym i licznikiem analogowym
regulowanych ptaskich prowadnicach P> Listwa przytrzymujaca materiat wyposazona MTBS B.

P> Oswieltenie LED przestrzeni roboczej w gumowe wktadki w celu ochrony materiatu. P> Reczna regulacja szczeliny cigcia

P Kule transportowe umieszczone w stole P> Przestrzen tylna wyposazona w kurtyne P 0d 7,5 kW z rozruchem gwiazda-tréjkat
roboczym Swietlng P Zmotoryzowany zderzak tylny sterowany NC z

P Ograniczajaca listwa boczna dt. 1000 mm z P Obstuga za posrednictwem mobilnego zakresem przesuwu 750 mm
rowkami teowymi przetacznika noznego z wytgcznikiem P Mechanizm tylnego zderzaka oparty na

P Dwa ramiona podtrzymujace dtugosci 500 awaryjnym silniku inwertorowym oraz srubach kulowych

(-
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MTBS 1350-30M

MTBS 1350-30 M

MTBS 1540-40 B

MTBS 2550-40 B

MTBS 2550-40 B ( opcjonalnym pod-

i
= trzymaniem arkusza blachy) —
Manualny
zderzak tylny

MTBS 1350-30 B MTBS 2100-40 B MTBS 3130308
3815513 3815520 3815530
Szeroko$¢ robocza maks. 1350 mm 1350 mm 1540 mm 2050 mm 2550 mm 3050 mm
Grubo$é blachy (400 N / mm?) 3,0mm 3,0mm 4,0 mm 4,0 mm 4,0 mm 3,0mm
Grubos¢ blachy (700 N / mm?) 1,5 mm 1,5mm 2,5mm 2,5mm 2,5mm 1,5mm
Ogranicznik tylny 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm

Kat ciecia 2,2° 2,2° 2,0° 1,8° 1,8° 1,5°
Ciecie na min. 40 40 40 38 38 38

Moc silnika 400 V / 50 Hz 3 kw 3kw 5,5 kW 7,5 kw 7,5 kW 7,5 kw
Waga 1.150 kg 1.150 kg 2.200 kg 2.600 kg 3.000 kg 3.600 kg

. 1920x1920x 1110 1920x1920x 1110 2170x2160x 1280 2730x2160x 1280 3170x2160x 1280 3760 x 2160 x 1280
Wymiary (dt. x szer. x wys.)
mm mm mm mm mm mm
Chwytakiem matych czesci wraz z szuflada (max. Zestaw nozy zamiennych MTBS 1350-30 B 3887240
3887200 = =

300 x 300 mm) Zestaw nozy zamiennych MTBS 1540-40 B 3887241
Pneumatyczne urzadzenie do cienkiej blachy 3887201 Zestaw nozy zamiennych MTBS 2100-40 B 3887242

Centralne smarowanie za pomoca pompy recznej 3887210 Zestaw nozy zamiennych MTBS 2550-40 B 3887243
Przedtuzenie zmotoryzowanego tylnego ogranic- 3887211 Zestaw nozy zamiennych MTBS 3130-30 B 3887244

znika z 750 mm do 1000 mm

Akcesoria Art.-Nr.

Regulowany ogranicznik kata 0-180 ° 3887220

ﬂ
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MTBS - Silnikowe nozyce do blachy arkuszowej z napedem silnikowym.
Ciezka, solidna spawana konstrukcja z recznym zderzakiem.

P> Gorna belka prowadzona z tytu z regulacja,
ptaskie prowadnice

P> Reczny ogranicznik tylni pracujacy w zakresie
do 550 mm

P Solidny przymiar boczny 90 ° o dtugosci 1000
mm, z rowkiem teowym.

P Oswietlenie linii cigcia

P Wydtuzone otwory w gérnej pokrywie dla
optymalnego widoku krawedzi ciecia.

KATALOG MASZYN 2022

P> Wysokiej jakosci obrotowe noze do cigcia ze stali
nierdzewnej

P Ciezka belka dociskowa z delikatnym gumowe
wktadki

P Strefa tylna zabezpieczona kurtyna $wietlng

P> Obstuga za pomocg mobilnej konsoli pedatu
noznego.

P> Szybkie zatrzymanie awaryjne

W Ciezsze belka dociskowa
z tagodny dla materiatéw
gumowymi wktadki

Numer artykutu

Dtugos$¢ ciecia maks.

Maksymalna grubos¢ cigcia przy wytrzymatosci materia-

tu na rozcigganie 400 N / mm?

Maksymalna grubos$¢ ciecia przy wytrzymatosci materia-

tu na rozcigganie 700 N / mm?
Maksymalna ilos¢ cie¢ na minute
Kat ciecia

Zakres regulacji zderzaka tylnego do
Moc silnika

Napiecie przytaczeniowe

Dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokos¢ ok.
Waga

- ;
W Tylna przestrzen robocza
zabezpieczona kurtynq
Swietlng

E 1

MTBS 3102 F
Wysuwane przednie podpory arkusza blachy oraz obsfuga
Zderzaka tylnego z przodu maszyny za pomocq pokretta z licznikiem.

-

MTBS 3102 F

» Obstuga maszyny z przodu
za pomocq pokretta z
licznikiem

MTBS 2103 F MTBS 3102 MTBS 3102 F
3815421 | 3815430 3815431

MTBS 2103
3815420

Oswietlenie linii cigcia i szczeliny widokowe
Ogranicznik boczny

Dwa masywne ramiona nosne z rowkami T-eowymi
Manualne postuga zderzakiem tylnym

Stét maszynowy z podziatka 10 mm
Wysuwana przednia podktadka

Opcje za doptata (montaz fabryczny)
Pneumatyczne urzadzenie przytrzymujace cienki
arkusz blachy

Centralne smarowanie za pomocg pompy recznej

2040 mm 2040 mm 3060 mm 3060 mm
3mm 3 mm 2mm 2mm
1,5 mm 1,5 mm 1,2 mm 1,2 mm
34 34 34 34
24° 24° 16° 1,6°
550 mm 550 mm 550 mm 550 mm
3kw 3 kw 3 kw 3kw
400 V 400 V 400 V 400V
2620 x 1800 x 1370 mm 2620 x 1800 x 1500 mm 3650 x 2300 x 1400 mm 3650 x 2300 x 1400 mm
1300 kg 1300 kg 1820 kg 1840 kg
Tak Tak Tak Tak
90°, 1000 mm 90°, 1000 mm 90°, 1000 mm 90°, 1000 mm
Tak Nie Tak Nie

Z przodu maszyny za
pomoca pokretta z lic-

Z przodu maszyny za

Zuiulinaczynvipizy pomoca pokretta z lic-

Z tytu maszyny przy

zderzaku s zderzaku g
znikiem znikiem
Nie Tak Nie Tak
Nie Tak Nie Tak

Art.

Akcesoria Art.-Nr.

3887201 Regulowany ogranicznik kata 0-180 ° 3887220
Zestaw nozy MTBS 2103 3887250
3887210 Zestaw nozy MTBS 3102 3887251
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MTBS-T — Mechaniczne nozyce do blachy z tylnim zderzakiem sterowanym NC

P> Prowadzenie tylnego zderzaka oparte na
Srubach kulowych

P Komfortowe sterowanie za pomoca
sterownika Maper HTO71 wyposazonym w
cyfrowy wyswietlacz

P> Korpus maszyny wykonany na bazie cigzkiej
stalowej konstrukcji

P> Bardzo niski kat ciecia w celu otrzymania
wysokiej jakosci rezultatéw

P Pneumatyczne podtrzymanie
blach lekkich

Zakres dostawy MTBS (3

LEDowe podswietlenie przestrze-
ni roboczej

Kule robocze umieszczone w
stole roboczym

Listwa boczna katowa 90 stopni
dtugosci 1000 mm z rowkami
teowymi

Mechaniczny tylny zderzak ste-
rowany NC o dtugosci przejazdu

» Panelowa zabudowa
bezpieczenstwa

P Ograniczajaca listwa boczna dt. 1000 mm z

rowkami teowymi

» Dwa ramiona podtrzymujace dt. 500 mm z

rowkami teowymi

P Stét roboczy wyposazony w kule w celu
uatwienia podawania materiatu

stali nierdzewnej

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

P Oswietlenie LED przestrzeni roboczej

P> Krawed? tnaca ustawiana za pomoca

natrasowanych pierscieni

D> Uktad elektryczny dostraczony prze Siemens

P> Ostrze Premium (opcja) przeznaczone do cigcia

|
‘0

» Panel sterowania umieszczony
po lewej stronie maszyny

P> Standardowo wyposazona w system

zabezpieczajacy dtonie operatora

P> Pedat nozny z dodatkowym przyciskiem STOP
P> Wszystkie cze$ci ruchome gilotyny oparte na

bezobstugowych tozyskach

i Schneider

—
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» Zmiana kierunku zrzutu
blachy za pomocq
dzwigni (tyt/przéd)

750 mm 6 MTBS 2550-40 T
MTBS 1540-40T | MBS 2100-40T | MBS 2550-40T | MTBS3130-30 T
[ ssisezs |
Szeroko$¢ robocza maks. 1320 mm 1530 mm 2090 mm 2530 mm 3100 mm 3080 mm
Gruboé¢ blachy (400 N / mm?) 3 mm 4 mm 4mm 4mm 3mm 4mm
Grubo$¢ blachy (700 N / mm?) 1,5 mm 2,5mm 2,5mm 2,5mm 1,5 mm 2,5mm
Ogranicznik tylny 600 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm
Tylny ogranicznik predkos¢ 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s 28 mm/s
Dtugos¢ przystanku bocznego 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Kat ciecia 2,2° 2° 1,8° 1,8° 1,5° a5
Ciecie na min. 40 40 38 38 38 38
Liczba arkuszy 2 2 2 2 3 3
Regulacja szczeliny cigcia min. 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
Regulacja szczeliny cigcia max. 0,3 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,3 mm 0,4 mm
Ogranicznik mocy silnika 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW
Moc 400V / 50 Hz 3kw 5,5 kw 7,5 kw 7,5 kw 7,5 kw 7,5 kW
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 2070x2120x 1110 2320x2360x 1280 2880x 2360 x 1280 3320x2360x 1280 3910x2360x 1280 3910 x 2500 x 1500
Waga 1190 kg 2240 kg 2650 kg 3050 kg 3660 kg 5000 kg
Przenosnik arkuszy Art-N.
Centralne smarowanie za pomoca 3887210 do MTBS 1350-30 T 3887240 do 300 kg
pompy recznej do MTBS 1540-40 T 3887241 do MTBS 1350-30 T 3887225
Przedtuzenie zmotoryzowanego do MTBS 2100-40 T 3887242 do MTBS 1540-40 T 3887226
tylnego ogranicznika z 750 mm do 3887211 do MTBS 2550-40 T 3887243 do MTBS 2100-40 T 3887227
1000 mm do MTBS 3130-30 T 3887244 do MTBS 2550-40 T 3887228
do M85 313040 T 3887245 do MTBS 3130-30 T 3887229
Regulowany ogranicznik kata 0-180 ° 3887220 do MTBS 3130-40 T 3887229

ﬂ
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Maszyny do obrébki metalu

HTBS Basic S — Hydrauliczna gilotyna sterowana NC. Szczelina cigcia sterowana NC.

Wyposazenie standardowe: rowkiem teowym — podpora arkusza blachy wziernikowymi

P Sterowanie NC CybTouch8 na ramieniu P> 2 przednie podpory arkusza blachy 1000mm P Oswietlenie LED z lini cigcia
uchylnym P Wsporniki stotu ze stali nierdzewnej P> Noze przystosowane do cigcia stali
P> Zderzak tylni sterowany NC w zakresie od P Uchwyty z plastikowymi naktadkami chronigcymi nierdzewnej
5-1000mm materiat P> Segmentowe - ostrza gérne z 2 krawedziami
P Norma CE - Obszar ogranicznika tylnego P Ptynna regulacja dtugosci cigcia za pomoca tnacymi. Dolne ostrza z 4 krawedziami tngcymi
zabezpieczony bariera Swietlng sterownika P Podzespoty elektryczne firmy Siemens
P> Motoryczna regulacja szczeliny cigcia za P> Ptynna regulacja diugosci cigcia za pomoca Mitsubishi etc.
pomoca uktadu sterowania sterownika P Podzespoty hydrauliczne Hoerbiger Hydac etc
P> Kwadratowe ramig 1500 mm ze skalg i P> Sktadana ostona palcéw 1000mm z wktadkami
P Dodatkowe ogrodzenie boczne po prawej stronie P> Centralne smarowanie reczne lub automatyczne
P> Regulowany ogranicznik kata P Dodatkowe przednie ramiona podporowe P Pneumatyczne systemy mocowania blach
P> Laserowa linia cigcia P> Przedtuzenie standardowych ramion no$nych, P> Rozdzielacz matych czesci z otwieraniem
P Swietlna ostona przednia przestrzeni roboczej w ogranicznika bocznego lub ogranicznika tylnego recznym lub pneumatycznym

zamian za mechaniczng oston P Serwomotor do tylnego zderzaka P> Chiodnica oleju lub podgrzewacz oleju

HTBS BASIC S 3010 z opcjonalnym
pneumatycznym wspornikiem arkusza

L] 2006 2010 2506 2510 3006 3010

Art. no. 4205020 4205021 4205026 4205027 4205030 4205031
Max. dtugos¢ ciecia mm 2060 2060 2560 2560 3060 3060
Maks. Wydajnos¢ cigcia dla wytrzymatosci mm 6 10 6 10 6 10
materiatu na rozcigganie 400N / mm2

Maks. Wydajnos¢ cigcia dla wytrzymatosci mm 4 6 4 6 4 6
materiatu na rozcigganie 700N / mm2

llos¢ skokéw dla petnej dtugosci cigcia /min 24 12 22 12 20 12
Kat ciecia ° 5 i3 i3 5 a5 i3
Zakres regulacji tylnego zderzaka do mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Predkos¢ tylnego zderzaka mm 120 120 120 120 120 120
Dtugos¢ ogranicznika bocznego mm 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Liczba arkuszy 2 2 2 2 2 2
Regulacja szczeliny ciecia min. mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Regulacja szczeliny cigcia max. mm 0,6 1 0,6 1 0,6 1
Liczba dociskaczy 12 12 15 14 17 16
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 180 300 180 300 180 300
Dtugos¢ stotu mm 2320 2370 2820 2870 3320 3370
Gtebokos¢ stotu mm 485 585 485 585 485 585
Wysokos¢ stotu mm 800 900 800 900 800 900
Moc silnika kw 11 22 11 22 11 22
Dtugosc mm 2900 2950 3530 3460 3900 3950
Szerokosc mm 3120 3450 3120 3450 3120 3450
Wysokos¢ mm 1900 2200 1900 2200 1900 2200

Waga kg 5100 7600 5450 8300 6550 10200
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Maszyny do obrébki metalu

P Kulki w stole podporowym
dla lepszej obstugi arkuszy

P Ogranicznik boczny
1500mm z podziatkq i
rowkiem teowym

P> Sktadana ostona palcéw
1000 mm z oknem
wziernikowym
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HTBS BASIC S 2006 z opcjonalnym
pneumatycznym wspornikiem arkusza

System sterowania CybTouch 8

Przejrzysta i intuicyjna obstuga

dzieki jasnym i zwieztym funkcjom

sterowania

Ekran dotykowy 7" z jasnymi

kolorami

Proste ustawianie skrajni

tylnej

Automatyczne obliczanie

szczeliny ciecia

Kompensacja pofozenia

przyktadnicy do szczeliny

ciecia

»  Programowaina funkcja
swobodnego biegu przyrzqdu
pomiarowego
Sterowanie silnikowq
regulacjq szczeliny ciecia

P Sterowanie opcjonalnym
pneumatycznym urzqdzeniem
przytrzymujqcym arkusze

v v Vv

|
Art. no. 4205032 4205033 4205040 4205041 4205042 4205043
Max. dtugos¢ ciecia mm 3060 3060 4060 4060 4060 4060
Maks. Wydajnos¢ ciecia dla wytrzymatosci mm 13 16 6 10 13 16
materiatu na rozcigganie 400N / mm2

Maks. Wydajnos$¢ ciecia dla wytrzymatosci mm 8 10 4 6 8 10
materiatu na rozciagganie 700N / mm2

llo$¢ skokéw dla petnej dtugosci cigcia /min 12 10 12 10 8 6
Kat ciecia ° 1,8 2 1,2 1,5 1,8 2
Zakres regulacji tylnego zderzaka do mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Predkos¢ tylnego zderzaka mm 120 120 120 120 120 120
Dtugos¢ ogranicznika bocznego mm 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Liczba arkuszy 2 2 3 g 3 3
Regulacja szczeliny cigcia min. mm 0,08 0,08 0,05 0,05 0,08 0,08
Regulacja szczeliny ciecia max. mm 13 16 0,6 1 13 16
Liczba dociskaczy 16 16 21 20 20 20
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 400 500 180 350 450 500
Dtugosc¢ stotu mm 3440 3500 4330 4400 4440 4500
Gtebokos¢ stotu mm 600 600 485 585 600 600
Wysokos¢ stotu mm 900 900 850 900 900 900
Moc silnika kw 30 37 11 30 37 45
Dtugosc mm 3950 4050 4950 5000 5040 5060
Szerokos$¢ mm 3650 3650 3120 3450 3650 3650
Wysokos¢ mm 2300 2300 1900 2100 2300 2300

Waga kg 12100 16100 9510 13800 16500 20500
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Maszyny do obrébki metalu

Seria AKM — Wykrawarki

P> Stabilna konstrukcja

P> Do szybkiego prostokatnego nacinania blach

P> Przyjazny dla uzytkownika i energooszczedny
dzieki napedowi pneumatycznemu

P> Solidny stét z zagtgbionymi podziatkami i
rowkami teowymi do precyzyjnego ustawiania

AKM 130-3 P

Dane techniczne

KATALOG MASZYN 2022

obrotowych ogranicznikéw
P> Ostona palcoéw wykonana z pleksiglasu dla
optymalnego widoku krawedzi skrawajacej
P Obstuga za pomoca pedatu noznego

AKM 220-4 H

AKM 130-3 P / AKM 150-2 P

P> Wersja pneumatyczna

AKM 220-4 H / AKM 220-6 H

P Wesje hydrauliczne

P> Odpady sa wyrzucane przez zsyp
P> Przesuwne urzadzenie dociskowe

AKM 220-6 H

3833130
Wydajnosé cigcia (400N / mm?) 3 mm 2 mm 4mm 6 mm
Wydajnosé cigcia (600N / mm?) 1,5 mm 1,0 mm 2 mm 3mm

Maks. sita ciecia 2,2t 2,2t 22t 24t

Obszar cigcia 130 x 130 mm 154 x 154 mm 200 x 200 mm 220 x 220 mm

Kat 90° 90° 90° 90°

Skokéw / min 50 40 50 15

Moc silnika = = 2,25 kW 3kw
Wymiary stotu 600 x 460 mm 600 x 460 mm 700 x 600 mm 660 x 660 mm
Wymiary (dt. X szer. X wys.) Max. 1020 x 660 x 1260 mm 860 x 800 x 1260 mm 1030 x 900 x 1050 mm 860 x 860 x 1100 mm
Waga 160 kg 170 kg 375 kg 495 kg

AKM 200-6 VP - Wycinarka do narozy ze stacjg wykrawania.

P> Cigzka, solidna konstrukcja

P Stét stalowy z odchylanymi skalami i
rowkami teowymi do doktadnego justowania
ogranicznikéw.

P> Energooszczedny naped hydrauliczny

P> Ostona palcéw wykonana z pleksiglasu dla
optymalnego widoku przycietej krawedzi.

Zakres dostawy

Dolny zestaw nozy do stali

Gorny zestaw nozy do stali

AKM 200-6 VP
Numer artykutu 3837060

Nacisk cigcia maks. 12t

Dt x szer.cigcia 200 x 200 mm
Kat ciecia 30-140°
Skokdéw / min 15
Maksymalna wydajnos¢ cigcia

400N/mm2 6mm
Srednica otworu stempla maks. 40 mm
Moc silnika napedowego 4,0 kW
Napigcie przytaczeniowe 400V
Zbiornik oleju 581

Wymiary ok.

Waga ok. 1020 kg

1065 x 900 x 1210 mm

P> Maszyna jest dostarczany z olejem
hydraulicznym

P> Ze stacjg dziurkowania o nacisku 12ton z tytu
maszyny.

;>

P |

»  Precyzyjna regulacja kqta
za pomocq ogranicznikéw
iskali

P> Stacja wykrawajgca z 12
tonowym naciskiem

* Dane dotyczace wydajnosci oparte na materiale o wytrzymatosci na rozciaganie 400 N / mm2
** Wytrzymalos¢ na rozciaganie 600 N / mm2 jest mozliwa tylko z opcjonalnym zestawem nozy
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Maszyny do obrébki metalu

Noze do wykrawarek

Akcesoria AKM 150-2 P | ArtNr. | Akcesoria AKM 220-4 H

Dolny zestaw nozy 3839010 Dolny zestaw nozy 3839020
Zestaw gornego noza 3839011 Zestaw gornego noza 3839021
Dolny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839012 Dolny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839022
Gorny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839013 Gorny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839023
[ At ]
Dolny zestaw nozy 3839000 Dolny zestaw nozy 3839030
Zestaw gérnego noza 3839001 Zestaw gornego noza 3839031
Dolny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839002 Dolny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839032
Gorny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839003 Gorny zestaw nozy do stali nierdzewnej 3839033
Zestaw nozy gornych ( stal nierdzewna ) 3839060

Dolny zestaw nozy ( stal nierdzewna ) 3839061

HLS - Hydrauliczne dziurkowniki z obstuga nozna o nacisku ttoczenia od 65 do 175 t

P Do wyttaczania blachy, ptaskownikéw i
ceownikow stalowych Prosze przy zaméwieniu

P> Cigzka i stabilna konstrukcja spawana podawac obrabiany

P> Stot do wyttaczania ze skalg wymiaréw i rodzaj materiatu!
ogranicznikami

P Wyjatkowo duzy wystep 625 mm 'f)

P> Szybka, bezstopniowa regulacja skoku -

» Z dynamicznym silnikiem :

P> Bezstopniowa regulacja dtugosci skoky

P Siodto do wykrawania z drugim uchwytem do
obroébki profili UPN

» MUBEA na piecze¢ nr 1, nr 2 i nr 3 oraz matryca
nr 30, nr 45 60, uzycie stempla i matrycy nr 4 i
nr 80 opcjonalnie

P> Rézne opcjonalne ttoczniki na
zamdwienie

P> Rézne opcjonalne ttoczniki na
zamdwienie

HLS 655 HLS 85

Nuer artykutu 3818065 3818085 Uchwyt stempla tnacego z zamkiem bagnetowym
Nacisk — 65t 85t MUBEA Redukcje stempli tngcych
@ w blachach maks. grubosci* @ 26 x 20 mm @33 x20mm Nr 1 Nr 2N 3
j 7 7 — -
Gbcla 27 gbixitzinm MUBEA Redukcje matryc
Wystep S25Imm, S25mmy Nr 30 nr 45 (nr 60 wktada sig bezposrednio w
Wymiary stotu 800 x 600 mm 800 x 600 mm . . < P
siodto dziurkacza)
Skok 55 mm 80 mm —
Skok / min. 2 21 Ogranicznik ze skalg
Wysokos¢ robocza dziurkownika 950 mm 950 mm Oprawa robocza
Wymiary w mm 1600 x 900 x 1800 1850 x 950 x 1920 Pedat
Waga 2440 kg 3270 kg Klucz hakowy
Moc silnika 50 Hz 5,5 kw / 400V 7,5 kw / 400V Olej hydrauliczny
Instrukcja obstugi z deklaracjg CE
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HPS - Kombinowane hydrauliczne nozyce do profili stalowych/dziurkowniki z maks. 5 stacjami obrébki i obstuga nozna.

P> Stacja wyttaczania, nozyce do ptaskownikéw,
nozyce do katownikéw stalowych, nozyce
od profili stalowych, od HPS 45S ze stacjg
przycinania

P Seria DS z dwoma sitownikami roboczymi i
dwoma pedatami do réwnoczesnej pracy stacji

HPS 455

KATALOG MASZYN 2022

wyttaczania i nozyc profili stalowych
P> Bezstopniowa regulacja dtugosci skoku
P> Opcjonalny wigkszy wystep stacji wyttaczania
620mm, dostepny od HPS 55DS
P> Cigzka i stabilna konstrukcja spawana
P> Od HPS 45S seryjnie z nozem do przycin

e

» Z dynamicznym silnikiem 400V

P Opcjonalnie noze do przycinania w ksztatcie
V, wieksze urzadzenie wyttaczajace i wigkszy
wystep stacji wyttaczajgcej na zaméwienie

» Dwustopniowy pedat do trybu impulsowego

HP5 55 D%

HPS 55DS

Zakres dostawy Zakres dostawy Zakres dostawy
HPS 40s HPS 455/ HPS 60S HPS 55DS / HPS 65DS

Stacja wytfaczania

Stacja wyttaczania

Stacja wyttaczania

Nozyce do ptaskownikéw

Nozyce do ptaskownikéw

Nozyce do ptaskownikéw

Nozyce do katownikow stalowych

Nozyce do katownikow stalowych

Nozyce do katownikow stalowych

Nozyce do profili stalowych z
nozem okragtym i czworokatnym

Nozyce do profili stalowych z
nozem okragtym i czworokatnym

Nozyce do profili stalowych z
nozem okragtym i czworokatnym

Uchwyt stempla tngcego z zamkiem bagnetowym

Stacja przycinania

Stacja przycinania

MUBEA Redukcje stempli tnacych
Nr.1,Nr.2iNr.3

Uchwyt stempla tngcego z zamkiem bagnetowym

Uchwyt stempla tngcego z zamkiem bagnetowym

MUBEA Redukcje matryc
Nr 30 nr 45 (nr 60 wktada sig bezposrednio w
siodto dziurkacza)

MUBEA Redukcje stempli tnacych
Nr.1,Nr.2iNr.3

MUBEA Redukcje stempli tnacych
Nr.1,Nr.2iNr.3

Ttocznik i nozyce do ptaskownikéw z regulowany-
mi ogranicznikami

MUBEA Redukcje matryc
Nr 30 nr 45 (nr 60 wktada sig bezposrednio w
siodto dziurkacza)

MUBEA Redukcje matryc
Nr 30i nr 45 (nr 60 wktada sig bezposrednio w
siodto dziurkacza)

Klucz hakowy

Ttocznik, nozyce do ptaskownikéw i przycinaki z
regulowanymi ogranicznikami

Pedat

Klucz hakowy

Ttocznik z przestawianym ogranicznikiem ze skalg,
nozyce do ptaskownikéw i przycinak z przestawiany-
mi ogranicznikami

Olej hydrauliczny

Pedat

Klucz hakowy

Olej hydrauliczny

2 sitowniki robocze i 2 pedaty

Olej hydrauliczny
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Maszyny do obrébki metalu
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P> Nozyce do kqtownikow P Nozyce do pretéw stalowych B> Nozyce do pretéw o P> Nozyce do ptaskownikéw
stalowych / noze do stali okrggtej przekroju kwadratowym

» Stacja wyttaczania P Stacja przycinania W Elektryczny ogranicznik » Oprawa robocza standard od

(0d HPS 455) kontaktowy (standard od HPS 55DS
HPS 55DS
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» Opcjonalne siodto do » Opcjonalne urzqdzenie P Opcjonalne siodto do » Opcjonalne urzqdzenie do
kqtownikéw wyttaczajgce do duzych profili U fazowania ptaskownikéw

srednic (dostepne od HPS 45S)

(o 288 ke

» Opcjonalny nd: przycinajgcy w  Rézne noze do profili stalowych, siodfa do wyttaczania i specjalne stemple i matryce dostepne na zamdwienie
ksztafcie V dostepny od HPS 455

Stacja wyttaczania HPS 40S HPS 455 HPS 60S HPS 55DS HPS 65DS
Nacisk 40 ton 45 ton 60 ton 55 ton 65 ton
@ w blachach maks. grubosci @ 20x15mm @22 x15mm @28 x 15 mm @ 20x20 mm @26 x20 mm
@30x10 mm ?38x8mm @38x11mm @ 40x 10 mm @ 57 x 10 mm (opt.)
Wystep 175 mm 175 mm 220 mm 255 mm 305 mm
Skok 50 mm 50 mm 55 mm 60 mm 55 mm
Skok / Min. 20 20 25 25 25
Wysokos¢ robocza dziurkownika 970 mm 935 mm 955 mm 1030 mm 1030 mm
Okragtych/prostokatnych w mm $30/25 $30/25 @40/ 35 @40/ 40 @45 /45
Nozyce katowe
90° Ciecie w mm 80x80x8 100 x 100 x 10 120x 120 x 12 120x 120 x 12 120x 120 x 12
45° Ciecie w mm 50 x 6 mm 70x 6 80x8 70x 10 70x 10
Wysoko$¢ robocza 1100 mm 1140 mm 1155 mm 1130 mm 1140 mm
Grubos¢ materiatu max. 200 x 13 mm 200 x 15 mm 200 x 20 mm 200 x 20 mm 300 x 20 mm
Rozmiar materiatu max. 300x6 mm 300x 12 mm 300 x 15 mm 300 x 15 mm 375x 15 mm
Dtugo$¢ noza 356 mm 316 mm 317 mm 317 mm 380 mm
Ciecie katowe 80 x 10 mm 80 x 10 mm 80 x 10 mm 80 x 15 mm 100 x 15 mm
Wysokos¢ robocza 980 mm 935 mm 955 mm 900 mm 900 mm
Maks. grubos¢ materiatu - 8 mm 10 mm 10 mm 10 mm
Szeroko$¢ - 35mm 42 mm 45 mm 45 mm
Gtebokos¢ - 75 mm 100 mm 90 mm 90 mm
Moc silnika 50 Hz 3kw 4 kw 4 kW 5,5 kW 5,5 kW
Waga netto 580 kg 1165 kg 1440 kg 1520 kg 1600 kg
Wymiary w mm 1100 x 800 x 1520 1430 x 950 x 1780 1520 x 950 x 1780 1500 x 950 x 1880 1700 x 950 x 1880
NOz profilowy U-I 76 x 38 mm 80 x 45 mm 80 x 45 mm 120 x 58 mm 120 x 58 mm
Noze T-Profil 38x6 mm 40 x5 mm 80x9 mm 80x 9 mm 90 x 11 mm
Narzedzia do nacinania Vw mm - 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10 100 x 100 x 10

Maszyny s3 dostarczane z olejem

ﬂ
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Maszyny do obrébki metalu

MKS - Reczne i pétautomatyczne pity tarczowe do metalu.

bezpieczeristwo podczas cigcia
P> Instalacja elektryczna o niskim napieciu 24 V, z
wytacznikiem awaryjnym, wiacznikiem gtéwnym,
przetacznikiem wybierakowym predkosci
obrotowej i zabezpieczeniem przecigzeniowym
P> Gtowica maszyny odchylana na 45° w lewo

P Dwie predkosci cigcia (poza modelem na 230V)

P> Przektadnia redukcyjna, pracujaca cicho w kapieli
olejowej

» Automatyczna pompa membranowa ptynu
chtodzacego z seryjnym filtrem

P Ruchome zabezpieczenie zapewnia optymalne

MASZYNY DOSTARCZANE
BEZ TARCZY | PODSTAWY

MKS 250 N

/,h..‘m'

MKS 275 N

MKS 275 N MKS 315 N 1
Numer artykufu 3620251 3620253 3620275 3620303 55 %95
Moc silnika 50 Hz 0,9 kW 0,95/1,32 kW 1,1/1,5 kW 1,5/2,2 kW
Przytacze elektryczne 230V 400V 400V 400V 50 x 65
Obroty 40 mi* 40/80 mi* 40/80 mi* 40/80 mi™
Rozstaw mocowania 100 mm 100 mm 105 mm 120 mm
Srednica tarczy @ 250 mm @ 250 mm @ 275 mm @ 315 mm | —
Wys. wlotu z podstawg 970 mm 970 mm 970 mm 1015 mm 55 x 95
Wymiary w mm 800x 830x755 mm 800x830x755 mm 830x900x1025 mm  1000x1150x1475 mm
Waga 83 kg 83 kg 98 kg 165 kg 55 x 60

[e) [—

80 | 80x80 [ 70x 100

Podstawa MKS 250 /275/300 Podstawa MKS 315 / 350
80 | 70x70 | 70x80
Numer artvkuiu Zakres cigcia MKS 315 N

3642571 3643171 o O =

90 | 80x80 | 70x115

80 | 70x70 70x 70

MKS 255 N

KATALOG MASZYN 2022
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Spos6b dziatania pétautomatu MKS 350 H
P> Aktywacja silnika i zwieranie imadtfa
P> Opuszczanie gtowicy pity do cigcia
P Powrét gtowicy pity do pozycji wyjéciowej i
zatrzymanie silnika
P Otwarcie imadfa

P> Wersja MKS z opcjonalng tarczq
oraz z podstawq pod maszyne

MKS 315 N

Zakres cigcia MKS 250 N
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Maszyny do obrébki metalu
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MASZYNA DOSTARCZANA
BEZ TARCZY

MKS 316 R oraz MKS 351: szczegdlnie
nadaje sie do obrdbki stali nierdzewnej
ze wzgledu na mate predkosci obrotowe.

METALLKRAF

Do stali nierdzewnej MKS 350 H MLEERVE » Podstawa maszyny
MKS 316 R w zakresie dostawy

Danetechniczne | mks3soe |

Dane techniczne MKS 316 R MKS 350 MKS 351 MKS 350 H Numer artykutu

Moc silnika 50 Hz 1,1/2,2 kW
Moc silnika 50 Hz 1,32/1,91 kW 1,8/2,4 kW 1,5/2,2 kW 1,8/2,4 kW Przytacze elektryczne 400V
Przytacze elektryczne 400V 400V 400V 400V Obroty 36/72 mirt
Obroty 20/40 mi~* 40/80 mi"* 20/40 mi* 40/80 mi* e e—r 145 mm
Rozstaw mocowania 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm —
Srednica tarczy @ 315 mm @ 350 mm @ 350 mm @ 350 mm Srednica tarczy 9350 mm
Wys. wlotu z podstawg 1015 mm 1025 mm 1025 mm 1040 mm Wys. wlotu z podstawg 960 mm
Wymiary w mm 1000x1150x1475  1000x1200x1475  1000x1200x1475  1000x1200x1475 Wymiary w mm 800x600x1600 mm
Waga 170 kg 210kg 210 kg 280 kg Waga 236 kg

Zakres cigcia MKS 316 R

] —
85x85 | 120x70

Nie zapomnij o zamowieniu tarczy!

Skok zeba  llos¢

70x70 80x70 Tarcze do pit Wymiary w mm el e o
MKS 250 N / 255 N czarna 250x2x32 4 196 3652504
MKS 250 N / 255 N czarna 250x2x32 6 130 3652506
5] [ MKS 275 N czarna 275x2,5x32 4 215 3652754
100x100 120x80 MKS 275 N czarna 275x2,5x32 6 143 3652756
80x80 80x80 MKS 275 N czarna 275x2,5x32 8 107 3652758
MKS 315 N czarna 315x2,5x32 4 247 3653154
Zakres cigcia MKS 350 E MKS 315 N czarna 315x2,5x32 6 164 3653156
) 0 [— MKS 315 N czarna 315x2,5%32 8 123 3653158
ow || wamw | vy MKS 316 R nierdzewna 315x2,5x32 4 247 3653254
MKS 316 R nierdzewna 315x2,5x32 6 164 3653256
105 | 100x100 100x100 MKS 350 / 350 H czarna 350x2,5x32 4 274 3653504
MKS 350 / 350 H czarna 350 x 2,5 x 32 6 183 3653506

Zakres cigcia MKS 350 / MKS 350 H
[e) [m] [— -2 ,Chipmag” do usuwania wiéréw

110 | 100 x 100 | 80 x 120 art. nr. 3850010
P Do czyszczenia
i zbierania

3850010

80 80x 80 80 x 80




ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

KATALOG MASZYN 2022

MKS V — Reczna pionowa pita tarczowa

P> Dwie predkosci cigcia

P> Gtowica maszyny prowadzona w pionie, z
prowadnica o ksztatcie jaskétczego ogona i
regulowang listwa klinowa, odchylana o 45°
w lewo i 60° w prawo, z blokadg przy -45°, 0°,

»Chipmag” do usuwania wiéréw
art. nr. 3850010
P Do czyszczenia

i zbierania

e

Numer artykutu
3850010

-45°, 60°

P> Regulowany ogranicznik gtebokosci do skoku
pionowego gtowicy pity

P> Przektadnia redukcyjna, pracujaca cicho w

kapieli olejowej
MASZYNY DOSTARCZANE
BEZ TARCZY

MKS 315V MKS 350 V

R, Wyprod.
£ w
* Europie

P Pompa ptynu chtodzacego z filtrem
P> Strumieniowa dystrybucja ptynu chtodzacego
dla lepszego smarowania brzeszczotu

MKS 35

MKS 315 V MKS 350 V Zakres dostawy MKS 315 V Zakres dostawy MKS 350 V

Numer artykutu
Moc silnika 400V

3622315
1,3/1,8 kW

Obroty 33/66 mi
Rozstaw mocowania 160 mm
Srednica tarczy @ 315 mm
Wymiary w mm 1500 x 650 x 1700
Waga 270 kg

Zakres ciecia MKS 315 V

MKS 350 V

32 MKS 315 V
36/72 mi Przenosm.k rolkowy mate.nalu
185 mm Urzadzenie chtodzace z filtrem
@ 350 mm Ogranicznik dtugosci 500 mm
1050 x 1000 x 1850 Narzedzie operacyjne
450 kg

Zakres cigcia MKS 350 V

= Ur ia do mikr
3] P Uniwersalne zastosowanie do mi-
90 x 90 | 80 x 135 100 x 100 | 90 x 170 nimalnego smarowania krawedzi
skrawajqcych narzedzi i narzedzi
90 x 90 80 x 100 90x90 |[90x125 formujqcych
P> Oddzielny przeptyw powietrza i
90 x 90 | 80 x 100 90x90 |90x125 T L GETD et
70x70| 70x 70 90x90 | 90x90 P Z bardzo duzym zbio'rnikiem sma-
ru, pompgq z regulacjq czestotliwo-

Nie zapomnij
0 zamdwieniu tarczy!

Wymiary

Tarcze do pit
wmm

zeba na
cal (T)
MKS 315 V / VH stal czarna
MKS 315 V / VH stal czarna
MKS 315 V / VH stal czarna

MKS 315 V /VH nierdzewna

315x2,5x32
315x2,5x32
315x2,5x32
315x2,5x32
315x2,5x32
350x2,5x32
350x2,5x32
350x2,5x32
350x2,5x32
350x2,5x32
350x 2,5 x 32

MKS 315 V /VH nierdzewna
MKS 350 V /VH stal czarna
MKS 350 V /VH stal czarna
MKS 350 V /VH stal czarna
MKS 350 V /VH stal czarna
MKS 350 V /VH nierdzewna
MKS 350 V /VH nierdzewna

o
zgbéw

$ci i gtowicq natryskowq

Mikrodozownik MD 11
_ieei .
=

3653154
3653156
3653158 )
3653254 -
3653256
3653504
3653506
3653508
3653510
3653514
3653516

Olej do ciecia BIOCUT, 51

art. nr. 3608020

P> Stosowaé nierozcieficzony
z urzadzeniami do
mikrodozowania

Przeno$nik rolkowy materiatu
1000 mm

Urzadzenie chtodzace z filtrem

Ogranicznik dtugosci 500 mm

Narzedzie operacyjne

= = 2
Numer artyki L—/
3608011 v 2
Numer artyki
3608020

Mikrodozownik MD 11

» Do pit tarczowych i tasmowych

Cechy mikrodozownika MD 12

W Filtr z separatorem wody

P Solidna obudowa z blachy
stalowej

» Wq: ze stalowym ptaszczem
elastycznym

Mikrodozownik MD 12
™= ___i" Numer arty!
3608012
e




2022 KATALOG MASZYN

MKS VH - Pétautomatyczna pionowa pita tarczowa

P Dwie predkosci ciecia

P> Gtowica maszyny prowadzona w pionie, z
prowadnicg o ksztatcie jaskdtczego ogona i
regulowang listwa klinowa, odchylana o 45°
w lewo i 60° w prawo, z blokada przy -45°, 0°,
-45°, 60°

P> Regulowany ogranicznik gtebokosci do skoku
pionowego gtowicy pity

P> Przektadnia redukcyjna, pracujaca cicho w kapieli
olejowej

P> Pompa ptynu chtodzacego z filtrem

P> Strumieniowa dystrybucja ptynu chtodzacego dla

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu
S Wyprod.
w
Europie

lepszego smarowania brzeszczotu

P> Dziata pétautomatycznie

P Ruchome imadto pneumatyczne z mechanizmem
napedowym

MKS 315 VH

MKS 315 VH MKS 350 VH

Numer artykutu 3623315 3623350

Moc silnika 400V 1,3/1,8 kW 1,9/2,5 kW
Obroty 33/66 mir 36/72 mir
Rozstaw mocowania 160 mm 185 mm
Srednica tarczy @315 mm @ 350 mm
Wymiary w mm 1500 x 650 x 2000 2640 x 1200 x 2000
Waga 300 kg 450 kg

Nie zapomnij
0 zamoéwieniu tarczy!

Tarcze do pit

MKS 315 V / VH stal czarna
MKS 315V / VH stal czarna 315 x 2,5 x 32
MKS 315V / VH stal czarna 315 x 2,5 x 32
MKS 315 V /VH nierdzewna 315 x 2,5 x 32
MKS 315 V /VH nierdzewna 315 x 2,5 x 32
MKS 350 V /VH stal czarna 350 x 2,5 x 32
MKS 350 V /VH stal czarna 350 x 2,5 x 32
MKS 350 V /VH stal czarna 350 x 2,5 x 32
MKS 350 V /VH stal czarna 350 x 2,5 x 32
MKS 350 V /VH nierdzewna 350 x 2,5 x 32
MKS 350 V /VH nierdzewna 350 x 2,5 x 32

315x2,5x32 3653154
3653156
3653158
3653254
3653256
3653504
3653506
3653508
3653510
3653514
3653516

Zakres cigcia MKS 315 VH

METALLKRAFT

MKS 350 VH

Zakres ciecia MKS 350 VH

[ [ [m] —

90 x 90| 80 x 135 100 x 100 | 90 x 170
90 x 90| 80 x 100 90x90 |90x 125
90 x 90| 80 x 100 90x90 |90x 125
70x 70| 70x 70 90x90 | 90x90

Zakres dostawy MKS 315 Zakres dostawy MKS 350 VH

MKS 315 VH MKS 350 VH

Przeno$nik rolkowy materiatu Przeno$nik rolkowy materiatu

1000 mm

Urzadzenie chtodzace z filtrem
Ogranicznik dtugosci 500 mm

Urzadzenie chtodzace z filtrem

Ogranicznik dtugosci 500 mm

Narzedzie operacyjne

Narzedzie operacyjne

AQUACUT ,,B” Chtodziwo do

wiercenia i ciecia

P Zawierajacy olej mineralny,
emulgujacy z chtodziwem wodnym

P> Nadaje sie do obrébki wszystkich
metali

P> Dobry efekt chtodzenia i ptukania i
bardzo dobra ochrona przed korozjg

Numer artykutt
P> Nieszkodliwy dla skéry u il

3601751




ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

KATALOG MASZYN 2022

MKS 315 VA, MKS 350 VA - Automatyczna hydrauliczna pionowa pita tarczowa do metalu ze sterownikiem CNC.

P Stabilna i mocna budowa

P Prosta i intuicyjna obstuga

P Dwie predkosci cigcia

P Gtowica maszyny prowadzona w pionie, z
prowadnicg o ksztatcie jaskétczego ogona i
regulowang listwg klinowa, odchylana o 45°
w lewo i 60° w prawo, z blokadg przy 45°, 0°,
-45°, -60°

P Regulowany ogranicznik gtebokosci do skoku
pionowego gtowicy pity

P> Strumieniowa dystrybucja ptynu chtodzacego
poprawia smarowanie

P Pneumatyczne imadto szybko mocujace,
przesuwane poprzecznie z mechanizmem
zabezpieczajacym przed zadziorami

P> tamacz widra T6 do czyszczenia brzeszczotu

P> Instalacja elektryczne o niskim napieciu 24 V, z

wytgcznikiem awaryjnym, wtacznikiem gtéwnym,

przetacznikiem wybierakowym predkosci
obrotowej, wyzwalaczem niskonapieciowym i

Sposéb dziatania automat

» Posuw materiatu

P Zamykanie imadta i aktywowanie silnika

P Aktywacja pompy ptynu chtodzacego

P> Opuszczanie gtowicy pity do cigcia

P> Powrét wézka podajacego do ustalonej miary
P Powrdét glowicy pity do pozycji wyjéciowej

P Otwarcie imadta

P Powtérzenie cyklu

P> Przektadnia redukcyjna, pracujaca cicho w kapieli
olejowej
P Pompa ptynu chtodzacego z filtrem

zabezpieczeniem przecigzeniowym
P> Sterownik dysponuje 49 programami, a kazdy
obejmuje 99 mozliwych pojedynczych krokdw

MKS 350 VA

MKS 315 VA

Zakres dostawy MKS 315 VA:
> Podstawa maszyny

> Ukfad piynu chfodzqcego z fitrem

> Prowadnica rolkowa materiatu 1000 mm | 3624315 § 3624350 |

> Narzedzie sterownicze Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 1,3/1,8 kW 1,9/2,5 kW

> Instrukcja obstugi Predkosci obrotowe 33/66 obr./min. 25/50 obr./min.

> Zgarniak widréw T4 Rozstaw mocowania imadta maszynowego 120 mm 185 mm

> bez tarczy w zestawie Srednica brzeszczotu @315 mm @ 350 mm
Wymiary (di. x szer. x wys.) 3500 x 1500 x 2000 mm 3500 x 1500 x 2000 mm
Waga 550 kg 900 kg

Zakres dostawy MKS 350 VA:

> Podstawa maszyny

> Uklad plynu chiodzqcego e filtrem

> Prowadnica rolkowa materiatu 1000 mm Koncentrat ptynu chtodzacego 5 | 3601751

> Instrukcja obstugi Chipmag (urzadzenie do unoszenia wiérow) 3850010

> Zgarniak wiéréw T4 Mikrodozownik MD 11 - 24V AC 3608011

> bez tarczy w zestawie Mikrodozownik MD 12 - 24V AC 3608012

Montaz mikrodozownika 9002000

Wydajnosé cigcia MKS 315 VA Brzeszczoty MKS 315 VA

HSS brzeszczot DMO5 @ 315x2,5x32 mm t4 ! 3653154
[m] [ — HSS brzeszczot DMO5 @ 315x2,5x32 mm t6 ! 3653156
90x90 | 80x120 HSS brzeszczot DMO5 @ 315x2,5x32 mm t8 ¥ 3653158
Ut = ukfad zebéw ? Cena bez montazu na pile
80x80 | 80x80
HSS brzeszczot DMO5 @ 350x2,5x32 mm t4 v 3653504
80x80 | 80x80 HSS brzeszczot DMO5 @ 350x2,5x32 mm t6 3653506
HSS brzeszczot DM05 @ 350x2,5x32 mm t8 ¥ 3653508
OEm | EOR HSS brzeszczot DMO5 @ 350x2,5x32 mm t10 * 3653510
HSS brzeszczot DMO5 @ 370x3,0x32 mm T6 ¥ 3653706
Ut = ukfad zebéw ? Cena bez montazu na pile
[y
120x120 | 100x 170 051/24 do $315,350mm t4 03620512404
051/24 do $315,350mm t6 03620512406
110x 110 | 100 x 140 051/24 do ¥315,350mm 8 03620512408
051/24 do $315,350mm t10 03620512410

_
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Maszyny do obrébki metalu

2022 KATALOG MASZYN

HOLZKRAFT minimax Sl 400es ALU 2 — profesjonalne pilarki formatowe z agregatem podcinacza oraz

aluminiowym woézkiem jezdnym zaprojektowana do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych.

P> Wozek jezdny wykonany z anodowanego aluminium.

P Duzych wymiaréw stét boczny z suportem wyposazony w
rolke pomocnicza

P> Przykadnica cigcia poprzecznego z teleskopowym
wysunigciem i 2 ogranicznikami

P> W standardzie z przedtuzeniem stotu roboczego oraz
dociskiem mimos$rodowym

P> Przyktadnica réwnolegta z mechanizmem precyzyjnej
regulacji oraz dzwignia szybkiej blokady.

P> Agregat pilarki wyk y z zeliwa
roboczego na podwdjnej kotysce.

P Mocny i wytrzymaty agregat gwarantuje dfugotrwaty

y do stotu

Pij

przarka Ormate

ob 'yg°t°Wa a
robk; ha go

lniu,n

al|

Al A

Rolka pomocnicza na stole bocznym
Prowadnica ciecia réwnolegtego na
drazku o petnym przekroju
Przedtuzenie stotu roboczego
Ograniczki ciecia poprzecznego
Trzewik do flisowania

Docisk mimosrodowy

prace i wysoka jakos¢ ciecia.

P> Zerowy punkt przechytu agregatu pilarki.

P> Duiy stét roboczy wykonany z zeliwa szarego

P Wiacznik / wytacznik w wézku jezdnym

P> Duza masa wtasna zapewnia cichg i precyzyjna prace
bez wibracji.

P Dwie predkosci robocze regulowane za pomoca
falownika.

P> Przyktadnica cigcia réwnolegtego odsuwana ponizej
poziomu stotu

P> Szerokosc cigcia réwnolegtego 1270 mm

Uchwyt wézka jezdnego
Ostona gérna tarczy pity
Urzadzenie spryskujace

2 predkosci obrotowe tarczy
|regulowane za pomoca falownika

Dane techniczne

Numer ku

Wymiary stotu zeliwnego mm 940 x 560
Wysokos¢ stotu mm 900
Dtugos¢ ciecia mm 2.600
Wymiary wozka jezdnego mm 360 x 142 x 2.600
Maks. wysokos¢ cigcia 90°/45° mm 138 /98
Szerokos¢ ciecia poprzecznego mm 2.660
Szerokos$¢ ciecia réwnolegtego mm 1.270
Przechyt agregatu pity ° 0-45
Maks. $rednica tarczy gtéwnej mm @ 400
Predkos¢ obrotowa min?t 3.500/ 5.000

Moc silnika 400V /50 Hz / S6 - 40% kW 7,0

Srednica krééea odciggowego mm 120
Srednica krééca odciggowego mm 80
Waga kg 715
Szeroko$¢ transportowa mm 990

Do

ciecia

UMINIUMY 3
Nr. art. 3650400
Cena netto 664 zt
Srednica tarczy-@ 400 mm
Srednica otworu tarczy 30 mm
Szeroko$¢ rzazu 4,0 mm
llo$¢ zebow 72
Typ zebdw Trapezowo-prosty
Jakosc¢ HM

System prowadzenia wozka

» Wozek z aluminumum
anodowanego.

» Prowadnice z hartowanej
i szlifowanej stali
wprasowane w podstawe.

W Lekkie, ciche i niezawodne
prowadznie wézka.

» *10 lat gwarancji na
zuzycie prowadnic wézka.

P Dysza dozujqca srodek
chtodzqcy bezposrednio na
tarcze pity

METALLKRAFT

Mikro dozownik

P Z bardzo duzym
pojemnikiem na smar.
Pompa o gtowica
natryskowa z regulcjq
czestotliwosci

» Niezalezne
doprowadzenie powietrza
oraz Srodka spryskujgcego
nie powoduje kapania

P Reczna regulacja wysokosci
i przechytu agregatu pity
P Dwie predkosci obrotowe
tarczy regulowane za
pomocq falownika
P> Podtqczenie urzqdzenia
do dozowania srodka
chtodzqcego mozliwe
z boku
LAT GWARANCII
HOLZKRAFT
na segment przechytu

Segment przechytu
P Trwata precyzja dzieki
podwdjnemu prowadzeniu
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Maszyny do obrébki metalu

LMS - Reczne i pétautomatyczne pity tarczowe do metali lekkich. ‘f,"vy”"""
Europie

P> Pilarka tarczowa do cigcia litego LMS 400 LMS 400P

materiatu i profili z aluminium i P Wersja manualna P> Gtowica pity przechylana o 45° w

stopow metali lekkich » Dwa imadta reczne z aluminiowymi lewo do ciecia kulawki
P> Stabilna i solidna konstrukcja szczekami zaciskowymi z P Dwa imadtfa pneumatyczne
P Prosta i fatwa obstuga elementami z tworzywa sztucznego z aluminiowymi szczekami
P> Precyzyjne cigcie P Gtowica pity przechylana o 45° zaciskowymi z elementami z

w lewo tworzywa sztucznego

MASZYNY DOSTARCZANE
BEZ TA|

LMS 400P wraz z podstawq
di Jjako opcja d
art. nr. 3643171

LMS 400 wraz z podstawq
dostepna jako opcja dodatkowa Zakres cigcia LMS 400 / LMS 400 P
art. nr. 3643171 ) [} [m] C_1
60 140 110 x 110 | 100 x 180
60 130 100 x 100 | 100 x 150
ne techniczne LMS 400 LMS 400P
_______sese02 |
Moc silnika 400V / 50 Hz 2,2 kW 2,2 kW
Obroty 3.000 min+ 3.000 min+
Rozstaw mocowania imadta 220 mm 220 mm
Srednica tarczy @ 400mm @ 400mm
Wys. wlotu z podstawg 855 mm 855 mm
Wymiary (Lx B x H) w mm 1500 x 1000 x 900 1500 x 1000 x 1600
Waga 160 kg 210 kg
. pwieniu
pam|qta] o zamOWlen i Tarcze do pit Wymiary w mm  llo$é zebow Art.-Nr.
tarczy do pﬂy LMS 400 400 x 4,0 x 32 96 3654048

Podstawa LMS 400
AQUACUT ,,B” Chtodziwo do wiercenia i cigcia 3643171
P> Zawierajacy olej mineralny, emulgujacy z
chtodziwem wodnym
P> Nadaje sie do obrébki wszystkich metali
P Dobry efekt chtodzenia i ptukania i bardzo dobra
ochrona przed korozja
P Nieszkodliwy dla skéry

umer artyk
3601751




202 2 KATALOG MASZYN ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

ULMS - Pétautomatyczna pita tarczowa z napedem dolnym do metali lekkich
z ostrzem podchodzacym @ 420/500 mm.

P Do cigcia profili zaluminium, tworzywa P> Pneumatyczne zaciskanie w pionie i poziomie
sztucznego i drewna P Wbudowany uktad oszczednego smarowania
P> Bezpieczne cigcie dzigki ostonie wyposazonej w
czujnik bezpieczenstwa
P> Cigcie pod katem od -45° do + 45°
P> Bezstopniowa regulacja posuwu tarczy

[
w
<
(<3
X
-
-
-
w
3

Bezstopniowe przestawianie
oghanicznika

llustracja prezentuje ULMS 420 z akcesoriami przenosnikiem
rolkowym z ogranicznikiem dtugosci i recznym systemem
pomiarowym ze skalg milimetrowq

Zestaw ULMS 420
2x tarcza 420x30x4mm Z96

[Uktad chtodzenia |

Ymetallisraft
Zestaw ULMS 500 ULMS 420
2x tarcza 500x30x4mm 2120

IUkiad chtodzenia |

Parametry cigcia ULMS 420

120x 120

100 x 100

Przenosnik tasmowy 3m z ogranicznikiem
dtugosci i recznym systemem pomiaro-

Parametry cigcia ULMS 500

i 3628003
| | wym ze skalg milimetrowa.
Strona montazu: prawa
o Przenosnik taSmowy 3m z ogranicznikiem
130 x 130 dtugosci i recznym systemem pomiaro- 3628004
wym ze skalg milimetrowa.
e S
Dane techmkcz‘ne l‘;l‘::S 42200 UsI.GI\ZIIS 50000 Przeno$nik ta§mowy 6m z ogranicz-
Numer artykutu 74, 75 nikiem dtugosci i recznym systemem
Nrart. 3627420 3627500 pomiarowym ze skalg milimetrowg 3622000
Predkosci obrotowe tarczy 3580 min™ 3580 min™ A —— g
Srednica tarczy 420 mm 500 mm montazu: p -
Kat ciecia -45°,-30°,-22,5°, -15°, 0°,  -45°,-30°, -22,5°, -15°, 0°, P!'z_enosmk ta'srp_owy 6m z ogranicz-
15° 22.5° 30°, 45° 15° 22,5° 30°, 45° nikiem dtugosci i recznym systemem 3628007
Moc silnika 3kW /400 V 3KkW /400 V pomiarowym ze skala milimetrowa.
Predkos¢ silnika 2900 min-1 2900 min-1 Strona montazu: lewa
Wymiary (df. x szer. x wys.) 795 x 1080 x 1325 mm 855 x 1135 x 1360 mm Tarcza 420x30x4mm 796 3628042
Waga 213 kg 229 kg Tarcza 500x30x4mm 2120 3628050

m
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Maszyny do obrébki metalu

MRB Standard - system przeno$nikéw rolkowo - pomiarowych o stabilnej konstrukcji

0 nosnosci 300 kg na metr przenosnika.

P Stabilna zamknigta konstrukcja w ksztatcie litery U B> Maksymalna dtugo$¢ pomiaru to dtugosé

z profilu stalowego 3 mm
P Rolki noéne z ocynkowanej stali

P> Wszystkie przenosniki rolkowe serii MRB Standard

dostepne takze z rolkami no$nymi z tworzywa
sztucznego (patrz rolki z tworzywa sztucznego
nastepna strona na dole)

P Rolki nosne utozyskowane na kulkach

MRB Standard C

P Przenosnik rolkowy
doprowadzajacy/odprowadzajacy

P> Przenosnik rolkowy bez skali i
ogranicznika z prowadnica boczng

MRB Standard C

MRB Standard B

MRB Standard C - szerokos¢ przeno$nika 300 mm
(uzytkowa szerokos¢ rolki 250 mm)

llo$¢ nézek

im 2 3661311
2m 2 3661312
3m 3 3661313
4m 3 3661314
5m 4 3661315
6m 5 3661316
7m 5 3661317
8m 6 3661318

MRB Standard C - szerokos¢ przenosnika 400 mm
(uzytkowa szerokos¢ rolki 350 mm)

przenos$nika minus dtugos¢ ogranicznikéw

MRB Standard A: 450 mm
MRB Standard BKF: 400 mm
MRB Standard B, EP: 260 mm

MRB Standard B

» Z mechanizmem pomiaru dtugosci
P> Przenosnik rolkowo-pomiarowy ze skala mm,

recznym systemem pomiarowym z profilem
prowadnicy C i przesuwnym ogranicznikiem
sktadanym

i

MRB Standard B - szerokos$¢ przenosnika 300 mm

(uzytkowa szerokos¢ rolki 250 mm)

llo$é nézek
im 2 3661211
2m 2 3661212
3m 3 3661213
4m 3 3661214
Sm 4 3661215
6m 5 3661216
7m 5 3661217
8m 6 3661218

MRB Standard B - szeroko$¢ przenosnika 400 mm
(uzytkowa szeroko$¢ rolki 350 mm)

MRB Standard BKF

KATALOG MASZYN 2022

A

Jakos¢ Made
in Germany

Dane techniczne _

Srednica rolki: 60 mm
Srednica watu 15 mm
Uzytkowa szerokos¢ rolki 250/350 mm
Udzwig na metr 300 kg/m
Nozki o regulowanej wysokosci +/- 60 mm
Wysokos¢ robocza 880 mm

MRB Standard BKF

P> Precyzyjna prowadnica z ptaskownikéw stalowych
zamontowana na odwrocie przenosnika

P> Stabilny wozek materiatowy utozyskowany na 6
kulkach, swobodnie poruszany, recznie przesuwany
i ustalany

P> Wézek oporowy z lupa ufatwia odczyt na skali mm

P Mocne ramig oporowe zamontowane na wézku
oporowym, regulowany az po wysokosci narzedzia
(punkt 0)

MRB Standard BKF - szerokos¢ przenosnika 300 mm
(uzytkowa szerokos¢ rolki 250 mm)

u llo$¢ nézek

im 2 3661231
2m 2 3661232
3m 3 3661233
4m 3 3661234
5m 4 3661235
6m 5 3661236
7m 5 3661237
8m 6 3661238

MRB Standard BKF - szerokos¢ przenosnika 400 mm
(uzytkowa szerokos$¢ rolki 350 mm)

llos¢ nézek
im 2 3661321
2m 2 3661322
3m 3 3661323
4m 3 3661324
5m 4 3661325
6m 5 3661326
7m 5 3661327
8m 6 3661328

llos¢ nézek
im 2 3661221
2m 2 3661222
3m 3 3661223
4m 3 3661224
5m 4 3661225
6m 5 3661226
7m 5 3661227
8m 6 3661228

llos¢ nézek
im 2 3661241
2m 2 3661242
3m 3 3661243
4m 3 3661244
5m 4 3661245
6m 5 3661246
7m 5 3661247
8m 6 3661248
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Maszyny do obrébki metalu

Adapter montazowy do pit tarczowych

do serii MRB Standard w pitach tarczowych Metallkraft do metalu, elementy
adapterowe sq specjalnie obliczone do montazu z prawej lub lewej strony pit.

Przy zaméwieniu prosze podawac strone
montazu i wysokos$¢ konstrukcyjng!

Przy Swieniu prosze pod ¢ typ maszyny
Wysokos¢ robocza do 1020 mm przez 4
Do montazu modeli MRB Standard (300 mm): Do montazu modeli MRB Standard (400 mm): opcjonalne nézki z
Typ pity  Poz. montazowa Nr art. Typ pity  Poz. montazowa Nr art. M 16 x 250 mm.
MKS250N  prawa 3671211 MKS250N  prawa 3671221 Art.-Nr. 3679000
MKS250N  lewa 3671111 MKS250N  lewa 3671121 lub: L
MKS315N  prawa 3671212 MKS315N  prawa 3671222 1x Para nézek do stotéw o wysokosci do 1020 mm
MKS315N  lewa 3671112 MKS315N  lewa 3671122 Art.-Nr. 3679005
MKS315V  prawa 3671214 MKS315V  prawa 3671224 Na zadani
MKS315V  lewa 3671114 MKS315V  lewa 3671124 » Wysokos¢ robocza moze zostaé zwiekszona
MKS350V  prawa 3671215 MKS350V  prawa 3671225 fabrycznie z 1020 mm
MKS350V  lewa 3671115 MKS350V  lewa 3671125 » réwniez o szerokoéci 500 mm
LMS400 prawa 3671213 LMS400 prawa 3671223
LMS400 lewa 3671113 LMS400 lewa 3671123
P> Jak MRB-Standard BKF » Mechanizm pomiaru dtugosci regulowany pokrettem
P Z mechanizmem pomiaru dtugosci i cyfrowym P Przenosnik rolkowo-pomiarowy ze wskaznikiem miary LED (mm)
systemem wyswietlania miary z zasilaczem 230 V
P Przenoénik rolkowo-pomiarowy z zasilanym baterig P Ogranicznik pomiarowy przestawiany pokrettem ze stanowiska
wskaznikiem LCD i systemem pomiarowym z tasma roboczego, z hamulcem pneumatycznym do ustalenia miary
magnetyczng P> Stabilny wézek materiatowy utozyskowany na 12 kulkach,

przesuwany do duzym profilu prowadnicy; ramig oporowe jest
regulowane i sktadane

P W przenosnikach rolkowych dtuzszych niz 5 m montuije sie taicuch
kablowy

P> Strona montazu na zyczenie prawa lub lewa

P> 5-cyfrowy wskaznik miary LED do stafej
kontroli z doktadnoscig
milimetrowa aktualnego »
stanu wodzka oporowego 4 4
P Wskaznik pozycji z
czujnikiem pozycji watu

MRB Standard EKF
(llu. pokazuje szerokos¢ przenosnika 400mm)

MRB Standard EKF - szeroko$¢ przenoénika 300 mm  MRB Standard A - szeroko$¢ przenosnika 300 mm pustego zamontowanym
(uzytkowa szeroko$¢ rolki 250 mm)

(uzytkowa szerokos¢ rolki 250 mm) na wale napedowym

P> Doktadno$é pomiaru/m:

llo$é nézek llo$é nézek Nrart. 2/10 mm
im 2 3661711 2m 2 3661112 » Ramie oporowe dtugosci
2m 2 3661712 3m 3 3661113 900 mm
3m 3 3661713 4m 3 3661114 P Ptyta oporowa regulowana
4m 3 3661714 S5m 4 3661115 do punktu zerowego i
5m 4 3661715 6m 5 3661116 odchylana recznie do tytu
6m 5 3661716 m 5 3661117 > Ufozyskowanr?\ na m{lelu
7m 5 3661717 8m 6 3661118 kulkach, co eliminuje luz

8m 6 3661718

No6zki M 16 x 250 mm
do regulacji wysokosci 3679000
do 1020 mm

MRB Standard EKF - szerokos¢ przenosnika 400 mm  MRB Standard A - szeroko$¢ przenosnika 400 mm
(uzytkowa szerokos¢ rolki 350 mm) (uzytkowa szerokos¢ rolki 350 mm)

llos¢ nézek

llos¢ nézek

Rolki z tworzywa

im 2 3661721 2m 2 3661122 sztucznego (doptata

2m 2 3661722 3m 3 3661123 za metr)

3m 3 3661723 4m 3 3661124 Do standardowego

4m 3 3661724 5m 4 3661125 przenosnika rolkowego 3669991
5m 4 3661725 6m 5 3661126 MR o szer. 300 mm

6m 5 3661726 7m 5 3661127 Do standardowego

7m 5 3661727 8m 6 3661128 przenosnika rolkowego 3669992
8m 6 3661728 MR o szer. 400 mm
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Maszyny do obrébki metalu

HKS 230 — Reczna pita tarczowa do metalu do ciecia
aluminium, stali i stali szlachetnej.

MTS 356 — Przecinarka do metalu

z mozliwoscig ciecia na sucho.

P> Idealne maszyny dla zaktadéw maontazowych,
budowy elewacji, $lusarzy, warsztatdw, ekip
budujacych hale targowe, itd.

P> Idealna tam, gdzie szlifierki katowe s3 za
stabe lub pracuja niezbyt czysto

P> Przecina stal szlachetna nie pozostawiajac

zadzioréw

P Do gtadkiego cigcia profili i rur ze stali, zelaza,
miedzi, mosigdzu, aluminum, tworzyw
sztucznych,kompozytéw i stali szlachetnej
bez ptynu chtodzacego

P> Zastosowanie np. w budowie konstrukcji

MASZYNA DOSTARCZANA
BEZ TARCZY

MTS 356

Moc silnika 230 V / 50 Hz 2,2 kW Dane techniczne HKS 230

Obroty 1300 min'*

Zakres ciecia 0° | 100 x 180 mm (H x B) Moc silnika 230 V / 50 Hz 1,7 kW

Zakres ciecia 0° [ 120 x 120 mm Obroty . 2200 min*

Zakres ciecia 0° [ 132 mm Zakres cigcia 90° [ 80mm MASZYNA DOSTARCZANA
Zakres cigcia + 45°, - 39° ] 120x90 mm (HxB) Zakres cigcia 45° [ ] 56 mm BEZ TARCZY
Zakres ciecia +45°, - 39° O 90 x 90 mm max. Srednica tarczy @230 mm

Zakres cigcia + 45°, - 39° @ 105 mm Mocowanie tarczy @ 25,4 mm

Srednica tarczy @355 mm Grubo$c tarczy 2mm ;

Waga 23,5 kg Wymiary 620 x 320 x 270 mm &

Waga

"I;:;l:):r;asc’: mm Grubos¢ Zeby Nrart. Tarcza tnaca @ 230 x 25,4 mm _ Grubo:

Stal s235JR 2,4 mm 80 3853504 Stal s235JR 2,0 mm 48 3850231
Aluminium 2,4 mm 80 3853502 Aluminium 2,4 mm 80 3850232
Stal nierdzewna 2,4 mm 90 3853503 Stal nierdzewna 1,8 mm 60 3850233

HKS 320 - Reczna pita tarczowa do warsztatow i budownictwa.
Do ciecia ptyt warstwowych, stali nierdzewnej oraz aluminium.

3 Info & Video P Idealna maszyna do warsztatéw zelaznych i niezelaznych, materiaty

montazowych, slusarzy, targi, itp. kompozytowe itp.

P> Idealna do pitowania stali, ptyt P> Lekka konstrukcja wykonana z ]
warstwowych, blachy trapezowej, magnezu: 8,4 kg (bez brzeszczotu) > ¥ - |
rur stalowych i ksztattownikow P tatwa w uzyciu » Mocny silnik 1,8 kW

Wskaznik obcigzenia LED dla
maksymalnej wydajnosci
cigcia i sterowania

Zintegrowane

wyjécie na widry w . Uchwyt mozna przykreci¢

celu podtaczenia do C w dwéch réznych

opcjonalnego odpylacz ! pozycjach P> Zintegrowany z ostong
lub odkurzacza przechylny odciag widréw.
Wysoce wytrzymaty

silnik z tagodnym
rozruchem i

Tnie nierdzewng = = zabezpieczeniem przed
stal bez zadzioréw. ‘ przecigzeniem
o

5 = T 1
- -~
Dolna ostona \ ; 5 . n

tarczy pity. O - _ P> Zamknigta konstrukcja
) 7 Zakres dostawy HKS 320 zapobiega wyrzucaniu
. Klucz imbusowy 6 mm wiéréw na zewnatrz

[ o | Uehayt boceny

Numer artykutu 3840321

i Bez tarczy w zestawie
Moc silnika 230 V / 50 Hz 1.8 kW

bt

Predkosc obrotowa 1700 rpm @

Zakres cigcia0° (1 max. 128 mm

Maks. $rednica tarczy @320 mm i
Mocowanie tarczy @ 25.4 mm 8
Grubos¢ tarczy 2mm @) - @ S A 7
Wymiary 500 x 342 x 355 mm - / [ P Przyktad zastosowari
Waga 8.4kg / - m

. Wysoka jakosc AKGESURIA
e mreze O
— Akcesoria HKS 320
Tarcza tnaca @wmm  Grubo$é  Zeby Nr art. =4l Szyna prowadzaca 1400 mm 3850030
Stal nierdzewna 230x25.4 2.2 mm &4 3853203 (2} +acznik do prowadnicy 3850031
Stal S235JR 2.2 mm 80 3853204 (3N szybkoztaczka do szyny prowadzacej 3850032
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MASZYN

Seria MBS - szczegdlnie ciche i precyzyjne pilarki tasmowe do ciecia ukosnego.

Idealny do zastosowania na placu budowy.

P Wysokiej jakosci solidna rama pity wykonana z
aluminium odlewanego ci$nieniowo

P Cigzka podstawa ze stopkami antyposlizgowymi.

P> Idealne do cigcia zelaza, stali, aluminium, miedzi, PVC
i Teflonu z zabezpieczeniem do transportu

P> Bezstopniowa elektroniczna regulacja predkosci
30-80 m/min

P Zredukowane wibracje dzieki specjalnej przektadni

P> Bardzo diuga zywotno$é silnika i skrzyni biegow dzigki
zoptymalizowanej technologi napedu

ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

”

P> Kota odlewane ze szlifowanymi
powierzchniami tocznymi
i tozyskiem wateczkowo-
stozkowym

» Bez naktadek gumowych,
dzieki czemu nadajq sie
do ciecia z uzyciem ptynu
chtodzqcego (tasma pity nie
zeslizguje sie)

» - Napiecie tasmy pity po
stronie czofowej reqgulowane
pokrettem

-
[
<
-4
x
pur]
p)
g
w
3

MBS 105 MBS 150

P Podwdjne regulowane
prowadnice tasmy zamiast
tylko jednej

» Zgarniacze wiéréw z metalu
zamiast z filcu nie ulegajg
zuzyciu

Na ilustracji przedstawiono
MBS 150 na uniwersalnym
stole roboczym UWT 3200:
ramiona nosne, ktére mozna
bezstopniowo wysuwac w
obie strony do 2400 mm,
nosnos¢ do 225 kg

MB 155 K » Gwarantowana doktadnos¢
ciecia maks. 0,3 mm przy
dtugosci ciecia 100 mm.

P Kazda maszyna jest

indywidualnie testowana pod

kqtem precyzji

Dane techniczne MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K
Numer artykutu 3630105 3630125 3630150 3630152
Moc silnika 230 V / 50 Hz 850 W 1200 W 1,5 kW 1,5 kw
Predkosé tarczy tnacej 30-80 m/min. 30-80 m/min. 30-80 m/min. 30-80 m/min.
Wymiary tasmy tnacej 1335x13 x0,65 mm 1440x 13 x 0,65 mm 1735x 13 x 0,65 mm 1735x13 x 0,65 mm
Wymiary ( Dt. x Szer. x Wys.) 720 x 320 mm 720 x 320 mm 1000 x 390 mm 1000 x 390 mm
Waga 20,5 kg 23,5kg 35 kg 91 kg
Zakres ciecia

MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K

@) 0 —1 (@) | —1 o ]  — o O | —

90° 105 101 101 x 105 125 125 130 x 125 150 140 150 x 140 150 140 150 x 140
45° 70 70 70x 70 80 80 80 x 80 100 90 100 x 90 100 90 100 x 90
45° + = 2 2 50 50 50 x 50 70 65 65 x 70 70 65 65x 70
Tasma tnaca MBS 105 Nr art Tasma tnaca MBS 125 Nrart
Bi-Metall 1335 x 13 x 0,65 mm M 42 Z6-10 3650011 Bi-Metall 1440 x 13x 0,65 mm M 42 Z6-10 3650014
Bi-Metall 1335 x 13 x 0,65 mm M 42 710-14 3650012 Bi-Metall 1440 x 13 x 0,65 mm M 42 Z10-14 3650015
Tasma tnaca MBS 150/ MBS 155 K Nr art Akcesoria Nrart
Bi-Metall 1735 x 13 x0,65mm M 42 Z6-10 3650017 Uniwersalny stét warsztatowy UWT 3200 5900020
Bi-Metall 1735x 13 x 0,65 mm M 42 Z10-14 3650018
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Maszyny do obrébki metalu

VMBS - pita taSmowa pionowa do metalu z ruchomym stotem oraz zgrzewarka tasmy z zintegrowanym wyzarzaniem.

P> Bardzo solidna konstrukcja, korpus P> Pochylny stét roboczy wykonany z zeliwa
urzadzenia wykonany ze stali P Bezstopniowa regulacja predkosci

P> Ergonomicznie rozmieszczone przyciski P> Naciag tasmy i wskaznik predkosci tasmy

P> 2-stopniowa przektadnia P Z przyktadnica réwnolegta

P Z owietleniem punktowym
Regulacja
wysokosci
prowadnicy
tasmy za
pomocq
pokretta

-..--

Wszystkie
modele z
\\/ wbudowang
VMBS 1610 E jednostka
- Z 2-biegowa skrzynia biegow zgrzewania
VMBS 2012 H VMBS 2613/ VMBS 2613E tasmy

- Z elektr. podajnikiem stotowym

1 w L7 - - Z 2-biegowa skrzynia biegow
- = - Ze wskaznikiem katowym do ciecia
- Z recznym podawaniem materiatu (VMBS 2613)
‘ Z elektrycznym podajnikiem stotowym (VMBS 2613E)
# Regulacja wysokosci prowadnicy tasmy pity za pomocg pokretta

P Ogranicznik kqta do » Reczne podawanie - 7 2-biegowa skrzynia biegow
ciecia pod kqtem materiatu
eclap 4 - Ze wskaznikiem katowym do ciecia
- Z recznym podawaniem materiatu (VMBS 2012 H)
- Z elektrycznym podajnikiem stotowym (VMBS 2012 HE)
- Regulacja wysokosci prowadnicy tasmy pity za pomoca pokretta

Dane techniczne | VMBS 1408 E | VMBS 1610 | VMBS 1610E | VMBS 2012H JVMBS 2012HEJ VMBS 2613 J VMBS 2613 VMBS 3612 | VMBS 3612E
Numer artykutu 3951407 3951610 3951611 3952011 3952012 3952612 3952613 3953611 3953612
DL, 205 mm 255 mm 255 mm 305 mm 305 mm 330 mm 330 mm 305 mm 305 mm

wysokos¢ ciecia
Wielko$¢ stotu 550 x 600 mm 550 x 600 mm 550 x 600 mm 600 x 700 mm 600 x 700 mm 600 x 700 mm 600 x 700 mm 600 x 700 mm 600 x 700 mm

Wysoko$¢ robocza 990 mm 1000 mm 1000 mm 1016 mm 1016 mm 1000 mm 1000 mm 1016 mm 1016 mm
Pochylny stot - o /150 Ty ° /450 ° /450 ° /450 ° /450 ° /450 o/ace
w lewo / prawo 58 12°/15 5°/5 10°/45 10°/45 10°/45 10°/45 10°/45 10°/45
';’;f:jsc tasmy 2880mm  3140mm  3140mm  4030mm  4030mm  4680mm  4680mm  5020mm 5020 mm
Maks. szerokos¢ 13 mm 16 mm 16 mm 27 mm 25,4mm 27 mm 27 mm 27 mm 27 mm
brzeszczotu
Predkosé pily | 20-80 20-80 20-80 15-125 15-125 15-125 15-125 15-125 15-125
& P! m/min. m/min. m/min. m/min m/min. m/min m/min m/min m/min
A =61 250 - 1000 250 - 1000 165 - 1500 165 - 1500 165 - 1500 165 - 1500 165 - 1500 165-1500
Predkosc¢ pity 11 ° n n N . . A A 5
m/min. m/min. m/min m/min. m/min m/min m/min m/min
Moc silnika
400V/50Hz 0,75 kW 1,5 kw 1,5 kw 2,2kW 2,25 kW 2,2kW 2,2kW 2,2kW 2,2kw
Wymiary w mm 850 x 600 x 940 x 675 x 940x675x 1090x810x 1090x810x 1340x810x 1340x810x 1760x810x 1760 x 810 x
ymiary 1740 1840 1840 2030 2030 2190 2190 2060 2060
Waga 335 kg 410kg 435 kg 590 kg 625 kg 665 kg 710 kg 800 kg 835 kg

e informacje dot. akcesoriow mozesz zobaczyc¢ w Katalogu gtéwnym METALLKRAFT
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BMBS 220 x 250 H-G — Hydrauliczna pita tasmowa do metalu z “
rama wychylng do cie¢ ukosnych do +60° ¢

P> Do cigcia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i
materiatéw petnych

P Ramig pity wychylane w poziomie

P> 2-biegunowy silnik tasmy pity z szybkosciami 30 i 65 m/min.

P Elektromechaniczny monitoring naprezenia tasmy pity przez
mikroprzetacznik

P Przy podnoszeniu ramienia pity zawér elektromagnetyczny
blokuje sitownik opuszczajgcy w gérnym potozeniu - eliminuje to
koniecznos¢ dodatkowego odcinania sitownika

P Pochylenie ramienia pity o 25° przedituza zywotnos¢ tasmy

P> Precyzyjne i mocne prowadnice tasmy z regulowanymi ptytami HM

P Po zakoriczeniu cigcia tasma pity zatrzymuje sig automatycznie w
dolnym potozeniu koncowym

P> Grawitacyjne lub reczne opuszczanie ramienia pity

P> Z bezstopniowo regulowang, niezmienng szybkoscia opuszczania
ramienia pity przez sitownik hydrauliczny

Zawartos$¢ przesytki

5x Ta$ma tnaca
2450x27x0,9mm 4-6 ZpZ
Ma42 X-FIT

Zestaw tasm do

Tasma pity - BMBS 220 x 250 H-G

Pompa ptynu chtodniczego

Narzedzie operacyjne TP €Y
P " 7 3657000

Z monitoringiem naciggu tasmy

Imadto do szybkiego mocowania

Zakres dost
[Dane technicme | [ 655 220 x 250 trc [RANIPIR P Zakres dostamy

T e oo ep o
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 0,75/1,1 mm [I] 0 E“ Neo 2 x Tagma tnaca

Stopnie szybkosci 2 © 20 160 o y 2450 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
Szybkosci tasmy pity m/min 30/65 2 x Taéma tnaca

Wymiary tasmy pity mm 2450x27x0,9 ‘ 120 * 85 * 55 * X 2450 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 1200 x 650 x 1800 1 x Taéma tnaca
Wysokos¢ stotu podajgcego mm 925 @ 230x190 | 160x90 | 90x90 |230x120 2450 x 27 X 0,9 mm 3-4 ZpZ
Waga ke 270  wartote lecne

BMBS 230 x 280 H-DG — Hydrauliczna pita taSmowa do metalu z
rama wychylng do cie¢ uko$nych od +60° do -45°

P> Do cigcia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili
pustych i materiatéw petnych

P Precyzyjne i mocne prowadnice tasmy z regulowanymi ptytami
HM

P> Elektromechaniczny monitoring naprezenia tasmy pity przez
mikroprzetgcznik

P> Z uktadem chtodzacym na prowadnicach tasmy pity

P> Ze szczotka do wiéréw do optymalnego czyszczenia i
utrzymania tasmy pity

P Przy podnoszeniu ramienia pity automatycznie blokuje sie
sitownik opuszczajacy w gornym potozeniu - eliminuje to
konieczno$¢ dodatkowego odcinania sitownika

P> Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotno$¢ tasmy

P> Po zakoRczeniu cigcia tasma pity zatrzymuje sig automatycznie

P> Grawitacyjne lub reczne opuszczanie ramienia pity

Tasma pity
Pompa ptynu chtodniczego
Narzedzie sterownicze

5x Ta$ma tnaca
2720x27x0,9mm 4-6 ZpZ
M42 X-FIT

Numer artykutu
3655806

Zestaw tasm do

Z monitoringiem naciggu tasmy BMBS 230 x 280
Imadto do szybkiego mocowania mer artykutu
3657001
ne techniczne
Numer artykutu 3680013 es do
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 0,75/1,1 Wydajnos¢ cigcia estaw taém do 230 X 280
Stopnie szybkosci 2 [I] " E[ b ,

Aced " . 45¢ f 45° @ 2 x Ta$ma tnaca
Szybkosci tasmy pity m/min 35/70 mm 0 4 ]SI’GO "Z a axb 2720x 27 x 0?9 mm 5-8 ZpZ
Wymiary tasmy pity mm 2720x27x0,9 © 230 195 125 185 X

" 2 x Tasma tngca
Wymiary (di. x szer. x wys.) mm 1650 x 885 x 1860 70 % 23 % 0.8 mm 46 207
Wysokos¢ stotu podajacego mm 785 . 150 * 110* 80 * 110* X § -
Waga kg 320 280x180 | 180 170 | 120x 110 | 180x 120 | 180x 120 1 x Tasma tnaca
Min. dtugos¢ resztkowa pStwyrobu  mm 22 ,m 2720 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ
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metallisraft KATALOG MASZYN D022

Maszyny do obrébki metalu

BMBS 230 x 280 HA-DG - Pétautomatyczna wersja, catkowicie hydrauliczna pita tasmowa

Wyprod.
z rama wychylna do cieé ukosnych od + 60 ° do -45 ° iy

Europie

Patautomaryczna

P Precyzyjne i mocne prowadnice tasmy z regulowanymi ptytami HM

P> Elektromechaniczny monitoring naprezenia tasmy pity przez
mikroprzetacznik

P> Z uktadem chtodzacym na prowadnicach tasmy pity

P> Ze szczotka do wiérow do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity

P Bezstopniowa predko$é tasmy

P> Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotno$¢ tasmy

P> Po zakonczeniu cigcia tasma pity zatrzymuje sig automatycznie

P BRP - monitoring tasmy pity

P> Po uruchomieniu cyklu cigcia imadto zaciska sig automatycznie - po

2 q ——— . S5x Tasma tnaca
zakoriczeniu procesu wraca do pozycji wyjsciowej

2720 x 27 x 0,9mm 4-6 ZpZ
M42 X-FIT

Numer artykutu
3655806

Zawartos$¢ przesytki
Tasma pity

Pompa ptynu chtodniczego
Narzedzie sterownicze

Z monitoringiem naciggu tasmy
Imadto do szybkiego mocowania
Czujnik ciecia

Wychylany pulpit sterowniczy.

Zestaw tasm do
BMBS 230 x 280

Numer artykutu
3657001

q BMBS 230 x 280
Dane techniczne

HA-DG

Numer artykutu 3690026 L Zakres dostawy
Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 15 Wydajnos ciecia Zestaw tasm do 230 X 280
Stopnie szybkosci bezstopniowo mm [I] 0° E45= ~Jeo° JZ45= 2 x Tagma tnaca
Szybkosci tasmy pity m/min 20 - 100 2720 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
Wymiary tasmy pity mm 2720x 27 x0,9 230 195 125 185 X Tt

: x Tasma tngca
WymlarY'(df. X szer. x_wys.) mm 1860 x 1045 x 1750 150* 110+ 50+ 110+ M 2720 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
Wysokos¢ stotu podajacego mm 785
Waga kg 405 280x 180 [ 180x 170 | 120x 110 | 180x 120 | 180 x 120 . 1 x Tasma tnaca
Min. dtugos¢ resztkowa pétwyrobu  mm 22 Wartosci zalecane 2720x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ
BMBS 230 x 280 CNC-G — Automatyczna pita taSmowa do metalu z obrotowg rama Wyprod.

sz z W
do ciec¢ ukosnych od 0 ° do + 60 ° w prawa - Europie

P Do cigcia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej,
profili pustych i materiatéw petnych

P Precyzyjne i mocne prowadnice tasmy z
regulowanymi ptytami HM

P Hydraulicznie sterowany system do obu imadet,
ruchu podawania materiatu i ruchu w gére i w dé1
ramienia pity

P Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotnos¢
tasmy

» BRP - monitoring tasmy pity

P> Szczeki obu imadet s3 seryjnie wyposazone w
sitowniki hydrauliczne skoku dtugiego, co eliminuje
konieczno$¢ wstepnego ustawiania na przekroéj
cietego materiatu

P Materiat podawany jest za pomoca sitownikéw
hydraulicznych

Tasma pity

Narzedzie sterownicze

Cyfrowy wskaznik kata

Czujniki ciecia

Szczotka do usuwania widréw

Wychylany pulpit sterowniczy

Sitowniki skoku dtugiego przy obu imadtach

Przetwornica czgstotliwosci

Z monitoringiem naciggu tasm

Pompa chtodziwa

Dane techniczne BMBS 230 x 280 CNC-G
Numer artykutu 3690053 Wydajnos¢ cigcia

7.3 Avromarvezna

Zestaw tasm do
BMBS 230 x 280

Numer artykutu
3657001

Zakres dostawy

Moc s.llmka 3x 400 V/50Hz kw RG] — [D 0° E[45c Eem mb Zestaw taém do 230 X 280
Stopnie szybkosci bezstopniowo a axb 2 x Taéma t
P < " . X Tasma tnaca
Szybk.oscl tafmy EI'Y m/min 20-100 230 180 100 X 2720 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
Wymiary ta$my pity mm 2720x 27 x0,9 2 x Tasma tnaca
[ x
Wymlar\l/l(df. X SZEr. X Wys.) mm 2305 x 2260 x 1780 150* 110* 80* X 2720 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
Wysokos¢ stotu podajgcego mm 800 L x Taéma ©
x Tasma tnaca
Waga kg 780 280x210 | 180x150 100x70 | 280x130 2720 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ

Min. dtugos¢ resztkowa pétwyrobu  mm 120+ 20

* Wartoscl zalecane
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Maszyny do obrébki metalu

2022 KATALOG MASZYN

BMBS 300 x 320 H-DG — Hydrauliczna pita taSmowa do metalu Wyprod.
z rama wychylna do cie¢ ukosnych od +60° do -45°. Europie

P Ramig pity wychylane od +60° do -45°

P> Ze szczotka do wiéréw do optymalnego
czyszczenia i utrzymania tasmy pity

P> Imadto z recznym mechanizmem szybkiego
zaciskania materiatu i mechanizmem szybkiego

P mocowania do bocznego przestawiania imadta

Grawiracyina

» Z mocnym silnikiem tréjfazowym

P> Silnik wyposazony w zabezpieczenie
przecigzeniowe

P> Talerz obrotowy na tozyskach kulkowych

P> Ze szczotka do wiéréw do optymalnego
czyszczenia i utrzymania tasmy pity

P> Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza
zywotnos¢ tasmy

P Do cigcia np. stali szlachetnej, stali
narzedziowej, profili pustych i materiatéw
petnych

P> Z hydrauliczne sterowanymi funkcjami pity

P> Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza
zywotnos¢ tasmy

P Naped tasmy pity z bezobstugowg, smarowana
olejem przektadnia slimakowa

mm [I] 0° EL45°
300

Wydajnos¢ ciecia

[as®
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300 200 270 - 5x Ta$ma tnaca
3660x27x0,9mm 4-6 ZpZ
180* 110* 80* 110* - NN M42 X-FIT
Numer artykutu
320 %300 | 290 x 300 | 190 x 190 | 270 x 200 | 320 x 160

3655816

* Wartoscl zalecane

Tasma pity

Narzedzie sterownicze
Ogranicznik dtugoéci 1 metr
Szczotka na widry

Pompa chtodziwa

Wychylany pulpit sterowniczy

| | BmBs 300x320H-DG
Numer artykutu [ ] 3680012

Zestaw ta$m do
BMBS 300 x 320

Numer artykutu
3657002

Zakres dostawy

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 1,3/18 Zestaw tasm do 300x320
Stopnie szybkosci 2 2 x Taéma tnaca

Szybkosci tasmy pity m/min 35/70 3660 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
Wymiary tasmy pity mm 3.660x 27 x0,9 2 x Tasma tnaca

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 2.050 x 1.170 x 2.040 3660 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
Wysokos¢ stotu podajgcego mm 800 1 x Ta$ma tnaca

Waga kg 605 3660 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ

BMBS 300 x 320 HA-DG - Pétautomatyczna pita taSmowa do metalu z ramg wychylng
do cie¢ ukosnych od +60° do -45° z przemiennikiem czestotliwosci.

Wyprod.
w
SRR :uropie

P> Z catkowicie hydrauliczne sterowanymi funkcjami pity

P Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowana olejem
przektadnia slimakowg

P Silnik wyposazony w zabezpieczenie przecigzeniowe

P> Z przetwornikiem czgstotliwosci: umozliwia
bezstopniowe ustawianie szybkosci tasmy pity w
zakresie 20 - 100 m/min.

P> BRP - monitoring tasmy pity

Pétauromaryczna

P Imadto hydrauliczne z manualnym szybkim zaciskiem
do przestawiania bocznego

P> Przetaczniki kraricowe steruja gorna i dolng pozycja
kraricowa ramienia pity

P Po uruchomieniu cyklu cigcia imadto zaciska sie
automatycznie - po zakoriczeniu procesu wraca do
pozycji wyjsciowej

P> Pochylenie ramienia pity o 25° przedtuza zywotnos¢

tasmy Wydajnos¢ cigcia
N4s®

mm ET] 0° ESO" JZ45°
30

0 300 200 270 X

< Info & Video

5x Ta$ma tnaca
3660x27x0,9mm 4-6 ZpZ
M42 X-FIT
Numer artykutu
3655816

180 * 110* 80* 110 * X

320 x 300 | 290 x 300 | 190 x 190 | 270 x 200 | 320 x 160

* Wartoke zalecane
Zawarto:
Tasma pity

Narzedzie sterownicze

Ogranicznik dtugodci 1 metr

Czujniki ciecia

Cyfrowy wskaznik kata ramienia pity

Wychylany pulpit sterowniczy
Pompa chtodziwa

| [ BvBS300x320HA
Numer artykutu - 3690041

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 24

rzesytki

Zestaw tasm do
BMBS 300 x 320

Numer artykutu
3657002

Zakres dostawy

Zestaw ta$m do 300x320

Stopnie szybkosci bezstopniowo 2 x Ta$ma tnaca
Szybkosci tasmy pity m/min 20-100 3660 x 27 x 0,9 mm 5-8 ZpZ
Wymiary tasmy pity mm 3660 x 27 x 0,9 2 x Ta$ma tnaca
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 2270 x 1170 x 2040 3660 x 27 x 0,9 mm 4-6 ZpZ
Wysokos¢ stotu podajacego mm 800 1 x Ta$ma tnaca
Waga kg 650 3660 x 27 x 0,9 mm 3-4 ZpZ
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Maszyny do obrébki metalu

BMBS 300 x 320 CNC-G — Automatyczna pita taimowa do metalu, ze sterownikiem CNC ﬁ"’m‘t
z ramg wychylng od cie¢ ukosnych do +60°. - Europie

P> Hydraulicznie sterowany system do obu imadet, ruchu podawania
materiatu i ruchu w gére i w dét ramienia pity

P> Talerz obrotowy na tozyskach kulkowych

P> Seryjnie z przemiennikem czgstotliwosci do bezstopniowego
ustawiania szybkosci tasmy pity w zakresie 20 - 100 m/min.

P> BRP - monitoring tasmy pity

P> Szczeki obu imadet s seryjnie wyposazone w sitowniki hydrauliczne
skoku dtugiego, co eliminuje konieczno$¢ wstepnego ustawiania na
przekrdj cietego materiatu

Tasma pity

Narzedzie sterownicze

Cyfrowy wskaznik kata

Czujniki ciecia

Szczotka do usuwania wiéréw

Wychylany pulpit sterownicz

Z monitoringiem naprezenia tasm
Sitowniki skoku dtugiego przy obu imadtach
Przetwornica czestotliwosci

Pompa chtodziwa

Dane techniczne BMBS 300 x 320 CNC-G
Numer artykutu 3690055

Auromarvezna

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 24 Wydajnosé ciecia

Stopnie szybkosci bezstopniowo "
Szybkosci taémy pity i 20-100 mm [I] 0° N45 Neo® Slintolslided
Wymiary tasmy pity mm 3660 x 27 x 0,9

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 2310 x 2710 x 2050 300 300 200 X

Wysokos¢ stotu podajacego mm 800 180 * 110 * 80 * X

Minimalna wielko$¢ materiatu mm 20

Waga kg 904 320 x 300 | 290 x 300 | 190 x 190 | 320 x 160

Resztkowa dtugo$¢ elementu mm 115+20

* Wartosci zalecane

BMBS 360 x 500 HA-DG — Pétautomatyczna pita tasmowa do metalu z rama

wychyling do cieé ukosnych od +60° do -60° z przemiennikiem czestotliwosci. 7 Pﬂlﬁu TOMATYGZNA
¥
P Do cigcia np. stali szlachetnej, stali P Z mechanicznym naprezaniem tasmy
narzedziowej, profili pustych i materiatéw pity i monitoringiem z uzyciem

petnych mikroprzetacznikéw - Wyprod.
P Naped tasmy pity z bezobstugowa, P> Uktad chtodzacy na prowadnicach tasmy pity & w
smarowang olejem przektadnig $limakowa P> Cyfrowy wyswietlacz katowy (HA-DG) # s Europie

» Z mocnym silnikiem tréjfazowym z 4\

zabezpieczeniem przecigzeniowym
P Prowadnica tasmy pity z regulowanymi
§

ptytami HM .
™~
Wydajnos¢ cigcia
m | [[] 00 | NJas* | SJeor | [ a5 | [Aeo®
360 360 300 360 300 X
250 * 180 * 130 * 180 * 130 * X
500 x 340 | 440 x 220 | 310 x 220 | 430 x 220 | 300 x 220 | 500 x 220

Wartoécl zalecane.

Tasma pity

Narzedzie sterownicze
Szczotka na widry

Pompa chtodziwa

Cyfrowy wskaznik kata (HA-DG)

Zakres dost
[ | BmBs360x500H e 500
Numer artykutu - 3690090

= Zestaw tasm do 1xTama thaca
Mocs,lnlka3xflqov/50 Hz kw 3,0 BMBS 360 x 500 4780 % 34 % 1.1 mm 23 27
Stopnie szybkosci bezstopniowo Numer artykutu
Szybkosci tasmy pity m/min 20-100 3657003 j;;(T)as’r;’a trlqlca a2
Wymiary tasmy pity mm 4.780x34x 1,1 X34x1,1mm 3-4 Zp
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 2.900 x 950 x 2.270 2 x Tasma tnaca
Wysokos¢ stotu podajgcego mm 812 \ 4780 x 41 x 1,1 mm 4-6 ZpZ
Waga kg 740 Y 1xTaéma tnaca

4780 x 41x 1,1 mm 5-8 ZpZ
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Maszyny do obrébki metalu

Wyprod.
w

BMBS 360 x 500 CNC-G — Automatyczna pita taSsmowa do metalu z
obrotowa ramg do cie¢ ukosnych od 0 ° do + 60 ° w prawo (‘ RESMN Europic

P Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili pustych i materiatéw ’
petnych ¥ AUT“M‘ TYGZNA

P> Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami HM

P> Hydraulicznie sterowany system do obu imadet, ruchu podawania materiatu
iruchu w gére i w dét ramienia pity

P> Podawanie materiatu za pomoca $ruby kulowej

P> Ze szczotka do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania tasmy pity

P> W standardzie z przetwornica czestotliwosci do bezstopniowej regulacji
predkosci tasmy pity w zakresie 20 - 100 m / min

P> BRP - monitoring tasmy pity

P> Szczeki obu imadet sg seryjnie wyposazone w sitowniki hydrauliczne skoku
dtugiego, co eliminuje konieczno$¢ wstepnego ustawiania na przekrdj
cietego materiatu

Tasma pity

|Ogrodzenie zabezpieczajace przod / tyt
Ptynna regulacja predkosci tasmy pity
Oswietlenie miejsca pracy

Mechaniczna szczotka do usuwania wiéréw
Mechaniczne urzadzenie do napinania tasmy
Narzedzie sterownicze

| I smBs360x500 CNC-G
[ ] 3690092 Wydajnos¢ cigcia

-
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iczne

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kW 3,0
Stopnie szybkosci bezstopniowo mm |:I:| 0° E‘ﬁu 8600
Szybkosci tasmy pity m/min 20 - 100
Wymiary tasmy pity mm 4.780x34x 1,1 360 360 300 X
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 2.940 x 2.600 x 2.340 . R R
Wysokos¢ stotu podajacego mm 800 250 180 130 X
Waga kg 1.500 500 x 340 | 440 x 220 | 310 x 220 | 500 x 220
Min. resztkowa dtugos$¢ detalu CNC ~ mm 190
* Wartosc alecane

- . z Wyprod.
BMBS 460 x 600 HA-DG — Pétautomatyczna pita taSmowa o w
do metalu z rama wychylng od cie¢ ukosnych Europie
od +60° do -60° z przemiennikiem czestotliwosci. {

h Pétavromary

A

P> Z catkowicie hydrauliczne sterowanymi funkcjami pity

P Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowang olejem przektadnig ¢ L] &
$limakowa 3
P Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami HM 1
P> Ze szczotka do wiéréw do optymalnego czyszczenia i utrzymania
tasmy pity

P> Uktad chtodzacy na prowadnicach tasmy pity

P> Imadto jest seryjnie wyposazone w sitownik hydrauliczny skoku
dtugiego, co eliminuje koniecznos¢ wstepnego ustawiania na
przekrdj cietego materiatu

P> Szczeki zaciskowe moga poruszac sie po catym obszarze zaciskania

P> BRP - monitoring tasmy pity

P> Z przetwornikiem czestotliwosci: umozliwia bezstopniowe
ustawianie szybkosci tasmy pity w zakresie 20 - 100 m/min.

P> Z funkcja STOP - proces cigcia mozna w kazdej chwili przerwaé
uzywajac przetacznika. TaSma porusza sie dalej, podczas gdy ramie
wysuwa sig z kanatu ciecia

Tasma pity

Narzedzie sterownicze
Cyfrowy wskaznik kata
Pompa chtodziwa

Zestaw tasm do
BMBS 460 x 600

Numer artykutu
3657004

BMBS 460 x 600

Dane technicz HA-DG
[Numerartykutu |1 3690067 Wydajnos¢ ciecia C TSy
Moc silnika 3x400V /50 Hz kW 4,0 [I] R E . N Z . . Zestaw tasm do 460 x.600
Stopnie szybkosci bezstopniowo mm 0 45 EGO 45 JZGO 2 x Tadma tnaca
e i f _ 5380 x 41 x 1,3 mm 2-3 ZpZ

Szybk.osa talsmy Qlty m/min 20-100 460 460 320 460 320

Wymiary tasmy pity mm 5.380x41x1,3 1 x Tasma tnaca

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 3600 x 1130 x 2700 400 * 280 * 200 * 280 * 190 * X 5380 x 41 x 1,3 mm 3-4 ZpZ
Wysokos¢ stotu podajacego mm 800 % 2 x Taéma thaca

Waga kg 1.200 600x460 | 470x240 | 330x180 | 470x250 | 320x240 | 600x250 5380 x 41 x 1,3 mm 4-6 ZpZ

m
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Maszyny do obrébki metalu

HMBS 340 CNC-DG-X — W petni automatyczna pita tasmowa z dwoma poziomymi taSmami Wyprod.

o e . o . g w
z systemem ARP do ciecia pod katem od + 60 ° do -45 ° i podawaniem materiatu o dtugosci 1000 mm. Europie
P> Przeznaczona do uzytku przemystowego przecigzeniem
P Niezwykle stabilna i wytrzymata konstrukcja P Prowadnica ta$my z regulowanymi ptytkami z weglika A UTUMJ“ TYGCZNA
P Naped tasmy pity z bezobstugowa, smarowang olejem spiekanego

przektadnig slimakowa P Z obrotowym ramieniem pity do + 60 °

» Z wytrzymatym silnikiem tréjfazowym

P> Z sterowaniem SIEMENS Simatic i uktadem
elektrycznym SIEMENS

P> Standard z przetwornicg czgstotliwosci do ptynnej
regulacji predkosci tarczy od 20 do 100 m / min

P> Silnik wyposazony w zabezpieczenie przed | /m
Zakres dostawy:

Tasma pity
Pompa chtodziwa
Narzedzie sterownicze

Reduktor nacisku imadta

Ptynna regulacja predkosci

brzeszczotu

Napedzana szczotka do widréow

Przenos$nik wiéréw do stali nierdzewnej wraz
z pojemnikiem na widry

64-bitowy system sterowania

Oswietlenie miejsca pracy

Narzedzia do obstugi

Automatyczne podawanie materiatu 970 mm
Ogrodzenie ochronne

-
et Mooucox

llustracja przedstawia opcjo-
nalnie dostepny transporter
widréw do stali nierdzewnej

Numer artykutu 3691341 mm [I]on N45° eo Z45=

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 3,0
Stopnie szybkosci bezstopniowo 350 350 230 350 X
Szybkloscltalsmy r{lfy m/min 20-100 250 180* 130 180* M
Wymiary tasmy pity mm 4.780x34x1,1
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm  3.050x2.900 x 2.100 500x340 | 385x340 | 220x340 | 350x340 | 500x180
Wysokos¢ stotu podajgcego mm 800 « empfoniene Werte
Waga kg 2.150 2760 - 3050 25002900
Minimalny rozmiar materiatu mm 30
Min. dt. resztkowa pétwyrobu w trybie CNC ~ mm 310 s
Pozostata dtugos¢ kawatka podczas ciecia mm 100 ﬁ‘
Pozostata dtugo$¢ elementu 30 ° mm 310 g
Pozostata dtugos¢ elementu 45 ° mm 750 -
71  NASIDORADGY TEGHNIGZNI SA DO TWOJEJ DYSPOZYCII
MASZ PYTANIA? DZWON !
] 3
STURMER MASZYNY SP. 2 0.0.
UL.ZBOZOWA |

62-025 KOSTRZN - b A i .

+48 614158500 of - STIRMER MASIYNYSP.20.0.

BIURO@STUERMER-MASZYNY.PL i 2 ) gé._ﬂlgg?ll;;/#"”

PGENOCNA POLSKA TEL.KOM. 51750 779
WOJEWGDZTWO: ZACHODNIOPOMORSKIE, POMORSKIE,
LUBUSKIE, tODZKIE, MAZOWIEGKIE, KUJAWSKO-POMORSKIE,
WIELKOPOLSKIE, PODLASKIE, WARMINSKO-MAZURSKIE

POLUDNIOWA POLSKA TEL.KOM. 511 750 202|
WOJEWODZTWO: DOLNOSLASKIE, OPOLSKIE, SLASKIE,
MALOPOLSKIE, SWIETOKRZYSKIF, LUBELSKIE,

NOWOCZESNY SALON WYSTAWOWY ~  eovseicse
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Maszyny do obrébki metalu

HMBS 300 x 300 CNC-X — Automatyczna dwukolumnowa pozioma pita Wypmd.
w
tasmowa do metalu z systemem ARP do ciezkiego uzytku przemystowego. Europie AHTBMA TYCZNA
» Kompaktowa budowa z niewielkim odstepem miedzy prowadnica
ramienia pity a imadtem zapewniajacym bezwibracyjna prace
P Ramig pity z czujnikiem pomiaru drogi do okre$lania pozycji nad %
potwyrobem i dodatkowa kontrola dolnego potozenia kraficowego
P Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami ze stopéw twardych
» Mocna prowadnica ta$my pity utozyskowana na prowadnicy liniowej
P Przednia prowadnica tasmy porusza sig rownolegle do ruchome;j
szczeki imadta - daje to stabilniejsze prowadzenie tasmy
P> Bezstopniowo regulacja szybkosci tasmy pity 20 - 100 m/min.
P> Szczotka na wiéry napedzana hydraulicznie

Petna ostona
Tasma pity
Narzedzie sterownicze

Transporter widréw

Przemiennik czestotliwosci
Oswietlenie stanowiska pracy

Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy
Pompa chtodziwa

Czujniki ciecia

Hydrauliczny mechanizm zaciskania wigzek
Reduktor nacisku imadta

[ | HVBS 300300 CNC-X
Numer artykutu [ ] 3690098

[
w
<
X
-
-
-
w
3

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 3,0 kW o

Stopnie szybkosci bezstopniowo Wy cigcia

Szybk.os'ci tals'my Fily m/min 20 - 100 m/min. mm [I] 0 @b

Wymiary tasmy pity mm 4.520 x 34 x 1,1 mm a axb

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 2.980 x 2.080 x 2.140 mm 300 X

Wysokos¢ stotu podajacego mm 800 mm

Maks. dtugos¢ pojedynczego posuwu mm 505 mm 250 * X

Min. dt. resztkowa pdtwyrobu w trybie CNC ~ mm 120 mm

Waga ke 1.420 kg 300x 300 | 300x 220

HMBS 400 CNC — Automatyczna dwukolumnowa pozioma pita tasmowa do metalu. Wyprod.
PR ) - b " w

Do ciezkiego uzytku przemystowego. RRR Europic

P Do cigcia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili i materiatéw petnych
P> Precyzyjne i solidne prowadnice tasmy z regulowanymi ptytkami z weglika Fic

spiekanego i /"‘h.gﬂ
P> Mocna gérna prowadnica tasmy pity z prowadnica liniowa
P> Tasma pity nachylona o 7°
P Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy
P> Drzwi otwieraja sig na boki, utatwiajac wymiang tasmy pity
P> Materiat jest zaciskany przed i po cigciu
P> Seryjnie z czujnikiem ciecia
P> Dodatkowa regulacja nacisku cigcia
» Posuw materiatu 490 mm

Oswietlenie stanowiska pracy
Tasma pity

Narzedzie sterownicze
Przemiennik czestotliwosci

Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy
Seryjnie z czujnikiem ciecia

Szczotka na widry napedzana mechanicznie
Pompa chtodziwa

Posuw materiatu 490 mm

Hydrauliczny mechanizm zaciskania wigzek
Transporter widréw z pojemnikiem na wiéry

| | nmBsaoocNc [l Dane techniczne CNC I ook ciccin
Numer artykutu - 3690161 Minimalna dtugo$¢ odcinka mm 10 -

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz kw 3,0 Minimalna wielko$¢ materiatu mm 30 mm |:I] 0°

Stopnie szybkosci bezstopniowo Resztkowa dtugos¢ elementu w

Szybkosci tasmy pity m/min 20 - 100 trybie HA mm 50 400 X
Wymiary tasmy pity mm 4.520x34x1,1 Resztkowa dtugosé¢ elementu w

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm  2.600 x 2.200 x 2.050  trybie CNC mm 120 250" X
Wysokos¢ stotu podajacego mm 800 Minimalny posuw materiatu mm 8 400 x 400 | 400 x 340
Waga kg 1.300 Dtugos¢ posuwu mm 490

Maksymalna dtug osuUWU mm 9999 M
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PRZECINARKI TASMOWE - PRZEGLAD POZOSTAEYCH MODELI

HMBS 440 X 600 NC-DG X BC 2000  NRART. 3690069 HMBS 500X 750 HA-DG  NR ART. 3690075

3X400/50H2 4,0 KW 2000 M/MI, 3X400/50H 5,5Kw 20-100 M/MIN.
mm m G060 X 34X 1/ MM ‘e 2000/«; m 6500 X41X13MM
s =

R AUTOMATYCZNA
3

Wydajnosé cigcia

Wydajnosé cigcia

LI |
N S P = = o | FJeor | [7Tas® | Feor
470 475 330 475 305 X 500 500 330 500 300 X
250* | 180* | 130* | 180* | 130* X 400* | 280* | 200% | 280% | 190* X
610x 410|490 x 415|320 x 410 | 495 x 415 | 305 x 425 | 610 x 255 750 x 480 | 500 x 480 | 330 x 480 | 500 x 480 | 300 x 480 | 750 x 450

HMBS 500 X 750 HA-DG X  NR ART. 3690076 HMBS 500 X 750 NC-DG X BC 2000  NR ART. 3690080
3X400V/ 50 HZ 5,5Kw 20-100 M/MIN. 3X400V/50HZ E,EKW 20100 M/MIN.
' ety = 200045 m B500X 41X 1.3 MM 4/517 KG. m 6500X41X1.3MM

» -,

d — ) Pﬂmu TOMATYCZNA =
.
\E™,

L Auromarvezna

Wydajnosé cigcia Wydajnosé cigcia

- [I] 00 | Nas* | ~Jeor | [45° | [Aeo | BB [I] 00 | Nas* | ~Jo° | [45° | [Teo | EE
500 500 330 500 300 X 500 500 330 500 300 X
400 * 280 * 200 * 280 * 190 * X 400 * 280 * 200 * 280 * 190 * X
750 x 480 | 500 x 480 | 330 x 480 | 500 x 480 | 300 x 480 | 750 x 450 750 x 480 | 500 x 480 | 330 x 480 | 500 x 480 | 300 x 480 | 750 x 450
HMBS 400 X400 CNGX  NR ART. 3690079 HMBS 4000 CNCX  NRART. 3691400
3X400/50HZ 40KW U=y 20-100 M/MIN. 3X400/50HZ 90KW 20-150 M/MIN.

60KG m 5580 X41X 13 MM S00KG m R
Auvromarvezna Avromaryezna

Wydajnosé cicia

o | (o | EBP
Wydajnosé cigcia g
4
mm [I] 0° @" 50 x
450% x

400 X

450 x 450 | 450x300
400 * X

450 x 450 x

400 x 400 400 x 250
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Maszyny do obrébki metalu

RECZNEPODIOSTENE RAVIENA, ¢ HIORAULIENESTERCHANE oo HYORAULIGINE STEROWANIE
CEIZTTLY o557 reima vomauczy ORI e oz e, LT IMADEEM, RAMIENIEM ORAZ PODAINIKIEM,

HMBS 510 X 510 GNC X NRART 36900/9 HMBS 5000 CNC X  NRART 3691500

3X400V/ 50 HZ 75KW 5-80 M/MIN. 3X400V/ 50 HZ 15KW 15150 M/MIN.
5220 1 m B0BOX 54X MM 7735K6 m T6B0X 54X 16 MM

n | (OIIED
g

st M 3000 NG ¥

Wydajnoéé ciecia
mm [I] oo | EEP
550 X
550% X
550x620 | 550x350
510x530 | 500 x 450 ‘ | 550x550 X

HMBS 600 HAX  NRART. 3690060

R aao0v /012 E)om
Bz [ 25014131
s

bt Patavtomaryezna '

3000

HMBS700X750 HAX  NRART 3690082
20-100 M/MIN. 3X400V/50HZ W
59505

15-60 M/MIN.

m 7680 X 67X 1,6 MM
Pétavromarvezna

1350 |

2300- 2600

Wydajnoéé ciecia
m | (o | B2

600 X

400 * X

600x510 | 600 x 415 750x 700 | 750 x 450 ‘

HMBS 700 X750 GNC X NRART. 3690083 HMBS 850 X 1000 CNG X NRART. 3690094

3X4UUV/5UHZ //KW 15-80 M/MIN. 3X4HUV/50HZ I/KW 1560 M/MIN.

ﬁw 12500 K6 F 7680 X 67 X 1,6 MM m 13700 K6 m 9490 X 67 X 1,6 MM
Avromaryezna _
( ' Auromatyczna n

Wydajnosé cigcia

mo | (1o

Do
850

700* x 850+ X

750 x 700

750 x 450 1000x850 | 1000x610

METALLKRAFT




NOWOCGZESNY

SALON WYSTAWOWY
0 POWIERZCHNI 1000 M 2

Stirmer Maszyny Sp. z o.0. posiada
jeden z najwiekszych salonéw
wystawowych maszyn i urzqdzen do obrébki
drewna i metalu, spawalnictwa, pneumatyki
oraz urzqdzen czyszczqcych w Polsce.

Kazdy moze go odwiedzié, obejrzeé
maszyne, sprawdzié jej funkcjonowanie i
skonsultowaé sie z doradcami technicznymi,
ktérzy pomogq dobraé wiasciwe urzqdzenie
do konkretnego zadania.

Niniejszy dokument nie stanowi oferty w rozumieniu przepisow
Kodeksu Cywilnego oraz innych wiasciwych przepiséw lecz
jest zaproszeniem do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71
Kodeksu Cywilnego. Wszystkie informacje, zdjecia, wymiary,
itp. zamieszczone w katalogu maja charakter pogladowy i moga
r6inic sig od rzeczywistych produktéw. Firma Starmer Maszyny
Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do dokonania w kazdym
momencie dowolnych zmian w katalogu wlaczajac w to zmiany

specyfikacji technicznej wyrobu, jego koloru, wymiaru, itp.
w i b
Oferta obowigzuje od dnia 01.03.2021 do odwofania lub
wyczerpania zapasow.

MNER / ul. Ztota 36 / 62-800 Kalisz / tel. +48 62 766 31 01 / www.jag-mar.pl / biuro@jag-mar.pl





