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JUZ TERAZ OOKRYJ FILMY PREZENTUJACE NASZE PROOUKTY.
Yﬂ 1] Tu h (1] VSZYSTKIE FILMY DOSTEPNE SA NA KANALE YOUTUBE STURMER MASZINY SP.Z 0.0
ZASUBSKRYBU! NASZ KANAR YOUTUBE ABY NIE PRZEGAPIL ZAONEGO Z NOWYGH FILMOW.

SZANDWNI PANSTWO!

JEST NAM NIEZMIERNIE MItO POINFORMOWAC, IZ MDZEMY PRZEKAZAG W PANSTWA RECE NOWY
KATALOG STURMER MASZYNY SP.Z 0.0. .OFERTA PROMOCYJNA 2021"

JESTESMY POLSKIM ODDZIALEM NIEMIECKIE] FIRMY STURMER MASCHINEN GMBH OBECNE) NA RYNKU
00 PONAD 35 LAT. PRZEDSIEBIORSTWO CENIONE JESTZARGWNO ZA PRODUKTY WYSOKIEJ JAKOSCI JAK|
PERFEKCYINY SERWIS GWARANCYINY | POGWARANCYINY.

ABY ZAPEWNIG PANSTWU JAK NAJWY2SZA JAKOSC NASZYCH PRODUKTOW WSPOEPRACUJEMY Z
WYSELEKCJONOWANYMI | WIODACYMI PRODUCENTAMI Z WIELOLETNIM DOSWIADCZENIEM, OLA
KTORYCH PRIORYTETEM JESTWYSOKI STANDARD.

W ROKU 2020 DODALISMY 00 PANSTWADVSP[{ZVCJI NASZECENTRUMDEMONSTRACYINEW KOSTRZYNIE
WIELKOPOLSKIM. NA MIEJSCU CZEKA NA PANSTWA PONAD D0 MASZYN | URZADZEN. GOTOWYCH 00
PRZETESTOWANIA ZAROWNO NA NASZYM JAK | POWIERZONYM PRZEZ PANSTWO MATERIALE

WRAZ 7 NASZYM DUSWIADBZUNVM ZESPOLEM DORADCOW TECHNICZNYCH DOBIERZEMY OPTYMALNE
ROZWIAZANIE 00 PANSTWA POTRZEB. NASI SERWISANCI UDZIELA CENNYCH WSKAZOWEK W ZAKRESIE
0BStUG! | KONSERWACI URZADZEN A TAKZE URUCHOMIA | WYKONAJA OBROBKE NA WYBRANYM
MODELU.

NASI PRACOWNICY TO LUDZIE Z WIELOLETNIM DOSWIADCZENIEM ZDOBYWANYM W WIELU
RENOMOWANYCH EUROPEJSKICH FIRMACH

DYSPONUJEMY MAGAZYNEM 0 POWIERZCHNI 3 BOOM2. MAGAZYN CENTRALNY W NIEMCZECH ZAJMUJE
22 000M2. BARDZO OUZE STANY MAGAZYNOWE UMOZLIWIAJA SZYBKA REALIZACIE ZAMOWIEN
NASZYCH KLIENTOW

NASZE PRODUKTY OFEROWANE SA ZA POSREDNICTWEM SIECI WYSPECJALIZOWANYCH FIRM
HANDLOWYCH. MOZECIE JE PANSTWO KUPIC LOKALNIE, 00 ZAUFANEGO, SPRAWDZONEGO PARTNERA,
KTORY GWARANTUJE OPTYMALNE WSPARCIE SPRZEDAZOWE | POSPRZEDAZOWE

OLA ZAPEWNIENIA WYSOKIEJ JAKDSCI OBSEUGI ORAZ PODNDSZENIA  KOMPETENCII NASZYCH
PARTNEROW HANDLOWYCH, ORGANIZUJEMY OLA NICH CYKLICZNE SZKOLENIA PRODUKTOWE.
DYSPONUJEMY NOWOCZESNYMI | PRZESTRONNYMI SALAMI SZKOLENIOWYMI JAK ROWNIEZ
ODPOWIEDNIA KADRA SPECJALISTOW, KTORZY CHETNIE PRZEKAZA SWOJA WIEDZE NA TEMAT
PRODUKTOW STURMER.
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OPTidl: pwm35/DM 50/ DM 35PF
Wysokiej klasy magnetyczne wiertarki rdzeniowe do wszechstronnego zastosowania. RZEMIOSEO
DM 35PF z automatycznym wysuwem pinoli oraz powrotem

P> Stabilne prowadzenie wiertta dzigki dtugiemu i gteboko osadzonemu P Wewnetrzna funkcja samosmarowania przektadni zapewnia dtuzsza
prowadnikowi w ksztatcie jaskdtczego ogona zywotnosé mechanizméw.

P> Urzadzenia sg uziemione i podwdjnie izolowane, dzigki czemu idealnie P Podstawa magnetyczna ma konstrukcje odporna na zuzycie, aby
nadaja sie do pracy w trudnych warunkach np. placach budowy przedtuzy¢ zywotnos¢ podstawy magnetycznej a tym samym

P Duza sita przyciagania magnetycznego maksymalna site przyciggania magnetycznego

P Zabezpieczenie przecigzeniowe urzadzenia P Wymagana grubosé materiatu min. 10 mm

P Miekki rozruch chroni silnik i przediuza jego zywotnosé

P Automatyczne wewngtrzne smarowanie, chtodziwo podawane jest DM 35PF
bezposrednio do oprawki narzedzia na koncowke wiertta rdzeniowego P Automatyczny posuw tulei wrzeciona

P Wysoka jakaéé konstrukeji P Automatyczny powrét do pozycji wyjéciowej

P Konwersja od wiercenia rdzeniowego do peinego wiercenia w P Szybkomocujgcy uchwyt wiertarski w standardowej dostawie

zaledwie kilku krokach

Automatyczny
posuw pinoli

Rys.: Wierttarka
2 opcjonalnymi
skcesoriami

Rys.: Wiertarka
2 opcjonalnymi

Rys.: Wiertarka
akcesoriami

2 opcjonalnymi
akcesoriami

Zakres dostawy
Zakres dostawy DL ET » Zbiornik ptynu chtodzacego
» Zbiornik ptynu chtodzacego P Zbiornik ptynu chtodzacego > Pas bezpieczeristwa
P> Pas bezpieczeristwa P Pas bezplleczenstwa » Narzedzie obstugowe
» Narzedzie obstugowe > N iedsige P Uchwyt szybkowymienny Weldon
» Praktyczny futerat z tworzywa P Praktyczny futerat z tworzywa » Praktyczna metalowa obudowa
transportowa
Wiertta rdzeniowe Wiertta rdzeniowe Wiertta rdzeniowe
Wiertto-@ max. @35 mm ]l Wiertto-@ max. @50 mm l| Wiertto-@ max. @38 mm
Gteboko$¢ max. 35 mm Gteboko$¢ max. 50 mm Gteboko$¢ max. 35 mm
Wiertta spiralne Wiertta spiralne Wiertta spiralne
Wiertto-@ max. @13 mm | Wiertto-@ max. @13 mm | Wiertto-@ max. @13 mm
e maszyny DM 35 DM 50 DM 35PF
Numer artykutu 3071035 3071050 3071435
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz 230V /1 Ph~50 Hz 230V /1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1600 W 1700 W 1600 W
Sposéb mocowania narzedzi Bezposrednio we wrzeciono Bezposrednio we wrzeciono Bezposrednio we wrzeciono
Uchwyt wiertarski Weldon 3/4“ Weldon 3/4“ Weldon 3/4“
Chwyt narzedzia @ uchwytu Weldon 19 mm @ uchwytu Weldon 19 mm @ uchwytu Weldon 19 mm
Podstawa magnetyczna 166 x 80 mm 166 x 80 mm 166 x 80 mm
Sita przyciggajaca magnesu 13.800 N 14.500 N 16.000 N
Predkos$¢ obrotowa bez obcigzenia 900 obr./min. 750 obr./min. 900 obr./min.
Wymiary: dt. x szer. x wys. 255 x 280 x 410- 470 mm 250 x 220 x 300 - 470 mm 220 x 250 x 380 - 530 mm

Waga 10,5 kg 10,6 kg 18 kg




2022 KATALOG MASZYN

OPTidl pm35v /DM 50V

Wysokiej jakosci magnetyczne wiertarki rdzeniowe

z ptynna regulacja predkosci.

» Wysoka wydajno$¢ przy niewielkich
rozmiarach i matej wadze

P Stabilna mosiezna prowadnica wiertta z
dtugim i gteboko osadzonym uchwytem na
prowadzeniu w ksztatcie jaskétczego ogona

P Urzadzenie jest uziemione i podwdjnie
izolowane, dzieki czemu idealnie nadaje sie do
pracy w trudnych warunkach

P Automatyczne wewnetrzne smarowanie,
chtodziwo podawane jest bezposrednio
do oprawki narzedzia na koficéwke wiertta
rdzeniowego

Rys.: Wierttarka
2 opcjonalnymi
akcesoriami

Zakres dostawy
P Zbiornik ptynu chtodzacego

P> Pas bezpieczeristwa

P Narzedzie obstugowe

P> Uchwyt szybkowymienny Weldon
P> Praktyczny futerat z tworzywa

DM 35V DM 50V DM 38VF

Wiertta rdzeniowe
ll Wiertto-@ max. @35 mm
Gteboko$¢ max. 35 mm
| Wiertta spiralne
J Wiertto-@ max. @13 mm

RZEMIOSLO|

P Przezbrajanie z wiercenia rdzeniowego do
petnego wykonane kilkoma ruchami rak

» Wewnetrzna funkcja samosmarowania

przektadni zapewniajaca dtuzszg zywotnos¢

mechanizméw

Duza sita przyciggania stopy magnetycznej

Podstawa magnetyczna ma konstrukcje

odporna na zuzycie.

» Wymagana grubo$¢ materiatu min. 10 mm

vy

P Poziomica w
DM50V

Rys. Wierttarka
2 opcianalnymi
akcesoriami

Zakres dostawy
P Zzbiornik ptynu chiodzacego

P> Pas bezpieczerstwa

P Narzedzie obstugowe

P Uchwyt szybkowymienny Weldon
P> Praktyczny futerat z tworzywa

Wiertta rdzeniowe

Wiertto-@ max. @50 mm
¥ Gteboko$¢ max. 50 mm

Wiertta spiralne

Wiertto-@ max. @13 mm

Zakres dostawy

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTidl: pm38VF

Wiertarka magnetyczna do pracy
W ograniczonej przestrzeni.

P> Przektadnia zegbata czotowa przeznaczona do
pracy w trybie ciggtym

P> Idealna do konstrukcji stalowych, konstrukcji
pojazddw, inzynierii mechanicznej itp.

P> Duza sita magnesu zapewnia bezpieczng
prace.

P> Ergonomiczna obstuga jedna reka

P Wyjmowany zbiornik ptynu chtodzacego

P> Seryjnie z pasami bezpieczeAstwa do
zastosowan pionowych i sufitowych

P Wymagana grubo$é materiatu min. 10 mm

Przemienny uchwyt

Uchwyt montowany
po lewej lub prawej
stronie maszyny

P> Zbiornik ptynu chtodzacego
P Narzedzie obstugowe

P Uchwyt dzwigniowy

P> Praktyczny futerat z tworzywa

Wiertta rdzeniowe

Wiertto-@ max. @38 mm

Gteboko$¢ max. 35 mm

szyny DM 35V DM 50V DM 38VF
Numer artykutu 3071135 3071150 3071338

Napiecie elektryczne

230V /1 Ph ~50 Hz

230V /1 Ph~50 Hz

230V /1Ph~50Hz

Moc silnika 1550 W 1700 W 1650 W

Sposéb mocowania narzedzi Uchwyt szybkowymienny Uchwyt szybkowymienny Bezposrednio we wrzeciono
Uchwyt wiertarski Weldon 3/4“ Weldon 3/4“ Weldon 3/4“

Chwyt narzedzia @ uchwytu Weldon 19 mm @ uchwytu Weldon 19 mm @ uchwytu Weldon 19 mm
Podstawa magnetyczna 166 x 80 mm 166 x 80 mm 156 x 80 mm

Sita przyciaggajaca magnesu 14.800 N 15.600 N 14.500 N

Predkos¢ obrotowa bez obciazenia
Wymiary: dt. x szer. x wys.
Waga

100 - 800 obr./min. reg. bezstopniowo
255 x 280 x 410- 470 mm
10,8 kg

11 kg

100 - 670 obr./min. reg. bezstopniowo
250 x 220 x 300 - 470 mm

660 obr./min. stata
250 x 350 x 240 mm
8,8 kg
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Akcesoria do wiertarek magnetycznych
Numer artykutu
3072020

" m
> Wiertta rdzeniowe z twardg i gtadka powtoka

TiAIN

> Szes¢ wiertet rdzeniowych TiAIN @ 12, 14, 16,
18, 20,22 mm

> Powtoka TiAIN zapewnia dtugg zywotnosc i
doskonate wtasciwosci tngce

>Zestaw w praktycznej walizce z tworzywa
sztucznego

> Gteboko$¢ wiercenia 30 mm

> Kotek wypychacza

Numer artykutu
3072010

> Pigé wiertet rdzeniowych HSS @ 12, 14, 16,
20,22 mm

> Wiertto rdzeniowe TiAIN @ 18 mm, df. 25 mm

« Do wyprébowania facznie z wierttem
rdzeniowym 18 mm w naszym najwyzszym
stopniu jakosci z powtoka TiAIN do dtugich
okreséw eksploatacji i znakomitych wtasciwosci
skrawajacych

i
i!.

>Zestaw w praktycznej walizce z tworzywa
sztucznego

> Gteboko$¢ wiercenia 30 mm
> Kotek wypychacza
Uchwyt do gwintowania z 6 wktadkami

MK2 M3 -M12 3050702

o O G

) ) (\3_§| i
PR

Adapter do uchwytu wiertarskiego

Dla wiertarki
DM36VT

3876020

Weldon 19 mm na
1/2” x 20 AG
& Dla maszyn
Adapter do uchwytu
wiertarskiego

Uchwyt wiertarski z wieficem zebatym
1,5-13 mm 3876002

W tym klucz do
uchwytu

& Do wiertarek magnetycznych z
warunkowym zastosowaniem

KATALOG MASZYN 2022

OPTidl: pmeov/Dm 98V

Wysokiej jakosci magnetyczne wiertarki rdzeniowe z ptynng

RZEMIOSLO|

regulacja predkosci do uniwersalnego zastosowania.

P> Stozek wewnetrzny wrzeciona MK
Bezpieczny uktad przetacznika

Korpus urzadzenia z odlewu, niewielka waga.
Stabilna mosigzna prowadnica wiertta z
dtugim i gteboko osadzonym uchwytem na
prowadzeniu w ksztatcie jaskdtczego ogona
Urzadzenie jest uziemione i podwdjnie
izolowane

Duza sita przyciagania stopy magnetycznej
Ptyn chtodzacy poprzez wrzeciono jest

| 4
>
>

v

\ A4

Rys.: Wierttarka
2 opcjonalnymi
akeesoriami

Zakres dostawy

P Stozek wrzeciona MK

P> Zbiornik ptynu chtodzacego

P> Pas bezpieczeristwa

P> Narzedzie obstugowe

P Uchwyt szybkowymienny Weldon
P> Praktyczny futerat z tworzywa

DM 60V

Wiertta rdzeniowe

l| Wiertto-@ max. @ 60 mm
.‘ i Gtebokos¢ max. 50 mm
Wiertta spiralne

Wiertto-@ max. @ 23 mm

kierowany bezposrednio do koncéwki
wiertta rdzeniowego

Przezbrajanie z wiercenia rdzeniowego do
petnego wykonane kilkoma ruchami rak
Wewnetrzna funkcja samosmarowania
przektadni zapewnia dtuzsza zywotno$é
mechanizméw.

Wymagana grubos¢ wierconego materiatu
min. 10 mm

>
>

>

Rys.: Wiertarka
2 opcjonalnymi
akeesariam

Zakres dostawy
P Stozek wrzeciona MK

P Zbiornik ptynu chtodzacego

P Pas bezpieczerstwa

P Narzedzie obstugowe

P Uchwyt szybkowymienny Weldon
P Praktyczny futerat z tworzywa

DM 98V

Wiertta rdzeniowe

ll Wiertto-@ max. @98 mm

i Gtebokos¢ max. 75 mm
Wiertta spiralne

J Wiertto-@ max. @ 28 mm

Dane maszyny DM 60V DM 98V
Numer artykutu 3071160 3071198

Napiecie elektryczne

230V /1Ph~50Hz

230V /1 Ph ~50 Hz

Moc silnika 1890 W 2180 W

Spos6b mocowania narzedzi Uchwyt szybkowymienny Uchwyt szybkowymienny
Uchwyt wiertarski Weldon 3/4“ Weldon 3/4“
Stozek wrzeciona MK 2 MK 3

Chwyt narzedzia @ uchwytu Weldon 19 mm @ uchwytu Weldon 19 mm
Podstawa magnetyczna 202 x 103 mm 202 x 103 mm

Sita przyciagajaca magnesu 16.000 N 17.000 N

100 - 470 obr./min.
reg. bezstopniowo

Predkos¢ obrotowa bez obciazenia

Wymiary: dt. x szer. x wys. 240 x 330

Waga

100-380 obr./min.
reg. bezstopniowo
240 x 330 x 450 - 650 mm
25 kg

x 450 - 650 mm
24 kg




2022 KATALOG MASZYN

OPTidll pm 36VT - wielofunkcyjna magnetyczna
wiertarka rdzeniowa z funkcja gwintowania.
RZEMIOSLO
P> Stozek wewnetrzny wrzeciona MK
P> Przektadnia olejowa o dtugiej zywotnosci
P> Urzadzenia s3 uziemione i podwdjnie izolowane
P Zabezpieczenie przed przecigzeniem
P> tagodny rozruch chronissilnik i przedtuza jego zywotno$¢
P> Kierunek obrotéw zmienia si za pomoca przycisku na pulpicie
P> Przezbrajanie z wiercenia rdzeniowego na petne kilkoma ruchami rak
P Podstawa magnetyczna ma konstrukcje odporng na zuzycie, aby
przedtuzye zywotnosc podstawy magnesu, a tym samym maksymalng site
przyciggania magnetycznego
P Wymagana gruboéé wierconego materiatu min. 10 mm

Gwintowanie

Wiercenie spiralne

Rys.: Wiertarka
2 opcjonalnymi
akcesoriami

Zakres dostawy

P Stozek wrzeciona MK

P Zbiornik ptynu chtodzacego
P> Pas bezpieczeristwa

P Narzedzie obstugowe

P Uchwyt szybkowymienny Weldon
P> Praktyczny futerat z tworzywa

Wiercenie rdzeniowe

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTidl: pm50PM Magnetyczna
wiertarka rdzeniowa z magnesem ferrytowym

A : I RZEMIOSLO

nie wymagajacym zasilania - do rur.

P> Magnetyczna stopa o duzej sile trzymania, umozliwia prace w pionie

P tagodny rozruch chroni silnik i przedtuza jego zywotno$¢

P> Ptyn chtodzacy poprzez wrzeciono jest kierowany bezposrednio do
koricowki wiertta rdzeniowego

P Wahliwe stopy magnetyczne umozliwiaja zamocowanie wiertarki na
powierzchniach rur

P Wewnetrzna funkcja samosmarowania, zapewniajaca dtuzsza
2zywotnos¢ przektadni

P Wymagana grubos$¢ wierconego materiatu min. 10 mm

S
=)
S
=
-9
o

Magnes trwaty ferrytowy

i |
Magnes trwaty
Niezalezny od pradu
magnes staty w 100%
bezpieczny przy zaniku
napigcia

Dwa magnesy
indywidualnie
przefaczane. Pozwala to
na odchylenie maszyny
w celu sprawdzenia lub
oczyszczenia otworu
bez utraty jego pozycji
narurze

Rys.: Wiertarka
2 opcjanalnymi
akcesoriami

Zakres dostawy
P Zzbiornik ptynu chodzacego
P> Pas bezpieczerstwa
P Narzedzie obstugowe
P> Praktyczna metalowa obudowa

transportowa

T ER | _DM50PM |

Wiertta rdzeniowe

Wiertto-@ max. @ 36 mm
Gtebokos¢ max. 35 mm
Wiertta spiralne
Wiertto-@ max. @ 18 mm
Gwintownik-@ max. M15
DM 36VT
Numer artykutu 3071236
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz
Moc silnika 1550 W
Sposéb mocowania narzedzi Uchwyt szybkowymienny
Uchwyt wiertarski Weldon 3/4“
Stozek wrzeciona MK2
Chwyt narzedzia @ uchwytu Weldon 19 mm
Podstawa magnetyczna 166 x 80 mm
Sita przyciggajaca magnesu 14.200 N

Stopnie przektadni 2
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia
Wymiary: dt. x szer. x wys.

Waga

220 x 250 x 380 - 530 mm
14 kg

100 - 340/640 obr./min.; reg. bezstopniowo

Wiertta rdzeniowe

Wiertto-@ max. @ 50 mm
Gtebokos¢ max. 50 mm
Wiertta spiralne

Wiertto-@ max. @13 mm

[ omsem |
230V /1 Ph~50 Hz
1700 W
Bezposrednio we wrzeciono
Weldon 3/4“

@ uchwytu Weldon 19 mm
165 x 83 mm
16.500 N
2
20 - 280 / 510 obr./min; reg. bezstopniowo
220 x 250 x 380 - 530 mm
8,2 kg
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OPTidll B14basic Wiertarka stotowa z napedem pasowym.

P> Precyzyjny stét wiertarski, odchylany o + 45°

P> Gwarantowana wspétosiowos¢ mniejsza niz 0,03 mm
mierzona w tulei wrzeciona wiertarskiego

P> Ogranicznik gtgbokosci wiercenia

P> Ostona pasa klinowego z wytacznikiem bezpieczeristwa

P Oddzielny przycisk zatrzymania awaryjnego

P> Nakretka z rowkiem teowym do mocowania imadta

ZAKRES DOSTAWY :
P> Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski 1 - 13 mm
P Nakretki teowe

Dane techniczne B 14basi
Numer artykutu 3008014

Przektadnia pasowa

Cichobiezna przektadnia
pasowa dzieki zastosowaniu
aluminiowych két pasowych

- Znacznie poprawiona

sprawnos$¢ napedu oraz
zmniejszenie poslizgu dzieki
zastosowaniu zebatych
pas6éw napedowych

Moc silnika / Napigcie elektryczne
Srednica wiercenia w stali

Mocowanie we wrzecionie

Odlegtos¢ wrzeciono - kolumna
Odlegtos¢ wrzeciono - stolik wiertarski
Odlegtos¢ wrzeciono - podstawa
Wielkos¢ stolika wiertarskiego

Wysuw pinoli

Obroty wrzeciona / Liczba stopni

Przechyt / Obrét stotu wiert.
Waga

350 W/ 230V
@14 mm
staty/B16
104 mm
330mm
440 mm

160 x 160 mm

50 mm
520-2620
obr./min /5
+45° /360°

20 kg

=\

RZEMIOSLO

N
AN
Q

L.

Rys.: B 14basic

OPTidll B17Pro basic Wiertarka stotowa z napedem pasowym.

B17Pro basic

P> Przyjazny dla uzytkownika wytacznik bezpieczeristwa zgodny

zIP 54

Przektadnia pasowa
+ Cichobiezna przektadnia
pasowa dzigki zastosowaniu

P> Wysokiej jakosci szybkomocujacy uchwyt wiertarski

P> Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi tozyskami kulkowymi
P> Precyzyjny stot wiertarski, przechyt o + 45°

P> Gwarantowana wspétosiowos¢ ponizej 0,02 mm, mierzona

aluminiowych kot pasowych
Znacznie poprawiona
sprawnos¢ napedu oraz
zmniejszenie poslizgu dzieki

w osi tulei wrzeciona
P> Ogranicznik gtgbokosci wiercenia
P Ostona bezpieczeristwa

P> Przycisk grzybkowy do zatrzymania awaryjnego

ZAKRES DOSTAWY :

P> Samozaciskowy uchwyt wiertarski 1 - 13 mm(B 17Pro basic)
P> Trzpien stozkowy do uchwytu wiertarskiego MK2/B16

P> Nakretki teowe

Numer artykutu

Moc silnika / Napiecie elektryczne
Srednica wiercenia w stali

Mocowanie we wrzecionie

Odlegtos¢ wrzeciono - kolumna
Odlegtos¢ wrzeciono - stolik wiertarski
Odlegtos¢ wrzeciono - podstawa
Wielkos¢ stolika wiertarskiego

Wysuw pinoli

Obroty wrzeciona / Liczba stopni

Przechyt / Obrét stotu wiert.
Waga

zastosowaniu zebatych
paséw napedowych

B 17Pro basic
3003161
490 W/ 230V
@ 15,5 mm
MK 2
152 mm
325 mm
530 mm
235x220 mm
65 mm
680 - 2 700
obr./min /5
+45° /360°
41,5 kg

RZEMIOSLO|
~—

Rys.: B 17Pro basic

Wyposazenie
opcjonalne
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ol
OPTidl pq14/DQ18/DQ 22 - Wiertarka stotowa z napedem pasowym.
s B

P Oddzielny wytacznik zatrzymania awaryjnego P Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi tozyskami kulkowymi g
P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia P Wysokiej jakosci uchwyt bezkluczowy =
P> Precyzyjnie obrobiony, stabilny stot wiertarski z ukosnymi rowkami P> Pasy jakosci GATES -8

teowymi i kanatem do chtodziwa (DQ 18 / DQ 22) P Duza ptyta podstawy z rowkami teowymi, z tytu mocno zebrowana o
P> Stét wiertarski mozna przechylaé o + 45 ° i obracac 0 360 ° DQ 22
P Jednoczesciowa, odlewana ciénieniowo aluminiowa dZwignia typu quill z P> Duzy ekran ochronny z regulacja wysokosci i wytacznikiem

miekkimi uchwytami bezpieczenstwa
P> Precyzyjny otwér wrzeciona
P Elektronika zabezpieczajaca 24 V DC DQ 22 -400V.
P> Gwarantowana koncentrycznos¢ wrzeciona wiertarskiego lepsza niz P Obroty w prawo / w lewo

0,03 mm mierzona we wrzecionie wiertarskim

Naped pasowy

Rys. Naped pasowy DQ 22.
2DQ 14/18 dwa kota pasowe

> Przenoszenie mocy dzigki
aluminiowym kotom pasowym
w potaczeniu z zgbatym paskiem
klinowym jakosci GATES

> Ostona paska klinowego z
wytacznikiem bezpieczeristwa

Oswietlenie maszynowe LED

> Nieo$lepiajace oswietlenie

LED zintegrowane z gtowicg 2dj.: DQ 14

wiertarska. Zadnych irytujacych

cieni 2dj.: DQ 18

2dj.:0Q 22

ZAKRES DOSTAWY: DQ18/DQ22
DQ14 P> Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski 1-16 mm
P Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski 1-15,9 mm P> Stozek Morse'a MK 2 / B16
P> Nakretki teowe P Narzedzia
Numer artykutu 3191040 3191042 3191042 3191045
Potaczenie elektryczne 230V 230V 230V lub 400V
Moc silnika 350 W 450 W 550 W
Wydajno$¢ wiercenia w stali (S235JR) @14 mm @ 18 mm @20 mm
Ciagte wiercenie w stali (5235JR) @12 mm @ 14 mm @14 mm
Uchwyt wrzeciona B16 MK 2 MK 2
Zasieg / skok tulei wrzeciona 104 mm /52 mm 127 mm /65 mm 169 mm /85 mm
Obroty wrzeciona / Liczba stopni 700-2500 rpm /5 600-2400rpm /5 300-2300rpm /12
Dtugosé stotu x szerokos¢ / rowki teowe 170x 170 / 14 mm 200x 2000/ 14 mm 270x270 /14 mm
Przechyt / Obrét stotu rob. na kolumnie 360°/+45° 360°/+45° 360°/+45°
Wymiary (dt x szer. x wys.) 472 x 283 x 634 mm 568 x 319 x 849 mm 700 x 351 x 1006 mm

Waga netto 18,5kg 28,5kg 41,7 kg
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e
OPTidl pQ 20V -Wiertarka kolumnowa z napedem pasowym. fomar
-/
P Wytacznik bezpieczerstwa zgodny z IP 54 P Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski OPTIMUM
P> Oddzielny wytacznik zatrzymania awaryjnego w standardzie
P> Elektronika zabezpieczajaca 24 V DC P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia
P Gwarantowana koncentrycznos¢ wrzeciona P Ostona paska klinowego z wytgcznikiem
wiertarskiego lepsza niz 0,03 mm mierzona bezpieczenstwa
we wrzecionie wiertarskim P> Duzy ekran ochronny z regulacja wysokosci i
P Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi wyfacznikiem bezpieczerstwa
tozyskami kulkowymi
ZAKRES DOSTAWY:
P> Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski
1-16 mm
P> Stozek Morse'a MK 2 / B16
» Narzedzia
Numer artykutu 3191080
Potaczenie elektryczne 230V
Moc silnika 750 W
Wydajnos¢ wiercenia w stali (S235JR) @20 mm
Ciaggte wiercenie w stali (5235JR) @ 14 mm
Uchwyt wrzeciona MK 2
Zasieg / skok tulei wrzeciona 152 mm /80 mm
Obroty wrzeciona / Liczba stopni 450 - 2500 rpm / elektr. reg
Dtugosé stotu x szerokos¢ / rowki teowe 243 x243 /14 mm
Przechyt / Obrét stotu rob. na kolumnie 360°/+45°
Wymiary (dt x szer. x wys.) 581 x 397 x 957 mm
Waga netto 40,7 kg
OPTidil pQ 25/ DQ 32 - Wiertarka kolumnowa z napedem pasowym.
RZEMIOSLO

P Precyzyjne wykonanie; stabilny stét
wiertniczy z uko$nymi rowkami teowymi

» Masywna, obszerna ptyta bazowa
z rowkami, tyt z wyraznymi
przettoczeniami

P Gwarantowana koncentryczno$é¢
wrzeciona wiertarskiego lepsza niz 0,03
mm mierzona we wrzecionie wiertarskim

ZAKRES DOSTAWY:

P> Szybki uchwyt wiertarski 1 - 16 mm
P Stozek Morse'a

P Narzedzia

Dane maszyny DQ 25 DQ 32
Numer artykutu 3191047 3191049

400V /3 Ph ~50 Hz

Pofaczenie elektryczne

Moc silnika

Wydajnosé¢ wiercenia w stali (5235JR)
Ciagte wiercenie w stali (S235JR)
Uchwyt wrzeciona

Zasieg / skok tulei wrzeciona

Obroty wrzeciona / Liczba stopni

181 mm /80 mm
200-2440rpm /12

P> Ogranicznik gtgebokosci wiercenia

P Oddzielny przycisk grzybkowy
zatrzymania awaryjnego

» Obroty w prawo/ w lewo

400V /3 Ph~50Hz

750 W 1.1 kW
@25 mm @30mm
@20 mm @25 mm

MK 3 MK 4

225 mm /125 mn
120-1,810rpm/9

Dtugosé stotu x szerokos¢ / rowki teowe 280x280/14 mm 355x355/ 14 mn|

Przechyt / Obrot stotu rob. na kolumnie 360°/+45° 360° / + 45°

Wymiary (dt x szer. x wys.) 700x350x1,620mm  850x390x 1,660 mm

Waga netto 71kg 120 kg i

Rys.:DQ 25
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OPTidil p17pPro/ D 23Pro / D 26Pro / D 33Pro
Wiertarki stotowe i kolumnowe z napedem pasowym.

P> Cyfrowy wyswietlacz
gtebokosci wiercenia
oraz predkosci
obrotowej

P> Osobny wytacznik awaryjny grzybkowy

P Gwarantowana doktadnos¢
wspotosiowosci mniejsza od 0.02 mm
mierzona w osi tulei wrzeciona

P Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Od D 23 Pro 400V

P> Paski wysokiej jakosci GATES

» Obroty lewo/prawo

D 33Pro

P Masywna podstawa z rowkami,
uzebrowana od spodu

ZAKRES DOSTAWY:

P Uchwyt szybkomocujacy 1 — 16 mm
P> Stozek Morse'a

» Kamienie teowe

Dane maszyny D 17Pro
Numer artykutu 3003010

Moc silnika / Napigcie elektr.
Srednica wiercenia w stali

Srednica wiercenia ciagtego w stali
Mocowanie wrzeciona

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa

Wysuw pinoli

Obroty wrzeciona / Liczba stopni
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu / Rowki ,T”

680 - 2.700 obr./min / 5
235x220/12 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM

Rys.: D 17Pro

Rys.: D 23Pro Rys.: D 26Pro Rys.: D 33Pro
23Pro 230 23Pro 400V D 26Pro D 33Pro
3003015 3003020 3003030 3003040
500 W /230V 750W /230 V 750W /400 V 750 W/ 400 V 1,1 kw/ 400 V
@16 mm @25 mm @25 mm @30 mm
@12 mm @20 mm @20 mm @ 25 mm
MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
152 /325 /530 mm 180/425/618 mm 210/720/1230 mm 254 /695 /1180 mm

65 mm 80 mm 85 mm 120 mm

200 - 2.440 obr./min / 12
280x 245 /12 mm

200 - 2.440 obr./min / 12
330x290/ 14 mm

120 - 1.810 obr./min/ 9
475x 425 /14 mm

Przechyt / Obrot stotu rob. +45° /360° +45° /360° +45° /360° +45° /360°
Wymiary (dt x szer. x wys.) 565 x 275 x 840 mm 615x330x 1015 mm 670 x 355 x 1 640 mm 755 x 440 x 1 705 mm
Waga 41,5 kg 63,5 kg 85 kg 137 kg
DX 13V / 15V- Wiertarka z bezstopniowg regulacja predkosci obrotowej.
RZEMIOSLO
~

P Znakomite przenoszenie mocy za DX 13V

posrednictwem két aluminiowych P Gtowica wiertarska z regulacjg
P Awaryjny wytacznik zatrzymania pracy wysokosci

urzadzenia
P> Wrzeciennik osadzony w precyzyjnych DX 15V

tozyskach kulkowych

P Uchwyt do wysuwu tulei z
regulowanym mikrowytacznikiem

» Klawiatura membranowa z
wyswietlaczem LED o wysokim
kontrascie $wiecenia

P> Foliowane przetaczniki pulpitu,
wodoodporne, tatwe do czyszczenia

Dane techniczne DX 13V DX 15V
Numer artykutu 3020150 3020155

P Regulacja wysokosci stotu
wiertniczego przez stojak
» Mocowanie MK

ZAKRES DOSTAWY:
* Szybkomocujacy uchwyt
wiertarski 1-13 mm

2dj.: DX 13V
Napiecie 230V /1Ph~50Hz 2dj.: DX 15V
Moc silnika 0,85 kW
Srednica wiercenia w stali @13 mm @ 15 mm
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @11 mm @12 mm
Wrzeciono koricéwka wrzeciona B 16 stozek MK 2

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa
Wysuw tulei

Zakres predkosci obrotowych
Zmiana predkosci

Wymiary stotu / T-rowki
Srednica kolumny

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.
Waga

517 x 325 x 895 mm

PODSTAWA (OPCJA)

* Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.
420 x 340 x 800 mm

* Numer artykutu 3353000

235/-/297 mm 235/ 355 /385 mm

60 mm
100 - 3.000 obr./min
elektroniczna
- 290 x 290 mm / 10 mm
@ 60 mm
481 x 475 x 980 mm
66 kg

51kg
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OPTidil px 17E - Wiertarka stotowa z bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej.

P> Najlepsze mozliwe przenoszenie sity dzigki aluminiowym kotom

pasowym

P> Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi tozyskami kulkowymi
P> Ostona uchwytu z regulacja wysokosci z mikroprzetacznikiem
P> Odporna na zabrudzenia/wode, fatwa do czyszczenia klawiatura

membranowa

P> Antyodblaskowe o$wietlenie LED po lewej i prawej stronie,

zintegrowane z gtowica wiertnicza

DX 17
Numer artykutu 3020168

Podtaczenie elektryczne
Moc silnika silnika

Wydajnos¢ wiercenia ciaggtego Stal (S235JR)

Stal gwintujaca (S235JR)

Uchwyt wrzeciona

0Odl. wrzeciona - kolumna/wrzeciona
Zakres predkosci obrotowych

Liczba stopni

Wymiary stotu / Rowki teowe
Srednica kolumny

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.

Waga

MSU 3 - Uniwersalny wézek maszynowy i narzedziowy.

YEE
3352990

P> Wszystkie trzy szuflady na tozyskach
kulkowych z petnym wysuwem, wyposazone

230V /1 Ph~50 Hz
1.0 kW
@16 mm/@ 13 mm
M8
MK 2
235mm /60 mm
50 - 4 000 obr./min

elektronicznie regulowane

290x290 mm /10 mm
@ 60 mm
425 x481x910 mm
73 kg

w ogranicznik na koricu, ktéry zapobiega Nosnos¢

przypadkowemu otwarciu podczas
manewrowania lub transportu.

P> Stabilna konstrukcja

» Zamykane na zamek bebenkowy

max. 200 kg
Nosnos¢ kazdej szuflady max. 50 kg
Wymiary 650x655x620 mm
Waga 47 kg

Wyswietlacz LCD
> Predkos$¢ obrotowa
wrzeciona
> Wyswietlanie
gtebokosci (docelowy/
rzeczywisty)

SINAMICS V 20

Zakres dostawy
Uchwyt wiertarski 1-13 mm
Adapter MK2-B16

RZEMIOStO|

DX 17V - Wiertarka z bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej
Posiada funkcje wiercenia / gwintowania do wyboru z menu trybéw pracy.

P> Znakomite przenoszenie mocy za posrednictwem két aluminiowych
P Awaryjny wytacznik zatrzymania pracy urzadzenia

P> Wrzeciennik osadzony w precyzyjnych tozyskach kulkowych

P> Uchwyt do wysuwu tulei z regulowanym mikrowyfacznikiem

P> Klawiatura membranowa z wyswietlaczem LED o wysokim

kontrascie swiecenia

P> Foliowane przetaczniki pulpitu, wodoodporne, tatwe do czyszczenia

P> Tryb automatycznego gwintowania

P MENU wyswietlacza w jezyku polskim

P> Cyfrowy punkt odniesienia
P> Cyfrowy licznik czesci

P Sygnat dzwigkowy po osiagnigciu zadanej gtebokosci wiercenia
P> Zmniejszona predko$é wrzeciona w trybie pracy - gwintowanie
P Z réwnolegtymi rowkami teowymi na stoliku wiertarskim oraz

podstawie
P> Siemens SINAMICS V20

Dane techniczne

Numer artykutu

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Koricowka wrzeciona

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa
Wysuw tulei

Zakres predkosci obrotowych
Liczba stopni

Wymiary stotu / Rowki teowe
Srednica kolumny

Wymiary: Di. x Szer. x Wys.
Waga

230V /1 Ph~50 Hz
1,0 kW
@16 mm
B16

235/315/385 mm

60 mm
50 - 4.000 obr./min
elektronicznie regulowane
290 x 290 mm/10 mm
@60 mm
425 x 475 x 980 mm
73 kg

Sterowanie trybami pracy za
pomocg menu, wiercenie /
gwintowanie.

CZYTELNY PANEL Z
WYSWIETLACZEM OLED

Podczas wiercenia i gwintowania
optymalna predkos¢ narzedzia
jest ustawiana automatycznie po
okresleniu srednicy i materiatu
wiercenia.

Zakres dostawy
Uchwyt wiertarski 1-13 mm

wyposazona
w akcesoria “
dodatkowe i

PODSTAWA (OPCJA)

* Wymiary: Df. x Szer. x Wys.
420 x 340 x 800 mm

* Numer artykutu 3353000

RZEMIOSLO
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OPTi il pp 26T/ DP 26F / DP 33

Wiertarka stotowa DP 26T i wiertarka stupowa DP 26F/DP 33
z napedem na pasku klinowym w nowoczesnym wykonaniu.

P> Cigzkie wykonanie catej maszyny

P> Cicho pracujace wrzeciono dzigki nowej konstrukji

P> Szczegélnie ptynna praca

P Silnik przemystowy

P> Oddzielny wytacznik zderzeniowy zatrzymania awaryjnego

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Oswietlenie LED maszyny zintegrowane z gtowica wiertarska

P> Precyzyjnie obrobiony, stabilny stét wiertniczy z ukosnymi rowkami
teowymi z okraggtym kanatem wody chtodzacej

P> Ostona paska klinowego z wytacznikiem bezpieczeristwa

Nowoczesny desij

OPTIMUN,

> Czytelny cyfrowy wyswietlacz
predkosci, gtebokosci obrébki
z nastawa punktu zerowego

Przektadnia pasowa

T

> Wysokiej jakosci paski

> tatwa regulacja naciggu paska
za pomocg mimosrodu (dZwignia
przetaczajaca)

ZAKRES DOSTAWY:

P> Szybkozaciskowy uchwyt wiertarski
0-16 mm

P> Nakretki teowe

P Adapter MK

P Narzedzia obstugowe

Ilu.: DP 26T

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

RZEMIOSLO
~—

P> Precyzyjny stozek wrzeciona

P> Praca maszyny z elektronika bezpieczerstwa przy napieciu 24 V DC

P> Gruboscienna stalowa kolumna zapewnia wysoka absorpcje sity i
stabilnos¢

P> Solidna, duza ptyta podstawy z rowkami teowymi

S
=)
S
=
-9
o

llu: 0P 33

Ilu.: DP 26-F

Dane techniczne DP 26-T 230V | DP 26-T 400V | DP 26-F 230V | DP 26-F 400V DP 33
Numer artykutu 3020620T 3020625T 3020620F 3020625F 3020640

Przytacze elektryczne

Moc silnika $6-60% pracy

Wydajno$¢ wiercenia w stali (S235JR)

Wydajnos¢ ciagtego wiercenia w stali (5235JR)

Srednica tulei wrzeciona

Stozek wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny

Predkosci obr. wrzeciona / liczba stopni

Wymiary powierzchni roboczej stolika wiert.

Rowki teowe

Przechyt stolika / obrét na kolumnie

Maks. odlegtos¢: wrzeciono - stot wiertarski 400 mm

Wymiary podstawy: dtugos¢ x szerokos¢

Szerokos$¢ rowka teowego w podstawie / rozstaw / ilo$¢

Odlegtos¢ wrzeciona od podstawy max. 592 mm

Srednica kolumny

748 x 406 x 1.025
96 kg

Wymiary maszyny: dtugo$¢ x szerokos$é x wysokosé
Waga netto

* Wiertarki ja normie DIN EN 55011: klasa C2.

400 V/3 Ph lub 230 V/1 Ph ~50 Hz

400V /3 Ph~50Hz

0,75 kW 1,1kw
@25 mm @30 mm
@20 mm @25 mm
95 mm 125 mm
MK 3 MK 4
209 mm 270 mm
200 - 2.440 min™ / 12 Stopni 120-1.810 min* /9 Stopni
308 x 308 mm 387 x387 mm
12 mm, 2 wykonane uko$nie 14 mm, 2 2 wykonane uko$nie
+45°/360° +45°/360°
770 mm 775 mm
202 x 265 mm 270x327 mm

14 mm/120/2
max. 1.300 mm

16 mm/150/2
max. 1.300 mm

@80 mm @92 mm
mm 748 x 406 x 1.724 mm 945 x 480 x 1.880 mm
105 kg 165 kg
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DH 18V - Mocna wiertarka z wydajnym bezszczotkowym napedem OPTIMUM.
Posiada funkcje wiercenia / gwintowania do wyboru z menu trybéw pracy.

RZEMIOSLO

P> Ptynna praca i mocny naped bezszczotkowy

Mocny naped bezszczotkowy

P> Oddzielny wytacznik awaryjnego zatrzymania pracy urzadzenia

P Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci z wytacznikiem
bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika

P Ogranicznik gtebokosci

P> Ostona paska klinowego z wyfacznikiem bezpieczeristwa

P Mechanizm napinajacy pasek klinowy

P> Foliowane przetaczniki pulpitu, tatwe do czyszczenia

Numer artykutu

Napiecie elektryczne

DH 18V
3020220

230V /1Ph~50 Hz

Moc silnika 1,5 kw
Sr. wiercenia w stali (5235JR) @18 mm
$r. wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @16 mm

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa ga2/a70/Rscln

Wysuw tulei wrzeciona 65 mm
Wymiary stofu wiertarskiego / Rowki teowe 230 x 245 mm /12 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 2

100 - 6.000 obr./min
5 zakreséw - elektroniczna
regulacja
220 x 240 mm / 12 mm
571 x 375 x 850 mm
64 kg

Zakres predkosci obrotowych
Stopnie predkosci

Podstawa / Rowki teowe
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.
Waga netto

Szczegdlnie cicha praca
Wysoka wydajnos¢

W przyblizeniu staty moment
obrotowy w catym zakresie
predkosci

Podswietlenie maszyny
Sterowanie menu trybami pracy
wiercenie / gwintowanie.
Czytelny panel wyswietlacza z
wyswietlaczem OLED

P> Predko$¢ wrzeciona

P> Wyswietlanie gtebokosci
(zadana / rzeczywista)

P Wiercenie

P Gwintowanie

P> Wybér grubosci detalu

> Akcesoria
Wiertarka moze by¢
wyposazona w akcesoria
dodatkowe

B 16H / B 24H / B 28H / B 34H - Solidne wiertarki stotowe,

kolumnowe z napedem pasowym.

P> Ptynnie pracujacy i wydajny silnik elektryczny

P> Osobny wytacznik awaryjny grzybkowy

P> Modele 400V z przetacznikiem obrotéw prawo/lewo
(oprécz B 16H)

P> Ogranicznik gtgbokosci wiercenia

P Precyzyjnie wykoriczony stét wiertarski z ukosnie
biegngcymi rowkami teowymi

P> Stét wiertarski obrotowy na kolumnie o 360°

P> Ostona pasa klinowego z wytacznikiem
bezpieczeristwa

P Mechanizm napinajacy pas klinowy

P> Dituga, ergonomiczna dzwignia wysuwu tulei z odlewu
ci$nieniowego

od OPTIdrill B 24HV

» Lampa

od OPTIdrill B 28HV

P> tatwa wymiana narzedzi dzigki wbudowanemu

wybijakowi

P Diwignia tulei ze stali

OPTIdrill B 34H

P Cyfrowy miernik gtgbokosci

P Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

Wyposazenie
opcjonalne

Numer artykutu

il.. B16H

il.: B 24H

B 16H B 24H 230V | B 24H 400V B 28H B 34H
3020217 3020241 | 3020243 3020283 | 3020333 |

Moc silnika / Napiecie elektr. 550 W / 400 V 850 W / 230V lub 400V 850 W /400 V 1,5/2,2kw /400V
Srednica wiercenia w stali @13 mm @24 mm @28 mm @ 34 mm
Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli MK 2 / 65 mm MK 2 /85 mm MK 3 /105 mm MK 4 /160 mm
Odl. wrzeciona - kolumna / stolik / podstawa 130/370 /495 mm 165 /515 /590 mm 200/ 860/ 1285 mm 285 /790 /1275 mm
Wymiary stotu wiertarskiego 230 x 245 mm 280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm

Obroty wrzeciona / Liczba stopni
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.
Waga

450 - 3.500 obr./min / 5
549 x 300 x 848 mm
54 kg

350 - 4.000 obr./min / 7
665 x 434 x 998 mm

120 - 4.000 obr./min /16 145 - 4.800 obr./min / 2x 9
698 x 449 x 1.721 mm 918 x 585 x 1.895 mm

92 kg 142 kg 260 kg
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ODPTidll DH24FT / DH 28FT / DH 28FS Wiertarka stotowa z ptynna regulacja
obrotéw oraz automatycznym wysuwem tulei wrzeciona.

| RZEMIOStO

P Kota aluminiowe

P> Paski klinowe jakosci GATES

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P Precyzyjnie obrobiony stét wiertniczy z ukosnymi
rowkami teowymi i okragtym kanatem wody
chtodzacej

P> Ostona paska klinowego z wytacznikiem
bezpieczeristwa

P Urzadzenie do szybkiego napinania paska klinowego

P> Solidna, duza ptyta podstawy z rowkami teowymi

P> Zintegrowany ekspeler

P> Urzadzenie do napinania paska klinowego

Aut

atyczny wysuw tulei wrzeciona

Zakres dostawy
Szybkozaciskowy uchwyt
wiertarski 1-16 mm

- Ogranicznik gtebokosci wiercenia mozna Hlu: DH 24FT
ustawi¢ w zakresie 0-85 lub 105 mm.

Po osiagnigciu nastawionej gtebokosci
wiercenia, posuw jest automatycznie
wytaczany a tuleja wraca do pozycji
wyjsciowej przez site sprezyny powrotnej

Numer artykutu 3020244 3020260 3020284
Potaczenie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika S6-60% pracy 850 W 850 W 850 W
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 24 mm @28 mm @28 mm
$rednica ciggtego wiercenia w stali (5235JR) @20 mm @24 mm @24 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 2 MK3 MK 3
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny / wysyw tulei wrzeciona 164 mm / 85 mm 200 mm / 105 mm 200 mm / 105 mm
Maks. odlegtos¢ wrzeciona od sttu wiertarskiego 445 mm 540 mm 928 mm
Predkosci wrzeciona / ilo$ stopni predkosci 350-3.000min*/ 6 120-3.000 mint/ 12 120-3.000 mint/ 12
Wymiary stotu: di. x szer. / szeroko$¢ rowka teowego 280x300 mm /14 mm 340x360 mm /14 mm 340x360 mm /14 mm
Wymiary urzadzenia: dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé 665 x 434 x 998 mm 715x 455 x 1150 mm 715 x 455 x 1720 mm
Waga netto 92 kg 132 kg 146 kg

Stozek Morse'a
Nakretki teowe

llu.: DH 28FS.

B 24HV / B 28HV / B 34HV - Wiertarki stotowe kolumnowe z bezstopniowa regulacja predkosci.

R\

RZEMIOSLO|

P> Ptynnie pracujacy i wydajny silnik
elektryczny - bezszczotkowy

P Osobny wyfacznik awaryjny
grzybkowy

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Precyzyjnie wykoriczony st6t
wiertarski z ukosnie biegngcymi
rowkami teowymi

0d OPTIdrill B 24HV

P> Przetacznik obrotéw wrzeciono
prawo/lewo

P> Lampa przestrzeni roboczej

P> Diwignia wysuwu tulei wykonano
ze stali

Mocny silnik indukcyjny

Cicha praca

Wysoka moc wyjsciowa
Staty moment obrotowy w
statym zakresie predkosci

Numer artykutu

Moc silnika / Napiecie elektr.
Srednica wiercenia w stali

Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa
Wymiary stofu wiertarskiego
Obroty wrzeciona / Liczba stopni
Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.
Waga

Od OPTIdrill B 28HV

P Ukfad ptynu chtodzacego

P Filtr wiorowy

P tatwa wymiana narzedzi dzigki
wbudowanemu wybijakowi

Od OPTIdrill B 34HV

P Wysuw tulei wrzeciona 160 mm

P> Funkcja gwintowania - tryb pracy
"auto"

P> Cyfrowy odczyt gtebokosci
wiercenia

Zakres dostawy
Szybkozaciskowy uchwyt
wiertarski 1-16 mm

1,5kw /230V
@ 24 mm
MK 2 /85 mm

165 /515 /590 mm

280 x 300 mm
100 - 5.950 obr./min /4
665 x 434 x998 mm
96 kg

200/ 860 / 1285 mm

35-5.600 obr./min /12
701x474x1.755 mm

—

il.: B 24HV

il.: B 28HV il.: B 34HV

B 24HV B 28HV CEZL
3020245 3020285 3020335

1,5kw/230V 2,2kW/230V
@28 mm @34 mm
MK 3 /105 mm MK 4 /160 mm

285/790 /1275 mm

340 x 360 mm 420 x 400 mm
40 -5.000 obr./min /9

918 x 595 x 1.930 mm

166 kg 275 kg

S
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OPTIMUM’
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DH 24BV / DH 28BV / DH 40BV - Wiertarki stotowe i kolumnowe z bezstopniowa .
przektadnig mechaniczna BERGES

RZEMIOStLO|
~

\/ARI‘O—ANTRIEB
P> DH 40BV z cyfrowym ogranicznikiem gtebokosci made in Germany

i przektadnig

P> Ptynnie pracujacy i wydajny silnik elektryczny

P Dtuga, ergonomiczna dzwignia tulei z odlewu
ci$nieniowego aluminiowego, odlewana z
jednego kawatka, z migkkimi uchwytami

P> Podstawe dzigki odchyleniu stotu wiertarskiego
mozna wykorzysta¢ jako powierzchnie robocza
do bardzo wysokich pétwyrobéw

P> Przetacznik prawo/lewo

P> 2 stopnie predkosci wrzeciona

P> Ostona pasa klinowego z przetacznikiem
bezpieczeristwa

Wyposazenie standardowe

- Uchwyt wiertarski 1-16 mm

Dane techniczne DH 24BV DH 28BV DH 40BV
Numer artykutu 3020420 3020430 3020450

Niezwykle niezawodny dzieki recznej kontroli
predkosci

Potezny, spokojny bieg

Trwaty pasek klinowy o szerokim rowku
Zmiana predkosci mozliwa réwniez podczas
pracy

Stata optymalna wydajnos¢ silnika

Napiecie elektryczne
Moc silnika

Srednica wiercenia w stali
Srednica wiercenia w stali ciagta
Mocowanie we wrzecionie
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny /

wysuw tulei wrzeciona

Zakres predkosci obrotowych

Wym. stotu / Rowka teowego

Max. odlegto$¢ wrzeciono - stot wier.
Max. odlegtos¢ wrzeciono - podstawa
Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.

Waga

400V /3 Ph~50 Hz
0,85/1,5kw
@24 mm
@20 mm
MK 2

165 mm / 85 mm

300 - 4.000 obr./min
280 x 300 mm/14 mm
515 mm
681 mm
675 x 555 x 1.025 mm
115 kg

400V /3 Ph~50 Hz
0,85/1,5kw
@ 28 mm
@24 mm
MK 3

200 mm / 105 mm

300 - 4.000 obr./min
340 x 360 mm/14 mm
860 mm
1.285 mm
755 x 550 x 1.745 mm
152 kg

400V /3 Ph~50 Hz
1,5/2,2kW
@ 40 mm
@ 32mm
MK 4

285 mm / 160 mm

150 - 2.000 obr./min
420 x 400 mm/14 mm
790 mm
1.275 mm
920 x 680 x 1.895 mm
275 kg

lu.: B 408V

DH 26GT / DH 28GS / DH 32GS - Wiertarki stotowe i kolumnowe z przektadnia.

Od OPTIdrill DH 32GS
P Funkcja gwintowania

P> Cigzka, zeliwna, solidna konstrukcja
P> Gwarancja doktadnosci dzigki stabilnej,
grubosciennej kolumnie P> Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
P Wysoka wspdtosiowos¢ dzigki hartowaniu P> Uktad chtodzenia z filtrem
i szlifowaniu THERMBRILL®
wrzeciona 8
P> Szeroki zakres predkosci
P Obroty prawe/lewe
P> Ostona wrzeciona regulowana na wysokos¢
z mikro- ?!RAH
wigcznikiem dla najwyzszego zabezpieczenia
uzytkownika
przed rozpryskiwanymi wiérami i czesciami

DH 32GS z automatycznym
posuwem

Zataczenie sprzegta
automatycznego posuwu

odbywa sie za pomocg
przycisku znajdujacego sie na
dzwigi posuwu.

Dane techniczne DH 26GT DH 28GS DH 32GS
Numer artykutu 3034220 3034230 3034240

Napiecie elektryczne
Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona
Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa
Obroty wrzeciona / Liczba stopni
Wymiary stotu / Rowka teowego

Srednica kolumny

Wymiary maszyny: D. x Szer. x Wys.

Waga

400V / 3Ph ~50 Hz
1,1/1,5kwW
@26 mm
MK 3
127 mm

235/450/610 mm

75-2.900 obr./min / 8
380 x 380 mm/14 mm
@92 mm
600 x380x1.300mm
158 kg

400V / 3Ph ~50 Hz
1,1/1,5kwW
@28 mm
MK 3
127 mm

260/875/1285 mm

75 - 2.900 obr./min / 8
376 x 394 mm/14 mm
@92 mm
670 x 550 x 2.080 mm
175 kg

400V / 3Ph ~50 Hz
1,5/2,2kw
@32 mm
MK 4
125 mm

285/820/1270 mm

75 -2.000 obr./min /8
400 x 420 mm/14 mm
@115 mm
725 x450x2.200 mm
312kg

Opcjonalny: Pedat nozny (DH 32GS)

-Sterowanie gwintowaniem
+Przetacznik prawo - lewo

Nr. artykutu. 3050032
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DH 40G , DH 40GP - Uniwersalna wiertarka z mechaniczng zmiang predkosci wrzeciona i funkcja gwintowania.

P> Cigzka, masywna wersja zeliwna

P> Duza ptynno$é pracy dzigki szlifowanym
kotom zebatym przektadni zanurzonym
w oleju

P> Duzy zakres predkosci obrotowej 95 - 3.200
obr./min. dzigki 12 przetaczanym predkoscia

P Dwustopniowy silnik elektryczny

P> Sprzegto do przetaczania z posuwu recznego
zgrubnego na precyzyjny (za pomoca
pokretta)

P Duzy ekran ochronny z regulacja wysokosci i
mikroprzetacznikiem

P> Gtowica i stét z regulacja wysokosci

Wyposazenie standardowe

« Uchwyt wiertarski 1-16 mm
- Narzedzia do obstugi

Dane techniczne DH 40G DH 40GP
Numer artykutu 3034355 3034360

Moc silnika / Napigcie elektryczne
Srednica wiercenia w stali

Sr. wiercenia w stali dla pracy ciagtej
Gwintowanie w stali

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa
Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli
Wym. stotu / Rowka teowego
Autom. posuw wrzeciona

Obroty wrzeciona / Liczba stopni
Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

T =\

RZEMIOSLO

\=/

THER! ALL.

DH 40GP

i

P Automatyczny posuw tulei

P> Ogranicznik gtgbokosci wiercenia mozna
regulowaé w zakresie 0-90 mm. Posuw jest
automatycznie wytgczany po osiagnieciu
ustawionej gtebokosci wiercenia i zawracany g -
przez site sprezyny powrotnej do jej . }
pierwotnego potozenia

P> Funkcja gwintowania

P Kat przechytu stotu
wiertarskiego +/- 45°

P> Obrét na kolumnie 360°

S
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S
=
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o

1,1/1,5kW /400V
@32 mm
@25 mm
M16

280/715/1180 mm

MK4 /120 mm
500 x 460 mm /14 mm
0,1/0,18/0,26 mm/U
95 -3.200 obr./min /2 x 6
590x700x 1.760 mm

llu: DH 406

Waga 320 kg

lu.: DH 40GP

335kg

DH 40CT / DH 40CTP - Wiertarka stupowa ze stotem

P> Przeniesienie napedu z silnika na wrzeciennik za pomoca przekfadni
mechanicznej

P> Duza ptynnos¢ pracy przektadni dzigki szlifowanym kotom zebatym

» Dwustopniowy silnik elektryczny dla napedu wrzeciona

P> Gtowica wiertarska posiada regulacje w pionie na kolumnie

P Stét krzyzowy na regulowanych prowadnicach dzieki listwom klinowym
P Obroty prawo / lewo

P Gtowica obracana o + 60 °

P Ogranicznik gtebokosci

krzyzowym.
RZEMIOStO

Automatyczny posuw tulei wrzeciona w DH 40 CTP

Ogranicznik gtebokosci wiercenia

jest regulowany w zakresie 0-120 !l
mm. Posuw jest automatycznie
wytaczany po osiggnigciu ustawionej
gtebokosci i przywracany do
pierwotnego potozenia.

Wyposazenie standardowe

Uchwyt wiertarski 1-13 mm / B 18
Nakretki teowe do montazu imadta
Tuleja redukcyjna MK 4 / MK3
Narzedzia do obstugi

Dane techniczne DH 40CT DH 40CTP
Numer artykutu 3034349 3034351

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 1.1/1.5 kW
Srednica wiercenia w stali (S235JR) @32 mm
Srednica wiercenia ciaglego w stali (5235JR) @28 mm
Maksymalna srednica gtowicy frezarskiej @ 76 mm

Odl. wrzeciona -

2 11
kolumna / stolik / podstawa B0/ D/ MDD

automatyczny dhugosci
Posuw tulei wrzeciona reczny 0,10|0,18 | Regulowane ograniczniki
0,26 mm/U kraricowe
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 4
Zakres wychylenia gtowicy +60°

95 - 3.200 obr./min / 2x6
730 mm x 210 mm / 14 mm
480 /180 / 560 mm
1060 x 745 x 2090 mm
340 kg

Zakres predkosci obrotowych / 1lo$¢ stopni
Stot krzyzowy.: diug. x szer. / Rowki teowe
Przesuw osi X /Y /Z

Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.

Waga

Stét krzyzowy
Regulowane listwy klinowe
Precyzyjne wykonanie
powierzchni
Rowki teowe szer. 14 mm x 3
Mozliwos¢ realizowania przesu-
wow za pomocg 3 pokretet
Zamocowana skala miary

> Akcesoria
Wiertarka moze by¢
wyposazona w akcesoria
dodatkowe

Ilu.: DH 40CTP
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DH 28GSV / DH 32GSV - Wiertarki kolumnowe z przektadnia
i bezstopniowa regulacjy predkosci obrotowej.

P Duza ptynnos¢ pracy dzieki szlifowanym zabierakom zebatkowym
P Wysoka doktadnosé ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane i szlifowane wrzeciono gtéwne

P> Duzy zakres predkosci obrotowych
P> Cigzka, masywna wersja zeliwna

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia regulowany w skali milimetrowej
P> Bezobstugowa przektadnia ze smarowaniem

Od DH 32GSV

P Funkcja gwintowania

P Automatyczny posuw tulei

P> Pompa chtodziwa i filtr wiéréw

P Moment obrotowy w najnizszym stopniu przektadni do 200 Nm

THERMBRI

0% Voo
Dane techniczne DH 28GSV DH 32GSV
Numer artykutu 3034235 3034245

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Srednica wiercenia w stali

Srednica ciagtego wiercenia w stali
Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli
Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa

Zakres predkosci obr. wrzeciona

llo$¢ stopni

Wymiary stotu Dt. x Szer. / Rowki teowe
Srednica kolumny

Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.
Waga

400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

1,1/1,5kw 15/ 2,2kwW
@ 28 mm @32mm
@ 25 mm @29 mm
MK 3 /127 mm MK 4 /125 mm 2dj.: DH 26GTV 2

dodatkami 2dj.: DH 3265V 2

260/875/1285mm  285/820/1270 mm N

45 - 3.200 obr./min 40 - 3.000 obr./min

4 4
376 x394 mm /14 mm 400 x 420 mm /14 mm . .
052 o155 B
670 x 550 x 2.080 mm 725 x 450 x 2.200 mm - Przetacznik prawo - lewo
175 kg 304 kg Nr. artykutu. 3050032

B 40GSP / B 40GSM - Wiertarka kolumnowa z funkcjg gwintowania do uzytku przemystowego.

P> Cigzka, masywna wersja zeliwna

P Automatyczne smarowanie przektadni
poprzez pompe olejowa

P> Duza ptynno$¢ pracy dzigki
szlifowanym kotom zgbatym
przektadni zanurzonym w oleju

P Wysoka doktadno$é ruchu
obrotowego ze wzgledu na hartowane
i szlifowane wrzeciono gtéwne

BA0GSP B 40GSM
Numer artykutu 3034403 3034400

Moc silnika / Napiecie elektryczne
Srednica wiercenia w stali
Srednica ciagtego wiercenia w stali
Gwintowanie w stali

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa

Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli

Wymiary stotu / Rowka teowego
Autom. posuw wrzeciona

Obroty wrzeciona / Liczba stopni
Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.
Waga

Zakres dostawy
Uchwyt wiertarski 0-16 mm
Stoiek Morse‘a MK4

N

. . . PRZEMYSE
P> Funkcja "gwintowanie" =

P Automatyczny wysuw pinoli
P> Zamykany wiacznik gtéwny i wytacznik
ochronny silnika
P Uktad chtodzenia z filtrem
B 40GSM - -
P Sprzegto elektromagnetyczne do 3
roztgczania posuwu tulei za pomoca
przycisku w raczce

1,5 kW / 400V
@35 mm
@30mm

M 24

350/780/1320 mm

MK 4 /180 mm
560 x 560 mm / 18 mm
2 zakresy: 0,1/0,2 mm/U
50 - 1.450 obr./min /18
935 x 560 x2.280 mm
500 kg

il.: B 40GSP 1.: B 40GSM
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OPTidill pH35G/DH 35V - Wiertar
i automatycznym posuwem pinoli.

P> Odporna na brud i wodeg, tatwa do czyszczenia
klawiatura membranowa

P Elektronika 24 V DC

P> Automatyczny posuw pinoli

» Swiatto maszyny zintegrowane z gtowica wiertarska

P> Ogranicznik gtgbokosci

P> Uktad chtodzenia z filtrem wi6row

P> Solidna ptyta podstawy z réwnolegtymi rowkami T,
precyzyjne wykoriczenie powierzchni

Zakres dostawy
Uchwyt wiertarski 1-16 mm

Stozek Morse'a MK 4/B16
Narzedzia do obstugi

ne techniczne DH 35G PLERY
Numer artykutu 3034250 3034252

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Gwintowanie w stali (5235JR)

Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli
Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa

Wymiary stotu Dt. x Szer. / Rowki teowe
Automatyczny wysuw tulei

Zakres predkosci obrotowych

Stopnie predkosci 8 4, elektroniczna regulacja
Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys. 860 x 474 x 2.175 mm

Srednica kolumny @ 115 mm

Waga 450 kg 450 kg

75 - 2.000 obr./min

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

AN

ka z funkcjg gwintowania

PRZEMYSE
R
" q o - bez
P Niezwykle stabilna, gruboscienna kolumna zeliwna 27
v 8 Naped VARIO

P> Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca v
pompy olejowej L] =

P> Sprzegto elektromagnetyczne do roztaczania posuwu
tulei za pomoca przycisku w raczce

DH 35V
P> Bezstopniowa regulacja predkosci

400V /3 Ph~50 Hz
2,2 kW
@35 mm
M 24
MK 4 /125 mm

285/800/1217 mm

400 x 420 mm / 14 mm
3 pred. - 0,05 - 0,15 mm/obr.
30 - 2.950 obr./min

Opcjonalny: Pedat nozny (DH 32GS|
-Sterowanie gwintowaniem
+Przetacznik prawo - lewo

Nr. artykutu. 3050032

2dj.: DH 356

OPTidll pH 45G / DH 45V - Wiertarka przemystowa

do ciezkich prac z funkcjg gwintowania.

P> Cigikie, solidne wykonanie rzutu

P> Odporna na brud i wodeg, tatwa do czyszczenia
klawiatura membranowa

» Elektronika 24 V DC

P ogranicznik gtebokosci

P Gwintowania przywigzanie

» Swiatto maszyny zintegrowane z gtowica wiertarska

P> Niezwykle stabilna, gruboécienna kolumna zeliwna
zapewniajgca wysokie zuzycie energii

P> Urzadzenie chtodzace i zbiornik ptynu chtodzacego

Zakres dostawy
Uchwyt wiertarski 1-16 mm

Stozek Morse'a MK 4/B16
Narzedzia do obstugi

Dane techniczne DH 45G PLERY
Numer artykutu 3034255 3034262

Napigcie elektryczne

Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (S235JR)

Gwintowanie w stali (5235JR)

Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa

Wymiary stotu Dt. x Szer. / Rowki teowe

Automatyczny wysuw tulei

Zakres predkosci obrotowych 90 - 1.520
Stopnie predkosci 8
Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.

Srednica kolumny

Waga 515

3 pred. /0.1 - 0.2 mm/obr.

)

PRZEMYSE.

=

P> Solidna ptyta podstawy z réwnolegtymi rowkami T,
precyzyjne wykoriczenie powierzchni

2/ bez
Naped VARIO

DH 45G

» Mechaniczne podawanie pinoli
DH 45V

P> Elektryczne podawanie pinoli

P> Bezstopniowa regulacja predkosci
P wytaczanie posuwu

400V /3 Ph ~50 Hz
2,2 kW
@ 40 mm
M 35
MK 4 /180 mm

350/ 740/ 1210 mm
530x530 mm /18 mm

Opcjonalny: Pedat nozny (DH 32GS)

-Sterowanie gwintowaniem
«Przetacznik prawo - lewo
Nr. artykutu. 3050032

obr./min 30 - 2.430 obr./min
4, elektroniczna regulacja
880 x 595 x 2.445 mm

@ 150 mm

ke 515 kg

J
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B 50GSM - Ciezka wiertarka stupowa z funkcj gwintowania,automatycznym
posuwem tulei wrzeciona oraz uktadem ptynu chtodzacego.

P Gwarantowana wysoka wspétosiowo$¢ wrzeciona dzigki unikalnej konstrukcji
oraz zastosowanej obrébce elementéw napedu

P> Bardzo cicha praca dzigki precyzyjnej przektadni

» Wbudowany system gwintowania

P> Blokowalny przycisk awaryjny oraz zabezpieczenie silnika

P> Oswietlenie przestrzeni roboczej zintegrowane z glowica wiertarki

P> Automatyczny posuw tulei wrzeciona

P> Utatwiona wymiana narzedzia dzigki mechanizmowi uwalniania narzedzia z
tulei wrzeciona

P> Ostona przestrzeni roboczej o nastawianej wysokosci z mikrowytacznikiem
wytgczajgcym obroty wrzeciona w przypadku otwarcia ostony

P> Elektro-motoryczna regulacja wysokosci stotu wiertarskiego

PRZEMYSE.

Automatyczny posuw tulei

Zafaczenie elektrosprzegta
automatycznego posuwu
odbywa sie za pomoca
przyciskow znajdujacych sie na
dzwigni czteroramiennej

Zakres dostawy

Szybkomocujacy uchwyt wiertarski (0-16 mm)
Nakretki teowe
Stozek Morse‘a MT4

Regulacja wysokosci stotu
Motoryczna

[ esoesm |
Numer artykutu 3034500

400V /3Ph~50 Hz

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Maks. gwintowanie w stali

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa
Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli
Wymiary stotu / Rowka teowego
Automatyczny posuw tulei

Obroty wrzeciona / Liczba stopni
Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.
Srednica kolumny

Waga netto:

375/800/1300 mm

MK 4 /230 mm
600 x 600 mm /18 mm
6 stopni, 0,05 - 0,3 mm/U
54 -2.090 obr./min /18
985 x 775 x 2.460 mm

3,0/2,4kwW
@50 mm
M 42

Uktad ptynu chtodzacego oraz
filtr wiéréw

Wg dyrektywy maszynowej
Czysci ptyn chtodzacy z
wigkszych zanieczyszczer

il.: B S0GSM

200 mm
950 kg

OPTidll DH55G / DH 55V - Ciezka wiertarka przemystowa z funkcja gwintowania,
automatycznym wysuwem pinoli oraz uktadem chtodzenia.

P Masywne, solidne odlewy

P Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca
pompy olejowej

P Wysoka wytrzymatosé oraz doktadnos¢ ruchu
obrotowego dzieki hartowaniu i szlifowaniu
wrzeciona gtéwnego

P Wytacznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

P> Mechaniczny ogranicznik gtgbokosci z kraricéwka
elektryczng

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci
z wytgcznikiem bezpieczeristwa dla maksymalnej
ochrony uzytkownika

P Elektronika 24V DC

Zakres dostawy
Uchwyt wiertarski 1-16 mm

Stozek Morse'a MK 4/B16
Narzedzia do obstugi

Dane techniczne DH 55G DH 55V |
Numer artykutu 3034265 3034267

Napigcie elektryczne

Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Gwintowanie w stali (S235JR)

Odl. wrzeciona -

kolumna / stolik / podstawa
Mocowanie we wrzecionie / Wysuw pinoli
Wymiary stotu / Rowka teowego
Automatyczny wysuw tulei

Zakres predkosci obrotowych
Stopnie predkosci

Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys.
Srednica kolumny

Waga

2,2/2,8kW 2,8 kW
@ 55 mm
M 42
405 /750/ 1300 mm 2d].: DH 55G wraz z
akeesoriami dostpnymi
MK 4 / 200 mm jako opcja dodatkowa

45 - 2.000 obr./min

PRZEMYSt.

P Wrzeciono mechaniczne RSS

2/ bez

Foli taczniki pulpitu, tatwe d

» Fol iowane przefaczniki pulpitu, tatwe do Naped VARIO
czyszczenia J

» Swiatto maszyny zintegrowane z glowica
wiertarskg prs—

P> Duiy, solidny stét wiertarski

P Filtr wiérowy

P> Urzadzenie chtodzace i zbiornik ptynu chtodzacego

P Zmotoryzowana regulacja wysokosci stotu
wiertarskiego / 2 zakresy predkosci

DH 55V
> . lacja predkosci

400V /3 Ph~50 Hz

600 x 600 mm /18 mm
3 pred./0.1-0.2 mm/obr.
10 - 3.000 obr./min

16 4, elektroniczna regulacja
850 x 1.060 x 2.500 mm
@ 200 mm
850 kg 900 kg
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RB 6T / RB 8S - Lekkie wiertarki promieniowe z duzg odlegto$cig wrzeciona od kolumny.

Do drewna, tworzywa sztucznego lub aluminium. RZERICSED] s

P> Aluminiowe kota pasowe w potaczeniu z zgbkowanym P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia 2
pasem GATES P> Uchwyt wiertarski z wieicem zgbatym OPTIMUM w S

P> Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi tozyskami zestawie standardowym E
kulkowymi o

P> Ostona pasa klinowego z wytacznikiem bezpieczeristwa

3009181

Moc silnika / Napiecie elektryczne 750 W / 230V /1Ph~50Hz

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @16 mm

Srednica wiercenia ciagtego w stali (5235JR) @12 mm

Wysuw tulei 80 mm

Mocowanie we wrzecionie MK 2

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 115 - 430 mm

Zakres predkosci obrotowych / Liczba 390 - 3.000 obr./min/ 5 stopni

Stét wiertarski:

Powierzchnia robocza: dt. x szer. 225 x 230 mm 262 x262 mm

Szerokos¢ rowka teowego 14 mm

Stot wiertarski uchylny +/- 45 stopni

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu max. 380 mm max. 740 mm

Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza dt. x szer. 430 x 260 mm 600 x 350 mm

Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / llos¢ 14 mm /130 mm / 2 14 mm /220 mm /2 Rys.: RB 85

Odlegtos¢ wrzeciono - stét max. 550 mm max. 1250 mm

Srednica kolumny @ 60 mm @ 70 mm

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 820x290x 930 mm  820x 290 x 1 640 mm

Waga 40 kg 63 kg

RD 3 - Wiertarka promieniowa z podstawg oraz stotem zaciskowym, do obrébki duzych przedmiotéw.

RZEMIOSEO

P> Szeroki zakres zastosowarn
P> Elementy Zzeliwe dla stabilnosci oraz precyzji z odpowiednig klasg wykonanej powierzchni

P Wrzeciennik osadzony w precyzyjnych, stozkowych tozyskach tocznych Gtowica wiertarska

P Mocny dwustopniowy silnik elektryczny dla napedu wrzeciona Szeroki zakres przesuwu

P> Gwarantowana precyzja wspotosiowosci, lepiej niz 0,015 mm, mierzona w osi tulei wrzeciona poziomego po ramieniu dla
P> Szeroki zakres predkosci 155 - 2250 min-1 gtowicy wiertarskiej

P> Szeroki zakres przesuwu poziomego po ramieniu dla glowicy wiertarskiej

P> Doktadna tabela wiercenia dla dobrania odpowiednich parametéw obréczych

P Z réwnolegtymi rowkami teowymi

P> Kolumna stalowa, gruboscienna (@ 115 mm) zapewnia sprawne funkcjonowanie oraz stabilnos¢

» Hamulec elektryczny silnika |
P Mechaniczna blokada kolumny na zaciskach L

Znormalizowany, elektryczny -‘ ‘

wylacanik bezpieczeristwa
Numer artykutu 3049030 odpowiadajacy wysokim

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz standardom
Catkowita moc zainstalowana 0,55/1,1 kW

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 28 mm

Srednica wiercenia ciagtego w stali (5235JR) @ 24 mm

Gwintowanie w stali (5235JR) M 12 Kompletna szafka DC
Wysuw tulei 130 mm

Mocowanie we wrzecionie MK 3

Odlegto$¢ wrzeciona od kolumny - przesuw

poziogmy wrzeciona P AL

Zakres predkosci obrotowych 155 - 2.250 obr./min

Liczba zakresow predkosci 2x5

Stot wiertarski:

Powierzchnia robocza: di. x szer. 780 x 520 mm

Szerokos¢ rowka teowego / Rozstaw / llos¢ 16 mm /100 mm /3

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu 170 - 630 mm

Zaciskowy stot roboczy:

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 280 x 230 x 200 mm

Szerokos¢ rowka teowego / Rozstaw / llo$¢ 16 mm /98 mm /2 Zakres dostawy
Odlegto$¢ wrzeciono - stét 0-430 mm Po,dstawa B5a
S$rednica kolumny @115 mm Stétroboczy R
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 870 x 645 x 1.550 mm

opcjonalnym

288 kg W ofercie takze

RD 4 /RD 5 /RD 6 - Wiertarka promieniowa z
podstawa oraz stotem zaciskowym, do obrobki

Waga

duzych przedmiotow.
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BF 16 VARIO - Mata wiertarko-frezarka z elektronicznie, bezstopniowo regulowanym napedem dla hobbystéw. 7N
RZEMIOStO

P> Moiliwo$é wszechstronnego stosowania

P> Wszystkie prowadnice sg szlifowane oraz skrobane

P> Przesunieta do tytu kolumna poszerza zakres stosowania

P> Stozek wewnetrzny wrzeciona MK2

P> Filtr elektromagnetyczny (dla ochrony elektroniki przed

zaktuceniami sieciowymi klasy B)
P Mozliwo$¢ odczytu na skalach we wszystkich osiach przesuwu
P> Wykonanie z doktadnoscia narzedziowg i protokotem kontroli

il.: BF16Vario
z opcjonalng podstawa
i wanng na wiéry

Zakres dostawy

Trzpien stozkowy MK 2/B16 M10
Narzedzia sterownicze

Numer artykutu [ e |

Moc silnika / Napiecie elektryczne 500 W /230V

Srednica wiercenia w stali @16 mm

Max. sred. gtowicy frezarskiej @52 mm

Max. sred. freza trzpieniowego @20 mm

Mocowanie we wrzecionie MK 2/M 10

Wysuw pinoli 50 mm

Zakres wychylenia gtowicy +90°

Obroty wrzeciona 100 - 3.000 obr./min B

Stopnie przektadni 2 stopnie, elektroniczna reg. Wanna na wiéry

Wymiary stotu krzyzowego: dt. x szer. 400 x 120 mm Numer artykutu 3352999

Przesuwy wosi X /Y /Z 220/160/210 mm

Wymiary maszyny: Dt. x Szer. x Wys. 505 x 465 x 795 mm Uniwersalna podstawa
Waga 62 kg Numer artykutu 3353000

MH 20V / MH 20VL / MH 20 VLD - Solidne wiertarko - frezarki z ptynna, elektroniczna regulacja predkosci.

RZEMIOSLO

P> Precyzyjne wykonanie smarowania)

P Bezstopniowa regulacja predkosci P> tozyska kulkowe sko$ne w osiach,
obrotowej ustawiane bez luzu

P Solidny stét krzyzowy z precyzyjnie P Gtowica wiertarsko-frezujaca wychylana
obrabiang powierzchnia oraz rowkami 0+90°
teowymi P> Ostona ochronna o regulowanej

P Prosta wymiana narzedzia wysokosci z mikroprzetacznikiem

P> Przejrzysty pulpit sterowniczy

» Wrzeciona posuwu ustawiane
regulowanymi nakretkami P> Z cyfrowym wyswietlaczem potozenia w

P> Wszystkie prowadnice sa szlifowane 3 osiach DRO-5

i widrkowane (kieszenie olejowe do

Rys.:MH 20VL

Dane technicz MH 20V MH 20VL MH 20VLD
Numer artykutu 3338131 3338132 3338133

Napiecie elektryczne 230V /1Ph~50 Hz

Moc silnika 750 W

Srednica wiercenia w stali @16 mm

Maks. srednica gtowicy frezarskiej @52 mm

Mocowanie we wrzecionie MT 2

Wysuw tulei wrzeciona

OJI. wrzeciona od kolunr/my SOn ALy

Zakres wychylenia gtowicy +90° Wanna na wiry
Obroty wrzeciona 100 - 3.000 obr./min Numer artykutu 3352999
llo$¢ stopni, regulacja predkosci 2, elektr.

Dtugosc x szer. stotu krzyzowego 500 x 180 mm 700 x 180 mm

Przesuw osi X 280 mm 480 mm

Przesuw osi Y 175 mm 175 mm

Przesuw osi Z 200 mm 200 mm

Wymiary maszyny: Df. x Szer. x Wys. 750 x 650 x 820 mm 770x 714 x 917 mm

Uniwersalna podstawa
Waga 94 kg 99 kg Numer artykutu 3353000
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MH 22V / MH 22VD - Solidne wiertarko - frezarki z ptynna, elektroniczna regulacja predkosci.

N " N o RZEMIOSLO
(kieszenie olejowe do smarowania) -

P> tozyska kulkowe sko$ne w osiach, ustawiane bez luzu
P> Gtowica wiertarsko-frezujaca wychylana o + 90°
P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z

P> Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej
P Solidny stét krzyzowy z precyzyjnie obrabiang
powierzchnia oraz rowkami teowymi
P> Prosta wymiana narzedzia
P> Przejrzysty pulpit sterowniczy mikroprzetgcznikiem
P> Wrzeciona posuwu ustawiane regulowanymi m
nakretkami P Z cyfrowym wyswietlaczem potozenia w 3 osiach
P> Wszystkie prowadnice sg szlifowane i wiérkowane DRO-5

S
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S
=
-9
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Mechaniczny system szybkiego montazu
MH 22V / MH 22VD

: ]
a

> Gtowica frezarska jest wyposazona w 1
tuleje do dokrecania $rub BT20x45 °

. -

> tatwa zmiana poprzez przesunigcie
Rys.: MH 22vD z

cyfrowym wyswietlaczem

dzwigni w gore

e techniczne MH 22v MH 22VD
Numer artykutu 3338135 3338136

Napiecie elektryczne 230V /1Ph~50Hz
Moc silnika 950 W
Srednica wiercenia w stali @ 20 mm
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @52 mm

Mocowanie we wrzecionie BT 20
Wysuw tulei wrzeciona /

Odl. wrzeciona od kolumny 50 mm /170 mm

Zakres wychylenia gtowicy +90°

Obroty wrzeciona 90 - 3.000 obr./min

llo$¢ stopni, regulacja predkosci 2, elektr.

Dtugosc x szer. stotu krzyzowego 700 x 180 mm Wanna na wiéry

Przesuw osi X 480 mm Numer artykutu 3352999

Przesuw osi Y 175 mm

Gizesuwloslz 20w Uniwersalna podstawa
Wymiary maszyny: Df. x Szer. x Wys. 945 x 650 x 950 mm Numer artykutu 3353000

Waga 120 kg

MH 25V / MH 25SV - Stotowe frezarki z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napedem wrzeciona.

RZEMIOStO

P Gtowica wiertarsko-frezarska wychylana o + 45°

P> Przetacznik obrotéw wrzeciona prawo/lewo

P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z
mikrowytacznikiem

P> Stabilna prowadnica o przekroju w ksztatcie jaskdtczego
ogona precyzyjnie obrabiana oraz skrobana, z
regulowanymi listwami klinowymi

P> System szybkiego mocowania oprawki narzedzia

P> Bezstopniowo regulowany posuw we wszystkich osiach
P> Posuw szybki w osi X / Y / Z do szybkiego pozycjonowanig
P Cyfrowy wskaznik potozenia w 3 osiach DRO 5

{

iliMH25Y

MH 25 MH 255V
Numer artykutu 3338155 3338160

Mechaniczny system szybkiego

Moc silnika / Napiecie elektryczne 1,5kw /230V ) . h
& . . B = mocowania oprawki narzedzia
Srednica wiercenia w stali @25 mm . ,

H - — > Gtowica frezarska wyposazona
Max. $red. gtowicy frezarskiej @50 mm . ’ ,

" g jest w tuleje rozprezna do
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 185 mm oprawek BT30 z grzybkiem
Mocowanie we wrzecionie BT 30 > tatwa wymiana poprzez
Zakres wychylenia gtowicy 45° obrdcenie klucza szesciokatnego
Obroty wrzeciona 200 - 4.000 obr./min w otworze montazowym.
Wymiary stotu krzyzowego: dt. x szer. 620 x 180 mm
Szer. rowka teowego/ llo$¢ / Rozstaw 12mm/3/50 mm
Przesuw osi X manualny 400 mm  automat. 380 mm Podstav«:(a :talowa
Przesuw osi Y manualny 210 mm automat. 130 mm HUmeiaiykUiBS 25000
Przesuw osi Z manualny 270 mm automat. 190 mm
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 970 x 975 x 1025 mm
Waga 192 kg 200 kg
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MB 4 - Precyzyjna wiertarko-frezarka z przekadnig zmianowa.

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna P Dwustopniowy silnik elektryczny LA
P> Duza ptynno$¢ pracy dzigki szlifowanym kotom zgbatym P Gtowica wychylna o + 60°
przektadni zanurzonym w oleju P Regulowane listwy klinowe
P> Duzy zakres predkosci obrotowej 95 — 3.200 min-1 dzigki 12 P Mechaniczny ogranicznik gtebokosci wiercenia
przetgczanym predkosciom za pomocg przektadni zebatej P> Przeniesienie napedu z silnika na wrzeciono za pomoca trwatej
P> Tryb pracy "gwintowanie" - automatyczna zmiana obrotéw przy przektadni zebatej

zadanej gtebokosci

Zmiana szybkosci

Pulpit sterowniczy
Prosty w obstudze
Wytacznik awaryjny grzybkowy
Przetacznik wybierakowy kie-
runku obrotéw
Funkcja gwintowania

Tryb pracy "gwintowanie" Ostona robocza
Silnik jest wiaczany przez - Zregulacjg wysokosci
przesuniecie dzwigni tulei w dét + Duza
Z chwila osiagnigcia usta- + Mikroprzetacznik

wionej gtebokosci nastepuje
odwrécenie kierunku obrotéw
wrzeciona

Wiertto gwintujace wykreca sig
z powrotem z pétwyrobu

Kiedy tuleja wsunie si¢
catkowicie az do punktu
przetaczajacego, obroty wrze-

Stét krzyzowy
Regulowane listwy klinowe
Z rowkami teowymi
Moiliwosé przestawiania za
pomoca 3 pokretet
Whbudowana skala miary

ciona zostang zatrzymane. diugosci o
Regulowane ograniczniki
kraficowe
Dane maszyny
Numer artykutu
Manualny posuw tulei z Napiecie elektryczne
posuwem precyzyjnym Moc silnika
Pokretto reczne P — e — o
tatwe w obstudze Srednica wiercenia w stali (5235JR)

S$rednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. rozmiar gtowicy frezowej
Maks. rozmiar frezu trzpieniowego
Mocowanie wrzeciona
Skok tulei wrzecionowej
Mocowanie wrzeciona
Srednica tulei wrzecionowej
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Gtowica wiertarsko-frezujaca
Predkosci obrotowe wrzeciona
Stopnie przektadni
Zakres wychylenia

Stot krzyzowy
Dtugosc¢ stotu
Uktad chtodzenia Szerokos¢ stotu
Numer artykutu 3351999 Odlegtos¢ wrzeciono - stét krzyzowy

Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢
Odcinki przesuwu

0$ X

0osY

057

Wymiary

Dtugos¢

Szeroko$c

Maks. wysokos¢

Waga

Podstawa stalowa
Numer artykutu 3353014

pr: i wybierakowym
przektadni z przodu

Kolumna
Prowadnica o przekroju w
ksztatcie jaskétczego ogona
Wiérowana recznie

Ilu.: OPTImill MB 4 2
akcesoriami opcjonalnymi

MB 4

3338451
400V / 3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5kw

@32 mm
@28 mm
@63 mm
@ 28 mm

120 mm

MK 4 / $ruba dociagajaca stozek M16
75 mm
275 mm

95 - 3.200 obr./min
2 x 6 Stopni
+60°

800 mm

240 mm

460 mm
14mm/63mm/3

450 mm
195 mm
430 mm

1155 mm
775 mm

1420 mm
320 kg




2022 KATALOG MASZYN

MB 4 P - Uniwersalna wiertarko - frezarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia.

MB 4 PV - Z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napedem.

P> Duza ptynno$¢ pracy dzigki szlifowanym kotom zgbatym

przektadni zanurzonym w oleju
P> Dwustopniowy silnik elektryczny (MB 4P)

P> Jednostopniowy silnik elektryczny (MB 4PV)
P> Automatyczny wysuw tulei wrzeciona z recznym

wysuwem precyzyjnym
P> Pozycjonowanie osi Z za pomoca silnika
P> Gtowica przektadniowa wychylna o + 60°
P> Funkcja wiercenia / gwintowania
P> Zmechanizowany przesuw stotu w osi X
P Zeliwna podstawa obrabiarki
P Uktad chtodzenia
P> Elektryczne pozycjonowanie osi Z

Ostona bezpieczeristwa

OPTIMUM’

———————————
MASCHINEN - GERMANY

RZEMIOStO

Fart e,
Pokretto wybierakowe
- nastawa predkosci auto-

Z regulacja wysokosci
Mikroprzetacznik

0s X
+ Motoryczny posuw stotu

G

{ Y

+ Posuw szybki
- Przetacznik prawo/lewo

wysuwu pinoli

Posuw tulei
Reczne pokretto
precyzyjnego wysuwu
tatwe w obstudze

Uktad ptynu chtodzacego

Stét krzyzowy
Masywny, precyzyjny i duzy

Precyzyjne wykoriczenie powierzchni

Z rowkami teowymi
Regulowane listwy klinowe

Whbudowana skala miary dtugosci

ogr

OPTi panel sterujacy

>Whbudowany kompaktowy, cyfrowy
wskaznik potozenia w 3 osiach DRO5

>regulacja wysokosci osi Z

>tryb pracy frezowanie / gwintowanie

> Przetacznik stopniowy silnika
napedowego (MB 4P)

>Potencjometr do bezstopniowej
regulacji predkosci obrotowej (MB 4PV)

>Zmiana kierunku obrotu wrzeciona

>Lampa maszynowa

>Pompa chfodziwa

>Wytacznik awaryjny

Dane maszyny
Numer artykutu

Napiecie elektryczne
Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. rozmiar gtowicy frezowej
Maks. rozmiar frezu trzpieniowego
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej
Mocowanie wrzeciona

Srednica tulei wrzecionowej
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Glowica wiertarsko-frezujaca
Predkosci obrotowe wrzeciona
Stopnie przektadni

Zakres wychylenia

Stét krzyzowy

Dtugosc¢ stotu

Szerokos$¢ stotu

Odlegtos¢ wrzeciono - stét krzyzowy
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé
Automatyczny posuw tulei

Odcinki przesuwu

0$ X automatyczna / manualna

0$ Y manualna

03 Z manualna
Wymiary
Dtugos¢
Szerokos¢
Maks. wysokosé
Waga

il.: MB 4PV

Masywna prowadnica o
ksztatcie jaskotczego ogona
Recznie skrobana
powierzchnia przytozenia
Maksymalna stabilnosé
Precyzja

Podstawa maszyny
Masywny stojak zeliwny
Rynna na wiéry

MB 4P MB 4PV
3338460 3338466

400V /3 Ph ~50 Hz 400V /1Ph~50 Hz
1,1/1,5kw 1,5 kw
@32 mm @ 24 mm
@28 mm @20 mm
@ 63 mm @ 63 mm
@ 28 mm @ 26 mm
120 mm
MK 4 / $ruba dociagajaca stozek M16
75 mm
258 mm

95 - 3.200 obr./min 60 - 2.760 obr./min
2 x 6 Stopni 2 stopni
+45° +45°

800 mm
240 mm
420 mm
14 mm /80 mm /3
0,1/0,18 /0,26 mm/obr

560 / 480 mm
195 mm
350 mm

1600 mm
930 mm

2110 mm
495 kg




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

MH 35G / MH 35V- Precyzyjna wiertarko-frezarka z mechaniczng zmiana predkosci
poprzez przektadnie. MH 35V z elektroniczng zmiang predkosci wrzeciona.

N
oy

P> Cigzkie, stabilne i masywne kolumny, wykonane z
wysokiej jakosci zeliwa, ze szlifowana i skrobang
powierzchnig jaskétczego ogona, o wysokiej stabilnosci

P> Funkcja automatycznego gwintowania
P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci
z mikrowytgcznikiem, chroniaca przed wyrzucanymi

i precyzji
» Wysoka doktadnos$¢ ruchu obrotowego dzieki

tozyskowaniu stozkowo - wateczkowym, lepsza niz

0,015mm mierzona w osi tulei wrzeciona
P Regulowane listwy klinowe
P> Ogranicznik gtebokosci

Dane techniczne

Numer artyka

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej
Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wysuw tulei wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie

Srednica pinoli wysuwnej

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Zakres wychylenia gtowicy

Zakres predkosci obrotowych

1lo$¢ stopni predkosci przektadni
Dtugosc¢ x szerokos¢ stotu krzyzowego
Maksymale obcigzenie stotu
Szerokos¢ rowka teowego / Rozstaw / llosé
Przesuw osi X/Y/Z

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.

Waga

widrami do maksymalnej ochrony uzytkownika
P Dwustopniowy, przemystowy silnik elektryczny (MH 35G)
P> Cyfrowy wskaznik gtebokosci wiercenia
P> System szybkiego mocowania oprawki narzedzia

MH 35G MH 35V

3338165 3338170

400V /3 Ph ~50 Hz
1.1/1.5kwW

1.5 kW
@32 mm
@ 28 mm
@ 80 mm
@ 28 mm
90 mm
BT 30
68 mm
215 mm
+30°
220 - 3.100 obr./min 50 - 3.260 obr./min
2 x 6 stopni 6 stopni, elektroniczne
750 mm x 210 mm
170 kg
12mm/63mm/3

il.: MH 35G

Podstawa stalowa

Numer artykutu 3353014
450 /200 / 4
E0//i200/60[miy Wymiary: 650 x 550 x 750 mm
850 x 1030 x 1.340 mm
Waga 76 kg

316 kg

MH 50G / MH 50V - Precyzyjna wiertarko-frezarka z mechaniczng zmiana
predkosci poprzez przektadnie. MH 50V z bezstopniowa regulacja predkosci.

P> Ciezkie, stabilne i masywne kolumny, wykonane z
wysokiej jakosci zeliwa, ze szlifowana i skrobang

powierzchnig jaskétczego ogona, o wysokiej
stabilnosci i precyzji
P Wysoka dokfadnos¢ ruchu obrotowego dzigki

tozyskowaniu stozkowo - wateczkowym, lepsza

niz 0,015mm mierzona w osi tulei wrzeciona
P Regulowane listwy klinowe
P> Ogranicznik gtgbokosci

Dane technicz

Numer artyk

Napigcie elektryczne

Moc silnika

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (5235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wysuw tulei

Mocowanie we wrzecionie

Srednica pinoli wysuwnej

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Zakres wychylenia gtowicy

Zakres predkosci obrotowych

Ilo$¢ stopni przektadni

Dtugos¢ x szerokosc¢ stotu krzyzowego
Maksymale obcigzenie stotu
Szerokos¢ rowka teowego / Rozstaw / llos¢
Przesuw osi X/Y/Z

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.

Waga

N

RZEMIOSLO

P Funkcja automatycznego gwintowania
P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci
z mikrowytacznikiem, chronigca przed
wyrzucanymi
wiérami do maksymalnej ochrony uzytkownika
P Dwustopniowy, przemystowy silnik elektryczny
P> Cyfrowy wskaznik gtebokosci wiercenia
P> System szybkiego mocowania oprawki
narzedzia

i

MH 50G
3338180

MH 50V

3338185
400V /3 Ph ~50 Hz
1,5/2,2 kW

2,2 kW

@38 mm
@32 mm
@ 80 mm
@32 mm
115 mm

BT 40
80 mm
260 mm

+30°

il.: MH 50G

225 - 3.260 obr./min 50 - 3.260 obr./min
2 x 6 stopni 6 stopni, elektroniczne
850 mm x 240 mm
175 kg
18 mm /80 mm /3
520/ 260 / 465 mm
1.210 x 1.020 x 1.645 mm
525 kg

Podstawa stalowa
Numer artykutu 3353015
Wymiary: 750 x 750 x 730 mm

Waga 134 kg




2022 KATALOG MASZYN OPTIMUM’

———————————
MASCHINEN - GERMANY

MT 50E - Uniwersalna wiertarko-frezarka z automatycznym posuwem stotu w osi X i Y.

P Automatyczny posuw osi X i Y z ptynna regulacjq P> Uktad chtodzenia RZEMIOSLO
predkosci przesuwu P Manualny wysuw belki zwigkszajacy przestrzeri .
P 0$XiY przesuwa sig réwniez manualnie przy robocza

uzyciu pokretet. P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni
P Automatyczny i regulowany ogranicznik dla osi recznej lub pokretta do precyzyjnego wysuwu

S
=)
S
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Dane technicze MT 50E
Numer artykutu 3336010

Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz

Moc silnika napedu wrzeciona 0,85/1,5kw

Srednica wiercenia w stali (S235JR) @ 30 mm

Maks. $rednica gtowicy frezarskiej @63 mm

Mocowanie we wrzecionie SK40 DIN 69871

Wysuw tulei wrzeciona 120 mm

Sruba dociggajaca oprawke narzedzia M 16

Zakres predkosci obrotowych 115 - 1.750 obr./min

Przekadnia zebata / Elektr. stopnie silnika 4 Biegi / 2 Stopnie

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego 60-360 mm

Dtugos$¢ x Szerokos¢ stotu roboczego 1.000 x 240 mm

Maksymale obciazenie stotu 150 kg

Szerokos¢ rowka teowego / llosé 14mm/4

Maksymalny przesuw 0$ X manualny 580 mm / automatyczny 500 mm
Maksymalny przesuw O3 Y manualny 230 mm / automatyczny 150 mm
Maksymalny przesuw O$ Z manualny 400 mm

Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokosé 1.360x 1.150 x 2.080 mm

Waga 760 kg

Wyposazenie standardowe

- Kluczykowy uchwyt wiertarski 3 - 16 . Adapter 1S040- MK 3

mm /B 18
- Redukcja 1S040 / B18 - Adapter MK 3-MK 2
- Nakretki teowe - Narzedzia obstugowe

+ Uktad pynu chodzacego

MT 50 - Uniwersalna frezarka do frezowania poziomego i pionowego z
cyfrowym trzy osiowym wskaznikiem potozenia DPA 2000 RZEMIOSLO

\=/

)

P> 0$ X przesuwa sie¢ manualnie przy uzyciu pokretta lub
automatycznie za pomoca mechanizmu posuwu stotu

P Pozycja pionowa do prac, jak np. wiercenie, wiercenie
ukosne

P> Jednoskretna gtowica, mozliwo$¢ skretu o 180°

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome

P> Ostona chronna wrzeciona o regulowanej wysokosci

Dane maszyny MT 50
Numer artykutu 3336005

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 4,5 kw
Srednica wiercenia w stali (S235JR) @ 30 mm
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 100 mm
Moc silnika napedowego - Wrzeciono pionowe 1,1/2,2 kW
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona pionowego 115 - 1.750 obr./min
Moc silnika napedowego - Wrzeciono poziome 1,5 kW
Mocowanie we wrzecionach 1SO 40 DIN 2080
Odstep wrzeciono pionowe - stot krzyzowy 0-185 mm
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona poziomego 60 - 1.350 obr./min
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu krzyzowego 1000 x 240 mm
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 160 kg
Szerokos¢ rowka teowego / ilos¢ 14 mm/4
Przesuw O$ X manualny / automatyczny 580 mm /500 mm
Przesuw O$ Y / Z manualny 200/340 mm
Dtugos¢ x szerokos¢ x wysoko$é 2270x1500x 2080 mm
Waga 820 kg

+ Uchwyt wiertarski z wieficem zgbatym @ 3 - 16 mm / B18

- Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego 1SO40 / B18
Adapter 1S040 / MK3 - Wrzeciono poziome

- Tuleja redukcyjna MK3-MK2 - Trzpien dtugi #27 mm do frezowania poziomego
Narzedzia obstugowe - Trzpieri dtugi 22 mm do frezowania poziomego




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

MT 60 - Uniwersalna frezarka do obrabiania poziomego i pionowego z cyfrowym :
wskaznikiem potozenia DPA 21 w trzech osiach i

RZEMIOStO

P Cigzka kompaktowa konstrukcja z wysokiej jakosci zeliwa szarego pochtaniajacego wibracje

P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni recznej lub pokretta do precyzyjnego
Wysuwu

P> 0§ X przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za pomoca
mechanizmu posuwu stotu

P Jednoskretna gtowica, mozliwo$¢ skretu o 180 °

P> Oswietlenie przestrzeni roboczej za pomoca lampy LED

P Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome z wtasnym napedem

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P Manualny wysuw belki zwigkszajacy przestrzen robocza przy wykorzystaniu wrzeciona
pionowego

P Opcjonalnie frezarka moze by¢ wyposazona w mechanizm posuwu V250 w osi Y

[l

OP 28

Numer artykutu
Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania
Srednica wiercenia w stali(5235JR)
Max. $rednica gtowicy frezarskiej
Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionach
Stot krzyzowy: Diugos¢ x szerokosé

Predkos$¢ obrotowa wrzeciona

Odlegtos¢ stotu krzyzowgo od wrzeciona

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowkéw teowych / Rozstaw / 1losé
Przesuw O$ X manualne / automatyczne
Przesuw O$ Y manualne / Z manualne
Dtugos¢ x Szerokosé x Wysokosé

Waga

MT
3336
400V /3 Ph~50 Hz
5 kw
@30 mm
@ 100 mm
2,2 kW
ISO 40 DIN 2080
1.270x 280 mm

Pionowego 90 - 2000 obr./min
Poziomego 40 - 1300 obr./min
Pionowego 60-420 mm Wyposazenie standardowe
Poziomego Os60mm Uchwyt wiertarski z wieficem zgbatym @ 3 - 16 mm / B18
200-550 mm « Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego 1S040 / B18
150ke Adapter 1S040 / MK3
B /G /8 - Tuleja redukcyjna MK3-MK2
750 mm / 680 mm

- Trzpien dugi @ 22 mm do frezowania poziomego

DG/ S - Trzpien dugi @ 27 mm do frezowania poziomego

1.580x 1.450 x 2.150 mm

900 kg Narzedzia obstugowe

MF 2-B / MF 4-B - Profesjonalne, wielofunkcyjne wiertarko-frezarki.

Automatyczny przesuw stotu krzyzowego w trzech osiach z ptynna regulacja predkosci.

P> Duza doktadnosé ruchu obrotowego dzigki

tozysku stozkowo-wateczkowemu mniejsza niz

0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona
P Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
P Automatyczne przetgczanie obrotéw

wrzeciona prawo/lewo - funkcja gwintowania

» W modelu MF 4-B stabilne prostokatne
prowadnice w osi Y oraz Z

P 0$ X z regulowana prowadnica o ksztatcie
jaskotczego ogona

Dane maszyn
Numer artykutu

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Mocowanie we wrzecionie

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Zakres predkosci obrotowych

Stopnie przektadni

Automatczy wysuw tulei wrzeciona

Dtugos¢ stotu x szerokos¢ stotu krzyzowego
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Szerokos¢ rowka teowego / Rozstaw / llo$¢
Przesuw O$ X manualny / automatyczny
Przesuw O$ Y manualny / automatyczny
Przesuw O$ Z manualny / automatyczny
Dtugosé x Szerokos¢ x Wysokosé w mm
Waga

3348330

RZEMIOStO

P Wrzeciono frezarskie zamocowane w
precyzyjnych tozyskach

P Mechaniczne hamowanie wrzeciona

P> Skala gtebokosci wiercenia =

P Centralne smarowanie

D> 05 X, Y oraz Z posiadajg uniwersalne posuwy
ktdre zapewniaja automatyczny przesuw
z ptynna regulacja predkosci oraz szybkim
przesuwem dla pozycjonowanial

3348340
400V /3 Ph~50 Hz
3kw
@ 24 mm
@20 mm
@76 mm
1SO 40 DIN 2080
15-415 mm 0-420 mm
60 - 4.200 obr./min
2 Stopnie, regulacja bezstopniowa
3 Predkosci - 0,038 /0,076 / 0,152 mm/:
230 x 1.246 mm 254 x 1.370 mm
200 kg 300 kg
16 mm/63mm/3
690 mm / 610 mm 820 mm / 740 mm
310 mm /230 mm 410 mm /330 mm
390 mm /310 mm 400 mm /320 mm
2.000x1.600x 2.010 2.400x2.160x2.300
1.000 kg 1.260 kg

Wyposa standardowe

Narzedzia obstugowe
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MF 2V / MF 4V - Wielofunkcyjne wiertarko-frezarki do uzytku profesjonalnego

Elektronicznie - bezstopniowo regulowany naped z przemiennikiem
czestotliwosci oraz cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 w trzech osiach. % =2¢  jakos¢ Made in EU

P Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
P Duza doktadno$é ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-
wateczkowemu mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

P Automatyczny wysuw tulei wrzeciona

P> Przetaczanie obrotéw wrzeciona prawo/lewo - funkcja gwintowania
» Naped zasilany przemiennikiem czgstotliwosci firmy Lenze
» W modelu MF 4V stabilne prostokatne prowadnice w osi Y oraz Z

Opcjonalny posuw stotu
w osi Y -V250

Napiecie elektryczne

tgczna moc zainstalowania

Srednica wiercenia w stali (5235JR)

Maks. $rednica gowicy frezarskiej
Wrzeciono pionowe

Moc silnika

Wysuw tulei wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Gtowica wiertarsko-frezujaca

Zakres predkosci obrotowej wrzeciona
Stopnie przektadni

Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
Stot krzyzowy

Dtugos¢ x szerokos$¢ stotu

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Maksymalne przesuwy

0$ X manualny / automatyczny

0$ Y manualny

0% Z manualny / automatyczny

Wymiary

Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé

Waga

Rys. MF 2V z opcjonalnym
systemem mocowania

MF 4v:

OPTIMUM

Dane maszyny MF 2V
Numer artykutu 3336030

400V /3 Ph~50 Hz
2,2 kW
@ 24 mm
@ 76 mm

1,5 kw
127 mm
1SO 40 DIN 2080
213 -533 mm

10 - 5.100 obr./min
6 stopni, regulowane elektronicznie
3 predkosci: 0,038/0,076/0,152 mm/obr

1244 x 230 mm
230 kg
16 mm/63 mm/ 3
57 - 463 mm

800 mm 730 mm
305 mm
406 / - mm

1400 x 1450 x 2 150 mm
950 kg

OPTIMUM’

———
MASCHINEN - GERMANY
Przemiennik
czestotliwosci Siemens NSNS
PRZEMYSE Sinamics G110M Taget

P 0$ X z regulowanga prowadnica o ksztatcie jaskétczego ogona
P Uktad ptynu chtodzacego
P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21, liniaty pomiarowe w trzech osiach

P> Duzy odcinek przesuwu stotu w osi Y - 400 mm
P Mechaniczne przestawianie wysokosci stotu, szybki posuw (0$ Z)

system ia narzedzi

(Numer artykutu 3352394)

OPTIMUM

Rys. MF 4V z opcjonalnym
systemem mocowania

MF 4V
3336050
400V /3 Ph~50 Hz
4 kw
@ 32 mm
@ 100 mm

3 kw
127 mm
1SO 40 DIN 2080
200 - 680 mm

9 - 6.750 obr./min
8 stopni, regulowane elektronicznie
3 predkosci: 0,038/0,076/0,152 mm/obr

1370 x 254 mm
275 kg
16 mm/63 mm/ 3
40 - 446 mm

930 mm / 850 mm
400 mm
406 mm /350 mm

1500 x 1 450 x 2 200 mm
1150 kg
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

KATALOG MASZYN 2022

MZ 2S / MZ 4S - Frezarki narzedziowe z cyfrowym 3-osiowym

PRZEMYSt.
wyswietlaczem potozenia DP700 od NEWALL N
» Wszechstronne zastosowanie MZ 2S: Opcjonalny naped Vario z

P> Doskonate wtasciwosci ttumigce i stabilno$¢ ramy maszyny P> Reczne centralne smarowanie I

P Wszystkie prowadnice sg hartowane i precyzyjnie szlifowane Mz 4s:

P> Automatyczny posuw w osiach X, Y i Z, ptynnie regulowany za pomoca
elektronicznego joysticka na panelu sterowania

» Sruba kulowa we wszystkich osiach

P> Solidny stét krzyzowy, duze wymiary i precyzyjna obrébka powierzchni

P> Obrotowy, przejrzysty panel sterowania

» Lampa maszynowa

P Urzadzenie chtodzace

P Cichy bieg

SINAMICS G110M

P> Automatyczne centralne smarowanie

Modernizacja MZ 4S
Numer artykutu 3491120

Argumenty, ktére przekonuj

Obudowa przestrzeni roboczej

- Seryjnie montowany na maszynie
w momencie dostawy

- Ochrona przed wiérami i wodg
rozpryskowg

- Sktadany, tatwy dostep

Zmieniarka narzedzi
pneumatycznych
Nrartykutu 3346225

Hydrauliczne
urzadzenie mocujace
Nrartykutu 3346226

2dj.: MZ 45

Szafa sterownicza
- z komponentami SIEMENS

Stét katowy
Nr artykutu 3346221

Stét D1. X Szer .: 375 x 660 mm
Nosnos¢: 150 kg Waga: 140 kg

Dane maszyny
Numer artykutu 3346235

Podtaczenie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz
taczna moc przytaczeniowa 4 kW 5,4 kW
Silnik napedowy 2,2 kw 3,75 kW
Mocowanie wrzeciona
Wydajnos$¢ wiercenia

MZ 25** MZ 45**

3346245

1SO 40 DIN 2080

w stali (S235JR) @30 mm #32mm
Wydajnos¢ wiercenia
ciggtego w stali (S235JR) @26 mm @28 mm

Predkosci obrotowe wrzeciona /
stopnie
Predkosci / stopnie wrzeciona

50-1.890 min*/ 12 stopni

30-2.250 min*/ 18 stopni

20-2.500 min* 20 - 3.045 min*
opcjonalna konwersja vario 2 x 6 stopni przektadni 2 x 6 stopni przektadni
Stét poprzeczny poziomy dt. x szer. 750 x 320 mm 900 x 500 mm
Stét poprzeczny pionowy dt. x szer. 830x 250 mm 1.200 x 250 mm
Rozmiar rowka T / odlegtos¢ 14 mm /63 mm 14 mm /63 mm
Nosnos¢ stotu poziomego 285kg 360 kg - Adapter 1S040 - MK3
Przesuw ' ) . manual auto manual auto Adapter MK1 i MK2
Przesuw w osi X (stot krzyzowy) 400 mm ~310 mm 600 mm ~310 mm .
Przesuw w osi Y (gtowica frezarska) 200 mm ~160 mm 480 mm ~440 mm . Trfple? B0 z.ewnetrznym
Przesuw w osi Z (stot krzyzowy) 335 mm ~295 mm 390 mm ~295 mm tozyskiem kontrujacym @ 27 mm

Predkos¢ posuwu / szybki przesuw
Wymiary dt. X szer. X wys
Waga netto

50 - 450 min'/ 700 min*
1.239x1.168 x 1.900 mm
1.400 kg

50 - 450 min'/ 780 min*
1.610x 1.825 x 1.885 mm
1.890 kg

Narzedzie sterownicze




2022 KATALOG MASZYN

MT 100 - Pionowa frezarka z cyfrowym wskaZnikiem potozenia w trzech osiach DPA 2000

P> Duza ptynno$¢ pracy dzigki szlifowanym kotom zgbatym przektadni

zanurzonym w oleju

P Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzigki listwom klinowym

P Smarowanie centralne
P Ledowa lampa maszynowa

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci
P Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion
P Manualny wysuw belki zwigkszajacy powierzchnig robocza przy

wykorzystaniu wrzeciona pionowego

P> Przesuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy
P Posuw roboczy w osi X i Y, elektromotoryczne pozycjonowanie osi Z

(Wogel T 100
Numer artykutu 3336110

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika napedowego wrzeciona
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej

Maks. srednica freza trzpieniowego
Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Odstep wrzeciono - stot krzyzowy
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu

Posuw stotu (9 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé
Przesuw O$ X

Przesuw 03 Y

Przesuw 0$ Z

Predko$¢ posuwu O$ X i Y

Predkos$¢ pozycjonowania Osi Z

Dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokosé

Waga

400V /3 Ph ~50 Hz
3,6 kW
2,2 kW
@ 85 mm
@ 20 mm
ISO 40 DIN 2080
45 - 1.600 obr./min
11 stopni
90-520 mm
1120x260 mm
18 - 310 mm/min
350 kg
14 mm/63mm/3
manualny 600 mm / auto. 480 mm
manualny 270 mm / auto. 215 mm
380 mm
automatyczny 24 - 402 mm/min
402 mm/min
1540x1355x1650 mm
1300 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEMYSE.
SRR

S
=)
S
=
-9
o

Pozioma pozycja frezowania

Do prac w poziomej pozycji freza z podtrzymka
(okularem) oraz trzpieniem dtugim do frezéw
tarczowych

Przestawne fozysko $lizgowe

MT 130S - Pionowa frezarka z silnikiem servo i cyfrowym wskaznikiem

potozenia w trzech osiach DPA 21

Smarowanie centralne
Ledowa lampa maszynowa

VVYVVVVVVVYYVYYVYY

wrzeciona pionowego
Model
Numer artykutu
Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Moc silnika napedowego wrzeciona
Mocowanie we wrzecionie
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przekadni
Odstep wrzeciono -stét krzyzowy
Odstep wrzeciono - kolumna
Dtugosc x szerokos¢ stotu
Szerokos¢ rowka teowego / Rozstaw / llo$é
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Przesuw 0§ X
Przesuw O$ Y
Przesuw 0§ Z
Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokosé
Waga

Pozycjonowanie wrzeciona w pionie lub poziomie

Gtowice frezarskg mozna obracac i wychyla¢ pod dowolnym katem przestrzennym
Duza ptynnos¢ pracy dzigki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym w oleju
Solidne, prostokatne prowadnice w osiach Y i Z.

Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym

Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci

Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzeciona

Posuwy stotu krzyzowego napedzane silnikiem serwo

Automatyczne posuwy robocze stotu w osiach X, Y i Z

Manualny wysuw belki zwigkszajgcy powierzchnie robocza przy wykorzystaniu

MT 130S

3344110
400V /3 Ph ~50 Hz

3 kw
@ 100 mm
@20 mm
3 kw
1SO 40 DIN 2080

45 - 1.660 obr./min

11 Stopni

100-500 mm
150-550 mm
1.270 x 300 mm
14 mm /80 mm/3
200 kg

manualnie 720 mm / auto. 650 mm
manualnie 300 mm / auto. 220 mm
manualnie 400 mm / auto. 320 mm

1.760 x 1.550 x 1.700 mm

1.450 kg

PRZEMYSE.
—

Pozioma pozycja frezowania

Do prac w poziomej pozycji freza z podtrzymka
(okularem) oraz trzpieniem dugim do frezéw
tarczowych

Przestawne fozysko $lizgowe




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

MT 200 - Uniwersalna frezarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia w 3-osiach DPA 21

zanurzonym w oleju

Smarowanie centralne

VVVVVY V

Napigcie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnikéw napedowych wrzecion

Maks. $rednica gtowicy frezarskiej

Maks. $rednica freza trzpieniowego
Mocowanie we wrzecionie / sruba dociaggowa
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona

Stopnie przektadni

Dtugosc¢ x szerokos¢ stotu
Szeroko$é rowka / rozstaw / ilo¢
Maks. obciazenie stotu krzyzowego
Obrot - skret stotu krzyzowego
Przesuw O$ X

Przesuw O3 Y

Przesuw 03 Z

Dtugos¢ x szerokos¢ x wysoko$é
Waga

Duza ptynnos¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym

Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y i Z
Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome
Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion

Manualny wysuw belki zwiekszajgcy powierzchnie roboczg przy

Model MT 200 m
Numer artyk 3336120

Pionowego
Poziomego

manualny 1290 mm / auto. 1.210 m-m
manualny 280 mm / auto. 200 mm
manualny 400 mm / auto. 320 mm

PRZEMYSE.
=

wykorzystaniu wrzeciona pionowego
P> Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy
P Posuw roboczy w 3 osiach - X,Y,Z

400V /3 Ph ~50 Hz
9,2 kW
4 kW
@ 100 mm
@ 20 mm
1SO 50 DIN 2080 / M24
60 - 1.750 obr./min
58 - 1.800 obr./min
12 stopni
1650 x360 mm
14 mm /95 mm/3
450 kg
35°

1920x 2350 x 2 200mm
2220kg

MT 230S - Przemystowa frezarka uniwersalna z silnikiem servo

i cyfrowym wskaznikiem potozenia w trzech osiach DPA 21.

zanurzonym w oleju

klinowym

Smarowanie centralne

Duze pokretta ze skala

Lampa maszynowa LED

Uktad ptynu chtodzacego

Prosta obstuga elementdw przetaczajacych

VVVVVVVVY VvV V

ktéry napedzany jest servomotorem

Model MT 230 §
Numer artykutu 3344125

Napigcie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy chodziwa

Moc silnika wrzeciona pionowego / poziomego
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej

Maks. $rednica freza trzpieniowego
Mocowanie we wrzecionach / sruba dociggowa
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona

Stopnie przektadni

Dtugos¢ x szerokos¢ stotu
Szeroko$¢ rowka / rozstaw / ilo¢
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Obrét - skret stotu krzyzowego
Przesuw 03 X

Przesuw O3 Y

Przesuw 03 Z

Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé
Waga

Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni

Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzigki listwom

Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y iZ
Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci
Posuwy robocze w trzech osiach X, Y, Z realizowane poprzez stét krzyzowy

PRZEMYSE
=

400V /3 Ph ~50 Hz
12 kW
90 W
4 kW /5,5 kW
@ 160 mm
@ 25 mm
1SO 50 DIN 2080 / M24
Pionowego 60 - 1.750 obr./min
Poziomego 60 - 1.800 obr./min
12 stapni
1650 x 360 mm
18 mm /80 mm/3
400 kg

Wyposazenie standardowe

350 - Trzpieri diugi do frezowania poziomego 1SO 50, @ 22 mm
- Trzpien diugi do frezowania poziomego I1SO 50, @ 27 mm
- $ruba do mocowania oprawki dla wrzeciona pionowego
- Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona poziomego
- Adapter 1SO50 / MK4

Narzedzia do obstugi

manualny 1300 mm / auto. 1.220 mm
manualny 300 mm / auto. 220 mm
manualny 400 mm / auto. 320 mm

2550x2160x2005mm
23800 kg




2022 KATALOG MASZYN OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Uniwersalny posuw stotu frezarskiego Wezyk do chtodziwa MMC1 Stopa maszynowa - wibroizolator

V 99S nrart. 3352021 nrart. 3356663 SE1 nrart. 3381012
Montaz poziomy Podstawa magnetyczna, sita 75 kg SE2 ifart: 3381016
V 2508 (230V) nrart. 3352030 . Dlugoéé weza przegubowego 500 mm SE3 nrart. 3381018
Montaz pionowy

V 250 (110V) nrart. 3352025

Montaz pionowy

Precyzyjna stopa maszynowy SEU1

3352985

Uniwersalny system mocowania narzedzia N
Akcesoria chtodzace -_ >Opatentowane podwdjne tozysko

1SO 40 3352394 X - .
p . A . >Z ptytg przeciwposlizgowa na gorze
o MF 2 Vario / MF 4 Vario / BF 46 Vario >Maksymalne obcigzenie 60 kN
>Zakres regulacji +5 /-4 mm
>Bardzo precyzyjne i bez szarpnig¢

Weze chtodziwa
podstawowe wyposazenie 3356704

1/4“ - Nr. 1

poziomowanie nawet ciezkich maszyn
>Waga 3,7 kg
—
—
8 sztuk wezy 150 mm
- 2 okragte dysze 1/16"/1/8" / 1/4",
Uniwersalny system chtodzenia KME1 - 2xprzytacza NPT 1/4 "i 1/8" o -~
230 V/1Ph 3351999 * 1pfaska dysza . "
L. . - 1szt. rozdzielacz Y.

+ Wysokos¢ pompowania maks. 2.5 m - 2 zawory regulacyjne wewn. i na zewn. ? B | =+ R
+ Wydajnos¢ pompy chtodziwa 3,5 I/min - 2 wewnetrzne zawory regulacyjne - 1/4 " E_p 1l i I

Pojemnosé zbiornika 11 | - 2 szt. przedtuzenie NPT - | .

Wym. zbiornika DxSxW: 375x250x260 mm - 1szt. podstawa magnetyczna . <
- Zestaw sktada sig ze zbiornika, wezyka do + Lszt. elastycznej tasmy uszczelniajacej

chtodziwa, weza przegub go z dysza . . 3536290

oraz pompy Weze chtodziwa

podstawowe wyposazenie 3356705
1/4“ - Nr. 2

Narzedzie pomocnicze
do montazu i 3536193
ustawienia narzedzia

6 sztuk przegubowych wezy 150 mm
2 okragte dysze 1/2 "/ 3/8" / 1/4"

Do BT30 -
b W ofercie takze wersje do
Wezyk do chtodziwa KMS 2 - 2 nakazde przytacze NPT 1/4"i 1/2

innych stozkéw

- 1 ptaska dysza
EEEISHSY 3 szt. 90° okragtych dysz 1/2 ”/ 3/8” / 1/4

Elastyczne i trwate B R ozdzlclacz V. Katownik 90° asgsos2 | |

Sita przyciagania magnesu 50 kg - 1szt. Zawdr regulacyjny wewnatrz - 1/2"
1 x zawdr regulacyjny wewnatrz i na zewnatrz
1 szt. zacisk 4
/
teowymi (zestaw 2 szt.) ’
+ Uchwyty j do stotéw z r i
teowymi
Rowek16mm/M 12 | 3352031
Rowek 18 mm/M 16 3352032 BT 30 3353301
- BT 40 3353331

75

1D &
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Imadto maszynowe MSO Precyzyjne imadta maszynowe FMS Zestaw narzedzi mocujacych SPW 58-czesSciowy

BME 85 3052630 FMS 100 3354100 24 szt. trzpieni gwintowanych
BME 100 3052632 FMS 125 3354125 4 szt. tacznikdéw gwintowych
BME 120 3052634 FMS 150 3354150 6 szt. nakretek teowych

BME 150 3052636 FMS 200 3354200

Gwinty metryczne

6 szt. dociskéw schodkowych
6 szt. nakretek

12 szt. blokéw schodkowych

SPW 8 3352015
Rowki teowe 10 mm . Sruba mocujgca M 8
Imadto maszynowe BMP SPW 10 3352016

BME00 5052610 Rowki teowe 12 mm . $Sruba mocujgca M 10

BMP 130 3052613 Hydrauliczne Imadto maszynowe HMS SPW 12 3352017

EMEH GO 3052616 HMS 100 3355100 Rowki teowe 14 mm . Sruba mocujgca M 12
BMP 200 3052620 HMS 125 3355127 SPW 14 3352018
BMP 160L 3052617 ‘

HVISH.50, 3355150 Rowki teowe 16 mm . Sruba mocujaca M 14
BMP 200L 3052621 HMS 200 3355200 o EED

Rowki teowe 18 mm . $ruba mocujaca M 16

Imadto maszynowe BSI Precyzyjne imadfa maszynowe FMSN 3 l
BSI 100 3000210 FMSN 100 3354110 Podkfadki rownolegte | 3354001 | |

BSI 140 2000214 FMSN 125 3354120 20 szt: Rozmiary
BSI 200 3000220 AR 950 EEIED 13,16,19,22,25,28,31,35,38,41 mm

Szlifowane, doktadno$¢ 0.01 mm
Grubo$¢ 3 mm / Dtugos$¢ 150 mm

Imadto maszynowe BSI-Q

BSI-Q 100 3000230

BSI-Q 140 3000234

BSI-Q 20 3000240

By F—— Imadto dwuosiowe ZAS 50 Podktadki réwnolegte | 3536101 | |
ZAS 50 3354170 - 18 szt.: Rozmiary
. 73 14,16,20, 24, 30, 32, 36, 40 mm
A 7

Modutowe - imadta maszynowe 3 -
VMQ 80 3354180
VMQ 100 3354181
vMQ 125 3354182 Imadto tréjosiowe DAS 100
vMQ 150 | SERLEE | DAS 100 3355500

Szczeka pryzmowa 3355502

B Czujnik krawedziowy 3351171 _
3 - Z wirujgcym wrzecionem
- S$rednica prébkowania 10 mm
MVSP 150 x 200 3530104 -

MVSP 150 x 300 3530108 Imadia tréjosiowe MV3

MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
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2022 KATALOG MASZYN OPTIMUM
Przystawka do gwintowa-
bezposredniego mocowania nia M5 - M12 / B16 3352042
MK2/M 10 3351980

- 5czeéci- @4/ @6 / @8/ $10 / $12 mm MK 4; M3 - M12 3050709

MK 3 /M 12 3352014 do gwintownikéw M3, M4, M5, M6-8, M10, M12
- 6 czeéci- @4/ @6/ P8/ P10/ P12 / P16 mm MK 3; M8 - M18 3050706
; MK 4; M8 - M18 3050710

———————————
MASCHINEN - GERMANY

chwyt gwintujacy z 6 wktadkam
MK 2; M3 - M12 3050702
MK 3; M3 - M12 3050705

OPTIMUM

do gwintownikéw M8, M10, M12, M14, M16, M18

) MK 3 Uchwyt zaciskowy @ @ &
1SO 30 / ER25 3352046
Uchwyt mocujacy é @ @

> Materiat S 45C

WPS-1 40 - 50 mm 3354261
WPS-2 65 - 90 mm 3354262 ‘
WPS-390-140 mm 3354263 ~ Imak glowicy frezarskiej

WPS-4140 -230 mm 3354264 Mocowanie @16 mm BT20 3352728
Mocowanie #22 mm BT30 3353306
Weldon Uchwyt Mocowanie @27 mm BT40 3353336

@ 6 mm BT 20 3352732

@ 6 mm BT 30 3353310

i @ 6 mm BT 40 3353340

i @ 8 mm BT 20 3352734

@ 8 mm BT 30 3353311 Uchwyt wiertarski 1-13 mm
@ 10 mm BT 40 3353342

: il - ' $12mmBT20 3352738 i
| @ 12 mm BT 30 3353313

MK 2 / ER 32 - M10 3352053 . BT 30 na MK 2 3353305
MK 3 / ER 32 - M12 3352093 BT 30 na MK 3 3536316
MK 4 / ER 32 - M16 3352094 | BT 40 na MK 3 3353335

.ﬁ' ] &1 18 ==
kil
(-}

@ 8 mm BT 40 3353341 BT 30 3536303
ZestawlUchwiytowjzaciskowych @ 10 mm BT 20 3352736 BT 40 3536333
MK 2 / ER 25 - M10 3352052 e — 3353312

[l

L) 2=y

Uchwyt tulei zaciskowej

BT20 - ER16 3352741

BT30 - ER32 3353304 Adapter szybkowymienny z uchwytem B16

ISO 30/ER32 -M12/BT 30 | 3352054 ETZOLERS MEEREEE, Uchwyt do gwintowania | oo
SO 40/ER32 - M16/BT40 | 3352056 . nabi(Msiz) .
ISO 50/ER32 - M24/BTS0 3352065 Uchwyt do gwintowania - 3550,

duzy (M8-M20)

Klucz do oprawki tulei zaciskowych
BT20 - ER 16 3352742
BT30i BT40 - ER 32 3353307

Zestaw tulei zaciskowych
ER 16 / 12 szt. 1-@10 mm 3440282
ER 25/ 15 szt. 1-316 mm 3441109 BEDIEED=E

ER 32 /18 szt. @3-320 mm 3441122

Zakres regulacji 10 - 220 mm

MK 3 3352124
Sworzen dociskowy (grzybek)
MK 4 3352125
ER16 BT 20 3352726

30 3353302

BT
WWWWWWWWI BT 40 3353332

=l =
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Gtlowica do frezowania , made in Germany” OPTIMUM Szybkomocujacy uchwyt wiertarski Tuleje redukcyjne dla wiertarek

Uchwyt BT 20 3350202 MK2 1-13mm 3050572 MK 3 - MK 2 3050663
Sworzeri dociskowy BT 20 3352726 do 8.000 min* MK 4 - MK 3 3050664
Uchwyt BT 30 3350203 MK2 1-16 mm 3050571 MK 4 - MK 2 3050665
Uchwyt MK 2/M10 3350212 do 6.000 min+*

Uchwyt MK 3/M12 3350213 MK3 1-16 mm 3050573

Uchwyt ISO 30 DIN 2080 3350215 do 6.000 min* E
MK4 1-16 mm 3050574

do 6.000 min+*
f
MK2-MK3 3050667
MK 3 - MK 4 3050668

BT 20 z kokiem BT 30 BT 40
OPTIMUM Szybkomocujacy uchwyt wiertarski
Uchwyt BT 40 3350204 + Wspétsrodkowosé < 0,06 mm
Uchwyt MK 4/M16 3350214 0-8mm; B16 3050608
0-10 mm; B16 3050610
Uchwyt ISO 40 DIN 2080 3350216 Zestaw frezow HSS
12-sztuk 3352250
- 6 frezdw, - Wersja z 2 ostrzami.
4 DIN 1835 B (#12x73, 10 x 63, @8 x 61, #6 x 52, @5
] x 52, #4 x 51 mm)
§ | £ - 6 frezdw, - Wersja z 4 ostrzami.
! | i DIN 1835 B (@12 x 83, #10 x 73, @8 x 61, @6 x 57, @5
“ x 57, @4 x 55 mm)
150 40 MK 4
OPTIMUM Precyzyjny uchwyt bezkluczowy ’ ‘
DKC 13 / 0-13 mm; B16 do A ] f
HM ptytki odwracane 5 sztuk 4.800 min+ 3050632 P
RDET 3350220 - ;
; . ; . . DKC16/lO 16 mm; B16 do 3050633
do stali szlachetnej, nierdzewnej, aluminium, zeliwa ~ 4.000 min+
RDHT 3350221

do stopu alu., miedzianych, tworzyw sztucznych

RDET

EETEE =T
- 10 frezéw DIN 327 D - 2 ostrza
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)
- 10 frezéw DIN 844 B - 4 ostrza

DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)
RDHT Tuleja redukcyjna o stozku Morse'a
z frezarskiego na wiertarski

Wybijak wiertarski do narzedzi MK 3-MK 2 /M12 3350313

MK 4 - MK 3 / M16 3350314

MSP 1dla MK 1-MK 3 3050636

MSP 2 dla MK 4-MK 6 3050637

Tuleja redukcyjna ze Stoika Morse'a ‘Z;.S;%w Stantony; 3353282
na B16 dla wiertarek

Zestaw startowy

Trz, ustalajacy do uchwytu wiertarskiego dla MiG2L816 SR BT 40 s 2
wiertarko-frezarek lub frezarek MK 3 - B16 3050660 Ztozony z:

Stozek na zewnatrz 3050670 MK 4 - B16 3050661 1 szt. oprawki gtowicy frezujgcej, 1 szt. uchwytu
MK 2 / M10 / B16 MK 5 - B16 3050675 wiertarskiego, 2 szt. Weldon 6 mm, 1 szt. Weldon
Stozek na zewnatrz MK 6 - B16 3050676 8 mm, 1 szt. Weldon 10 mm, 1 szt. Weldon 12
MK 3 /M12 / B16 SRR mm, 1 szt. Weldon 16 mm, 2 szt. Weldon 20 mm,
Stozek na zewnatrz 1 szt. adaptera BT 30, 3 szt. imaka zaciskowego
MK 4 / M16 / B16 3350304 ER 32, 1 szt. klucza do tulei zaciskowych ER 32,

18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32,

BT 20/B16 3352727 5 1 s2t. urzadzenia do regulacji wysokosei, 1 szt.
narzedzia pomocniczego do montazu i ustawienia

@ narzedzia, 14 szt. sworzni dociskowych, 1 szt.

wyciora do stozka




2022 KATALOG MASZYN

Zestaw precyzyjnych glowic do wytaczajacych Pogtebiacze Zestaw wiertet do blachy

8 szt. BJ2008-321/BJ2010-40L/BJ2014-53L/
BJ2016-68L/BJ2020-83L/BJ2025-961/BJ2030-
115L/BJ20-120-100L

Zakres regulacji 8 - 280 mm

1SO 30 3352127
1SO 40 3352128
1SO 50 3352129
L4
L .

- & i

Zestaw plytek odwracalnych [F

(s 4 5 6 8

Zestaw zawiera 10 szt. ptytek do wytaczadet

do stali (Nr. 8i7) 3352136
dla aluminium (Nr. 87) 3352141
do stali (Nr. 6 5) 3352137
dla aluminium (Nr. 6i5) 3352142
do stali (Nr. 4,3,2i1) 3352138
dla aluminium
(Nr.4,3,2i1) SEEPELE
Asortyment do naprawy gwintéw
3202010
. 5 szt. wiertet
(52/6,3/83/10,4/12,4 mm)
. 5 gwintownikéw (M5/M6/M8/M10/M12)
. 5 szt. Wkretak do wktadek gwintowych
. 5 kotkéw
. 100 szt. Wktadek gwintowanych: po 25
M5x0,8/ M6x1,0 / M8x1,25 / M10x1,5 mm
. 10 wktadek gwintowanych M12 x 1,75 mm
. Do naprawy uszkodzonych gwintéw
. Do zbrojenia gwintéw materiatéw o matej

wytrzymatosci na $cinanie
t ‘

2

A

- ze szczekami zaciskowymi i talerzem obrotowym

100 mm 6350100
125 mm 6350125
150 mm 6350150
175 mm 6350175

3201051

e

OPTIMUM

6-czesciowy

f

7l

Wiertta krete HSS z mocowaniem Morse‘a

B A Al
N /BB b

Prawo stronne, 9 cze$ciowy; Rozmiary
14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
MK 2 3051002
MK 3 3051003

i

Zestaw pogtebiaczy stozkowych - 6 szt

6/8/10/11,5/15/19 mm 3201050

. Zgodnie z norma DIN 335C
. Wysokiej jakosci pogtebiacz stozkowy.
. Kompatybilny z popularnymi akumula-

torowymi wkretarkami i wiertarkami, w
tym wiertarkami stojacymi

<
| TlT"l
o 1O

3 czesci: 4-12,12-20, 3201056

20-30 mm

. Wiercenie i gratowanie otworéw cylin-
drycznych w materiatach o grubosci do

4 lub 6 mm
. Chwyt trojdzielny
. Zwigkszenie poziomdw wiercenia o
1mm
T ———
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3 czesci: 3-14 mm / 8-20 3201055

mm / 16-30,5 mm g
. Z ostra konicdwka wiertta, b
. Ostrza stozkowe i radialne (=
. Wiercenie bez zadzioréw i $ladéw drgan g
. Zastosowanie: blacha stalowa 0,1 - 2 mm,

stal nierdzewna (V2A) 0,1-1 mm, metale
niezelazne ,1-5 mm, tworzywa sztuczne
do 10 mm r

Zestaw wiertet spiralnych HSS-Co 5%

25-szt; 1-13 mm, co 0,5 mm 3201010
3201020
41-szt; 6-10 mm, co 0,1 mm 3201021

51-szt; 1-6 mm, co 0,1 mm

. Zgodnie z DIN 338 HSS-CO 5%

. Czworokatne ciecie poprzeczne 135 °
umozliwia doskonate samocentrowanie

. Wysoka predkosé¢ / wtasciwosci posuwu

. Mocna konstrukcja rdzenia minimalizuje

ryzyko ztamania wiertta

Zestaw do wiercenia i gwintowania

3202015
. Otwor przelotowy
. 15 czesdci
. 7 szt. gwinownikéw: M3 - M12
. 7 wiertet DIN 338; 32.5/ (#3.3/@4.2/ 5.0/
?6.8/@8.5/310.2 mm
. 1x klucz do gwintownikéw DIN 1814 roz-
miar 1%
7 szt.
M3-M12
I
! H ‘
7 szt. I r
2,5-10,2 mm
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Stoty krzyzowe KT

Rynna ptynu chtodzacego

Regulowana prowadnica o przekroju w ksztatcie jaskétczego ogona

KT 120 3356595
KT 179 3356596
KT 180 3356591

KT 210 3356600

- Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
Utozyskowanie precyzyjne

- Stabilnos¢ nawet przy duzym obciazeniu
Duzy otwdr wrzeci do Jtuz

ych pétwyrobéw
Dzielenie szybkie tarczami podziatowymi I dla uzy i

Stoty obrotowe podziatowe poziomo-pionowe

- wigkszej szybkosci produkcji przy czg$ciach masowych
Hartowany i szlifowany $limak

gul ‘ ie pokretta z podziatka 0,05 mm

« St6t roboczy skalowany na 360°

1 petny obrét pokretta 4° obrotu

Podziatka skali na pokretle 2!

Motzliwa podziatka na skal. ym pokretle z

Do 150 szt. (RT150) i 400 szt. (RT 200) mozliwe rézne podziatki
2 tarczami podziatowymi posrednimi

Poziomo-pionowy st6t obrotowy RT 100

Poziomo-pionowy st6t obrotowy RT 150

Nr artykutu
Stét obrotowy RT 100
> Zacisk 2-czesciowy 3356110
> Kiet centrujacy MK 2
Uchwyt tréjszczekowy @ 75 mm 3356111
Konik Rst 1
> Wysokos¢ ktéw 72 - 108 mm
3356155
Nr artykutu
Stét obrotowy RT 150
> Zacisk 2-czesciowy 3356150
> Kiet centrujacy MK 2
Kotnierz uchwytu 3356154
Uchwyt tréjszczekowy @ 130 mm 3356100
centryczny
hani; izielenia posredni IT 150
> 3szt. tarcze podziatlowe
> Ramie sektorowe ) 3356152
> Nozyce katowe z blachg sprezynowa
Lol 10
Konk Rst 1
> Wysokosé ktéw 72 - 108 mm 3306155
Nr artykutu
Stét obrotowy RT 200
> Zacisk 2-czgsciowy 3356200
> Kiet centrujacy MK 3
Kotnierz uchwytu 3356254
Uchwyt tréjszczekowy @ 165 mm 3356225
Mechani izielenia posredni IT 200
> 2 szt. tarcze podziatowe
> Ramie sektorowe
> Nozyce katowe z blacha sprezynowa 3356205
| q
,.—
3 e L
LT
Konik Rst 2
> Wysokos$¢ ktéw 110 - 145 mm 3356157
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nowy z uchwytem 3-szczekowym

Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe Dane techniczne RTE 165 RTU 165
Stabilnos¢ nawet przy duzym obcigzeniu Srednica stofu mm 165 165

. ; i K . 5 5 Wysokosc x szerokosc x diugosc mm  200x260x218 221x250x235
Duzy otwdr wrzeciona, do mocowania dtuiszych pétwyrobéw Wysokosé kiéw o 130 130
Dzielenie bezposrednie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyska- Tarcze tokarskie mm 203 203
nia wigkszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych Przelot mm 36 36
Dzielenie stopniowe w skali 360° (RTE 165) Waga kg 325 48

Tarcza podziatowa bezposrednia Podziatka 24-czesciowa (= 15¢)
diat | daiatel

7tarcz p wych dop 2/3/4/6/8/12/24 (RTE Tarcza podziatowa posrednia Podzialka 2, 3, 4, 6, 812
165) Doktadnos¢ podziatu mechanizmu dzielenia bezp. 45
Dzielenie stopniowe w skali 360° z korbka i noniuszem (RTU) 165) Mozliwoé¢ zamocowania poziomo i pionowo
Dzielenie bezposrednie z uzyciem tarczy podziatowej ustalacza Piyta do pétwyrobd Ze skala 360

24 pozycje (podziatka 15°)
Uchwyt tréjszczekowy
Plus tarcza tokarska z 3 rowkami

Poziomo pionowy stét obrotowy RTE 165 Numer artykutu

Stét obrotowy RTE 165

> Uchwyt 3-szczekowy (zmontowany)

> Ptyta czotowa 3356365
> 24 pozycje (podziat 15 °)

Konik Rst 2

> Wysoko$¢ ktéw 110 - 145 mm 3356157

Poziomo pionowy stét obrotowy RTU 165 Numer artykutu

Stét obrotowy RTU 165

> Uchwyt 3-szczekowy (zmontowany)

> Ptyta czotowa 3354165
> 24 pozycje (podziat 15 °)

> Uchwyty do kota zamachowego

Mechanizm dzielenia posredniego IT 200
> 2 szt. tarcze podziatowe
> Ramie sektorowe 3356205
> Nozyce katowe z blachg sprezynowa

Konik Rst 2
Wysokos¢ ktéw 110 - 145 mm

3356157

Numer

tyku!
3356125

iwersalna podzielnica TA 125

> Mozliwo$é wychylenia od -10° do +90°

> Hartowany i szlifowany $limak

> Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe Dane techniczne
> Hartowana i szlifowana gtéwna tarcza podziatowa (podziatka 24), aby dzieli¢ doktadnie na 15° Praefosenic

> Do 300 réznych podziatek z tarczami podziatowymi posrednimi . — 40:1
Wysokos¢ x szerokos¢

Zawartos¢ przesytki z ktem centrujacym x dfugos¢ 175 x 205 x 230 mm

> Konik Rst1 (Wysokos¢ ktéw 72 - 108 mm) Wysokosé ktow

> Kiet centrujacy 60° / MK 2 Otwoér w wale

> Zabierak nasadzany ustalajacym (przelot) 18 mm

> Kotnierz uchwytu (¢ 140 mm, t = 12 mm)
do kotka zabieraka lub montazu uchwytu
tokarskiego

100 mm

Szeroko$c¢ rowka

Tarcza podziatowa o
bezposrednia (podziatka) 157/@ 110 mm

16 mm

Tarcze podziatowe posrednie 15, 16, 17, 18, 19, 20,
(otwor na kole podziatowym) 21, 23, 27, 29, 31, 33,
37,39,41, 43,47

< Nie zapomnij o uchwycie !

Do podzielnicy pasuje
uchwyt art. nr 3356100

Doktadnos¢ ruchu obrotowego 0,015 mm

Waga netto

12 kg
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THERMDIRILL®

ab jetzt

FEST = Die Gewindebuchse, die halt !

friither
WACKELIG

Tuleje gwintowane, ktore przestaty sie chwia¢!
Podczas wi ia termi ysokiej temperatury wywotanej tarciem z
istniejacego materiatu formuje sig b bilng tuleje a gwint.

Wiercenie Gwintowniki Stabilna tuleja
termiczne bezwiérowe gwintowana

® Koniec z odrywaniem lub przekrecaniem
emi "

chroni przed ucigzliwym re

m  Lekki montaz
na niemal kazdej wiertarce stojacej

® Niezwykta oszczednosé kosztow
w poréwnaniu z nakretka nitowa, bo to tylko dwa kroki robocze

I Jakosé - Made in Germany

Potrzebne s3

Wiertta termiczne ) Gwintowniki < Zestaw narzedzi
lt Do tulei ul Do tulei bez
I z kotnierzem g l 2 kotnierza z powtoka

tolerancja 6HX
forma C

tytanowa
i rowkami smarowymi

¢ Do aluminium, metali niezaleznych, stali i stali nierdzewnej

« Produkowane z metalu biatego na wskros ze specjalnym * mozliwos¢ uzycia zwyktych Zawiera wszystko, co pozwala
szlifem wielokatnym uchwytdéw do narzedzi natychmiast stosowa¢ THERMDRILL
maks. maks.
Rozmiar  Wersja  Materiatu Nrart. materialu Nrart. (RETlEY MIPeis ‘ Mocowanie Nrart.
grubosé grubosé
[mm] [mm]
M4 krotki 15 3060104 2,0 3060164 M4 x0,7 3060184 Mk 2 3060004
dhugi 25 3060124 4,0 3060144 > Zawartosc:
M5 krotki 20 3060105 30 3060165 M5x038 3060185 » Imak z pierécieniem chtodzacym
dhugi 3,0 3060125 45 3060145 MK3ER32
6 6tk 20 3060106 30 3060166 M6 x 1,0 3060186 > :r:ns"z‘; Tuleje zaciskowe (@ 6/8/10/12
diugi 35 3060126 50 3060146 P MK 3 - Adapter z stozkiem Morse'a B 16
M8 krotki 25 3060108 4,0 3060168 M8 x1,25 3060188 » MK 2 - Adapter z stozkiem Morse'a B 16
dugi 4,0 3060128 6,0 3060148 P Klucze widlaste
M10 krotki 2,5 3060110 4,0 3060170 M10x 1,25 3060190 : ":\‘I‘;‘cizz::kw‘/
diugi 45 3060130 65 3060150
M1 Kot 25 3060112 4,0 3060172 M12x1,25 3060192
dhugi 45 3060132 65 3060152
Dostepne dalsze rozmiary gwintow (takze w gwincie metrycznym i rurowym
- — . e — Pasta THERMDRILL i olej do Ki zacisk h aril
Zestaw narzedzi = termowiertfa + gwintowniki bezwiérowe gwintowania bezwiéroweo [Oprawki zaciskowe Thermdri
Typ FORM Typ CUT | ;
E B Opakowanie MrEi: Oprawki zaciskowe Thermdrill
maks. maks.
’  materiatu materialu lke 3060090 >B16 - ER32 3060007
Rozmiar ~ Wersja bose Nrart. bos¢ Nrart.
B Eitleeete Do ochrony
krotki [T':] 3060024 [TZ‘] 3060044 termowiertef przed
M4 rotkd g ’ nadmiernym
dhugi 25 3060034 4,0 3060054 s
2uzyciem.
M5 krotki 20 3060025 3,0 3060045
dhugi 3,0 3060035 45 3060055
M6 krotki 20 3060026 3,0 3060046
dhugi 35 3060036 5,0 3060056 3060092
M8 krotki 25 3060028 4,0 3060048 1
dhugi 4,0 3060038 6,0 3060058 .
Mo Kot 25 3060030 4,0 3060050 Wysoko wydajny
diugi 45 3060040 65 3060060 s'el do gwintowania
o ezwiorowego.
krotki 25 3060032 4,0 3060052
Mi12 4

dhugi 45 3060042 65 3060062
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Lampa WBL 3 pa z lupa MB 3351090 Lampy diodowe, maszynowe warsztatowe

Natezenie $wiatta 390 Lm - Srednica lupy: 125 mm Moc  Dtugosé
Zrédto $wiatta: 3 x 1 W LED / 230 V ~ 50 Hz - Przytacze 14 W /230 V ~50 Hz MWL1 28W/230V 340 mm 3351030
Dtugos¢ ramienia 520 mm ’) MWL2 56W/230V 630 mm 3351031
g 4 - MWL 3  84W/230V 920 mm 3351032
b f MWL4  112W/230V 1210 mm 3351033

MWL1  28W/24V 340 mm 3351040
MWL2  56W/24V 630 mm 3351041
MWL3  84W/24V 920 mm 3351042

e MWL4  112W/24V 1210 mm 3351043
B - Podtaczenie elektryczne 230 V ~ 50Hz lub
Lampa diodowa maszynowa i warsztatowa . Zywotnosé diody LED > 60 000 godzin
MWG 6-100 3351051 Stopier och 1P6S, kI h |
Lampa LED 3-500 3351010 MWG 6-600 3351052 - Stopieri ochrony , klasa ochrony
Stabilne ramie z weza elastycznego 530 mm MWG 6-720 3351053 * Tryb pracy: tryb pracy cigtej
5 P ~ - Maksymalna dopuszczalna temperatura otoc-
Zrédto $wiatta: 3x 1 W LED / 230 V ~50 Hz ~
/ - 6X2WLED/230V ~50 Hz S ———

Natezenie $wiatta 1020 Lm

mpa LED 8-720 3351027 Ptyta dociskowa z przykadnicg 720 mm,

Lampa LED AL 12 3351131

Podtaczenie elektryczne 1,95 W / 230 V. - Podtaczenie elektryczne 1 W /230 V. idealna do kazdego stotu wiertnic’;ego <
ADE IN GERMANY
Zintegrowany transformator - Natezenie $wiatta 1300 luks l_ Y o~ R e

1

-

[Model | Piyta dociskowa
Numer artykutu 5190015

Wymiary 450 x 400 x 50 mm
Stop szyny 720 mm
Waga 8,9 kg

Akcesoria dodatkowe:

Plyta do wiertarek ze wspornikiem Szyna zaciskowa 720 mm Imadio maszynowe Imadio maszynowe
montazowym 450 x 400 mm w tym 2 elementy zaciskowe BMP 100 BMP 130 BMP 160 BMP 200

Art.-Nr. 5198110 Art-Nr. 5198121 Art.-Nr. 3052610 Art.-Nr. 3052613  Art.-Nr. 3052616 Art.-Nr. 3052620

i i .~

Element zaciskowy $30 mm Element zaciskowy $30 mm Plytka adaptera okragta z napinaczem Plytka adaptera okragta z napinaczem
Zakres mocowania 2 - 14 mm Zakres mocowania 14 - 26 mm dugoéé pozioma 180 mm dugos¢ pionowa 180 mm

Przyktad zastosowania:

Art-Nr. 5198150 Art-Nr. 5198149 Art.-Nr. 5198161 Art-Nr. 5198163 'm?d"’ maszynowe
zaciskane
i —= 3
| & R
/
| :
5850104 £

Przediuzenie stotu Katownik zaciskowy Szyna montazowa
1.100 x 172 mm w tym 1 element zaciskowy L: 430 mm z przodu L: 330 mm w L + P

Art.-Nr. 5850126 Art.-Nr. 5850112 Art-Nr. 5198151 Art.-Nr. 5850104 Art.-Nr. 5850103 =
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OPTi TU 1503V - nowa kompaktowa tokarka. Idealna dla modelarzy z

ptynna regulacja predkosci.

P> Precyzyjna obrébka

P> Elektroniczna, ptynna regulacja obrotéw z dynamicznym
sterowaniem, w zakresie od 120 do 3000 obr/min

P> Silnik pradu statego

P> toze wykonane z zeliwa szarego,

P Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice toza

Dane techniczne TU 1503V
Numer artykutu 3420260

Napiecie elektryczne 230V /1Ph~50Hz

Moc silnika 450 W
@ toczenia nad fozem / rozstaw w ktach 150 mm / 265 mm
Wysokos¢ ktow 75 mm

120 - 3.000 obr./min
regulacja elektroniczna |

Obroty wrzeciona
llo$¢ zakresow

Stozek wrzeciona MK 1
Przelot wrzeciona @11 mm
Wysokos$¢ maks. narzedzi w imaku 12 mm
Przesuw san gérnych 40 mm
Przesuw suportu poprzecznego 55 mm

MK 1 skrécony /30 mm
0,05 - 0,1 mm/obr.
0,5 - 1,5 mm/obr.
570 x 340 x 300 mm
23 kg

Stozek konika / Wysuw pinoli
Posuw wzdtuzny

Skok gwintu metrycznego
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.
Waga netto

>
HOBBY
\_/?

P Gwarantowana doktadno$¢ wspétosiowosci gtdwnego
wrzeciona £ 0,015 mm
P> Przetacznik obrotéw prawo/lewo umieszczony na pulpicie sterujgcym

ol ¥
2,9

OFTLALA

il:TU 1503V

Zakres dostawy

Uchwyt 3-szczekowy @ 80 mm

Wanna na wiéry

Kiet staty MK 1

Dwu gniazdowy imak nozowy-stalowy
Ostona uchwytu tokarskiego

Zestaw ko6t zmianowych

Narzedzia serwisowe

Podstawa stalowa
pod maszyny
Nr artykutu 3440409

OPTiwn TU 2004V - Tokarka z bezstopniowo regulowang predkoscia
obrotowg i cyfrowym wskaznikiem predkosci obrotowej.

P Kompaktowa tokarka z cyfrowym odczytem obrotéw wrzeciona

P> Bezstopniowa regulacja obrotéw wrzeciona w zakresie od 150 do 2500
obr./min

P> Wrzeciono gtéwne hartowane indukcyjnie oraz szlifowane

P> Hartowana koricéwka wrzeciona (DIN 6350)

Napiecie elektryczne 230V /1Ph ~50 Hz
Moc silnika 600 W

@ toczenia nad fozem / rozstaw w ktach 200 mm /300 mm
Wysokos¢ ktow 100 mm
Obroty wrzeciona 150 - 2.500 obr./min
llo$¢ zakreséw 2

Stozek wrzeciona MK 3
Przelot wrzeciona @21 mm
Wysoko$¢ maks. narzedzi w imaku 12 mm
Przesuw sar gérnych 55 mm
Przesuw suportu poprzecznego 75 mm
Stozek konika / Wysuw pinoli MK2/65mm

0,1/0,2 mm/obr.
0,025 - 3 mm/obr.
830 x425x360 mm
61kg

Posuw wzdtuzny

Skok gwintu metrycznego
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.
Waga netto

g
HOBBY
N _

&
P Gwarantowana doktadno$¢ wspétosiowosci koAcédwki wrzeciona

ponizej 0.009 mm
P> Przetacznik obrotéw na panelu sterujgcym

il.: TU 2004 V

Zakres dostawy

Uchwyt tréjszczekowy @ 100 mm
Kiet staty MK 2 i MK 3

Ostona przed rozbryzgami chtodziwa
Ostona uchwytu tokarskiego
Czterogniazdowy imak nozowy
Zestaw kot zmianowych

Narzedzia do obstugi

Podstawa stalowa
pod maszyny
Nr artykutu 3440409
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OPTil TU 2304 / TU 2304V - Tokarki dla majsterkowiczow.
TU 2304V z elektronicznie regulowang predkoscig obrotowa.

» Gwarantowana doktadnos¢
wspotosiowosci koricowki
wrzeciona
ponizej 0.009 mm

P> toze maszyny wykonane z zeliwa
szarego

P> Ostona uchwytu tokarskiego

P Silnik o duzej mocy, nie
wymagajacy konserwacji

P Obroty prawo - lewo

Napiecie elektryczne

Moc silnika

@ toczenia nad tozem / rozstaw w ktach
Wysokos¢ ktow

Obroty wrzeciona

lloé¢ zakreséw

Stozek wrzeciona

Przelot wrzeciona

Wysokos¢ maks. narzedzi w imaku
Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Stozek konika / Wysuw pinoli
Posuw wzdtuzny

Skok gwintu metrycznego
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.

125 -2.000 obr./min

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TU 2304V

P> tatwa regulacja predkosci za
pomoc potencjometru

P Cyfrowy wyswietlacz predkosci

OPTIMUM

230V /1Ph ~50 Hz
750 W
230 mm /450 mm
115 mm
150 - 2.200 obr./min
6 2, elektr.
MK 3
@20 mm
14 mm
75 mm
120 mm
Mk2 /70 mm
0,1/0,2 mm/obr.
0,4 - 3,5 mm/obr.
965 x 585 x 510 mm

Rys .: TU 2304V z apcjonalng
podstawa

Zakres dostawy

Uchwyt tréjszczekowy @ 100 mm
Kiet staty MK 2 i MK 3

Ostona uchwytu tokarskiego
Czterogniazdowy imak nozowy
Zestaw ko6t zmianowych

Podstawa stalowa
pod maszyny
Nr artykutu 3440409

Waga netto 111kg/ 114 kg Narzedzia do obstugi
OPTil TU 2406 / TU 2406V - Tokarki dla majsterkowiczéw. m:“
TU 2406V z elektronicznie regulowang predkoscig obrotowa. L N/

» Gwarantowana doktadnos¢
wspdtosiowosci koricowki
wrzeciona
ponizej 0.009 mm

P> toze maszyny wykonane z zeliwa
szarego

P> Ostona uchwytu tokarskiego

P> Silnik o duzej mocy, nie
wymagajacy konserwacji

P> Obroty prawo - lewo

Dane techniczne

Numer artykutu

Napigcie elektryczne

Moc silnika

@ toczenia nad fozem / rozstaw w ktach
Szerokos¢ toza

Obroty wrzeciona

lloé¢ zakresow

Stozek wrzeciona / Przelot wrzeciona
Przesuw sar gérnych/ przesuw suportu
Stozek konika / Wysuw pinoli
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.

Waga netto

TU 2406 V

P> tatwa regulacja predkosci za
pomoc potencjometru

P Cyfrowy wyswietlacz predkosci
obrotowej wrzeciona

TU 2406
230V

TU 2406
400v

3420353 I

Rys.: TU 2406V

TU 2406V
230V

3420350

230V / 400V 230V 2 opcjonalng
750 W 1,1 kw podstawy
250 mm /550 mm
135 mm Zakres dostawy

125-2.000 obr./min 150 - 2.500 obr./min Uchwyt tréjszczekowy @ 125 mm

6 2 elektr. regulacja Kiet staty MK 2 i MK 3
MK3 /@21 mm Ostona ochronna Podstawa stalowa
75 mm /120 mm Ostona uchwytu tokarskiego pod maszyny
MK2 /70 mm Czterogniazdowy imak nozowy Nr artykutu 3440409
1090 x 594 x 484 mm Zestaw k6t zmianowych
125 kg Narzedzia do obstugi




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

» Wrzeciono gtéwne hartowane,
osadzone w precyzyjnych tozyskach
skosnych,

» Gwarantowana doktadnos¢
wspotosiowosci gtdwnego
wrzeciona <0.04 mm

P> Automatyczny wytacznik (zgodny
z1P 54),

P Duze mozliwosci gwintowania
dzieki wymiennemu zestawowi kot
zmianowych

ne techniczn

[ wumer oyt | aaso0n | aa2500s

Napiecie elektryczne

Moc silnika

@ toczenia nad fozem / rozstaw w ktach
Szerokosc¢ toza

Obroty wrzeciona

llos¢ zakresow

Stozek wrzeciona / Przelot wrzeciona
Przesuw san gérnych/ przesuw suportu
Stozek konika / Wysuw pinoli
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.

Waga netto

» Sruba pociggowa dla gwintowania
oraz toczenia wzdtuznego

TU 2506 VB.

P Zmiana predkosci tatwo regulowana
potencjometrem

P Cyfrowy wyswietlacz predkosci

TU 2506 | TU 2506 TU 2506VB
230V \ 230V
3425010
230V /400V 230V
750 W /1,1 kW
250 mm /550 mm
135mm
125 -2.000 obr./min/ 150 -2.500 obr./min
6 2 stopnie
ptynna regulacja
MK4 /@26 mm
70 mm /110 mm
MK2 /65 mm
1.250x585x475 mm 1.250 x 650 x 420 mm
138 kg

LOG MASZYN 2022

OPTiwn TU 2506/ TU 2506VB- Tokarka dla wymagajacych uzytkownikéw.
TU 2506VB z elektronicznie regulowana predkoscig obrotowa.

RZEMIOStO

Rys. TU 2506VB z opcjonalng podstawa

Zakres dostawy
Uchwyt 3-szczekowy @ 125 mm
Tarcza mocujaca @ 250 mm

Podstawa stalowa
pod maszyny
Nr artykutu 3440409
Kiet obrotowy MK3

Podtrzymka ruchoma
Czterogniazdowy imak nozowy

OPTil TU 2807/ TU 2807V - Tokarka kompaktowa dla wymagajacych uzytkownikéw.

TU 2807VB z elektronicznie regulowana predkoscia obrotowa.

P Precyzyjne wykonczenie

P Wydajny, bezobstugowy silnik

P Mocno zebrowane toze pryzmowe z
zeliwa szarego

P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie
szlifowane prowadnice toza

» Gwarantowana doktadnosé ruchu
obrotowego koricdwki wrzeciona

P> Ze $ruba pociagowa do gwintowania lub
automatycznego posuwu wzdfuznego

Dane techniczne
Numer artykutu
Napiecie elektryczne
Moc silnika

@ toczenia nad tozem / rozstaw w kfach
Szeroko$¢ toza
Obroty wrzeciona

llos¢ zakresow

Stozek wrzeciona / Przelot wrzeciona
Przesuw sar gornych/ przesuw suportu
Stozek konika / Wysuw pinoli
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.

Waga netto

3427001

TU 2807 VB:
P Zmiany predkosci obrotowej za
pomoca potencjometru

v i o
P Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowejE’-L

wrzeciona

TU 2807
230V

TU 2807
400V
3427003
230V /400V 230V

850 W 1,1 KW
266 mm /700 mm
180 mm

TU 2807VB
230V
3427010

150 - 2.000 obr./min
6

150 - 2.500 obr./min
2 stopnie
ptynna regulacja
MK4 /@26 mm
60 mm /160 mm
MK2 /85 mm

1.370x640x535mm 1.370x 660 x 440 mm

196 kg

Zakres dostawy

- Stozek MK2 / MK4

- Scianka tylna
+ Wanna na wiéry

RZEMIOSLO

r—’ J! A

Rys. TU 2807VB z opcjonalng podstawg

Uchwyt 3-szczekowy @ 125 mm
Podstawa stalowa

pod maszyny

Ostona uchwytu tokarski
B CE NI UL TE D Nr artykutu 3440409

Czterogniazdowy imak nozowy
Zestaw kot zmianowych




2022 KATALOG MASZYN OPTIMUM’

———————————
MASCHINEN - GERMANY

OPTi TU 3008/TU 3008G - Tokarka ze srubg i watkiem

RZEMIOStO

pociggowym, z posuwem wzdtuznym i poprzecznym. \ =/
» Mocno zebrowane toze pryzmowe z TU 3008 ,’

zeliwa szarego P Naped za pomoca paska klinowego " j\:‘"’
P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie TU 3008G L i J

szlifowane prowadnice toza P Przektadnia zgbata
P Automatyczny posuw wzdtuzny oraz

poprzeczny

P> Zestaw két zmianowych do
gwintowania w standardowym
zakresie dostawy

Dane techniczne TU 3008 TU 3008G
Numer artykutu 3427200 3427210

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz

Moc silnika 1,1 kW

Wysokosé ktdw 158 mm

Rozstaw w kfach 800 mm 720 mm

@ toczenia nad fozem 310 mm

Koricéwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4

Obroty wrzeciona 150 - 2.000 min* 165 - 2.400 min™* il.: Tokarka z opcjonalng podstawg art. nr 3440409

Liczba zakreséw predkosci 6 stopni

Stozek konika MK3

Przelot wrzeciona @38 mm Zakres dostawy Podstawa stalowa
Przesuw san gérnych / suportu poprz. 65 mm /150 mm . Uchwyt tréjszczekowy @ 160 mm pod maszyny
Posuw wzdtuzny / poprzeczny 0,085 - 0,832 mm/obr. / 0,01- 0,1 mm/obr. Y . Jszcze - v - Nr artykutu 3440409
Gwinty metryczne / calowe 0,2-3,5mm/U (18) - Caterogniazdowy imak nozowy

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 1.525 x 705 x 575 mm + Zestaw két zmianowych

Waga netto 226 kg 261 kg - Narzedzia do obstugi

OPTitun” TU 3008VB - Tokarka ze $rubg i watkiem pociggowym, z posuwem wzdtuznym
i poprzecznym z elektroniczng - bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej wrzeciona. @"

P Mocno zebrowane toze pryzmowe z zeliwa szarego

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P Gwarantowana wspétsrodkowosé koricéwki wrzeciona lepsza
niz 0,015 mm

P Automatyczny posuw wzdtuzny oraz poprzeczny i - 4

P> Zestaw k6t zmianowych do |
gwintowania w standardowym
zakresie dostawy

P> Obroty prawo /lewo na panelu sterowania

P> Sterowanie predkoscia za pomoca potencjometru

P Cyfrowy wyswietlacz predkosci

P Wysokiej precyzji stalowy uchwyt wiertarski do wyzszych
predkosci w standardzie

Napiecie elektryczne 230V /1Ph~50Hz

Moc silnika 1,1 kW

Wysokos¢ ktéw / Rozstaw w ktach 158 mm /800 mm

@ toczenia nad fozem 310 mm -

Koricéwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 il.: Tokarka z opcjonalng podstawa art. nr 3440409

Obroty wrzeciona 50-2.500 min!

Liczba zakreséw predkosci 4 - elektronicznie reg. ZAKRES DOSTAWY:

Stozek konika MK3 P Uchwyt tréjszczekowy @ 160 mm, Podstawa stalowa
Przelot wrzeciona @38 mm mocowanie centryczne pod maszyny
Przesuw sari gérnych / suportu poprz. 65mm /150 mm P Kiet centrujacy MK3 i MK5 Nr artykutu 3440409
Gwinty metryczne / calowe 0,2-3,5mm/U (18) P> Czterogniazdowy imak nozowy 18 mm

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys. 1.525 x 705 x 575 mm P> Zestaw két zmianowych

Waga netto 243 kg P Narzedzie do obstugi

S
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OPTIMUM’ KATALOG MASZYN 2022

——————————
MASCHINEN - GERMANY

OPTiwn TM 3110 - Uniwersalna tokarka z precyzyjnym wrzecionem. Bardzo prosta obstuga.

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza Rzemiosto

P Gwarantowana koncentryczno$é koricéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Koncentrycznosé na uchwycie tokarskim lepsza niz 0,04 mm

P Pokretta przy sankach z regulowanym skalowaniem precyzyjnym
0,04/0,01 mm

P Hartowana koricéwka wrzeciona

P Obroty prawo / lewo

P> Konik do toczenia stozkéw z regulacja £ 5 mm

P> Tuleja konika i pokretto z regulacja doktadnego skalowania 0,02 mm

Tm 3110
[ Numerartykus | 3403010

Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz

Moc silnika S6-60% pracy 1,1 kW

Wysokos¢ ktéw / Rozstaw w kfach 165 mm / 880 mm

Maks. Srednica toczenia nad fozem 323 mm

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4

Predkosci obrotowe wrzeciona 65 - 2.000 min*

llos¢ stopni 9 Stopni

Stozek wrzeciona MK 5 il.: Tokarka z opcjonalng podstawa art. nr 3440409

Przelot wrzeciona @ 38 mm

Przesuw sar gérnych / suportu poprzecznego 90 mm / 168 mm Zakres dostawy

Posuwy wzdtuzne 0,02 - 0,4 mm/U (24 posuwy) - Trzyszczekowy uchwyt tokarski Podstawa stalowa
Posuwy poprzeczne 0,01 -0,2 mm / obr (32 posuwy) @160 mm, Nr. 4 pod maszyny
Gwinty metryczne 0,4 - 10 mm/U (29 Steigungen) Kiet centrujacy staty MK 3 Nr artykutu 3440409
Gwinty calowe 56 — 4 Gg/cal (skokéw)

Wymiary: dtugos¢ x szerokos$¢ x wysokos¢ 1.749 x 740 x 566 mm Redukcja MK 5 / MK 3

Waga netto 360 kg - Narzedzia do obstugi

OPTilm TH 3309 / TH 3309D /TH 3309V z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.
TH 3309V - z elektroniczna - bezstopniowg regulacja predkosci obrotowej wrzeciona SIEMENS SINAMICS

RZEMIOStO

P Indukcyjnie hartowane i szlifowane P> Ostona $ruby pociggowe;j
prowadnice toza P> Podstawa stalowa w cenie obrabiarki o
P Mocowanie wrzeciona Camlock DIN P> Wyciagana wanna na wiéry na szynach :;é:tr:‘::irx!:ci
IS0 702-2nr4 prowadzacych 0 najwyszej
P Gwarantowana doktadno$é ruchu P> Pokretta z funkcja automatycznego efektywnosci
obrotowego koricowki wrzeciona wytaczania energetycznej i
lepsza niz 0,015 mm P> Uktad wytaczania awaryjnego wyeocheljobstidze
P Wytacznik ochronny silnika (TH 3309 uruchamiany pedatem noznym
/ TH 3309D) P Cyfrowy wskaznik potozenia w 3
P> Uktad elektryczny DC 24 V osiach DPA 21

P Zamykany wtacznik gtéwny
P Przetacznik prawo-lewo na saniach
wzdtuznych

TH 3309V

e techniczne TH 3309 | TH 330
Numer artykutu 3402030 3402040

3402046
Napiecie elektryczne 400V /3Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,5 kW
@ toczenia nad tozem / rozstaw
w ktach 330mm /830 mm il TH 3300V
15 - 2.500 obr./mi ; e q
Obroty wrzeciona / Liczba zakreséw 70 - 2.000 obr./min / 16 Clhaing S Nie zapomnij o uchwycie |
8 elektr. reg. U ; .
chwyty tokarskie mozna
Przelot wrzeciona @38 mm znalez¢ na stronie 56
Koricdwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 Zakres dostawy

Podtrzymka stata, zakres @ 19 - 70 mm (TH 3309, TH 3309 D)
Podtrzymka ruchoma, zakres @ 16 - 50 mm (TH 3309, TH 3309 D)
Podtrzymka stata, zakres @ 6 - 50 mm (TH 3309V)

Podtrzymka ruchoma, zakres @ 8 - 30 mm (TH 3309V)

Wysokos$¢ maks. narzedzi w imaku 16 mm

Przesuw san gérnych/ suportu

98 mm /164 mm

poprzecznego
Posuw wzdtuzny / Posuw poprzeczny 0,052 - 1,392 mm/obr. / 0,014 - 0,38 mm/obr. jLulelaliedukey/nalMK3/MKS
. Dwa state kty centrujgce MK3

Gwinty metryczne / calowe 0,4 -7 mm/obr. / 56 - 4 Gg/cal Czterogniazdowy imak nozowy
. o 1.685x745x1.320mm  1.685 x 745 x 1.590 Zestaw zmianowych kot zgbatych

ymiary: Dt. x Szer. x Wys. (D 1.590 mm) mm Lampa maszynowa

Podstawa maszyny

Waga netto 430 ke Narzedzia do obstugi

OP 46
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

u ®
D pTl m TM 3310 / TM 3310D - Uniwersalna tokarka z precyzyjnym wrzecionem. Z7"%

TM 3310D z cyfrowym wyswietlaczem potozenia DPA 31

P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza

P Gwarantowana koncentryczno$¢ koricéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P DC 24 Volt - Elektryczne

P Obroty prawo / lewo przetaczane dzwignia na ruchomym suporcie obrabiarki

P> Bezpieczne kota reczne z funkcjg zwalniania zgodnie z norma EN23125 w osi X i Z

P> Hartowane wrzeciono gtéwne w regulowanych tozyskach stozkowych

P> Silnik gtéwny hamowany elektrycznie

P> Przycisk zatrzymania awaryjnego prawy i lewy

P> Hartowane wrzeciono gtéwne zamontowane na regulowanych, precyzyjnych
tozyskach stozkowych

P> Podstawa maszyny w stabilnej konstrukcji stalowej

P Wytacznik ochronny silnika

P Przyjazna dla uzytkownika klawiatura membranowa z funkcjami: maszyna wtaczona i

uruchomiona bezpos$rednio

Numer artyk 3403020 3403025
Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Moc silnika S6-60% pracy 1,5 kw

Wysokos¢ kiéw / Rozstaw w ktach 165 mm / 1000 mm
Maks. $rednica toczenia nad tozem 330 mm
Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
Predkosci obrotowe wrzeciona 65 - 2.000 min+

llo$¢ stopni 9 Stopni

Stozek wrzeciona MK'5

Przelot wrzeciona @ 38 mm

Przesuw san gérnych / suportu poprzecznego

90 mm / 168 mm

Posuwy wzdtuzne
Posuwy poprzeczne
Gwinty metryczne

0,02 - 0,4 mm/U (24 posuwy)
0,01 -0,2 mm / obr (32 posuwy)
0,4 - 10 mm/U (29 Steigungen)

RZEMIOSLO|

TM 3310

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31

Wyswietlacz:

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
bryzgoszczelna, bezodblaskowa i
tatwa do czyszczenia

System pomiarowy:

> Ta$ma magnetyczna w osi X i Z0

>Skala w osi Z

> Elektroniczne elementy pomiarowe wagi sg
zabezpieczone i uszczelnione w obudowie.

>Zapewnia doktadne i wiarygodne wyniki pomiardw,
nawet gdy uktad pomiarowy pracuje w oleju lub
chtodziwie.

>Tolerancja na wibracje i zaktécenia magnetyczne

Mocowanie wrzeciol

i 3 I

> Wrzeciono tokarskie jest
zaprojektowane jako uchwyt
Camlock DIN ISO 702-2 nr 4.

Lampa maszynowa LED

> Nieo$lepiajaca zintegrowana z
ostong przed wiérami

Wanna na widry

Rys.: TM 3310D

>Wysuwana taca na widry z
szynami prowadzacymi

Zakres dostawy

Trzyszczekowy uchwyt tokarski @ 160 mm, Nr. 4
Kiet centrujacy staty MK 3

Redukcja MK 5 / MK 3

Narzedzia do obstugi

Akcesoria dodatkowe Art Nr.

Podtrzymka ruchoma @ 10 - @ 70 mm 3441469
Podtrzymka stata @ 10 - @ 70 mm 3441470

Gwinty calowe
Wymiary: dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokosé
Waga netto

56 — 4 Gg/cal (skokdw)
1.760 x 745 x 1320 mm
469 kg / 471 kg




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTiwun TV 4010 / TM 4010D z cyfrowym wskaznikiem pofozenia DPA 21.

P> Stalowa konstrukcja podstawy

P> Hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 Nr 5

P Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego
koncéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Kota zebate i watki hartowane i szlifowane, w
tozyskach precyzyjnych,

P> Zanurzone w oleju

P> Wytacznik zabezpieczajacy silnik

P> Elektryka DC 24 Volt

P Zamykany wytacznik gtéwny

P> Mozliwo$é przetaczania biegu prawo-lewo w saniach
wzdtuznych

P> Ostona uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu

prowadzgcym

P
-%¥%
= ‘_.!-u.u-\.

¢
L3

Wyposazenie standardowe

Uchwyt trzyszczekowy @ 200 mm Nr. 5 OPTIMUM
Podtrzymka stata @ 7 - 102 mm

Podtrzymka ruchoma @ 10 - 60 mm

Tuleja redukcyjna MK 3 / MK 6

Staty kiet MK 3

Narzedzia do obstugi

Maszyna zalana olejem

Model
Numer a| tu

Napigcie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika wrzeciona / pompy chtodziwa

@ toczenia nad tozem/ rozstaw w ktach

Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi
Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Wysokos$¢ maks. narzedzi w imaku

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni

Stozek wrzeciona

Przesuwy san gérnych / suportu poprzecznego
Posuw wzdtuzny / Posuw poprzeczny

Gwinty metryczne / calowe

Mocowanie / Srednica/wysuw tulei konika
Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokoéé

Waga

OP 48

P> Kota reczne odsprzegniete, badane zgodnie z normg
EN 23125

P Zywotno$¢ podzespotéw zgodnie z norma EN ISO
13849

P Wytacznik awaryjny

P Wanna na wiéry opuszczana w dét. tatwa w
czyszczeniu

P> Uktad chtodzenia i zbiornik chtodzenia wyciggany

P> Lampa LED zabezpieczona przed pytem

P Hamulec silnika elektrodynamiczny

P> Foliowane przetaczniki wygodne w obstudze

TM 4010D

P> Cyfrowy wskaznik potozenia w 3 osiach DPA21

Tutaj mozna znalei¢
prezentacje wideo naszej
tokarki Optimum

TM 4010D

Zdj.T™M 4010D

TM 4010 TM 4010
3403040 3403045
400V /3 Ph ~50 Hz
2,3 kW
2,2 kW /100 W
400 mm / 1.000 mm
250 mm
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5
@53 mm
20 mm
70 - 2.000 obr./min
8 stopni
MK 6
98 mm / 185 mm
0,014 - 0,38 mm/obr./ 0,052 - 1,392 mm/obr.
0,4 - 7 mm/obr. / 56 - 4 Gg/cal
MK 4/ @ 50 mm / 120 mm
1.935 x 780 x 1.740 mm
500 kg

RZEMIOStO

Przekonujace argumenty

Panel sterujacy

- Foliowane przetaczniki tatwe
do czyszczenia
Wtaczanie lampy
Uruchamianie pompy
chtodziwa
Uruchamianie maszyny
Wytacznik awaryjny

Wanna na wiéry
Opuszczana do dotu w
przedniej czesci korpusu
tatwa w czyszczeniu

Szafka rodzielcza
«  Czytelna
Zasilanie 24 Volt DC
Wszystkie styczniki i
przekazniki Schneider lub
Siemens

Zbiornik ptynu chtodzacego
Wskaznik poziomu
tatwe i catkowite opréznianie i
czyszczenie



2022 KATALOG MASZYN

OPTin TH 3610 - Uniwersalna tokarka konwencjonalna.

TH 3610D - z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.

P Indukceyjnie hartowane i szlifowane prowadnice foza
» Mocowanie wrzeciona Camlock DIN 1SO 702-2 nr 5
P> Kota reczne z regulowang doktadna skalg 0,04 /0,02 mm
P Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego korcdwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm
P> Kota zgbate i watki hartowane i szlifowane, w fozyskach precyzyjnych, zanurzone w oleju
P Wytacznik ochronny silnika, zamykany wiacznik gtéwny
P> Przetacznik prawo-lewo na saniach wzdtuznych
P> Podstawa maszyny ze schowkami
P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania
TH 3610D:
P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
P Wyswietlanie potozenia w 3 osiach
P Liniaty pomiarowe

Rys.: TH 3610D pokazany
z opcjonalnym uchwytem
tokarskim

Numer artykutu

Napigcie elektryczne / Moc silnika
@ toczenia nad tozem / rozstaw w kfach

TH 3610 TH 361
3402050 3402060
400V /3Ph~50Hz /1,5 kW
356 mm /980 mm

Przelot wrzeciona @52 mm
Obroty wrzeciona 70- 2.000 obr./min/ 8 zakreséw
Wysoko$¢ maks. narzedzi w imaku 16 mm

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
100 mm /170 mm
0,052 - 1,392 /0,014-0,36 mm/obr.
0,4 -7 mm/obr. /56-4 Gg/cal
1.930 x 725x x 1.350 mm (D 1620 mm)
610 kg

Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przesuw sar gérnych / suportu poprzecznego

Posuwy wzdtuzne / poprzeczne
Gwinty metryczne / calowe
Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.
Waga netto

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

RZEMIOStO

S
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Szafa sterownicza

> Zasilacz 24 Volt DC

> Wszystkie styczniki i
przekazniki firmy SIEMENS lub
Schneider

TH 3610D:
Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
DPAR
‘EEGEEEE0
1888

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
bryzgoszczelna, zamknieta i
pozbawiona odblaskéw

ZALECANY ODKURZACZ WIOROW:

O Hcleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO

Specjalna przyssawka

do odsysania smaréw

chtodzqcych, cieczy o wysokiej

zawartosci oleju i grubych

widréw metalowych w duzych

ilosciach

flexCAT 378 EOT-PRO

7003380

2 Nie zapomnij o uchwycie |
Uchwyty tokarskie mozna
znalez¢ na stronie OP 56

Zakres dostawy
Podtrzymka stata do detalio @ 10 - @ 70 mm
Podtrzymka ruchoma do detali o @ 10 - @ 60 mm
Lampa maszynowa diodowa
Tuleja redukcyjna MK3/MK6
Dwa state kty centrujace MK3

y imak y - stalowy
Zestaw zmianowych két zebatych

Narzedzie sterownicze

Czter




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTiun TH 4010 / TH 4010D / TH 4010V

Kompletnie wyposazone tokarki dla mechanikéw. Imponujace precyzja i moca.

RZEMIOStO|

TH 4010D z cyfrowym wskaZnikeim potozenia DPA 21.
TH 4010V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa za pomoca przemiennika

czestotliwosci firm SIEMENS.

P> Indukeyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza

P Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona
lepsza niz 0,015 mm

P> Kota zebate i watki hartowane i szlifowane, w tozyskach precyzyjnych,
zanurzone w oleju

P> Wytacznik ochronny silnika (TH 4010 / TH 4010D)

P Uktad elektryczny DC 24 V

P> Przetacznik prawo-lewo na saniach wzdtuznych

P Wyciaggana wanna na wiéry

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

Rys.: TH4010D z
opcjonainym uchwytem
tokarskim

Dane techniczne TH 4010 TH 4010D
Numer artykutu 3402070 3402080
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika napedowego 1,5/2,4kW

@ toczenia nad tozem/ rozstaw w ktach

Obroty wrzeciona / Liczba zakreséw 45 -1.800 obr./min / 16

Przelot wrzeciona @52 mm
Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 Narzedzie sterownicze
Wysoko$¢ maks. narzedzi w imaku 16 mm Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy

Przesuw san gérnych / suportu poprzecznego
Posuw wzdtuzny / Posuw poprzeczny

Gwinty metryczne / calowe

Wymiary: Dt. x Szer. x Wys.

Waga

1.920 x 740 x 1.222 /1.555 mm
775 kg

410 mm / 1.000 mm

100 mm /195 mm
0,043 -0,653 /0,015-0,206 mm/obr.
0,4 -7 mm/obr. /70-4 Gg/cal

TH 4010D / TH 4010V:
P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA21
P> Kaza o$ posiada wskazanie na
osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)
TH 4010V:
P> Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 3-E
» Wymienny imak stalowy 20 x 100 mm, typ D do nozy czworokatnych

TH 4010V

SINAMICS G120D
> Zintegrowane bezpieczeristwo

TH 4010D / TH 4010V
Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
bryzgoszczelna, zamknigta i
pozbawiona odblaskéw

2 Nie zapomnij o uchwycie |

Uchwyty tokarskie mozna
znalez¢ na stronie OP 56

TH 4010V Zakres dostawy
3402085 Podtrzymka stata zakres @ 10 - 100 mm
400V / 3 Ph ~50 Hz Podtrzymka ruchoma zakres @ 10 - 80 mm
4 kW Lampa maszynowa diodowa

« Tuleja redukcyjna MK3/MK6
Dwa state kty centrujace MK3
+ Zestaw zmianowych kot zebatych

30-3.000 obr./min /2

- TH 4010V
Stalowy uchwyt do szybkiej wymiany 3E
Uchwyt stalowy 20 x 100 typ D do dtut
kwadratowych

1.920 x 740 x 1.555 mm
780 kg




2022 KATALOG MASZYN OPTIMUM’

———————————
MASCHINEN - GERMANY

OPTiux TH 4210/ TH 4210D / TH 4215D / TH 4210V Tokarki do metalu. VN
a 2 A A PRZEMYSE b
TH 4210V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa za pomoca przemiennika NS/ S
czestotliwosci firmy SIEMENS E
P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane TH 4210D / TH 4215D 8
prowadnice toza P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA21
P> Wrzeciono gtéwne zanurzone w oleju, hartowane i TH 4210V
szlifowane, z 2 regulowanymi precyzyjnymifozyskami  Cyfrowy wskaznik pozycji DPA 21
wateczkowo-stozkowymi P> Dwa stopnie biegdw
P Gwarantowana doktadno$é ruchu obrotowego P Silnik napedowy 5,5 kW
koricowki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm P> Siemens Sinamics Inverter / Safety Integrated
P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania P> Monitorowanie predkosci zgodnie z dyrektywa
| Ukﬁ.ad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem maszYnowa ' SINAMICS G120D
noznym P Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B > AR e
P Mozliwosé przetaczania biegu prawo-lewo w saniach » Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do nozy
wzdtuznych czworokatnych
» Wyjmowany mostek
P Lampa maszynowa LED w ostonie przed wiérami

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
bryzgoszczelna, zamkniegta i
pozbawiona odblaskéow

Szafa sterownicza

> Zasilacz 24 Volt DC
> Wszystkie styczniki i przekazniki
firmy SIEMENS lub Schneider

Rys.: TH 4210V - llustracja z opcjonalnym
uchwytem tokarskim

< Nie zapomnij o uchwycie
Uchwyty tokarskie mozna
znalez¢ na stronie OP 56

Wyposazenie standardowe

TH 4210/ TH4210D TH 4215D TH 42
3462055

Numer artykutu 3462050 3462070 3462060

Podtrzymka stata,

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph~50 Hz zakres @ 10 - 130 mm

Moc silnika wrzeciona 3 kW /4,5kw 5,5 kw o X h

Wysokosc ktow 210 mm 210 mm sy saluchomzy

Rozstaw w ktach 1.000 mm 1.500 mm 1.000 mm zakres @ 10 - 100 mm

@ toczenia nad fozem 420 mm + Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek)

Aco i @350 mm

Koricwka wrzeciona Camlock DIN IS0 702-2 Nr. 6

(mocowanie uchwytu) - Ledowa lampa maszynowa

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 45 -1.800 min* 30 - 3.000 min* - Tuleja redukcyjna MK4/MK6

Liczba stopni 16 stopni 2 stopnie, elektr. regulacja . ‘

Stozek wrzeciona MK6 Kiet centru.jqcy staly IV!K4

Preclorvreeciona @52 mm Zestaw zmianowych két zebatych
2 - Narzedzia obstugowe

Przesuw san gérnych / suportu 140 mm / 230 mm € : 14 >

poprzecznego - Czterogniazdowy imak

Posuw wzdtuzny / Posuw poprzeczny 0,05-1,7 /0,025 - 0,85 mm/obr nozowy - stalowy

Gwinty metryczne / calowe 0,2 - 14 mm/obr. / 72 - 2 Gg/cal TH 4210V

Diugos¢ 7 7 LLmIm AAID T SAEHmI + Gtowica imaka stalowego szybkoz-

Szerokos¢ x Wysokosé 915 x 1.375 (DPA 1.600) mm 915 x 1.415 (DPA 1.600) mm miennego SWH 5-B

Waga 1.160 kg 1.340kg 1.160 kg

+ Wymienny imak stalowy 25 x 120mm,
typ D do nozy czworokatnych




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTin TH4610D / TH 4615D / TH 4620D / TH 4615V

Tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 oraz szybkozmiennym imakiem stalowym.
TH 4615V - z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa

za pomoca przemiennika czestotliwosci firmy SIEMENS

P> Hartowane i szlifowane prowadnice toza

P Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy
maszynowej (TH 4615V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem,
wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju;

P Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego
koncéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Ostona $ruby pociagowej

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem
noznym

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P Ustawiana skala zegara do gwintéw

P Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

OPTIMUM

Rys.: TH 4610 2 opcjonalnym
uchwytem tokarskim

TH4610D
3462110

Numer artykutu

TH4615D
3462120

P Wyjmowany mostek

P Urzadzenie chtodnicze z oddzielnym zbiornikiem na
ptyn chtodniczy

P> Ostona przed wiérami o duzych wymiarach z
wbudowang lampa LED maszyny

TH 4615V

SIEMENS Falownik
made in EU

TH 4615V dodatkowo

P> Dwa stopnie biegédw

P> Silnik napgdowy 7,5 kW

P> Przelot wrzeciona @ 80 mm

P> Przemiennik czestotliwosci Siemens Sinamics

P Monitorowanie predkosci zgodnie z dyrektywa
maszynowg

SINAMICS G120D
> Zintegrowane bezpieczeristwo

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
bryzgoszczelna, zamknieta i
pozbawiona odblaskéw

> do prowadzenia przewodéw
iwezy

2 Nie zapomnij o uchwycie !

Uchwyty tokarskie mozna
znalei¢ na stronie OP 56

Wyposazenie standardowe

TH 4620D TH 4615V *
3462130 3462125

- Podtrzymka stata, @ 25-178 mm

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz

Moc silnika wrzeciona 5,5 kW 7,5 kW Podtrzymka ruchoma @ 19 - 114 mm
Wysokos¢ ktow 230 mm 230 mm Ledowa lampa maszynowa

Rozstaw w ktach 1.060 mm 1.560 mm 2.060 mm 1.560 mm Kiet centrujacy staty MK4

@ toczenia nad tozem / suportem
poprzecznym

Koricéwka wrzeciona
(mocowanie uchwytu)

460 mm /270 mm

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

460 mm /270 mm Zegar do gwintowania

Zestaw zmianowych két zebatych

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 Narzedzia obstugowe

Predko$¢ obrotowa wrzeciona 25-2.000 min* 30 - 2.000 min™* Gtowica imaka stalowego, szybkoz-
llogc stopni 12 stopni 2 stopnie, elektr. regulacja miennego SWH 5-B

Stozek wrzeciona Mké MK7 Imak stalowy 25 x 120 mm, typ D do
Przelot wrzeciona @ 58 mm @ 80 mm

Przesuw san gérnych /

suportu poprzecznego

Posuw wzdtuzny /

Posuw poprzeczny

Gwinty metryczne / calowe

Gwinty Diametral Pitch / modutowe

nozy czworokatnych

- TH 4610D / TH 4615D / TH 4620D

« Tuleja redukcyjna MK6 / MK4
- TH 4615V

125 mm /285 mm

0,031-1,7 /0,014 - 0,784 mm/obr

« Tuleja redukcyjna MK 7 / MK4

0,1-14 mm/obr. /112 - 2 Gg/cal
4-112/0,1-7mmmn

Dtugosé 2.215mm 2.765 mm 3.265 mm 2.765 mm
Wymiary Szerokosc. x Wysoko$¢ 1.065 x 1.550 mm
Waga 1.720 kg 1.977 kg 2.400 kg 2.020 kg
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OPTix TH5615D / TH 5620D / TH 5630D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym. S&=ies ;E-,
TH 5620V - z bezstopniowo regulowang predkoscia obrotowa za pomocg przemiennika s
czestotliwosci firmy SIEMENS. E
» Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane P Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem TH 5620V o
prowadnice toza noznym b [ENS Falownik
P Koricdwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 P Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens made in EU
P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, P Wyjmowany mostek
wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju
P Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego nosa TH 5620V dodatkowo z:
wrzeciona lepsza niz 0,015 mm » Dwa stopnie biegéw
P Mozliwos¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach P Przelot wrzeciona @ 105 mm
wzdtuznych P Przemiennik czestotliwosci Siemens Sinamics
» Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych » Monitorowanie predkosci zgodnie z dyrektywa SINAMICS G120D
P Mechaniczne wytaczanie posuwu wzdtuznego czteroma maszynowq > Zintegrowane bezpieczeristwo
regulowanymi zderzakami mimosrodowymi

Cyfrfwy wskaznik potozenia DPA 21

-28EE860

>Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
bryzgoszczelna, zamknieta i
pozbawiona odblaskéw

Szafa sterownicza

OPTIMUM

Rys.: TH 5615D z opcjonalnym
uchwytem tokarskim > Zasilacz 24 Volt DC
> Wszystkie styczniki i przekazniki
firmy SIEMENS lub Schneider

Model TH 5615D TH 56! TH 563 TH 5620V*
Numer artykutu 3462160 3462170 3462180 3462175

2 Nie zapomnij o uchwycie :

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz g:;:??:];osﬁgiﬁ:;oéga

Moc silnika wrzeciona 7,5 kW

Wysokos¢ ktow 280 mm Wyposazenie standardowe

Rozstaw w kfach 1.420 mm 1.910 mm 2.910 mm 1.910 mm Podtrzymka stata, maks. érednica

@ toczenia nad tozem / suportem 560 mm / 355 mm detaluylss . 3 b
poprzecznym

Koncéwka wrzeciona + Podtrzymka ruchoma, maks. $rednica

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

(mocowanie uchwytu) detalu 95 mm

Predko$¢ obrotowa wrzeciona 25 -1.600 min™* 25 - 1.600 min? + Ledowa lampa maszynowa
llosc stopni 12 stopni 2 stopnie, elektr. regulacja - Kiet centrujacy staty MK5
Stozek wrzeciona MK 7 @ 113 mm (Kegel 1:20) - Zegar do gwintéw

Przelot wrzeciona @ 80 mm @ 105 mm

- Zestaw zmianowych két zebatych
Przesuw sari gérnych /

130 mm /316 mm - Narzedzie sterownicze
suportu poprzecznego = = =
Posuw wzdtuzny / ) imaka stal SO ER
0,059 - 1,646 /0,020 - 0,573 mm/obr miennego SWH 7-C
Posuw poprzeczny
Gwinty metryczne / calowe 0,2 - 14 mm/obr. / 112 - 2 Gg/cal + Imak stalowy 32 x 150mm, typ D do

Gwinty Diametral Pitch / nozy czworokatnych

modulowe 4-112/01-7mmn - TH5615D / TH 5620D / TH 5630D

Dtugo$é 2.950 mm 3.450 mm 4.450 mm 3.450 mm - Tuleja redukcyjna MK7 / MK5
Wymiary Szerokosc. x Wysokos¢ 1.150 x 1.650 mm - TH 5620V
Waga 2.300 kg 2.720 kg 3.000 kg 2.720 kg - Tuleja redukcyjna @ 113 mm / MK5
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TZ 4 - Precyzyjna tokarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia NEWALL DP 700

TZ 4V - Tokarka z ptynna regulacja obrotéw wrzeciona

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu
prowadzacym

P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed wiérami ze zintegrowanym
wskaznikiem potozenia, uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem
sterujagcym

P> Hartowane i szlifowane wrzeciono

P Awaryjny wytacznik, wytacznik ochronny silnika, zamykany wytacznik
gtéwny

P> Szeroka skala nastawy posuwéw oraz duzy zakres gwintowania.

P> Lampa maszynowa LED catkowicie o$wietlajaca powierzchnie robocza

2dj.: 72 4 Z opcjonalnych
uchwytem tokarskim

< Nie zapomnij o uchwycie !

Uchwyty tokarskie mozna

znalez¢ na stronie OP 56 lub
w katalogu gtownym

PRZEMYSE
—

P> Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez
elektryczne hamowanie silnika

D> Szafa sterujaca ze sterowaniem 24V. Wszystkie aparaty elektryczne
(styczniki i przekazniki) marki Siemens lub Schneider

P> Opcjonalnie dostgpne kota zmianowe dla gwintéw calowych

P> Pokretta reczne z funkcja ochronng — automatycznym wytaczeniem
napedu osiXiZ

P Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B

P Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy czworokatnych

2dj.: T2 4V z opcjonalnych
uchwytem tokarskim

TZ4v

___ sas0 ] 33225 |
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz

Moc silnika napedowego 3kW/4,5kwW 5,5 kW

@ toczenia nad tozem / suportem poprzecznym 400 mm / 245 mm 400 mm / 245 mm

Rozstaw w ktach 800 mm 800 mm

Koncéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) DIN ISO 702-1 Nr. 5 DIN ISO 702-1 Nr. 5

Szerokos¢ toza 260 mm 260 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 45 - 1.800 obr./min / 16 stopni 50 - 3.000 obr./min / 2 stopnie, elektr. regulowane
Stozek wrzeciona MK 6 MK 6

Przelot wrzeciona @ 52 mm @52 mm

Przesuw sari gérnych / suportu poprzecznego
Posuw wzdtuzny / Posuw poprzeczny

Gwinty metryczne / calowe

Gwinty Diametral Pitch / modutowe
Mocowanie / Srednica/ Wysuw tulei konika
Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

112 mm /212 mm
0,0263 - 1,8416 / 0,0133 - 0,9321 mm/obr
0,2 - 14 mm/obr. / 80 - 1 Gg/cal
3-200/0,1-7mmmn
MK3/@50mm/110 mm
1.960 x 1.060 x 1.690 mm
1.250 kg

112 mm /212 mm
0,0263 - 1,8416 / 0,0133 - 0,9321 mm/obr
0,2 - 14 mm/obr. / 80 - 1 Gg/cal
3-200/0,1-7mmmn
MK3/@50mm/110 mm
1.960 x 1.060 x 1.690 mm
1.250 kg

Wyposazenie standardowe TZ 4 oraz TZ 4V Wyposazenie standardowe TZ 4 oraz TZ 4V

Podtrzymka stata, @ 10 - 130 mm
Podtrzymka ruchoma @ 10 - 100 mm

« Tuleja redukcyjna MK 3 / MK 6
Staty kiet MK 3

imaka stal go szybl SWH 5-B

Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy czworokatnych
Zestaw zmianowych két zebatych

Pierwsze napetnianie maszyny wysoko jakosciowym olejem
Lampa maszynowa LED
Narzedzia obstugowe
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OPTiumn TX 4414/ TX 5216 / TX 6222 / TX 5216V

Precyzyjne tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia NEWALL DP 700 Ny

P toze maszyn i podbudowa z petnego odlewu wysokogatunkowego zeliwa P Dwukanatowy przetacznik obrotéw prawo-lewo przetestowany zgodnie z
szarego EN 23125

P Jednoczegéciowa wanna maszyny wykonana ze stali P> Przetacznik z obliczeniem cyklu zycia testowany zgodnie z EN ISO 13849

P Wysoka sztywno$¢ obudowy wrzeciennika dzigki mocno zebrowanemu P Z urzadzeniem zabezpieczajacym przed jednoczesnym dziataniem
zeliwie 25GG mechanizmu spustowego i podajnika

P We wrzecienniku - hartowane wszystkie kota zebate oraz watki P Precyzyjnie hartowane i szlifowane toze
zamontowane na fozyskach igietkowych, smarowane w kapieli olejowej P Silnik z hamulcem elektronicznym

P> Hartowane i szlifowane wrzeciono zapewnia ogromna precyzjg i trwatosé P> Elektroniczne odcigcie zasilania osi Z.

P Dzieki doskonatej wydajnosci cigcia usuwanie wiéréw nie stanowi P> Trzyszczgkowy uchwyt tokarski na wyposazeniu standardowym maszyny
problemu podczas obrébki zgrubnej TX 5216V:

P Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierécieniu P> Z przetwornica czestotliwosci Siemens SINAMICS G120D dla napedu
prowadzacym sterowanego elektronicznie

P> tatwa w serwisowaniu zdejmowana $ciana tylna

P taricuch energetyczny do delikatnego prowadzenia kabli i wezy TX 5216:

P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed widrami ze P Duzy przelot wrzeciona @ 80 mm
zintegrowanymwskaznikiem potozenia, uktadem chtodzenia oraz
dodatkowym panelem sterujacym TX 6222:

P> Odsprzezone kota reczne testowane zgodnie z EN 23125 » Duzy przelot wrzeciona @ 105 mm

Tutaj mozna znalezt
prezentacje wideo haszej
tokarki Optimum

TX 5216

OPTEMLM

Pulpit sterowniczy
- Odcigcie
napedu posuwu
nacis$nieciem przy-
cisku
- Naped wrzeciona
- $wiatto maszyny
- Ptyn chtodzacy

1l TX 5216

Wyposazenie standardowe

Narzedzia obstugowe
Pierwsze napetnianie
maszyny olejem

TX 5216 TX 5216V

TX 4414 TX 6222 - Uchwyt tréjszczekowy,
Numer artykutu 3432420 3432420 | 3432045 | 3432460 @ 200 mm N

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz Gtowica imaka stalowego,
Moc silnika napedowego S6 5,5 kw 5,5 kw 7,5 kW szybkozmiennego SWH 5B
Wysokos¢ ktow 220 mm 260 mm 310 mm - Kiet staty MK3 oraz MK5
Rozpietos¢ w ktach 1.280 mm 1.600 mm 2.200 mm TX 5216 / TX 6222:

ook zecienallmocoy DIN SO 7022 Nr. 6 DIN SO 7022 Nr. 8 DINISO7022Nr.8 - Uchwyt tréjszczekowy,
wanie uchwytu) samocentrujacy

Srednica toczenia nad tozem 440 mm 520 mm 620 mm @315 mm Nr. 8

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 40 - 2.200 min? 30-1.500 min* 12 -1.800 min* 40 - 1.650 min* - Gfowica imaka stalowego,
Liczba stopni 12 stopni 12 stopni 2 x 3 stopni 12 stopni szybkozmiennego SWH 7-C
Stozek wrzeciona MK6 MK 7 MK 7 @113 mm (Kegel 1:20) - |mak stalowy 32 x 130 Typ D
Przelot wrzeciona @52 mm @ 80 mm @ 80 mm @ 105 mm do nozy czworokatnych
0T [ 353250 R
Posuwy wzdtuzne 0,05 - 0,752 mm/U (44) 0,05 - 1,5 mm/U (55) - Kiet staty MK 5 krotki
Posuwy poprzeczne 0,025 - 0,376 mm/U (44) 0,025 - 0,75 mm/U (55) TX 5216:

Gwinty Mertyczne 0,5-7,5mm/U (44) 0,5-15 mm/U (55) - Tuleja redukcyjna MK 7/MK 5
Wymiary: df x szer x wys. 2.300x1.100x 1.750 mm 3.016 x 1.270 x 2.217 mm 3550x1200x1830 mm  RSCrr»H

Waga netto 1.500 kg 2.470 kg 2.800 kg « Tuleja redukcyjna

@ 113 mm/MK 5
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TH 6620D / TH 6630D / TH 80200D / TH 8030D m
Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym. %54

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane

P> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez Szybki posu
prowadnice toza sprzegto. Uktad wykonany zgodnie z normg

P> Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) P> Ochronny wytacznik kraricowy do szybkich
Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 posuwoéw wzdtuznych
P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego P Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych
przetaczania, kota zebate oraz watki hartowane i P Ostona $ruby pociagowej
szlifowane, na tozyskach precyzyjnych P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens
P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci P Wyjmowany mostek
posuwu P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21 . L L
P Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik > Sszkl pcrsu\nll SR dZ_WIgma
ochronny silnika, zamykany wtacznik gtéwny zmiany blggow d? iaczaniallub
P Mozliwosé przetaczania biegu prawo-lewo w V\fyiqczanla s%ybkleg? prZESl_qu w
saniach wzdtusnych kierunku poziomym i wzdtuznym

dla jeszcze wydajniejszej pracy.

Rys.: TH 80300

2 Nie zapomnij o uchwycie !

Uchwyty tokarskie mozna
znale¢ na stronie OP 56 lub
w katalogu gtownym

(o,

3462210 3462220 3462230 3462240
Napigcie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

Moc silnika wrzeciona / pompy chtodziwa 9kw /150 W 11 kW / 150 W

@ toczenia nad tozem / suportem poprzecznym 660 mm / 440 mm 800 mm /570 mm

Rozstaw w ktach 2.050 mm 3.050 mm 2.050 mm 3.050 mm
Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
Predkosé obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 obr./min / 16 stopni 25 - 1.600 obr./min / 16 stopni
Stozek wrzeciona @ 113 mm (Stozek 1:20) @ 113 mm (Stozek 1:20)
Przelot wrzeciona @ 105 mm @ 105 mm

Przesuw sar gérnych / suportu poprzecznego 230 mm / 368 mm 230 mm / 368 mm

Posuw wzdtuzny / Posuw poprzeczny 0,044 - 1,48 /0,022 - 0,75 mm/obr 0,044 - 1,48 /0,022 - 0,74 mm/obr
Gwinty metryczne / calowe 0,45 - 120 mm/obr. / 80 - 7/16 Gg/cal 0,45 - 120 mm/obr. / 80 - 7/16 Gg/cal
Gwinty Diametral Pitch / modutowe 7/8 - 160/ 0,25 - 60 mm 1t 7/8 -160/ 0,25 - 60 mm 1t
Mocowanie / Srednica/ Wysuw tulei konika MK 5 /@ 90 mm /235 mm MK 5 /@ 90 mm /235 mm
Wymiary: Dtugos¢ (max.) 3.650 mm 4.650 mm 4.287 mm 5.287 mm
Wymiary: Szerokos$¢ x Wysokosé 1.500 x 1.785 mm 1.525 x 1.925 mm

Waga 3.345 kg 3.730 kg 3.455 kg 3.820 kg

Wyposazenie standardowe Wyposazenie standardowe

+ Podtrzymka stata, @ 20 - @ 185 mm
Podtrzymka ruchoma, @ 20 - @ 125 mm
Lampa maszynowa LED

« Tuleja redukcyjna MK5/MK7

Kiet centrujacy staty MK5

- Zegar do gwintow

- Zestaw zmianowych két zebatych
Narzedzie sterownicze




OPTIMUM Uchwyt tokarski

Camlock - samocentrujacy
Mocowanie bezposrednie
Camlock DIN 55029

# 160 mm Camlock DIN

1S0 702-2 Nr. 4 3442761
Koroana N ware2
IDS éo;)or;_r; lrlCra;nlock DIN 3042764
Kormane T swares
rsé5;)or;_rzn nCra;nlock DIN 3002765
755(3)1750;!;! r:Zra;nlock DIN 3442768

BiSON” Uchwyt tréjszczekowy

Camlock, samocentrujacy
Camlock mocowanie
bezposrednie DIN 55029 .
¢ 160 mm Camlock DIN

1S0 702-2 nr 4 3450305
:I)S(Z)O;)or;_? rICra‘r‘nlv::ck DIN —
:2’5(2)0;’0';_'; :,-a;nIOCk DIN 3450315
:’Séo;)or:;l"cra;nlock DIN 3450320
:3535?0r:-r;;a;nlock DIN -
I2;5;);:-!;rf.;'a;nlock DIN 2450330
rs (2)5;>Ur:.r; “Crasmlock DIN 2050331
g;liur:-;l'iazlock DIN 2450335

OPTIMUM Uchwyt tokarski

czteroszczgkowy - samocentrujacy
z cylindrycznym mocowaniem

centrujacym DIN 6350 e
¢ 80 mm 3442808
9 100 mm 3442810
% 125 mm 3442812
¢ 160 mm 3442816
OPTIM Czteroszczekowy uchwyt tokars|

niezaleznym nastawem szczek

¢ 80 mm 3440286
¢ 100 mm 3442872
¢ 125 mm 3442874

OPTIMUM Uchwyt tokarski czteroszczgkowy

Camlock - samocentrujacy

Mocowanie bezposrednie 0 1
Camlock DIN 55029 «
@ 160 mm Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 4 SRR
@ 200 mm Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 4 SUHEE
@ 200 mm Camlock
DIN ISO 702-2 nr 5 SIS
© 200 mm Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 6 SUHEE
@ 250 mm Camlock
DIN ISO 702-2 nr 6 SAHER
@ 315 mm Camlock 3442856

DIN ISO 702-2 nr 8

Uchwyt czteroszczekowy Camloc

samocentrujacy

Korpus uchwytu tokarskiego
z wysokogatunkowego zeliwa
@ 160 mm Camlock

DIN ISO 702-2 nr 4 3450355
e
i
e
i
e
g;‘s?s g;‘o’z:?zm:;k 3450381
i
@ 400 mm Camlock 3450390

DIN ISO 702-2 nr 8

iL.: Uchwyt 4-szczekowy

Imak stalowy szybkozmienny
Doktadnosé powtérzer 0,01 mm
Skala katowa na gtowicy imaka stalowego
40 rézne potozenia katownika
ie wysokosci Sruba radetk E}

Gtowica imaka stalowego i imak stalowy z
uzebieniem profilowanym

Kpl. szybk i h imakéw
3384311
1 gtowica imaka stalowego AA
3 imaki stalowe 13 x 50 typ D do nozy
czworokatnych
1 imak stalowy 13 x 50 typ H do nozy
okragtych

Zapasowy imak typ D 3384312
Zapasowy imak Typ H

2
12 x50 3384320
Kpl. i h imakéw stalowych
SWH 1-A

3384301

1 gtowica imaka stalowego A

3 imaki stalowe 20 x 90 Typ D do nozy

czworokatnych

1 imak stalowy 20 x 90 Typ H do nozy

okragtych
Zapasowy imak Typ D
Zapasowy imak Typ H
20x 85

3384302

3384321

ych SWH AA

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Kpl. szybk i h imakéw
3384303

03384303PL
Sruba montazowa dla TH3610

ych SWH 3-E

1 gtowica imaka stalowego E
3 imaki stalowe 20 x 100 Typ D do nozy
czworokatnych
1 imak stalowy 30 x 100 Typ H do nozy
okragtych
Zapasowy imak Typ D 3384304
Zapasowy imak Typ H 3384322
Kpl. szybk i h imakéw stalowych SWH 5-B
3384305

1 gtowica imaka stalowego B

3 imaki stalowe 25 x 120 Typ D do nozy
czworokatnych

1 imak stalowy 30 x 120 Typ H do nozy
okragtych

Zapasowy imak Typ D 3384306
Zapasowy imak Typ H

32 x 130 3384324
Kpl. i imakéw ych SWH 7-C

3384307
1 gtowica imaka stalowego C
3 imaki stalowe 32 x 150 Typ D do
czworokatéw

1 imak stalowy 35 x 150 Typ H do nozy
okragtych

Zapasowy imak Typ D 3384308
Zapasowy imak Typ H
3384326
40 x 160
Kpl. i imakéw stalowych SWH 9-D

3384309
1 gtowica imaka stalowego D
3 imaki stalowe 41 x 180 Typ D do nozy
czworokatnych
1 imak stalowy 70 x 180 Typ H do nozy
okragtych
Zapasowy imak Typ D 3384332
Zapasowy imak Typ H 3384333

Stopa maszynowa broizolator

SE1 3381012
SE2 3381016
SE3 3381018

Zderzak jednopozycyjny

> do tokarki TH 3309 3441522
>do tokarki TH 3610 3441523
> do tokarki TH 46 3444022
>do tokarki TH 56 3444023

S
=)
S
=
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o
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>do mocowania uchwytu tokarskiego

3441509

do tokarki TH 3309 3441506

Kotnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa Zestaw tulei zaciskowych SPZ - 5C Uniwersalny ukifad tulei zaciskowych 5C

@ 160 mm Camlock

DIN ISO 702-2 Nr. 4

> do czteroszczekowego uchwytu tokarskiego
@ 160 mm

@ 200 mm Camlock

DIN ISO 702-2 Nr. 4

> do czteroszczekowego uchwytu tokarskiego
@ 200 mm

@ 200 mm Camlock

DIN ISO 702-2 Nr. 5

> do czteroszczekowego uchwytu tokarskiego
@ 200 mm

@ 200 mm Camlock

DIN ISO 702-2 Nr. 6

> fdo czteroszczgkowego uchwytu tokarskiego
@ 200 mm

@ 250 mm Camlock

DIN ISO 702-2 Nr. 6

> do czteroszczekowego uchwytu tokarskiego
@ 250 mm

Kotnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa

>do mocowania uchwytu tokarskiego

3441512

3441513

3441514

3444012

3444013

@ 100 mm 3440312
> cylindryczny do TU 2004V
@ 125 mm 3440313
> cylindryczny do TU 2304
@ 125 mm 3440511
>cylindryczny do TU 2406
@ 125 mm 3441312
> krotki stozek do TU 2506 / TU 2807
@ 160 mm 3441413
> krotki stozek do

TU 2807

Tarcza czotowa bez szczek

@ 170 mm do TU

2004V 3440295
@ 240 mm do TU 2304

/TU 2406 3440552
@ 240 mm do TU 2506 3441352
@ 265 mm do TU 2807 3441452
@ 300 mm Camlock

DIN ISO 702-2 Nr. 4 SRS
@ 320 mm A 2-5 3442979
@ 330 mm Camlock

DIN ISO 702-2 Nr. 5 288
@ 350 mm Camlock

DIN ISO 702-2 Nr. 6 SRERED
@ 450 mm Camlock vPER

DIN ISO 702-2 Nr. 8

esciowy, zakres ia g3~ 25mm

Zestaw tulei zaciskowych
ER 16 /DIN 1SO15488 3440282
12-cze$c.; Zakres mocowania ¢ 1- 12 mm
ER 25/ DIN 1SO15488 3441109
15-czesc.; Zakres mocowania ¢ 1 - 16 mm
ER 32/ DIN 1SO15488 3441122
18-cze$é; Zakres mocowania ¢ 3 - 20 mm

f

Kiet obrotowy BISON

MK 2 3451002
MK 3 3451003
MK 4 3451004
MK 5 3451005

Kiet obrotowy OPTIM

MK 1 3440701
MK 2 3440702
MK 3 3440703
MK 4 3440704
MK 5 3440705
MK 6 3440706

Kiet obrotowy z wymiennymi koricdwkami
OPTIMUM

Z 7 wymiennymi koricowkami

Korpus z hartowanej i szlifowanej stali
narzedziowej

Precyzyjne tozyska igietkowe gwarantujg
wysoka wspdtosiowosé

MK 2 3440732
MK 3 3440733
MK 4 3440734

do tokarki TH 42

Podtrzymka stata

3441507

do TU 1503V 3440211
a=@ 40 mm; b =145 mm; c = 70,5 mm
do TU 2004V 3440231

a=@ 50 mm; b=200mm;c=100 mm
do TU 2304 / TU 2304V 3440361
a=@55mm;b=220mm;c=115mm
do TU 2406/TU 2506 3441315
a=@ 50 mm; b=245mm;c=125mm

do TU 2807 3441415
+ a=@55mm;b=250mm;c=140 mm
do TU 3008 3441461

a=@ 60 mm;b =260 mm;c=157 mm

Podtrzymka ruchoma

do TU 1503V 3440210
a=@45mm; b =155 mm; c =76 mm

do TU 2004V 3440230
a=@ 40 mm; b =195 mm; ¢ = 100 mm

do TU 2304 3440360
a=@ 34 mm; b=200 mm;c=97 mm

do TU 2506/TU 2406 3441310
a=@34mm;b=220 mm; c=107 mm

do TU 2807 3441410
a=@ 56 mm; b =250 mm; c=130 mm

do TU 3008 3441460

a=@ 60 mm;b=255mm;c=151 mm

Macie Panstwo wiecej pytan?

Nasi doradcy techniczni pomogg
dobraé¢ odpowiednie akcesoria do
Panistwa potrzeb.

Tel: 61 415 85 00

e-mail:biuro@stuermer-maszyny.pl
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Zestaw blokéw zaciskowych SLTBN Noze tokarskie HM 8 mm 3441662 Noze tokarskie HM 16 mm 3441668

Komplet 16-05
13-czesciowy sktadajacy sie z:
Blok mocujacy SLTBN 16-05
Miecz SLIH 26-2
Miecz SLIH 26-3
Ptyty tnace GTN2 (2,2 mm)
Ptyty tngce GTN3 (3,1 mm)
Skrzynka aluminiowa
Komplet 20-05
Komplet 25-05

3440653

szt.
t.
szt.

«
N

1
1
1
5 szt.
5

szt.

3440654
3440655
13-czesciowy sktadajacy sie z:

1 szt. Blok mocjacy SLTBN 20-05 (Satz 20-05)
SLTBN 25-05 (Satz 25-05)

1 szt. Miecz SLIH 26-3

1 szt. Miecz SLIH 26-4

5 szt. Ptyty tnace GTN3 (3,1 mm)
5 szt. Ptyty tnace GTN4 (4,1 mm)
Skrzynka aluminiowa

[

Zestaw nozy tokarsl

11-czesci Ptytki HM

8 mm 3441601
10 mm 3441602
12 mm 3441603
16 mm 3441604
Nawiertak (N

3203010

>Zgodnie z DIN 333 Form A

>10sztuk:0,75/1/1,5/1,6/2/2,5/3/3,15
/4/5 mm

> Prawoskretny chwyt stozkowy 120 °

> Kat zagtebienia 60 °

> Najwyzszej jakosci HSS do wytrzymatosci na
rozciaganie do 750 N / mm2

>Mocny watek, odpowiedni réwniez do
gwintowania z pdzniejszym wierceniem za
pomoca wiertta spiralnego

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego
OPTIMUM

&

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
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5-cze$ciowy. Z ptytkami obracanymi HM
Powtoka TIN
Skrzynka aluminiowa

5-cze$ciowy. Z ptytkami obracanymi HM
Powtoka TIN
Skrzynka aluminiowa

Zapasowe plytki obracane HM (po 5 sztuk) Zapasowe plytki obracane HM (po 5 sztuk)

1/3  WCMT050308 3441759 21/22 WNMG080408 3441752
2 SCMT060204 3441761 23 SNMG090304 3441755
4 TCMT090204 3441760 24 KNUX160405R 3441754
5 DCMT070204 3441758 25 DNMG110408 3441750

Noze tokarskie HM 10 mm Noze tokarskie HM 16mm 3441216

5-cze$ciowy. Z ptytkami obracanymi HM

Powtoka TIN
Made in
Germany

5-cze$ciowy
Z ptytkami obracanymi HM

Skrzynka aluminiowa
Powtoka TIN

Zapasowe plytki obracane HM (po 5 sztuk)

6/8  WCMT050308 3441759 Zapasowe ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
7 SCMT060204 3441761 26 | SCMT09T304 3441280
9 TCMT090204 3441760 27 | CCMTO09T30 3441282
10  DCMT070204 3441758 28-30 | DCMT11T304 3441281

Noze tokarskie HM 12 mm 3441666 Noze tokarskie HM 16 mm 34416

L) - »
‘ ‘ | ; i g
- . . E
5-cze$ciowy. Z ptytkami obracanymi HM !
5-czesciowy

Powtoka TIN
Skrzynka aluminiowa Z ptytkami obracanymi HM. Powtoka TIN
Skrzynka aluminiowa

Zapasowe plytki obracane HM (po 5 sztuk)
Zapasowe ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

11/13  WCMT050308 3441759
12 SCMTO09T304 3441763 31/33 | VNMG 160408 3441701
14  TCMT110204 3441762 32/34 | RNMM1003MO 3441702
15 DCMT070204 3441758 35 16ER AG60 3441703

Noze tokarskie HM 12mm 3441212 3441650

5-czesciowy (8/10/12/16/20 mm)
5-czesciowy

Z ptytkami obracanymi HM
- Z ptytkami obracanymi HM . Powtoka TIN

Made in
Garmany
Powtoka TIN

Skrzynka aluminiowa

Zapasowe ptytki obracane HM (po 5 sztuk) Zapasowe ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

16  SCMT09T304 = S/90° 3441280 56/57 08IR A60 60° 3441727
17  CCMT09TO4  C/80° 3441282 58/59 11IR A60 60° 3441726
18-20 DCMT11T304 C/55° 3441281 60 16IR A60 60° 3441725
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SQ-V10 - Solidna przecinarka tasmowa - reczna, odpowiednia do cigcia pretéw gwintowanych, profili —
metalowych i rur metalowych. Montowana na stole roboczym jak i swobodnie obstugiwana - recznie. s

X

» Mocny silnik 1,1 kW

P Idealny do ciecia litych materiatéw stalowych o niskiej
wytrzymatosci na rozcigganie, a najlepiej do cigcia rur, profili ze stali,
aluminium i metali niezelaznych.

P Nadaje sig réwniez do oddzielania drewna, tworzyw sztucznych i
innych cienkich metali niezelaznych

P Wyjmowana ze stotu roboczego dla elastycznego uzytkowania
recznego

» Mocna konstrukcja mostowa z aluminiowa rama

P Zmienna predkosé brzeszczotu dla réznych materiatéw

P Przemyslanie, zaprojektowana dzwignia do fatwego zwalniania i
napinania pity

P tatwe w obstudze napinacze brzeszczotéw i $ruby regulacyjne
zapewniajq staty, precyzyjny bieg tasmy

P> Pita pozwala na oszczgdno$¢ materiatu, praktycznie beziskrowe
ciecie bez ptynu chtodzacego

>

>

Swiatto robocze LED Akcesoria dodatkowe Stét roboczy
Zmniejszony hatas ciecia

Artykut nr. 3184212

MASCHININ - GLEMANY

SQ-Vi0
Numer artykutu 3184210

Napiecie 230V/1Ph ~50 Hz

Moc silnika 1,1 kW

Wysokos¢ / szerokos¢ przejscia max. 127 / 127 mm » stét roboczy wraz z imadiem

Posuw bezstopniowa regulacja P> Maksymalna wydajnos¢ cigcia: 127 x 80 mm

Predkos¢ posuwu tasmy 0,7 - 2,4 m/sek. » Waga netto 6,7 kg

Kat giecia od 0°do 45° » Wymiary: 465 x 280 x 165 mm

Wymiary tasmy tnacej 1.140x12,5x0,6 mm Tasma do p

Wymiary 590 x 205 x 415 mm Bi-Metall 10-14 ZpZ,

Waga netto 6,6 kg Artykut nr. 3357548
OPTisaw" sQ-V13 - Przenosne pita taimowa do ciecia ukosnego o wysokiej precyzji ciecia. 7N
Z bezstopniowo regulowang predkoscia ciecia. sy

=/

P> Regulowany ogranicznik materiatu do pracy seryjnej

P Przycisk na ramieniu dZwigni przesuwu pity wiacza i wytacza przesuw pity
P> Ptyta podstawy z antyposlizgowymi ndzkami

P> Skretne ramig pity w zakresie od 0° do +60°, co umozliwia cigcie pod katem

ZAKRES DOSTAWY:
P Ogranicznik materiatowy
P> Tasma tnaca z bimetalu

sqvi3
Numer artykutu 3194013

Przytacze elektryczne 230V /1Ph~50Hz
Moc silnika 400W
Predkos¢ obrotowa pity 30 - 80 m/min
Wymiary brzeszczotu 1.440x 12,5x0,6 mm
Kat ciecia 0°- 60"
Dtugos¢ otwarcia / zamknigcia imadta 795 mm /670 mm
Szeroko$¢ bez / z ogranicznikiem materiatu 382mm /613 mm -
Wysokos¢ dolne / gérne potozenie kraricowe 640 mm /420 mm O v
Waga netto 23,3 kg
- O] pusmm | 12smm | 125x125 mm
Numer artykutu /B pesmm 85 mm 8585 mm
Bi-Metall 6-10 ZpZ; 0° 3351546 @ gi50/mm 50 mm 50 x50 mm
Bi-Metall 10-14 ZpZ; 0° 3351547 Zakres cigcia zostat okreslony przy przecinaniu aluminium.
Moze sig on rézni¢ w przypadku stosowania réznych materiatow.
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SP 11V/ SP 13V - Przeno$nia pita taSmowa do ciecia ukosnego od 0 ° do 60 °,

z wysoka precyzja ciecia. RZEMIOStO| s
& " B

by
P> Przekonujace argumenty: jako$¢, wydajno$¢ oraz cena. %N, P
P tozyska kulkowe { o / E
P Obrotowy wspornik pity od 0 ° do + 60 °, aby umozliwi¢ katowe ciecia A , o

(SP 13V)

P> Pita tasmowa wykonana z wysokiej jakosci materiatéw

P Podstawa maszyny posiada antyposlizgowe stopy

P Niskie zuzycie jak i brak wibracji gwarantuja specjalnie wykonane kota
zebate w przektadni z wysoko gatunkowej stali

P> Vario - Niskie obroty silnika prowadza do mniejszego zuzycia szczotek i
nawet 10 razy dtuzszej pracy

Zakres cigcia SP 11V / SP 13V

Napiecie 230V / 1Ph ~50 Hz 230V / 1Ph ~50 Hz <> # 65/85 mm 60x65 / 85x85 mm
Moc silnika 850 W 1kw @ @45 mm 45x50 mm
Opuszczanie ramienia reczne reczne Taémy pity HSS Bi-Metall M 42
Posuw ptynna regulacja ptynna regulacja "
Predkos$é posuwu tasmy 30-80 m/min 30 - 80 m/min SP11V 6-102pz o 3351542
Kat giecia od 0°do 45° od 0°do 60° 10 - 14 Zpz 0° 3351543
Wymiary tasmy tnacej 1.330x 13 x 0,65 mm 1.440x13x 0,65 mm 6-102Zpz 0° 3351546
Wymiary 650 x 290 x 630 mm 720 x300 x 680 mm SP13Vv
Waga netto 19 kg 19,5 kg 10 - 14 2pz 0 3351547

S 100 G - Lekka i reczna pita tasmowa do metalu. Idealna do uniwersalnego

uzytku na placach budowy, montaiu, w warsztacie. @°

P Imadto z szybkim zaciskiem do sprawnego mocowania obrabianego
materiatu

P> Skretne ramig w zakresie od 0 ° do 45 °, aby umozliwi¢ cigcie pod katem

P> tatwa do odczytania skala od regulacji kata cigcia

P Mikrowytacznik do automatycznego wytaczania krancowego

P Automatyczne opuszczanie ramy pity za pomoca mechanizmu
regulowanego w trzech stopniach

P> Standardowo z wysokiej jakosci tasma bimetalowa

P> Duiy, poreczny uchwyt i niska waga umozliwiaja fatwy transport na
plac budowy

P Regulowany ogranicznik materiatu do pracy seryjnej

P> Kompletne wyposazenie urzadzenia pozwalajace uzytkownikowi na
rozpoczecie prac natychmiast po uruchomieniu

P> Bezpieczeristwo transportu

Prowadzenie tasmy tnacej

>3-punktowe prowadzenie tasmy 0° @ 100 mm 100 mm 100 x 150 mm

i +45° %65 mm 60 mm 60 x 100 mm
Zakres cigcia jest ustalony przy cieciu petnego materiatu.

Numer artykutu 3300100 Przy odcinaniu zakres cigcia moze by¢ wigkszy.

Napigcie elektryczne 230V /1Ph ~50 Hz

Moc silnika 370w

Predkos¢ tasmy pity 45 m/min Wyposazenie dodatkow Smy do HSS Bi-Metall M 42
Wymiary taémy pity 1470x13x0,65 mm Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr. Artykutu

Kat ciecia od 0°do 45° 62Zpz 10° 3351109
Dtugos¢ maszyny z imadtem otwartym/zamknigtym 950 /850 mm 10-14zpz o 3351110

Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu 300/660 mm Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M42

Wys.dolnego / gérnego potozenia kraricowego 680 /820 mm A 0@ kY C (il B 10 3351100

2 sztuki tasm do pity 10-14 ZpZ; 0°

Waga 23 kg




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
S 131GH - Przecinarka taSmowa do metalu, idealna do lekkich prac. ' 3 e
" s &
P Automatyczne opuszczanie P> Trojpunktowe, tozyskowane P> Cicha praca
ramienia przecinarki z prowadnice tasmy tngcej P Trzy predkosci posuwu tasmy
regulacjg opadania na P> Automatyczne wytaczniki tnacej
sitowniku hydraulicznym kraricowe P Szybkomocujace imadto
» Podbudowa, korpus ramienia P> Skret ramienia przecinarki P Podstawa stalowa w
oraz ramig wykonane z zeliwa o kat z przedziatu od -45° standardzie
szarego do +60°
Dane techniczne S 131GH
Numer artykutu 3300131
Napiecie elektryczne 230V /1Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,1 kW
Unoszenie ramy pity reczne
Posuw regulowany bezstopniowo
Predkosci posuwu tasmy 22/31/55 m/min
Wymiary tasmy tnacej 1.638 x 13 x 0,65 mm
Wymiary maszyny bez podstawy 1.085x 498 x 978 mm
Waga 81lkg

Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42

Kat ustawczy
zeba

6-10 Zpz 0° 3351512

Zeby na cal Nr artykutu il.: S 131 GH

Zakresy ciecia
10-14 Zpz 0° 3351518 4 y
62pz 10° 3351511 6 v
Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 -45° @90 mm 70 x 85 mm

1 sztuka tasmy do pity 10 - 14 ZpZ; 0° 0° @128 mm 100 x 145 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 ZpZ; 10° 3351500 +45° @90 mm 70 x 85 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 6°

+60° @ 45 mm 45 x 56 mm

S 150G VARIO - Przecinarka taSmowa do obrébki metalu z ramg pity wychylang
pod katem i bezstopniowo regulowang predkoscia tasmy.

RZEMIOSLO
~

P Automatyczny wytacznik zasilania

P> Zabezpieczenie silnika

P> Cicha praca

P> System chtodzenia w standardzie

P> Pigciopunktowe, tozyskowane prowadnice tasmy tnacej przecinarki
P Szybkomocujace imadto dla cigcia pod katem

Dane techniczne S 150G Vario
Numer artykutu 3300150

Napiecie elektryczne 230V /1Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,1 kW
Posuw - opadanie ramienia pity recznie
Predkos¢ posuwu tasmy 20- 65 m/min
Liczba stopni bezstopniowo
Wymiary tasmy tngcej mm 1.735x12,7x0,9 mm
Dt. maszyny z imadtem otwartym / zamknigtym 1.120 mm /930 mm
Szer. maszyny bez / z ogranicznikiem materiatu 510 mm /720 mm
Wys. dolnego/ gérnego potozenia ramienia pity 1.240/1.590 mm
Waga 100 kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42

Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr artykutu

6 ZpZ 10° 3351521

6-102Zpz 0° 3351522

10-14 ZpzZ 0° 3351538
1 sztuka tasmy do pity 6 Zpz; 10° 0° ‘ @ 150mm \‘- 150 x 160mm
1 sztuka tasmy do pity 6-10 ZpZ; 0° 3351501 . = .
1 sztuka tasmy do pity 10-14 ZpZ; 0° 45° @ @P105mm gm 105 x 130 mm

E 60° @ P65mm pgm 65x 65 mm
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S 181 - Przecinarka tasmowa z napedem pasowym oraz czteroma predkosciami ciecia.

S 181G - Z przektadnig zmianow3 oraz trzema predkosciami ciecia. =Y s
2
P> Stabilna wersja zeliwna P> Napigcie tasmy pity po stronie czotowej regulowane pokrettem b
P> Opuszczanie ramy pity przez sitownik hydrauliczny z zaworem dfawigcym P> Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych (=
regulowane bezstopniowo P> Przetacznik ochronny do pokrywy paska g
» Mikrowytacznik do automatycznego wytaczania kraricowego P Zmiana kata giecia poprzez skretne imadto
P> Dobrze czytelna skala na imadle do ustawiania kata P> Uktad ptynu chtodzacego w standardzie

P> Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowg

Dane techniczne $181 S 181G
Numer artykutu 3300181 3300182

Moc silnika / Napiecie elektr. 750 W /400V 750 W /400V
Posuw - opadanie ramienia bezstopniowa regul. bezstopniowa regul.
Predkosé tasmy pity 21/33,5/45/50 m/min 45 /67 /77 m/min
Wymiary tasmy pity 2.362x19x0,9 mm 2.362x19x0,9 mm
Kat ciecia od 0° do 45° od 0° do 45°
Wymiary maszyny 1.295x 450 x 1.060 mm 1.200 x 450 x 1.050 mm
Waga 130 kg 130 kg

Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42

Zakres cigcia S 181

Zeb I K b Nr artykut 0 < 180 180x 240 mm
t ust: rt ° N 1 -
eby na ca at ustawczy zeba r artykutu @ mm - 502300 mm
5-82pz 0° 3357522 LY @110 mm N ] 170 x 110 mm
6-102pz o 3357521

5-82Zpz 6° 3357516
Zestaw taém do pity HSS Bi-Metall M 42 el AR S L @
R N . 180 x 240 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 0 -0 © 180 mm N -
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 Zpz; 0° 3357500 - -
45° @ @ 110 mm N 170 x 110 mm

1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6°

5181,5181G

Napedpasowy Imadto zaciskowe Zbiornik ptynu chtodzacego Przektadnia manulana Imadto zaciskowe
> Cztery predkosci > Skretne szczeki > Zintegrowany z > Trzy predkosci > Skretne szczeki
tasmy zaciskowe od 0 ° konstrukcja > Zmiana za pomocg zaciskowe od 0 ° do 45
> Przeniesienie napedu do 45 ° do cigcia > Pojemnos¢ pojemnika przetacznika ° do cigcia uko$nego

za pomoca paska uko$nego 11 litréw
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MASCHINEN - GERMANY

OPTis2aY SD 200G - Przecinarka tamowa z dwoma predkosciami tasmy.

P Cicha praca =

P> Stabilna konstrukcja .

P> Opuszczanie ramy pity regulowane bezstopniowo za pomoca ~' v, Y
~

sitownika hydraulicznego z przepustnicg
P> Czytelna skala do regulacji kata
P> Regulacja naciagu tasmy pity z przodu za pomocg pokretta
P Solidna podstawa maszyny z duzymi kotami i porgcznym
uchwytem transportowym
P Regulowany ogranicznik materiatu do pracy seryjnej

P> tatwe do czyszczenia uktad chtodzac:
Dane techniczne SD 200G
Numer artykutu 3300200

RZEMIOSLO

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika napedu tasmy 550 W /750 W . ] > Zintegrowany z podstawg
Unoszenie ramy pity recznie > Pojemnosc 11 litrow
Posuw - opadanie ramy pity ptynna regulacja
Predkos$¢ posuwu tasmy 44 / 88 m/min
Wymiary tasmy tnacej 2.360x19x0,9 mm
Kat ciecia 0°do 45°
Wymiary maszyny 1.295x535x790 - 1200 mm
Waga 130 kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Kat ustawczy
Zeby na cal 2¢ba Nr artykutu
5-82Zpz 0° 3357522
6-10 ZpZ 0° 3357521
5-82Zpz 6° 3357516
10 - 14 Zpz 0° 3357520 o
Standardowe wyposazenie
Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 N i ogranicznik @ $180mm | 180mm | 180x240 mm
g y
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 materiatu @ g110mm | 150 mm 110170 mm
é il . b kresl Il

1 sztuka tasmy do pily 5 - 8 ZoZ; 0° 3357500 - Podstawa maszyny Wt 5o ek sy 16w mterilow mote by ity
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6° . Taéma tnaca pily bi-metal (nie dotyczy motliwosci cigcial.

S 210G - Przecinarka tasmowa z wychylng rama pity i dwoma
predkosciami tasmy pity.

=\

RZEMIOSO|
&

\=/

P Zeliwna konstrukcja przecinarki o duzej P Dwie predkosci posuwu tasmy tnacej
wytrzymatosci (silnik dwustopniowy)

» Wysoka precyzja P Wysokiej jakosci bimetaliczna tama tnaca

P> Skretne ramie w zakresie od 0°do 45° w standardzie

P Automatyczny wytacznik krancowy P Uktad ptynu chtodzacego w standardzie

P Pigciopunktowe, fozyskowane prowadnice P> Grawitacyjne opadanie ramienia pity
tasmy tnacej

ne techniczne $210G
Numer artykutu 3300210

Napiecie elektryczne 400V /3Ph ~50Hz
Moc silnika pompy chtodziwa 90w
Moc silnika napedu tasmy 750 W
Unoszenie ramy pity recznie
Posuw - opadanie ramy pity ptynna regulacja :
Predkos¢ posuwu tasmy 40 / 80 m/min
Wymiary tasmy tnacej 2.080x20x0,9 mm
Dtugos¢ maszyny z imadtem otwartym/zamknigtym 1.200/1.310 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu 530/985 mm
Wys.dolnego / gérnego potozenia kraricowego 1.320/1.550 mm
Waga netto 157 kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Zeby na cal Kot uzséz\glczy Nr artykutu
5-82Zpz 0° 3357503 akres ciecia
6-10ZpzZ 0° 3357514 0 v ESPE
S28202 & 3357505 5| p1omm | 140mm | 140x190 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 Obszar cigcia okre¢lono za pomoca aluminium.
1 sztuka taémy do pity 5 - 8 ZpZ; 0° 3357502 (Mn:z::x:;:i:«h:lrox;/:p‘a:‘i::al;zycva rétnych materialéw i moe byé mniejszy

1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6°
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S 275N - Przecinarka tasmowa z wychylng rama pity i dwoma predkosciami tasmy.
S 275NV Z bezstopniowa regulacja predkosci tasmy pity.

RZEMIOSEO|
—

P> Stabilna wersja zeliwna P Uktad ptynu chtodzacego
P> Duza doktadnos¢ cigcia dzigki eliminacji P> Skretne ramie w zakresie od 0°do 45°
wibracji S 275NV
P> Dwie przetaczane predkosci tasmy pity P> Bezstopniowo regulowana predkosé
P Opuszczanie ramy pity przez sitownik tasmy pity
hydrauliczny z zaworem dtawigcym w zakresie 20 - 90 m/min.
regulowane bezstopniowo P Mozliwa zmiana predkosci tasmy w trakcie
P Mikrowytacznik do automatycznego pracy

wytgczania kraricowego

5 275N S 275NV
Numer artykutu 3300260 3300265

Moc silnika / Napiecie elektr. 1,1kW / 400V 1,5kw/230V
Moc silnika pompy chtodziwa Iow
Unoszenie ramy pity recznie
Posuw - opadanie ramy pity regulowane bezstopniowo
Predkosé tasmy pity 45 /90 m/min 20-90 m/min
Wymiary tasmy pity 2.480x 27 x0,9 mm 2.480x27x0,9mm
Kat cigcia od 0°do 60° od 0°do 60°
Wymiary maszyny 1.400x665x1.360 mm  1.400 x 685 x 1.360 mm
Waga 185 kg 185 kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Zeb | Kat ust: b; Nr artykutt
eby na ca 3t ustawczy zeba r artykutu e .
5-82Zpz 0° 3357511
6 - 10 ZpZ 0° 3357524
5-82pz 6 3357512 Zakres cigcia S 275N/S 275NVario
Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 0° . @ 225 mm I\- 150 x 230 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 o y ~
45 ~ @ 145 mm . 145 x 180 mm
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0° 3357504 ® -
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6° 60° i @90 mm - 90 x 120 mm

SD 281V - Przecinarka tasmowa Vario z bezstopniowo regulowang predkoscia tasmy pity.

RZEMIOSLO|
~

P Cicha praca P Solidna podstawa maszyny > Przemiennik czgstotliwosci
P> Stabilna wersja zeliwna P> Prosta i poprawna regulacja naciagu SIEMENS Sinamics G110M
» Opuszczanie ramy pity przez brzeszczotu za pomoca manometru

sitownik hydrauliczny z zaworem P Prowadnica brzeszczotu z weglikow

dtawigcym regulowane spiekanych

bezstopniowo P Uktad ptynu chtodzacego
P Mikrowytacznik do P> 2-kanatowa rolka bezpieczeristwa

automatycznego wytaczania z funkcjg szybkiego zatrzymania w

kraricowego przypadku zatrzymania awaryjnego

P> Panel sterowania z przejrzysta
klawiaturg dla tatwej obstugi

Dane techniczne SD 281V
Numer artykutu 3290250

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,5 kW
Unoszenie ramy pity recznie

Posuw - opadanie ramy pity ptynna regulacja
Predko$¢ posuwu tasmy 15 - 100 m/min
Wymiary tasmy tnacej 2.480x 27 x 0,9 mm
Kat ciecia od 0° do 60°
Wymiary maszyny 1.400 x 685 x 1.300 mm
Waga 185 kg

Tasmy pity HSS etall M 42
Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr artykutu
5-812pz 0° 3357511
6-10Zpz 0° 3357524

5-82pz 6° 3357512 Zakres SD 281V
Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 0° ’ g225mm g 190mm CEm 150x235mm

1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0° 3357504
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6° 60° . @90 mm @ %omm Il- 90 x 120 mm

45° ‘ @155mm . gg  155mm “- 155 x 210 mm

S
=)
S
=
-9
o
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S 285DG - Przecinarka taSmowa do metalu z wychylng ramg pity do ekonomicznej i precyzyjnej pracy. ="

P Zeliwna konstrukcja przecinarki o duzej hydraulicznego GIEHIEPR
wytrzymatosci P> System chtodzenia w standardzie

P Automatyczne wytaczniki kraricowe P> Szeroki zakres regulacji skretu ramienia

P> Pigciopunktowe, tozyskowane prowadnice przecinarki
tasmy tnacej P> Bimetaliczna tasma tngca w standardzie

P Dwie predkosci posuwu tasmy tnacej (silnik P> Skretne ramie w zakresie od -45°do 60°
dwustopniowy) P Regulacja sitownika hydraulicznego (opadania

» Szybkomocujace imadto ramienia) za pomoca pokretet umieszczonych na

P> Opuszczanie ramienia przy pomocy sitownika wysiegniku sterowania elektrycznego.

[ sasoe |
Numer artykutu 3300285

Napiecie elektryczne 400V /3Ph ~50 Hz
Moc silnika napedowego tasmy pity 1,1kw
Moc pompy chtodziwa 100 W
Posuw - opadanie ramy pity ptynna regulacja
Predkos¢ posuwu tasmy 45 /90 m/min
Wymiary tasmy tnacej 2.480x 27 x0,9 mm
Wymiary maszyny: dtugos¢ 1.720 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu 870/1.270 mm
Wys.dolnego / gérnego potozenia kraricowego 1.280/1.800 mm
Waga 295 kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Kat ustawczy
Zeby na cal 2eba Nr artykutu
5-82Zpz 0° 3357511
igci il.: S 2

6-102p2 o 3357524 Zakres cigcia il.: 5285 DG

5-82pz 6 3357512 SR 50x285mm
Zestaw taém do pily HSS Bi-Metall M 42 -60° @ oomm gy 90 180 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 +45° @ g1somm g 150 x 190 mm
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 Zpz; 0° 3357504 o > N

- ~ 150 120 x 150

1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6° 45 L] 9 150 mm - xeomm

S 300 DG - Przecinarka tasmowa z wychylng rama.

RZEMIOSLO
P> Duza doktadnos¢ cigcia dzigki eliminacji P> System chtodzenia w standardzie =r
wibracji P> Skretne ramie w zakresie od -45°do 60°
P Prowadzenie ta$my na tozyskach kulkowych B> Przycisk ,Reczny bieg tasmy“ na dzwigni
daje bardzo dobre prowadzenie tasmy i tym manualnej wigcza i wytacza bieg tasmy pity
samym optymalne cigcie P> Ograniczniki koricowe regulowane z
P> Szczotka do usuwania wiérow doktadnoscia stopniowa

P Mikrowytacznik do automatycznego
wytgczania kraricowego

Dane techniczne $300DG
Numer artykutu 3290290

Moc silnika / Napiecie elektr. 1,5kw / 400V
Moc silnika pompy chtodzenia 100W
Posuw - opadanie ramienia bezstopniowa regul.
Unoszenie ramy pity reczne
Predkos¢ tasmy pity 35/70 m/min.
Wymiary tasmy pity 2.750x 27 x 0,9 mm
Kat cigcia od -60° do 45°
Wymiary maszyny 1.680x700x 1.600 mm
Waga 335kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr artykutu
5-812pZ 0° 3357751
6-10 ZpZ 0° 3357753
5-82Zpz 10° 3357752 0° ~@ p225mm g 180 x 310 mm
Zestaw tasm do pily HSS Bi-Metall M 42 -60° @ fusmm gy 135x135mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 +45° \. @215 mm ;\- 190 x 200 mm
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 Zpz; 0° 3357700 N N
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 Zpz; 10° -45° @ p220mm g 135x190 mm

OP 66
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ODPTi&w. sD 300V - Przecinarka tasmowa do metalu z PN
PRZEMYSL
napedem SIEMENS Inverter Vario.

> Przemiennik czestotliwosci \:]

» Precyzyjne, ptynnie regulowane opuszczanie za pomoca sitownika SIEMENS Sinamics G110M
hydraulicznego

P> Przycisk ,Reczny bieg tasmy pity” na dzwigni recznej wiacza i wytacza tasme
pityProsta oraz wygodna regulacja naciagu brzeszczotu za pomoca manometru

P Imadto z dodatkowga dzwignig do szybkiego mocowania

P System chtodzenia 100W

P Mikrowyfacznik do automatycznego wytaczania kraicowego

» Klasa EMC C2

P> 2-kanatowa rolka bezpieczefistwa z funkcja szybkiego zatrzymania w przypadku
zatrzymania awaryjnego

Dane techniczne SD 300V
Numer artyku 3290310

S
=)
S
=
-9
o

Napigcie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika napedowego tasmy pity 1,5 kW
Posuw - opadanie ramy pity hydraulicznie
Predkos¢ tasmy pity 15-90 m/min.
Wymiary tasmy pity 2.750x 27 x0,9 mm
Kat ciecia 45° do -60°
Wymiary maszyny 1.680x 700 x 1.600 mm
Waga 335 kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr artykutu
Zakres cigcia
5-82pz 0° 3357751
5-87pz 10° 3357752 O ’ v
6-102pz o 3357753 ST passmm | 190mm | 190x310 mm
10-142p2 o 3357754 @ @215mm | 190mm | 190 x 200 mm
Standardowe wyposazenie
Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 . Regul 12 icznik Q @ 135 mm 135 mm | 135135 mm
) N egulowany ograniczni @ @220 mm 190 mm | 135190 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 materiatu -
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0° 3357700 - Podstawa maszyny %ZS:: ;\:Ierzlzzn;ksi:z’:;;:&ﬂumzzsizr‘:z’:\‘/r;:'r:ztenaiéwimuze byé mniejszy
1 sztuka taémy do pity 5 - 8 ZpzZ; 10° . Taéma tnaca pily bi-metal (nie dotyczy motliwosci cigcia).
OPTix2w sp 310V -Pita taimowa do metalu ze stotem obrotowym i skretnym ramieniem pity. =
PRZEMYSt
P Ciezka, masywna konstrukcja P Klasa EMC C2 =

> Przemiennik czestotliwosci V
SIEMENS Sinamics G110M

P Wysoka moc silnika nawet przy niskich P> 2-kanatowa rolka bezpieczeristwa z funkcja
predkosciach szybkiego zatrzymania w przypadku

P> Bezstopniowa regulacja predkosci tasmy za zatrzymania awaryjnego
pomoca przetwornicy czestotliwosci

P> Precyzyjne, ptynnie regulowane opuszczanie
za pomocg sitownikéw hydraulicznych

P> System chtodzenia w standardzie

P> Prosta oraz wygodna regulacja naciagu
brzeszczotu za pomocg manometru

Dane techniczne SD 310V
Numer artykutu 3290340

Obrotnica
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz - Rzaz jest obracany
Moc silnika napedowego tasmy pity 1,5 kW wzdtuz .
Moc pompy chtodziwa 100 W atwaldolocczytania
. . A skala katowa
Posuw - opadanie ramy pity hydraulicznie
Predkosé tasmy pity 15-100 m/min
Wymiary tasmy pity 2.750x 27 x0,9 mm
Kat ciecia 45° do -60°
Wymiary maszyny 1.850 x 1.330 x 2.000 mm
Waga 380 kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr artykutu Zakres cigcia
5-82pz 0° 3357751 ‘ ) “ i '
5-812pZ 10° 3357752
@ @ 255 mm 255 mm | 200 x 270 mm
o
O 0 3357753 B | 9190mm | 160mm | 160160 mm
10-14 Zpz 0° 3357754
- Standardowe wyposazenie @ DL Yomm || XDE20mm
Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 . Regulowany ogranicznik @ © 110 mm 110mm | 110 x 210 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 materiatu Obszar cigcia okreslono za pomoca aluminium.
L sztuka tasmy do pity 5 -8 297 ° 3357700 . Podstawa maszyny e o e it iy
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 10° - Ta$ma tnaca pity bi-metal
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P Cyfrowy odczyt szybkosci tasmy tnacej P> Szczotki usuwajace widry

P> System chtodzenia z dysza tworzaca » Prowadnice na bazie tozysk kulkowych
aerozol P> Siedmiopunktowe prowadzenie tasmy
P Ramie z mozliwoscig skretu o kat 60° tnacej
P Szybkomocujace imadto z blokada
zacisku
5 35006
Napiecie elektryczne 400V /3P
Moc silnika tasmy pity 2,2 kW
Podnoszenie ramienia:
Tryb manualny reczny S
Posuw - opadanie ramy pity regulowany bezstopniowo - Lk d
Predkos¢ posuwu tasmy 36/72 m/min Imadto do szybkiego mocowania
Wymiary tasmy tnacej 2.925x27x0,9 mm + Regulacja za pomoca pokretta
Wymiary maszyny: dtugos¢ 1.750 mm + Zaciskanie przedmiotu obra-
Szer. bez / z ogranicznikiem bianego za pomoca porecznej
materiatu 1.075/1.415 mm dzwigni
Wys.dolnego / gérnego - Mozna go przesuwac w przy-
potozenia kraricowego 1.420/2.000 mm padku duzych materiatéw
Waga netto 550 kg
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42 Standardowe wyposazenie
Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr artykutu - Regulowany ogranicznik materiatu
Podstawa stalowa maszyny
5-812pz 0° 3357541 . . .
- Tasma tnaca pity bi-metal
6-102Zpz 0° 3357542
Zakres cieci
4-612ZpZ 6° 3357540 ~ .
0° -8  B270mm  gm 230 x 350 mm
Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 N :
60° @ PuOomm g 140 x 220 mm
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 - -
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 Zpz; 0° 3357501 45° @  P230mm gy 210x 220 mm
1 sztuka tasmy do pity 4 - 6 ZpZ; 6° - a5° \. @ 230 mm ~‘- 140 x 200 mm
OPTi2Y. sD351AV - Pétautomatyczna przecinarka taimowa do > Przemiennik czestotliwosci
metalu z napedem SIEMENS Inverter Vario. SIEMENS Sinamics G110M PRZEMYSE

P> Praca reczna lub pétautomatyczna

P Regulacja ukosu do -60 ° poprzez obrét catej ramy pity

P Indywidualnie regulowane prowadnice z weglikéw spiekanych oraz tozysk kulkowych

P> Prosta oraz wygodna regulacja naciagu brzeszczotu za pomoca manometru

P> tatwe ustawienie predkosci opuszczania na panelu sterowania

P> Regulowany wspornik rolkowy do dtugich i cigzkich elementéw

P> 2-kanatowa rolka bezpieczerstwa z funkcja szybkiego zatrzymania w przypadku
zatrzymania awaryjnego

P> Uktad chtodzenia

P Klasa EMC C2

SD 351AV
Numer artykutu 3290360

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika tasmy pity 2,2 kW
Podnoszenie ramienia:
- tryb reczny hydraulicznie za pomoca przycisku
- pétautomatyczne automatycznie
Posuw - opadanie ramy regulowany bezstopniowo
Predkos¢ posuwu tasmy 15- 100 m/min .
Wymiary tasmy tnacej 2.925x27x0,9 mm |
Kat ciecia -45° do 60° Solidne imadto
Wymiary maszyny 1.935 x 1.425 x 1.626 mm - Duzy rozmiar
Waga 600 kg - Hydrauliczny akres ciecia

n ) X Samozamykacz = >y
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42 Mozliwoé¢ przesuwania 0 “ v

@270 mm 230 mm 230 x 350 mm

Zebynacal  Kat ustawczy zeba Nr artykutu duzych przekrojow
+ Wspornik rolkowy

5-82Zpz 0° 3357590 @230 mm 200 mm 210 x 220 mm

6-102pz 0° 3357591 Standardowe wyposazenie @ 140 mm 140 mm 140 x 220 mm

T At

Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 Gelleel /ey $230mm | 170mm | 140x200 mm
materiatu
1 sztuka tasm ity 6 - 10 ZpZ; Ob: kresl lumini
sztuka tasmy do pity 6 - 10 Zpz; 0 - Podstawa maszyny Viote s 6iniéw preypadha uiyee rinych materistow | mote byé mniejzy (e
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0 3357501 - Ta$ma tnaca pity bi-metal dotyczy motliwosci ciecia).

1 sztuka tasmy do pity 4 - 6 ZpZ; 6°
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ODPTis2aw. sD 500 Przecinarka taimowa ze skretnym ramieniem.

PRZEMYSE.
—

P> Cigzka, przemystowa wersja

P> Cicha praca

P> Wysoka doktadnos¢ ciecia dzigki pracy bez wibracji

P> Regulacja cigtych skoséw w zakresie od -60 do +45 poprzez wychylenie ramy pity

P> Standardowo z wysokiej jakosci tasma bimetalowg

P Dwubiegowy silnik napedowy dla uzyskania predkosci tasmy 40/80 m/min

» Mikrowyfacznik do automatycznego wytaczania kraicowego

P> Pompa ptynu chtodzacego

P> Rolki prowadzace z tozyskami kulkowymi oraz koricéwkami z weglikéw spiekanych

P> tatwe ustawianie predkosci opuszczania ramienia za pomoca zaworu sterujacego
posuwem, umieszczonego na panelu sterowania

» Mocne imadto szybkomocujace, duzych rozmiaréw, ruchome dla duzych przekrojow.

Dane techniczne SD 500
Numer artykutu 3292380

S
=)
S
=
-9
o

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika 1,5 kw
Moc silnika pompy chtodzenia 100 W
Posuw - opadanie ramy pity ptynna regulacja
Predko$¢ posuwu tasmy 40 / 80 m/min
Wymiary tasmy tnacej 3.770x34x 1,1 mm
Kat ciecia od -60° do 45°
Wymiary maszyny 2122 x 1046 x 1497 mm Zakres cigcia SD 500
Waga 805 kg = v
Tasmy pity HSS Bi-Metall
0° @ 355 mm 280 mm 280 x 490 mm
Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr artykutu
<0y a v 2& v 45° @ 355 mm 280 mm 280 x 340 mm
5-82pz o 2357530 -60° @ 230 mm 180 mm 180 x 220 mm
6-102Zpz 0 3357591 45 $300mm | 250mm 250X 250 mm

OPTi2Y. sD500AV - Pétautomatyczna przecinarka taimowa

ze skretnym ramieniem pity oraz bezstopniowo regulowana RZEMYS

predkoscia tasmy za pomoca przemiennika czestotliwosci. ; W

> Przemiennik czestotliwosci
SIEMENS Sinamics G110M

)

]
3

ZEMYSE

P> Ciezka, przemystowa wersja

P Regulacja uko$na w zakresie od -60 do +45 poprzez wychylenie ramy pity

P> Ptynna regulacja predkosci tasmy w zakresie od 25 do 100 m/min

P Indywidualnie regulowane prowadnice z weglikow spiekanych oraz fozysk
kulkowych

P> Prosta oraz wygodna regulacja naciggu brzeszczotu za pomocg manometru

D> Latwa oraz przejrzysta regulacja predkosci opadania ramienia dzigki zaworowi
na panelu operatorskim

P Regulowana podpora rolkowa dla podparcia diugich elementéw

P Metalowy ogranicznik materiatu ze skala

P Uktad chtodzenia

P Hydrauliczne imadto

P Klasa EMC C2

]

~.\q.
L4
G

SD 5008V
Numer artykutu | woss

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 2,2 kW

Moc silnika pompy chtodzenia 100 W

Posuw - opadanie ramy pity ptynna regulacja

Predkos¢ posuwu tasmy 25 - 100 m/min

Wymiary tasmy tnacej 3.770x34 x 1,1 mm

Kat clecia SdbeOdons Zakres cigcia SD 500AV

Wymiary maszyny 2122 x1046 x 1497 mm 7 - e

Waga 765 kg o gy

Tasmy pity HSS Bi-Metall 0° @355mm  300mm | 300x490 mm
Zeby na cal Kat ustawczy zeba Nr artykutu 45° @ 350 mm 290 mm | 290 x 340 mm

5-82Zpz 0 3357590 -60° @ 230 mm 180 mm 180 x 220 mm

6-10 Zpz 0 3357591 45 | $290mm | 250mm | 250x 250 mm

OP 69
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LMS 1M / LMS 2M
Analogowy system pomiarowy do podajnikéw rolkowych.

P Dla idealnego pomiaru dfugosci i doktadnego pozycjonowania
P Do powtarzalnych zadar pomiarowych z wysoka precyzja
P> Bez tasmy magnetycznej

LMS 1M
Numer artykutu | 3383841

Dane techniczne MS 2M

Numer artykutu | 3383842

Przedtuzka dziata tylko w Nr artyl Cena netto
potaczeniu z DRO1

Dtugos¢ 1.300 mm 3383843 394 zt
Dtugosc 2.600 mm 3383844 756 zt

DRO 1
Cyfrowy wskaznik pozycji do LMS-1M / 2M

P Tryb promienia / érednicy

P> Pamieé parametréw

P Regulacja calowa / metryczna
P Wielofunkeyjny wyswietlacz LCD

Dane techniczne DRO 1
Numer artykutu 3383845

Zawiera
zestaw do
montazu

P Regulowany pomiar kata
P> 8-cyfrowy wyswietlacz LCD
P> Konwersja wspétrzednych

Tasma magnetyczna Nr artykutu

Dtugos¢ 1,3 m do LMS-1M 3383876
Dtugoéc 2,6 m do LMS-2M 3383877
Sprzedawany na metry 3383878

(cena za metr)

MSR - Podajnik rolkowy z regulowana wysokoscia, uniwersalny.
MSR-H - z regulowana wysokoscig w zakresie 390 mm.

P> Idealny do prowadzenia dtugich i cigzkich
materiatéw

P> Zastosowanie przy doprowadzaniu jak i
odprowadzaniu cietego materiatu

P> Regulacja wysokosci

P> Rolki wykonane z wysokiej jakosci stali

P Uniwersalne zastosowanie np. pity tasmowe do

metalu, pity tarczowe, itp.
profilu

dtugosci materiatu LMS

Zdjecie przedstawia przyklad zastosowania:
OPTIsaw S 275N,

Podajnik MSR 4,

System pomiarowy LMS 1,
Cyfrowy wskaznik pozycji DRO 1;
Podajnik rolkowy MSR 1,
Adapter fqczqcy

| wisk__

Regulowana wysokosé¢
do 950 mm

Regulowana wysokos¢
do 1050 mm
R —

2dj.: MSR 4
2dj.: MSR 10

Dane techniczne MSR 4 MSR4H MSR 7 MSR7H MSR 10 MSR 10H
Numer artykutu 3357610 3357001 3357611 3357002 3357613 3357003

Srednica rolki 60 mm 60 mm
Szerokos¢ rolki 360 mm 360 mm
Nos$nosé maks. stotu 500 kg 700 kg
Wymiary: Dt. x Szer. 1.000 x 440 mm 2.000 x 440 mm
Wysokos¢ MSR 650 - 950 mm 650 -950 mm
Wysokos¢ MSR-H 660 -1.050 mm 660 -1.050 mm
Waga netto 30/33kg 58/61kg

P Solidna konstrukcja wykonana ze specjalnego

P> Moiliwosé zastosowania systemu pomiaru

Adapter taczacy podajnik z obrabiarka

Numer artykutu
3357005

Dodatkowo do zamontowania
Dtugie otwory utatwiajace montaz

Numer artykutu
3357006

Do podajnikéw rolkowych MSR

| + Zdejmowane rolki

Moga byé montowane w kazdym
d kierunku

PVC-Rolki 3 szt.

Numer artykutu
3357609

60 mm
360 mm - Do podajnikéw rolkowych MSR
700 kg - 3 rolki w praktycznym uchwycie
Sciennym
3000 401mm Antyposlizgowe PCV
650-950 mm Aby unikna¢ zarysowar obrabianego
660 - 1.050 mm materiatu

78/ 83kg
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LMS Systemy pomiaru dtugosci do mocowania na podajniku MSR zapewniaja doskonaty pomiar dtugosci i

doktadne pozycjonowanie.

przerw i zachowuje zapis ostatniego pomiaru
P> Automatyczne wiaczanie wyswietlacza
P> Doktadno$¢ pomiaru: + (0,025 + 0,02 x dfugosé
pomiaru [m])

P Magnetyczny system pomiarowy z tasma
magnetyczng

» Do powtarzajacych sie zadah pomiarowych z duza
doktadnoscia 0,05 mm

P> Uktad pomiarowy wytacza sie podczas dtuzszych

LMS 10 (1 metr) | 3383851

Wyswietlacz cyfrowy

LMS 20 (2 metry)| 3383852 Ekigrs

LMS 30 (3 metry)| 3383853 ,
Funkcje:

LMS 40 (4 metry)| 3383854 . Zerowanie

+ Resetowanie

+ Wskaznik kierunku +

« Wymiar bezwzgledny i funk-
cja wymiaru przyrostowego

+ Stop prawy i lewy

MRB Standard C - System podajnikéw rolkowych o stabilnej konstrukcji o nosnosci 300 kg / m

P> Stabilna zamknigta konstrukcja w ksztatcie litery U wykonany z profilu z blachy stalowej o grubosci 3 mm
P Dostepne réwniez z plastikowymi rolkami
P Maksymalna dtugo$¢ pomiaru to dtugosé toru minus diugosé stopu

Rolki transportowe
wykonany ze stali ocynkowane]
zamontowane na tozysku kulkowym

MRS Standard C

MADE IN GERMANY

Srednica rolki 60 mm
Srednica watu 15 mm tylko fabryczny montaz 3679000
Szerokos¢ toru 300 mm 400 mm - do regulacji wysokosci do 1020 mm
Szerokosc rolki 250 mm 350 mm - za sztuke
Nosnos¢ na metr 300 kg "
- e Rolki z tworzywa
Stopki o regulowanej wysokosci +60 mm
Wysoko$¢ robocza 880 mm - doptata za metr
dla szerokosci 300 mm 3669991
dla szerokosci 400 mm 3669992
Szeroko$¢ toru 300 mm
1 Metr 2 Metry 3 Metry 4 Metry 5 Metréow 6 Metrow 7 Metréw 8 Metrow

MRB Standard MRB Standard MRB Standard MRB Standard
Ccim ca2m C3m cam
3661311 3661312 3661313 3661314

Szerokos$¢ toru 400 mm

2 Metry
MRB Standard

4 Metry
MRB Standard

1 Metr
MRB Standard
Ccim
3661321

3 Metry
MRB Standard

3661322 3661323 3661324

MRB Standard

3661315

5 Metréow
MRB Standard

3661325

MRB Standard MRB Standard MRB Standard

cem c7mMm cam

3661316 3661317 3661318

7 Metréow 8 Metréw

MRB Standard

6 Metrow

MRB Standard
csm

3661326 3661327 3661328

MRB Standard

S
=)
S
=
-9
o
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OPTi2w. cs 275, CS 315 Reczne pity tarczowe do stali i

zaréwno do materiatéw petnych jak i profili.

P Zakres wychylenia + 45°

P Wyraznie czytelna skala katowa umozliwia
precyzyjnq prace

P Btyskawiczne przestawianie skosu
P> Zabezpieczone wrzeciono imadta

Dane techniczne CS 275 CS315
Numer artykutu 3302275 3302300

Podtaczenie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz 400V / 3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 1,4/2,0 kw 0,75/ 1,5 kW

Silnik pompy chtodziwa 40 W

Kat ciecia -45°- +45°

Przestawianie kata cigcia przy uzyciu obrotowego kozta fozyskowego

Posuw reczne

Szybkosc cigcia 41/82 min.: 19/ 38 min.:

Srednica brzeszczotu @275 mm; _ $315mm;
Sr. wew. 40 mm Sr. wew. 40 mm

Odlegtosé mocowania imadta 110 mm 135 mm

Rozmiary podstawy
Wymiary maszyny
Waga

460 x 515 x 775 mm
460x830x1.700 mm
175 kg

Tarcza do metalu CS 275

546 x 620 x 801 mm
560x902 x 1.765 mm
235 kg

mm/na zab Zeby Grubos¢ brzeszczotu Nr artykutu
4 mm/T 220 zebdw 2,5mm 3357444
6 mm/T 140 zebdw 2,5 mm 3357446
8 mm/T 110 zebow 2,5 mm 3357448
4mm/T 240 zebow 2,5 mm 3357454
6 mm/T 150 zgbdw 2,5mm 3357456
8 mm/T 120 zebdw 2,5mm 3357458

metali lekkich,

» Masywna podstawa maszyny z obu stron z
otworami do montazu stojaka na materiat MSR
P> Pita jest wysytana bez brzeszczotu (podziatka
brzeszczotu dowolnie wybierana)

Ilu.: CS 315

Zakres ciecia

L
CS 275 . @ 60 mm 60 mm 100 x 60 mm
CS 315 ° @ 85 mm 85 mm 130 x 70 mm
Cs 275 . @ 60 mm 60 mm 70 x 60 mm
CS 315 * @ 85 mm 85 mm 90 x 70 mm

Wyposazenie standardowe

Uktad ptynu chtodzacego
bez brzeszczotu
Podstawa maszyny

FP 30 - Zaginarka do giecia i falcowania blach

P> Zdejmowane segmenty belki gnacej

P> Wygodny ruch obrotowy sktadanej belki za pomoca dzwigni
P Wysokiej jakosci belka sktadana

P Do uzytku zimadtem

>Segmenty gnace
150mm /75 mm/

Model FP 3|
Numer artyki 3244028

Szeroko$¢ materiatu max. 320 mm 50 mm 25 mm
Grubos¢ blachy max. 2,5mm

Zdolnos¢ giecia pod katem 90 °

Aluminium / miedz 300 x 2 mm

Arkusz blachy 300 x 1 mm

Waga netto 10 kg

BM 3- Gietarka tréjrolkowa

P Gigcie i walcowanie drutéw, rur i arkuszy

P> Szlifowane rolki gnace

P> Wsparte stalowe $ciany boczne (samosmarujace)

P Dwie wyjmowane rolki rozwijajace

P> Oddzielne opcje ustawieri grubosci materiatu i promienia toczenia
P Do uzytku z imadtem

»> Stabilna powierzchnia podparcia

3244030

Model
Numer artykutu

Szeroko$¢ materiatu max. 310 mm Rl

Gigcie @ min. 35 mm wprowadzajace drut
Giecie @ max. nieograniczony $1-2-3-4-5mm
Waga netto 10 kg
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SAR 1000 - Maszyna do obrobl blachy 3 w 1.

Zaginanie, walcowanie i cigcie. - Czyste i gtadkie cigcie nozem - Sruby nastawne grubosci b

gornym i dolnym ze stali wysoko- materiatu ze skalowaniem =)
P> Duza elastyczno$¢ konfiguracji dzieki segmentowej szynie fazujacej gatunkowej + Szlifowane rolki gnace z rowkami E
P Wyjmowane segmenty z lica fazujacego N do uktadania drutu na walcu =
P Wyciggane ramie do bezpiecznego uktadania blach dolnym i przednim o
P> St6t nozycowy z wktadanymi tasmami mierniczymi i prostokatnym ™ )

ogranicznikiem po obu stronach
P> Latwo przestawiane rolki gérne, tylne i dolne
P Wyciagany ogranicznik tylny i przednia podktadka
materiatowa do bezpiecznego uktadania

+ Wysokiej jakosci lica fazujace

- Dociskacz sprezynowy

+ Szyna fazujaca podzielona na
segmenty

+ Wyjmowane segmenty z lica
fazujacego 40 mm/50 mm/65
mm/100 mm/180 mm/255
mm/380 mm do gigcia profili
kasetowych

SAR 1000
Numer artykutu 3242100

Maks. szer. materiatu 700 mm
Walcowanie blach
Walcowanie blach min. @ 48 mm Zaginanie
Walcowanie ptyt max. @ nieograniczona Maks. grubos¢ blachy 2.5 mm*
Blacha stalowa (S235JR) do 1 mm Aluminium/miedz do 1.5 mm
Stal szlachetna do 0.5 mm Blacha stalowa (S235JR) do 1 mm
Aluminium/miedz do 1.5 mm Liczba segmentéw 7 > Regulowany ogranicznik tylny
Moslad2 Cofimm i > Przedni wspornik materiatu
Ztoto/srebro/blacha biata do 1.5 mm Maks. wydajnos¢ ciecia do 1 mm .
¢ walcéw do odwijania 48 mm Waga 290 kg gahazedzie
PS 125/PS 150/PS 300 - Nozyce diwigniowe do blach.
P Do cigcia ptyt metalowych, blach, stali okragtej i ptaskiej P Wysokogatunkowe noze -
P> Stabilny korpus nozyc ,ergonomiczna geometria ostrzy P> Cigty potwyréb jest utrzymywany przez dociskacz w pozycji I
P> Lekkie, niewymagajace sity cigcie na catej dtugosci poziomej
P Mocna raczka zapewnia dobry chwyt P> Bezpieczny stojak i otwory do zamocowania stacjonarnego
> Wysokiej jakosci n6z o dtugiej
zywotnosci
> Silna sprezyna zapobiega
samoczynnemu zamykaniu nozyc
Model PS 125 PS 150 PS 300
Numer artykutu 3241006 3241007 3241012
Maks. dtugosc ciecia (b) 95 mm 115 mm 235 mm
Maks. grubosé blachy (c) 3 mm* 4 mm* 4 mm*
Wymiary dt. x szer. x wys. 245x 110x935mm 325 x 120 x 960 mm 490x155x1340 mm
Waga 8,7 kg 10,7 kg 23 kg i

* nie na catej dfugosci - materiat stalowy (S235JR), stal nierdzewna do 1 mm

Noz Numer artykutu
wymienny

> 2-czesciowy |
do PS 125 3241025
do PS 150 3241026
do PS 300 3241028

llu.: Ps 125
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DDP 10 / DDP 20 / DDP 30 / DDP 50 - Precyzyjne praski z trzpieniem
obrotowym do warsztatéw mechanicznych i zaktadéw naprawczych.

P Do osadzania i usuwania tozysk

» Solidna konstrukcja

P Korpus wykonany z wysokogatunkowego zeliwa

P> Listwa zgbata oraz suwak prasy wykonany z chromowane;j stali
P 4 otwory mocujace w stole roboczym

DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50
Numer artykulu 3359011 3359012 3359013 3359015
1t 2t 3t 5t

Nacisk
Maks. wys. przedmiotu: 123 mm 195 mm 310 mm 459 mm
Zakres roboczy: 95 mm 120 mm 150 mm 226 mm
Wymiary popychacza 25x25x240 mm 32x32x345mm 38 x38 x455 mm 50x 50 x 647 mm
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 270 x 180 x 410 mm 430 x235x680mm 455 x 260 x 850 mm 650 x 350 x 785 mm
Waga 14 kg 33 kg 55 kg 167 kg
DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50
Sita reczna . 392,4N 589 N 392,4 N 589 N 392,4N 589 N 392,4N 589 N
¢ F
manuaina (40 kg) (60 Ke) (40 kg) (60 Ke) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Ke)
Ramig dtugosé S1 340 mm 450 mm 600 mm 850 mm
7.480 N 11.220N 8.364 N 12.555N 7.705 N 11.566 N 10.251 N 15.372N
Oddziatywanie sity F2
(763 Kg) (1.143 kg) (853 kg) (1.280 kg) (786 kg) (1.179 kg) (1.045 kg) (1.567 kg)

GQ-D13 - Poreczna szlifierka, ostrzatka do wiertet - do prostego quantum"
ostrzenia wiertet spiralnych od 3 mm do 13 mm $rednicy. o Sves——
P> Naostrzysz swoje stare wiertta, ktore beda jak nowe !!
W 3 tatwych krokach
P> Ostrzatka ostrzy najbardziej popularne typy i wymiary wiertet "./f
D tatwe ostrzenie, dzieki ogranicznikowi gtebokosci X
P Automatyczne szlifowanie geometrii koncowki
»
>

3

7/

Ustawienie wiertta

tatwa wymiana tarczy szlifierskiej Ustawienie wiertta spiralnego na

Diamentowe kamienie szlifierskie o dtugiej zywotnosci dla perfekcyjnego szlifu. diugos¢ (czes¢ niepodparta) i pod
odpowiednim katem.

&

Przeszlifowanie wiertta
Lekkim obracaniem od ogranicznika
do ogranicznika

1

s

Zaostrzenie wiertta

GQ-D13 - Réwniez lekkim obracaniem od
Numer artykutu 3140020 ogranicznika do ogranicznika
Napiecie elektryczne 230V /1Ph~50Hz
Moc silnika 80w
Predkos¢ Sciernicy 4.200 min* ZAKRES DOSTAWY:
$r. tarczy szlifujacej @78 mm - Tarcza diamentowa
Srednica ostrzonych wiertet @3mm-@ 13 mm + Uchwyt mocujacy wiertta -

Tarcza diamentowa
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 220 x 200 x 160 mm

Di t 3140021
Waga netto 2,5kg famen
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GH 10T / GH 15T - Ostrzarka do wiertet.

P> Szybkie, tatwe i precyzyjne ostrzenie P> tatwa do przenoszenia P W petni wyposazona w zestaw uchwytéw
wiertet bez koniecznosci posiadania P> Diamentowy kamien szlifierski o dtugiej mocujacych ER20 DIN 6499 EllEE ey
wiedzy lub dodwiadczenia w tym zakresie zywotnosci do perfekcyjnego wykoriczenia
.

=

ZAKRES DOSTAWY GH 10T:
* 11 szt zaciski ER 20
rozmiar ¢ 2 do @ 13 mm

ZAKRES DOSTAWY GH 15T:

® 6 szt tuleje zaciskowe ER 20
rozmiar @ 3 do @ 8 mm

e 22 szt tulej zaciskowe ER 40
rozmiar @ 8 do @ 30 mm

WREF

GH10T

Tuhe i tarcza szli z dodatki

y
krystalicznego azotku baru

2dj.: GH10T

Zdj.: GH15T

Granulacja 170-200 S10CI28
o . . Przeznaczenie: Stal szybkotnaca HSS
Tu znajdziecie video prezentacje naszej 5
ostrzatki do wiertet GH 15T lefmler;nadtarcza
szlifierska diamentowa
Dane techniczne GH 10T Przeznaczenie: Wegliki (HM)
Numer artykutu 3100110 GH15T
Napiecie 230V / 1Ph ~50 Hz 230V / 1Ph ~50 Hz . tarc "
e y za z
Moc silnika 180 W 450 W krystalicznego azotku baru 3100127
Obroty 5.300 min? 5.000 min™* Granulacja 170-200
Kat ostrzenia 90° - 135° 90° - 145° Przeznaczenie: Stal szybkotngca HSS
Srednice wiertet @3mm-@13 mm @3 mm- @30 mm [Vmlennaitarca
X szlifierska diamentowa
Wymiary 310 x 180 x 190 mm 450 x 240 x 270 mm Granulacja 150 3100132
Waga netto 9,5 kg 33 kg Przeznaczenie: Wegliki (HM)
GH 20T - Uniwersalna szlifierka do ostrzenia narzedzi o réinej geometrii. RN EGEEIE LI
P Do szlifowania stempli, wiertet kretych, elek- zapewnia precyzyjne szlifowanie
trod, nozy tokarskich, ktéw centrujcych itp. P> Prosta nastawa urzadzenia oraz obstuga
P> Wysoka precyzja dzigki wytrzymatemu korpuso- P> Gtowica indeksowana z 24 pozycjami
wi maszyny i wolnego od drgan wrzeciona ktére P Regulowany mechanizm obciagajacy ’ s
—
- GH20TB: tuleje zaciskowe
Typ3SSESzer=28mm  ph.=  Korundowy:
123mm; PG GEE kamien szlifierski @ 100
. GH20T: tuleje zaciskowe Typ 385 X 20X @20 mm
Szer.=28mm Di.=gomm; ~~ Diamentowy-

20° DIN6341 kamien szlifierski

° You'l'ube - Rozmiary: 4/6/8/10/12mm 9 100x50x@20mm

Tutaj mozna znaleié
prezentacje wideo nas-
zej szlifierki do wiertet
Optimum GH 20T

RZEMIOSEQ

- Urzadzenie do ostrze-

. nia frezow trzpienio-
Dane techniczne GH 20T wych do @ 12 mm

3100125 .

Napiecie elektyczne 400V / 3Ph ~50 Hz ﬁ
Moc silnika 370 W G ..'
Obroty tarczy szlifierskiej 5.000 min* \\\\\/)

+ Przyrzad do ostrzenia
wiertet do @ 12 mm

Regulacja uchwytu narzedziowego 18 mm
Przesuw uchwytu narzedziowego 140 mm
Precyzyjna regulacja osi wzdtuznej 6 mm - Przyrzad do ostrzenia nozy - Narzedzia do obstugi

Regulowany kat w pionie 0-40° tokarskich do 21 x 21 mm

Regulowany kat poziomy 0-180°

Zakres mocowania tulei zaciskowych @1-16 mm )

Typ uchwytu zaciskowego 385E (5C), DIN 6341 ), Korund granulacja 80 3100128
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 350 x 450 x 350 mm Diament granulacja 150 3100129

Waga 45 kg 2dj.: Korund 2dj.: Diamant
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SERIA GU - Szlifierki dwutarczowe Optimum. Produkty wysokiej jakosci.

RZEMIOSLO
P Wydajny i trwaty silnik przystosowany do pracy ciagte] P Dwie korundowe, uniwersalne $ciernice o duzej szerokosci
P> Korpus szlifierki wykonany z ALUMINIUM P Gumowe podktadki eliminujace wibracje
P> Cichobiezne i trwate dzieki precyzyjnemu tozyskowaniu P Stabilny, regulowany wspornik materiatu
wirnika szlifierki P> Ostona przeciwiskrowa, zapewniajaca wigksze

P Solidna, regulowana podpérka dla obrabianego przedmiotu bezpieczeristwo T e

> Wielkos¢ ziarna K36
@150x20 16 mm 3107150
P$175x25 32 mm 3107180
©200x30 @32 mm 3107210
@250x40 P32 mm 3107250
$300x50 @75 mm 3107270
> Wielkos¢ ziarna K80
$150x20 $16 mm 3107155
@175x25 @32 mm 3107185
$200x30 @32 mm 3107215
?250%40 332 mm 3107255
@300x50 @75 mm 3107275

ZAKRES DOSTAWY
e Tarcza G36
* Tarcza G80

[Dane tecniczne | Gu1s | is Guzo20v | Gua0oov cu3s
Numerartykutu | 3101505 | 3101510 3101515 | 3101520 | 3101525 3101530

Napiecie elektryczne 230V 230V 230V lub 400V 400V 400V
Moc silnika 450 W 450 W 600 W 1,5 KW 2,2 kW
Wymiary $ciernicy @150x20 @16 mm @ 175 x 25 @32 mm @200 x 30 @32 mm @250x40 @32 mm @ 300x50 @75 mm
Obroty 2.850 min.? 2.850 min.* 2.850 min.? 2.850 min.* 1.450 min.*
Wymiary 465x316x302 mm 456 x 316 x 302 mm 510 x 354 x 332 mm 661 x 391 x 382 mm 765x422 x 525
Waga netto 10,7 kg 12,3 kg 18,5 kg 32,5kg 65 kg
OPTizid Gz 20D-DD / GZ 25D-DD / GZ 30D-DD = m
g . 7. PRZEMYSt.
Szlifierki podwéjne PREMIUM. =y PODSTAWA (bez odsysania)
GZ-DD z podstawa i wbudowanym systemem odsysajgcym. G2 20D 3091120
o }
P Cigzka szlifierka przemystowa ze wzgledu na duzy cigzar wiasny J - LxBxH: 400 x 370 x 760 mm
pochtania i tak niewielkie wibracje =y - Waga: 33 kg
P> Zalecane nawet przy bardzo duzych sitach wzdtuznych dziatajacych - - GZ 25D 3091122
na tarcze szlifierskie A - - LxBxH:460 x 430 x 760 mm
: Bezobstugowy, trwaty silnik indukcyjny o ptynnej pracy g Waga: 40 kg
Obudowa z zeliwa
Z 30D 1124
P Ostony zabezpieczajace przed iskrami G230 202
P> Stabilna, przestawna podpora pétwyrobu L x B x H: 460 x 430 x 760 mm
Modele GZ-DD: Waga: 52 kg

» Wbudowany system odsysajacy z wentylatorem z aluminium i
samoczyszczacymi skrzydtami

P Worek na pyt z samogasnacej tkaniny

P> Stabilna podstawa

ZAKRES DOSTAWY GZ-DD:

* Stabilna podstawa ze zbiornikiem
na wode

* Zintegrowany system odciggowy z
aluminiowym radiatorem z samo
czyszczacymi sig fopatkami

* Worek na pyt z tkaniny samogasnacej

TARCZA SZLIFIERSKA

- Tarcza szlifierska z korundu
- Twardos¢ M - biata
+ Made in Germany

TARCZA SZLIFIERSKA GZ 20D/DD

2dj.: GZ 25DD z opcjonalnymi
tarczami szlifierskimi

K36 3098121

K 60 3098123

Dane techniczne | Gz2o0 [ Gz200p | Gz2sp | Gz300  Gz3o0D SN 3098125
Numer artykutu ELEETZVIMMMEC AU TARCZA SZLIFIERSKA GZ 25D/DD
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V / 3 Ph 400V /3 Ph ~50 Hz K36 3098131
Moc silnika s 20Z)SOZW . 161 k3vg s 301(38 I;W K 60 3098133

X 25 mm 50 x 30 mm x 35 mm

(Wymiareciernicy Otwor @ 20 mm Otwor @ 25 mm Otwér @ 30 mm Ki80 5098135
Obroty 2.800 min™! 1.400 min™* 1.400 min™* TARCZA SZLIFIERSKA GZ 30D/DD
Wymiary (GZ-D) 550 x 290 x 360 mm 670 x 340 x 410 mm 810 x 420 x 560 mm K36 3098141
Wymiary (GZ-DD) 800 x 710 x 1.300 mm 800 x 710 x 1.300 mm 810 x 1.200 x 1.300 mm K 60 3098143

Waga GZ-D / GZ-DD 25kg /63,7 kg 44,8 kg /91 kg 64,5 kg / 124 kg K 80 3098145
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OPTicid Gz 40D PREMiUM o
PREMIUM - Podwéjna szlifierka, niezwykle wytrzymata i stabilna m line P\%M

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Nadaje sie do ciagtego i intensywnego stosowania w przemysle

P> Ciezka przemystowa szlifierka pochtania i tak juz niskie wibracje ze
wzgledu na swoj duzy ciezar

P> Nadaje sie réwniez do bardzo duzych sit nacisku na éciernice

P> Bezobstugowy, trwaty silnik indukcyjny o ptynnej pracy

P Zeliwna obudowa

P> Ochrona przed iskrami

P> Stabilny, ruchomy wspornik przedmiotu obrabianego

P Sciernice nie s3 objete standardowym zakresem dostawy.

S
=)
S
=
-9
o

Podstawa maszyny

Numer artykutu
3107123

Ilu.: Z opcjonalnymi
Sciernicami i podstawa
GU4-H

[ Gap |
Numer artykutu 3091025

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz Podstawa maszyny GU 5-H
Moc silnika napedowego S6 60% pracy 4,4 kW z odsysaniem (cyklon)
Wymiary $ciernicy @ 400 x 50 mm, otwér @ 40 mm
Predkos¢ obrotowa 1.400 obr/min 3107124
Srednica kréécy do odsysania @ 90mm
Wymiary: dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 980 x 600 x 660 mm
Waga netto 168 kg

OPTiand GZ40C PREMIUM PREMiUM gl

Szlifierka uniwersalna - wydajna szlifierka przemystowa z uniwersalng szczotka. m line N

P Nadaje sig do ciagtego i intensywnego stosowania w
przemysle

P> Cigzka kombinowana szlifierka pochtania i tak juz niskie
wibracje ze wzgledu na swoja wysoka wage

P> Nadaje sig réwniez do bardzo duzych sit $cinajacych na
Sciernicy i szczotce

P> Bezobstugowy, trwaty silnik indukcyjny o ptynnej pracy

» Zeliwna obudowa

P> Obrotowa obudowa ochronna szczotki z dysza ssaca

P> Stabilne, regulowane podparcie przedmiotu
obrabianego

» Sciernice i szczotki nie wchodza w zakres standardowego
zakresu dostawy.

OPCJONALNY NAPED VARIO
z przemiennikiem Siemens dla szlifierek PREMIUM &
Wiecej informacji mozna znalez¢ w katalogu gtéwnym

Podstawa maszyny
GUA4H

Numer artykutu
3107123

Ilu.: z opcjonalng
sciernicg i szczotka oraz
podstawa GU4-H

GZ 40¢
Numer artykutu 3091079

Podstawa maszyny GU 5-H

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 2 odsysaniem (cyklon)
Moc silnika napedowego S6 60% pracy 4,4 kW
Wymiary Sciernicy @ 400 x 50 mm, otwdr @ 40 mm 3107124
Wymiary szczotki @350 x 35 mm, otwér @ 25 mm

Predkos¢ obrotowa 1.400 obr/min

Wymiary: dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokosé 1.200 x 660 x 580 mm

Waga netto 144 kg
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GU 15B/ GU 18B / GU 20B / GU 25B - Szlifierka kombinowana.

RZEMIOSLO
~—

P> Silnik bezobstugowy, Sciernice zgrubne G 36

przemystowy do statego uzytku

P Obudowa wykonana z odlewu SUI15H 3107150
aluminiowego GU 18, GU 18B, SM175 3107180
P Przyktadnica umotliwia szybkie ~ GU 20B 3107210
i wygodne szlifowanie GU 25B 3107250
> Drut stalowy o wysokic
wytrzymatosci jako
wyposazenie dodatkowe GU 158 3107155
dostepne w réznych GU 18, GU 18B, SM175 3107185
grubosciach. GU 20B 3107215
GU 258 3107255

i ons 75 N
+ Grubo$é 0,3 mm
GU 15B 3107425
ZAKRES DOSTAWY:
« Sciernica korundowa G36 GU 188 3107430
 Szczotka druciana o GU 208 3107435
grubosci 0,3 mm GU 25B 3107440
e techniczn GU 20B 230V I GU 20B 400V
Numer artykutu 3101610 I 3101615
Napiecie 230 V/1 Ph ~50 Hz 230 V/1 Ph ~50 Hz 230 V/1 Ph lub 400 V/3 Ph 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 450 W 450 W 600 W 1,5 kw
Wymiary éciernicy @ 150 x 20 mm @175 x 25 mm @200 x 30 mm @250 x 40 mm
otwér @ 16 mm otwér @ 32 mm otwér @ 32 mm otwér @32 mm
Obroty 2.850 min™! 2.850 min* 2.850 min*! 2.850 min*!
Wymiary 495 x 305 x 305 mm 495 x 305 x 305 mm 580 x 345 x 335 mm 650 x 380 x 385 mm
Waga netto 11kg 13 kg 17 kg 30kg

OPTigind GZ20C / GZ 25C PREMIUM Szlifierka kombinowana. =
GZ - CD wersje z podstawg i zintegrowanym systemem odciggowym. PRZEMYSL
=

P> Cigika szlifierka przemystowa ze wzgledu na duzy » Obudowa z zeliwa
ciezar wtasny pochtania i tak niewielkie wibracje P> Ostony zabezpieczajace przed iskrami do GZ 20C 3091120
P> Zalecane nawet przy bardzo duzych sitach P> Stabilna, przestawna podpora pétwyrobu do GZ 25C 3091122
wzdtuznych dziatajacych na tarcze szlifierska i SzCZOTKI
szczotke

Wytrzymaty drut stalowy
Made in EU

GZ 20C

0,35 mm 3098081

0,5 mm 3098082

GZ 25C

0,3 mm 3098086
OPTIMUM _ WERSJA GZ-CD z podstawa i 0,5 mm 3098087

systemem odciagowym.

Uniwersalna szczotka
druciana

- Drut stalowy o wy-
sokiej wytrzymatosci
dostepny w réznych

grubosciach

do szlifierek GZ i GZ-C

Kontrolowane wytfgczanie

&

6220 6220CD 6225¢ 6225CD

24)..: GZ20C
tarcza i szczotkq

tacznie z montazem fabrycznym

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 750 W 1,1 kw

Wymiary tarczy szlifierskiej @ 200 x 25 mm, Otwor @ 20 mm @ 250 x 30 mm, Otwér @ 25 mm
Wymiar szczotki drucianej @ 200 x 20 mm, Otwér @ 20 mm @ 250 x 25 mm, Otwor @ 25 mm
Obroty 2.800 min* 1.400 min*

Wymiary 650 x 300 x 360 mm 850 x 340 x 410 mm
Waga 26,5 kg 40,7 kg

OP78
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OPTinlish . GU20P/GU 25P / GU 35P - Polerka do obrébki powierzchni detali metalowych.

P> Przekonujace argumenty: jakosé,
wydajnos¢ oraz cena

» Wydajny i trwaty silnik

P> Korpus szlifierki wykonany z odlewu
aluminiowego

P> Cichobiezne i trwate dzigki precyzyjnemu
tozyskowaniu
wirnika szlifierki

RZEMIOSLO|

S
=)
S
=
-9
o

P> Elektromagnetyczny wytacznik awaryjny
z blokada

GU 20P/GU 25P:

P Gumowe nézki ttumiace
drgania (bez ostony - mozna Zdj.: GU 35P
zamdwi¢ jako opcje) NAPED VARIq

GU 35P: Patrz strona OP 83

» Gumowe nézki ttumigce
drgania, z ostona do podpiecia

A Tarcze polerskie twarde

-

odciagu. g @200 x20 @ 16 mm 3107321
@ 250 x 25 @ 20 mm 3107331

Zakres dostawy

Miekkie koto polerskie
Twarde koto polerskie

2dj.: GU 20P

Zestaw oston do odciggu

Napiecie elektryczne 230V 400V 400V 400V >2 czesci (lewa i prawa)
Moc silnika 600 W 1,5 kw 2,2 kw
@250 x 25, @ .

Wym. kota polerskiego @200 x 20, @ 16 mm 20 mm ?350 x40, @ 35 mm ‘ . ._ -

Predkos¢ obrotowa 2.850 min? 2.850 min? 2.850 min? 1.450 min*!

Wymiary 545x200x 262 mm 555x250x296 mm 916 x 335x393 mm Q D

Waga netto 10,6 kg 17,4 kg 64,1kg
OPTignd Gz 40P - PREMIUM PREMiUM s
Polerka - wydajna przemystowa maszyna polerska. m line PRZEMYSL

P> Nadaje sig do ciagtego i intensywnego stosowania w|
przemysle

P> Cigzka maszyna do polerowania pochtania i tak juz
niskie wibracje ze wzgledu na swdj duzy cigzar

P> Bezobstugowy, trwaty silnik indukcyjny o ptynnej pracy

P Zeliwna obudowa

P> Tarcze polerskie nie wchodza w zakres standardowego
zakresu dostawy.

OPCJONALNY NAPED

VARIO : przemiennikiem
Siemens dla polerek PREMIUM 1
Wiecej informacji mozna znalez¢ w
katalogu gtéwnym
Padstawa maszyny
| Gzaoe ]
[Numerariots | ooz | o
Napigcie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napedowego S6 60% pracy 4,4 kW
Wymiary tarcz polerskich @ 350 x 35 mm, otwér @ 30 mm
Predkos¢ obrotowa 1.400 obr/min
. Ilu.: Z opcjonalnymi
Srednica kréécy do odsysania @ 90mm tarezami polerskimi i
Wymiary: dtugos¢ x szeroko$é x wysoko$é 1.390 x 530 x 580 mm becsaalc Uiy

Waga netto 110 kg
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OPTiahd GB 250B Skuteczny gratownik szczotkowy dla ustug lub matych serii produkcyjnych.

RZEMIOStO

P Cigika, trwata konstrukcja przemystowa z
bezobstugowym silnikiem

P> Dtuga zywotnosé i ptynna praca dzigki wywazonemu
wirnikowi z wysokiej jakosci tozyskami kulkowymi

P> Do usuwania zadzioréw z rur, profili i ptaskich
elementéw metalowych

P> Miejsce do przechowywania okularéw ochronnych

P> Bezpieczna i czysta praca dzieki opcjonalnej
podbudowie GU 1 z cyklonowym odciggiem pytu

P> tacznie z drutem okragtym o grubosci 0,35 mm

GB 2508
Numer artykutu 3101670

OPTIMUM

Napiecie elektryczne 400V /1Ph~50 Hz

Moc silnika napedowego S6 60% pracy 1,3/1,8kw

Wymiary okraglej szczotki 250 x40 x 6 24 mm Szczotka okragta z drutu stalowego Nr artykutu
Predkos¢ obwodowa okragtej szczotki 37,3 m/s lub 2.850 obr/min # 250 x 42-47 mm 2 adapterem 25 mm

Wymiary 415 x 467 X 356 mm Grubos¢ drutu 0,20 mm 3107451
Waga netto 36 kg Grubos¢ drutu 0,30 mm 3107452

OPTizind GB 305D Szlifierka tarczowa do obrébki powierzchni, krawedzi oraz tukéw.
RZEMIOStO
P> Cigika, trwata konstrukcja przemystowa z bezobstugowym silnikiem -
P> Dtuga zywotno$é i ptynna praca dzigki wywazonemu wirnikowi z wysokiej jakosci
tozyskami kulkowymi

P Zréwnowazona aluminiowa podktadka szlifierska zapewnia ptynna prace

P> Wszechstronne obszary zastosowania

P Do szlifowania zgrubnego, drobnego i ksztattowego

P> Stabilny korpus maszyny

P> Duzy silnik

P> Dostawa urzadzenia wraz papierem $ciernym mocowanym na rzep

P> Miejsce do przechowywania okularéw ochronnych

Dane techniczne GB 305D
Numer artykutu 3101675

Napigcie elektryczne 400V /1Ph~50Hz

Moc silnika napedowego S6 60% pracy 1,1 kw Kra Krazki

Srednica tarczy szlifierskiej @ 305 mm K 40 3357854 5 szt K 120 3357862 5 szt

Wymiary stotu B i 440 x 210°mm K 60 3357856 552t K 150 3357865 5 sat

Przec!wyt stotu szllfllersklego 0 - 45 K 80 3357858 5 52t K180 3357866 S

Wymiary urzadzenia 560 x 440 x 380 mm

Waga netto 26,5kg K 100 3357860 5 szt K 240 3357867 5 szt
OPTiind GB 100S Szlifierka taimowa GB 100S oferuje uzytkownikowi 77N

. 1] . . ) . . I0SLO!

maksimum mozliwych zastosowar w najmniejszej przestrzeni. Ny

P> Ciezka, trwata konstrukcja przemystowa z bezobstugowym
silnikiem

P> Diuga zywotnosé i ptynna praca dzieki wywazonemu
wirnikowi z wysokiej jakosci tozyskami kulkowymi

P Miejsce do przechowywania okularéw ochronnych

OPTIMUM'

MASCHININ - GIEMANY

Dane techni GB 100S
Numer artykutu 3101660

Napigcie elektryczne 400V /1Ph~50Hz

Moc silnika napedowego S6 60% pracy 1,3/1,8kwW

Wymiary tasmy szlifierskiej 100 x 1.190 mm

U;:/tecz:a pev;/ierzchnia stlyku do szlifowania w 345 x 100 mm m
gornej czesci tasmy szlifierskiej >Taéma szlifierska Granulacja 40 5 szt 3357637
Predkos¢ obwodowa tasmy szlifierskiej 37,3 m/s lub 2.850 obr/min Granulacja 60 5 szt 3357638
Wymiary urzadzenia 740 x 476 x 356 mm Granulacja 80 5 szt 3357639
Waga netto 47 ke Granulacja 120 5szt 3357640

OP 80
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TS 305 - Szlifierka talerzowa do obrébki powierzchni metalowych. o

P Automatyczny wytacznik zasilania (zgodny z » Wysokowydajny silnik NS %
IP 54), z zabezpieczeniem podnapigciowym, P> Pochylenie stolika w zakresie od -45° do +45° s
zabezpieczenie silnika P> Seryjny ogranicznik katowy wychylny +/- 60° =

P> Szeroki zakres zastosowarn P Wywazony aluminiowy talerz szlifierski 8

P> Do obrébki zgrubnej i doktadne;j

Seryjny krdciec odsysajacy

z dwiema $rednicami do
podtaczenia urzadzenia
odsysajacego

Zewnetrzna $rednica znamiono-
wa + @ 30/ @ 38 mm

Wyposazenie seryjne

Przestawny ogranicznik katowy
- Tarcza szlifierska naklejana na talerz szlifierski

Seryjny ogranicznik katowy

rne na rzep [o] EIGIVED] Cena hylny £ 60"
wychylny +

Opakowanie zbiorcze 5 szt. netto op. A
« Stot szlifierski przechylny do
Granulacja40 3357854 +45°
Granulacja 60 3357856 5 Szt.
W zestawie bez rzepu dostepnego jako opcja Granulacja 80 3357858 5 Szt.
dodatkowa art. nr 3357801. Granulacja 100 3357860 5Szt. Rzep 3357801
Granulacja 120 3357862 5 Szt. - Dzieki rzepowi do mocowania
Granulacja 150 3357865 5 Szt. krazkéw $ciernych, mozna tatwo
Numer artykutu 3310305 Granulacja 240 3357867 52t
Napigcie elektryczne 230V /1Ph~50 Hz
Moc silnika 900 W
Talerz szlifierski @ 305 mm
Obroty 1.420 min*
Stét roboczy 155 x 440 mm
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 440 x 445 x 365 mm
Waga 30 kg
DBS 75 - Szlifierka taSmowa i talerzowa do metalu. 7N
RZEMIOSLO
P Naciag paska regulowany \ =/
recznie [
P Wszechstronne zastosowanid
dzigki obrotowemu ramieniu Tasma szlifujaca Opakowanie Cena
szlifierskiemu Opakowanie zbiorcze 5 szt. netto op.
P tatwa wymiana tagmy Granulacja 40 3357622 5 Sat.
szlifujgcej R
B Skret stofu roboczego, Granulacja 60 3357624 5 Szt.
regulowany poprzez dzwignig Granulacja 80 3357626 5 Szt.
zaciskowg Granulacjal20 3357628 5 Szt.

P tatwy w obstudze wiacznik
IP 54 z blokada wytgcznika
awaryjnego

P> Tasma i talerz szlifierski o
granulacji 60 w zestawie

Tarcza szlifierskan - z rzepem

Opakowanie zbiorcze 5 szt.

Numer artykutu 3311075 Granulacja 60 3357834 5 Szt.

Napiecie elektryczne 400V /3Ph ~50 Hz Granulacja 80 3357836 5 Szt.

Moc silnika 1,1 kW Granulacjal20 3357838 5 Szt.

Wymiar tarczy szlifierskiej @ 150 mm

Wymiar tasmy szlifujacej 75x1.180 mm

Obroty 1.410 min* ZAKRES DOSTAWY:

Powierzchnia podparcia tasmy szlif. 85x 215 mm ¢ Tarcza szlifierska o granulacji 60

Zakres wychylenia stotu szlifier. 90° * Tasma szlifujaca o granulacji 60  [UCEIELICIERED Cena
netto

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 665 x 560 x 405 (765 ) mm T

Waga 62 kg o taerza 3357802

szlifujacego
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LOG MASZYN

GU 20S/ GU 25S / GU 30S - Szlifierka uniwersalna z nasadg szlifierska.

P> Uniwersalna szlifierka, tarczowa

wytrzymata i stabilna. Mozna ja
stosowac do szerokiej gamy materiatéw

P Silnik bezobstugowy, przemystowy do
statego uzytku

» Obudowa wykonana z odlewu
aluminiowego

P Powtoka grafitowa na prowadzeniu
tasmy zapobiega tarciu i pozwala nd
szybkie i fatwe szlifowanie detali

P> Ustawienie ta$my bez uzycia narzedzi,
regulacja wykonywana jest za
pomoca $ruby z uchwytem
motylkowym

ZAKRES DOSTAWY
* Tasma $cierna G80
* Tarcza $cierna G80

GU 20S 400V
Numer artykutu 3101570 3101575 3101580 3101585

Napiecie 230V lub 400V
Moc silnika 600 W
Wymiary $ciernicy 200 x 30 $32 mm
Predkosc obrotowa 2850 obr/min.
Wym. tasmy szlifierskiej 75x762 mm
Wymiary 665 x 577 x 382 mm
Waga netto 20,7 kg

P> Zakres wychylenia nasadki szlifierskiej

wraz z tasma szlifujacg , jest bardzo 90°

P Srednica znamionowa krééca
odsysajacego

Przystawka do szlifowania

P Przystawka do szlifowania
mozna regulowaé w zakresie
obrotu0°-30°

il GU 305

400V
1,5kKwW

400V
2,2 KW

@250 x40 332 mm @ 300 x 50 @35/@50mm

2850 obr/min. 1450 obr/min.

75x1016 mm 100x 1190 mm
665 x 577 x 382 mm 767 x 420 x 527 mm
31,5kg 64,5 kg

RZEMIOSLO|
—

Tasma szlifujaca GU 20S Opakowanie
Opakowanie zbiorcze 5 szt.

Granulacja 40 3357612 5 Szt.
Granulacja 60 3357614 5 Szt.
Granulacja 80 3357616 5 Szt.
Granulacja 120 3357618 5 Szt.
Granulacja 180 3357619 5 Szt.
Granulacja 240 3357620 5 Szt.
Tasma szlifujgca GU 255 Opakowanie
Opakowanie zbiorcze 5 szt.

Granulacja 40 3357682 5 Szt.
Granulacja 60 3357684 5 Szt.
Granulacja 80 3357686 5 Szt.
Granulacja 120 3357688 5 Szt.
Granulacja 180 3357689 5 Szt.
Granulacja 240 3357690 5 Szt.

Tasma szlifujgca GU 30S

Opakowanie zbiorcze 5 szt.

Opakowanie

Granulacja 40 3357637 5 Szt.
Granulacja 60 3357638 5 Szt.
Granulacja 80 3357639 5 Szt.
Granulacja 120 3357640 5 Szt.

GBS 75 / GBS 150 - Szlifierki tasmowe do metalu . Do doktadnego szlifowania réznych materiatéw w pracy ciagte;j.

P> Oszczedzajace czas gratowanie krawedzi i
czyszczenie spawow

P> Stabilna i wolna od wibracji konstrukcja

P> Potezny silnik

P> Stét szlifierski odchylany w zakresie 22 °- 50 °

P> Bezstopniowa regulacja gérnego ogranicznika

il.: GBS 75

ZAKRES DOSTAWY:
¢ Tarcza szlifierska o granulacji 60
e Klucz imbusowy

Numer artyiutu [ e |

400V /3Ph ~50 Hz

Napiecie elektryczne

umozliwia szybkie i tatwe szlifowanie detali
P Duza powierzchnia szlifowania
P Dodatkowe urzadzenie zabezpieczajace
P> Gniazdo ssace z przodu do podtaczenia
urzadzenia ssacego
P Pchrona przed iskrami

e #
—
- ' 0

il.: GBS 15

400V /3Ph ~50 Hz

Moc silnika 1,5/2,2 kW 1,5/2,2 kW
Obroty 1.450/2.850 min* 1.450 / 2.850 min*
Wymiar tasmy szlifujacej 75 %2000 mm 150 x 2000 mm
Powierzchnia szlifierska 98 x 60 mm 173 x60 mm
Kréciec odciggowy @60 mm @60 mm
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 430 x 1000 x 937 mm 500 x 1070 x 937 mm
Waga 72 kg 87,5kg

P Wspornik przedmiotu obrabianego umozliwia
szlifowanie pod odpowiednim katem
P Tasma szlifierska w standardzie

PRZEMYSE.
—

Idealnie nadaje sig¢ do obrobki
dtuzszych elementow.

Tasma szlifujaca GBS 75 Opakowanie Cena

Opakowanie zbiorcze 5 szt. netto op.
Granulacja 40 3357642 5 Szt.
Granulacja 60 3357644 5 Szt.
Granulacja 80 3357646 5 Szt.
Granulacja 120 3357648 5 Szt.
Granulacja 180 3357649 5 Szt.
Granulacja 240 3357650 5 Szt.

Tasma szlifujaca GBS 150 Opakowanie Cena

Opakowanie zbiorcze 5 szt. netto op.
Granulacja 40 3357672 5 Szt.
Granulacja 60 3357674 5 Szt.
Granulacja 80 3357676 5 Szt.
Granulacja 120 3357678 5 Szt.
Granulacja 180 3357679 5 Szt.
Granulacja 240 3357680 5 Szt.
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3
>dlaGU 15-GU 30 >dla GU 15B /GU 18B / GU 20B / GU 25B E
> Sciernica korundowa > Grubosé 0,3 mm E
>Ziarno grube 36 @150 x 20 @ 16 mm 3107425 o
$150x20 @ 16 mm 3107150 $175x20 832 mm 3107430
2k epesidh 2 BlLozas0 200 % 20 ¢ 32 mm 3107435
© 200 x 30 @ 32 mm 3107210 250 x 20 @ 32 mm 3107440
@250 x 40 @ 32 mm 3107250
$300x50 @75 mm 3107270 > Drut stalowy o wysokiej wytrzymatosci na rozciaganie
> Drobne ziarno 80 > Wyprodukowane w EU
% 150 x 20 @ 16 mm 3107155 62 20C/GZ 20CD
$175x25 @32 mm 3107185 Grubos¢ drutu 0,35 mm 3098081
$200x 30 @ 32 mm 3107215 Gruboé¢ drutu 0,5 mm 3098082
@250 x 40 @ 32 mm 3107255 GZ 25C/GZ 25CD
@300 x50@ 75 mm 3107275 Grubo$é drutu 0,3 mm 3098086

Grubosé¢ drutu 0,5 mm 3098087

>dlaGZ20-GZ40 GZ 40C
>$ciernica korundowa n Grubos¢ drutu 0,2 mm 3098092
>Twardo$¢ M - szary, wyprodukowano we Wtoszech Grubosé drutu 0,35 mm 3098093

TARCZA SZLIFIERSKA GZ 20

K36 3098121
K 60 3098123
K 80 3098125
TARCZA SZLIFIERSKA GZ 25
K36 3098131
K 60 3098133
K 80 3098135
K 36 3098141 >dla GU 20S
K 60 3098143 Granulacja 40 5 szt 3357612
K 80 3098145 Granulacja 60 5 szt. 3357614
TARCZA SZLIFIERSKA GZ 40 Granulacja 80 5 szt. 3357616
>Max. predkos¢ 1.650min-1 Granulacja 120 5 szt. 3357618
>Wymiary: 400 x 50 mm Otwér @ 40 mm Granulacja 180 5 szt. 3357619
K36 3098150 Granulacja 240 5 szt. 3357620
K 60 3098152 >dla GU 255
K 80 3098154 Granulacja 40 5 szt. 3357682
Granulacja 60 5 szt. 3357684
Granulacja 80 st 3357686
>twarde Granulacja 120 5 szt. 3357688
20020 @ 16 mm 3107321 Granulacja 180 5 szt. 3357689
@250 x 25 @ 20 mm 3107331 Granulacja 240 5 szt. 3357690
@350 x 40 @ 25 mm 3107341 > dla GU 30S
Granulacja 40 5 szt. 3357637
Granulacja 60 5 szt. 3357638
o Granulacja 80 5 szt. 3357639
\‘_ 4 Granulacja 120 5 szt. 3357640
=3
> migkkie > Diament
@200 x 20 @ 16 mm 3107320 >Wymiary 45 x 13 mm
@ 250 x 25 @ 20 mm 3107330

@ 350 x 40 @ 25 mm 3107340
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Podstawy maszyn bez zintegrowanego odciggu

GU3

» Miska na chtodziwo

P> Stabilna podstawa, zajmuje niewiele miejsca
P Wymiary: 320 x 270 x 825 mm

P Waga: 14,5 kg

GU4

» Miska na chtodziwo

P> Stabilna podstawa, zajmuje niewiele miejsca
P Wymiary: 500 x 420 x 770 mm

P Waga: 30 kg

GU 4-H
P Miska na chtodziwo
P> Stabilna podstawa, zajmuje niewiele miejsca

» Wymiary 500 x 420 x 770 mm
P> Waga: leer 33 kg / befiillt 139 kg

Uchwyt scienny

P Miska na chtodziwo
» Wymiary: 332 x 300 x 230 mm

Nr artykutu 3107118

Nr artykutu 3107119

Nr artykutu 3107123

Konstrukcja musi by¢ wypetniona
betonem przez klienta.

Uchwyt $cienny

Nr artykutu 3107050

Podstawa maszyny ze zintegrowanym odciagiem

niebezpiecznych.

GU1

P Dobrze wyciszony

P Bez wiercenia otworéw - musza byé wiercone
indywidualnie

P> Y-adapter ssania potaczenie z kazdym @ 50 mm

» Moc silnika 1,3 kW 230V lub 400 V

P Wymiary: 550 x 340 x 890mm

GU 2

P> Ekstrakcja cyklondw z dwoma silnikami

P Wraz z adapterem Y do dwururowego przyfacza
ssgcego 60 x 300-1000 mm, elastyczny

P> Zewnetrzne zasilanie ciggte 230V

» Moc silnika 4 kW 400 V

P Wymiary: 525 x 440 x 815 mm

GU 5

P> Wraz z adapterem Y do dwururowego
przytacza ssacego

P> Zewnetrzne zasilanie ciagte 230V

» Moc silnika 4 kw 400 V

P> Wymiary: 525 x 440 x 815 mm

GU 5-H

P Wraz z adapterem Y do dwururowego
przytacza ssacego

P> Zewnetrzne zasilanie ciggte 230V

» Moc silnika 4 kW 400 V

P Wymiary: 525 x 440 x 815 mm

OP 84

Nr artykutu 3107110

Rury ssace (2 elastyczne)

Nr artykutu 3107111

Nr artykutu 3107115

Rury ssace (2 elastyczne)

Nr artykutu 3107116

Nr artykutu 3107114

Nr artykutu 3107124

Podstawa musi zosta¢ wypetniona
betonem przez Klienta.

Szczegdlnie nadaje sie do:

-

Szczegdlnie nadaje sie do:

B

>GU 15-GU 25

> GU 20S oraz GU 255
>GU 15B - GU 25B

> GU 20P oraz GU 25P

> Szlifierka GU 30

> Szlifierka GU 30S

> Polerka GU 35P

> Szlifierka tarczowa
GB 305D

> Gratownik GB 2508

> Szlifierka GZ 40D

> Szlifierka kombinowana
GZ40C

> Polerka GZ 40P

>GU 15-GU 25

> GU 20S oraz GU 255
>GU 15B - GU 25B

> GU 20P oraz GU 25P

Gdy urzadzenie zewnetrzne jest wigczane i wytaczane, zasysanie rozpoczyna sig lub jest kontynuowane automatycznie z opdznieniem 2-3 sekund. Nie ma
potrzeby wtaczania i wytaczania odsysania: pozostaty pyt jest odsysany po wytgczeniu maszyny zgodnie z rozporzadzeniem o substancjach

GU
Model
(230V) (400 V)

3107109

>GU 15-GU 25

> GU 20S oraz GU 25S
>GU 15B - GU 25B

> GU 20P oraz GU 25P
> GB 305D

> GB 2508

> Szlifierka tasmowa

GBS 75 / GBS 150

> Szlifierka tasmowa
GB 100S

> pozostate maszyny

> Szlifierka stotowa GU 30

> Szlifierka uniwersalna
GU 308

> Polerka GU 35P

> Szlifierka GZ 40D

> Szlifierka kombinowana
GZ 40C

> Polerka GZ 40P
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Podstawa z falownikiem SIEMENS Sinamics V20 umozliwia ptynne sterowanie predkoscig szlifierki.

Cena bez szlifierki - nalezy zamawiaé osobno

OPTIMUM

Podstawa maszyny ze zintegrowanym
napedem Vario, bez odciggu

Podstawa maszyny ze zintegrowanym napedem
Vario z odciggiem cyklonowym

P> Odsysanie cyklonowe zintegrowane z podkonstrukeja, dzigki czemu
zajmuje mniej miejsca

P> Z automatycznym wtaczaniem: nie ma potrzeby wiaczania ani wytaczania
odsysania, poniewaz gdy urzadzenie jest wtgczane lub wytaczane,
zasysanie wtacza sie lub wytgcza automatycznie z opdznieniem 2-3
sekund. Pozostaty pyt jest odsysany po wytaczeniu maszyny zgodnie z
rozporzadzeniem o substancjach niebezpiecznych

GU3 GU1

P> Miska na chtodziwo » Oprawka do LED 3-500
P Wymiary: 320 x 270 x 820 mm P Wymiary D x Sz x W:
477 (550) x 340 x 805 (890) mm

Podstawa maszyny_Gu 3z Podstawa maszyny GU 3 z Podstawa maszyny GU 1z Podstawa maszyny GU 1z
napedem Vario napedem Vario napedem Vario napedem Vario
do maks. 0,75 KW do maks. 1,5 KW do maks. 0,75 KW do maks. 1,5 KW

Numer artykutu Numer artykutu
3491511 3491531

Uwaga: Odciag wymaga przewodu zerowego w wersji 400V

Numer artykutu Numer artykutu
3491510 3491530

Rys. Podstawa GU 3 z opcjonalna
ostona z pleksi

GU4 GUS
P Miska na chtodziwo
P Wymiary: 500 x 744 x 770 mm

» Miska na chtodziwo
P Wymiary: 500 x 420 x 770 mm

Podstawa maszyny GU 5 2
napedem Vario

Numer artykutu
3491552

Podstawa maszyny GU 4
napedem Vario

Numer artykutu

GU 4-H GU 5-H

» Miska na chtodziwo
P Wymiary: 500 x 744 x 770 mm

» Miska na chtodziwo
P Wymiary: 500 x 420 x 770 mm

Uwaga: GU 5-H musi zostac wypetniona

Uwaga: GU 4-H musi zostac wypetniona
betonem przez Klienta.

betonem przez klienta.

Podstawa maszyny GU 5-H z
napedem Vario

Numer artykutu
3491573

Podstawa maszyny GU 4-H z
napedem Vario

Numer artykuf
349

GU1/GU3 -H
Naped Vario Falownik 5 kw 1,5 kw do 4,4 kW
Predkosci obwodowe regulowane regelbar 30 m/sdo5m/s 37 m/s do 6 m/s 34 m/s do 6 m/s 34 m/s do 6 m/s
Pasujgce maszyny
Szlifierki kombinowane GU 208 GU 258 - GZ 40C
Szlifierki uniwersalne GU 20S GU 255 GU 30S -
Szlifierki dwutarczowe GU 20 GU 25 GU 30 GZ40D

Polerki GU 20P GU 25P GU 35P GZ 40P
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OPTignd GT 22 - Reczna szlifierka do ptaszczyzn

z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA31.

P Wrzeciono wysokiej jakosci z precyzyjnymi
tozyskami stozkowymi

P Hartowane i szlifowane prowadnice stotu

P> Zintegrowany $ciagacz $ciernicy

P Podstawa maszyny wykonana ze stabilnego,
odpornego na skrecanie zeliwa

P> Bezluzowa ptaska prowadnica Vw osi Z i
ptaskie prowadnice w osi X i Y

P Regczna pompa olejowa

P Wrzeciono o gwincie trapezowym w osi Y

P Solidny system pomiarowy, odporny na
zabrudzenia i wode

Dane techniczne GT 22
Numer artykutu 3111020

Napiecie elektryczne

Moc silnika S1 napedu wrzeciona Sciernicy
Powierzchnia ptyty elektro-magnetycznej
Maks. wymiary detalu

Maks. obcigzenie stotu

Koncentryczno$¢ wrzeciona szlifierskiego
Minimalny dosuw w 0$i Y

Odlegtos¢ osi wrzeciona od powierzchni stotu

RZEMIOSLO

P> Znaczne oszczednosci energii dzigki silnikowi
IE3

P> Precyzyjne $ruby kulowe

P Dwukanatowa elektronika bezpieczeristwa

P> Reczne centralne smarowanie

P> Uktad chtodzenia z zewnetrznym
zbiornikiem chtodziwa

P> Elektronika bezpieczeristwa przy napieciu
24V DC

OPTIMUM:

400V /3 Ph~50 Hz
1,5 kw
200 x 450 mm
450 x 200 x 350 mm
128 kg
0,005 mm
0,005 mm
450 mm

ZAKRES DOSTAWY: P> Trzpien do wywarzenia Sciernicy

P Biata $ciernica o korundzie 46

P Lampa LED

P Uktad chtodzenia z zewnetrzym
zbiornikiem ptynu

P> Cyfrowy wskaznik pozycji

2840 obr/min
200 x 13 x 31,75 mm
500 mm / 240 mm
1.330x 1.150 x 1.680 mm
850 kg

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Wymiary $ciernicy

Przesuw w osi X (wzdtuzny) / w osi Z (poprzeczny)
Wymiary: dtugo$¢ x szerokos$¢ x wysokosé

Waga netto

P Reczny, diamentowy obciagacz
réwnolegty z regulacja
mikrometryczng

P> N6zki do wypoziomowania

P Narzedzia do obstugi

OPTigand GT 25 - Szlifierka do ptaszczyzn z
hydraulika i cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA31.

P Wrzeciono wysokiej jakosci z precyzyjnymi fozyskami stozkowymi

P Hartowane i szlifowane prowadnice stotu

P> Zintegrowany diamentowy obciggacz réwnolegty z regulacja mikrometryczng
P Podstawa maszyny wykonana ze stabilnego, odpornego na skrecanie zeliwa
P> Bezluzowa ptaska prowadnica V w osi Z i ptaskie prowadnice w osi X i Y

P Wrzeciono o gwincie trapezowym w osi Y

RZEMIOStO

P> Zewnetrzna jednostka hydrauliczna z wymiennikiem ciepta dla statej
temperatury oleju

P Centralne smarowanie sterowane czasowo

P> Znaczne oszczednosci energii dzigki silnikowi IE3

P Hydrauliczny i bezstopniowo regulowany przesuw wzdtuzny

P> Solidny system pomiarowy, odporny na zabrudzenia i wode

P Zmotoryzowana pionowa regulacja wysokosci za pomoca wrzeciona

P> Stét szlifierski z zabudowa chroniaca przed zachlapaniem

P Dwukanatowa elektronika bezpieczeristwa

P Uktad chtodzenia z zewnetrznym zbiornikiem chtodziwa

P> Elektronika bezpieczeristwa przy napigciu 24 V DC

Dane techniczne GT 25
Numer artykutu 3111025

Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz

Ekran dotykowy i elektr. Pokretto
>do wprowadzania danych pracy

Moc silnika S1 napedu wrzeciona $ciernicy 2,2 kw P o -

B R . oraz wyswietlania informacji
Powierzchnia mocujaca stotu 254 x 508 mm > pokretto do przesuwania osi Y
Maks. wymiary detalu 450 x 200 x 350 mm
Maks. obcigzenie stotu 180 kg ZAKRES DOSTAWY:

Koncentryczno$¢ wrzeciona szlifierskiego 0,005 mm » Biata éciernica o korundzie 46
Minimalny dosuw w osi Y 0,005 mm » Lampa LED
Odlegtos¢ osi wrzeciona od powierzchni stotu 450 mm P> Uktad chtodzenia z zewngtrzym zbiornikiem ptynu

2 850 obr/min
200 x 13 x 31,75 mm
560 mm / 275 mm
2.300 x 1.600 x 1.675 mm
1.900 kg

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Wymiary Sciernicy

Przesuw w osi X ( )/ wosiZ(p
Wymiary: dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé

o )

Waga netto

OP 86

P Jednostka hydrauliczna z wymiennikiem ciepta
P> Stot elektromagnetyczny

P> Trzpien do wywarzenia $ciernicy

» Zabudowa stotu

P> N6zki do wypoziomowania

P> Narzedzia do obstugi
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2022 KATALOG MASZYN OPTIMUM’

ODPTignd GT 30/ GT 40 - Solidna szlifierka do ptaszczyzn @
z hydraulika i cyfrowym wyswietlaczem potozenia DPA31. =/
P> Wrzeciono wysokiej jakosci z precyzyjnymi tozyskami stozkowymi P> Hydrauliczny i bezstopniowo regulowany przesuw wzdtuzny

P Hartowane i szlifowane prowadnice stotu P> Stét szlifierski z zabudowa chroniaca przed zachlapaniem
P> Podstawa maszyny wykonana ze stabilnego, odpornego na skrecanie zeliwa P> Zmotoryzowana pionowa regulacja wysokosci za pomoca wrzeciona

P> Bezluzowa ptaska prowadnica V w osi Z i ptaskie prowadnice w osi X i Y P Dwukanatowa elektronika bezpieczenstwa

P> Wrzeciono gwintu trapezowego w osi Y P Urzadzenie chtodzace z zewnetrznym zbiornikiem chtodziwa
P Znaczne oszczgdnosci energii dzigki silnikowi IE3 P> Elektronika bezpieczenstwa przy napigciu 24 V DC

P> Solidny system pomiarowy, odporny na zabrudzenia i wodg P Centralne smarowanie sterowane czasowo

g = . iamentowy obciggacz
g f réwnolegly z regulacjg
mikrometryczng

b2 GT 30

ZAKRES DOSTAWY:

P> Biata $ciernica o korundzie 46

P Lampa LED

P> Uktad chtodzenia z zewngtrzym zbiornikiem
ptynu

P> Jednostka hydrauliczna z wymiennikiem ciepta

P> Stot elektromagnetyczny

P Trzpien do wywarzenia $ciernicy

P> Zabudowa stotu

P Nézki do wypoziomowania P O o @ Pl

P Narzedzia do obstugi >do wprowadzania danych pracy
i wy$wietlania informacji

Numer artykutu 3111030 3111040 przesuwania osi Y

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz >mozliwos¢ obracania panelu

Moc silnika S1 napedu wrzeciona Sciernicy 4 kw sterowania

Moc silnika agregatu hydraulicznego 2,2 kW

Powierzchnia mocujaca stotu 305 x 635 mm 406 x 813 mm

Maks. wymiary detalu 635 x 305 x 405 mm 813 x 406 x 405 mm

Koncentrycznosé wrzeciona szlifierskiego 0,005 mm

Minimalny dosuw w osi Y 0,005 mm

Maks. obciazenie stotu 270 kg 500 kg

Odlegtosé osi wrzeciona od powierzchni stotu 580 mm

Odlegtosc¢ Sciernicy od powierzchni stotu 405 mm

Wymiary sciernicy 350 x 40 x 127 mm >zewnetrzna jednostka

Przesuw w osi X (wzdtuzny) / w osi Z (poprzeczny) 630 mm /320 mm 830 mm /420 mm h_ydrauliczna 2 wymiennikiem

Wymiary: dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 2.200 x 2.085 x 1.900 mm 2.400 x 2.630 x 1.900 mm ZIIZ'J'JL:a dla/statejtemperatury

Waga netto 2.800 kg 3.400 kg

Akcesoria do szlifierek do ptaszczyzn

Tarcza sdifierska korund MPs 1 3112000

Wymiary: 200 x 20 x 31,75 mm Wymiary: 350 x 40 x 127 mm Filtr magnetyczny i filtry z tasmy papierowej
Korund 46 3112040 Korund 46 3112050 Wydajnosé: 25 litréw na minute
Korund 60 3112042 Korund 60 3112052 Zbiornik: 120 litréw.

Wymiary: 1.290 x 460 x 580 mm

Korund 80 3112044 Korund 80 3112054

Adapter sciernicy do szybkiej wymiany Sciernicy Sciagacz diamentowy 3112025
.
ahe

GT 22 /GT 25 3112010 dla $ciernicy
GT 30/ GT 40 3112011 3/8 x 2 x 1,00 Karat
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PTimil~
(@ == F3Pro »
Sterowanie Siemens
Uniwersalna frezarka CNC z napedami serwo. SINUMERIK 808D Advanced PPU
P Prowadnica liniowa we wszystkich osiach
P Wszystkie osie ze $rubg kulowa P> Port Ethernet RJ45
P Naped serwo we wszystkich osiach P Kolorowy wyswietlacz LCD o przekatnej 8,4
P Przyjazne dla uzytkownika potaczenia (gniazdo, RJ45) cala i rozdzielczosci 800 x 600
P> Miejsce pracy wyraznie widoczne z trzech stron P Przygotowana do obstugi zdalnej
P> Przejrzyste, twarde dyski Makrolon P> Umozliwia tatwa optymalizacjg przy wyzszych
P Wymiana narzedzia odbywa sig poprzez nacisnigcie przycisku (elektro-pneumatyczne wymaganiach proceséw dynamicznych
urzadzenie do zaciskania narzedzi) P Zapewnia wysoka dokadnos¢ obrobki
P System chtodzenia P Wyposazona w enkoder bezwzgledny / brak
P Przenosne, elektroniczne kétko reczne koniecznosci referencyjnego

P Obracanie panelu sterowania

P Wysokie dopuszczalne obcigzenie prowadnicy liniowej i wysoka sztywnos¢, niski
wspdtczynnik tarcia i doskonata kompensacja bteddw dzigki uktadowi X

P W zestawie pakiet oprogramowania "SINUMERIK 808D na PC"

P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS ==

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy

BT 30 3536107

Renishaw PRIMO Satz 3582030
Obejmuje:
* Sonde pomiarowa narzedzia
Radiowy ustalacz narzedzia
Sonde pomiarowg narzedzia
Radiowe narzedzie 3D
Interfejs Primo
Oprogramowanie GoProbe
Pierscien BT 30

Licencje na sze$¢ miesiecy

=
)
=
=
(=1
O

Dane techniczne T

Numer artykutu 3500415

Przytacze elektryczne 400V / 3 Ph~50 Hz

Catkowita moc przytaczeniowa 5 KVA Licencja na kolejne szes¢

Silnik napdowy S1 1,5 kw miesigcy 3582040
Moment silnika napedowego S1 9,5Nm W tym ochrona systemu

Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 40 mm Nieograniczona licencja 3582041
Rozmiar frezu max. @ 25 mm

Stozek wrzeciona BT 30

Powtarzalnosé +0,01 mm

Pozycjonowanie +0,01 mm

0§ X, Y, Z - zakres przejazdéw 355/190 /245 mm

03X, Y, Z - Posuw 6.000/8.000 mm/min. s . .

05 X, Y, Z - Moment obrotowy 1,9Nm/3,5Nm /3,5 Nm Popros o IndVWIduaInq
Predkosci 4.000 min™*

Odlegtos¢ wrzeciona - stét 40 - 277 mm Wycene.

Powierzchnia robocza stotu / Rozmiar rowka T 620 x 180 mm / 12 mm

Wymiary dt. X szer. X wys 1.410 x 1.372 x 2.007 mm

Waga 1.000 kg

OP 88
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Nowoczesna, wydajna i tatwa w obstudze. Doskonata do produkcji czesci oraz prototypow.

P> Maszyna na specjalnie konstruowanej podstawie w
celu zachowania odpowiedniej sztywnosci

P> Karuzelowy wymiennik narzedzi z dziesigcioma
narzedziami

P> Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali
nierdzewnej

P System automatycznego smarowania

P> Zintegrowana lampa maszyny w przestrzeni roboczej

P Ruchome, elektroniczne pokretto z przyciskiem
zatwierdzania i przyciskiem zatrzymania awaryjnego
Utatwiajace wprowadzanie programéw

P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o
pojemnosci 70 litrow

P Wymiana narzedzia nastepuje automatycznie
za przyci$nieciem jednego przycisku

(elektropneumatyczne urzadzenie mocujace

narzedzie)

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 808D Advanced

Dane techniczne

Numer artykutu

Przytacze elektryczne

Catkowite obcigzenie

Silnik napedowy S1 roboczy
Moment silnika napedowego S1
Max. $rednica gtowicy frezarskiej

Max. wielkos¢ frezu palcowego
Stozek wrzeciona
Powtarzalnos¢ / Pozycjonowanie
Karuzelowy wymiennik narzedzia
Maks. waga narzedzia

Czas wymiany narzedzia

P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego
o odpowiednich wymiarach z doktadnym
wykoriczeniem powierzchni

P> Drzwiczki dostepowe zaprojektowane w taki
sposdb, by ograniczyé do minimum czas czyszczenia
i konserwacji

P Diodowa lampa dla o$wietlenia catej przestrzeni
roboczej

P> Pakiet oprogramowania ,,SINUMERIK 808D on
PC“ (praktyczne oprogramowanie szkoleniowe
umozliwiajace programowanie elementéw roboczych
i symulacje na komputerze w trybie offline. Pobierz
za darmo na www.cncdyou.com)

P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy
SIEMENS

3501085

400V /3 Ph~50 Hz

14 KVA
3,7 kW
24 Nm
@52 mm
@ 25 mm
BT 30

+ 0,008 mm / + 0,01 mm

10 narzedzi
6 kg
7 Sek.

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy
BT 30

Obejmuje:

I 3536107

1 szt. uchwytu do frezowania czotowego
* 1szt. uchwytu

® 2szt. Weldon 6 mm

¢ 1szt. Weldon 8 mm

* 1szt. Weldon 10 mm

* 1szt. Weldon 12 mm

1 szt. Weldon 16 mm

® 2szt. Weldon 20 mm

1 szt. adaptera BT 30

3 szt. uchwytu pierscienia ER32

1 szt. klucza do pierscienia
sprezynowego ER32
18-czesciowy zestaw pierscienia
sprezynowego ER32

1 szt. regulatora wysokosci

1 szt. miernika montazowego i do
regulacji narzedzia

14 szt. Srub dwustronnych

1 szt. rakla stozkowa

gy T

P50, M

Renishaw PRIMO Satz 3582

Obejmuje:

Sonde pomiarowg narzedzia
Radiowy ustalacz narzedzia

Sonde pomiarowg narzedzia
Radiowe narzedzie 3D

Interfejs Primo

Qprogramowanie GoProbe
Pierécien BT 30
Licencje na sze$¢ miesiecy

Licencja na kolejne sze$¢

miesigcy 3582040
W tym ochrona systemu
Nieograniczona licencja 3582041

X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdow
X-, Y-, Z-Achse - Posuw

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy
Predkosci

Odl. pomiedzy wrzecionem a stotem
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu / T-Rowek
Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

400 /225 /375 mm
10.000 mm/min.
3,5/6/6Nm
50 - 10.000 min™
75 - 475 mm
800 x 260 mm / 16 mm
1.925 x 1.655 x 2.070 mm
1.900 kg

Popros o indywidualng
wycene.
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Kompaktowe rozwigzanie dla produkcji matoseryjnych.

- GERMANY

P Wytrzymata konstrukcja

P> Karuzelowy magazyn narzedziowy z 12 gniazdami

P Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali
nierdzewnej

P> System automatycznego smarowania

P> Zintegrowana lampa maszyny w przestrzeni roboczej

P> Ruchome, elektroniczne pokretto z przyciskiem
zatwierdzania i przyciskiem zatrzymania awaryjnego
Utatwia wprowadzanie programéw

P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o
pojemnosci 120 litréw

P Wymiana narzedzia nastepuje automatycznie
za przycisnigciem jednego przycisku
(elektropneumatyczne urzadzenie mocujace
narzedzie)

P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego
o odpowiednich wymiarach z doktadnym
wykoriczeniem powierzchni

P> Drzwiczki dostgpowe zaprojektowane w taki
sposdb, by ograniczy¢é do minimum czas czyszczenia
i konserwacji

P> Naped serwo SIEMENS w osi X, Yi Z

P> Pakiet oprogramowania ,,SINUMERIK 808D on
PC“ (praktyczne oprogramowanie szkoleniowe
umozliwiajace programowanie elementéw roboczych
i symulacje na komputerze w trybie offline. Pobierz za
darmo na www.cncdyou.de)

P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy
SIEMENS

Popros o indywidualng
wycene.

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 808D Advanced

Korzysci:

SINUMERIK 808D

ADVANCED

P Port Ethernetowy RJ45

P Kolorowy wyswietlacz
LCD 8,4 o rozdzielczoéci
800x600

» Gotowy do zdalnej
konserwacji

P> Funkcja AST zapewnia
uzytkownikom tatwa
optymalizacje opcji
w przypadku bardziej
rygorystycznych,
dynamicznych i
precyzyjnych wymaogdéw.

» Enkoder bezwzgledny /
brak koniecznosci ruchu
referencyjnego

P> Zapewnia wigkszg
precyzje

I'."F'TI:LE",5

F 105

Numer artykutu 3501100
Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowite obcigzenie 15 KVA
Silnik napedowy S1 roboczy 7,5 kw
Moment silnika napedowego S1 48 Nm
Stozek wrzeciona BT 40
Powtarzalnosé +0,008 mm
Pozycjonowanie +0,01 mm
Karuzelowy wymiennik narzedzia 12 narzedzi
Srednica narzedzia max. 63 mm
Maks. waga narzedzia 6 kg
Czas wymiany narzedzia 7 Sek.

X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdéw
X-, Y-, Z-Achse - Posuw

550 / 305/ 460 mm
10.000 mm/min.

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy 8/8/11Nm
Predkosci 10 - 10.000 min™*
0Odl. pomiedzy wrzecionem a stotem 100 - 600 mm

Dtugos¢ x szerokos¢ stotu / T-Rowek
Wymiary Df. x Szer. x Wys.
Waga

800 x 320 mm / 14 mm
2.164 x 1.860 x 2.200 mm
2.800 kg

ALOG MASZYN 2022

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy BT 40
Zestaw 1

1 szt. regulatora wysokosci

18-czesciowy zestaw réwnolegtych
podktadek

1 szt. miernika montazowego i do regulacji
narzedzia

1 szt. uchwytu frezarskiego BT 40 SLA 20-90
1 szt. szybkoztaczki frezarskiej 1 - 13 mm

2 szt. uchwytu pierécienia sprezystego BT
40/ER 32

18-czesciowy zestaw pierscieni
sprezynowych; ER32, 3 - 20 mm

1 szt. adaptera stozka Morse‘a BT 40 - MT 3
1 s2t. mocowania do frezowania czotowego
BT 40

1 szt. frezu czotowego

6 szt. Srub dwustronnych

1 szt. tacy

Zestaw startowy BT 40 36108
Zestaw 2

1szt. Uchwyt do frezowania czotowego z
pierécieniem 27 mm

1 szt. szybkoztaczki frezarskiej 1 - 13 mm
Weldon 6 mm

Weldon 8 mm

Weldon 10 mm

Weldon 12 mm

Weldon 16 mm

2 szt. Weldon 20 mm

. adaptera BT 40 do MT 3

3 szt.

2 szt.
1 szt
1 szt
1 szt
1 szt

1 szt.
uchwytu pierscienia ER32
1 szt.
ER32

klucza do pierscienia sprezynowego

18-czesciowy zestaw pierscienia

sprezynowego ER32

1 szt. regulatora wysokosci

1 szt. miernika montazowego i do regulacji

narzedzia

1 szt. rakla stozkowa

15 szt. $rub dwustronnych

 Renishaw PRvO Stz |

Obejmuje:

* Sonde pomiarowa narzedzia
Radiowy ustalacz narzedzia

Sonde pomiarowa narzedzia
Radiowe narzedzie 3D
Interfejs Primo
Oprogramowanie GoProbe
Piersciert BT 40

Licencje na sze$¢ miesigcy

"

Licencja na kolejne szes¢

miesiecy 3582040
W tym ochrona systemu
Nieograniczona licencja 3582041

Kompletny zestaw 4 osi
(tylko Sinumerik 808D
ADVANCED)

3501120

Trzyszczekowy uchwyt tokarski 125mm
Konik
Instalacja
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OPTixl £120x

Frezarka CNC z mozliwoscig wiercenia i gwintowania

P> Solidna konstrukcja
P> Serwo, wymiennik narzedzi z 16 gniazdami na narzedzia

P> Wszystkie prowadnice liniowe z pokrywami ze stali nierdzewnej

P> Automatyczne centralne smarowanie
P> Oswietlenie maszynowe w pomieszczeniu roboczym

P> Przenosne, elektroniczne pokretto z przyciskiem wigczania i wytacznikiem zatrzymania awaryjnego

P> Chtodnica oleju, kompensuje wahania temperatury na wrzecionie gtéwnym

P> System chtodzenia

P> Zmiana narzedzia odbywa sie automatycznie

P> Ogromny, precyzyjny stét precyzyjnie wykoriczony
P> Serwonaped SIEMENS we wszystkich osiach

P> Transporter widréw w wersji tasmowej

» Wrzeciono liniowe 16 000 min-1

» Sruby kulowe we wszystkich osiach

» W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

OPTinL_
Fl20X

OPTIMUM

Numer artykutu

Przytacze elektryczne

Catkowita moc przytgczeniowa

Moc silnika S1 / S6-30 %

Moment obrotowy silnika wrzeciona S1 / $6-30 %
Stozek wrzeciona

Powtarzalnos¢

Pozycjonowanie

Serwo wymiennik narzedzi

S$rednica narzedzia maks.

Masa narzedzia maks.

Czas wymiany narzedzia

X-, Y-, Z-0$ - Moc silnikéw S1

05X, Y, Z- Moment obrotowy

Predkosci

Odlegtos¢ wrzeciona - stot

Powierzchnia robocza stotu / Rozmiar rowka T
Wymiary dt. X szer. X wys

Waga

F 120X
3515120
400V /3 Ph ~50 Hz
45 KVA
12 kW / 22,8 kW
38 Nm /116 Nm
BT 30
+0,006 mm
+ 0,005 mm
16 narzedzi
80 mm
3kg
0,5s
2,32/2,32/3,3kw
7,4/7,4/10,5Nm
16.000 min*
150 - 450 mm

650 x 400 mm / 14 mm
2.315x2.194x 2.325 mm

3.800 kg

OPTIMUM’

———————————
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Sterowanie Siemens

SINUMERIK 828D OP 019 black

Multitouch

S
=)
S
=
-9
o

P> 15,6“-Kolorowy wyswietlacz

P 16:9-Format

P Wyswietlacz pojemnosciowy ze sterownikiem
dotykowym typu Multi-Touch

P> Wybér przycisku programowego za pomoca
funkcji dotykowej

P> Zintegrowana petna klawiatura ,QWERTY”

P> Czujnik zblizeniowy / czujnik odlegtosci do
inteligentnego sterowania wyswietlaczem

P Bezpieczeristwo zintegrowane

P> Wykrywanie i obrébka materiatu resztkowego

P Programowanie etapu roboczego ShopMill

P> Zarzadzanie napedami sieciowymi

P Symulacja 3D

Popros o indywidualng
wycene.

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy

BT 30 3536107

F 120X - Punch Tap READY

Punch Tap cykl zainstalowany

Punch Tap rewolucjonizuje
gwintowanie.

Wiecej informacji na:
https://punchtap.com
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OPTIimill® 150 - Frezarka CNC OPTIMUM F 150E na sterowaniu SINUMERIK 808D ADVANCED.
Kompaktowe rozwigzanie do produkcji matoseryjnej w $rednich przedsiebiorstwach

P> Karuzelowy magazyn narzedziowy z 16 gniazdami

Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali nierdzewnej
Automatyczne centralne smarowanie

Silnik wrzeciona gtéwnego SIEMENS

Serwonaped SIEMENS we wszystkich osiach (zamknigta petla sterowania)
Tasmowy przenos$nik widréw z wézkiem na widry

Uktad chtodzenia ze zbiornikiem ptynu chtodzgcego o pojemnosci 190 litrow

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 808D ADVANCED

Popros$ o indywidualng

Automatyczna lub reczna wymiana narzedzi
Szesc regulowanych nézek
Oswietlenie maszynowe LED

VYVVVVVVVYYY

W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

wycene.

Zdj. Frezarka. z
opcjonalnym frezem

F 150

Numer artykutu

Catkowite obcigzenie

Wrzeciono

Silnik napedowy / moment obrotowy S1
Silnik napedowy / moment obrotowy S6-30 %
Stozek wrzeciona

Doktadnosé pozycjonowania

Wymiennik narzedzi

Przesuwanie osi X, Y, Z

Moment obrotowy w osi X, Y, Z

Predkosc obrotowa

Dtugos¢ stotu x szerokos¢ / rozmiar rowka teowego
Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

3501150
15 kW 400 V / ~50 Hz
Naped prasowy
7,5kW /48 Nm
11,25 kW /72 Nm
BT 40
+ 0,008 mm/ + 0,008 mm
16 narzedzi
750 /500 /500 mm
9,55/9,55/ 16,7 Nm
10.000 min*
900 x 500 mm / 18 mm
3.400 x 2.100 x 2.400 mm
4.500 kg
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] e -
D PTI m—'" F 150/F 150HSC - OPTIMUM PREMiUM CNC- Frezarka. PRE MlUM

-
P
Doskonata precyzja, wytrzymata konstrukcja, skutecznoéé i wydajnosé. line =§>
(=
P> Wersja przemystowa P Zamknigta szafka elektryczna ze zintegrowanym wymiennikiem ciepta; g
P Duza wydajnosé¢ zapewnia optymalng temperature nawet w przypadku wysokich
P Wysoka niezawodno$¢ temperatur otoczenia; zapobiega penetracji czastek brudu
P Prowadnice liniowe wraz ze $rubami kulowymi w celu utrzymania duzych P Wyposazona w elektroniczne kétko reczne
predkosci we wszystkich osiach P> Teleskopowe ostony prowadnic liniowych zabezpieczajace wszystkie osie
P Wysoko obrotowe serwonapedy we wszystkich trzech osiach frezarki
P Podstawa maszyny dodatkowo wzmacniana wytrzymatym uzebrowaniem » W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEEMENS
P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego z czterema otworami ,T“ o
odpowiednich wymiarach z doktadnym wykoriczeniem powierzchni F150
P Wyposazona standardowo w $limakowy transporter widréw m Karuzelowy wymiennik narzedzi z 16 pozycyjnym magazynem narzedzi
P Zintegrowane o$wietlenie przestrzeni roboczej maszyny m Sterowanie Siemens Sinumerik 828D w kolorowym wyswietlaczem 10,4"

P Ztacze RJ45, podtaczenie USB i podtaczenie zasilania 230V
P> Zintegrowany uktad chfodzenia ze zbiornikiem o pojemnosci 210 litréw /  F 150HSC
oraz systemem zdmuchiwania wiéréw m Wymiennik narzedzi typu bebnowego z 24 pozycyjnym magazynem
narzedzi
m Sterowanie Siemens Sinumerik 828D w wys$wietlaczem dotykowym 15,6'
Sterowanie Siemens

SINUMERIK 828D

Popros$ o indywidualng
wycene.

ZAKRES DOSTAWY:

Zintegrowane bezpieczenstwo

Wykrywanie i obrébka materiatu resztkowego
Programowanie etapu roboczego ShopMill
Zarzadzanie napedami sieciowymi

Symulacja 3D

Jednoczesne rejestrowanie proceséw obrébczych
PPU 290 z oprogramowaniem systemowym SW 28x

OPTIMUM

Tutaj znajduje sie prezentacja wideo
naszej frezarki Optimum F 150

2dj.: F 150HSC
2 opcjonalnym wyposazeniem

F 150 F 150HSC

Numer artykutu 3511210 3511212 3511290002 3511290013
Naped wrzeciona Pasowy Pasowy Bezposredni Elektrowrzeciono
Predkosc obrotowa 10.000 min-1 10.000 min-1 12.000 min-1 24.000 min-1
Catkowite obciazenie 31 KVA 48 KVA

Silnik napedowy 9 kW S1; 21,2 kW S6-30 % 25 kW S1; 35 kW S6-30 %
Moment silnika napedowego 57 Nm S1; 135 Nm S6-30 % 32 Nm S1; 39 Nm S6-30 %
Stozek wrzeciona SK 40 DIN 69871
Max. $rednica gtowicy frezarskiej @63 mm

Powtarzalnos¢ / Pozycjonowanie + 0,005 mm
Wymiennik narzedzi Karuzelowy Bebnowy

llo$¢ narzedzi 16 24

Maks. $rednica narzedzia / -waga max. 89 mm/8kg 80mm /8 kg

Czas wymiany narzedzia Tool to tool 9 Sek. 2 Sek.

X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdow 760 mm / 440 mm / 460 mm

X-, Y-, Z-Achse - Posuw 30.000 mm/min.

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy 6Nm/6Nm/11 Nm

Predkosci 10 - 10.000 min™*
Dtugos$¢ stotu x szerokos¢ stotu 900 x 410 mm
Rozmiar rowka T / liczba / odlegtosé¢ 16 mm /4 /102 mm
tadunek max. 350 kg
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 3.000 x 1.950 x 2.310 mm
Waga 4.350 kg
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OPTitun  L2sus /1L3aks

Tokarki CNC z ptaskim tozem

P> tozysko ztozone wrzeciona
P Wytacznik awaryjny

P Smarowanie centralne

P> Przefacznik referencyjny

Korzys$¢: SINUMERIK 808D ADVANCED

» Port Ethernetowy RJ45
P Kolorowy wyswietlacz LCD 8,4“ o rozdzielczo$ci 800x600
P Gotowy do zdalnej konserwacji

P> tatwa w obstudze obudowa zabezpieczajaca » Funkcja AST ia uzyt f fatwa optymalizacje opcji w przypadku
P> Klapa dostepowa w czesci tylnej dla celéw konserwacji bardziej rygorystycznych, dynamicznych i precyzyjnych wymogoéw.
P> Przefacznik bezpieczeristwa na przednich drzwiach przesuwnych » Enkoder bezwzgledny / brak koniecznosci ruchu referencyjnego

P> Wiezyczka zlokalizowana za ktem tokarskim (lewe narzedzie obrotowe) P Zapewnia wigksz3 precyzje

P> Pakiet oprogramowania ,,SINUMERIK 808D on PC“ (praktyczne
oprogramowanie szkoleniowe “

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 808D ADVANCED

L 28HS
» Prowadnica liniowa

L 34Hs

P> Szlifowane wrzeciona $ruby kulowej

P> Silniki zasilajace SIEMENS

P> Utwardzone szyny prowadzace toza (HRC 42-52) i doktadne szlifowanie

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 808D

OPTIMUM

OPTIMUM Wyposazenie dodatkowe

Numer
artykutu

ESON” Tréjszczekowy uchwyt
tokarski,#125mm DIN 6350
: HiSON” Monoblokowy
oPT Il";e“-v- - zestaw szczek, miekkie do
trojszczekowego uchwytu tokars-
kiego @ 125 mm
EiSON~ Czteroszczekowy uch-
wyt tokarski,@ 125 mm DIN 6350
EiSON” Monoblokowy
zestaw szczek, migkkie do
czteroszczekowego uchwytu
tokarskiego @ 125 mm
“ Kotni hwytu d 3450240
L 28Hs T | e e
N o T TS uchwytu tokarskiego @ 125 mm
t

CLLCELLAL BiSON” Uchwyt pierécienia5C 3450238
Przyfacze elektryczne 400V /3 PH ~50 Hz 400V /3 PH ~50 Hz et
Catkowite obcigzenie 3,75 KVA 8 KVA Plehrsuen gzlmdryczny $16 mm do
Silnik napedowy 2,2 kW 3,7 kW UchwyUIBLG
Moment silnika napedowego /

3450230

2dj: L 34Hs

3450410

3450234

N3 ut apey

3450420

2dj: L 28HS

3535170

—— 14 Nm / 28 Nm 23,6 Nm / 40 Nm Numer
Stozek wrzeciona DIN 6350 A2-3 DIN 6350 A2-4 artykutu
O e @ 30 mm @ 46 mm EisSON” Tréjszczekowy uchwyt 3450232
Wysokos¢ kta /-odlgtos¢ miedzy tokarski, 160 mm DIN 6350
rzecionami 1D/ 4E i el 3 * Monoblokowy
w BiSON
Srednica obrotowa powyzej suwaka zestaw szczgk, migkkie do 450412
poprzecznego $200 mm 152 mm tréjszczekowego uchwytu tokars- S
g kiego @ 160 mm
Srednica obrotowa powyzej toza E z
@ 300 mm 340 mm BisSOM~ Czteroszczekowy uch- o

AEni) wyt tokarski,® 160 mm DIN 6350 >+>023¢ |3
Predkosci wrzeciona 40 - 4.000 min* 30 -3.500 min? v 2 5
e ek 6 5 BisoN” Monoblokowy 3450422 [t

. zestaw szczek, miekkie do <
Powtarzalnos¢ +0,02 mm +0,015 mm

czteroszczekowego uchwytu

Pozycjonowanie +0,03 mm +0,03 mm tokarskiego @ 160 mm
X-/ Z—Osﬁ - Max. zallfres p.rzejazt.iéw. 145 / 465 mm ‘ 185 /540 mm : Eison’ Kotnierz uchwytu do 3450241
X-/Z-05 - S.zybkosc rolki podajacej 6.000 / 8.000 mm/min. 6.000 / 8.000 mm/min. T e e 6 160 6w
Uy Il MKE2 MK BISON’ Uchwyt pierscienia5C 3450238
Df. x Szer. x Wys. 1.655x1.485x1.955mm  1.956x 1.475x 1.713 mm N — a
Waga 900 kg 1.200 kg Pierécien cylindryczny 316 mm do 3535170

uchwytu B16
0P 94
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2022 KATALOG MASZYN

ODPTirn® L 50E - Tokarka CNC OPTIMUM

P> Silniki wrzeciona i posuwu firmy Siemens

P> Petna obudowa z urzadzeniem zabezpieczajacym

P> Hydrauliczny uchwyt tokarski

» Sruby kulowe we wszystkich osiach

P> Prowadnice liniowe we wszystkich osiach

P> Automatyczne centralne smarowanie

P> Obrotowa jednostka sterujaca

P> Uktad chiodzenia ze zbiornikiem ptynu chtodzacego o pojemnosci 110 litréw
P> Ztacze wtykowe RJ45, ztacze USB i ztacze zasilania 230 V

P> Szes¢ regulowanych nézek

P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 808D ADVANCED

S
=)
S
=
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o

Popros$ o indywidualng
wycene.

oOPTIMU

MASTHMEN - GeRu s

L 50E

Numer artykutu 3504240
Catkowite podtaczone obcigzenie 11 kW 400V ~50 Hz
Silnik napedowy / moment obrotowy S1 7,5 kW /48 Nm

Silnik napedowy / moment obrotowy S6
Mocowanie wrzeciona

Otwér wrzeciona

Wysokos¢ toczenia / Dtugos¢ toczenia
Srednica obrotowa powyzej suwaka poprzecznego
Srednica obrotowa powyzej toza maszyny
Predkosci obrotowe wrzeciona

Liczba miejsc na narzedzia

Doktadnos¢ powtarzania pozycjonowania
Przesunigcia w osiach X / Z

Wymiary dt. x szer. x wys.

Waga

11,25kW /72 Nm
ISO 702-1 Nr. 6 Form A2
@66 mm
245 mm /618 mm
280 mm
490 mm
3.000 min*

8 miejsc
40,005 / £ 0,008 mm
300/800 mm
2.750 x 1.965 x 2.052 mm
4.200 kg
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OPTin 44-PREMIUM

Tokarka CNC, ktora wytacza nowe standardy pod wzgledem: predkosci, mocy, precyzji i trwatosci

P> Wrzeciono i serwomotory SIEMENS P> Ztacze RI45, podiaczenie USB i podiaczenie zasilania

P> Petne poszycie z urzadzeniem bezpieczeristwa 230V N N ,

P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o P> W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy Zintegrowane bezpieczeristwo
pojemnosci 90 litréw SIEMENS m Wykrywanie i obrébka materiatu

P> Automatyczne centralne smarowanie P> Ostona konika resztkowego

P> Maks. predko$é wrzeciona do 3 000 obr./min. w P> 6 stop maszynowych m Programowanie etapu roboczego
standardzie P EMC (kompatybilnoé¢ elektromagnetyczna) Shopturn

P> Jednostka obrotowa P> Narzedzie robocze m Zarzadzanie napedami sieciowymi

P> Elektroniczne pokretta dla osi X i Z

Symulacja 3D
Jednoczesne rejestrowanie

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 828D Basic

Siemens

Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach

PREMiUM Popros o indywidualng
line wycene.

Wyposazenie dodatkowe
~cataw startowy VDI 30 3536115
Obejmuje
Uchwyt 1-13 mm
3 szt. kwadratowego mocowania

poprzecznego

Numer artykutu 3514330 1 szt. kwadratowego mocowania
Podtaczenie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz poprzecznego gornego
Catkowite obcigzenie 23 KVA 1 szt. kwadratowego mocowania
Silnik napedowy 7 kW S1; 16 kW S6-30 % podtuznego

Moment silnika napedowego 33 Nm S1; 80 Nm S6-30 % Oprawka narzedzi osiowych @
Stozek wrzeciona DIN ISO 702-1 Nr. 5 10/12/16/20/25 mm

Otwdr wrzeciona @52 mm Uchwyt tulejki ER 25

Wysokos¢ kta 223 mm Klucz nasadowy ER 25
Odlegtos$¢ pomiedzy wrzecionami 850 mm 1 szt. uchwytu narzedzia
Szerokost foza Y mm 15-cz. zestaw tulei ER 25

Kanat uchwytu @ 40 mm )

Predkosci, 2 stopnie 10 - 3.000 min* Clzehasadkl

Wymiennik narzedzi: hydrauliczny VDI 30

lloé¢ narzedzi 8 "a/;"
Maks. wysoko$¢ uchwytu, szerokosé max. 20 x 20 mm @ -

X- / Z-0$ - Zakres przejazdow 250 /760 mm ' "
X- / Z-0$ - Moment obrotowy 6Nm/8,5Nm . 5 -
Uchwyt konika MK 4 .{' ﬁﬁg?m& B
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 2.530 x 1.595 x 1.795 mm 3 / J

Waga 2.620 kg




2022 KATALOG MASZYN

OPTitun s 600 - PREMiUM

Tokarka CNC z nachylonym tozem.

P> Wersja przemystowa

P Zwarta budowa

P> Pochylone toze 30° dla szczegéinie duzych érednic obrabiania

P> Latwe usuwanie wiéréw do tacy

P Wymiarowo stabilne prowadnice liniowe zapewniaja dugg zywotnos¢ dzieki
maksymalnej statycznej i dynamicznej sztywnosci

P> Utwardzane i szlifowane wrzeciona sruby kulowej

P> Wszystkie osi wyposazone w serwomotory SIEMENS

P> Wszystkie serwomotory ze zintegrowanym enkoderem dla zapewnienia
maksymalnej precyzji

P> Urzadzenie do recznego pomiaru narzedzia

P> Konik z tuleja hydrauliczng

P Ruchome elektroniczne pokretto, utatwiajace uruchamianie programéw

P> Transporter wiéréw

Sterowanie Siemens

SINUMERIK 828D Basic

OPTik
5 600

Dane techniczne

Numer artykutu

Przytacze elektryczne
Catkowite obcigzenie

Silnik napedowy

Moment silnika napedowego
Stozek wrzeciona

3515060

31 KVA

Otwor wrzeciona @75 mm
Dtugos$¢ toczenia (maks.) 460 mm
Maks. $rednica toczenia @ 280 mm
Srednica obrotowa powyzej suwaka poprzecznego @ 220 mm
Srednica obrotowa powyzej toza maszyny @ 500 mm
toze katowe 30°
Hydrauliczny uchwyt tokarski @215 mm
Kanat uchwytu @ 65 mm
Predkosc wrzeciona 10 - 4.000 min*
Wymiennik narzedzi: hydrauliczny LS 200
llo$¢ narzedzi 12
Powtarzalno$¢ / Pozycjonowanie + 0,005 mm

X- / Z-0$ Zakres przejazdéw

X- / Z-0$ Szybkos¢ rolki podajacej
X- / Z-0§ Moment obrotowy silnika
Uchwyt konika

Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

215 mm /520 mm
30.000 mm/min
11 Nm
MK 4
2.322 x 1.948 x 1.930 mm
3.070 kg

400V /3 Ph ~50 Hz

12 kw S$1; 30 kW $6-30 %
115 Nm $1; 250 Nm S6-
DIN ISO 702-1 Nr. 6

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

-
PREMiUM
line
P Wézek do transportowania wiéréw
P Halogenowa lampa robocza
P> EMC (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)
P> Tréjszczgkowy hydrauliczny uchwyt tokarski @ 200 mm
P Twarde i migkkie szczeki blokujace
P Ukfad czynnika chtodzacego
P Uchwyt narzedzia dla MK3
» Wymiennika ciepta
P> Zestaw uchwytéw do narzedzia z trzema uchwytami dla tulei redukcyjnej,
jednym uchwytem dla tulei redukcyjnej i jednym uchwytem dla
zewnetrznego narzedzia tokarskiego i pie¢ tulei @ 12 mm, @ 16 mm, @ 20
mm, @ 25 mm, MT 3
P Narzedzie robocze
P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEEMENS

S
=)
S
=
-9
o

Popros o indywidualng
wycene.

30 %

Siemens

Konfiguracja pracy przy otwartych drawiczkach

OBEJMUIJE:

Zintegrowane bezpieczeristwo

Wykrywanie i obrébka materiatu resztkowego
Programowanie etapu roboczego Shopturn
Zarzadzanie napedami sieciowymi

Symulacja 3D

L}
L}
L}
L}
L}
m Jednoczesne rejestrowanie




NOWOCGZESNY

SALON WYSTAWOWY
0 POWIERZCHNI 1000 M 2

Stirmer Maszyny Sp. z o.0. posiada
jeden z najwiekszych salonéw
wystawowych maszyn i urzqdzen do obrébki
drewna i metalu, spawalnictwa, pneumatyki
oraz urzqdzen czyszczqcych w Polsce.

Kazdy moze go odwiedzié, obejrzeé
maszyne, sprawdzié jej funkcjonowanie i
skonsultowaé sie z doradcami technicznymi,
ktérzy pomogq dobraé wiasciwe urzqdzenie
do konkretnego zadania.

Niniejszy dokument nie stanowi oferty w rozumieniu przepisow
Kodeksu Cywilnego oraz innych wiasciwych przepiséw lecz
jest zaproszeniem do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71
Kodeksu Cywilnego. Wszystkie informacje, zdjecia, wymiary,
itp. zamieszczone w katalogu maja charakter pogladowy i moga
r6inic sig od rzeczywistych produktéw. Firma Starmer Maszyny
Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do dokonania w kazdym
momencie dowolnych zmian w katalogu wlaczajac w to zmiany

specyfikacji technicznej wyrobu, jego koloru, wymiaru, itp.
w i b
Oferta obowigzuje od dnia 01.03.2021 do odwofania lub
wyczerpania zapasow.

MNER / ul. Ztota 36 / 62-800 Kalisz / tel. +48 62 766 31 01 / www.jag-mar.pl / biuro@jag-mar.pl





