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CRNAT 9550"

Co wyroznia marke CMT?

CMT Orange Tools to jeden z wiodacych producentéw narzedzi, ktory od
ponad 60 lat dostarcza swoim Klientom produkty najwyzszej jakosci.
Innowacyjne rozwiazania oparte na wieloletnim doswiadczeniu, nowoczesna
produkcja i najlepsze komponenty to ich gwarancja sukcesu i silnej pozycji
na rynku miedzynarodowym.

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiokien

Ciecie ptyt
laminowanych

Ciecie ptyt HPL

Podstawa produkcji wysokowydajnych
narzedzi jest wybdr odpowiednich mate-
riatow. Marka CMT stawia na najlepszej
jakosci stal oraz drobnoziarnisty weglik
do produkcji frezow czy pit.

aluminium

Narzedzia CMT sg produkowane zgodnie

z normg EN 847, a firma dysponuje najwyzszej
jakosci sprzetem do testowania narzedzi. To
zapewnia precyzje, idealne wywazenie i dtugg
zywotnos¢, co stato sie cechami rozpoznawal-
nymi pomaranczowych narzedzi.

Ciecie ptyt
warstwowych

2E
= ©
oS
=S
25
g2
o
&R

Przez wszystkie lata dziatalnosci firma

CMT nieustannie inwestowata w najnowo-
czes$niejsze technologie i oprogramowanie.
Efektem tych dziatan jest w petni zautomaty-
zowany proces produkcji, obejmujacy wszy-
stkie etapy od toczenia stalowych trzpieni po
ostrzenie zebow weglikowych.

Pity tarczowe
ogrodowe

Frezy nutujace | Frezy doLamello
P-System®

do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




J CPAT #ots

Ponad 60-letnie doswiadczenie w branzy
zaowocowato zbudowaniem silnej pozycji na
rynku miedzynarodowym i wypracowaniem
standardow, ktore stanowig punkt
odniesienia dla dziatan konkurencji.

CM

Oferta CMT to ponad 7000 produktéw

w standardzie. Dlatego fabryki zaopatrzone
sg w ponad 20 maszyn automatycznego
poziomego sktadowania narzedzi. Dzigki
temu marka znaczaco uproscita i przy-
spieszyta proces zamawiania

i dostaw potrzebnych narzedzi.

ORANGE
TOOLS’

Marka CMT caty czas udoskonala swoje
produkty tak, by jeszcze lepiej odpowiadaty
na potrzeby klientow. Na kazdym etapie pro-
dukcji wykorzystywane sg najnowoczesniej-
sze technologie, a przebieg pracy jest kon-
trolowany przez doswiadczonych inzynieréw
i wykwalifikowanych operatoréw maszyn.

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiokien

widkien

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek

Ciecie precyzyjne
drewna litego
w poprzek wiokien

Ciecie ptyt
laminowanych

Ciecie Ciecie i
nierdzewnej | beziskrowe stali aluminium Cigcie piyt HPL

Ciecie stali

Ciecie ptyt
warstwowych
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Tarcze znasypem

weglikowym do
szlifierek katowych

Pity tarczowe
P-System® ogrodowe wiékno-cementu

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Renomowane produkty wtoskiej
marki CMT Orange Tools:

do wszystkich elektronarzedzi
i maszyn dostepnych na rynku
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PILARKI, PILARKO- )
ZAGLEBIARKI UKOSNICE PILARKI STOLOWE

s @

ELEKTRONARZEDZIA ELEKTRONARZEDZIA
SIECIOWE AKUMULATOROWE

do obrobki materiatow:
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DREWNO DREWNO TWARDE SKLEJKA

{
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PLYTY PLYTY -
MELAMINOWANE LAMINOWANE PLYTY 0SB

l

MDF PLYTA WIOROWA

g g
TWARDE < TWORZYWA
POWIERZCHNIE ALUMINIUM SZTUCINE

i / PROFILE ZAMKNIETE
MOSIADZ MIEDZ 1 RURY

g v

BLACHY nREWN,O/DREWK TWARDE

1 PLASKOWNIKI Z GWOZDZIAMI I MIEKKIE PLYTKI
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WEOKNO-CEMENT TWARDY KAMIEN WARSTWOWE

SPRAWDZ SZEROKA OFERTE P1£ TARCZOWYCH

MATERIAL

Drewno lite 5
Ptyta laminowana

Ptyta HPL v
Aluminium 23
Stal i ptyty warstwowe 28
Pity budowlane 32
Frezy pitkowe do potaczen 37




DREWNO LITE

Drewno lite ciecie wzdtuz wtdkien
Drewno lite ciecie wzdtuz i w poprzek wtdkien

Drewno lite ciecie w poprzek wtdkien

Drewno lite cigcie w poprzek wtdokien - ULTRA FINISH - duza ilos¢ zebow

Drewno lite ciecie wzdtuz i w poprzek witdkien - idealne dla majsterkowiczow



Cigcie drewna litego wzdtuz wékien AT SRANGE
Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

290 IIXELOG

o K
A B
ELEKTRONARZEDZIA
P “S
SIECIOWE
FggT Zastosowanie:
- CIECIE WZDLUZNE
Do materiatow: Do maszyn: Dobierz odpowiednia srednice pity.
p |
g - PILARKI, PILARKO- ) UKOSNICE
_ DREWNO TWARDE DREWNO PLYTA 0SB ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PILARKI STOLOWE
&g Y ; Otwory dodatkowe Z R i a B Symbol
mm mm mm mm

= 150 20 - 12 2,4 1.4 20° 10° ATB 290.150.12H
fgg 160 20 (+16) 2/6/32 12 2,2 1.6 20° 10° ATB 290.160.12H
i 180 30 2/7/42 12 2,6 1.6 20° 10° ATB 290.180.12M
. 190 30 (+20+16) 2/7/42 12 2,6 1.6 20° 10° ATB 290.190.12M
. 200 30 2/7/42 24 2,8 1.8 20° 10° ATB 290.200.24M
gg 210 30 2/7/42 24 2,8 1.8 20° 10° ATB 290.210.24M
$E 216 30 2/7/42 24 2,8 1.8 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M
= 220 30 2/7/42 24 2,8 1.8 20° 10° ATB 290.220.24M
- 230 30 2/7/42 24 2.8 1.8 20° 10° ATB 290.230.24M
§’§§ 235 30 (+25) 2/7/42 24 2.8 1.8 20° 10° ATB 290.235.24M
Eég 240 30 2/7/42 24 2,8 1.8 20° 10° ATB 290.240.24M
°® 250 30 COMBI3 24 2,8 1.8 20° 10° ATB 290.250.24M
260 30 COMBI3 28 2.8 1.8 20° 10° ATB 290.260.28M

270 30 COMBI3 28 2,8 1.8 20° 10° ATB 290.270.28M

Pity tarczowe
P-System® ogrodowe wtdkno-cementu

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie drewna litego wzdtuz wtodkien TOOLS’
Ultracienka pita do AKU z powtoka P.T.F.E.

271 ITKPLus”

ﬂ’m%i ~ omomoure

wicdkien

ELEKTRONARZEDZIA

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek

SHEAR
ANGLE et . g
AKUMULATOROWE ~
Zastosowanie: Do materiatow: Do maszyn:
_ﬁTja’_ T
CIECIE WZDLUZNE PLYTA 0SB DREWNO MIEKKIE PILARKI STOLOWE | | UKOSNICE g
p F Otwory dodatkowe Z 2 i a ] Symbol
mm mm mm mm
250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Shear 271.250.24M
300 30 COMBI3 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Shear 271.300.24M

Tarcze z nasypem
weglikowym do
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Pity tarczowe
ogrodowe

Frezy do Lamello
P-System®

Frezy nutujace
do lamelek




Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

Ciecie drewna litego wzdtuz i poprzek wtdkien
285-291 @ |
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ELEKTRONARZEDZIA

- >

SIECIOWE

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

Zastosowanie:
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- Do materiatow: Do maszyn: CIECIE WZDLUZNE CIECIE POPRZECZNE
LS g
g o PILARKI, PILARKO- ) UKOSNICE
% DREWNO PLYTA 0SB ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PILARKI STOLOWE
- Dobierz odpowiednia Srednice pity.
;éé p F Otwory dodatkowe z S v a 3 Symbol
gz mm mm mm mm
120 20 2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H
::g 125 20 - 20 2,4 1.4 15° 15° ATB 291.125.20H
28 130 20 - 20 2,4 1.4 15° 15° ATB 291.130.20H
g 140 20 - 20 2,4 14 15° 15° ATB 291.140.20H
150 20(+16) - 24 2.4 1.4 15° 15° ATB 291.150.24H
SE 160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H
<3 160 20 2/6/32 28 2,2 1,6 15° 10° ATB 285.160.28H
g5 160 30(+16) 2/7/42 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M
165 20 2/6/32 24 2,2 1.6 15° 15° ATB 291.165.24H
Esg 165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M
§§ 170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M
g% 180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H
=2 180 30 2/7/42 24 2,6 1.6 20° 10° ATB 291.180.24M
- 184 16 - 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E
5 184 30 - 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M
§§ 190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E
E; 190 20 2/6/32 24 2,6 1.6 20° 10° ATB 291.190.24H
n 190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M
§ H 190 20 (FESTOOL® FF) 5/7/2,5 32 2,6 1.8 10° 10° ATB 291.190.32FF
gg 200 30 2/7/42 36 2,8 1.8 15° 15° ATB 291.200.36M
& 200 30 COMBI3 36 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M
=3 210 30 2/7/42 36 2,8 1.8 15° 15° ATB 291.210.36M
5 g 216 30 2/7/42 48 2.8 1.8 5° Neg. 15° ATB 291.216.48M
’E;E% 220 30 2/7/42 36 2,8 1.8 15° 15° ATB 291.220.36M
= 225 30 2/7/42 36 2,8 1.8 20° 15° ATB 291.225.36M
o 230 30 2/7/42 36 2,8 1.8 15° 15° ATB 291.230.36M
§§; 235 30 2/7/42 36 2.8 1.8 15° 15° ATB 291.235.36M
Ss= 240 30 2/7/42 36 2,8 1.8 15° 15° ATB 291.240.36M
£ 260 30 COMBI3 48 2,8 1.8 15° 10° ATB 285.048.11M
270 30 COMBI3 42 2,8 1.8 15° 10° ATB 291.270.42M

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie drewna litego wzdtuz i poprzek wtdkien TOOLS:
Ultracienka pita do AKU z powtoka P.T.F.E.

271 ITKPLus”
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wzdtuz wiékien

ELEKTRONARZEDZIA
AKUMULATOROWE °
) |
PILARKO- ) UKOSNICE |
PILARKI ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PILY RAMIENIOWE | | PILARKI STOLOWE g
Zastosowanie: Do materiatow: Dobierz odpowiednia Srednice pity. E
CIECIEWZDLUZINE || CIECIE POPRZECZNE | | prewNo §§
Sg
- i Otwory dodatkowe Y4 K P a 3 Symbol
mm mm mm mm
136 20 (+10) - 18 1,5 1 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H
140 20 2/6/32,5 24 1,8 1,2 15° 15° ATB + 8° Shear 271.140.24H
150 20 (+16) - 24 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.150.24H
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Shear 271.160.24H est
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H %%é
165 30 2/7/42 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24M 5%%
168 20 2/6/32 28 1,8 1,2 10° 15° ATB+8° SHEAR 271.168.28H @ = g%
184 20 (+16+15,87 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H
184 30 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24M
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.190.24M
200 30 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.200.36M
210 30 (+25) 2/7/42 24 1,8 1,2 20° 10° ATB + 8° Shear 271.210.24M
210 30 (+25) 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.210.36M g v
216 30 2/7/42 36 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Shear 271.216.36M %%
235 30 (+25) 2/7/42 36 2.4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.235.36M £
250 30 COMBI3 42 2.4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.250.42M -
300 30 COMBI3 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Shear 271.300.48M T
305 30 COMBI3 48 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 271.305.48M 3 i
315 30 COMBI3 54 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 271.315.54M @ g

Frezy nutujace
do lamelek




Ciecie drewna litego w poprzek wtdkien TOOLS"®
Perfekcyjna pita z powtoka Chromowa

:f 285  ORANGE CHROME®
gg o, v s a K

AdAaqg T

-~ @ MADE IN [TALY &
285.76048H
- 16022/ 15020
W 2248 ATE &
& Pal23561 Q& ELEKTRONARZEDZIA
. =

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek
widkien

NOISE/VIBRATION

g al REDUCTION
P /%Q SIECIOWE  AKUMULATOROWE
o A T :

.

Ciecie ptyt
laminowanych

Ciecie ptyt HPL

Zastosowanie:

L

Cigcie
aluminium

r—- i\
L
PILARKO- ) UKOSNICE )

ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PILY RAMIENIOWE || PILARKISTOLOWE || CIECIE POPRZECZNE

Dobierz odpowiednig srednice pity.

Ciecie
beziskrowe stali

Do materiatow:
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S

nierdzewnej

g3 T PLYTY PLYTY
= DREWNO TWARDE SKLEJKA MELAMINOWANE LAMINOWANE PLYTA WIOROWA

§ % Szczegdtowe informacje odnosnie sugerowanego materiatu znajdujq sie na tarczy.

23 D F Otwory dodatkowe Z K P a 3 Symbol
mm mm mm mm

coE 160 20 2/6/32 48 2,2 1.6 5° 12° ATB 285.760.48H

%Eg 160 20 2/6/32 48 1,8 1,2 5° 12° ATB 285.761.48H

gég 168 20 2/6/32 48 1.8 1,2 5° 12° ATB 285.768.48H

E?% 190 20 FF = 48 2,4 1.8 8° 15° ATB 285.790.48FF

- 216 30 2/7/42 60 2,3 1,6 -5° Neg. 15° ATB 285.816.60M

260 30 COMBI3 60 2,5 1.8 -5° Neg. 10° ATB 285.860.11M

Frezy do Lamello | Pity tarczowe
do lamelek P-System® ogrodowe wtdkno-cementu

Frezy nutujace

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie drewna litego w poprzek wtdkien

Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

285-292-294 e
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Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

wicdkien
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wzdtuz i poprzek

ELEKTRONARZEDZIA
P ;
SIECIOWE
Do maszyn:
- I 1 f
) UKOSNICE
PILARKI UKOSNICE PRZESUWNE PILARKI STOLOWE

Dobierz odpowiednia srednice pity.

Zastosowanie: Do materiatow:

PLYTY PLYTY §
CIECIE POPRZECZNE || DREWNO MELAMINOWANE LAMINOWANE B
D F Otwory dodatkowe Z K i a 3 Symbol

mm mm mm mm
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H
125 20 = 36 2.4 1.4 15° 15° ATB 292.125.36H -5
130 20 - 36 2,4 1.4 15° 15° ATB 292.130.36H f§§
140 20 = 36 2.4 1.4 15° 15° ATB 292.140.36H f_‘,—j‘é
150 20 - 40 2.4 1.4 15° 15° ATB 292.150.40H
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 3" 15° ATB 285.048.06M
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H
160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H
165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H £o5
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40M :igé
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M g__ég
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H g QE
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 (5§ 15° ATB 292.180.40M -
180 30 2/7/42 56 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M
184 16 = 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E
184 30 - 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M
190 20 (+16) 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M g ¢
190 20 (FESTOOL® FF) Key 5/7/2,5 48 2.4 1,8 10° 15° ATB 292.190.48FF %é
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M £°
200 30 COMBI3 48 3.2 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M =
210 30 2/7/42 48 2,8 1.8 15° 15° ATB 292.210.48M 2 t
216 30 2/7/42 b4 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M 5:,%
220 30 2/7/42 48 2,8 1.8 15° 15° ATB 292.220.48M Ei
225 30 2/7/42 48 2,8 1.8 10° 15° ATB 292.225.48M
230 30 2/7/42 48 2,8 1.8 15° 15° ATB 292.230.48M i«i;
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M E‘;E
240 30 2/7/42 48 2.8 1.8 15° 15° ATB 292.240.48M 238
260 30 COMBI3 60 2.8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M
260 30 COMBI3 60 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.060.11M




Ciecie drewna litego w poprzek wtdkien TOOLS:

Ultracienka pita do AKU z powtoka P.T.F.E.
272 ITK"pPLUS” @ o

Ciecie drewna litego
wzdtuz widkien

ELEKTRONARZEDZIA

A B .
J1{{HIS|W * Specjalna konstrukcja segmentowa zebow.
Idealne odprowadzenie widra.

Ciecie drewna litego

AKUMULATOROWE

Ciecie ptyt
laminowanych

Ciecie ptyt HPL

Do maszyn:
=

PILARKI ' PILARKO-

Ciecie
aluminium

o2 UKOSNICE
S = .
EE KOMPAKTOWE PILARKI ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PILY RAMIENIOWE || PILARKI STOLOWE

Zastosowanie: Do materiatow: Dobierz odpowiednia srednice pity.
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nierdzewnej

£z PLYTY POYTY
é’% CIECIE POPRZECZNE DREWNO MELAMINOWANE LAMINOWANE
=
= . J Otwory dodatkowe Y4 5 o a R Symbol
23 mm mm mm mm
ig 115 95 - 24 1,5 1 20° 10° ATB + 8° Shear 272.115.24
o 136 20 (+10) = 36 1.5 1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H
140 20 2/6/32,5 42 1,8 1,2 5° 15° ATB + 8° Shear 272.140.42H
150 20 (+16) - 40 1,5 1 16° 10° ATB + 8° Shear 272.150.40H
160 20 (+16) 2/6/32 40 1,8 1,2 16° 10° ATB + 8° Shear 272.160.40H
165 20 (+15,87 2/6/32 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H @
168 20 2/6/32 42 1,8 1,2 10° 15° ATB + 8° Shear 272.168.42H
% 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H
% 184 30 2/7/42 40 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40M
g 190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.190.42M
= 200 30 2/7/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.200.48M
g 210 30 (+25) 2/7/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.210.48M
g% 216 30 2/7/42 48 1,8 1,2 -5° Neg 10° ATB + 8° Shear 272.216.48M
%? 235 30 (+25) 2/7/42 48 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 272.235.48M &
250* 30 COMBI3 50 2.4 1,6 15° FLAT +10° ATB + 8° Shear 272.250.50M
?; o 250 30 COMBI3 60 2.4 1,6 15° 10° ATB + 8° Shear 272.250.60M
= ii 300 30 COMBI3 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Shear 272.300.72M
;iﬁ 305 30 COMBI3 72 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 272.305.72M

* Specjalna konstrukcja segmentowa zebow. |dealne odprowadzenie wiéra

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie precyzyjne drewna litego w poprzek wtokien TOOLS:
Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

285-292-294

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

wzdtuz i poprzek
widkien
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ELEKTRONARZEDZIA
SIECIOWE
Do maszyn:
.ﬁ
PILARKI, PILARKO- UKOSNICE
ZAGLEBIARKI PRZESUWNE PILARKI STOLOWE
. . Dobierz odpowiednia Srednice pity.
Zastosowanie: Do materiatow:

PLYTY PLYTY 2
CIECIE POPRZECZNE DREWNO MELAMINOWANE LAMINOWANE 2
o 7 Otwory dodatkowe z R J a (3 Symbol
mm mm mm mm
160 20 2/6/32 56 2.2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H
165 20 2/6/32 56 2.2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H
190 30 2/7/42 b4 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M
200 30 COMBI3 b4 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M
210 30 2/7/42 b4 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M
216 30 2/7/42 80 2,8 18 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M
230 30 2/7/42 +2/10/60 b4 2,8 18 15° 15° ATB 292.230.64M
260 30 COMBI3 80 25 18 -5° Neg. 15° ATB 294.080.11M

Tarcze z nasypem
weglikowym do
szlifierek katowych

Pity tarczowe
ogrodowe

Frezy do Lamello
P-System®

Frezy nutujace
do lamelek




Ciecie precyzyjne drewna litego w poprzek wtokien TOOLS®
Ultracienka pita do AKU z powtoka P.T.F.E.

273 ITKPLus”

Ciecie drewna litego
wzdtuz widkien

ELEKTRONARZEDZIA

AKUMULATOROWE

Ciecie drewna litego

Do materiatow:

=
@
S
&

S

laminowanych

2 PLYTY POYTY
& DREWNO MELAMINOWANE LAMINOWANE
@ g '
% PILARKO- ) UKOSNICE
§ 5 CIECIE POPRZECZNE PILARKI ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PILY RAMIENIOWE PILARKI STOLOWE
2 Dobierz odpowiednia srednice pity.
%é . ; Otwory dodatkowe y4 b i a B Symbol
5.2 mm mm mm mm
50 10 - 20 11 0.8 15° 10° ATB 273.050.20D @
éﬁg 80 10 = 36 1,6 1,0 15° 10° ATB 273.080.36D @
g% 160 20 (+16) 2/6/32 56 1,8 1.2 12° 10° ATB + 8° Shear 273.160.56H
Ss 165 20 (+15,87) 2/6/32 56 1,6 1,0 12° 15° ATB + 8° Shear 273.165.56H
190 30 (+20+16) 2/7/42 b4 1,7 11 15° 10° ATB + 8° Shear 273.190.64M
§§ 216 30 2/7/42 b4 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Shear 273.216.64M
E‘% 250 30 COMBI3 80 2.4 1,6 12° 10° ATB + 8° Shear 273.250.80M
E’% 300 30 COMBI3 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Shear 273.300.96M

Frezy do Lamello | Pitytarczowe
do lamelek P-System® ogrodowe wtdkno-cementu

Frezy nutujace

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie drewna litego wzdtuz i w poprzek wtdkien TOOLS'
Opakowanie zbiorcze 5 szt. lub 10 szt.

K CONTRACTOR® @

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

[ cmT | a K
CONTRACTOR A \
LrooLs B B
CROSSCUT 4 W 7
PARA CORTE TRANSVERSAL A LA VETA %
PEIITHSKL:Emm 240 f\% ELEKTRONARZEDZIA
Fatii Lt
SIECIOWE - =

Do materiatow:

Zastosowanie: Do maszyn: T 21| DREWNO %
— — g LT
. PILARKO- i MOBILNE PILARKI E
CIECIE WZDLUZNE CIECIE POPRZECZNE ZAGLEBIARKI UKOSNICE PILY RAMIENIOWE STOLIKOWE PILARKI STOLOWE § %
Dobierz odpowiednig Srednice pity. é
Zastosowanie Pakowanie v 7 TR z S i a R Symbol E =
mm mm dodatkowe mm mm €2
Pita do ciecia Opakowanie |5, 20 - 18 15 1 15° | 15°ATB | KI13618H-X10 -
poprzecznego zbiorcze
FhCIEOEIE OENGNENS | 20 2/6/32 2 | 22 14 15° | 15°ATB | K16024H-X10
poprzecznego zbiorcze
Pita wykaficzajaca™* | OPakowanie ., 20 2/6/32 L0 | 22 14 10° | 15°ATB | K16040H-X10
zbiorcze
A EE OFERRERE | g 20 2/6/32 24 17 11 15° | 15°ATB | K16524H-X10
poprzecznego zbiorcze
Pita do ciecia Opakowanie |4, 30 2/7/42 26 | 22 1.4 20° | 10°ATB | K19024M-X10 et
poprzecznego zbiorcze SEZ
) L . 2 gg
FCIEOEI: OPERGRERE | o 30 2/7/42 26 | 24 16 |-5°Neg. 15°ATB | K21624M-X10 ok
poprzecznego zbiorcze = EE
Pita wykariczajaca** Ozifs:sg'e 216 30 2/7/42 48 | 24 16 |-5°Neg.| 15°ATB | K21648M-X10 2
Pita do ciecia Opakowanie o o ;5,%
| 250 30 COMBI3 L0 | 26 1.8 15° | 10°ATB | K25040M-X05 Z2Z
poprzecznego zbiorcze =
=

** |dealnie wykarnczajaca krawedzie.

Pity tarczowe
ogrodowe

Frezy do Lamello
P-System®

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie drewna litego wzdtuz i w poprzek wtokien

Opakowanie blister 1 szt.

K CONTRACTOR® @

Ciecie drewna litego
wzdtuz widkien

CONTRACTOR = :
[ TooLs IS /?V\ NB -
CROSSCUT 4 W 7
PARA CORTE TRANSVERSAL A LA VETA %
44 5 I mmgﬁmm 240 ,_\% ELEKTRONARZEDZIA
- =
§ 3 ‘GT -
g N g
SIECIOWE

Do materiatow:

&g ) = e,
o Lo 2
£ Zastosowanie: PLYTA 0SB SKLEJKA
— - x
@ . PILARKO- . ‘ MOBILNE PILARKI
i % CIECIE WZDLUZNE CIECIE POPRZECZNE ZAGLEBIARKI UKOSNICE PiLY RAMIENIOWE STOLIKOWE PILARKI STOLOWE
E Dobierz odpowiednia Srednice pity.
% : Zastosowanie Pakowanie . g U TIR) YA K i a 3 Symbol
gg mm mm | dodatkowe mm mm
- Pita wykanczajaca Blister 85 | 15 - 24 1] 07 122 | 5°ATB K02403
st Pita do ciecia Blister 160 | 20 2/6/33 24 2.2 1.4 15° | 15°ATB K16024H
2% poprzecznego
=
— Pita wykariczajaca**|  Blister 160 | 20 2/6/32 40 2.2 14 10° | 15°ATB K16040H
£s Pita do ciecia Blister 165 | 20 2/6/32 24 17 1,1 15° | 15°ATB K16524H
g8 poprzecznego
£t Pita do ciecia Blister 190 | 30 2/7/42 24 22 14 20° | 10°ATB K19024M
g28s poprzecznego
g %;-;“j Pita do ciecia
3=% ¢ Blister 216 30 2/7/42 24 o 16 | -5°Neg. | 15°ATB K21624M
E¥s poprzecznego
Pita wykariczajaca** Blister 216 | 30 2/7/42 48 24 16 | -5°Neg. | 15°ATB K21648M

Ciecie
wtdkno-cementu

** |dealnie wykanczajaca krawedzie.

Pity tarczowe
ogrodowe

P-System®

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
dolamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




HPL | PLYTY
LAMINOWANE



Ciecie ptyt laminowanych \ ORANGE
Perfekcyjna pita z powtoka Chromowa

< wy 281 ORANGE CHROME®

Ciecie drewna litego
wzdtuz widkien

0.3

: g ELEKTRONARZEDZIA
i N i # f . DR E o @ BB%* f

SIECIOWE

Zastosowanie: Do maszyn:

“\ NOISE/VIBRATION

REDUCTION
& PILARKO- )
CIECIE POPRZECZNE || ZAGLEBIARKI UKOSNICE
@ § Do materiatéw: Dobierz odpowiednia Srednice pity.
= 2 -'_‘;
e g S
3 PLYTY PLYTY . ' -
LAMINOWANE MELAMINOWANE MDF PLYTA WIOROWA DREWNO TWARDE SKLEJKA
& é ‘ . ‘ j ‘ Otwory dodatkowe z ‘ . ‘ P ‘ a ‘ B ‘ Symbol
mm mm mm mm
L1600 20 \ 2/6/32 48 22 16| & . TCG | 281.760.48H
| 190 |20 (FESTOOL® FF)| 2 54 | 26 | 18 | % | TCG | 281.790.54FF

Ciecie ptyt

h=]
2
S

g

E

2

g
2

Ciecie drewna
zgwozdziami

Tarcze z nasypem
weglikowym do
szlifierek katowych

Ciecie
wtdkno-cementu

Pity tarczowe
P-System® ogrodowe

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
dolamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie ptyt laminowanych
Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

3B INDUSTRIAL

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

wzdtuz i poprzek
widkien

Ciecie drewna litego

ELEKTRONARZEDZIA
SIECIOWE coE
Do maszyn:
PILARKI, PILARKO- || UKOSNICE Tg
ZAGLEBIARKI PRZESUWNE PILARKI STOtOWE &
Do materiatow: Dobierz odpowiednig Srednice pity.
e _' . '_' ] F<% .
PYTY PLYTY I =
LAMINOWANE MELAMINOWANE DREWNO SKLEJKA PLYTA 0SB

Szczegdtowe informacje odnosnie sugerowanego materiatu znajduja sie na tarczy.

a K 45°
(=]
P
Pozytyw
- J Otwory dodatkowe y4 R P a B Symbol
mm mm mm mm
160 20 (VIRUTEX®) 4/7/32 45° 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° TCG 281.160.48H
200 30 2/7/42 b4 3,2 2,2 10° TCG 281.064.08M
220 30 2/7/42 b4 3.2 2,2 10° TCG 281.064.09M
225 30 2/7/42 b4 2,6 1.8 L TCG 281.225.64M
K §§45°
cq i
[=]
D o
Negatyw
o i Otwory dodatkowe y4 B i a B Symbol

mm mm mm mm
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 281.161.56H
165 20 2/6/32 56 22 1,6 -3° Neg. TCG 281.166.56H
260 30 COMBI3 b4 2,5 1,8 -3° Neg. TCG 281.065.11M

<
EsE
g28s
zE2
g
BEX
N < -5
R
=5
E o
= =

Pity tarczowe
ogrodowe

Frezy do Lamello
P-System®

Frezy nutujace
do lamelek




Ciecie ptyt HPL few AT SRANGE
Perfekcyjna pita z powtoka Chromowa

281 ORANGE CHROME®

Ciecie drewna litego
wzdtuz widkien

0.3
/7

widkien

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek

ELEKTRONARZEDZIA
L
me ] k| SIECIOWE  AKUMULATOROWE

NOISE/VIBRATION / @
REDUCTION / BBHG*
\e /

w poprzek widkien

0.3

=2
bg
=

o =
23
=
S g
=

= PILARKO- Ig PILY FORMATOWE ‘
2 ZAGLEBIARKI UKOSNICE PIONOWE PILY RAMIENIOWE PILARKI STOtOWE
v g
g ;i Dobierz odpowiednia Srednice pity.
2 Zastosowanie: Do materiatow:
=% PLYTY % TWORZYWA
=g CIECIE POPRZECZNE LAMINOWANE SKLEJKA SZTUCZNE
- Y 7 Otwory dodatkowe z K P a B Symbol
£E mm mm mm mm
Eg 160 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 281.761.52H
& 165 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 281.766.52H
168 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 281.768.52H
igg 190 30 2/7/42 54 2,6 1,8 4° TCG 281.790.54M
§§j§ 210 30 2/7/42 60 2,6 1,6 -3° Neg. TCG 281.810.60M
g%g 216 30 2/7/42 b4 2,6 1,6 -3° Neg. TCG 281.816.64M
= EE

Ciecie
wtdkno-cementu

Frezy do Lamello | Pity tarczowe
do lamelek P-System® ogrodowe

Frezy nutujace

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie HPL AT SRANGE
Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

296-2917 Al

i K 450 _
o
D

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

wicdkien

ELEKTRONARZEDZIA

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek

@
=
=
9
>
S
L
=

@
S

g

S

SIECIOWE
PILARKI, PILARKO- . UKOSNICE
ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PILARKI STOLOWE
Do materiatéw: Dobierz odpowiednig Srednice pity.
TWORZYWA ) PLYTY
SZTUCZNE MOSIADZ MELAMINOWANE
D F Otwory dodatkowe Z K P a 3 Symbol
mm mm mm mm
120 20 2/5,5/30 36 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H
165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.56H est
180 20 2/6/32 40 2.8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H %gé
190 30 2/7/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M E—:;g
190 30 2/7/42 b4 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M K EE=
190 20 (FESTOOL® FF) 5/7/2,5 b4 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF
200 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.200.48M
210 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M
210 30 2/7/42 b4 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M
216 30 2/7/42 b4 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M
216 30 2/7/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.09M .
225 30 2/7/42 b4 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M §§
230 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M % g
235 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
do lamelek




Ciecie HPL AT SRANGE
Ultracienka pita do AKU z powtoka P.T.F.E.

276 ITK'pPLus @ B

iy —

=)
>
L
<
=
=
I
=
B
S
R
S

wzdtuz widkien

ELEKTRONARZEDZIA
AKUMULATOROWE
p |
ﬁ PILARKO- ) UKOSNICE
& § PILARKI ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PItY RAMIENIOWE PILARKI STOLOWE
Z Do materiatow: Dobierz odpowiednia srednice pity.
2% TWORZYWA , : PYTY
34 ALUMINIUM SITUCINE MIEDZ MOSIADZ MELAMINOWANE
=
% :§ . J Otwory dodatkowe z i 7 a R Symbol
<8 mm mm mm mm
§§ 140 20 2/6/32,5 48 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.140.48H @
160 20 (+16) 2/6/32 48 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.160.48H
est 165 20 (+15,87) 2/6/32 56 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.165.56H &
%gé 168 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 276.168.52H &
E—_% 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.184.48H
5 g 190 30 (+20+16) 2/7/42 b4 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.190.64M
210 30 (+25) 2/7/42 64 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.210.64M
§ 216 30 2/7/42 b4 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 276.216.64M
g 250 30 COMBI3 80 2,6 1,8 -6° Neg. TCG 276.250.80M
= 300 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.300.96M
z 305 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.305.96M

Pity tarczowe
ogrodowe

P-System®

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




ALUMINIUM

Aluminium



Ciecie aluminium CNAT 9BANGE

wzdtuz widkien

=)
>
L
©
=
=
I
=
B
S
2
S

< CITE £
(oA TEOLS" 7 a K 45°
s i P
AN A=~ T ALUMINIUM
. (/\ DLE0. 27 1. 020 \\
[ HWZeB2 TCG NEG. (\:; » m
_ & )
- { S - ELEKTRONARZEDZIA
.\r | m{ 41 @ . |
= 130 Lh -
L 5, e . > P < Q
- ] \j5 r,; A : "r’?__/‘\ =
- D) - & _
[ J
v Ay : - IECIOWE  AKUMULATOROWE
& Ak nem QMVY N\ SIECIO! UMULATORO
NOISE/VIBRATION
N REDUCTION
& Do maszyn:

Ciecie
aluminium

Y i o . :
is UKOSNICE MOBILNE PILARKI

PILARKI, PILARKO- i
ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE STOLIKOWE

Dobierz odpowiednia srednice pity.

Ciecie
beziskrowe stali

Do materiatow:

Ciecie stali
nierdzewnej

g

Egg TWORZYWA ’ ] PLYTY
g»g SZTUCZNE MOSIADZ MELAMINOWANE
=

g% mDm ‘ mFm ‘ Otwory dodatkowe Z ‘ me ‘ mpm ‘ a ‘ 3 ‘ Symbol

£t 160 | 20 \ 2/6/32 52 | 22 18 | -5°Neg. | TCG |  296.760.52H

- 160 | 20 \ 2/6/32 52 | 18 | 12 | 5°Neg. | TCG | 296.76152H
168 | 20 \ 2/6/32 52 | 18 | 12 | -5°Neg. | TCG |  296.76852H
216 | 30 \ 2/7/42 L6423 16| 0° . TCG | 297.816.64M

Tarcze z nasypem
weglikowym do
szlifierek katowych

2
z
5]
o E
2§
2z
Se
£
2
ES

Pity tarczowe
ogrodowe

Frezy nutujace | Frezy do Lamello
P-System®

do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie aluminium \ ORANGE
Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E - dodatni kat natarcia (Scianka >3 mm)

284 M) (o) [

45°
ALUMINIUM s
ELEKTRONARZEDZIA = % =
&=
SIECIOWE -
Do maszyn:
’- =
PILARKI, PILARKO-
ZAGLEBIARKI
Do materiatow: —
TWORZYWA PLYTY
SZTUCZNE MOSIADZ MELAMINOWANE
Y J Otwory dodatkowe Z K P a €3 Symbol Z;—%
mm mm mm mm st
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 5° TCG 284.160.24H '3§
190 30 2/7/42 30 2,6 2,2 5° TCG 284.190.30M
216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° TCG 284.216.40M

<
EsE
g28s
zE2
g
BEX
N < -5
R
=5
E o
= =

Ciecie
wtdkno-cementu

Frezy doLamello | Pity tarczowe
P-System® ogrodowe

Frezy nutujace
do lamelek




Ciecie aluminium TOOLS®
Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E - ujemny kat natarcia

296-2917

=)
>
L
<
=
=
I
=
B
S
R
S

wzdtuz widkien

45°
ALUMINIUM
ELEKTRONARZEDZIA
SIECIOWE
|
= PILARKI, PILARKO- UKOSNICE
g ZAGLEBIARKI PRZESUWNE PILARKI STOtOWE
% Dobierz odpowiednia Srednice pity.
2 Do materiatow:
2z
=2 TWORZYWA : PLYTY
28 SZTUCINE MOSIADZ MELAMINOWANE
S
o= b j Otwory dodatkowe z S 3 a B Symbol
SE mm mm mm mm
%‘S 120 20 2/5,5/30 36 18 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H
53 ’§“ 160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H
Esg 165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H
§§ 165 20 2/6/32 56 2,2 16 -6° Neg. TCG 296.165.56H
g% 180 20 2/6/32 40 2,8 2.2 -6° Neg. TCG 296.180.40H
= E 190 30 2/7/42 40 2.8 2.2 -6° Neg. TCG 296.190.40M
- 190 30 2/7/42 b4 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M
5 190 20 (FESTOOL® FF) 5/7/2,5 b4 2.8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF
§ 200 30 COMBI3 48 2,8 2.2 -6° Neg. TCG 296.200.48M
E; 210 30 2/7/42 48 2.8 2.2 -6° Neg. TCG 296.210.48M
210 30 2/7/42 b4 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M
g e 216 30 2/7/42 b4 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M
gé 216 30 2/7/42 80 2,8 2.2 -6° Neg. TCG 297.080.09M
£° 225 30 2/7/42 b4 2.8 2.2 -6° Neg. TCG 296.225.64M
230 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M
235 30 2/7/42 48 2.8 2.2 -6° Neg. TCG 296.235.48M

Frezy do Lamello
P-System®

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie aluminium TOOLS®
Ultracienka pita do AKU z powtoka P.T.F.E.

276 ITK'PLus”

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

ALUMINIUM

o
/7[7%\
m i i ELEKTRONARZEDZIA

wzdtuz i poprzek
widkien

Ciecie drewna litego

@
=
=
9
>
S
L
=

@
S

g

S

drewna litego
w poprzek wiokien

AKUMULATOROWE
Do maszyn: S
. . ’ - l i;j"\\ - 3 b | -
PILARKO- UKOSNICE ‘ ‘ g
PILARKI ZAGLEBIARKI UKOSNICE PRZESUWNE PItY RAMIENIOWE PILARKI STOLOWE §
L, Dobierz odpowiedniag srednice pity. 2
Do materiatow:
TWORZYWA ) PLYTY I
SZTUCZNE MIEDZ MOSIADZ MELAMINOWANE
. 7 Otwory dodatkowe z S 7 a £3 Symbol
mm mm mm mm
140 20 2/6/325 48 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.140.48H @
160 20 (+16) 2/6/32 48 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.160.48H
165 20 (+15,87) 2/6/32 56 18 12 -6° Neg. TCG 276.165.56H @ coE
168 20 2/6/32 52 1.8 1,2 -5° Neg. TCG 276.168.52H & §§§
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 48 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.184.48H EE;
190 30 (+20+16) 2/7/42 b4 1.8 1,2 -6° Neg. TCG 276.190.64M g §§
210 30 (+25) 2/7/42 b4 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.210.64M -
216 30 2/7/42 b4 2.2 1,6 -6° Neg. TCG 276.216.64M E
250 30 COMBI3 80 2,6 1.8 -6° Neg. TCG 276.250.80M §§
300 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.300.96M Ug
305 30 COMBI3 96 2.8 2,0 -6° Neg. TCG 276.305.96M =

Pity tarczowe
ogrodowe

Frezy do Lamello
P-System®

Frezy nutujace
do lamelek




STAL | PLYTY
WARSTWOWE



Ciecie beziskrowe stali AT SRANSE

STAL | Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

226

o K
B
P

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

wzdtuz i poprzek
widkien

ELEKTRONARZEDZIA

@

SIECIOWE ~ AKUMULATOROWE

Ciecie drewna litego

@
=
=
9
=1
S
L
=

@
S

g

S

PILARKO- )
ZAGLEBIARKI UKOSNICE

Maszyny z regulacjg obrotdw.
Dobierz odpowiednia srednice pity.

Do materiatow:

BLACHY ) TWORZYWA ) )
PROFILE OTWARTE | PLASKOWNIKI PRZEWOD EMT SZTUCZNE MIEDZ/MOSIADZ WLOKNO SZKLANE
o 7 Otwory dodatkowe Y4 S . a R MAX RPM Symbol
mm mm mm mm
136 20 (+10) - 56 15 1,2 0° 8° FWF 6000 226.136.56H ~
150 20 - 60 1,6 1,2 0° 8° FWF 6000 226.150.60H ié 2
160 20 (+16) 2/6/32 60 2 1,6 0° 8° FWF 6000 226.160.60H §§§
165 20 2/6/32 60 1.6 1.2 0° 8° FWF 6000 226.165.60H 555
184 |30 (+16+20) 2/7/42 b4 2 1,6 0° 8° FWF 6000 226.184.64M = 2R
190 30 (+20) 2/7/42 b4 2 1,6 0° 8° FWF 6000 226.190.64M
210 30 2/7/42 b4 2.2 1,8 0° 8° FWF 4500 226.210.64M
216 30 2/7/42 b4 2.2 1,8 0° 8° FWF 3500 226.216.64LM
254 15,87 - 60 2.2 1,8 0° 8° FWF 3000 226.060.10
254 30 COMBI3 60 2.2 1,8 0° 8° FWF 3000 226.060.10M
305 25,4 - 80 2.2 1,8 0° 8° FWF 2000 226.080.12 % g
305 30 COMBI3 80 2,2 1.8 0° 8° FWF 2000 226.080.12M §§
355 254 - 90 2.2 1,8 0° 8° FWF 2000 226.090.14 =°
355 30 COMBI3 90 2,2 18 0° 8° FWF 2000 226.090.14M

Frezy do Lamello
P-System®

Frezy nutujace
do lamelek




Ciecie stali nierdzewnej AT ORANGE
STAL NIERDZEWNA | Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

226 M)

K Z:<f45° o K
P TCG P F

TYWOTNOSC

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

WF

ELEKTRONARZEDZIA

@

SIECIOWE ~ AKUMULATOROWE

Ciecie ptyt
laminowanych

o
==
=
S
2
S
=
S

Do maszyn: Do materiatow:

BLACHY

g PILARKO- 3 PROFILE ZAMKNIETE ]
g ZAGLEBIARKI UKOSNICE PROFILE OTWARTE || | PLASKOWNIKI | RURY PRZEWOD EMT
2 Maszyny z regulacja obrotdéw.
Dobierz odpowiednia srednice pity.
ﬁ Sugerowane do stali nierdzewnej powszechnie stosowanej, gatunek 302, 303, 304.
Przy wyzszych twardosciach stali nie gwarantujemy wydajnosci (np. gatunek 316).
€2 o J Otwory dodatkowe Z B i a R MAX RPM Symbol
S5 mm mm mm mm
160 20 2/6/32 40 1,8 1.4 0° TCG 6000 226.540.06H
2E 184 15,87 = 48 2,0 1,6 0° TCG 6000 226.548.07
%}g 190 30 2/7/42 48 1,8 1.4 0° TCG 6000 226.548.07M
é § 216 30 2/7/42 56 1.8 1.4 0° TCG 3500 226.556.09M
250 30 COMBI3 72 2,2 1.8 0° 10° FWF 3000 226.572.10M
est 254 15,87 = 72 2,2 1,8 0° 10° FWF 3000 226.572.10
§§§ 300 30 COMBI3 80 2,2 1.8 0° 10° FWF 2000 226.580.12M
E"—% 305 25,4 = 80 2,2 1.8 0° 10° FWF 2000 226.580.12
5 g 355 25,4 - 90 2,2 1.8 0° 10° FWF 2000 226.590.14
855 30 COMBI3 90 2,2 1.8 0° 10° FWF 2000 226.590.14M

Pity tarczowe
P-System® ogrodowe wtdkno-cementu

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




PLYTY WARSTWOWE | Profesjonalna pita z powtoka P.T.F.E

G

Ciecie ptyt warstwowych
226 ) A [

a K
cxy g
p

ELEKTRONARZEDZIA

@

SIECIOWE ~ AKUMULATOROWE

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek
widkien
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PILARKO- )
ZAGLEBIARKI UKOSNICE

Maszyny z regulacja obrotéw.
Dobierz odpowiednig srednice pity.

Do materiatow:

BLACHY PROFILE ZAMKNIETE ) Ty
PROFILE OTWARTE || | PLASKOWNIKI I RURY PRZEWOD EMT PLYTY WARSTWOWE
b F Otwory dodatkowe A K P a B MAX RPM Symbol
mm mm mm mm
136 10 - 30 1.5 1.2 0° 8° FWF 6000 226.030.05 .
136 20 = 30 1.5 1,2 0° 8° FWF 6000 226.030.05H =N
150 20 - 32 1,6 1.2 0° | 8 FWF 6000 226.032.06H 235
160 20 2/6/32 30 2,0 1.6 0° | 8°FWF 6000 226.030.06H Sge
165 15,87 - 36 1.6 1.2 0° 8° FWF 6000 226.036.06 _°
165 20 2/6/32 36 1.6 1,2 0° 8° FWF 6000 226.036.06H
165 30 2/7/42 36 1.6 1.2 0° 8° FWF 6000 226.036.06M
184 15,87 - 48 2,0 16 0° 8° FWF 6000 226.048.07
190 30 2/7/42 40 2,0 16 0° 8° FWF 6000 226.040.07M
203 15,87 = 48 2,2 1.8 0° 8° FWF 4500 226.048.08 °
210 30 2/7/42 48 2.2 1.8 0° 8° FWF 4500 226.048.08M £f
216 30 2/7/42 48 2,2 1.8 0° 8° FWF 3500 226.047.09M zE
235 30 2/7/42 48 2.2 1.8 0° 8° FWF 3500 226.048.09M =
254 15,87 = 48 2,2 1.8 0° 8° FWF 3000 226.048.10 2
305 25,4 - 60 2,2 1.8 0° 8° FWF 2000 226.060.12 5
355 25,4 - 72 2,2 1.8 0° 8° FWF 2000 226.072.14 g

Frezy nutujace
do lamelek




PItY BUDOWLANE

Pity budowlane



Ciecie drewna z gwozdziami To0LS’
Ciecie drewna z gwozdziami DEMOLITION

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

286.7 MaE
LICEI?(?EG}I?-!;

oevouron [

THEME y e ’ 0 | . LI C E N c E ELEKTRONARZEDZIA

TO CUT *S .

SIECIOWE ~ AKUMULATOROWE

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek
widkien

Ciecie precyzyjne
drewna litego
w poprzek wiokien

INTERNATIONAL PATENT PENDING

ODCHUDZONY KORPUS:

Opatentowana konstrukcja korpusu minimalizuje
mase tarczy, oraz minimalizuje wydzielanie sig ciepta
podczas ciecie co znacznie zwigkszajaca wydajnosc
cigcia w przypadku pilarek akumulatorowych.
Mniejsze zuzycie baterii = dtuzsza praca.

Ciecie ptyt
laminowanych

Ciecie ptyt HPL

OPATENTOWANE OSTRZE:

Zaprojektowane, aby zapewni¢ najdtuzsza zywotnos¢
narzedzia w najbardziej wymagajacych warunkach. Zeby
weglikowe s lutowane gtgboko wewnatrz ptytki ostrza,

Do maszyn:
o zapewnia doskonata odpornos$¢ na uderzenia gwozdzi.
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Zwycigzca nagrody PRO TOOL INNOWATION 2023
w kategorii pity tarczowe za innowacyjnosc oraz

PILARKO- doskonatg jakosc.
ZAGLEBIARKI PILARKI 2023| ., protoolinnovationawards.com

AWARD WINNER

Dobierz odpowiednig srednice pity.

Do materiatow: Z;é
2
- S — - .
DREWNO/DREWNG, | | DREWNO BELKI KLEJONE WNO B :
Z GWOZDZIAMI ROZBIORKOWE WARSTWOWO IMPREGNOWANE || SKLEJKA PLYTY 0SB
D F K P =
Otwory dodatkowe yA a R Symbol 252
160 20 2/6/32 24 23 12 5° 5° ATB 286760.24H | [EIEE
165 20 2/6/32 24 2,3 1,2 5" 5° ATB 286.765.24H ‘ TR
190 30 2/7/42 24 2,3 1,2 5° 5°ATB 286.790.24M ‘

Ciecie
wtdkno-cementu

Pity tarczowe
P-System® ogrodowe

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Tarcze z nasypem weglikowym do szlifierek katowych
Tarcze do szlifierek katowych z nasypem HM i DIA

286 ITK'pPLus

wzdtuz widkien

Ciecie drewna litego

v i Symbol
o . y MULTI-MATERIALY
115 22,2 (+9,5+15,87) 286.115.01
125 | 222(+20+1587) | 286.125.01 ELEKTRONARZEDZIA
230 22,2 286.230.01
SIECIOWE  pKyMULATOROWE
g Do maszyn:

ZAWSZE
« Uzywaj obu rak podczas pracy
« Stosuj ostone tarczy

TWORZYWA DREWNO : PILARKI SZLIFIERKI Dot raymocy
SITUCINE DREWNO Z GWOZDZIAMI PLYTY GK KOMPAKTOWE KATOWE obrabiany materiat

Ciecie
beziskrowe stali

nierdzewnej

=
@
@
k]
R
S

Tarcze z nasypem weglikowym do szlifierek katowych
Tarcze do szlifierek katowych z nasypem HM i DIA

S § 2 > =
286.61 ITK'pLUs’ Nl ¢ B
- NASYP) Bz
gé v i Symbol
g% o mm y MULTI-MATERIALY
115 22,2 (+9,5+15,87) 286.115.61
125 | 22,2(+20+1587) |  286.125.61 ELEKTRONARZEDZIA

@

SIECIOWE ~ AKUMULATOROWE

Ciecie
wtékno-cementu

Do maszyn:

o~

Pity tarczowe
ogrodowe

A

PILARKI SZLIFIERKI
KOMPAKTOWE KATOWE

|
ZAWSZE
+Uzywaj obu rak podczas pracy

+Stosuj ostone tarczy
+Dobrze przymocuj obrabiany

P-System®

Frezy do Lamello

Frezy nutujace
do lamelek

TWORZYWA CEGLY TWARDE ! ]
SZTUCZNE | GAZOBETON | MIEKKIE PLYTKI TWARDY KAMIEN SZTUCZNY KAMIEN METAL | STAL materiat

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Ciecie wtdkno-cementu TOOLS’
Ciecie wtokno-cementu DIA

| 236 ITK'PLUS
> Fe=

WLOKNO-CEMENT

wicdkien

ELEKTRONARZEDZIA

T S

SIECIOWE ~ AKUMULATOROWE

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek

Ciecie precyzyjne

|
£y
PILARKI PILARKI PILARKO- ) £
KOMPAKTOWE AKUMULATOROWE ZAGLEBIARKI UKOSNICE PILY RAMIENIOWE PILARKI STOLOWE g

Dobierz odpowiednia Srednice pity.

SWISSPEARL®, FERMACELL®,
IVARPLANK®, HARDIEPLANK®,
HARDIEPANEL®, CORIAN®,
DUROPLAST®, FORMICA®

£5
PLYTY 6K KABEL g%
. 7 Otwory dodatkowe z S i a 3 Symbol

mm mm mm mm
85* 15 - b 1,8 1,4 12° TCG 236.085.06G
125* 22,2 - 7 2,0 1,4 5° TCG 236.125.07 £oF
160 20 2/6/32 4 2.4 1,8 12° TCG 236.160.04H %Eé
160 20 2/6/32 10 2.4 1.8 5° TCG 236.160.10H S33
165 20 (+15,87) 2/6/32 4 1,8 1,4 12° TCG 236.165.04H E §§
165 20 (+15,87) 2/6/32 10 1,8 1,4 5° TCG 236.165.10H ~
168 20 2/6/32 10 1,8 1,2 5° TCG 236.168.10H @
180 20 2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H
190 30 2/7/42 4 2.4 1,8 12° TCG 236.190.04M
190 30 2/7/42 12 2.4 1,8 12° TCG 236.190.12M
210 30 2/7/42 12 2.4 1,8 12° TCG 236.210.12M 2.
216 30 2/7/62 14 2.4 18 12° TCG 236.216.14M 85
230 30 2/7/42 4 2.4 1,8 12° TCG 236.230.04M %?
250 30 COMBI3 16 2.4 1,8 12° TCG 236.250.16M
300 30 COMBI3 20 2.4 1,8 12° TCG 236.300.20M

* Tarcze niewyciszone

Frezy do Lamello
P-System®

Frezy nutujace
do lamelek




Pity tarczowe ogrodowe
Pily tarczowe ogrodowe do podkaszarek spalinowych

298 ITK'PLus"

@

MULTI-MATERIALY

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

f<—

)

Jx

f

ZABEZPIECZONE ZEBY

Zeby wlutowane gteboko w korpus, ograniczaja mozliwos¢ peknigcia
zeba spowodowane przypadkowym kontaktem z elementami obcymi
takimi jak: kamienie.

3
ZAB

= g ZABEZPIECZONY
3% WYTRZYMALA ORAZ CIENKA TARCZA
Korpus wyciety z najlepszej gatunkowo stali. Cienki rzaz oraz
& specjalnie zaprojektowane perforacje korpusu, znaczaco obnizaja
;2 wage i w ten sposob obciazenie maszyny.
& Do maszyn: . .
(r OSTRZEZENIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
".'} ‘ b Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne oraz ochraniacze stuchu.
J Uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi przed rozpoczeciem pracy.
Do materiatow:
g Rt TAK  NIE
2 - ! ® 15m @ Max: N
& e
=% D F RPM MAX z K P a B Symbol
23 mm mm mm mm
Z%g 250 25,4 (+20) 12.000 20 2,0 1,4 2° 8° ATB 298.250.20
= 250 25,4 (+20) 12.000 40 2,0 1.4 2° 8° ATB 298.250.40

.
2°E
B
EN

SR
]

< 2

o

SR

Tarcze z nasypem
weglikowym do

Frezy do Lamello
P-System® wtdkno-cementu

Frezy nutujace
do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Frezy pitkowe do potaczen



Frezy do Lamello P-System® ORANG

240 7 )

L_-

ELEKTRONARZEDZIA

wzdtuz widkien

. DLUZSZA |
ZYWOTNOSC
NIZ WEGLIK

Ciecie drewna litego

GROOVING FOR LAMELLO® MACHINES
) * 2408010

, v
~ \\

ST

5
135 S

s /
- \ & e
§ WOSINFRE ‘ A22001234
e MADE IN TALY SIECIOWE  AKUMULATOROWE
NchEl P 100.4x7x30 73 MAN
= n.max 15200 RPM
s == —X
o= .
82 : Zastosowanie:
S g -
= Do maszyn: Do materiatow: —— : —l
FREZARKA ==
LAMELLO® DREWNO =———==————

=
-
@
=
=3
=
N
3

f§§ . J Ostrze Maszyny Otwory dodatkowe YA i ¥ a €3 Symbol

2 mm mm mm mm

T 100,4 22 HM LAMELLO® ZETA P® 4/45-95/36 6 7,0 4,0 20° TCG 240.001.04
100,4 22 DIA LAMELLO® ZETA P® 445 -95/36 3 7,0 4,0 20° TCG 240.601.04
100,4 30 DIA CNC 4/6,6 - 12/48 3 7,0 4,0 20° TCG 240.601.04M

Ciecie drewna
z gwozdziami

Tarcze z nasypem
weglikowym do

Frezy nutujace Pity tarczowe
ogrodowe wtdkno-cementu

do lamelek

Frezy do wycinania
wad w drewnie




Frezy nutujace do lamelek \/ ORANGE

240-241

’—FLATj — ATB —

A S S
i ij[ ﬁj%ﬁ E’“‘i

SIECIOWE ~ AKUMULATOROWE

Ciecie drewna litego
wzdtuz wiékien

wicdkien

Ciecie drewna litego
wzdtuz i poprzek

Ciecie precyzyjne

Do maszyn: Zastosowanie: Do materiatow:

LAMELOWNICE DREWNO MDF
‘ D F Otwory dodatkowe y4 K i a B Symbol
mm mm mm mm
‘ 100 22 4/45-95/36 6 396 3.0 18° 10°ATB 240.006.04
100 22 4/45-95/36 8 396 30 15° 10°ATB 240.008.04
. 100* 22 - 8 396 31-38 15° FLAT 241.008.04

*Do maszyn: Virutex

Frezy do wycinania wad w drewnie
Frezy do wycinania wad w drewnie - ,tddeczki”

240.004.04

T

ELEKTRONARZEDZIA

- — @

SIECIOWE ~ AKUMULATOROWE

Tarcze z nasypem
weglikowym do
szlifierek katowych

Pity tarczowe
ogrodowe

Do maszyn: Zastosowanie: Do materiatow:

Frezy do Lamello
P-System®

WYCINANIE WAD

LAMELOWNICA W DREWNIE DREWNO TWARDE DREWNO MIEKKIE
o 7 Otwory dodatkowe Z S 7 a 3 Symbol
mm mm mm mm
100 22 4/45-95/36 4 8,0 6,0 18° R30 240.004.04




CNAT 9BANGE Narzedzia do obrébki drewna

ijfex) Elektronarzedzia

PIHER Narzedzia zaciskowe

Narzedzia reczne
| Tools

4‘4 Wiertta i Swidry do drewna

OV\'O System potaczen meblowych

PremiumTools

DYSTRYBUTOR

ISSMNSR’ / tel. +48 62 766 31 01 / www.jag-mar.pl / biuro@jag-mar.pl






